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Ipeauciosue

1 PASPABOTAH U BHECEH 3AO «llentpanshbliii opaena Tpynosoro Kpacnoro 3namMeHnn Hay4Ho-Hcc/1e10BaTeJIbCKHIA M MPOEKTHBIA HHCTUTYT
cTpouTeIbHBIX MeTaIokoHcTpykumii um. H.IL Meabaukosa» (3A0 «ITHUMIICK uM. MeJ1bHUKOBaY)

2 IIPUHAT na Hayuno-rexnuyeckom Cosere IIHUMIICK nvm. MeJibnukoBa ot 07 urous 2005 r.

3 BBE/IEH BnepBble

4 Pa3padoTka, corlacoBaHue, yTBepKIeHHe, H3/laHue (THPA’KUPOBaHUe), 00HOB/IeHHe (M3MEHeHHe WIH NepecMOTp) M OTMEHA HACTOSIILIeT0 CTaHAapTa
NPOM3BOJUTCH OpPraHu3anueii-pa3padoTynKkom

Conepxanue

Bgeenenne

1 O6nacTe npuMeHeHus

2 HopMatMBHBIE CCBUIKH

3 TepMUHBI U ONPECIICHHS

4 O6uye NoNoKEHUs

5 OneHKa CTeNeHN arpecCUBHOTO BO3ACHCTBHS CPEIIb

6 TpeboBaHus K MaTepuaiaM ¥ KOHCTPYKIUSIM

7 3amura 0T KOPPO3UH TIOBEPXHOCTEH CTATBHBIX KOHCTPYKIIUI

8 TpeboBaHws MpaBHIT TEXHUKH OE30MACHOCTH

[punoxenne A (06s3atensHoe) [lepedeHh HOPMATUBHOW JIUTEPATYPEI
wioxenvie b (00s3atensHoe) [Py arpec CMBHBIX Ta30B B 3aBUCHMOCTH OT MX BHJIA M KOHIICHTDA
wiokenvie B (crpaBoyHoe) XapakTepucTHKa TBEPIbIX Cpelt (Coiel, adpo30siei U MbUd

Tpunoxxenwe I” (cpaBouHoe) TpeGoBaHKs K KOHCTPYKTUBHBIM PEIIEHHSIM METAIIOKOHC TPYKITHHA

MIOKCHUE 00s3aTeNnbEHOE) 3allnTa CTATBHBIX KAHATOB, SKC a MXCA Ha OTKPBITOM BO3 (5]

wiokenve E (pekome eMoe) Matepuasibl ISl CBAPKU CTATBHBIX KOHC KIHMH, SKCTUTYa' FOIIMXCA B CJIa00arpecCUBHBIX CPEJIax.
COOTBETCTBYIONINE MapKam H]/BKOJ'IGFQ[]OBB.HHOI\//I cTanun

wiokenvie XK (cnpaBounoe) JIakoKpacoYHbIC MATePUAIIBI IS 3AIHTHI CTATBHBIX KOHC KIIMI OT KOPPO3UU

JIMCT PELUCTPALIMA M3MEHEHUIA

BBenenne

Hacrosinpii Ctanapr paspaboral B cooTBeTcTBIM ¢ DejepaibHbIM 3aK0HOM «O TeXHHYECKOM pery/MpoBaHuy ot 27.12.2002 r. Ne 184-D3,
Npe/HA3HAYEH /151 pa3padoTYMKOB CTAHAAPTA, OPraHN3ALMIA, 3aHHMAIOLIMXCS NPOeKTUPOBAHUEM, U3T0TOBJICHHEM, IIPUEMKOI M IKCILTyaTaluei
MeTAUIOKOHCTPYKIMIA 3JaHUI U COOPY/KeHHUI B YaCTH o0ecreyeHUs1 UX 3allUThI 0T KOPPO3HH, 2 TAK/Ke OPraHM3aluii, OCyLIEeCTBISIONMX 3aLIMTy
MeTAVIOKOHCTPYKIMIA OT KOPPO3HH.



Crangapr MoKeT NPUMEHSITHCS OPraHN3ALMAMM, BbINOJIHSIOLMMHU pad0ThI B 00,1aCTH YCTAHOBJICHHON CTAHAAPTOM, €CJIM 3TH OPraHM3aluH UMeIoT
cepru(MKaThI COOTBETCTBHSI, BbIIaHHbIe OpraHoM 1o ceprudukanuu B cucreMe 100poBo/ILHOI ceprudukamiu, co3nannoii 3A0 «THUMIICK um.
MeJIbHHKOB2Y.

Opranmanysi-pa3padoTYHK He HeceT HUKAKOI 0TBETCTBEHHOCTH 32 UCIOJIb30BaHHe JAHHOTO CTAHIAPTA OPraHH3aMsIMH, He HMEKOIIIMHU
cepru(mKaTa COOTBETCTBHSL.

OCHOBHOI1 LEJIBI0 CTAHIAPTA SIBJISIETCS MOBBIIIEHHE I0JIT0BEYHOCTH METALIOKOHCTPYKIMIA B 4ACTH 00ecIieYeHHsI HAEKHOCTH HX 3aILHTHI OT
KOPPO3HH.

3ameuaHusi M NpeAJI0KeHUs 110 JONOJTHEHUSIM M M3MEHEHUsIM HACTOSIIIET0 CTAaHAAPTa MPOCHM HANpaBJATH 1o aapecy: 117997 Mocksa, yi1.
Apxurekropa Biacosa, 49, 3A0 « [ THUMIICK um. MeabHukoBay, gake 960-22-77, E-mail: centr@stako.ru. Tene con ana cnpasok (495) 128 77
77.

CTO 02494680-0042-2006
CTAHJIAPT OPTAHIBAIIMN

KOHCTPYKLIMU CTAJIbHBIE CTPOUTE/THHBIE,
DKCIUIYATUPYEMBIE B CPEIAX C HEATPECCUBHBIM
W CJIABOATPECCHBHBIM BO3IEACTBUEM

O01me TpeGOBaHMS K 3allMTe 0T KOPPO3HHU

YrBepxieH u BBeleH B Aeiicreue Ipukazom 3A0 «THUUTICK nM. MesibHukoBa» o1 20 Hosiopst 2006 r. Ne 337

JlaTa BBenenus - 2006-12-01

1 ObaacTb npuMeHeHUst

Hacrosinmii cranmapr opranmsanuu (1anee CTO) yeranaB/mMBaeT TpeGoBaHusl, He00X0AUMMbIE TIPH e KTHPOBAHNH, M3T0TOBJICHHH, TIPHEeMKe
9 9 9 9
YCIWJIEHHH, PEKOHCTPYKLMH M IKCILTYaTALMH MeTANIOKOHCTPYKIMIA 3/1aHUIi ¥ COOpY KeHHIA B YacTH o0ecrieYeHHs UX 3alUThI OT KOPPO3UH.

CTO pacripocTpansieTcsl Ha 3aIIUTY 0T KOPPO3HH BHOBb H3TOTABINBAEMbIX, IKCILTyaTHPYeMbIX H PeKOHCTPYHPYEMBIX CTPOMTEJILHBIX CTATbHBIX
KOHCTPYKIMIA (1a1ee MeTAVIOKOHCTPYKIMIA) 3/1aHUIi ¥ cOOpYKeHUii IPU BO3/1eHCTBHH HearpecCMBHBIX H ¢JIa00arpeccHBHBIX cpell ¢ TeMIlepaTypoi oT
munyc S0 1o mwmoc S0°C.

CTO He pacnipocTpaHsieTcsl HA IPOEKTHPOBAHHE 3ALINTHI OT KOPPO3HH METALIOKOHCTPYKIIHIA, IKCILTyaTHPYIOIIMXCS B CPe/IHe- M CHILHOATPeCCHBHBIX
cpenax, B JKIJIKIX Cpe/iax H TPYHTAX, B TOM YHCJIe MeTAJUIOKOHCTPYKIMIA pe3epBYapoB H ra300TBOSIIINX CTBOJIOB IbIMOBBIX TPY0, a TaKuKe
MeTAJIOKOHCTPYKIMIA, IKCILTYaTHPYIOIIMXCS B €/1a60arpecCHBHBIX Cpeax NpH CrielNaIbHbIX TPeGOBAHUSX K J0JTOBPEMEHHOI 3aITe 0T KOPPO3UH.
B 5T0oM ci1yyae pa3padaTbiBaeTcsl IPOEKT 3aLMTHI OT KOPPO3UH KOHKPETHO HA KAKIbIN NPoeKTHPYeMblii 00beKT. CTaHIapT TaKkKe He
pacnpocTpaHsieTcsl HA MPOeKTHPOBAHKE 3ALIMTHI MeTAJVIOKOHCTPYKIMIA 0T KOPPO3HH, BbI3BIBAEMOIi PATHOAKTUBHBLIMH BelleCTBAMH.

2 HopMaTHBHbIE CCHLIKU
B HacTosiieM cTaHgapre MCNOJb30BAHBI CCHLIKH HA HOPMATHBHBIE IOKYMEHTBI, llepe4eHb KOTOPBIX NPUBe/IeH B NPWIO:KeHUH A.
3 TepmunbI 1 onpee/IeHUs
B HacTosieM cTanaapTe MpHMeHeHbI CJIeyIOIIie TEPMUHBI C COOTBETCTBYIOLIMMH OMpe/ie e HUsIMH:

3.1 xoppo3usi: PU3UKO-XHMHYECKOe B3aHMO/IeHiCTBHE MeXKTy MeTAIOM U Cpe/Ioii, BeAyllee K paspylleHHI0 MeTa/Lia. (XuMudecKuii
HUMKJIONEAMYecKHii ciioBapb, M., CoBeTckasi JHIMKsI0ne1ust, 1983)

3.2 pixaBuuHa: Bumuvble MPoXyKThI KOPPO3UH sKeJie3a H ero CIUIABOB, COCTOSILIE B OCHOBHOM M3 IM/IPATHPOBAHHBIX OKcHIOB :kejie3a (MCO 8044-89)

3.3 oxaymna: IlpoayKT OKUC/IeHUs1, 00pa3yIOIIMIACS IPU NMOBBIIIEHHOW TeMIIEpaType Ha MOBEPXHOCTH CTAJIM P B3aUMO/IeHICTBUM €O Cpe/IoN,
cofepKalLleil KUCJI0pox

3.4 3aumra ot Koppo3un: BHeceHue B KOPPO3HOHHYIO CHCTEMY U3MEHEHHIA, yMeHbIIAIOLIMX KOppo3uoHHble pa3pymenus (u3m. UCO 8044-89)

3.5 3ammTa MeTAJUVIOKOHCTPYKIHIT OT KOPPO3HH ¢ MOMOIIILIO0 JIAKOKPACOYHBIX MOKpbITHii: TexHosmorimyeckuii npomecc, cocTosmii u3 psiia
N0CJIeJ0BATeJIbHBIX Ollepaluii, 00ecreynBaIOLIMX CO3/1aHHEe HA NIOBEPXHOCTH MeTA/LIA 3aIlITHO-1e KOPATUBHOIO NOKPBITHS, 3aTPYIHSIOILET0 J0CTYII K
MOBEPXHOCTH METALJIA KOPPO3HOHHO-AKTHBHBIX KOMIIOHEHTOB OKPYKAIOLLEl cpe/ibl M CHIZKAIOLIET0 KOPPO3HOHHOE MOBPesKIeHHe MeTaLIA.

3.6 OcHOBHbIE TePMHHBI, CBSI3AHHBIC C 3AILUTOI META/UIOKOHCTPYKIMI{ 0T KOPPO3UH € IIOMOIIBIO JIAKOKPACOYHBIX NOKpPbITHIi npuBetensl B TOCT
9.072-77:

JIAKOKPACOYHOE MOKPhITHE - NOKPLITME, MOoNy4YaeMoe HaHe ceHWeM NTaKoKPaco4HOro MaTe pyana Ha oKpaluvMBae Myl MoBe PXHOCTL C
nocrneayloWUm hopMmMpoBaHME M NIeHKK;

NOJTy"4eHHE JIAKOKPACOYHbIX HOKpLITP[ﬁ - o6pa303a|-me JTAaKOKpaCoO4HOro noKpbIiTusA, BKN4Yas onepauun noaorotToBkM noBe pxHOCT!,
OKpawunBaHUA U CYLUKU;

OKpallMBaHHEe - HAHe Ce HUe JTaKoOKpaco4HOro Mmartepuana Ha oKkpawuBae Myrto NOBe pPXHOCTb;
TPYHTOBaHHE - OKpalluBaHWe C NOMOLbIO FPYHTOBOK;

CYIIIKA JIAKOKPACOYHOTO MOKPLITHA - DOPMUPOBaHMe NieHKU U3 NTaKoKPaco4yHOro matepuana 3a cyeT (hou3nye ckoro u (MnM) xummye ckoro



npoueccos ¢ o6ecneyeHmeM TpeGye MbIX CBOMCTB NTAKOKPACOYHOro MOKPbLITUSI;

CHCTEMA JIAKOKPACOYHOI'0 NMOKPLITHSA - CUCTE Ma nocneoBaTesibHO HaHe CeHHbIX CJloe B JTaKOKpacoO4HOro nokpbIitusa pas3nnyHoro uerneBoro
Ha3Ha4ve HuA;

BHEIHUI CJIOH JIAKOKPACOYHOI0 NMOKPLITUS - CFION NTAaKOKPACOYHOro NOKPbLITUA, CONpPMKacaloWwmncs ¢ OKpyxarowwen cpenon;

KOMﬁI/IHl/lpOBaHl-[OC MOKpbITHE - NOKPbITUE, COCTOosALLee U3 covYeTaHUA JNTaKOKPaCcO4YHOro NnoKpbIiTMsa n meTannunyeckoro unu
HeopraHu4ye CKoro nokpbIimms,

aare3us JIAKOKPaCOYHbIX HOKp])lTPlf/i - IPOYHOCTb CuenfeHUusa mexay nrie HKOM JTAaKOKPaCO4YHOro NOKpbITUA U OKpaLIJVIBaeMOﬁ
NnoBe pPXHOCTbLHO U MeXAy CIIoAMU B CUCTE ME NTAKOKPACOYHOIro NOKpPbITUA.

3.7 OcHoBHBIE J1e(PeKThI JJAKOKPACOYHOT0 NMOKpbITHsl npuBeaensl B 'OCT 9.072-77:
«KpaTepbD) - KPYrible ¢ MONoro o6pasyroLleit yrnyéneHUs B TaKOKPaCoO4YHOM MOKPbITUW, BO3HUKalOLWMEe A0 OKOHYAHUA CYLUKW;

TPOKOJIbI JIAKOKPACOYHOI'0 MOKPHITUSA - MeJIKue CKBO3Hble OTBe PpCTUA B JTaKOKpaCcO4YHOM NMOKPbITUMN, HANOMUHaloLune 6yﬂaBO"IHble YKOnbI U
BO3HUKawWMe BCrieaAcTBUe MHTEHCUBHOINO UcnapeHus pacTtBopuTe s,

TMOPHUCTOCTH JIAKOKPACOYHOI'0 NMOKPLITUSA - HANTUYMe MUKpPO- U MaKpoCKonu4ye CKUX nop, Yepes3 KOTopblieé NponcxoauT NnpoHUKHOBE Hue
KOPPO3UOHHO-aKTUBHbIX areHToB B JTAaKOKpaco4HO€e NoKpbiTUe U K oxpal.uuBaemoﬁ noBe pxXHOCTU;

TMOTEeKH HA JIAKOKPACOYHOM IOKPBITUH - YTOJILLEe HUA JTAaKOKpacoO4HOro nokpbITus, 06Pa3OBaBLLII/IeCﬂ npu CTe KaHUU NNaKOKpaco4HOro
MaTepuana n octaBLinecs nocrie CyLlKu;

CMOPIIMBAHKME JIAKOKPACOYHOI0 NMOKPLITUSA - MOsIBJIeHWEe Ha NOBepPXHOCTU JTAaKOKPacoO4HOIro nokpbIitmsa AecbeKTOB B BUAe MOPLUUH npu
OKpawunBaHUN UNU CyLUKe,

Pa3HOOTTEHOYHOCTD JIAKOKPACOYHOTO MOKPLITHSI - HE OQ4HOPOAHOCTL LiBETA TAKOKPACOUYHOIO NMOKPbITUS;
BKJIIOUEHHE B JIAKOKPACOYHOM MOKPBLITHH - HANlM4Me B JTAKOKPAaCOYHOM MOKPLITUM NOCTOPOHHUX YacTul,.
4 O01me MoJI0Ke HHsI

4.1 CraHaapr colepKuT yKa3aHusl 10 NpeaynpesKIeHNI0 KOPpPo3uH MeTAJNIOKOHCTPYKIHIA IyTeM BbIOOpa cTajieil ¢ NOBbIIEHHOI KOPPO3HOHHOM
CTOIKOCTB 10, PALIMOHAILHBIX NPOCKTHBIX PellieHuii, BbIOOPa CPe/ICTB U CII0CO00B 3AILHUTHI METALIOKOHCTPYKIMIA 0T KOPPO3HH, B TOM YHc/Ie
JIAKOKPACOYHbIMH, MeTA/IHYeCKUMH I KOMOUHHUPOBAHHBIMH NOKPLITHSIMH.

4.2 Criocod 3a1MThI METAJUIOKOHCTPYKIIMIA 0T KOPPO3HH CJIe/IyeT BBIOUPATD € y4eTOM ArPeCCUBHOCTH OKPY/KAIOIIEH cpe/ibl, KOHTAKTUPYIOLeii ¢
MOBEPXHOCTHI0 MeTALIOKOHCTPYKIiA. Ilo cTeneHn Bo3AeiicTBHSI HA MEeTA/UIOKOHCTPYKIMH Cpe/ibl Pa3/ieJISIIOTCS HA HearpeccUBHbIE,
c1a0oarpeccHBHbIe, cpeiHearpecCHBHbIE U CHIbHOarpeccuBHbIe. Tlo (i3HueckoMy COCTOSIHMIO cpe/ibl pa3e/IsiloTCsl Ha ra3000pa3Hble, TBepablie U
JKUIKHe.

4.3 3anuTy NOBEPXHOCTH METAUIOKOHCTPYKIIHIA, H3IrOTAB/IMBAEMBbIX HA 3aB0Jie, cJIeyeT OCYILeCTB/ISTh B 3aBOJACKHX YCJIOBHSIX.
4.4 C 1eJIbl0 CHIZKeHHsI CTeNIeH! arpecCUBHOI0 BO3/IHCTBHSI cpe/ibl HA MeTAINIOKOHCTPYKIMHU IIPH PO KTUPOBAHNH HE00X0MMO IIpeIycMATPHBATD
Pa3paGoTKy reHepaTbHBIX IUIAHOB NpeNPHSITHIA, 06beMHO-ILIAHUPOBOYHBIX H KOHCTPYKTHBHBIX PeLIeHHUIi ¢ Y4eTOM Po3bI BETPOB;

TEXHOJIOIHYIECKOEe oﬁopy,uonaﬂne ¢ MAKCHMAJILHO BO3MOKHOI repmermauneﬁ, NMPUTOYHO-BBITHKHYI0 BEHTWIAALIUIO, OTCOCHI B MECTaX HanOO/ILIIET0
BbII€JICHUS TIApOB, ra30B U NbLIeH.

4.5 Tlpn NpoeKTHPOBAHHM MeTANIOKOHCTPYKLMIA 10/KHbI ObITH NPeycMOTPEHbI TakHe (POPMbI ceYeHHUsT 3JIEMEHTOB KOHCTPYKUMIA, PH KOTOPbIX
HCKTIONAeTCsl WM YMEHBIIAeTCS BO3MOKHOCTD 3aCTOSI arPecCHBHBIX IA30B, 4 TAKKe CKOILIEHHE sKIIKOCTel 1 MbLIH HA MX MOBEPXHOCTH.

4.6 Ilpu poOeKTHPOBAHMH 3ALMThI METAJUIOKOHCTPYKIMIi 0T KOPPO3HH NPOM3BO/ICTB, CBSA3AHHBIX ¢ H3TOTOBJICHHEM U NIPUMEHEHHEM NHILEBbIX
MPOIYKTOB, KOPMOB /151 ;KHBOTHBIX, 2 TAK:Ke TIOMeIIeHNiT 1151 TpeObIBaHNS JTI0eil H KUBOTHBIX, CJIe/lyeT YYNTHIBATH CAHUTAPHO-THTHEHITIeCKHe
TpeGOBaHUsA K 3aLIMTHBIM MaTepUAJIaM M BO3MOKHOE arpecCHBHOE JeiicTBHe Ae3UH(UIMPYIOIINX Cpe/CTB.

4.7 TlpoeKTUpOBaHHE PeKOHCTPYKIMHU 3AAHUI U COOPYKEHHIi I0/IZKHO NPeyCMATPUBATH AHAJIN3 KOPPO3UOHHOIO COCTOSIHUSI METANIOKOHCTPYKIMIA 1
3aIMTHBIX NOKPBITHIA ¢ Y4eTOM BHIA M CTENIEHH arpecCHBHOCTH cpe/ibl B HOBBIX YCJIOBHSIX IKCILTyaTAINH.

5 OueHka cTeneHH arpecCHBHOTO BO3EICTBHSI cpe/Ibl

CreneHb arpecCHBHOIO BO3/IeiiCTBHS cpe/ibl HA METAJUIOKOHCTPYKIMH NpuUBeieHa B Taduuax S.1 u 5.2.

Ta6smna 5.1
BriaxKHOCTHBIH peXXuM CrerneHp arpecCHBHOIO BO3/ICHCTBHS CPE/IbI HA METATIIOKOHCTPYKIIMH
TIOMEILCHUI I'pyrmbt raso mo
o0s3aTeIbBHOMY . BHYTPH HEOTAIUTHBACMBIX 3JIaHHIH
30Ha BIOXHOCTH (110 npusioxerno b BHYTPH OTAILTHBACMBIX 3aHHH WIH TI0/1 HaBECaMU Ha OTKPHITOM BO3AXC
CHuI1I1-3-79%)
. A HearpeccuBnas HearpeccuBnas CrnaboarpeccuBHast
Cyxoit B - CrnaboarpeccuBHast -
Cyxas C CrnaboarpeccuBHast CpennearpeccuBHas CpenHearpeccuBHas
D CpennearpeccuBHas - CripHOarpec cHBHast
. A HearpeccuBnas CnaboarpeccuBHast CrnaboarpeccuBHas
Hopvasbpit B CrnaboarpeccuBHast CpennearpeccuBHas CpennearpeccuBHas
Hopmarshas C CpennearpeccuBHas " "
D - CibHOArpec cuBHast CribHOArpec CUBHast
A CpennearpeccuBHas CpennearpeccuBHas CpennearpeccuBHas



Dild)KHbIM WIM MOKDPbIM B " _n "

C CubHOArpec CUBHast CibHOArpec cuBHast CrbHOArpec CUBHast
D _H_ _|l_ _H_
Ipumeyanue - Mpy oLeHKe CTENeHN arpeccnBHOrO BO3AEVCTBUS CPeAbl He credyeT yunTbiBaTh BNUSHWE YINEKVCIIoro rasa.

Braxnas

Ilpu onpeneieHUH cTeNeHH arpecCHBHOTO BO3AEIiCTBHS cpe/lbl HA YACTH KOHCTPYKIMIi, HAXOAALIMXCS BHYTPH OTAILIMBAEMbIX 3/1aHMH, cJie/ryeT
NPHHAMATD XapaKTePHCTHKU BJIAYKHOCTHOTO Pe:KHMa NMOMeIleHH i, a [UIsl YacTeil KOHCTPYKIMIi, HAXOASIIIXCH BHYTPH HeOTAILINBAEMBIX 3aHMii, 10
HABeCAMH M Ha OTKPBITOM BO3yXe - 30HbI BJiazkHocTH o CHull 11-3-79%.

3arpsi3HeHHe BO3yXa, B TOM YHC/I€ BHYTPH 3IAHHIA, COISIMU, NMbLIHI0 WM 29PO30JISIMH CJIe/IyeT YYNTHIBATH PU UX CPe/IHeil roI0BOi KOHIIEHTPALMI
He Huzke 0,3 Mr/(kB.m-cyT).

Taoauma 5.2

BraxxHOCTHBII pexxnmM CreneHp arpecCUBHOTO BO3AEHCTBHSA CPEIbl HA CTATbHBIE KOHCTPYKLIMH

TOMeIleHHit XapakTepucTvKa CoJie, aspo3osiel u
D BHYTDH OTAIUIHBACMBIX 3MAHIH 0 o o0 TV IHBACHbIX Ha OTKPBITOM BO3/IyXe
30Ha BIQKHOCTH (IO Rl HYyTp! A 3/IaHUIH W TI0J] HABECAMH P AyX
CHul1 I1-3-79%)
MasopacTBopUMbIe HearpeccuBHast HearpeccuBHast CrnaboarpeccuBHast
Cyxoit XopoLIo pacTBOpHMBIE - CrnaboarpeccuBHast -
MaJIOTHI'POC KOITHYHbIE
Cyxast Xopo1mIo pacTBOpHMBIE CrnaboarpeccuBHast - CpennearpeccuBHas
TMTPOCKOIIMYHbIE
MaiopacTBOprMbIE HearpeccuBHas - CrnaboarpeccuBHast
HopwmarnbHerii XopolIo pacTBOpUMBIC CnaboarpeccuBHas CpenHearpeccuBHas CpentearpeccuBHast
MAJIOTHIPOC KOTTHYHBIE
Hopmarbnas Xopo1o pacTBOpHMBIE CpennearpeccuBHas - "
TMIPOCKOIIMYHbIC
MaiopacTBOprMbIe CnaboarpeccuBHast Cnaboarpec cuBHast CnaboarpeccuBHast
BriaxkHbIi W MOKPBI XOpoIIo pacTBOPHMEIE CpenHearpeccuBHas CpenHearpeccuBHas CpenHearpeccuBHast
MAJIOTHIPOC KOTTHYHbIC
Braxnas Xopo1o pacTBOpHMbIE == - CuwibHOarpeccuBHas
THTPOCKOIIMYHbIC

1) Mepeuderb HanBoriee pacnpocTpaHeHHbIX PACTBOPUMBIX COITEN U X XapaKTEPUCTUKN NPUBEAEHb! B CIPABOYHOM MPUIOXEHNM B.

6 TpeGoBaHusi K MaTepUAJIAM H KOHCTPYKLMSIM

6.1 CraibHble KOHCTPYKIMH 3/1aHUI1 U COOPY:KeHHIA /151 MPOU3BOICTB €O ¢J1A00ArpecCHBHBIMH CPeJaMM C JIeMEHTAMH U3 TPY0 WIH U3 3aMKHYTOI0
NPSIMOYT0JILHOTO IIPOGHIsA 10JLKHBI IIPOEKTHPOBATHCS €O CILIOIUHBIMH LIBAMH U 3aBapKoii Topuos. Ilpu 3ToM 3a1UTy 0T KOPPO3UH BHYTPEHHHX
MOBEPXHOCTei 1omycKkaeTcs: He MPOoM3BOaUTh. [IpuMeHeHue 31eMeHTOB 3aMKHYTOIO ceveHHsl B ¢JIa00arpeccHBHBIX cpeAax JuIsl KOHCTPYKIMii Ha
OTKPBITOM BO3/IyXe JIOIycKaeTcsl IPH YCJIOBUM 00ecreyeHHs1 0TBOJA BOJbI C YYACTKOB ¢€ BO3MOKHOIO CKOILICHHS.

6.2 KoHCTpYKTHBHBIE peleHUs] MeTAVIOKOHCTPYKIMIA J0/LKHBI 00€ecrieYuBaTh BO3MOKHOCTh BbIIOJIHEHUS NePBOHAYAIbLHOM 3aLMTHI 0T KOPPO3HH M
BOCCTAHOBJICHHE 3AIIIMTHBIX MOKPLITHIA BO BpeMsl IKcILTyaTaiuu. JIJist 3Toro Heo0xoaumMo codsionats TpedoBanus npuio:kenus I. Ilpu orcyrerBumn
BO3MOKHOCTH pea/Iu3aluy TpeGoBaHuii puiioskeHNs I NoBepXHOCTH KOHCTPYKIMIi, HeJOCTYIHbIE /LISl BOCCTAHOBJICHUS 3aILIUTHBIX NOKPBLITHIA,
JOJLKHBI ObITh 3aILUILEHBI 0T KOPPO3HH HA BeCh IePHOJ IKCILTYaTALMM 3AHUS WM coopy:keHus1. Kak ajibTepHaTHBa MOKeT ObITh NPUMEHEH
MPUITYCK HA KOPPO3MIO, TO €CTh UCMOJIH30BaH 0oJiee TOJICThIN MeTA/LIONPOKAT. JTO B PABHOIi CTeNeHH OTHOCUTCS M 3JIeMEHTAM CTAJIbHbBIX
KOHCTPYKIIMii, HAXO[SLIMXCS BHYTPH APYTUX CTPOUTEIbHBIX MATepPHAJIOB, HANIPUMeP, B KHPIIYHON KJIaKe.

CrajibHble KOHCTPYKLMH J0JIKHBI ObITh CIIPO€KTHPOBAHBI TAKHM 00pa30M, YTOObI OHH ObLTH JOCTYITHBI LI KOHTPOJISI U BOCCTAHOBJIEHHSI 3aLIIMTHBIX
NOKpbITHIA. J[7151 3TOrO e1le HAa CTa UM NMPOEKTUPOBAHUSI HEOOX0AMMO NPeayCMOTPeTh 3a(MKCMPOBAHHBIE MelIeX0AHbIe 0POKKH, IIAT(OPMbI HIH
Jpyrde BCIOMOraTe/ibHbIE CpeCTBa, HANPHMe], KPIOKH HWIH KpeIUIeHHUsI IS BO3BeIeHHUsI MOIMOCTe.

6.3 Tlpyu NpoeKTHPOBaHMH MeTAJLTMYECKHX KOHCTPYKIMIA 31aHHIi 1 COOpYKeHHI c/leqyeT HCK/IIONATh 00pa3oBaHue MOCTHKOB xoJioia. Ilpu
HEBO3MOKHOCTH W30€:KaTh X 00pa30BaHMs, 3ALIMTA OT KOPPO3HH TAKAX METALIOKOHCTPYKIIMIA J0KHA BBINOJHATHCH 110 0TACIHLHOMY MPOEKTY.

6.4 He nomyckaeTcsi npoeKTUpOBaTh M3 craju Mapok 0912 u 1412 MeTaNIOKOHCTPYKIMH 3JAHUI M COOPY:KeHUii, HAXOIALIMXCH B ¢/1a00arpecCHBHBIX
cpe/ax M COeyKaIiX NMPH 3TOM CePHHCTHIN AHTWIPH IWIH CePOBOOPO 10 Tpynme ra3os B.

6.5 He nomyckaeTcsi NpoeKTHPOBATH CTAJIbHbIE KOHCTPYKIMH € COC/IMHEHHSIMU HA BHICOKONPOUHBIX 001Tax U3 craiau Mapku 30X3Md «cejiekm u
3ariienkax u3 craau Mapku 091°2 st 37aHmii 1 coopyKeHMIi B cJ1afoarpeccHBHBIX Cpeax, ColePKAIMX CePHUCTBIA aHTHWAPUI WIN CePOBOIOPO] 10
rpynmne ra3os B.

6.6 CrayibHble KOHCTPYKIMH 3/1aHHI H COOPYKeHHIi €O c1a00arpecCHBHBIMU CpeJaMH, COePKAILMMH CePHHCTBIA AHTHIPH, CePOBOIOPO WU
XJIOpUCTBII Bojiopoy 1o rpynmam ra3os B u C, nomyckaeTest npoekTupoBath u3 cramu mapok 12I'H2M®ALO, 12I2CM® u 14I'CMDP ¢ npepesiom
Teky4yecTH He MeHee 588 MIIa u cramu ¢ 6ojiee BLICOKON MPOYHOCTHIO TOJILKO IIOC/IE IIPOBE/ICHUsT HCCIeI0BAHMIT CKIIOHHOCTH CTAJIM U CBAPHBIX
coeIMHEeHHIi K KOPPO3HH I0]] HANIPSIAKeHUeM B 1aHHOI1 cpelie B cooTBeTcTBUM ¢ TpeGoBanussmu I'OCT 9.903 u M'OCT 26294.

6.7 Ilpn npoe KTUPOBAHUM 31EMEHTOB KOHCTPYKIMIA U3 CTAJIBHBIX KAHATOB /LISl COOPY?KeHUI Ha OTKPBLITOM BO3yXe C/IefyeT YYHThIBATh TpeOoBaHMus,
NpUBe/IeHHbIE B 00513aTeJIbHOM NpuJioskeHnu [,

6.8 Ilpn npoeKTUPOBAHUM KOHCTPYKIIMIA U3 Pa3HOPOAHBIX METAJLIOB /LISl IKCILIyaTalluH B ¢J1a00arpeccHBHBIX cpeiaX Heo0X0MMO NpeycMaTpUBATh
Mepbl 110 NPeIOTBPAILEHHI0 KOHTAKTHOI KOPPO3MHU B 30HAX KOHTAKTA PA3HOPOIHLIX METAILIOB, a NPU NPOEKTHPOBAHUH CBAPHBIX KOHCTPYKIMIA
HeoO0X0IMMO YYUTHIBATH TPeGOBAHHUS peKOMEHIyeMOoro npuioxenusi E

6.9 Ha noBepxHOCTAX MeTAJLUIOKOHCTPYKIIMI{, IOATOTOB/ICHHBIX K BBIIOIHEHHUIO pa0oT 110 3a1uTe 0T KOPPO3HH, I0/LKHBI IOJTHOCTBIO OTCYTCTBOBATD:
- nedeKThl, BOSHHUKIINE NMPH MPOKATKe;

- BO3HHKILIME MPH CBapKe ILIAKOBBIE HACJIOEHHS, OCTATKU (WII0ca, CBapOYHbIe OPbI3IH, MPIKOTH, HAILUIHIBBL, HEPOBHOCTH CBAPHBIX IIIBOB;



- cj1eIbl 00pe3KH M ra30Boii pe3Ku;

- 3ayceHLbl, OCTPble KPOMKH paiycoM Menee 2,0 Mm;

= BCIIOMOraTeJibHbIC 3/IEMEHTDI, UCII0/Ib30BaAHHbIC TIPU cﬁoplce, MOHTAKE, TPAHCIIOPTUPOBAHUH, NOXbEMHBIX paﬁm‘ax U CJ1eAbl, OCTABIIHMECH OT

NPUBAPKH 3THX IJIEMEHTOB.

CBaprle HIBbI JIOJZKHBI UMETh IUIABHbIH nepexoa K OCHOBHOMY METAJLTY 0e3 noJape3oB U HACJIO€ HUIA.

7 3anmTa 0T KOpPpo3MH MOBEPXHOCTEH CTATLHBIX KOHCTPYKIMIA

7.1 Crioco0bl 3a1MTHI 0T KOPPO3MH CTAIbHBIX HECYIIMX KOHCTPYKLMIA NpuBeAeHbI B Tabuue 7.1.

Taomuua 7.1

YenoBus DKCIUTyaTalK KOHCTPYKIMHA

INomerenus ¢ razamu rpynmnsl A

WM MaJIopacTBOPUMBIMU COJISIMU U
Buy1py oTaruiBaeMpix  MbUIBIO
1 HEOTAIUTHBAEMBIX

3 TaHUI

Tomemenwst ¢ razamu rpymm B, C
WM XOPOIIO PacTBOPHMBIMA
MaJIOTUI'POCKOIMYHBIMU COJISIMU U
TIBUTBIO

T"a3p1 rpymmmsl A win
MaJI0pacTBOPHUMBIE COJIH U TbUTh

Ha otxprItom Bo3yxe

Y1 1I0J] HABECAMH T"a3e1 rpymmst B, C wm xoporro

PpacTBOpHMBIE
(MaIOrUrpoCKOMIYHBIE) COJIH,
a’pO30II1 U TbUIb

CTeneHb arpecCUBHOTO
BO3JICHCTBUS Cpebl

HearpeccuBHas

CrnaboarpeccuBHast

CnaboarpeccuBHast

HearpeccuBHnas

CnaboarpcccuBHas

CaboarpcccuBHast

Crioco0BI 3aIUTEI OT KOPPO3UN METALIOKOHC TPYKIIHIA

JIAKOKPAC OYHBIE TOKPBITHS
TPYNIIBI JTAKOKPAC OYHBIX

TOKPbITHiA (pUMCKHE IUPPBIL, [IMHKOBBIE
npuioxenue JK), 4cIio ciioes TOKPBITHSI
MOKpBITHS (apabckue mhpsI), (ropstaee

o01mast ToJIIMHA LIMHKOBAHHE T10

nakokpacouroro nokpermus,  [OCT 9.307)

BKJIIOMasi TPYHTOBKY, MKM (B TOJILIMHOW, MKM

CKOOKax)
1-1/2-3 (60) 1) -
1-I/3-4 (80) 60-100
11/3-4 (100)
1-1/2-3 (60) 1) -
60-100

1-1I/3-4 (80)

111/3-4 (120)

METAUTMYECKUE NIOKPBITUA

[IMHKOBBIC 1
ATIOMHUHUCBBIC
TIOKPBITAS
(rasoTepMudeckoe
namsuienye o [OCT
9.304) TonwmHOWN,
MKM

Ipuk (120-180);
amomuHni (200-250)

Asromunnii (200-250)

Ipek (120-180);
anmromunui (200-250)

Amromusuit (200-250)

Ipumeyanue - Mpy cneymanbHbiX TPeOOBaHMAX K AONTOBPEMEHHON 3aLUMTe METaNMOKOHCTPYKLUUIA OT KOPPO3UKU UCMONb3YTCSA

KOM6VIHVIpOBaHHbIe NOKPbITUA.

1) Mpy npoeKkTUpoBaHUM 3aLLUMTLI OT KOPPO3NMN KOHCTPYKLMIA 30aHWNIA 1 COOPYXEHUIN, CTPOSILLMXCA B paioHax C pacyYeTHON TemnepaTtypow
Hapy>XHOro Bo3ayxa Huxe MuHyc 40°C, cnegyeT npuHMMaTh TOMLMHY MNOKPbLITUS paBHOM 80 MKM.

7.2 Hecymme xoHcTpykimy u3 craan mapkn 10XH/III nonmyckaeTess He 3alMINATE OT KOPPO3HH HA OTKPBITOM BO3/IyXe B CpeJax o ¢J1adoarpeccUBHOIM
crenenblo Bo3aeiicrBus, u3 crayiu Mapok 10XCH/I u 15XCH/I - Ha OTKpBITOM BO3/IyXe B CyXoii 30He NpH coAekaHNu B aTMocdepe ra3oB rpymnbi A

(c1aboarpeccMBHAsI cTeNeHb BO3/IEHCTBUSA cpeabl).

7.3 3ammTy 0T KOPPO3UN METAJUIOKOHCTPYKIMIA C/1e/yeT MPOBOIUTH 10 CJIeTyIolIeii cxeme:

TMOAroTOBKA NMOBEPXHOCTH, B TOM YHUCIEC: 06e3>|mpuBaHne, O4YMCTKA 0T l'lpOKEITHOﬁ OKAJIMHbI U PKaBYHUHDI, oﬁecnbmmzaﬂne;

OKpallIMBAHUE NMOBCPXHOCTH WIN HAHECCHNE METALIMYECCKUX ﬂOKpblTPlﬁ.

KauecrBo 00e3:xupuBaHNs NOBEPXHOCTH MeTA/LIOKOHCTPYKIIMIi J0JLKHO c00TBeTcTBOBaTh crenenu 1 mo 'OCT 9.402.

CreneHb 0YHCTKH MOBEPXHOCTH METAJIOKOHCTPYKIMIA OT MPOKATHOI OKAIMHBI M [PKABYHHBI U 1LIEPOX0BATOCTH NMOBEPXHOCTH Iepe/l HaHeCeHHeM
3QIUTHBIX MOKPBITHI A0/LKHBI COOTBETCTBOBATH TPeGOBAaHHUSIM, NPUBEAEHHbIM B Tab/mue 7.2.

B TexHu4ecKkn 000CHOBAHHBIX CIY4YasiX CTeNeHb 0YMCTKH MOBEPXHOCTH METANIOKOHCTPYKIMI OT MPOKATHON OKAJIMHBI U PAKABYMHBI 0MYCKAETCS

NOBBIIIATH HA OAHY CTYII€Hb.

Ta6auua 7.2

CTerneHp OYHCTKH OBEPXHOCTH METAITOKOHC TPYKIIMI OT MPOKATHOM OKAITMHBI M PYKABIMHBI CYXHM a0pa3UBHBIM
ctpyitaeM criocobom o FOCT 9.402 (B uncnmTene) u wepoxoBaTocTb noBepxHocTn Rz no NOCT 2789 B
MKM (B 3HameHaTene) nog nokpbITus

CrernieHb arpecCMBHOTO BO3EHCTBUSA cpeabl

JIAKOKPACOYHbIE
Hearpeccupnas 31
20-40
CraboarpeccuBHast 3.01)
20-40

Topsa4ee NMHKOBAHUC

MCTAJUIMYCCKHUC

12)

Ta30TCPMUIECCKOC HAITbUICHUE

1/40-50

1) Mpy npoeKTUpoBaHUM 3aLLUMTLI OT KOPPO3NMN KOHCTPYKLMIA 30aHWNIA 1 COOPYXEHWN, CTPOSILLMXCA B paioHax C pacyYeTHON TemnepaTtypow
Hapy>XHOro Bo3ayxa Huxe MuHyc 40°C, cnegyeT NpUHMMaTh CTeNeHb OYUCTKM OT NPOKATHOMN OKanuHbl H pxaeqmnHbl 2 no FOCT 9.402.



2) UJepOXOBaTOCTb NOBEPXHOCTU NOA ropsavne LLMHKOBbIE MOKPbITUA onpenenAaeTca TeXHONorn4eckMm npoueccom ropadero LLMHKOBaHUA.

7.4 B npoeKTax MeTAJUIOKOHCTPYKLMIA c/1e/IyeT YKa3bIBaTh, YTO KA4€CTBO JAKOKPACOYHOIO MOKPLITHSI J0JIKHO COOTBETCTBOBaTh Kiaccam no FOCT
9.032: IV wm V - 1151 KOHCTPYKIMIA B ¢J1a00arpecCHBHBIX U HEArPeCCHBHBIX Cpe/IaX, HAXOAAIIMXCH B 30He padouux miomanok; or IV no VI- st
MPOYMX KOHCTPYKIMIA B ciiagoarpeccuBHbIX cpeaax u 10 VII - B HearpeccHBHBIX cpeax. YKa3zbIBaeTCsl TAKIKE, YTO IOLKHbI ObITH MPOBEPEeHbI
BH3YAJIbLHO IBET MOKPLITHSI, PA3HOOTTEHOYHOCTh, TaKkue Je(eKTbl KaK MPONYCKH, KpaTepbl, MPOKOJIbL, MOTEKH, CMOPUIMBaHUe, BKIIOYeHus1. TommHa
CYXOii IIeHKU MOKPBITHS A0/LKHA NPOBEPATHCS MOCIe HAHECEHHST KA/KI0T0 CJI051, 2 TAKsKe N0c/Ie HaHeceHus1 Beeil cucreMbl NOKpbITHSA. Jo/uKHA ObITH
TaKKe NMPOBEPeHa aare3usi MOKPHITHS, KOTOPast SIBJISIETCS AGCOTIOTHO HEOOXOMMMBIM YCJIOBHEM IKCILTYaTAIIMOHHON IIPHTOTHOCTH TOKPHITHS.

TommHA cyXoi IUIEHKH JAKOKPACOYHOI0 NOKPBITUS H3MepsieTes Hepa3pylmaommmMu MeToaamMu B coorBeTcrBu ¢ TOCT P 51694. [lomyckaeTcst
YBeJIM4eHHe TOILHHbBI JTAKOKPACOYHOIr0 OKPLITHS, NPHBE/ICHHOI B Ta0J1. 3, He Oojee yeM Ha 20%.

Anre3usi NOKpbITHS M3MepsieTcs 1o MeToAy peieTyarhbix Haape3oB o 'OCT 15140* na oGpa3uax cBuaeTeISIX WM HeNOCpeACTBEHHO HA
MeTAUIOKOHCTPYKIMSIX. A/Ire3usi MOKPBITHSA A0/LKHA cOcTaBIATh 1-2 6asia. [locsie m3Mepenust are3un noBpesKIeHHOE MOKPbITHE I0KHO ObITH
BOCCTAHOBJIEHO.

7.5 Tlpyu NpoeKTHPOBAHUH 3AIIMTHI OT KOPPO3UH KOHCTPYKIMIA 31aHUI M cOOpYKeHMIi, CTPOSILIMXCA B paifoHax ¢ pacueTHOIl TeMIepaTypoii Hapy:KHOro
Bo3ayxa Hizke MuHyc 40°C, HeoOxoqumo yuntbiBaTh TpeboBanus ['OCT 9.401. 3a TemnepaTypy Hapy:KHOI0 Bo3AyXa corniacHo ykazanusm CHull
2.01.01-82 npuHuMaeTcsl TeMIlepaTypa Haubosiee X0JI0IHOI NATHIHEBKHU.

7.6 I'opsiuee MHKOBaHUE METOOM IOIPY:KeHHS B PACILIAB HeO0X0AMMO NPeXyCMATPHBATD /LIS 3aIlUTHI 0T KOPPO3HMU METALIOKOHCTPYKIMIA ¢
00/ITOBBIMH COCJMHEHUSIMH, U3 HE3AMKHYTOI0 NPO(Isi CO CTHIKOBON CBApKOii U YIIOBLIMH HIBAMH, a TaK:Ke 00.1TOB, 111aii0, raek. ITOT MeTO],
3aIUTHI 0T KOPPO3UH J0IYCKAETCs Npe ycMaTpHBaTh /LI MEeTAUIOKOHCTPYKIMIA €O CBApPKOil BHAXJIECT IPU YCJIOBUH CILIOIIHOI 00BAPKH 110 KOHTYPY
WM odecnevyeHUsl rapaHTHPOBAHHOTO 3230pa MKy CBapMBaeMbIMH dJIeMEeHTaMH He MeHee 1,5 mm.

MonTaskHbIe CBApPHBIE IBbI COeIMHEHMIT KOHCTPYKIMIi I0/DKHBI OBITH 3aLMILEHbI 110C/1e YKPYIMHUTEe IbHOH cOOPKH MM MOHTAKA KOHCTPYKLMIA IyTeM
ra3oTepMHUYECKOr0 HANMbUIEHUs] IIMHKA (MUHUMAJIBHASA TomMHA 120 MKM) WIH JIAKOKPACOYHBIMYU MOKPHITUAMH € PUMEHEeHHEeM IMHKHAOIHE HHBIX
JIAKOKPACOYHBIX MATEPHAJIOB HA CHJIMKATHOM WM KPeMHHIIOPraHM4yecKoil 0CHOBe, MaccoBasi /10/1s1 IMHKA B CyXOil IVIeHKe JIAKOKPACOYHOIO NMOKPbITHSI
I0JKHA cocTaBAThL 80-85%.

ILtockocTH conpsizkeHUs1 KOHCTPYKIMIA HA BHICOKONPOYHBIX GOITAX I0KHBI OBITH epe/l MOHTAKOM 00padoTaHbl MeTAJLIMYECKOI IpodbIo 11t
obecnieyennst KoddupuimeHTa TpeHUs He Hinke 0,37.

BmecTo ropsiuero IMHKOBAHUSA CTAJIbHBIX KOHCTPYKIMIA (pu ToJimHe cios 60-100 Mxm) AomyckaeTcsi npeycMaTpHBaTh /I MeJKHX 371eMeHTOoB (¢
MepHOii THOii 10 1 M), KpoMe G0JITOB, raeK U 1IAI0, raIbBaHHYECKOe IMHKOBAHUE WIN KaIMHUPOBaHue (MPH TOJIIIMHE ¢JI0s1 42 MKM) ¢
HOCJIeYIOLIMM XPOMATHPOBAHUEM.

ITOT MeTOJ 3aIUTHI OT KOPPO3UH JIOIyCKAeTcsl NMpeAycMATPHBATH /LISl 00JITOB, raeK U A0 mpu TosmHe 1051 10 21 MKM (TOJIIIMHA NOKPLITHS B
pe3b0e He 10/LKHA NPEeBbIIATH ILTIOCOBBIX IOIYCKOB) ¢ NOCJICYIOLIEH JONOJIHUTE/IbHOI 3aIUTOl BRICTYNAIOIINX YacTell 60/ITOBBIX cOeIMHe HUii
JIAKOKPACOYHBIMH NOKPBLITHSIMH.

7.7 I'a3oTepMmuyecKoe HANbUIEHHE UHKA W AJTIOMHHHAS HEOOX0MMO NpeTycMATPHBATD /IS 3aIMTHI OT KOPPO3MH CTAJILHBIX KOHCTPYKIIHIi CO
CBapHbIMH, 00JTOBLIMHU H 3aKJIENIOYHBIMH COEIMHEHUSIMU. 3aIMTY MOHTAKHBIX COeJMHEHMUIl 0CIe MOHTAKA KOHCTPYKIMIA cJiexyeT
npeycMaTpUBaTh MyTeM ra3oTepMUYecKoOro HanbUIeHHsI IMHKA WIH JIAKOKPACOYHbIMU NMOKPHITUSIMH B COOTBETCTBHH € I1. 7.6 WM IMyTeM
ra3oTepMUYECKOr0 HANMbUICHUS ATIOMHHUA (MUHMMAILHas TomumHa 200 Mxwm).

JlomyckaeTest NpeycMATPUBATH ra30TePMUYECKOe HANBLIEHHE VISl 3AlIUTHI KOHCTPYKIMIA, YKA3aHHBIX B M. 7.6, €C/IM IIMHKOBAHKE TOIPYKEHHEM B
paciuiaB He MpexycMOTPEHO TeXHOJIOTHe.

8 TpeGoBanusi NpaBIJI TeXHUKH (€30MACHOCTH

Ilpyn npoBeeHNN PaGoT 10 3aLIMTE OT KOPPO3HH HEOGXOUMO COOJTIONATH NPABIIIA TEXHHKH 0€30MaCHOCTH, PYKOBOJCTBYSICH IIPH 3TOM CJIe TyIOIIHMH
HopMaTuBHbIMH JokymMeHTamMu: I'OCT 12.1.005, FTOCT 12.3.00S, I'OCT 12.3.016, I'OCT 12.4.011, CHulI 12-03-99.

Ipunoxkenue A
(o0s13aTesIbHOE)

IepeyeHL HOPMATUBHOIT JIUTEPATYPbI

T'OCT 9.032-74 EnuHast cuctema 3aiutel OT KOppo3uu U ctapenns. [lokpermist makokpacousble. [pymmbl, TeXHIUeCKue TpeOOBaHIs U
0003HaueHHs

T'OCT 9.072-77 EnyHas cuctema 3aliuTsl OT KOPpO3UU U cTapeHust. [IokpbImist Jlakokpaco4Hble. TepMUHBI U ONpeieieHust

T'OCT 9.304-87 Enunast crctemMa 3aiuTsl OT KOPPO3UH U cTapeHmst. [lokpermist razotepmudeckre. OOmpe TpeOOBaHM U METObI KOHTPOJIS

T'OCT 9.307-89 Enunas cuctema 3amutsl OT KOPPO3UH U cTapeHmst. [Iokphrmvst IMHKOBEIe ropstare. OOmie TpeOOBaHks U METObI KOHTPOIT
s

I'OCT 9.401-91 Enunas cuctema 3aiuts! ot koppo3uu u ctapenust. [loxpbimus nakokpacounsie. OOmpe TpeboBaHus U METObI
YCKOPCHHBIX HCTIBITAHAH Ha CTOWKOCTH K BO3/ICHCTBHIO KIIMMATHYECKUX (haKTOPOB

T'OCT 9.402-2004 Enunas cuctemMa 3auTsl OT KOPPO3UH U cTapeHrst. [10AroToBKa METAJUTHUECKHX TIOBEPXHOCTEH K OKPAIINBAHHUIO.

T'OCT 9.903-81 Enunas cuctema 3amutsl OT KOppO3uH U cTapeHrst. CTaii U CIUTaBbI BBICOKONPOYHBIE. MeTo/Ibl YCKOPEHHBIX HCTIHITAHHA
Ha KOPPO3HUOHHOE PacTPECKUBAHUE

I'OCT 12.1.005-76 Bo3znyx paboueii 30HbI

T'OCT 12.3.005-75 Pabots! okpacounsie. O6mHe TpeOoBaHms 6€30MacHOCTH

I'OCT 12.3.016-87 AHTMKOPPO3HOHHBIE PabOTHI B CTPOUTENECTBE. TpedoBaHms 6e30macHOCTH

I'OCT 12.4.011-75 Cpenctsa 3aumsl padoTarorux. Kiraccudukarmst

I'OCT 926-82 Omamu T1d-133. Texnuueckue ycaoBus

I'OCT 2789-73 IIlepoxoBatocts noBepxHoCcTH. ITapaMeTpsl, XapakTepUCTHKK U 0003HAYCHHS

T'OCT 5494-95 Iynpa amomraneBast. TexHUYECKHE YCIOBHS

I'OCT 5631-79* Jlax BT-577 n xpacka bT-177. Texandeckue yCaoBHS

T'OCT 6465-76 Omanu [1d-115. Texaudeckue ycnoBust

I'OCT 7313-75 Omamu XB-785 u nak XB-784. Texuuueckue ycaoBus



I'OCT 7372-79
I'OCT 8292-85*
I'OCT 9109-81
I'OCT 10144-89
I'OCT 11066-74*
I'OCT 12707-77
I'OCT 15140-78*
I'OCT 15907-70
I'OCT 18374-79
I'OCT 21824-76
I'OCT 23122-78*
I'OCT 23143-83
I'OCT 23343-78
I'OCT 23494-79
I'OCT 24709-81
I'OCT 25129-82
I'OCT 25366-82
I'OCT 25718-83
I'OCT 26294-84
I'OCT 28379-89
I'OCT P 51694-2000
HCO 2808:1998
HCO 8044:1989
HCO 12944:-12944-8:1998

CHul12.01.01-82
CHul12.03.11-85
CHul111-3-79*
CHulI 12-03-99
TV 6-10-820-75
TY 6-10-961-76
TY 6-10-1117-85
TV 6-10-1227-77
TV 6-10-1243-77
TY 6-10-1504-75
TV 6-10-1634-77
TV 6-10-1710-79
TV 6-10-1727-79
TV 6-10-717-75
TV 6-21-6-89
TV 6-21-7-90
TV 6-21-51-90
TV 6-27-12-90
TV 2313-006-00206919-00

TV 2310-004-50316079-2003

TV 2313-009-50316079-2003

TY 2313-010-50316079-2003

TY 2312-001-31962750-2000

TV 2312-004-12288779-99

TV 2313-012-12288779-99

TY 2313-014-12288779-99

TV 2313-028-12288779-2002

TV 2312-029-12288779-2002

TV 2313-025-20504464-2001
TV 2312-049-20504464-2002

HanmenoBanme

VInekuciplii ra3

INpoBonoka cTanbHas KaHatHAs. TeXHUIECKUE YCIIOBHS

Kpacku MacIisiHbIe IIBETHBIC TyCTOTepThle. TeXHI4ecKHe yCIIoBYs
I'pyrtoBka OJI-03K u OJI-03K. TexHmdeckue ycioBust

Omamu XB-124. Texaudeckue ycIoBUs

Jlaku n smanu KpeMHUIOpraHmdecKue TepMocToiikne. TexXHIecKkne ycnoBus
I'pynToBKH (ochampyromye. TexHIUeCKHe YCI0BUs

Marepuaiibl JJaKOKpacO4HbIe. MeTo bl OnpeIeNieHus a/Ire3un

Jlaxu [10-170 u [1d-171. Texauyeckue yciaoBus

Omamu XB-110 u smanu XB-113. Texandeckue ycaoBus

Omamu XC-119. Texnuueckue ycnoBus

Omanu KO-811 u KO-811K. Texuuueckue ycnoBus

Omanu OI1-773. TexHuueckue ycIoBus

I'pyrtoBka ['®-0119. Texnrdeckue ycIoBus

I'pyrtoBka XC-059, amamu XC-759, mak XC-724. TexHudeckue yCIoBHs
Omamu OIT-140. Texanueckue ycioBus

I'pyntoBka I'®-021. Texuuueckue ycaoBus

Omanp OI1-5116. Texaudeckue yciaoBus

I'pyrmoBku AK-069 11 AK-070. TexHudeckue ycioBHst

CoenuHeHnst cBapHble. MeTo bl HCTIBITAHNI Ha KOPPO3MOHHOE PacTPECKUBAHHE
IInatiesxu OI1-0010 u 3I1-0020. TexHuueckue yCIoBHA.

Marepuaibl J1akokpaco4Hsle. Onpe/ieNieHIe TONIIHHbI HOKPHITHS

Jlaku n kpacku. MeToz1 onpezeneHust TOIIHHBI IUTCHKH

Koppo3zunst metamioB u ciuiaBoB. ClioBaph

Jlaxku 1 Kpacky. AHTUKOPPO3HOHHAS 3aILUTA CTAITBHBIX KOHCTPYKIWMIA ¢ MOMOIIBIO 3AIIMTHBIX JJAKOKPACOYHBIX CHCTEM

CrpouTenbHast KIIMMATONOrHs U reodu3ika

3aluTa CTPOUTENBHBIX KOHCTPYKIMIA OT KOPPO3HH
C1ipourtenbHasi TeIUIOTCXHUKA

BezomacHocTs Tpyza B ctpontenscBe. Yacts 1. OOmue pedoBanus
I'pyrtoBka XC-068. Texnrmaeckue ycioBus

Omanb XC-717. Texnuueckue ycaoBus

I'pyntoBka OI1-057 npoTtekTopHas. TeXxHHYECKHE YCIOBHUs
Omanb XB-1120 3enenast. Texauaeckue ycnoBus

Omanp OI1-56. Texauueckue ycaoBus

Omans OI1-1155. Smans OI1-1155

Omanp OI1-575. Texnuueckue ycaoBus

Omanu [1d-1189, Texuuueckue ycnoBust

Omanp D0-1219. Texanueckue yCaoBHs

Omanp OI1-755. Texamaeckue ycioBus

I'pyntoBka XB-050. TexHimueckue ycnoBus

Jlak XC-76. Texnuueckue yciaoBus

I'pyrtoBka XC-010. TexHimueckue ycoBus

I'pyrtoBka '®-0163. Texauueckue ycnoBus

Omanpe XB-7141. Texamdaeckue ycIoBHst

Kpacka anmkoppoznonnas mapku [JUHKKOC. Texaudeckue yciaoBus

Kpacka anmxoppo3nonnas myHkHanoaHeHHas Mapku « LIMHKOJI». Texandeckue yciaoBus
Kpacka armxopposuonHast Mapku « AJIIOMOJI». Texauueckue ycaoBus

Marepuans! nakokpacodrsie «BUHUKOP». Texauueckue ycaoBus

Kommnoswps anmkopposnonHas Mapku [IBOC. Texnmueckue ycnoust

Kpacka anmxopposnonHast mpHKHanonHeHHas Mapku LIMHOJI. Texuanyeckue ycnoBus
Kpacka anmxopposuonnast mapku AJITION. Texandeckue yciaoBus

Omans [TOJIMTOH-AK. Texauueckue yCiaoBHs

Omans [TOJIUTOH-YP. Texnuueckue yciaoBus

Kpacku acanubie opranopactsopumbie AK-124 «Kponocy. TexHiueckue ycnoBus

I'pyHtoBKa npotektopHas «llukpom». TexHuueckue ycioBus

Ipunoxenne b
(o0s13aTesIbHOE)

I'pynnbI arpeccHBHBIX TA30B B 3aBHCHMOCTH OT X BHIA W KOHLIEHTPALH

Konuentparms, Mr/M3, JUISL TPYTII I'a30B
A B C
10 2000 cB. 2000 -



AMMHaK " 0,2 ¢B. 0,2 10 20 cB. 20 -
CepHHUCTBIA aHTHAPHUTT " 0,5 " 0,5 " 10 cB. 10 m0 200 ¢B. 200 mo 1000

DroprCTHIii BozIopon " 0,05 " 0,05" 5 "5 10 " 10 10100
CepoBojoport " 0,01 "0,01" 5 "5 " 100 " 100

Okt asoral) "0, "0l "S "5 o2s " 25 10100
Xrop " 0,1 "ol mlns "5 010
Xu10pHeThiii BOOPO " 0,05 " 0,05" 5 "5 10 " 10 10100

1) Okcnabl a3oTa, pacTBopdaoLlmeca B Boae C 06pa3OBaHMeM PacTBOpPOB KUCIIOT.

Ipumeyanue - Mpy HanuMn B cpeae HECKOMbKUX ra3oB NpuUHNUMaeTcs 6onee arpeccmsHas (0T A k D) rpynna, KOoTOpon COOTBETCTBYET
KOHLLeHTpaLuusa ogHoro unu 6onee rasos.

Ipunoxenne B
(crpaBo4HoOe)

XapakrepHcTHKa TBepabIX cpe/l (cosieid, a3po30Jieii U NbLIN)

PactBOpHMOCTS TBEpABIX CpeX B BOJE H HX
TAT'POCKONIMYHOCTD

ManopacTBOpUMbIe Cunukatsl, Gocdats! (BTOpHYHBIC U TPETHYHBIE) U KapOOHATHI MarHus, Kaublys, Oapysi, CBUHIIA; CY/Ib(ats
6ap1/151, CBHHIIQ; OKCHIBI U THAPOKCHUIBI XKEJIE3a, XpOMa, aJIIOMHUHHUA, KPEMHUA

Xopouio pacTBOPUMbIE MAJIOTUI'PCKOIIUYHbIE Xopunpl, cys(aTel HATPHUsL, Kawsl, aMMOHUSI, HATPATH! KBS, Oapusi, CBUHLA, MarHUsT; KapOOHATHI
IICJIOYHBIX MCTAJITIOB

Xopo110 pacTBOPHMbIE TUI'POCKOIMIYHbIC XJopuzIb! KabLps, MarHus, alFOMUHNS, LMHKA, jKese3a; CYIb(aTel MarHus, MapraHIia, LIMHKa, JKeJe3a; HUTpaThl
¥ HUTPHTHI HATPHS, KaJTUsl, aMMOHIS; BCE TepBHYUHBIE (hoc (haThl,; BTOPHIHBIA (ochaT HATPHS, OKCUIBI U
TUAPOKCHU/IBI HATPHA, KaJIHUA

Ipumeyanue - K ManopacTtBopmMMbIM OTHOCATCH CONW C pacTBOPUMOCTbIO MeHee 2 1/, K XOpOoLLIO pacTBOpUMBbIM - cBbilwe 2 r/n. K

MarnorMrpocKoNUYHbLIM OTHOCSITCSA Conu, umetoLme npu Temnepatype 20°C paBHOBECHYIO OTHOCUTENbHYHO BnaxHocTb 60% 1 bonee, a k

TMrPOCKONMYHBIM - MeHee 60%.

Hanbonee pacmpocTpaHeHHBIE COIH, a3PO30ITH, MU

puinoxenue I'
(cnpaBo4HoOe)

TpeOoBaHUSI K KOHCTPYKTUBHBIM pellIeHUSIM MeTAJUIOKOHCTPYKLUI

Pucynok 1 - MMHMmanbHo paspelueHHoe paccTosiHne Mexay 3ne MeHTaMu KoHcTpykuun (MCO 12944- 3)

L

____/f 1L

AEEEEEAE

BEEERERE

a - MHHIMAJIbHOE PACCTOSTHHE MEIKIY dJIeMeHTAMH MeTANIOKOHCTPYKIMIA HIIH MesKTy MeTA/UIOKOHCTPYKIMSIMH H CMe:KHOii IIOBepXHOCThIO; h -
MaKCHMAJIbLHOE PaccTOsIHME [0 Bepxa 3aimiaemMoii koHerpykuuu. [lpu paccrosinun (h) 6ostee 1 M, (a) 1oskHO ObITH He MeHee 800 Mm.

PucyHok 2 - MUHMMAILHO pa3pellieHHOe PACCTOSIHHE MesKIy MeTAVIOKOHCTPYKIMSAMM 1 O0in3exaieii nosepxHocrsio (MCO 12944-3)

CiieBa 1aHBI IPUMEPbI HEYIAYHBIX, ¢ TOYKH 3PeHHUs 3aIUUTHI 0T KOPPO3UH, KOH(UIYpaLuii OBEPXHOCTH, a CIIPABA - XOPOIINX TeXHMYECKHX pelleHui



(FICO 12944-3)

Pucynok 3 - IIpumepbl KOHQUIYpaMU MIOBEPXHOCTH YIEMEHTOB METAIIOKOHCTPYKIMIA

Paauyc BbIpe3a r 2 50 Mm
Pucynok 4 - Ilpumep xkoHcTpykumu ¢ Bbipeskoii (MCO 12944-3)

Ipunosxenue J|
(o0s13aTesIbHOE)

3ammmTa cTaIbHBIX KAHATOB, SKCILTYyaTHPYIOLINXCS HA OTKPBITOM BO3/IyXe

BpemenHnoe conpotiBieHye I'pynima MHKOBBIX MOKPBITHIA

3ona BraxxHocH (110 CHull Crenens arpeccuBHOTo Bo3/eHcTBUA
pa3pbIBy MPOBOJIOKH Il KaHatoB, mpoBosioku o [OCT 7372-

KoHcTpyK1ps KaHaToB

11-3-79%) cpenbl 79
Cyxas CrnaboarpeccuBHast nrobast 1o 1764 KD gm0k 1>2)
HopmarnsHast CrnaboarpeccuBHast nrobast 1o 1764 oxl-2)

1) I'IpM OTCYTCTBUN NOCTOAHHOIO HabnogeHns B npouecce akcnnyataymnm 3a COCToaHUemM KOHCprKLlI/II7I HeobxoaMMo npegycMmatpueaTtb
OONONHUTENbHYIO 3aLUUTY NTAaKOKPaCO4YHbIMU MNOKPbITUAMU, CMas3kamMu Mnn nofiMMepHbIMU NNeHKamun.
1’2) ,D,I'Iﬂ CInoeB NPOBOJIOKK C NepBOro Ao npennocnegHero AonyckaeTca rpynna nokpbitua K.

Ipunoxxenue E
(peKkoMeH/IyeMoe)
Martepuajibl AJIs1 CBAPKH CTATBHBIX KOHCTPYKLMIA, IKCILTyaTHPYIOIIMXCA B ¢1a00arpecCMBHBIX Cpe/laX, COOTBETCTBYIOIHE MapKaM
HHU3KO0JIeTUPOBAHHOMN CTAIM

o Mapku MaTepuasoB [l CBapKu
CreneHpb arpecCHBHOIO BO3/ICHCTBYA

Mapku ctanu

CBapPOYHOI IPOBOJIOKH

Ccpeabl TIOKPBITBIX 3JIEKTPOJOB
moa q]HIOCOM B YITICKHCJIOM rase
10XH/TT, Ce-08X1/110O, [I1B-5x2),
CraGoarpeccusHas ) Cs-10HMA, 03C-18
10X 1T Cg-08XM CB-08XT2C/IIO

1) Mpy NpoeKkTUpoBaHUM KOHCTPYKL M1 6e3 3aLmThl OT KOPPO3UK.

2) Bea QONOAHMTENEHON 3aLNTHI.

Ipunoxenue 7K

(cnpaBo4HOE)
JlakokpacoyHble MaTepPUAIbI VISl 3ALMTHI CTAIbHBIX KOHCTPYKLMIA 0T KOPPO3Ul
Ipymma XapaxTepueika HopmamiBHbIif Hrnexe HOKPLHZM’ ‘Yen0oBYs IpUMEHEHNS TIOKPBITHIA Ha
MaTepUaioB  JIAKOKPACOYHBIX MaTCpUATIOB Mapka matepuana XapaKTepU3YIOLIHH €ro
JIOKYMEHT . KOHCTPYKLSIX M3 CTAJIN
TIOKPBIUSL  TIO THITY TUICHKOOOPa3yIomero CTOIKOCTh
1 3 4 5 6
[Nenradranessie Jlaku IT®-170 u [1d-171 ¢ TOCT 15907, FOCT a, al, I, T Hanocsitest o rpyntoBkam ['@-021,
10-15% anroMuHHEBOI 5494 T®-0119, T'DP-0163, TID-020 win 6e3
TIyZpBI TPYHTOBKHY;
Kak TepmocToiikue 10 300°C
HaHOCSITCS 03 IPyHTOBKU
Owmamu [1O-115 T'OCT 6465 a, aH, 1 Hanocstest o rpyHTOBKaM 1 Tpymimbt
Omanu [1D-133 T'OCT 926 a, aH, 1 To xe
Omann [1D-1189 TV 6-10-1710-79 a, ag, I Hanocsirest 6e3 rpyHTOBKH
(OBICTPOCOXHYLINE)
I'mudranesbie I'pynroBka I'd-021 T'OCT 25129 - Tox smamu | rpynnbl;
I'pyrtoBka '®-0119 T'OCT 23343 - ponyckatotca nog amanm ln i
I'pyntoBka ['D-0163 OCT 6-27-12-90 - rpynn: NepxrnopsnHUIIOBLIE N Ha
cononuMepax BUHUIXnopuaa
OnokcmupHbIe Omanb DP-1219 TY 6-10-1727-79 a, ay, II Hanocurest B 1-2 ciost 6e3 rpyHIOBK
1 (ToncTocoiiHas) u
MacnsHple Kpacku macismsie u I'OCT 695 I HeGrocToiikne - He peKOMEHTYIOTCST

ATKH/IHBIC LIBETHBIC
IyCTOTepThIC UL

JUIA lTpOI/ISBO]IC’T‘BeHHBTX
CEJILCKOXO3SMCTBEHHBIX 3/IaHUI



II

Mac1sH0-O1uTy MHBIE

DeronodopmMansIeruaHbIe

DenomoanKuaHbIE

HOJIHaKpI/UIOB bIC

TMonuBUHUIOY TMpATbHBIE

INepxnopBHUHMIOBEIE U HA
COMOJMMEPaX BUHIIXJIOPUAA

DeHonodopmanbIeruaHbe

[onmyperaHoBbIe

DMNOKCUIHBIE

BHYTPEHHHX paboT

Kpacku macnsHble
TYCTOTEpThIE JUIS HAPYKHBIX
pabot

Kpacka BT-177

I'pytroska OJI-03K, dJI-
03K

I'pyntoBka Lipkpon

I'pyrtoBku AK-069, AK-
070

Omans [lommmon AK
Kpacka AK-124 «Kponoc»

I'pymmoBka BII-02

I'pynroBka B1-023

Omamu XB-113
Omanu XB-110

Omamu XC-119
DOmanu XB-124 uXB-125

Omanu Bunnkop-62 mapku
A

Omans XB-7141
I'pyntoBku OJI-03K, DJI-
03K

I'pyHTOBKA MPOTEKTOpHAs
IlpHoTaH

Omais [lonuron YP

Omanu OI1-773

Omans DI1-755

Omamu OI1-140

Omanu DI1-575
Owmanb DI1-56
Omans OI1-1155

(ToNCTOCTOMHAS)

Omans OI1-5116
(ToJICTOCIOMHAS)
INpoTexTopHas rpyHTOBKA
OI1-057

Ilnamieska DI1-0010

T'OCT 8292

OCT 6-10426-79

I'OCT 9109

TV 2312-049-
20504464-2002

I'OCT 25718

TVY-2313-028-
12288779-2002
TV 2313-025-
20504464-2001
I'OCT 12707

To xe

T'OCT 18374
I'OCT 18374

T'OCT 21824
T'OCT 10144

TV 2312-001-
31962750-2000
TV 2313-006-
00206919-00
T'OCT 9109

TVY-2312-017-
12288779-2003

TVY-2312-029-
12288779-2002
I'OCT 23143
TV 6-10-717-75

T'OCT 24709

TV 6-10-1634-77

TY 6-10-1243-77

TV 6-10-1504-75

T'OCT 25366

TV 6-10-1117-80

I'OCT 28379

a, aH,

a, aH, M, T

a, aH, 1

a, aH, 1

a, aH, 1
a, aH, I

a, aH, I
a, aH, 1

a, aH, 11, X

a, aH, 11, X

a, aH, 11, X

am, 10, 0, M, X, XIII

am, 1M, 0

aH, m, X

x, M, B, M,0

HaHocstest 10 JKene3HOMy CypUKy Ha
onrde oKkcolb, rpyHToBKam ['D-021,
[d-020, I'd-0119

Hanocutes no rpyntoBkam ['D-021,
I'®-020 wm no Merany;

Kak TepMocToiikas - 1o 300-350°C
MIpH TIEPHOANYECKOM Jeiic BN
Temnepatyp u jo 200-250°C npu
JUIATEIIBHOM - HAaHOCHTCS Oe3
TPYHTOBKH

oz smamu Il v Il rpynn
NepxnopBMHUIIOBbLIE, Ha
cononuMepax BUHUMIXnopuaa,
XropKay4yKoBble

Harocutest o moBepxHOCTH
OYMILICHHOH CyXUM abpa3UBHBIM
CTpYHHBIM crioco0oM noj kpacky AK-
124 «KpoHoc»

oz smamu Il v Il rpynn
NepxnopBMHNUIOBbLIE, Ha
cononumMmepax BuHunxnopunaa,
3MOKCUAHbIE

Hanocwures no rpyntoBke Lpnon

Hanocures no rpynroBke Lukpon

Kax docdampyromas ¢
TIOCTIE/YFOIINM TIEPEKPHITHEM
IPYHTOBKAaMH U SMATISIMU

Jliis MexxoneparoHHON
KOHCEPBaIMK CTAJIGHOTO MPOKATa C
TIOCTIE/YFOIINM TIEPEKPHITHEM
TPYHTOBKAaMH U SIMATISIMU

Hanocstest o rpyntoskam I'®-021,
I'®-0163, Td-0119, OI-03K, DJI-
032K, AK-070

Hanocsrest mo rpyaToBRam ['@-021,
I'd-0119, OJI-03K, I'd-020, XB-050,
XC-010, XC-068, XC-059
Hanocsires no rpyntoBkam Bunrikop-
061, Iunakoc-2

Hanocwurest o rpyrtoBke XC-010
Wi 0e3 TPyHTOBKH

Io rpyme I

Harocutest o moBepxHOCTH
OUHIIIEHHOH CyXHM aOpa3sUBHBIM
CTpYHHBIM CHIOCOOOM TI07T
nonypeTaHoBble dManu [onuton YP
Hanocwurest no rpynroBke LpHotan

Hanocstes no mmatieske 311-0010 u
I0 METAJLTY; KaK MacJIOCTOMKHE - 6e3
IPYHTOBKH

Hanocwurest o rpyatoBkam BI1-02,
BI1-023

Hanocstest o rpyntoBkam AK-070,
AK-069, OI1-09T; xak TepmMocToiiKue
— 0e3 TPYHTOBKH

Hanocsrest o rpysToBKam JI1-057,
AK-070 wm 6e3 rpyHTOBKH
Hanocwurest no rpynroske B/1-02 B 5
cJ10eB

Hanocwurest o rpyntoBke OI1-057,
mmamieske D1-0010 nm o
OUHIIICHHOH CyXUM aOpa3suBHBIM
CTpYHHBIM CHOCOOOM MOBEPXHOCTH
To xe

Hanocwurcs o oumieHHoM cyxum
a0pa3MBHBIM CTPYHHBIM CIIOCOOOM
TIOBEPXHOCTH T10]] STIOKCUIHBIC,
MEPXJIOPBUHUIIOBBIC DMAITH F SMaJIH
Ha COTOJIIMEpax BUHWIXJIOpUIA
Hanocwutcst o1 3MOKCHIHBIE SMaTH,

a TAK)Ke B Ka4ecTBe
CaMOCTOSITENTFHOTO BOJIO-, MAacJio-,
XHMHAYECKH 1 OCH30CTOHKOTO MOKPBITA



il

v

TonuciposnbHbIe

INepxnopBHUHNIOBEIE U HA
COMOJMMEPaX BUHIIXJIOPUAA

Kpemamifopranmaeckie

INepxnOpBUHNIOBEIE U HA
CONOJIMMEPax BUHIIXJIOPUIA

I'pyHTOBKA NPOTEKTOpHAs

TyHon

I'pynTOBKa NMpOTEKTOpHAsA
Tpakon

Omans Ammon

Dmanp ATFoMOoIT

Omamu XB-124 u XB-125
Omans XB-1120

I'pynmoBka XB-050
I'pyntoBka XC-010
I'pyntoBka XC-068
I'pyntoBka XC-059

Omans XC-717

TY 2313-012-
12288779-99

TV 2313-009-
50316079-2003

TV 2313-014-
12288779-99
TV 2313-010-
50316079-2003
I'OCT 10144

TV 6-10-1227-77

TV 6-21-6-89
TV 6-21-51-90
TVY 6-10-820-75
I'OCT 23494

TY 610 961-76

Omamu Bunnkop-62 mapkn TV 2312-001-

A
Omans XB-7141

I'pyHTOBKA NMPOTEKTOpHAST

B3C Ne 2

['pyHTOBKA MpOTEKTOpHAs

Ipakkoc-2

Owmanu KO-811

Omans KO-813

Omanu XB-785

Jlak XB-784

Jlak XC-76

Dmans XC-759
Omans XC-717

Jlak XC-724
I'pynmoBka XC-010
I'pyrmoBka XC-068

I'pyrmoBka XC-059
I'pyntoBka XB-050

Ilnamieka IIT-0010

Owmanb OI1-773

31962750-2000
TV 2313-006-
00206919-00
TVY-2312-004-
12288779-99

TY-2310-004-
50316079-2003

I'OCT 23122

I'OCT 11066

T'OCT 7313

To xe

TV 6-21-7-90

T'OCT 23494
TV 6-10-961-76

T'OCT 23494
TV 6-21-51-90
TV 6-10-820-75

I'OCT 23494
TV 6-21-6-89

I'OCT 28379

T'OCT 23143

a, aH, 11, X
a, aH, 11, X

a, aH, 11, X

a, aH, T1, X

a, aH, I, M, T

X, XK, XIII, B

XK, XIII, B

XK, XIII, B

XII, XK, B
0, M, B

XIII, XK

X, B, M, 0, n

XII, M, X, aH, 11, 0

s
HaHnocutest o noBepxHOCTH
OYMIIIEHHOH CYXMM abpa3UBHBIM
CTPYHHBIM CII0COOOM TIOJ] HMah A0
b

Hanocwurest no noBepxsHoc
OYMIIIEHHOH CYXUM aOpa3UBHBIM
CTpYHHBIM CIIOCOOOM TI0J1 SMallh
Arromon

Hanocures no rpyntoBke LipHon

Hanocwurest no rpyntoBke Luxkon

Hanocsrest mo rpysaToBKam XC-010,
XC-068, XB-050, XC-059, I'®-021,
T®-0163, Td-0119, OI-03K, AK-
069, AK-070, ©JI-03)K

Tox sMany nepxJIOpPBUHIWIOBBIC U HA
COMOJMMEpax BUHIIXJIOPH/IA IS
TIOKPBITHIA, CTOMKUX B aMocdepe ¢
razamu rpymm B-D, a Takke nog
NOKPbITUS, CTOMKME B KMOKNX
cpegax.

Hanocstest o ounieHHoi cyxum
a0pa3suBHBIM CTPYHHBIM CTIOCOOOM
MOBEPXHOCTH

Hanocwurest o rpyrtoBkam XC-010,
B/1-023 u 6e3 rpyHTOBKH
Hanocstes o rpyHToBke Bunmkop-
061

Hanocwurest o rpyrToBke XC-010
win 6e3 TPyHTOBKH

Hanocutest o noBepxHocv
OYMIIIEHHOH CYXVUM aOpa3UBHBIM
CTPYHHBIM CTIOCOOOM 0] SMATH
[onuron YP, Bunnkop-62 mapku A
Harocutest o moBepxHOCTH
OYMILIEHHOH CyXUM abpa3HBHBIM
CTPYHHBIM CTIOCOOOM 10/ IMAIH
Tomuron YP, Bunnkop-62 mapku A
Hanocsrest mo doc datipoBanHON
WM OYMIIEHHOM CYXUM abpa3uBHBIM
CTpYHHBIM CHIOCOOOM TOBEPXHOCTH
6e3 rpyHToBKH. CTOMKH K
BO3EHCTBHIO TeMIiepatypbl 1o 400°C
Hanocwurest o rpyrTtoBkam ['®-021,
DJI-03K, I'd-0163, I'd-0119, [Nd-
020;

KaK MacJIOCTOMKast ¥ TepMOCTOHKast
10 300°C naHocHTCcs 6€3 IPYHTOBKH
Hanocsres no rpyntoBkam XC-010,
XC-068, XB-050

Hanocwures na smanu XB-785 s
TIOBBIIICHHUS XMMHYECKON CTOMKOCTH;

KaK BOJOCTOMKHIA HAHOCHTCS I10
rpyntoBke XC-010

Hanocwurest o rpyntoBke XC-010 u
amamu XC-710

Hanocures no rpyntoBke XC-059
Hanocwurest o rpyrtoBkam XC-010,
BI1-023 nnm Ge3 rpyHTOBKH
Hanocwurest o amamu XC-759 mist
MOBBINICHUS] XMMHYECKON CTOMKOCTH
o smMay nepXJIOPBHHIIOBHIC U HA
COTOIMMeEpax BUHIITXIIOPHAA TS
TOKPBITHIA, CTOHKKX B atMocdepe ¢
razamu rpymn B-D, a Tawke nog
NOKPbITUSA, CTONKNE B XUOKNX
cpepax. HaHocsTcsa no
OYULLIEHHOW CyxvM abpasvBHbIM
CTPYVHBbIM CNocob0M NOBEPXHOCT
7]

Hanocwurcs o smains OI1-773 u kak
BOJIOCTOMKOE, XUMHUYSCKHU CTOHKOE,
MacJIOCTOMKOE U OEH30CTOMKOE
TOKPBITHE

Hanocwures no mmamieske II1-0010;
KaK MacJOCTOMKast - 0e3 TPyHTOBKH



Omans OI1-575 TY 6-10-1634-77 X Hanocutcst 03 rpyHIOBKH HIIH 110
rpynToBkam JI1-057 win AK-070
Iporektopras rpyrroBka TV 6-10-1117-80 - HaHocuTCst 10 OYMITIEHHOH CYyXHM
OnokcHHbIe OI1-057 a0pa3smBHBIM CTPYHHBIM CTIOCOOOM
TOBEPXHOCTH TO]T SMAITH STIOKCUIHBIE,
MePXJIOPBUHWIOBBIC ¥ HA
COMONIMMEpaxX BHHIUIXJIOPUIA
Omais DI1-5116 T'OCT 25366 B,X N, 0 HaHocutest o OYMIIeHHOH CyXHM
(TONCTOCTIOMHAS) a0pa3suBHBIM CTPYHHBIM CTIOCOOOM
MOBEPXHOCTH WX 10 rpyHTOBKE DI
057, wiu no mmawieske DI1-0010
Omais DIF7105 TV 6-10-11-334-6- B, X, XK, N Toxe
(ToNCTOCTOMHAS) 79
Ipumeyanue - 3Ha4YeHNs NHAEKCOB: @ - NOKPbITUSA, CTOVKME HA OTKPLITOM BO3AYXE; aH - TO Xe, NOA HAaBEeCOM; M - TO e, B NOMELLEHUSX; X -
XAMUYECKW CTOVKME; T - TEPMOCTOMKME; M - MacrnocTolikme; 6 - 6eH30CTONKNE; B - BOOAOCTOMKNE; XK - KUCNOTOCTONKUNE; XLL - LLENIOYeCTOoKMe.

JIMCT PETACTPALIVA FBMEHEHHIA

Howmepa pa3menoB, MyHKTOB (IIOIITyHKTOB) Cpok BBeneHMs
HU3MCHCHHBIX 3aMCHCHHBIX HOBBIX AHHYJIMPOBAHHBIX M3MCHCHHA

Homep nsmenenus TTonnucb

KioueBble ci10Ba: KOHCTPYKLMU CTanbHble CTPOUTENbHbIE, CPpeAbl Hearpe cCUBHbIE U cnaboarpeccuBHble, Tpe 60BaHUs, 3aWmTa OT
KOppPO3um
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	Москва 2006 Предисловие  1 РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН ЗАО «Центральный ордена Трудового Красного Знамени научно-исследовательский и проектный институт строительных металлоконструкций им. Н.П. Мельникова» (ЗАО «ЦНИИПСК им. Мельникова»)  2 ПРИНЯТ на Научно-техническом Совете ЦНИИПСК им. Мельникова от 07 июля 2005 г.  3 ВВЕДЕН впервые  4 Разработка, согласование, утверждение, издание (тиражирование), обновление (изменение или пересмотр) и отмена настоящего стандарта производится организацией-разработчиком  Содержание   Введение  1 Область применения  2 Нормативные ссылки  3 Термины и определения  4 Общие положения  5 Оценка степени агрессивного воздействия среды  6 Требования к материалам и конструкциям  7 Защита от коррозии поверхностей стальных конструкций  8 Требования правил техники безопасности  Приложение А (обязательное) Перечень нормативной литературы  Приложение Б (обязательное) Группы агрессивных газов в зависимости от их вида и концентрации  Приложение В (справочное) Характеристика твердых сред (солей, аэрозолей и пыли)  Приложение Г (справочное) Требования к конструктивным решениям металлоконструкций  Приложение Д (обязательное) Защита стальных канатов, эксплуатирующихся на открытом воздухе  Приложение Е (рекомендуемое) Материалы для сварки стальных конструкций, эксплуатирующихся в слабоагрессивных средах, соответствующие маркам низколегированной стали  Приложение Ж (справочное) Лакокрасочные материалы для защиты стальных конструкций от коррозии  ЛИСТ РЕГИСТРАЦИИ ИЗМЕНЕНИЙ   Введение  Настоящий Стандарт разработан в соответствии с Федеральным законом «О техническом регулировании» от 27.12.2002 г. № 184-ФЗ, предназначен для разработчиков стандарта, организаций, занимающихся проектированием, изготовлением, приемкой и эксплуатацией металлоконструкций зданий и сооружений в части обеспечения их защиты от коррозии, а также организаций, осуществляющих защиту металлоконструкций от коррозии.  Стандарт может применяться организациями, выполняющими работы в области установленной стандартом, если эти организации имеют сертификаты соответствия, выданные Органом по сертификации в системе добровольной сертификации, созданной ЗАО «ЦНИИПСК им. Мельникова».  Организация-разработчик не несет никакой ответственности за использование данного стандарта организациями, не имеющими сертификата соответствия.  Основной целью стандарта является повышение долговечности металлоконструкций в части обеспечения надежности их защиты от коррозии.  Замечания и предложения по дополнениям и изменениям настоящего стандарта просим направлять по адресу: 117997 Москва, ул. Архитектора Власова, 49, ЗАО «ЦНИИПСК им. Мельникова», факс 960-22-77, E-mail: centr@stako.ru. телефон для справок (495) 128 77 77.  СТО 02494680-0042-2006  СТАНДАРТ ОРГАНИЗАЦИИ  КОНСТРУКЦИИ СТАЛЬНЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ, ЭКСПЛУАТИРУЕМЫЕ В СРЕДАХ С НЕАГРЕССИВНЫМ И СЛАБОАГРЕССИВНЫМ ВОЗДЕЙСТВИЕМ  Общие требования к защите от коррозии  Утвержден и введен в действие Приказом ЗАО «ЦНИИПСК им. Мельникова» от 20 ноября 2006 г. № 337  Дата введения - 2006-12-01  1 Область применения  Настоящий стандарт организации (далее СТО) устанавливает требования, необходимые при проектировании, изготовлении, приемке, усилении, реконструкции и эксплуатации металлоконструкций зданий и сооружений в части обеспечения их защиты от коррозии.  СТО распространяется на защиту от коррозии вновь изготавливаемых, эксплуатируемых и реконструируемых строительных стальных конструкций (далее металлоконструкций) зданий и сооружений при воздействии неагрессивных и слабоагрессивных сред с температурой от минус 50 до плюс 50°С.  СТО не распространяется на проектирование защиты от коррозии металлоконструкций, эксплуатирующихся в средне- и сильноагрессивных средах, в жидких средах и грунтах, в том числе металлоконструкций резервуаров и газоотводящих стволов дымовых труб, а также металлоконструкций, эксплуатирующихся в слабоагрессивных средах при специальных требованиях к долговременной защите от коррозии. В этом случае разрабатывается проект защиты от коррозии конкретно на каждый проектируемый объект. Стандарт также не распространяется на проектирование защиты металлоконструкций от коррозии, вызываемой радиоактивными веществами.  2 Нормативные ссылки  В настоящем стандарте использованы ссылки на нормативные документы, перечень которых приведен в приложении А.  3 Термины и определения  В настоящем стандарте применены следующие термины с соответствующими определениями:  3.1 коррозия: Физико-химическое взаимодействие между металлом и средой, ведущее к разрушению металла. (Химический энциклопедический словарь, М., Советская энциклопедия, 1983)  3.2 ржавчина: Видимые продукты коррозии железа и его сплавов, состоящие в основном из гидратированных оксидов железа (ИСО 8044-89)  3.3 окалина: Продукт окисления, образующийся при повышенной температуре на поверхности стали при взаимодействии со средой, содержащей кислород  3.4 защита от коррозии: Внесение в коррозионную систему изменений, уменьшающих коррозионные разрушения (изм. ИСО 8044-89)  3.5 защита металлоконструкций от коррозии с помощью лакокрасочных покрытий: Технологический процесс, состоящий из ряда последовательных операций, обеспечивающих создание на поверхности металла защитно-декоративного покрытия, затрудняющего доступ к поверхности металла коррозионно-активных компонентов окружающей среды и снижающего коррозионное повреждение металла.  3.6 Основные термины, связанные с защитой металлоконструкций от коррозии с помощью лакокрасочных покрытий приведены в ГОСТ 9.072-77:  лакокрасочное покрытие - покрытие, получаемое нанесением лакокрасочного материала на окрашиваемую поверхность с последующим формированием пленки;  получение лакокрасочных покрытий - образование лакокрасочного покрытия, включая операции подготовки поверхности, окрашивания и сушки;  окрашивание - нанесение лакокрасочного материала на окрашиваемую поверхность;  грунтование - окрашивание с помощью грунтовок;  сушка лакокрасочного покрытия - формирование пленки из лакокрасочного материала за счет физического и (или) химического процессов с обеспечением требуемых свойств лакокрасочного покрытия;  система лакокрасочного покрытия - система последовательно нанесенных слоев лакокрасочного покрытия различного целевого назначения;  внешний слой лакокрасочного покрытия - слой лакокрасочного покрытия, соприкасающийся с окружающей средой;  комбинированное покрытие - покрытие, состоящее из сочетания лакокрасочного покрытия и металлического или неорганического покрытия;  адгезия лакокрасочных покрытий - прочность сцепления между пленкой лакокрасочного покрытия и окрашиваемой поверхностью и между слоями в системе лакокрасочного покрытия.  3.7 Основные дефекты лакокрасочного покрытия приведены в ГОСТ 9.072-77:  «кратеры» - круглые с пологой образующей углубления в лакокрасочном покрытии, возникающие до окончания сушки;  проколы лакокрасочного покрытия - мелкие сквозные отверстия в лакокрасочном покрытии, напоминающие булавочные уколы и возникающие вследствие интенсивного испарения растворителя;  пористость лакокрасочного покрытия - наличие микро- и макроскопических пор, через которые происходит проникновение коррозионно-активных агентов в лакокрасочное покрытие и к окрашиваемой поверхности;  потеки на лакокрасочном покрытии - утолщения лакокрасочного покрытия, образовавшиеся при стекании лакокрасочного материала и оставшиеся после сушки;  сморщивание лакокрасочного покрытия - появление на поверхности лакокрасочного покрытия дефектов в виде морщин при окрашивании или сушке,  разнооттеночность лакокрасочного покрытия - неоднородность цвета лакокрасочного покрытия;  включение в лакокрасочном покрытии - наличие в лакокрасочном покрытии посторонних частиц.  4 Общие положения  4.1 Стандарт содержит указания по предупреждению коррозии металлоконструкций путем выбора сталей с повышенной коррозионной стойкостью, рациональных проектных решений, выбора средств и способов защиты металлоконструкций от коррозии, в том числе лакокрасочными, металлическими или комбинированными покрытиями.  4.2 Способ защиты металлоконструкций от коррозии следует выбирать с учетом агрессивности окружающей среды, контактирующей с поверхностью металлоконструкций. По степени воздействия на металлоконструкции среды разделяются на неагрессивные, слабоагрессивные, среднеагрессивные и сильноагрессивные. По физическому состоянию среды разделяются на газообразные, твердые и жидкие.  4.3 Защиту поверхности металлоконструкций, изготавливаемых на заводе, следует осуществлять в заводских условиях.  4.4 С целью снижения степени агрессивного воздействия среды на металлоконструкции при проектировании необходимо предусматривать:  разработку генеральных планов предприятий, объемно-планировочных и конструктивных решений с учетом розы ветров;  технологическое оборудование с максимально возможной герметизацией, приточно-вытяжную вентиляцию, отсосы в местах наибольшего выделения паров, газов и пылей.  4.5 При проектировании металлоконструкций должны быть предусмотрены такие формы сечения элементов конструкций, при которых исключается или уменьшается возможность застоя агрессивных газов, а также скопление жидкостей и пыли на их поверхности.  4.6 При проектировании защиты металлоконструкций от коррозии производств, связанных с изготовлением и применением пищевых продуктов, кормов для животных, а также помещений для пребывания людей и животных, следует учитывать санитарно-гигиенические требования к защитным материалам и возможное агрессивное действие дезинфицирующих средств.  4.7 Проектирование реконструкции зданий и сооружений должно предусматривать анализ коррозионного состояния металлоконструкций и защитных покрытий с учетом вида и степени агрессивности среды в новых условиях эксплуатации.  5 Оценка степени агрессивного воздействия среды  Степень агрессивного воздействия среды на металлоконструкции приведена в таблицах 5.1 и 5.2.  Таблица 5.1  Влажностный режим помещений  Зона влажности (по СНиП II-3-79*)  Группы газов по обязательному приложению Б  Степень агрессивного воздействия среды на металлоконструкции  внутри отапливаемых зданий  внутри неотапливаемых зданий или под навесами  на открытом воздухе  Сухой  Сухая  А  Неагрессивная  Неагрессивная  Слабоагрессивная  В  -"-  Слабоагрессивная  -"-  С  Слабоагрессивная  Среднеагрессивная  Среднеагрессивная  D  Среднеагрессивная  -"-  Сильноагрессивная  Нормальный  Нормальная  А  Неагрессивная  Слабоагрессивная  Слабоагрессивная  В  Слабоагрессивная  Среднеагрессивная  Среднеагрессивная  С  Среднеагрессивная  -"-  -"-  D  -"-  Сильноагрессивная  Сильноагрессивная  Влажный или мокрый  Влажная  А  Среднеагрессивная  Среднеагрессивная  Среднеагрессивная  В  -"-  -"-  -"-  С  Сильноагрессивная  Сильноагрессивная  Сильноагрессивная  D  -"-  -"-  -"-  Примечание - При оценке степени агрессивного воздействия среды не следует учитывать влияние углекислого газа.  При определении степени агрессивного воздействия среды на части конструкций, находящихся внутри отапливаемых зданий, следует принимать характеристики влажностного режима помещений, а для частей конструкций, находящихся внутри неотапливаемых зданий, под навесами и на открытом воздухе - зоны влажности по СНиП II-3-79*.  Загрязнение воздуха, в том числе внутри зданий, солями, пылью или аэрозолями следует учитывать при их средней годовой концентрации не ниже 0,3 мг/(кв.м·сут).  Таблица 5.2  Влажностный режим помещений  Зона влажности (по СНиП II-3-79*)  Характеристика солей, аэрозолей и пыли1)  Степень агрессивного воздействия среды на стальные конструкции  внутри отапливаемых зданий  внутри неотапливаемых зданий или под навесами  на открытом воздухе  Сухой  Сухая  Малорастворимые  Неагрессивная  Неагрессивная  Слабоагрессивная  Хорошо растворимые малогигроскопичные  -"-  Слабоагрессивная  -"-  Хорошо растворимые гигроскопичные  Слабоагрессивная  -"-  Среднеагрессивная  Нормальный  Нормальная  Малорастворимые  Неагрессивная  -"-  Слабоагрессивная  Хорошо растворимые малогигроскопичные  Слабоагрессивная  Среднеагрессивная  Среднеагрессивная  Хорошо растворимые гигроскопичные  Среднеагрессивная  -"-  -"-  Влажный или мокрый  Влажная  Малорастворимые  Слабоагрессивная  Слабоагрессивная  Слабоагрессивная  Хорошо растворимые малогигроскопичные  Среднеагрессивная  Среднеагрессивная  Среднеагрессивная  Хорошо растворимые гигроскопичные  -"-  -"-  Сильноагрессивная  1) Перечень наиболее распространенных растворимых солей и их характеристики приведены в справочном приложении В.  6 Требования к материалам и конструкциям  6.1 Стальные конструкции зданий и сооружений для производств со слабоагрессивными средами с элементами из труб или из замкнутого прямоугольного профиля должны проектироваться со сплошными швами и заваркой торцов. При этом защиту от коррозии внутренних поверхностей допускается не производить. Применение элементов замкнутого сечения в слабоагрессивных средах для конструкций на открытом воздухе допускается при условии обеспечения отвода воды с участков ее возможного скопления.  6.2 Конструктивные решения металлоконструкций должны обеспечивать возможность выполнения первоначальной защиты от коррозии и восстановление защитных покрытий во время эксплуатации. Для этого необходимо соблюдать требования приложения Г. При отсутствии возможности реализации требований приложения Г поверхности конструкций, недоступные для восстановления защитных покрытий, должны быть защищены от коррозии на весь период эксплуатации здания или сооружения. Как альтернатива может быть применен припуск на коррозию, то есть использован более толстый металлопрокат. Это в равной степени относится и элементам стальных конструкций, находящихся внутри других строительных материалов, например, в кирпичной кладке.  Стальные конструкции должны быть спроектированы таким образом, чтобы они были доступны для контроля и восстановления защитных покрытий. Для этого еще на стадии проектирования необходимо предусмотреть зафиксированные пешеходные дорожки, платформы или другие вспомогательные средства, например, крюки или крепления для возведения подмостей.  6.3 При проектировании металлических конструкций зданий и сооружений следует исключать образование мостиков холода. При невозможности избежать их образования, защита от коррозии таких металлоконструкций должна выполняться по отдельному проекту.  6.4 Не допускается проектировать из стали марок 09Г2 и 14Г2 металлоконструкции зданий и сооружений, находящихся в слабоагрессивных средах и содержащих при этом сернистый ангидрид или сероводород по группе газов В.  6.5 Не допускается проектировать стальные конструкции с соединениями на высокопрочных болтах из стали марки 30ХЗМФ «селект» и заклепках из стали марки 09Г2 для зданий и сооружений в слабоагрессивных средах, содержащих сернистый ангидрид или сероводород по группе газов В.  6.6 Стальные конструкции зданий и сооружений со слабоагрессивными средами, содержащими сернистый ангидрид, сероводород или хлористый водород по группам газов В и С, допускается проектировать из стали марок 12ГН2МФАЮ, 12Г2СМФ и 14ГСМФР с пределом текучести не менее 588 МПа и стали с более высокой прочностью только после проведения исследований склонности стали и сварных соединений к коррозии под напряжением в данной среде в соответствии с требованиями ГОСТ 9.903 и ГОСТ 26294.  6.7 При проектировании элементов конструкций из стальных канатов для сооружений на открытом воздухе следует учитывать требования, приведенные в обязательном приложении Д.  6.8 При проектировании конструкций из разнородных металлов для эксплуатации в слабоагрессивных средах необходимо предусматривать меры по предотвращению контактной коррозии в зонах контакта разнородных металлов, а при проектировании сварных конструкций необходимо учитывать требования рекомендуемого приложения Е.  6.9 На поверхностях металлоконструкций, подготовленных к выполнению работ по защите от коррозии, должны полностью отсутствовать:  - дефекты, возникшие при прокатке;  - возникшие при сварке шлаковые наслоения, остатки флюса, сварочные брызги, прижоги, наплывы, неровности сварных швов;  - следы обрезки и газовой резки;  - заусенцы, острые кромки радиусом менее 2,0 мм;  - вспомогательные элементы, использованные при сборке, монтаже, транспортировании, подъёмных работах и следы, оставшиеся от приварки этих элементов.  Сварные швы должны иметь плавный переход к основному металлу без подрезов и наслоений.  7 Защита от коррозии поверхностей стальных конструкций  7.1 Способы защиты от коррозии стальных несущих конструкций приведены в таблице 7.1.  Таблица 7.1  Условия эксплуатации конструкций  Степень агрессивного воздействия среды  Способы защиты от коррозии металлоконструкций  лакокрасочные покрытия  металлические покрытия  группы лакокрасочных покрытий (римские цифры, приложение Ж), число слоев покрытия (арабские цифры), общая толщина лакокрасочного покрытия, включая грунтовку, мкм (в скобках)  цинковые покрытия (горячее цинкование по ГОСТ 9.307) толщиной, мкм  цинковые и алюминиевые покрытия (газотермическое напыление по ГОСТ 9.304) толщиной, мкм  Внутри отапливаемых и неотапливаемых зданий  Помещения с газами группы А или малорастворимыми солями и пылью  Неагрессивная  I-II/2-3 (60)1)  -  -  Слабоагрессивная  I-II/3-4 (80)  60-100  Цинк (120-180); алюминий (200-250)  Помещения с газами групп В, С или хорошо растворимыми малогигроскопичными солями и пылью  Слабоагрессивная  II/3-4 (100)  -  Алюминий (200-250)  На открытом воздухе и под навесами  Газы группы А или малорастворимые соли и пыль  Неагрессивная  I-II/2-3 (60)1)  -  -  Слабоагрсссивная  I-III/3-4 (80)  60-100  Цинк (120-180); алюминий (200-250)  Газы группы В, С или хорошо растворимые (малогигроскопичные) соли, аэрозоли и пыль  Слабоагрсссивная  III/3-4 (120)  -  Алюминий (200-250)  Примечание - При специальных требованиях к долговременной защите металлоконструкций от коррозии используются комбинированные покрытия.  1) При проектировании защиты от коррозии конструкций зданий и сооружений, строящихся в районах с расчетной температурой наружного воздуха ниже минус 40°С, следует принимать толщину покрытия равной 80 мкм.  7.2 Несущие конструкции из стали марки 10ХНДП допускается не защищать от коррозии на открытом воздухе в средах со слабоагрессивной степенью воздействия, из стали марок 10ХСНД и 15ХСНД - на открытом воздухе в сухой зоне при содержании в атмосфере газов группы А (слабоагрессивная степень воздействия среды).  7.3 Защиту от коррозии металлоконструкций следует проводить по следующей схеме:  подготовка поверхности, в том числе: обезжиривание, очистка от прокатной окалины и ржавчины, обеспыливание;  окрашивание поверхности или нанесение металлических покрытий.  Качество обезжиривания поверхности металлоконструкций должно соответствовать степени 1 по ГОСТ 9.402.  Степень очистки поверхности металлоконструкций от прокатной окалины и ржавчины и шероховатость поверхности перед нанесением защитных покрытий должны соответствовать требованиям, приведенным в таблице 7.2.  В технически обоснованных случаях степень очистки поверхности металлоконструкций от прокатной окалины и ржавчины допускается повышать на одну ступень.  Таблица 7.2  Степень агрессивного воздействия среды  Степень очистки поверхности металлоконструкций от прокатной окалины и ржавчины сухим абразивным струйным способом по ГОСТ 9.402 (в числителе) и шероховатость поверхности Rz по ГОСТ 2789 в мкм (в знаменателе) под покрытия  лакокрасочные  металлические  горячее цинкование  газотермическое напыление  Неагрессивная  31)  20-40  -  -  Слабоагрессивная  3-21)  20-40  12)  1/40-50  1) При проектировании защиты от коррозии конструкций зданий и сооружений, строящихся в районах с расчетной температурой наружного воздуха ниже минус 40°С, следует принимать степень очистки от прокатной окалины н ржавчины 2 по ГОСТ 9.402.  2) Шероховатость поверхности под горячие цинковые покрытия определяется технологическим процессом горячего цинкования.  7.4 В проектах металлоконструкций следует указывать, что качество лакокрасочного покрытия должно соответствовать классам по ГОСТ 9.032: IV или V - для конструкций в слабоагрессивных и неагрессивных средах, находящихся в зоне рабочих площадок; от IV до VI- для прочих конструкций в слабоагрессивных средах и до VII - в неагрессивных средах. Указывается также, что должны быть проверены визуально цвет покрытия, разнооттеночность, такие дефекты как пропуски, кратеры, проколы, потёки, сморщивание, включения. Толщина сухой пленки покрытия должна проверяться после нанесения каждого слоя, а также после нанесения всей системы покрытия. Должна быть также проверена адгезия покрытия, которая является абсолютно необходимым условием эксплуатационной пригодности покрытия.  Толщина сухой пленки лакокрасочного покрытия измеряется неразрушающими методами в соответствии с ГОСТ Р 51694. Допускается увеличение толщины лакокрасочного покрытия, приведенной в табл. 3, не более чем на 20%.  Адгезия покрытия измеряется по методу решетчатых надрезов по ГОСТ 15140* на образцах свидетелях или непосредственно на металлоконструкциях. Адгезия покрытия должна составлять 1-2 балла. После измерения адгезии поврежденное покрытие должно быть восстановлено.  7.5 При проектировании защиты от коррозии конструкций зданий и сооружений, строящихся в районах с расчетной температурой наружного воздуха ниже минус 40°С, необходимо учитывать требования ГОСТ 9.401. За температуру наружного воздуха согласно указаниям СНиП 2.01.01-82 принимается температура наиболее холодной пятидневки.  7.6 Горячее цинкование методом погружения в расплав необходимо предусматривать для защиты от коррозии металлоконструкций с болтовыми соединениями, из незамкнутого профиля со стыковой сваркой и угловыми швами, а также болтов, шайб, гаек. Этот метод защиты от коррозии допускается предусматривать для металлоконструкций со сваркой внахлест при условии сплошной обварки по контуру или обеспечения гарантированного зазора между свариваемыми элементами не менее 1,5 мм.  Монтажные сварные швы соединений конструкций должны быть защищены после укрупнительной сборки или монтажа конструкций путем газотермического напыления цинка (минимальная толщина 120 мкм) или лакокрасочными покрытиями с применением цинкнаполненных лакокрасочных материалов на силикатной или кремнийорганической основе, массовая доля цинка в сухой пленке лакокрасочного покрытия должна составлять 80-85%.  Плоскости сопряжения конструкций на высокопрочных болтах должны быть перед монтажом обработаны металлической дробью для обеспечения коэффициента трения не ниже 0,37.  Вместо горячего цинкования стальных конструкций (при толщине слоя 60-100 мкм) допускается предусматривать для мелких элементов (с мерной длиной до 1 м), кроме болтов, гаек и шайб, гальваническое цинкование или кадмирование (при толщине слоя 42 мкм) с последующим хроматированием.  Этот метод защиты от коррозии допускается предусматривать для болтов, гаек и шайб при толщине слоя до 21 мкм (толщина покрытия в резьбе не должна превышать плюсовых допусков) с последующей дополнительной защитой выступающих частей болтовых соединений лакокрасочными покрытиями.  7.7 Газотермическое напыление цинка и алюминия необходимо предусматривать для защиты от коррозии стальных конструкций со сварными, болтовыми и заклепочными соединениями. Защиту монтажных соединений после монтажа конструкций следует предусматривать путем газотермического напыления цинка или лакокрасочными покрытиями в соответствии с п. 7.6 или путем газотермического напыления алюминия (минимальная толщина 200 мкм).  Допускается предусматривать газотермическое напыление для защиты конструкций, указанных в п. 7.6, если цинкование погружением в расплав не предусмотрено технологией.  8 Требования правил техники безопасности  При проведении работ по защите от коррозии необходимо соблюдать правила техники безопасности, руководствуясь при этом следующими нормативными документами: ГОСТ 12.1.005, ГОСТ 12.3.005, ГОСТ 12.3.016, ГОСТ 12.4.011, СНиП 12-03-99.  Приложение А (обязательное)  Перечень нормативной литературы  ГОСТ 9.032-74  Единая система защиты от коррозии и старения. Покрытия лакокрасочные. Группы, технические требования и обозначения  ГОСТ 9.072-77  Единая система защиты от коррозии и старения. Покрытия лакокрасочные. Термины и определения  ГОСТ 9.304-87  Единая система защиты от коррозии и старения. Покрытия газотермические. Общие требования и методы контроля  ГОСТ 9.307-89  Единая система защиты от коррозии и старения. Покрытия цинковые горячие. Общие требования и методы контроля  ГОСТ 9.401-91  Единая система защиты от коррозии и старения. Покрытия лакокрасочные. Общие требования и методы ускоренных испытаний на стойкость к воздействию климатических факторов  ГОСТ 9.402-2004  Единая система защиты от коррозии и старения. Подготовка металлических поверхностей к окрашиванию.  ГОСТ 9.903-81  Единая система защиты от коррозии и старения. Стали и сплавы высокопрочные. Методы ускоренных испытаний на коррозионное растрескивание  ГОСТ 12.1.005-76  Воздух рабочей зоны  ГОСТ 12.3.005-75  Работы окрасочные. Общие требования безопасности  ГОСТ 12.3.016-87  Антикоррозионные работы в строительстве. Требования безопасности  ГОСТ 12.4.011-75  Средства защиты работающих. Классификация  ГОСТ 926-82  Эмали ПФ-133. Технические условия  ГОСТ 2789-73  Шероховатость поверхности. Параметры, характеристики и обозначения  ГОСТ 5494-95  Пудра алюминиевая. Технические условия  ГОСТ 5631-79*  Лак БТ-577 и краска БТ-177. Технические условия  ГОСТ 6465-76  Эмали ПФ-115. Технические условия  ГОСТ 7313-75  Эмали ХВ-785 и лак ХВ-784. Технические условия  ГОСТ 7372-79  Проволока стальная канатная. Технические условия  ГОСТ 8292-85*  Краски масляные цветные густотертые. Технические условия  ГОСТ 9109-81  Грунтовка ФЛ-03К и ФЛ-03Ж. Технические условия  ГОСТ 10144-89  Эмали ХВ-124. Технические условия  ГОСТ 11066-74*  Лаки и эмали кремнийорганические термостойкие. Технические условия  ГОСТ 12707-77  Грунтовки фосфатирующие. Технические условия  ГОСТ 15140-78*  Материалы лакокрасочные. Методы определения адгезии  ГОСТ 15907-70  Лаки ПФ-170 и ПФ-171. Технические условия  ГОСТ 18374-79  Эмали ХВ-110 и эмали ХВ-113. Технические условия  ГОСТ 21824-76  Эмали ХС-119. Технические условия  ГОСТ 23122-78*  Эмали КО-811 и КО-811К. Технические условия  ГОСТ 23143-83  Эмали ЭП-773. Технические условия  ГОСТ 23343-78  Грунтовка ГФ-0119. Технические условия  ГОСТ 23494-79  Грунтовка ХС-059, эмали ХС-759, лак ХС-724. Технические условия  ГОСТ 24709-81  Эмали ЭП-140. Технические условия  ГОСТ 25129-82  Грунтовка ГФ-021. Технические условия  ГОСТ 25366-82  Эмаль ЭП-5116. Технические условия  ГОСТ 25718-83  Грунтовки АК-069 и АК-070. Технические условия  ГОСТ 26294-84  Соединения сварные. Методы испытаний на коррозионное растрескивание  ГОСТ 28379-89  Шпатлевки ЭП-0010 и ЭП-0020. Технические условия.  ГОСТ Р 51694-2000  Материалы лакокрасочные. Определение толщины покрытия  ИСО 2808:1998  Лаки и краски. Метод определения толщины пленки  ИСО 8044:1989  Коррозия металлов и сплавов. Словарь  ИСО 12944:-12944-8:1998  Лаки и краски. Антикоррозионная защита стальных конструкций с помощью защитных лакокрасочных систем  СНиП 2.01.01-82  Строительная климатология и геофизика  СНиП 2.03.11-85  Защита строительных конструкций от коррозии  СНиП II-3-79*  Строительная теплотехника  СНиП 12-03-99  Безопасность труда в строительстве. Часть 1. Общие требования  ТУ 6-10-820-75  Грунтовка ХС-068. Технические условия  ТУ 6-10-961-76  Эмаль ХС-717. Технические условия  ТУ 6-10-1117-85  Грунтовка ЭП-057 протекторная. Технические условия  ТУ 6-10-1227-77  Эмаль ХВ-1120 зеленая. Технические условия  ТУ 6-10-1243-77  Эмаль ЭП-56. Технические условия  ТУ 6-10-1504-75  Эмаль ЭП-1155. Эмаль ЭП-1155  ТУ 6-10-1634-77  Эмаль ЭП-575. Технические условия  ТУ 6-10-1710-79  Эмали ПФ-1189, Технические условия  ТУ 6-10-1727-79  Эмаль ЭФ-1219. Технические условия  ТУ 6-10-717-75  Эмаль ЭП-755. Технические условия  ТУ 6-21-6-89  Грунтовка ХВ-050. Технические условия  ТУ 6-21-7-90  Лак ХС-76. Технические условия  ТУ 6-21-51-90  Грунтовка ХС-010. Технические условия  ТУ 6-27-12-90  Грунтовка ГФ-0163. Технические условия  ТУ 2313-006-00206919-00  Эмаль ХВ-7141. Технические условия  ТУ 2310-004-50316079-2003  Краска антикоррозионная марки ЦИНККОС. Технические условия  ТУ 2313-009-50316079-2003  Краска антикоррозионная цинкнаполненная марки «ЦИНКОЛ». Технические условия  ТУ 2313-010-50316079-2003  Краска антикоррозионная марки «АЛЮМОЛ». Технические условия  ТУ 2312-001-31962750-2000  Материалы лакокрасочные «ВИНИКОР». Технические условия  ТУ 2312-004-12288779-99  Композиция антикоррозионная марки ЦВЭС. Технические условия  ТУ 2313-012-12288779-99  Краска антикоррозионная цинкнаполненная марки ЦИНОЛ. Технические условия  ТУ 2313-014-12288779-99  Краска антикоррозионная марки АЛПОЛ. Технические условия  ТУ 2313-028-12288779-2002  Эмаль ПОЛИТОН-АК. Технические условия  ТУ 2312-029-12288779-2002  Эмаль ПОЛИТОН-УР. Технические условия  ТУ 2313-025-20504464-2001  Краски фасадные органорастворимые АК-124 «Кронос». Технические условия  ТУ 2312-049-20504464-2002  Грунтовка протекторная «Цикрон». Технические условия  Приложение Б (обязательное)  Группы агрессивных газов в зависимости от их вида и концентрации  Наименование  Концентрация, мг/м3, для групп газов  А  В  С  D  Углекислый газ  до 2000  св. 2000  -  -  Аммиак   "   0,2  св. 0,2 до 20  св. 20  -  Сернистый ангидрид   "   0,5   "   0,5  "  10  св. 10 до 200  св. 200 до 1000  Фтористый водород   "   0,05   "   0,05 "  5   "    5   "   10   "   10   до 100  Сероводород   "  0,01   "   0,01 "  5   "    5   "   100   "   100  Оксиды азота1)   "   0,1   "   0,1  "  5   "    5   "   25   "   25   до 100  Хлор   "   0,1   "   0,1  "  1   "    1   "   5   "   5     до 10  Хлористый водород   "   0,05   "   0,05 "  5   "    5   "   10   "   10   до 100  1) Оксиды азота, растворяющиеся в воде с образованием растворов кислот.  Примечание - При наличии в среде нескольких газов принимается более агрессивная (от А к D) группа, которой соответствует концентрация одного или более газов.  Приложение В (справочное)  Характеристика твердых сред (солей, аэрозолей и пыли)  Растворимость твердых сред в воде и их гигроскопичность  Наиболее распространенные соли, аэрозоли, пыли  Малорастворимые  Силикаты, фосфаты (вторичные и третичные) и карбонаты магния, кальция, бария, свинца; сульфаты бария, свинца; оксиды и гидроксиды железа, хрома, алюминия, кремния  Хорошо растворимые малогигрскопичные  Хлориды, сульфаты натрия, калия, аммония; нитраты кальция, бария, свинца, магния; карбонаты щелочных металлов  Хорошо растворимые гигроскопичные  Хлориды кальция, магния, алюминия, цинка, железа; сульфаты магния, марганца, цинка, железа; нитраты и нитриты натрия, калия, аммония; все первичные фосфаты; вторичный фосфат натрия; оксиды и гидроксиды натрия, калия  Примечание - К малорастворимым относятся соли с растворимостью менее 2 г/л, к хорошо растворимым - свыше 2 г/л. К малогигроскопичным относятся соли, имеющие при температуре 20°С равновесную относительную влажность 60% и более, а к гигроскопичным - менее 60%.  Приложение Г (справочное)  Требования к конструктивным решениям металлоконструкций     Рисунок 1 - Минимально разрешенное расстояние между элементами конструкций (ИСО 12944-3)    а - минимальное расстояние между элементами металлоконструкций или между металлоконструкциями и смежной поверхностью; h - максимальное расстояние до верха защищаемой конструкции. При расстоянии (h) более 1 м, (а) должно быть не менее 800 мм.  Рисунок 2 - Минимально разрешенное расстояние между металлоконструкциями и близлежащей поверхностью (ИСО 12944-3)    Слева даны примеры неудачных, с точки зрения защиты от коррозии, конфигураций поверхности, а справа - хороших технических решений (ИСО 12944-3)  Рисунок 3 - Примеры конфигурации поверхности элементов металлоконструкций    _________________________  Радиус выреза r ≥ 50 мм  Рисунок 4 - Пример конструкции с вырезкой (ИСО 12944-3)  Приложение Д (обязательное)  Защита стальных канатов, эксплуатирующихся на открытом воздухе  Зона влажности (по СНиП II-3-79*)  Степень агрессивного воздействия среды  Конструкция канатов  Временное сопротивление разрыву проволоки для канатов, МПа  Группа цинковых покрытий проволоки по ГОСТ 7372-79  Сухая  Слабоагрессивная  любая  до 1764  Ж1) или ОЖ1,2)  Нормальная  Слабоагрессивная  любая  до 1764  ОЖ1,2)  1) При отсутствии постоянного наблюдения в процессе эксплуатации за состоянием конструкций необходимо предусматривать дополнительную защиту лакокрасочными покрытиями, смазками или полимерными пленками.  1,2) Для слоев проволоки с первого до предпоследнего допускается группа покрытия Ж.  Приложение Е (рекомендуемое)  Материалы для сварки стальных конструкций, эксплуатирующихся в слабоагрессивных средах, соответствующие маркам низколегированной стали  Степень агрессивного воздействия среды  Марки стали  Марки материалов для сварки  сварочной проволоки  покрытых электродов  под флюсом  в углекислом газе  Слабоагрессивная1)  10ХНДП,  10ХДП  Св-08Х1ДЮ,  ППВ-5к2),  Св-08ХГ2СДЮ  ОЗС-18  Св-10НМА,  Св-08ХМ  1) При проектировании конструкций без защиты от коррозии.  2) Без дополнительной защиты.  Приложение Ж (справочное)  Лакокрасочные материалы для защиты стальных конструкций от коррозии  Группа материалов покрытия  Характеристика лакокрасочных материалов по типу пленкообразующего  Марка материала  Нормативный документ  Индекс покрытия, характеризующий его стойкость  Условия применения покрытий на конструкциях из стали  1  2  3  4  5  6  I  Пентафталевые  Лаки ПФ-170 и ПФ-171 с 10-15% алюминиевой пудры  ГОСТ 15907, ГОСТ 5494  а, ан, п, т  Наносятся по грунтовкам ГФ-021, ГФ-0119, ГФ-0163, ПФ-020 или без грунтовки;  как термостойкие до 300°С наносятся без грунтовки  Эмали ПФ-115  ГОСТ 6465  а, ан, п  Наносятся по грунтовкам 1 группы  Эмали ПФ-133  ГОСТ 926  а, ан, п  То же  Эмали ПФ-1189 (быстросохнущие)  ТУ 6-10-1710-79  а, ан, п  Наносятся без грунтовки  Глифталевые  Грунтовка ГФ-021  ГОСТ 25129  -  Под эмали I группы; допускаются под эмали II и III групп: перхлорвиниловые и на сополимерах винилхлорида  Грунтовка ГФ-0119  ГОСТ 23343  -  Грунтовка ГФ-0163  ОСТ 6-27-12-90  -  Эпоксиэфирные  Эмаль ЭФ-1219 (толстослойная)  ТУ 6-10-1727-79  а, ан, п  Наносится в 1-2 слоя без грунтовки  Масляные  Краски масляные и алкидные цветные густотертые для внутренних работ  ГОСТ 695  п  Небиостойкие - не рекомендуются для производственных сельскохозяйственных зданий  Краски масляные густотертые для наружных работ  ГОСТ 8292  а, ан, п  Наносятся по железному сурику на олифе оксоль, грунтовкам ГФ-021, ПФ-020, ГФ-0119  Масляно-битумные  Краска БТ-177  ОСТ 6-10426-79  а, ан, п, т  Наносится по грунтовкам ГФ-021, ГФ-020 или по металлу;  как термостойкая - до 300-350°С при периодическом действии температур и до 200-250°С при длительном - наносится без грунтовки  II  Фенолоформаль дегидные  Грунтовка ФЛ-03К, ФЛ-03Ж  ГОСТ 9109  -  Под эмали II и III групп перхлорвиниловые, на сополимерах винилхлорида, хлоркаучуковые  Фенолоалкидные  Грунтовка Цикрон  ТУ 2312-049-20504464-2002  -  Наносится по поверхности очищенной сухим абразивным струйным способом под краску АК-124 «Кронос»  Полиакриловые  Грунтовки АК-069, АК-070  ГОСТ 25718  -  Под эмали II и III групп перхлорвиниловые, на сополимерах винилхлорида, эпоксидные  Эмаль Политон АК  ТУ-2313-028-12288779-2002  а, ан, п  Наносится по грунтовке Цинол  Краска АК-124 «Кронос»  ТУ 2313-025-20504464-2001  а, ан, п  Наносится по грунтовке Цикрон  Поливинил бутиральные  Грунтовка ВЛ-02  ГОСТ 12707  -  Как фосфатирующая с последующим перекрытием грунтовками и эмалями  Грунтовка ВЛ-023  То же  -  Для межоперационной консервации стального проката с последующим перекрытием грунтовками и эмалями  Перхлорвиниловые и на сополимерах винилхлорида  Эмали ХВ-113  ГОСТ 18374  а, ан, п  Наносятся по грунтовкам ГФ-021, ГФ-0163, ГФ-0119, ФЛ-03К, ФЛ-03Ж, АК-070  Эмали ХВ-110  ГОСТ 18374  а, ан, п  Эмали ХС-119  ГОСТ 21824  а, ан, п  Наносятся по грунтовкам ГФ-021, ГФ-0119, ФЛ-03К, ГФ-020, ХВ-050, ХС-010, ХС-068, ХС-059  Эмали ХВ-124 иХВ-125  ГОСТ 10144  а, ан, п  Эмали Виникор-62 марки А  ТУ 2312-001-31962750-2000  а, ан, п, х  Наносятся по грунтовкам Виникор-061, Цинкос-2  Эмаль ХВ-7141  ТУ 2313-006-00206919-00  а, ан, п, х  Наносится по грунтовке ХС-010 или без грунтовки  III  Фенолоформаль дегидные  Грунтовки ФЛ-03К, ФЛ-03Ж  ГОСТ 9109  -  По группе II  Полиуретановые  Грунтовка протекторная Цинотан  ТУ-2312-017-12288779-2003  -  Наносится по поверхности очищенной сухим абразивным струйным способом под полиуретановые эмали Политон УР  Эмаль Политон УР  ТУ-2312-029-12288779-2002  а, ан, п, х  Наносится по грунтовке Цинотан  Эпоксидные  Эмали ЭП-773  ГОСТ 23143  ан, п, б, м, х, хщ  Наносятся по шпатлевке ЭП-0010 и по металлу; как маслостойкие - без грунтовки  Эмаль ЭП-755  ТУ 6-10-717-75  ан, п, б  Наносится по грунтовкам ВЛ-02, ВЛ-023  Эмали ЭП-140  ГОСТ 24709  ан, п, х  Наносятся по грунтовкам АК-070, АК-069, ЭП-09Т; как термостойкие – без грунтовки  Эмали ЭП-575  ТУ 6-10-1634-77  x  Наносятся по грунтовкам ЭП-057, АК-070 или без грунтовки  Эмаль ЭП-56  ТУ 6-10-1243-77  б  Наносится по грунтовке ВЛ-02 в 5 слоев  Эмаль ЭП-1155 (толстослойная)  ТУ 6-10-1504-75  а, ан, в, х  Наносится по грунтовке ЭП-057, шпатлевке ЭП-0010 или по очищенной сухим абразивным струйным способом поверхности  Эмаль ЭП-5116 (толстослойная)  ГОСТ 25366  в, х  То же  Протекторная грунтовка ЭП-057  ТУ 6-10-1117-80  -  Наносится по очищенной сухим абразивным струйным способом поверхности под эпоксидные, перхлорвиниловые эмали и эмали на сополимерах винилхлорида  Шпатлевка ЭП-0010  ГОСТ 28379  x, п, в, м, б  Наносится под эпоксидные эмали, а также в качестве самостоятельного водо-, масло-, химически и бензостойкого покрытия  Полистирольные  Грунтовка протекторная Цинол  ТУ 2313-012-12288779-99  -  Наносится по поверхности очищенной сухим абразивным струйным способом под эмаль Алпол  Грунтовка протекторная Цинкол  ТУ 2313-009-50316079-2003  -  Наносится по поверхности очищенной сухим абразивным струйным способом под эмаль Алюмол  Эмаль Алпол  ТУ 2313-014-12288779-99  -  Наносится по грунтовке Цинол  Эмаль Алюмол  ТУ 2313-010-50316079-2003  -  Наносится по грунтовке Цинкол  Перхлорвиниловые и на сополимерах винилхлорида  Эмали ХВ-124 и ХВ-125  ГОСТ 10144  а, ан, п, х  Наносятся по грунтовкам ХС-010, ХС-068, ХВ-050, ХС-059, ГФ-021, ГФ-0163, ГФ-0119, ФЛ-03К, АК-069, АК-070, ФЛ-03Ж  Эмаль ХВ-1120  ТУ 6-10-1227-77  а, ан, п, х  Грунтовка ХВ-050  ТУ 6-21-6-89  -  Под эмали перхлорвиниловые и на сополимерах винилхлорида для покрытий, стойких в атмосфере с газами групп B-D, а также под покрытия, стойкие в жидких средах.  Наносятся по очищенной сухим абразивным струйным способом поверхности  Грунтовка ХС-010  ТУ 6-21-51-90  -  Грунтовка ХС-068  ТУ 6-10-820-75  -  Грунтовка ХС-059  ГОСТ 23494  -  Эмаль ХС-717  ТУ 6 10 961-76  м, б, в  Наносится по грунтовкам ХС-010, ВЛ-023 и без грунтовки  Эмали Виникор-62 марки А  ТУ 2312-001-31962750-2000  а, ан, п, х  Наносятся по грунтовке Виникор-061  Эмаль ХВ-7141  ТУ 2313-006-00206919-00  а, ан, п, х  Наносится по грунтовке ХС-010 или без грунтовки  Кремнийоргани ческие  Грунтовка протекторная ЦВЭС № 2  ТУ-2312-004-12288779-99  -  Наносится по поверхности очищенной сухим абразивным струйным способом под эмали Политон УР, Виникор-62 марки А  Грунтовка протекторная Цинккос-2  ТУ-2310-004-50316079-2003  -  Наносится по поверхности очищенной сухим абразивным струйным способом под эмали Политон УР, Виникор-62 марки А  Эмали КО-811  ГОСТ 23122  т  Наносятся по фосфатированной или очищенной сухим абразивным струйным способом поверхности без грунтовки. Стойки к воздействию температуры до 400°С  Эмаль КО-813  ГОСТ 11066  а, ан, п, м, т  Наносится по грунтовкам ГФ-021, ФЛ-03К, ГФ-0163, ГФ-0119, ПФ-020;  как маслостойкая и термостойкая до 300°С наносится без грунтовки  IV  Перхлорвиниловые и на сополимерах винилхлорида  Эмали ХВ-785  ГОСТ 7313  х, хк, хщ, в  Наносятся по грунтовкам ХС-010, ХС-068, ХВ-050  Лак ХВ-784  То же  хк, хщ, в  Наносится на эмали ХВ-785 для повышения химической стойкости;  как водостойкий наносится по грунтовке ХС-010  Лак ХС-76  ТУ 6-21-7-90  хк, хщ, в  Наносится по грунтовке ХС-010 и эмали ХС-710  Эмаль ХС-759  ГОСТ 23494  хщ, хк, в  Наносится по грунтовке ХС-059  Эмаль ХС-717  ТУ 6-10-961-76  б, м, в  Наносится по грунтовкам ХС-010, ВЛ-023 или без грунтовки  Лак ХС-724  ГОСТ 23494  хщ, хк  Наносится по эмали ХС-759 для повышения химической стойкости  Грунтовка ХС-010  ТУ 6-21-51-90  -  Под эмали перхлорвиниловые и на сополимерах винилхлорида для покрытий, стойких в атмосфере с газами групп B-D, а также под покрытия, стойкие в жидких средах. Наносятся по очищенной сухим абразивным струйным способом поверхности  Грунтовка ХС-068  ТУ 6-10-820-75  -  Грунтовка ХС-059  ГОСТ 23494  -  Грунтовка ХВ-050  ТУ 6-21-6-89  -  Эпоксидные  Шпатлевка ЭП-0010  ГОСТ 28379  x, в, м, б, п  Наносится под эмаль ЭП-773 и как водостойкое, химически стойкое, маслостойкое и бензостойкое покрытие  Эмаль ЭП-773  ГОСТ 23143  хщ, м, х, ан, п, б  Наносится по шпатлевке ЭП-0010; как маслостойкая - без грунтовки  Эмаль ЭП-575  ТУ 6-10-1634-77  x  Наносится без грунтовки или по грунтовкам ЭП-057 или АК-070  Протекторная грунтовка ЭП-057  ТУ 6-10-1117-80  -  Наносится по очищенной сухим абразивным струйным способом поверхности под эмали эпоксидные, перхлорвиниловые и на сополимерах винилхлорида  Эмаль ЭП-5116 (толстослойная)  ГОСТ 25366  в, x, п, б  Наносится по очищенной сухим абразивным струйным способом поверхности или по грунтовке ЭП-057, или по шпатлевке ЭП-0010  Эмаль ЭП-7105 (толстослойная)  ТУ 6-10-11-334-6-79  в, x, хк, п  Тоже  Примечание - Значения индексов: а - покрытия, стойкие на открытом воздухе; ан - то же, под навесом; п - то же, в помещениях; х - химически стойкие; т - термостойкие; м - маслостойкие; б - бензостойкие; в - водостойкие; хк - кислотостойкие; хщ - щелочестойкие.  ЛИСТ РЕГИСТРАЦИИ ИЗМЕНЕНИЙ  Номер изменения  Номера разделов, пунктов (подпунктов)  Срок введения изменения  Подпись  измененных  замененных  новых  аннулированных                       Ключевые слова: конструкции стальные строительные, среды неагрессивные и слабоагрессивные, требования, защита от коррозии
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