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MpaBuna pa3paboTaHbl Ha OCHOBE AEVCTBYIOLLErO 3aKOHOAATENbCTRA, FOCYAAPCTBEHHbIX CTAHAAPTOB, Pe3ynbTaToB U3yYeHWs ONacHbIX U
BpPEeLHbIX MPOM3BOACTBEHHLIX (haKTOPOB, BO3HMKAIOLLMX NPW NMPOBEAEHUN X0noaHon obpaboTku meTannos. Npasuna cogepxat TpeboBaHus K
NPOU3BOACTBEHHBLIM 34AaHUSIM U MOMELLEHUAM, pa3MELLEHMIO Y KOHCTPYKL UM NPOMN3BOACTBEHHOrO 060pYaOBaHMs, TEXHONOMMYECKUM NpoLeccam
xornogHon obpaboTkM MeTansos.

MpaBuna o6si3aTenbHbl K NPUMEHEHUIO B OpraHM3aL MsiX BCEX OpraHM3aL MOHHO-NPABOBbIX OPM COGCTBEHHOCTM.

C BBEOEHMEM B AENCTBNE HACTOSALLMX I'Ipanm nognexart nepecMoTpy paHee yTBepXXOaeHHble OTpacreBble npaBuna no XxonogHomn o6pa60TKe
MeTannoB U OCHOBaHHbIE HA HUX HOPMAaTKUBHbIE aKTbl MO OXpaHe Tpyaa.

PaspaboTtuuk - MiBaHoBckuin HAW oxpaHbl Tpyaa.
3amevaHus 1 NnpeanoXxeHus HanpaenaTe No agpecy: 153378, 2. UeaHoso, nip. fleHuHa, 94.
1. OBLLUME NONOXEHUA

1.1. Hactosiwme lNpaBuna no oxpaHe Tpyda npuv XonoaHowm obpaboTke meTanmnos (ganee no TekcTy - [NpaBuna) obasaTenbHbl K NPUMEHEHNIO ANst
opraHv3aumin BCex opraHm3aLMoHHO-NPaBoBbIX (hOpPM, HE3aBUCUMO OT cdepbl AEATENBHOCTY U BEAOMCTBEHHON NOAYUHEHHOCTH NpU
NPOEKTUPOBaHWUUN, CTPOUTENBLCTBE, PEKOHCTPYKLIMM 1 AKCNIyaTaL M LLEXOB U Y4aCTKOB; MPWU NPOEKTUPOBaHWUK, 3rOTOBNEHUN, MOHTaXe 1 Hanagke
HOBOro 060pYAOBaHMS; aKCNyaTaLum, TeXHUIECKOM 0BCnyX1BaHNM, PEMOHTE U MOAEPHM3aL UM AeNCcTByoLLEro obopyaoBaHNs Ans XONo4HON
06paboTkM MeTannos.

1.2. C BBeAEHMEM HACTOSALLNX npaBI/IJ'I noanexart nepecMoTpy paHee BbiNylWeHHble OTpacrneBble NpaBkna Nno oxpaHe Tpyaa npu XonogHomn
06pa60TKe MeTanmnoB, a Takke OCHOBaHHbIE HA HUX HOPMAaTUBHbIE aKTbl NO OXpaHe Tpyaa.

1.3. Mpu opraHn3aunm 1 aKcnyaTaunm LLexos 1 y4acTKOB XONoAHOWM 06paboTkv MeTansoB, KpoMe HacToswmx Mpaeun, AoMmkHbI cobrnoaaTbes
JeWicTBylolwme ctaHaapTbl CucTemsbl cTaHaapTos 6esonacHocTv Tpyaa (CCBT) u apyre HopmaTUBHbIE NPaBOBbIE aKTbl MO OXpaHe Tpyada,
yTBEPXOEHHbIe B YCTaHOBMNEHHOM MOpPsIAKe.

rl.l'laHI/IpOBKa N coaepkaHne TepputTopunn opraHmsaunn OomkHbl COOTBETCTBOBATb Tpe6OBaHVIF|M CaHUTApPHbIX, CTPOUTESTIbHbIX U
NPOTUBONOXAPHbLIX HOPM NPOEKTUPOBAHUA N CcOAepP>KaHNA MPOMbILLNIEHHbIX I'Ipe,El,I'IpI/lFITVII;I.

PaspaboTka TexHonorn4yeckon JOKyMeHTaL 1, opraHm3asnms 1 BoiMOSTHEHUE TEXHOMOMMYECKMX MPOLLECCOB XONogHON 06paboTkM MeTanmnos
OOImKHbI cooTBeTCcTBOBaTh TpeboBaHuam MOCT 3.1120 n HacToswmx [Mpasun.

Mpoun3eoacTBEHHOE 060PYAOBaHME, UCMONb3yeMOe AN XONOoAHOM 06paboTkn MeTanmnos, JOMKHO COOTBETCTBOBaTL TpeboBaHusm MOCT
12.2.003, FOCT 12.2.009, NOCT 12.2.049, NOCT 12.2.107 v HacTosawwx Mpaswn.

MpucnocobneHus ans xonogHown obpaboTku MeTannoB AOMKHbI COOTBETCTBOBaTL TpeboeaHmsam MOCT 12.2.029.

MpumeHsiemble anekTpoobopynoBaHue, aNeKTponpubopbl U NX AKCnyaTauusa AOMMKHbI COOTBETCTBOBaTh TpebosaHusim FOCT 12.2.007.0., FOCT
12.1.019, FOCT 12.1.030, MNMpasunam ycTporicTea anekTpoyctaHoBok (IMYJ), MpaBunam akcnnyaTauum aneKTpoycTaHOBOK NoTpebuTenei n
MpaBunam TexHukn 6e30nacHOCTM NpK JKCMIyaTaL M AnekTpoyCTaHOBOK NoTpebuTenen.

CpepfcTBa 3awmThl OT CTAaTMYECKOTO 3rieKTpruyecTBa AOIMkHbI cooTBeTcTBoBaTh FOCT 12.4.124.

B komnnekTe conpoBOAMTENbHON M 3KCMTyaTaLMOHHON AOKYMEHTaL MM Ha o6opyaoBaHue AOMKHbI ObITb:

NPUNOXEHbI MOHTaXHbIE YePTEXW, CXeMbl CTPOMOBKM 060pynoBaHuUst 1 COOPOYHbIX €AMHUL;

yKasaHbl pasmepbl paboymnx 30H A8 MOHTaXa, AEMOHTaxa, 0BCNy>KMBaHWUS U PEMOHTA; MecTa, 6e30MacHOCTb KOTOPbIX HE MOMHOCTbLI0
obecneuvBaeTCsl KOHCTPYKUMEW, a Takke TpeboBaHNsA 6e30mMacHOCTH, KOTOpble HEOBXOAMMO cobnaaThb C LieNnbio UCKMIOYEHUs TpaBmaTuama npu

MOHTae 060pyIOBaHNS U €T 3KCMyaTaluu; CpeAcTBa MHAMBUAYarbHON 3aLlMThl MPY BbINONHEHUM TEXHOIOMMYECKUX OrnepaLmii 1
o6cnyxviBaHUy 06opynoBaHus.

YCTpOWACTBO U 3KcniyaTauus rpy3onogbeMHbIX MEXaHU3MOB JOMKHbI COOTBETCTBOBaTL [paBunam ycTpoiicTea 1 6e3onacHoii akcnyaTaumum
rpy30nogbeMHbIX KpaHoB. MpaBunam ycTpolicTsa u GeaonacHom akcnnyaTauum nudto 1 CaHUTapHbLIM NpasunaM no YCTponcTBy U
o60opynoBaHuio kabyH MaLLMHUCTOB KPaHOB.

KoHBelepbl, TpaHCNOPTEPbI, POSibraHm U Apyrme MexaHu3mbl, NpegHa3HayYeHHbIe Ansi NepeMeLLeHns rpy3oB B npoliecce 06paboTku, AOMMKHbI
cooTBeTcTBOBaTh TpebosaHusam MOCT 12.2.022.



YCTpoiicTBO, coepxaHue 1 o6Cnyxu1BaHe Bo3OyLUHbIX KOMIPECCOPOB M BO3AYXOMNPOBOAOB AOMKHbI YAOBNETBOPSTL AeUCTBYyOWMM MpaBunam
ycTpoiicTBa 1 Ge3onacHom akcnyaTalum cTalMoHapHbIX KOMMNPECCOPHbLIX YCTAHOBOK, BO3[yXOMNpPOBOJOB 1 ra3onpoBOOB.

MpenenbHO 4ONyCTMMbIE KOHLEHTPaL MW BELLECTB, BbiAenaLwmxcs npyu obpaboTke B BO3Ayx paboyen 30HbI, He A0IMKHbI MPEeBbILLAThL 3HaYEeHUN,
yctaHoBneHHbix FTOCT 12.1.005 n HopmaTMBHBIMU MpaBoOBbIMU akTaMu MUHUCTepCTBa 3apaBooxpaHeHus Poccun.

O6opynoBaHWe, OCHOBHbIE 1 BCOMOraTefbHbIe NMOMEeLLEHUs! LLEXOB A0SDKHbI OKpaLUMBATLCS COMMacHo YkasaHUsM Mo NPOeKTUPOBAaHUIO LiBETOBOM
OTAENKN UHTEPbEPOB MPON3BOACTBEHHbIX 3AaHNIA MPOMbILLMEHHbIX MPEANPUATUIA.

CurHanbHo-npeaynpeauTenbHasi okpacka arneMeHToB 000pyaoBaHWsA, TPAHCNOPTHBIX CPEACTB U CTPOUTENbHBIX KOHCTPYKLUWIA 30aHWIA, a Takke
3Haku 6e3onacHOCTM A0IMKHbI COOTBETCTBOBaTL TpebosaHusim MTOCT 12.4.026.

1.4. BbinornHeHne TpeboBaHuin HacTosWwmx MNpa BUN B AEMCTBYIOLLMX Liexax U y4acTKax, KoTopble MOTPebyoT 3HaUMTeNbHbIX KanuTarbHbIX 3aTpaT
N ANUTENbHOTo Nepuofa BpeMeHW, JOMMKHO OCYLLECTBMAATLCS B CPOKU, COMMIacoBaHHbIE C COOTBETCTBYHOLLUMMW rOCyAapCTBEHHLIMU HaA30PHbIMU
opraHamu no oxpaHe Tpyaa, opraHaMu CaHUTapHO-3MMOEMUONOTMYECKOro U NOXapHOro HaA30pa, HO He NO3AHee TPex NET CO AHSA YTBEePXAeHUS
Mpasun.

1.5. Ha ocHoBe HacTosimx [MpaBun 4omkHbl ObITb NEPECMOTPEHbBI (UNW pa3paboTaHbl BHOBL) Y YTBEPXAEHLI B YCTAaHOBIIEHHOM NOpsiake
WHCTPYKL UK NO OXpaHe Tpyada, TEXHONMOrMYeckne 1 akcnnyaTaumnoHHbIe JOKYMEHTbI MPK XonoaHon obpaboTke MeTannoB AN OTAENbHbIX LIEXOB,
y4acTKOB 1 Npodpeccuit.

TexHormor1yeckme MHCTPYKL MK Ans pabounx SOmkHbI coaepxaTb TpeGosaHus, obecnedvsaiolme 6e3onacHoe BeaeHUe TEXHOMOMYECKMX
npoueccoB 1 o6cnyxuBaHe 0GopyaoBaHUS.

WHCTpYyKL MM No oxpaHe Tpyaa A0SKHbI ObITb COCTaBMEHbl B COOTBETCTBUN C TEXHOMOMMYECKMMN UHCTPYKLMAMK, TpebOoBaHMSMU HACcTOALLMX
Mpasun, gercteytowmx ctaHaaptToB CCBT, HoOpM 1 NpaBv NPoOU3BOACTBEHHOW CaHUTapUK.

B MHCTPYKLMSAX AOMKHBI ObITh OTpaXkeHbl MOPSAOK Aonycka K paboTe, 6e3onacHble NpueMbl Tpyada, NepedncreHbl onacHble U BpeaHble
NPOW3BOACTBEHHbIE (DAKTOPbI, MpaBua Nosb30BaHNA CPeacTBaMu MHAMBUAYaNbHOM 3alMThI, @ Takke AENCTBUS NepcoHana B aBapuiHbIX
cuTyaumsax.

1.6. CneunanuncTbl LEXOB 1 Y4aCTKOB XONOAHOW 06paboTku MeTannoB A0MKHbI N3yunTb TpeboBaHus HacToAWwmX MNpaBun 1 NPovTY NPOBEPKY
3HaHWN.

1.7. B cooTtBeTcTBUU ¢ Kogekcom 3akoHOB o Tpyae Poccuiickon Penepaummn, OcHoBamu 3akoHogdaTenbcTBa Poccuiickont ®epepaumm o6 oxpaHe
Tpyaa, 3akoHom Poccuiickon ®epepaunm «O caHUTapHO-aNnaeMMosiornyeckoM bnaromnonyymm HaceneHus» pabotogatenb 0653aH co3aatb
300poBble U Ge3onacHble YCrnoBust Tpyaa, NPaBUIbHO OpraHn3oBaTh TPyA paboTHMKOB, a Takke obyyeHne nx GesonacHbIM MeTodam Tpyaa U
MHCTPYKTax no oxpaHe Tpyaa cornacHo NOCT 12.0.004, obecneunBaTb TPyOooOBYHO U MPOU3BOACTBEHHYIO AUCLIMNNMHY, cobntoaatb TpeboBaHus
COOTBETCTBYIOLLMX HOPMAaTMBHbIX NPaBOBLIX aKTOB MO OXpaHe Tpyda, ynyywaTth YCroBus Tpyaa U caHUTapHO-6bIToBoe obcnyxuBaHne paboTHMKOB

1.8. Nlyam, 3aHATLIM Ha paboTax c NpUMeHeHneM (BblaerneHNeM) XMMUYECKUX BELLECTB, PEKOMEHIYETCS B MPOCUIIaKTUHECKUX LLENsaX
ynoTpebnsaTb MOMOKO UMK ApYrMe paBHOLLEHHbIE NULLEBbLIE NPOAYKTbI B cooTBeTCTBUM C [NocTaHosneHnem MockomTpyga CCCP u Mpeavanyma
BLICINC «O nopsfke Bblaayun Moroka v ApyrMx paBHOLLEHHbIX MULLEBbIX NMPOAYKTOB pabounM 1 CryxalumMm, 3aHsSTbIM Ha pabGoTax ¢ BpeaHbIMU
YCMOBUSIMU TpyZa».

1.9. MnaHnpoBaHWe, opraHu3au s U NpoeeAeHe paboT JoMKHbI NpedycMaTpuBaTh:

KOHTPOJIb 3a 6e30MacHOCTbI0 BbINOMHEHUS paboT 1 OTBETCTBEHHOCTL 3a HapyLueHve TpeboBaHuin BesonacHocTy;

paumoHarnbHbI BLIGOP U pasMeLleHne NpoM3BoACTBEHHOTO 060pyAOBaHUS U opraHM3aLluo paboumx MecT;

cobnoaeHne TEXHONOMMYECKMX PErTIaMEHTOB, PEXVMMOB Tpyaa, nopsaka obcnyxusaHns 06opyaoBaHUS;

06yyeHne n cobntogeHne TpeboBaHMin NPodEeCCMOHaNbHOrO COOTBETCTBUS NPY AOMYCKe K BbINONHEHWIO NPOM3BOACTBEHHBIX OnepaLui;
yCcTpaHeHne HenocpeacTBEHHOIO KOHTakTa paboTatoLlero ¢ BpeaHbIMM BELecTBaMmn 1 NMKBMAALMI0  OnacHbIX (PaKTOPOB;

aBTOMaTU3aLMI0 Y MEXaHU3AL M0 MPOM3BOACTBEHHLIX MPOLLECCOB, MPUMEHEHMWE YCTPONCTB AUCTAHLMOHHOTO KOHTPOSIA U YNpaBreHus;
NpUMEHEeHWe CPEACTB KOMNEeKTUBHOWM N MHAMBUAYaNbHOW 3aLUMThI;

paLuuoHanbHy opraHusaluio Tpyaa U oTabixa.

1.10. Onst obecneveHmnsi 6e3onacHOCTM Tpyaa Npy NpoBeAeHNM NPOLLECCOB XOnoaHon 06paboTku MmeTannos paboToaatens, PyKoBOAMTENN
pasHbIX YPOBHEN YNpaBneHus 1 cneyuanmcTbl 06513aHbl OCYLLECTBNATL KOHTPOSIb 3@ NPUMEHeHMEM paboTHUKkaMu 6e3onacHbIX NPUeMOB B
paboTe, BbINOSIHEHNEM TPeGOBaHMW, U3MNOXKEHHbIX B MpaBuax U MHCTPYKLMSIX MO OXpaHe Tpyaa, a Takke 3a NpasuibHbIM NPUMEHEHUEM CPEACTB
KONMNEKTUBHOM U MHAMBMAYANbHOW 3alMTbl.

1.11. Bcskme n3mMeHeHns B pasmeLleHny 1 aKkennyaTau My Npon3BoACTBEHHbIX MOMELLEHWI, pacCTaHOBKe M 3KCMnyaTal M OCHOBHOIO U
BCrioMoraTefibHOro o6opyaoBaHus, NpoTuBopeYalLme Hactoswwm Mpaeunam, a Takke akcnnyaTauus o6opyaoBaHuMs, TpaHCnopTa,
BCTIOMOraTeflbHbIX YCTPONCTB, UHCTPYMEHTa U NPUCNoCcoBneHnin B HEMCNPaBHOM COCTOSIHUK, 6e3 3aLUMTHBIX UM NpeaoXpaHUTeNbHbIX YCTPONCTB

He O0onycKarTCcA.

1.12. PabotopaTtenb 06s3aH NpoBOAMTL MEPONPUATUS NO OXpaHe Tpyda, npedynpexaalwyve TpaBMaTuaM, u obecneyvsaTb Ha pabounx mecrtax
CaHUTapHO-MMIMeHNYeckue yCroBusl, NpeaoTBpaLlatoLLme BO3HUKHOBEHME Npod3aboneBaHnin Unn CHkeHne paboTocnocobHOCTH paboTHUKOB.

1.13. PaboTopaTtenb 06513aH 06ecneunTb Haanexallee TEXHUYECKoe COCTOsIHME 060pyaoBaHUst, MPOU3BOACTBEHHbIX M ObITOBbLIX MOMELLEHWI, a
Takke TEPPUTOPUN OpraHM3aL M, B COOTBETCTBUN C TPEGOBAHNAMM AEVCTBYHOLLMX HOPMAaTUBHbIX NPABOBbIX aKTOB MO OXpaHe Tpyaa,
NPOW3BOACTBEHHOW CaHUTapuM 1 HacToaLWwwX Mpasun.

1.14. B opraHusaumm gormkeH bbiTb cocTasrneH lMNepeyeHb npodpeccuii n paboT, K KOTOPLIM NPeabsaBnSTCA AONONHUTENbHbIE TpeboBaHMs No
6es3onacHocTu Tpyaa, a Takke lNepeveHb paboT NOBLILLEHHOW ONACHOCTU, Ha NPOBeAEHNE KOTOPLIX OOPMIISIETCH HAPSAA-A0MYCK.

1.15. K BbINOnHeHnto paboT NOBbILLEHHOW OMAacHOCTY AONYCKATCA PyKOBOAWUTENM, CleumnanucTbl u paboune, MmetoLlme cneymanbHoCTb U
KBanudwkaL o, COOTBETCTBYHOLLME XapaKTepy NPOBOAMMbIX paboT, a Takke yMerLwme Nonb30BaTbCA KOMMEKTUBHLIMU U MHAMBMAYaNbHBIMN
3aWMTHBIMU CPEACTBAMU 1 3HatoLLMe cnocobbl okazaHusa nepBov (4oBpayebHo) NOMOLLM NOCTPaaaBLLNM.



1.16. Hapsag-gonyck, BoblaaBaeMblii Ha NpoBeaeHUe paBoT NOBbILLEHHON ONacHOCTU, AOMKEH CoAepXKaTb NOMHbIN 06beM OpraHU3aLNOHHbIX U
TEXHUYECKUX MEPOMNPUATUIA, BbINOMNHEHME KOTopbIX o6ecrneqnsaet GesonacHoe nposeneHne paboT B KAXOOM KOHKPETHOM criyyae.

1.17. ﬂpM paapa60TKe TEXHOJTONM4YeCKMUxX npoLeccoB N KOHCTPYMpoOBaHUM OCHOBHOIO U BCNoMoraTesisHOro npon3soACcTBeHHOIo 060pyp,osaHM;|
HeobxoaMmo obecneynTsb: OTCyTCTBME NN MUHUManbHbIE BblAeNeHNA B BO34yX NPOMN3BOACTBEHHbIX nomMeLleHnn, B aTMOCCbepy N CTOYHbIe BOObI
BpeaHbIX U HENPUATHO NaxHyLKWX BELECTB, BblAeNneHne Tennoson 3Hepruu; 06pa3OBaHVIe wyma, Bm6pauw?1; CHWXeHune dJVI3I/1‘-IeCKI/1X yCI/IJ'IVIVI n
HanpsaXeHusa BHUMaHUA 1 npegynpexaeHue yTommiaemMocTu pa60Tan<oa.

1.18. Mpy HEOBGXOAMMOCTM, UCXOAs U3 MECTHbBIX YCMOBUIA, MOTYT GbiTb NPeanpUHATLI AOMOSHUTENbHbLIE MEPONPUSATUSA, NOBLILLAIOLLINE
GesonacHoCTb 0GopyaoBaHWs 1 BeAeHUa paGoT, He NpoTMBopeYaLune HacToawmM Mpasunam.

1.19. B opraHusaumm JormkHbI 6biTb pa3paboTaHbl 1 BbiBELUEHb! Ha BUAHbLIX MECTax NiaHbl (CXeMbl) 3BaKyauun U3 Liexa Ha cryyan noxapa unm
aBapunHON cuTyaumu.

Mpn HeoBxoAMMOCTU AOMKHA GbITb paspaboTaHa MHCTPYKLUS O AelCTBUSAX paGOTHMKOB Ha Cryyaii aBapuu, BbIGPOCa TOKCUYHBIX U BPEAHbIX
BELLECTB.

1.20. OsmxeHune TpaHcnopTa v niogen no TeppuTopun opraHusaLm AOIMKHO PerynnpoBaThbCs AOPOXKHBIMU 3HAKaMM U CUTHaNbHbLIMU
ycTponcteamu, yctaHoeneHHbIiMy no FOCT 10807 n FOCT 23457, cornacHo [Npasunam JOPOXHOIo ABMKEHUS.

1.21. Kaxabiit paboTHMK 06513aH HeMeaneHHO COOGLLUMTL CBOEMY HEMOCPEeaACTBEHHOMY PYKOBOOMTENO O NMPOUCLUEALLEM HECYACTHOM Criyyae U
060 BCeX 3aMeHeHHbIX UM HapyLLIEHUAX HAcToALLMX [NpaBun, a Takke 0 HEUCTIPABHOCTAX COOPYXKeHUIM, 060pyN0BaHNS 1 3aLLMTHBIX YCTPONCTB.

Kaxgblh HecyacTHbI cnyanl Ha Npoun3BoACTBE AOOJKEH ObITb paccnenosaH U y4TeH B COOTBETCTBUN C MonoxeHnem o nopAnke paccnenosaHnAa U
y4eTa HeCHacCTHbIX ciny4YaeB Ha Npon3BoACTBE.

1.22. OtgaBaTthb M BbINOMHATH pacnopsiXeHns, npoTuBopeyalme Hactoswmm lMNpaBunam, sanpeLlaercs.

2. TPEBOBAHUA K NPOM3BOACTBEHHbLIM NMOMELLEHUAM U 30AHUAM
2.1. O6bwme TpeboBaHMA

2.1.1. Tpn NpOeKTUPOBaHUN, CTPOUTENBCTBE HO BbIX U PEKOHCTPYKLIMM AENCTBYIOLLMX LLEXOB M Y4aCTKOB, MOHTaXe OCHOBHOTIO, AOMOMHUTENbHOMO U
BCMOMOraTenbHoro o6opyaoBaHusi, CpeACTB MeXaHU3aL MM 1 aBToMaTr3al i NpoLLeccoB XONoAHOM 06paboTkv MeTanmnoB AOMKHbI cobnogaTbest
TpeboBaHus HacToswwmx Mpasun, cooTeeTcTByowmx cTaHgapToB CCET, CtpouTenbHbix Hopm 1 npasun (CHulM), CaHnTtapHbix Hopm (CH),

Mpasun noxapHon 6e3onacHocTu B Poccuiickon Pepepaum v apyrux AEACTBYIOLLMX HOPMAaTUBHBIX MPABOBbIX aKTOB.

2.1.2. 3paHns OTAENbHO CTOSILLMX LIEXOB, @ TAKKE LIEXOB M Y4aCTKOB B OGLLEM KOMMIEKCE C APYrMU LiexaMu, criedyet CTPOUTh U3 HECTOPaeMoro,
OrHECTOMKOro MaTepuarna Ha pacCcTosiHUM, onpeaensieMoM pacyeToM paccenmBaHnsa BpeOHbIX BELECTB, HO He MeHee 50 M OT XMUIbIX 3aCTPoeK U
pasmeLlaTtb C NOABETPEHHOW CTOPOHbI ANt BETPOB NpeobnafatoLlero HanpaeneH st No OTHOLLEHMIO K XKUON 3aCTPOVKe.

2.1.3. Uexa, kak npaBunio, OSPKHbI pacnonaratbCsl B OAHOITaXHbIX 30aHUSAX C 3aCTEKNEHHbIMU OKHaMM 1 CBETOadpaLMOHHbIMU hOHaAPSMU U
COOTBETCTBOBaTL TpeboBaHuam CHulM2.09.02.

Mp» HeOBXOAMMOCTU AOMYCKAETCSA PasMELLIEHIE L|eX0B, YHaCTKOB X0SoAHON 06paBoTKN METANNOB B MHOTOSTaXHbIX 30aHUSAX.
B aToMm cnyyae mMexayaTaxHble NepekpbITUA AOMKHbI ObITb PacCUMTaHbl Ha AeACTBME COOTBETCTBYIOLLMX CTAaTUYECKMX Y AMHAMUYECKUX HArpy3oK.

2.1.4. Liexa n y4acTku xonogHo o6paboTky MeTansioB MOryT 3aHMMaTh BCE 34aHUe Ui HaxoauTbCS B 34aHUM ¢ ApYrMMn npoussoacTBamu. Mpu
3TOM OHW [AOMKHbI ObITb M30NMPOBAHbI OT LLEXOB U YHaCTKOB C ONaCcHbIMU U BpeAHbIMU NMPOM3BOACTBEHHBIMU hakTopaMmu (TepMUYECKUE,
CBapOYHbIEe, OKPACOYHbIE U T.M.) Y OTAENATLCSA OT HUX KANUTarnbHOW CTEHOMN.

2.1.5. YyacTkn 06paboTku pesaHueM kobanbta, BaHaaus, MonubaeHa, TUTaHa, MarHusl, LMPKOHUSt U ApYrMx NogobHbIX MaTepuarnos, AOMMKHbI
pa3melLaTbCsl B OAHOSTaXHbIX 30aHWSAX, B NOMELLEHUSAX, OTAENEHHbIX OT APYrMX NPOM3BOACTB CMIIOLIHON CTEHOM M OCHALLUEHHbIX MPUTOYHO-
BbITS)KHON BeHTUNsiLmeN. Mpy pasmeLLeHnm Takmx y4acTKkoB B MHOFO3TaXHbIX 30aHNAX, HEOBX0AMMO pasmMeLlaTh MX B BEPXHUX Taxax 34aHWUi.

Ha BxoaHbIX ABEPSX U BbE3AHbIX BOPOTaX 3TUX MOMELLEHWI JOMMKHbI ObITb Yka3aHbl KaTeropmMm NoMeLLEHUIA MO B3PbIBHOW U NOXapHON ONacHoCTH,
BbIBELLEHbI 3HaKV Be3onacHoCcTU, NpeaynpexaatoLme 0 HanMuMm BpedHbIX BELeCTB, 06 onacHOCTM NoXxapa unm B3pbiea. 3Hakn 6eaonacHocTn
OOIMKHbI cOOTBeTCTBOBaTh TpeboBaHuam MOCT 12.4.026.

O6opynosaHue, paboTatoLLee C BbiaeneHem MNbiny Un Lyma (3aTo4Hble U 0GOMPOYHbIE CTaHKU, FONTOBOYHbIE GapabaHbl 1 Ap.), AOMMKHO
yCTaHaBNMBaTbCS B OTAENbHOM MOMELLEHUM, U30SIMPOBAHHOM OT APYrVX LYMO- U MblIEHENpPOHMLLaeMbIMU NeperopoakaMm (cTeHamm) B
COOTBETCTBUM C TpeGoBaHMsIMM CaHUTapHbBIX HOPM MPOEKTUPOBAHWS NMPOMBILLIIEHHBIX NPEANPUSTHIA.

3TV NOMeLLEHNs OOMKHbI ObITb OGOpyD,OBaHbI I'IpI/ITO‘-IHOVI BEHTUMSALMEN U MECTHLIMU OTCOCaMU B KaXXOOM MeCTe BblOeNeHns Nbinu.

2.1.6. UJMpMHa 30aHUA U ero nnaHnpoBka OOJKHbI obecrneumBaTb cBOGOAHbLIN OOCTYyn CBeXero Bo3ayxa BO BCE MNPONETbI.

O6bem 1 nnowaab NOMeLLeHUs! Ha oaHOro paboTatoLero B Liexe AOMMKHA COCTaBMNsATb COOTBETCTBEHHO He MeHee 15 M 3u 4,5 M2, ncknovas
nnowaan n obbem, 3aHMMaeMble 060pyAOBaHNEM M KOMMYHUKaLMSIMKU, B TOM YKCIe MPOXodaMu 1 npoesgamm.

2.1.7. B uexax 1 Ha yyacTKax AOMmkHbl BbITb NPEQyCMOTPEHbI NPOXOAb! U NPoe3abl ANA ABWKEHUS MoAen U TPAHCMOPTHBIX CPEACTB.

Kaxxmoe NpousBoACTBEHHOE NMOMELLEHWE OOIMKHO UMETb OCHOBHOW NPOXOZ, LUMPUHOWM HE MEHEE 2 M, BbIXOASLLMIA HA NIECTHUYHYHO KIETKY UIU
HernocpeCTBEHHO HapyXy.

LnpuHa npoe3noB gormkHa obecneunBaTh 6€30MaCcHOCTb ABWXEHWS TPAHCMOPTHBLIX CPEACTB U YCTAHABIMBAETCS € YYETOM MaKCMMaribHbIX
rabapuToB TPaHCMOPTHbIX CPEACTB C rpy3oM nitoc 0,8 M Npy OAHOCTOPOHHEM ABWKEHWUU, HO He MeHee 2,5 M; ABYKpaTHOW MakcuMarnbHow
LUMPUHE WUCMOMb3YEMbIX TPAHCMOPTHBIX CPeACTB Nnrtoc 1,5 M Npu ABYCTOPOHHEM [BUXKEHUM, HO HE MeHee 4 M. [INsi KpYMHbIX LLeX0B LWMpuHa
rMaBHOrO (LLeHTparnbHOro) Nnpoesaa AomkHa ObiTb He MeHee 6 M.

2.1.8. Paamepbl Bbe€3HbIX BOPOT Lexa N TPaHCMOPTHbIX KOPMOOPOB O0JKHbl COOTBETCTBOBATHL MakCMMasibHbIM ra6ap|/|TaM ncnonb3yeMbix
TPaHCMOPTHbIX CPeACTB UMK BblMyCKaeMbIX n3genui u JormkHbl obecneunBaTb CBOOOAHBIN npoxon C OByX CTOPOH IJJI/IpI/IHOVI He meHee 0,7 M.

2.1.9. MpaHuLbl NPOXOAOB M NPOE3A0B AOMKHbI ObITb OTMEYEHb! KOHTPACTHLIMU MO OTHOLLEHUIO K LIBETY NONa nonocamu LWUMpUHOM He MeHee 50
MM UK ApYriMMy TEXHUYECKUMU CPEACTBAMM.

2.1.10. MpoeMbl B CTeHax NPOV3BOACTBEHHBIX MOMELLEHWIA, LIEXOB U Y4aCTKOB X0noAHON 06paboTk METanmo., npeaHasHauYeHHbIe Ana AB/KEeHUs
TpaHcrnopTa u npoxoaa Nioaen, AoKHbI ObiTb 060PYA0BaHbI NPUCNOCOBNEHNAMN U YCTPOMCTBaMK (Kopuaopsbl, Tambypsbl, 3aBech! 1 T.1.),



NCKNKYaoLWMMN CKBO3HAKU 1 BOSMOXXHOCTb pacrnpoCTpaHeHUsa noxapa (aBTomaTqucme 3aKpblBaoLWMeCA ABepun, 3aBUXKKN, 3aCINOHKN U ,Elp)

B uexe (yyacTke) fOMmkHO GbITb He MeHee OBYX BbIXOOOB, YCTPOEHHbIX B MecTax, Hambonee LenecoobpasHbix Ans Bbixoga o6cnyxvBatoLLero
nepcoHarna.

PaccTosiHve oT HauGornee yaaneHHbIX pabourx MecT [0 BrivkaiiLLero aBakyaLMOHHOTO BbIXoZa Y My BbIXoLamu CriefyeT BuibupaTb CornacHo
CHu1IM 2.09.02.

BxogHble OBEPU OOIMKHbI OTKPbIBATbCA HAPYXy U UMETb LUMPUHY HE MeHee 0,8 m.

2.1.11. Bxogbl v BbIXoAbl, NPOXoAbl ¥ NPoe3abl BHYTPU U CHAPYXV NPOW3BOACTBEHHbBIX MOMELLEHUI U Ha MPUMBIKAOLLEN K HUM TeppuTopuy,
[OMkHbI GbITh OCBeLLEeHbI, CBOGOAHbI U Ge3onacHb! Anst ABWKEHWS NIOAEN U TpaHcnopTa.

3arpoMoxkaeHne Npoxo4oB U NPOE3A0B UM UCMOSb30BaHUE WX OIS CKNaAMpOBaHUs rpy30B 3arnpeLlaeTcs.

2.1.12. BopoTa, ABepu v Apyrie NpoeMbl B KanuTanbHbIX CTEHaX, MeoLLMe, BbIXo HapyKy U npeaHasHayYeHHble Ans pasfnyHbIX Lenem, oMKHbI
ObITb yTENNEHb! U UMETL TaMBYPbI UMM TENSOBLIE BO3AYLUHbIE 3aBECh!. [Bepyn AOIDKHLI UMETL NPUCMOCOGNEHUs AN NPUHYANUTENbHOM
3aKpbIBaHUS.

OTKprBaHMe M 3aKpblBaHUe TAXENbIX N 6onbLIMX BOPOT AOOJKHO ObITb MeXaHN3NpoBaHoO. [ns ncknoyeHms nx CamMonpoun3BOSiIbHOINO OTKpbIBAaHUA U
3aKpblBaHUA cregyeTr UMeTb d)VIKcaTOpr.

2.1.13. CTeHbl, MOTOMKN U BHYTPEHHME KOHCTPYKL MW MOMELLEHUI LLeX0B AOMKHbI ObITb OKpalleHbl COrnacHo YkazaHusiM No NpOeKTUPOBaHMIO
LLBETOBOIN OTAENKN UHTEPbEPOB NPOU3BOACTBEHHbIX 30aHN NPOMbILLNeHHbIX NnpeanpuaTun u FTOCT 12.4.026.

2.1.14. Otgenka cTeH NpoV3BOACTBEHHbIX MOMELLEHUI JOMKHA UCKITH0YaTh BO3MOXHOCTbL HAKOMMEHUs! MblIK, MOTMOLLEHUSI MAapoB U ra3os 1
JonyckaTtb Y6opKy BNaxHbIM crnoco6omM.

2.1.15. YCTpONCTBO 1 cogep>aHne TPaHCMNOPTHBLIX MyTEeN Ha TePPUTOPUM N B NPOU3BOACTBEHHbIX MOMELLEHNAX OpraHM3aL M OOMMKHbI
cooTBeTcTBOBaTh TpeboBaHuam MOCT 12.3.020.

2.1.16. Mpu NPOEKTUPOBaHMM LIEXOB TN MOKPbLITUSA NOIOB crneayeT BolbupaTh cornacHo CHWIM2.03.13.

Monbl LexoB Ans XonoaHowm O6pa6OTKM METaroB AOIKHbI ObITb POBHbIMW, HECKOJIb3KUMW, Baro- 1 MacrioHenpoHuuaembiMu, yCTOI7I‘-WIBbIMI/I K
MexaHW4YeCKUM BO3OENCTBUSIM U NErko OYMLLATLCA OT PasnnYHbIX 38Fp$|3HeHVIIZ.

Monbl B npoesnax, npoxoaax, Ha y4acTKax CKrnagnpoBaHus rpy3oB A0OJMKHbI UMETb NPOYHOE U TBepoe MNOoKpbITUE.

Monbl y4acTKOB 1 LLeXoB 06paboTKN MarHNeBbIX M TUTAHOBbLIX CMITABOB AOKHBI ObITb GE3bICKPOBLIMU 1 OTHECTOVKMMU. KpoMe Toro, Ha yvacTkax,
e UCNOSb3YOTCA CTaHKWN A5 ANIeKTPO3IPO3VOHHON U 3NEKTPOXMMMYECKO 06paboTku, Nombl AOMKHbLI ObITb HESNEKTPONPOBOAHBIMU U CTONKUMM
K XMMUYECKUM peakTMBaM.

2.1.17. Bce yrny6nexus B nony (konoAubl, MPUSIMKX, TYHHENW KOMMYHUKaLMIA) O0MMKHbI NEPEKPbIBAaTbCS CHUMAOLLMMUCS NAnTaMmm Heobxoammon
NPOYHOCTU C HECKOSb3KOW (pUchneHon) NOBEPXHOCTbLIO, UM OrpaXaaThbCsi NepunamMy BbICOTON He MeHee 1 M, C 3aLUMBKOW MO HK3Y BbICOTOW He
MeHee 150 Mm.

2.1.18. PenbCbl BHYTPULLEXOBOrO TpaHCNopTa AOMKHbI ObITb BbINONIHEHbI HA OAHOM YPOBHE C MOSIOM. [OBOPOTHbIE KPYr AOIMKHBI UMETb
HafiexHble, aBTOMaTUYeCKn 3anuparoLumecs ukcaTopbl.

2.1.19. [Ina pa3meLleHns BCcrioMmoraTernbHoro obopynoBaHusi TpybonpoBoAOB, MacnooxXnaauTenei, HacoCoB, BEHTUMNATOPOB U T.M.),
TPaHCMNOPTHBIX U KOMMYHWKALMOHHbIX CPeCTB MOryT ObITb MCMONb30BaHbI MOABasnb! U Nonynoaearssl, 060pyaoBaHHbIE AhdEKTUBHON
BEHTUNSALNEN.

BbicoTa aTX NOMeLLEeHNI OT nomna A0 HU3a BbICTYNaoLLMX KOHCTPYKLMIA NEePeKpbITUA (MOKPLITUS) AOIMKHA ObITb HE MeHee 2,2 M; HKHUE
BbICTYMaloLme YacT KOMMYyHUKaL i 1 obopyaoBaHUs JOMKHbI ObITb pacnonoxeHsl Ha BelcoTe He MeHee 1,8 M. LnpuHa npoxoaos B noggans! 1
nonynoagarnkl AomkHa ObITb HE MeHee 1 M.

Pa3mepbl TpaHCMOPTHBIX 1 KOMMYHMWKaL MOHHBIX TOHHENEN OOMKHbI cooTBETCTBOBaTL CHMIM2.09.02.

2.1.20. MNopBarnbHble NOMELLEHNS 1 TOHHENN J0IKHbI UMETb HEe MeHee [BYX BbIXOA0B, YCTPOEHHbIX B MecTax, Hanbonee uenecoobpasHbix Ans
BbIXoa obcnyxuBatoLLEro nepcoHana.

PaccTosiHne oT Hanbonee yaaneHHbIx pabounx mect Ao Grimxariluero aBakyaLOHHOIO BbIXOAa Y Mexay Bbixodamu criedyeT BulbupaTh cornacHo
CHu1IM2.09.02.

2.1.21. MNogBanbHble NOMELLEHUS U TOHHENW JOIMKHbI UMETh HAAEXHbIE Xene3o0eToHHbIE UMM METANMNMYECKUE nepeKkpbITUA Ha NMPOYHbIX Onopax.

Kananb! KOMMyHVIKaLlVIVI OOJTKHbI NepeKpbiBaTbCA NIerko CHUMaeMbiMU MeTanin4eckumm mnnun Xerne3obeTOHHbIMKU NuTaMun Heobxoammon
NMPOYHOCTU. Hapg mectamu pacnonoxeHuna BEHTUINEN JOMMKHbI YyCTaHaBNMBaTbCA OTKMAOHbIE KPbILLKA.

2.1.22. Pa3velleHne cknagckux noMeLleHin B OAHOM 34aHUN C NPOM3BOACTBEHHLIMY NMOMELLEHUSIMU HE AOIHKHO NPOTMBOPEYNTL YCIOBUAM
TEXHOIOrMYECKOro NpoLecca, CaHUTaPHbIM M MPOTUBOMOXapPHbLIM TPeGoBaHUSAM.

Cknapackme NoMeLLeHUsl, OTHECEHHbIE K B3pPbIBO- UK NOXapoonacHbIM NOMeELLUEeHNAM, OOJDKHbI pacnonaratbCA B OTAENbHO CTOALLUUX
OHOITAXHbIX 30aHUAX NN OOHO3TaXKHbIX MOMELLUEHNAX, NPUMbIKAOLLMX K NPOU3BOACTBEHHOMY 30aHULO.

2.1.23. Cknafckue noMeLleHnst OMMKHbI o6opynoaaTbc;1 cTennaxamu, KoTopble No CBOUM pa3Mepam A0S KHbl COOTBETCTBOBATb HanbonbLnMm
raGapMTaM yKnagbiBaeMblX Ha HUX MaTepnanos, 3aroToBOK, neranen.

Crennaxv JOmkHbI ObITh pacc4nTaHbl Ha COOTBETCTBYKOLLME HAarpy3ku, UCnpasHbl U 3akpenieHbl Takum 06pa30M, YTOOBI UCKITIOYanach
BO3MOXHOCTb UX NageHuA.

Ha kaxxgom crennaxe JoSkHbI ObITb YKa3aHbl npeaenbHO AonyctuMble Ond HUX Harpysku.

LLinpnHa npoxoaoB mexay cTennaxamu n LrabensiMmu LWTYyYHbIX rpy30B AoSmkHa ObiTb He MeHee 0,7 M; Nonbl B CKNaACKUX MOMELLEHUSAX JOIMKHbI
ObITb POBHLIMMU.

2.1.24. PaswelleHne NPUCTPOEK N pa3pbiBbl MeXOy HUMWU OOJDKHbI obecneyrBaTh BO3MOXHOCTb yCTp0I7ICTBa npoemMoB a5nAa eCTeCTBEeHHOro
NPUTOKa BO34yxa B NOMeELLeHNA Lexa.



2.1.25. CTpouTenbHble KOHCTPYKL MKW, CTEHbI MPON3BOACTBEHHbIX MOMELLEHNIA, BO3AYXOBOAb! BEHTUNAL MU AOMKHBI OYMLLATHCSA OT MbIM Takum
06pa3om, YTOObI KONIMYECTBO B3BELLEHHOW B BO3AyXe MbIN HE MOrNo 06pa3oBaTh B3pbIBOOMNACHYHO MbINEBO3AYLLUHYI0 cMechb B o6beme bonee 1 %
obbeMa nomeLleHus.

BO3,D,yXOBO,CI,bI (prGOHPOBO,ClbI), TpaHcnopTupyroLwue nbineso3ayLlHyo CMeCb, ANA 3alnTbl OT BO3OENCTBUS CTaTUYECKOro ANeKTpnyecTea
[OMKHBI ObITb 3a3EMJIEHBI.

2.1.26. Y6opka paboumx MecT, Npoe3aoB U NPOXOA0B A0IMKHA NPOU3BOAMTBLCS B TEYEHNE BCEro paboyero AHS 1 NoCne KaXaon CMEHbI.

2.1.27. HeobxoamMo no Mepe 3arpsi3HeHnst (HO He pexxe OHOro pasa B MecsiLl) NPOou3BoAnTbL YOOPKY M OUYMCTKY NOMELLEHNIA,
METarNOKOHCTPYKL M, HAPYXXHbIX MOBEPXHOCTEN BO3AYXOBOLAOB BEHTUIALMOHHBLIX CUCTEM U APYroro 060pyaoBaHus.

B cnyyae npuMeHeHua BoAbl AnA yaaneHusa nbifin co CTeH, Q)epM n MeTaJ'IJ'IOKOHCprKLlVIVI ANeKTpoTexHn4yeckmne yCTpOVICTBa Ha BpemM4d YGOpKI/I
AOOJMKHbI ObITb OTKIOYEHDI 1 YKPbITbI.

2.1.28. CTekrna OKOH U CBETOA3paLMOHHbIX POHaPEN AOIDKHbI PErYNSPHO OYULLATLCA OT MbINK U IPsiau, HO HE peXxe OHOro pasa B TpU Mecsaua.
PekomeHAayeTcsl MexaH13MpoBaTh 3TOT npouecc. [Npy ouUCTKe CTeKon criedyet nNpedycMOTPeTh Mepbl 3aLUThbl OT BO3MOXHOMO NaAeHusi OCKOMKOB
cTekna.

OuncTKy OCTEKNEHHON NOBEPXHOCTUN CBETOAdpPaLMOHHbIX DoOHaper criedyeT Npou3BoaAUTL C NoLwaaku o6CnyXuBaHus.
2.1.29. lNo6enky NOTONKOB 1 OKpPACKy CTEH NMOMELLEHNI L|eXOB PEKOMEHAYETCSA MPON3BOAUTL PErynspHO, He pexe OgHOro pasa B roA.
2.2. OtonneHue, Be HTUNALMA, KOHAULUMOHMPOBaHNE BOo3dyxa U acnupaumsa

2.2.1. Mpon3BoACTBEHHbIE M BCMOMOraTenbHble MOMELLEHUS LLEXOB U Y4acTKOB AOMKHbI ObiTb 060pYAOBaHbl cUCTEMaMU OTOMSIEHUS,
BEHTUMAL MU, acnupalm U KOHAULIMOHMPOBaHUS BO3[yXa B COOTBETCTBUM C TpeboBaHusmn CHul 2.04.05, obecneunBarowmmm Ha paboumnx
MeCTaX CHWXEHWE CoAepaHns BPeAHbIX BELLECTB B BO3AyXe paboyelt 30HbI 40 3HAYEHWI, HE NPEBbILIAIOLLMX NpeaenbHO AOMYCTUMbIX
koHUeHTpauun (MAK) no FOCT 12.1.005, a Takke METEOPOsIorMyeckue yCrnoBusl, COOTBETCTBYOLWME MUrneHndeckum TpeboBaHnsIM K
MUKPOKIMMaTY NPOM3BOACTBEHHbIX MOMELLEHWIA.

XapaKTepI/lCTI/IKI/I HEKOTOpPbIX BpeAHbIX BELWECTB npmneeaeHbl B Mpun. 1.

2.2.2. OnTManbHble NapaMeTpbl MUKPOKTMMaTa Ha paboumx MecTax OOMmKHbI COOTBETCTBOBATL BENUYMHAM, MpUBeAeHHbIM B Tabn. 1 (npun. 2),
NPUMEHMUTENBHO K BbINOMHEHUIO paboT pasnuuHbIX KAaTErOPUIA B XONOAHBIN U TeNnbIi nepuodbl roda. Mepenaasl TemnepaTtypbl BO3ayxa no
BbICOTE W NO rOPU30OHTann, a Takke N3MeHeHns TemnepaTypbl BO3dyxa B Te4eHMEe CMEeHbI Npu obecneyeHn onTuMarnbHbIX BENMUYMH
MUKPOKIMMaTa Ha paboumx MecTax He AOIMkHbI NpeBbIaTh 2 °C 1 BbIXoOAWTb 3a npeaenbl BENMUYMH, YKa3aHHbIX B Tabn. 1 ans otaenbHbIX
KaTeropui pabor.

2.2.3. B npon3BOACTBEHHbIX MOMELLEHMSX, A€ N0 TEXHUYECKUM NN S3KOHOMUYECKUM MPUYMHAM HEBO3MOXHO 06eCneynTb onTMMarbHble
3HaYeHusi NokasaTernen, yCcTaHaBNMBaT AONYCTUMbIE BENIMYMHBLI MOKa3aTeNe MUKPOKNMMaTa, KoTopble AOMMKHBI COOTBETCTBOBATL 3HAYEHMSIM,
npveeaeHHbIM B Tabn. 2 (Mpun. 2) NpUMEHUTENbHO K BbIMOSIHEHMIO paboT pasfnMyHbIX KaTEFOPUIA B XOMNOAHbLIN U TeNNbIA nepyoabl rogaa. Ecnm aTto
HEBO3MOXHO, crefyeT npedycmaTpusaTb Mepbl No 3awmTe paboTalolmx OT NeperpeBaHns Nm OXNaxKaeHus.

2.2.4. B kabnHax KpaHOBLLMKOB, B MOMELLEHNSIX MYNbTOB YNpaBreHnst TEXHOMNOMMYECKMMM NPoL.eccamMm, B 3anax BblMUCTIUTENbHOM TEXHWUKA U
Opyrux noMeLeHNAX Npu BbIMOJTHEHNN paGOT onepaTopCcKoro Tuna AOJHKHbI C06]'IIO,E|aTI:C$| onTumMarnbHble 3Ha4eHNA napaMeTpoB BO3LI,yLIJHOI7I
cpenpl: Temnepatypa +22 - 24 °C, otHocutenbHas BraxHocTb 40 - 60 %, ckopocTb ABWxeHUs Bo3agyxa He bonee 0,1 m/c.

2.2.5. PeKomeHnyeTcn Mcnonb30oBaTb BO3AyLIHbIE CUCTEMbI OTOMNJIEHNA, COBMELLIEHHbIE C I'IpVITO‘-lHOI7I BeHTUnsAumen. B Hepa6ot~|ee BpemMsa ansa
OEXYPHOro oTonsieHUa MoXet ObITb UCMONb30BaHa peunpkynauma sosgyxa.

,D,I'Iﬂ oTonnNeHna OOJMKHblI MPUMEHATLCA Harpesa TelNbHbIe I'IpVI60pr C rMajgKkou, Nerko ounLLaemMon ot Mbinu, NOBEPXHOCTbIO.

B npon3BoACTBEHHbIX M BCTIOMOraTerbHbIX MOMELLEHUSAX MPUMEHEHNE ObITOBbIX M CamoenbHbIX QneKTpoHarpeBaTenbHbIX I'lpVI60pOB
3anpeLwiaerca.

2.2.6. B nomeLLeHUsIX LLexoB X0NoaHON 06paboTkv MeTansoB A0OMYCKaeTCcst UCNoMb30BaTh €CTECTBEHHY U UCKYCCTBEHHYIO BEHTUNSALMIO. Beibop
CMCTEMbI BEHTUNALMUM JOMMKeH 060CHOBbLIBAaTLCS pacyeToM, NOATBepXaatoLLMm obecneveHne TpebyeMbix NapameTpoB BO3AYLLHOW cpeabl B
NOMEeLLEHUAX.

O6wwe TpeboBaHMs K BEHTUIMSLMOHHBIM cucTemam manoxeHsl B FOCT 12.4.021.

2.2.7. Aspauuio Npon3BoACTBEHHbIX MOMELLEHUI crielyeT NPou3BOAMTL NyTEM OTKPbIBAHUS OKOH, CBETOa3paL MOHHbIX (DOHApeii 1 OTBEepCTUiA
BEHTUMSALMOHHBIX LIAXT MO creLmanbHo pa3paboTaHHoM B OpraHn3aL My UHCTPYKLMKU C YYETOM BpeMeHM roaa 1 po3sbl BETPOB. [Npu aTom
HeoBXoaMMO UCKITYUTL BO3MOXHOCTL MonafaHus BpeaHbIX BELLECTB U3 OAHOIO NOMELLEeHUs B Apyroe.

2.2.8. CeeToaspaLnoHHble hoHapu AOIMKHbI 6bITb 000PYAOBaHbI MPUCNOCOGNEHMAMN AN AMCTAHLMOHHOIO OTKPbIBaHMSA dopamyr U pam c nona
U1 cneumnanbHOW NoLWaakn B MOMELLEeHNN Liexa.

CTBOpPKV OKOHHbIX MEPENIIETOB HKHUX SPYCOB OCTEKIEHNS], JOCTYMHbIE Arst OTKPLIBAHWS C Nona uv paboyert nnoLaaku, JOImkHbI BbITb
060pynoBaHbl YCTPOWCTBAMU AFst OTKPLIBAHWUS BPYYHYHO.

2.2.9. NoMeLLeHns LexoB (y4acTKOB) Anst XONOAHOM 06paboTkn MeTannoB AOMKHbI ObiTb 060pyaoBaHbl 0OLLEOOMEHHON NPUTOYHO-BBITSXKHOM
BEHTUNALUMEN. Mpy 3TOM BO3LyX JOIMKEH NOAABATLCS B BEPXHIOK 30HY MOMELLEHMS UIU PacCesiHHO B paboyyto 30HY CO CKOPOCTLIO
COOTBETCTBYHOLLE HopMaTMBaM. B aumHee BpeMs NPUTOYHbIN BO3OyX JOMMKEH NoAorpeBaThCs.

2.2.10. HeobxoauMbIin BO34yX00OMEH B MOMELLEHUSIX CrieAyeT paccunThiBaTh A5 TENSIOr0 U XONOAHOIo NepUoaoB roa C y4eTOM BO3ayxa,
yaansemoro MecTHbIMW OTCOCaMU.

2.2.11. BopoTa Npon3BOACTBEHHbIX MOMELLEHUI, OTKPbIBAEMbIE HE MeHee YeM Ha 40 MUH B CMEHY, B 30aHUSIX, PACMONOXEHHbIX B palnoHax ¢
pacyeTHON TemnepaTyporn HapyxHoro Bo3ayxa MuHyc 20 °C n Huxe, JOmMkHbI ObITb 060pyaoBaHbI TaMBypamu, LUMO3aMM UM BO3AYLUHLIMU
3aBecamu.

2.2.12. [Ina nokanusauunn 1 yaaneHus noxapo-, B3pbIBOONACHbLIX U BPeAHbIX BELLECTB [MbIfn, MENKOW CTPYXKW, adpo30nen CMa3oyHOo-
oxnaxgatowmx xuakocten (COX), NnpoaykToB TEPMOOKUCIIMTENbHON AECTPYKL K], BbIAENSOLLMXCS Npu 06paboTke pasnmyHbix MaTepuarnos B
B03ayx paboyeit 30HbI 1 npesbiwatowmx MAK no MOCT 12.1.005, ctaHku U NPOM3BOACTBEHHOE 060pYAOBaHME AOMKHBI OCHALLATLCS
yCTPOMCTBaMu AN yaarneHus HenocpeacTBeHHO U3 30Hbl 06paboTku 3arpA3HEHHOro Bo3dyxa B COOTBETCTBUM ¢ CaHWTapHbIMK NpaBunamu npu
paboTe co cMa304HO-OXMaXaakoLLMMM XMOKOCTAMN U TEXHOMOTMYECKMMU CMaskamu, ApYrMMyU HOPMaTUBHBIMW aKTaMu.



33Fpﬂ3HeHHbII7I BO34yX Npu yaaneHnn He JOIMKeH NpoxXoanTb Yepesd 30HY ObIXaHuA pa60Tarou.|,ero.

2.2.13. MNomeLLeHms1, B KOTOPbLIX XpaHATCS KOHLeHTpaTbl COXX 1 rotoBATca paboyme pacTBOpbl TEXHONOMMYECKUX KMOKOCTEN, OOIMKHbI ObITb
obopynoBaHbl MPUTOYHO-BBITAXHOW BEHTUMALMEN.

2.2.14. Bo3gyxoBoapl Ans yaaneHus Nbifiv TUTaHOBbIX M MarHMeBbIX CN1aBoB AOMMKHbI UMETb NpefoXpaHUTENbHbIE KranaHbl, pacnonoXeHHble
BHE B3PbIBOOMACHOIO NOMeLLEeHNA U OTKPbIBAKOLLMECA HAPYXy, Maakne BHyTPpeHHUe NOBEePXHOCTU 6e3 KapmMmaHoB U yrny6neHvu7|, UCKnYyawme
HakonsieHne Nbinn, HAaUMeHb LY ONMUHY U MUHUMarnbHOe KONiM4eCTBO NOBOPOTOB. Pa,u,mycu NOBOPOTOB ANA KPYribIX BO34yX0BOAOB AOJKHbI ObITb
He MeHee Tpex AnamMeTpoB, AN MPAMOYroSibHbIX - HE MeHee TPexXKpaTHOW UX LUMPUHbI.

BO3p,yXOBO,CI,bI N BEHTUNAUNOHHbIE YCTAaHOBKU ANA yoaneHusa MarHMeBOW MbIAN AOMMKHbI CUCTEMAaTUYECKN OUNLLATBCSA B COOTBETCTBUM C Fpad)I/IKOM.
C60pHVIKI/1 NblJIM MECTHbIX OTCOCOB OOJPKHbI OYULLATBLCA €XeQHEBHO.

2.2.15. Bo3ayx, yaansieMbii MECTHBIMU OTCacbIBalOLLMMUK YCTPOMCTBaMM npu obpaboTke MarHMeBbIX CNIaBOB HA NONMPOBanbHbIX 1
LWNMdoBasibHbIX CTaHKax, AOMMKEH ObITb OYMLLEH B MaCHsHbIX (UIbTPAX 40 NOCTYNIIEHWS! ero B BEHTUNSATOP. UnbTpbl U BEHTUNATOPBI JONKHbI
GbITb M30NMPOBaHLI OT Liexa, rae npounssoauTcsa obpaboTka.

Onsa “CKIoYeHns oNacHOCTY 3aBUXPEHUS 1 0Gpa30BaHUSA B3PLIBOONACHON CMECU MArHWEBOW Mbinv C BO3AYXOM He [OMyCKaeTcsl NPUMEHATb Ans
OUNCTKU Cyxve LLeHTPOBEXHbIE LIMKIOHbI U CYKOHHbIE (OUMBTPbI.

2.2.16. MeCTHble 0TCOCbI, 30HTbI U YKPbITUS JOIMKHbI HAAEXHO KPEenUTbCA 1 He co3aaBaTb HeyaoOCTB Ans paboTatoLwmx.

2.2.17. MecTHble 0TCOChI, yaansoLwme oT NPOM3BOACTBEHHOIO 0bopynoBaHus BpeaHble (1, 2 KnaccoB onacHOCTW) BELLECTBa, crneayeT
GrnokupoBaTh C AaHHLIM 000pYAOBaHUEM AJ1st UCKIMIOYEHMST €ro paboThbl NPU BbIKIIOYEHHOW MECTHOW BbITSI)KHON BEHTUNSAL UM,

2.2.18. Ha yyacTkax, rae npumeHsitoTca unm obpabatbiBatoTcs BewecTea 1 1 2 KnaccoB ONacHOCTU, 3anpeLuaeTcs UCnorb30BaHve
peumnpKynaLum Bo3gyxa, a CUCTEMbl MECTHbIX OTCOCOB A0IKHbI BbITb 060PYA0BaHbI 3BYKOBOW CUrHanM3auuen, aBToMaTuyecky BKIHoYatoLLencs
Npw OCTaHOBKE BEHTMNATOpPA.

2.2.19. Bo3gyxoBoabl, TpaHCMOPTUPYHOLLIME MbINEBO3OYLLUHYK CMECh, AN O4YUCTKU UX OT OCEBLUEN MbIN AOIMKHbI ObITb CHAOXEHbI repMETUYECKM
3aKpbIBAKOLLMMUCS MOKaMK.

2.2.20. Bo3pyxoBoAbl MECTHbIX OTCOCOB U 06LLE0OMEHHOM BEHTUNALNM OOMKHBI OYMLLATBLCSA NO rpadmKy, yTBEPXKOEHHOMY B COOTBETCTBUM C
NPUHSTOW B OpraHu3aum hopMoit YTBEPXKAEHUS BHYTPEHHEN JOKyMeHTaL UK.

2.2.21. Ina cHATUSA cTaTU4ecKkoro AneKTpunyecTBa nbinenpneMHUKU n Bo3ayxoesodbl BEHTUNALMOHHBLIX YCTAHOBOK AOJTKHbI ObITb 3a3eMIIEHbI.

2.2.22. I'Iop,aqy NPUTOYHOro BO3Qyxa CUCTEMaMUN BEHTUNAL NN N KOHOMLUWOHUPOBAHUA CcrieayeTr pacCynTbiBaTb Tak, 4yTOGbI HE Hapylwlanacb
pa60Ta MECTHbIX OTCOCOB. Kpome TOro, cnenyert UCKNKYNTb noaady NpUMTo4YHOro Bo3ayxa B NOMeLleHNA C MeHbLUMMU 3arpAaA3HEeHUAMN BpEeAHbIMU
BELLECTBaMU U3 NMOMELLEHWI ¢ 6onbLUMMUN 3arpA3HeHnAaAMu.

2.2.23. Bo3ayx, yoansiemblii CUCTEMaMu MECTHON 1 06LLE0BMEHHO BEHTUNALUM U COOEPXKaLLMIA Nbifb, BPEAHBLIE U HENPUSITHO NaxHyLLme
BeLLEeCTBa, nepen Belbpocom B aTMocdepy AOIKEH ObITb MOABEPIrHYT OYMCTKE B COOTBETCTBUM C TpeboBaHusmu FOCT 12.1.005 n CHul1 2.04.05.

2.2.24. OuncTka BEHTUNALMOHHBIX YCTAHOBOK U BO34YXOBOAOB OT OCEBLUEN Mbif U IPSA3K BbIMOJTHAETCA He pexe ABYyX pa3 B rod B Hepaboune
OHW. YpaneHue Cyxoi Nbinv 1 wramMa u3 nelneotaenutenei JoSkHO BbiTb MexaHU3MpoBaHo.

2.2.25. NpoBepka caHUTapHO-TMrMeHnYeckon apeKkTMBHOCTU BEHTUNSLMOHHBIX YCTAHOBOK U COCTOSIHWUSA BO3AYLLUHOWM CpeApl B LieXaxX U ydacTkax,
rAe Nno yCrnoBMsAM NPOU3BOACTBA BbIAENSATCA BPeAHble napbl, rasbl unu nbinb no NOCT 12.1.005 nponsBoanTcH ABa pasa B rod: 3MMOW 1 NIETOM
COBMECTHO C perMoHanbHbIMU OpraHamy CaHUTapHO-3aNUAEeMMOIIONMYeCKoro Haasopa.

MecTta B3sTUA I'Ip06 OOJMKHbI ObITb NOCTOSAHHBLIMMY U yCTaHaBnnMBaTbCA COBMECTHO C perMoHarnbHbIMWU OpraHammn caHsnnagHagsopa.

2.2.26. Bo3gyxo3aGopHble yCTPONCTBA CUCTEM BEHTUIALMM CrieayeT pasMellaTh B 30He, e 3arpsi3HEHHOCTb BO3dyXa BpeaHbIMU BelLecTBamm
coctaensiet He 6onee 30 % ot ux MNAK paboyelt 30HbI, Ha BbICOTE HE MeHee 2 M, a MPU pasmeLLEeHUN UX B 3eNEHO 30He - He MeHee 1 M OT
YPOBHA 3eMnU A0 HUXHEro Kpas nanyGKa. |-|pl/l 3TOM BXO4Hble OTBEPCTUA BO3LI,yXO3360prIX yCTpOIZCTB AOJKHbI ObITb 3aluuiieHbl OoT nonagaHuga
B HUX NOCTOPOHHUX YacTuL, NPeaMeToB U T.4.

2.3. OcBelweHue

2.3.1. Tepputopus opraHusaLvu, MapLIpyThl ABUKEHUS MOAei 1 TpaHcnopTa, a Takke paboume MecTa ¢ HacTynneHMeM TEMHOTbI UM Npu
NMoxXol BUAVMOCTM AOIDKHbI ObITb 06ecneveHbl NCKYCCTBEHHBIM OCBELLEHUEM COTMacHO HOpMaMm.

EcTecTBeHHOE 1 MCKYCCTBEHHOE OCBELLEeHEe NPOM3BOACTBEHHbIX MOMELLEeHN AoMmKHO cooTBeTcTBoBaTb CHMIM 23-05 EcTtecTBeHHOE 1
NCKYCCTBEHHOE OCBeLLEHNE.

2.3.2. YCTPOWCTBO 1 3KCnyaTaLmns 0CBETUTENbHbIX YCTaHOBOK A0SKHbI cooTBeTcTBoBaTh MOCT 15597, Mpasunam yctpoictea
3reKTPOyCTaHOBOK, [MpaBunam akcnnyaTaLum anekTpoycTaHoBOK noTpebuTeneit u Mpasunam TexHnkn 6e30nacHOCTV Npu aKkcnyaTaw um
3MEeKTPOyCTaHOBOK NOTpebuTenen.

JlaMnbl HakanMBaHMa U MIOMUHECLLEHTHBIE NaMMbl, MPUMEHsIEMbIE ANA 0BLUEr0o U MECTHOTO OCBELLEHMUS!, AOMKHbI ObITh 3aKMOYeHbl B apMaTypy.
MprmeHeHWe namn 6e3 apmaTypbl He AOMYCKaeTCsl.

Onsa noXxapo- 1 B3PbIBOOMACHbIX nomMeLlueHnn Bbl60p CBETUINbHUKOB OSMKEH NPOM3BOANTLCA CornacHo Y3 B 3aBUCMMOCTU OT Krnacca noxapo-
nnn B3pbiIBOONACHOCTH nomMeLleHUNn.

2.3.3. KoadbdmumeHT ectectBeHHON ocBelueHHocTU (KEO) B nomeLLeHun JomkeH COOTBETCTBOBATL yKa3aHHOMY B Tabn. 2 (npun. 3).

,ElonycxaeTc;l CHWxeHne 3HaveHust KEO B cOOTBETCTBUM C HOpMaMu NpPoeKTnpoBaHUA Anad COBMEeCTHOro OCBeLLEeHNA. |_|pl/l 3TOM OCBELLUEHHOCTb OT
cucTembl obLero NCKYCCTBEHHOIO OCBeLleHUdA, a Takke obLero B cucteme KOM6VIHVIpOBaHHOFO, criegyert nosbllWaTbh HA CTyneHb No LKane
OCBELUEeHHOCTN.

2.3.4. 3anpeLllaeTcs 3arpoMoXaaTb CBETOBbIE MPOEMbl TEXHOMOMMYECKUM 060pYa0BaHUEM, USAENUSAMW, UHCTPYMEHTaMU, MaTepuanamu, Tapon n
ApyrMu npeametamu. [ns okoH, 06palLeHHbIX Ha CONHEYHYH0 CTOPOHY, PEKOMEHAYETCS NpeaycMaTpuBaTh COSHLE3alMTHbIE YCTPOMCTBA
(kantoau, aKpaHbl, KO3bIPbKM, LUTOPbI U T.M.).

2.3.5. B nomeLleHusax ¢ He4OCTaTOYHbIM €CTECTBEHHBIM CBETOM U 6e3 ecTecTBEHHOro cBeTa OOJKHbI MPUMEHATLCA YCTAHOBKN UCKYCCTBEHHOIO



yJ'Ipra(bMOﬂeTOBOFO 06]'Iyl-leHVIﬂ B COOTBETCTBUU C CaHVITaprIMI/I HOpMaMu NpoeKTupoBaHUA NPOMbILLIIEHHbIX I'Ipe,ElI'IpI/lﬂTVIVI 1 YkasaHusamMu K
NPOEKTUPOBAHNIO YCTAHOBOK UCKYCCTBEHHOIO yanpacbmoneTosoro Oﬁﬂy‘-leHVIﬂ Ha NMPOMBbILUNEHHbIX NpeanpuaTuax.

2.3.6. lMpn nckycCcTBEHHOM OCBELLEHWNM B 3aroTOBUTENbHbIX LieXax HOpMUpyeMas BenmumHa ocselleHHocTr 150 nk gormkHa 6biTb obecneyeHa
CUCTEMOW OBLLIErO OCBELLEHNS.

B MexaHn4yeckunx n MHCTpPYMeHTarbHbIX Liexax cregyer NPpUMEHsiTb CUCTEMY KOMOMHMPOBaAHHOTO ocBeLleHnst (obLuee n MEecTHOE), B KOTOPOM
obLLee ocBeLLeHWe AOMKHO cocTaBnsaTb He meHee 300 nk.

OcgelLeHHOCTb paboyelt MOBEPXHOCTU Ha CTaHKaXx C PyYHbIM ynpaeBneHnem AormkHa COOTBETCTBOBATL BEMNYMHAM, NpuBeaeHHbIM B Taon. 1
(npun. 3).

Ha cTaHkax-nonyasTomarax, aBTomaTax 1 ctaHkax ¢ Uy oceeLueHHOCTH, ykasaHHble B Tabn. 1 (npun. 3), cneayeTt NOHMXaTb Ha CTyNeHb Mo
LUKarne OCBELLUEHHOCTN B COOTBETCTBUM C HOPMaMM MPOEKTMPOBaHNS €CTECTBEHHOMO M UCKyCCTBEHHOro oceelleHns (CHulM 23-05).

B pabouen 3o0He obpabaTbiBatomx LeHTpoB (OL) u rubkux nponssoacTBeHHbIx Mogynen (TM) gomkHa 6biTe 06ecnedeHa oceelleHHoCcTb 1500
nk. [lonyckaetcsi cHuxkeHue oceelleHHocTu Ao 1000 nk npu nposeaeHUn LWnndoBasnbHbIX M Ao 750 Nk npy NpoBeAEHMU CBEPNUIIbHBIX paboT.

Mpwn Hanagke, peMoHTe 1 ycTpaHeHun cboeB Ha ctaHkax ¢ Yy, Ol n I'MIM oceelleHHOCTb gomkHa 6biTb He meHee 2500 rk.
2.3.7. Onsa obuero ocBeLeHNst NOMELLEHUS] OTHOLLEHNE MaKCMMaslbHOWM OCBELLEHHOCTU K MUHUMAarIbHOM He JOSKHO npeBbiwathb 1,3.

MokasaTenu kavecTBa ocseLleHns (koadhdULMEHT NynbcaLn OCBELLEHHOCTM, NokasaTenb OCMENnIEHHOCTN) Ha pabounx MecTax He [OMKHbI
npesbillaTh 3HaYeHWi, yctaHoBneHHbIx CHulM 23-05.

2.3.8. lMpy NpoeKTMpoBaHNM OCBETUTENbHbBIX YCTAHOBOK 06LLEro ocBeLLeHus HeobxoanMo yunTbiBaTh koadduumeHT 3anaca (K3): B MexaHnyecknx
N MHCTPYMEHTArbHbIX LileXax C MOMUHECL EHTHBIMUY TaMnamm MOLLUHOCTbI0 65 1 80 BT 1 paspsaHbIMU namnamu BbICOKOTo AaBneHus - 1,5; ¢
TNIOMUHECLLEHTHBIMY NamnamMmun MolHocTbto 40 Br - 1,4; npu namnax HakanveaHust - 1,3; B 3aroToBUTENbHbIX Liexax C paspsaHbIMY namnamu -
1,6; ¢ namnamu HakanueaHus - 1,4.

2.3.9. [ina ocBeLLeHMs1 NPOM3BOACTBEHHbIX MOMELLEHWI, NpeaHasHaYeHHbIX AMs MOCTOSAHHOIO NpebGbiBaHMs Noaeil, CneayeT UCnonb3oBaTb
paspsaHble UCTOYHKKM CBeTa.

lMpumeHeHne namn HakannBaHUs gonyckaeTrca B criyvYasaX HeBO3MOXXHOCTU UIn TEXHUKO-3KOHOMMYECKOW HeLenecoobpasHOCTM NCMONb30BaHUSA
pa3paaHbIX UCTOYHUKOB CBETa, Ald OCBeLUeHNA NpoxoaoB, MEeCTHOIoO oceeLlleHnA pa60b||/|x MeCT, a TaKKe Ars aBapunHOro Unu SBakyaLMoOHHOro
ocBelleHunA.

MpuMeHeHne KCEeHOHOBBIX Namn BHYTpU NnoMeLleHni He ponyckaerca.

2.3.10. MNMpu NpoeKkTnpoBaHUN NCKYCCTBEHHOTO OCBELLEHNST KOS(PULIMEHT 3anaca, YYUTbIBaOLLMIN CHDKEHNE OCBELLIEHHOCTW B NpoLecce
aKcnnyaTauunm oCBETUTESbHbIX YCTaHOBOK (3arp;|3HeHV|e CBETUINbHUKOB, CTapeHune namn un T.JZI..), AOIMKEH NPUHUMaTbCA paBHbIM: Ana
TIOMUHECLLEHTHBIX Namn - 1,7; ana namn HakanveaHus - 1,5 npu ycroBnn O4YMCTKN CBETUMBHUKOB HE pexe OJHOro pasa B TpU Mecsua.

2.3.11. Mo BceMy NoOMeLLEHUIO Liexa OCBELLEHHOCTb Nnona AomkHa 6biTb He MeHee 150 Nk Npy NpUMeHEHUU ra3opa3spsaHbIX namn.

2.3.12. OcBeLeHHOCTb LLKan n3MepuTtenbHbIx NprbopoB AomkHa 6biTb He MeHee 150 nk npu obwem oceeweHnn 1 300 1k - npu
KOMBVHMpOBaHHOM ocBeLleHuN. [Mpu HanMun NPUBOPOB C TEMHBIMU LLKANamMmn UX OCBELLEHHOCTb Npu o6LemM 1 KOMOBMHUPOBAaHHOM OCBELLIEHUN
AormkHa coctaenaTb cooTBeTcTBEHHO 200 1 400 riK.

2.3.13. OcBelLLeHHOCTb NPOXOA0B M Y4aCTKOB, e paboTbl HE NPOM3BOAATCS, OOMMKHA cOCTaBnATb 25 %  OCBELLUEeHHOCTW, Co3aaBaeMon Ha
paboumx MecTax CBETUIbHUKaMMN 06LLEro OCBELLEHNs!, HO He MeHee 75 Nk Npu NMoMUHECLLEHTHBIX namnax 1 30 Nk Npy namnax HakanueBaHus.

B uexax ¢ NonHOCTbI0 aBTOMAaTU3NPOBAHHLIM TEXHOSIOMMYECKM MPOLLeCCOM NpeycMaTpUBaeTcs OCBelLeHne, HeobxoaymMoe Anst HabnioaeHns 3a
paboToit 060pyaOBaHUSA, U YCTAaHABINMBAKTCS CBETUIIbHUKNA OGLLEro M MECTHOTO OCBELLEHWS, AOMOSHUTENBHO BKIoYaeMble Anst oGecrneyeHns
Heo6XoAMMO OCBELLEHHOCTM MpY Hanado4HbIX U PEMOHTHBIX paboTax.

2.3.14. MocToBble KpaHbl crneayeT 06opynoBaTh NOAKPAHOBLIM OCBELLEHUEM, BbIMOSIHEHHBIM NamMnamMy HakanneaHWs 1 obecnevnBaoLLMm
YPOBEHb OCBELLEHHOCTM B 30HAX, 3aTEHAEMbIX KpaHamMu, He MeHee 150 nk. CBETUMbHMKM Ha KpaHax OOMKHbI YyCTaHaBNMBATLCS Ha
aMopTU3NPYHOLWMX YCTpoiicTBax. B kaBuHax MOCTOBbIX KpaHOB JOSDKHbI ObITb YCTaHOBMEHbI 3KpaHbl, NPensTCTBYOLWME NonagaHuto B none 3peHust
KpaHOBLUMKA CBETSILUMX YacTel CBETUNbHUKOB OBLLEr0 OCBELLEHMWS, YCTaHOBMEHHbIX Bhile KpaHa.

2.3.15. OcBelleHHOCTb paboumx mecT koHTpornepoB OTK gormkHa 6biTe He MmeHee 2000 fiK OT KOMOUHMPOBaHHOIO OCBELLEHUS, B TOM vumcne 150
K OoT obLuero.

2.3.16. Mpu ncnonb3oBaHuK Ans 06LLEero 1 MECTHOTO OCBELLEHMS! MIOMUHECLLEHTHbIX M ra3opaspsaHbIX laMn AOSHkHbI ObITb NPUHATHI Mepb! Ans
MCKIOYEHNst cTpobockonmyeckoro addekra.

2.3.17. [Ins ocBelLUeHMs 30HbI 00pPabOoTKM CTaHKK CriedyeT ocHallaTb CBETUMbHUKAMM MECTHOIO OCBELLEHMS C HEMPOCBEYMBAOLLMMY
oTtpaxaTensmu no MOCT 15597.

OTcyTCTBVIe MeCTHOrI0 OCBeLleHNA B yHMBEPCalbHbIX CTaHKaX ONYCKAEeTCA TOJNIbKO B TEXHNYECKN 060CHOBaHHbIX criyqaax. Ha cneunanbHbIx
arperatHbIX CTaHKaX U CTaHKax, BCTpanBaeMbIX B aBTOMaTU4YeCKMeE NIMHUKN, yCTaHaBNnBaTb CBETUINTbHUKUN MECTHOIo OCBeLLEHUA He obs3aTensHo.

CBeTWUINbHUKM crieflyeT pacnornaraTb Takum 06pasom, UToGbl UX CBETSLUME SMEMEHTLI HE Monagany B nore 3peHust paboTaloLuyx Ha OCBeLLaeMoM
paboyeM MecTe U Ha Apyrux pabounx MecTax.

2.3.18. KOHCTpyKL 1S KPOHLUTEWHA A5 CBETUIIbHMKA MECTHOIO OCBEeLLEHUs AomkHa obecneunBaTh hUKCaL M0 CBETUSTbHMKA BO BCEX TPEOYyEeMbIX
NnonoxeHusix 6e3 4ONONHUTENbHbLIX ONepaLuii No ero 3akpenneHuto. MoaBoaka aNekTponpPoOBOAOB K CBETUSTbHMKY [JOKHa OCYLLECTBMSTLCS
BHYTPW KpoHLWTerHa. OTKpbITasi NpoBoAka He Jonyckaetcs. KOHCTPYKL WS Y3rOB U LIApHUPOB KPOHLUTEHA AOMKHA UCKIIoYaTb NepekpyyvBaHme
1 NepeTupaHne NPOBOAOB M NonagaHne Ha HUX CTPYXKKU U NPUMEHSIeMbIX Npu 06paboTke xuakocTen (amynbcum, macna v ap.).

2.3.19. HanpsixeHue NUTaHnsi CBETUIIbHUKOB OBLLETO, MECTHOTO M MEPEHOCHOTO OCBELLEHUS AOIMKHO MPUHUMATBLCS B COOTBETCTBUM C
TpeboBaHusiMU MY ¢ yueToM XxapaKTepa OKpyxatoLLel cpebl B MOMeLLEHUM Liexa.

2.3.20. ABapuitHoe ocBelLEeHNe pasaenseTcst Ha oceelleHne 6e3onacHOCTK U 3BaKyaLMOHHOE.
2.3.21. OcBelleHne 6e30nacHOCTH, aBTOMaTMYECKM BKIIOYAEMOE B Crly4ae aBapuiHOrO OTKIIOYEHUsT paboyero ocBeLLeHust, crieayet

npegycmaTtpueaTtb Ha pa6o‘4|/1x MecCTax, TEXHONOrM4YeCknx y4actkax, rie HeBo3MOXXHO HemMeaneHHOoe npekpalleHune pa60T, a Takke Ha yyacTKax,
rAe npekpaLleHne TEXHOMOMMYECKOro NpoLecca CONpsKeHO C ONAaCHOCTbLIO ANS XW3HWU MoAen unm 60MbLUMMUN SKOHOMUYECKUMM notepsamu. MNpn



39TOM HauMeHbLlasa OCBELWEHHOCTb pa6ot||/1x I'IOBerHOCTeI7| pomkHa 6bITb He meHee 5 % oT paGoqero OCBELLEHMS, HO HE MEHee 2 JIK.

2.3.22. 3BaKyaLMOHHOE OCBeLLEeHMe B Cryyae 3Bakyaluv niogen n3 noMeLLeHus Lexa npu aBapunHom oTKIioYeHun paboyero oceeLleHns
[OIMKHO obecnevnBaTh OCBELLUEHHOCTb NOMa OCHOBHLIX MPOXOA0B U NECTHUL, He MeHee 0,5 fik.

2.3.23. ABapuitHoe ocBelLeHNe JOMKHO OCYLLIECTBRSATLCS NaMnamm HakanveaHusi. CBETUNbHWUKM aBapuMHOTO OCBELLEHNS JOIMKHbI ObITh
NOACOEAMHEHbI K MUTAIOLLEN CETU He3aBUCKMO OT ceTu paboyero oceelleHus. [MogkmnioyeHne Apyrnx TOKONMPUEMHUKOB K CETV aBapuAHOro
OCBeLLeHUs 3anpeLuaercs.

2.3.24. Bbixoabl 13 NoMeLLeHW nnowwaapto 6onee 150 m 2 AOIMKHbI ObITb OTMEYEHbI CBETALLMMUCS YKasaTensmu.

2.3.25. Cuctemartumyeckm, HO He pexe ogHoro pasa B Tpu Mecdua, CBETUINbHUKU 06LLEro OCBELLEHNS OOMKHbI O4ULLATLCS OT NbINN 1 rpAasn.
PaboTa pomxHa Npon3BOANTbLCA ANEKTPOTEXHUYECKMM NepCcoHanomM npu OTKNKKYeHHOM HanpsXeHnu. I'IeperopeBLuVle namnbl, pa36V|Ta;| mnnn
noepeXxgeHHasa apMaTtypa AOMKHbl HeMeaAneHHO 3aMeHATbLCA.

2.3.26. O6cnyviBaHe OCBETUTENbHBLIX YCTAHOBOK, MPOBEAEHNE B HUX OMEePaTMBHbIX NEPEKITIOYEHNIA, OPraHn3aL s U BbINONTHEHUE PEMOHTHBIX,
MOHT&KHbIX UM HaMaA0uHbIX paboT AOSHKHLI MPOU3BOAMTLEA CrielnanbHO NOArOTOBMNEHHBLIM NEPCOHANIOM C KBanMdMKaL MOHHOW rpynmnon no
aneKkTpo6e30nacHOCTU He Hke TPETLEN.

2.3.27. Inqa ynobcTtBa 1 6e3onacHoCcTy paboT Ha BbICOTE OOMKHbI MCNONb30BaThCs CneLunanbHble NPUcnocobneHunst (NeCTHUL bI-CTPEMSIHKM,
nepeaBukHble NOALEMHUKA U Ap.), OTBevatolme TpeboBaHUsiIM 6e30nacHOCTH.

2.3.28. NpoBepka 0CBELLEHHOCTM Ha paboymx NOBEPXHOCTHAX, BCMOMOraTenbHbIX NOLWAAaX U B MPOXo4ax A0SKHA NPOV3BOAUTBLCS PErynApHO, HO
He pexe OJHOro pas B rof, B CPOKM, COrMacoBaHHble C pervMoHasibHbIMU OpraHaMu CaHUTapHO-3MNMAEMMONOrMYeCckoro Haasopa.

2.4. lLlym n BuGpauuna

2.4.1. Mpun pa3paboTke TEXHOMOMMYECKMX NPOLLECCOB, MPOEKTUPOBaHUM U MoAepHMU3aL M 06opyaoBaHNs HeOBXoAMMO UCMONb30BaTh Pas3nnyHble
METOAbl U CPeaCTBa CHUXEHUS LLyMa, YTOObI LLYMOBbLIE XapaKTepPUCTUKM 060pyaoBaHMS 1 YPOBEHD LUyMa Ha paboynx MecTax He npeBsbiani
BENUYNH, YCTAHOBIEHHbIX TMITIMeHn4YeCkMMmmn HopmMmaTneamm «ﬂOI‘IyCTI/IMbIe YPOBHU LLUyMa Ha pa6o‘4v|x MecTaXx, B MOMeLLEeHUNAX XUnblx,
06LLEeCTBEHHbIX 30aHUIA U HAa TeppuUTOpUK Xunon 3actponku», FTOCT 12.1.003, FTOCT 12.2.107 unm TeXHUHECKUMIU YCIIOBUSIMU.

2.4.2. 3oHbI € ypoBHeM wyma 6onee 80 ABA AomkHbI ObITb 0603HaYeHbl 3Hakamy 6e3onacHocTU. PaboTatoLwmx B 3TMX 30Hax Heobxoanumo
cHabxaTb CpeACTBaMU MHAMBUAYaNbHOW 3aLUMThI.

He ponyckaetca npe6biBaHWe NoAel B 30HaX C ypOBHEM 3BYKOBOTO AaBrneHus cabille 135 ab B nioGoli okTaBHOW noroce.

2.4.3. B opraHum3sauuv gomkeH obiTb obecneveH KOHTPOmb YPOBHEN LyMa Ha pabounx MecTax U ycTaHoBMeHb! Npasuia 6esonacHon paboTsl B
YCINOBUSIX NOBbILLEHHOTO LUyMa.

M3mepeHune wyma Ha paboumx mectax cregyet BbinonHATh B cooTBeTcTBUM ¢ FTOCT 23941.

2.4.4. YpoBeHb BMOpaL M, BO3HMKaOLLEN Ha paboyem MecTe npu paboTe 06opynoBaHNs B SKCNIyaTa LMOHHOM pexume, He OOMKEH NpeBbillaTh
3HaYeHui, onpeaeneHHbIX IMrMeHnYeckMMmn HopmaTtreamu «JonycTrMble ypoBHU BUOpaLum Ha paboumx mectax, B MOMELLEHUAX XUIbIX 1
06LLECTBEHHbIX 30aHNNY.

2.4.5. O6opynoBaHue, MHEBMO- U 3NEKTPOMHCTPYMEHTHI YAapHOro, yaapHO-BpalLaTenbHoro, yaapHo-noBOPOTHOIO M BpallaTensHOro AenNcTBus,
reHepvpyroLume BubpaL 1 u ynpasnsiemMmble pykamy paboTHUKOB MK conpUuKacaloLMeCs: C OTAENbHbIMU YacTs MU Tena, JA0JKHbI
KOHCTPYMpPOBATLCS C y4ETOM MX 6€30NMacHOCTU OT BO3AENCTBUS BUOpaLumn 1 cooTBeTcTBOBaTbL TpebosaHusam MOCT 12.1.012, FTOCT 17770,
rMrmeHnYeckum Hopmatmeam «JonycTumMble ypoBHM BUOPaL MM Ha paboumx MecTax, B NOMELLEHUSIX XUIbIX 1 0BLLECTBEHHbIX 30aHUAY,
MeTtoanyecknM ykasaHusiM No NPOBEAEHUIO CAHUTAPHOIO Haa3opa 3a NPOEKTMPOBAHWEM, BbIMYCKOM PYYHbIX MALLMH U YCNOBUSIMU Tpyaa
paboTHUKOB BUBpOoONacHbIx Npodeccuin n «MrmeHnyeckum TpeboBaHNAM K pyYHbIM MHCTPYMEHTaM M OopraHu3auum paboT».

2.4.6. B npouecce akcnnyaTauum o60pyaoBaHMs, MHEBMATUYECKOTO U 3MEKTPUDMLMPOBAHHOTO PYYHOrO MHCTPYMEHTa HeobxoaMMo NPOBOAUTL
npoBepkn BUBpaLum B CPOKM, YCTAHOBMNEHHbIE HOPMATUBHO-TEXHUYECKON AOKYMEHTaLMEN 1 NOCe KaXgoro niaHoBOro PeMOHTa, a ans
fokanbHoM BUGpaLnm - He pexe 0OOHOro pasa B LWECTb MECSLLEB B COOTBETCTBUN ¢ MeToanYeCKUMU yKasaHUSIMY MO NPOBEAEHUI0 U3MEPEHUA 1
TUTMEHNYECKO OLLEHKE NMPON3BOACTBEHHbIX BUGpaLMiA.

2.4.7. Ana yMmeHbLUEeHUs1 BO3OEeNCTBUS BUBpaLIMM 1 UCKITIOYEHUS] KOHTaKTa PyK C XONOAHbIMU METanNMMYeCKMMM NOBEPXHOCTAMU UHCTPYMEHTA U
PYKOSITOK OHW [OIMKHbI MOKPbLIBATLCA BUGPOracsaLLMMy U Tennou3onMpyoLwmMMy matepuanamm (neHonnact, nopuctas pesuHa u T.n.)

2.4.8. ObpabaTbiBaeMble N3eNUst AOMKHbI 3aKPENNATLCS ANS YyCTPaHEeHUS AONOSHUTENbHbBIX BUOpaL iA.

2.4.9. MNMpoussoacTBeHHoe obopynoBaHue, cnocobHoe nepedaBaTh BUOpaLm Ha paboune MecTa, JOMMKHO KOHCTPYMPOBaTbLCS U
yCTaHaBnNMBaTbCs C y4eTOM obecneveHmst nx BUOPOM3onsiLum, a Takke UCKIoYeHUs BUOpaL M Ha paboumx MecTax BbilLe NpeaenbHO
[0NYCTUMBbIX 3HAYEHWIA.

Mpy HEBO3MOXHOCTW YCTpaHeHUs BUGpaL MmN ynpasneHue Takum o6opyaoBaHWEM AOMKHO ObiTb aBTOMATUYECKUM UM AUCTaHLMOHHBIM.
2.4.10. 3kennyaTtauns NHEBMaTUYECKOrO 1 3MEKTPUYECKOro PYYHOrO MHCTPYMEHTa yaAapHOro 1 BpallaTenbHOro AenCTBUsS OOMmMKHA
OCYLLECTBNATLCA B COOTBETCTBUM C TpeboBaHuaMM [MpaBun ycTporcTBa 3neKTpoyCcTaHOBOK, [MpaBmn akcnnyaTaumnm aneKkTpoycTaHoBOK
notpebutenen, MpaBun TexHWkM 6€30NacCHOCTM NPU aKCNyaTaL MW 3NeKTPOYCTaHOBOK NOTpebuTenen, a Takke ¢ y4eTom MrneHnyeckux
TpeboBaHUi K py4HbIM MHCTPYMEHTaM W OpraHusauum pabor.

2.4.11. MNMpepenbHO AONYCTUMblE BEMUYUHBI HOPMUPYEMbIX MAPaMETPOB NIOKanbHON BUGpaLumn npu AnuTenbHOCTY BUOpaL MOHHOIO BO3AENCTBUS
180 MuH (3 4) B CMEHY He JOIMKHbI NpeBbIWwaTh ykasaHHbix B FOCT 12.1.012.

2.4.12. K BubpupytoLemy o60pyaoBaHWIO 1 UHCTPYMEHTY OTHOCSITCA 060pyaoBaHME U MHCTPYMEHT, Npy paboTe C KOTOPbIM BO3HUKAOT
BMbGpauum, coctaensowyme He MeHee 20 % OT BenMYuH BUGPOCKOPOCTH U BUBpoyckopeHus, ykasaHHbix B FTOCT 12.1.012.

2.4.13. BUOPOMHCTPYMEHT OOMKEH UMETb TEXHUYECKUIA NAacnopT C yKa3aHWEM B HEM:
BMOpPaLMOHHBIX XapaKTEPUCTUK N METOAOB MX KOHTpons B cooTBeTcTBuM ¢ FOCT 12.1.012;

MakcuMarnbHOW cunbl HaxaTtusl, Tpebyemon ansi paboTbl BUOPUPYIOLLETO MHCTPYMEHTA, U BECA MHCTPYMEHTA, NPUXOASLLErocs Ha pyku
paboTatoLlero.

2.4.14. Bec py4HOro BUGPUpPYIOLLErO MHCTPYMEHTA, ero Yactemn, npucnocobneHnii, obpabaTtbiBaemMoi AeTanu, BOCNpUHMMaeMblin 06emmMmu pykamm



paboTHuka, He aomkeH npesbiwatb 100 H (10 kr).

2.4.15. Cuna HaxaTtus, Tpebyemas ana paboTbl BUOPMPYHOLLEro MHCTPYMEHTA, He AOIMKHA NpeBbIWaTh Ans ogHopyyHon mawmHbel 100 H (10 «r),
ansa aypyyHon - 200 H (20 «r).

2.4.16. B opraHusaumm fomkHbl ObITb CO34aHbI cnelmanbHble y4acTKku N0 PEMOHTY BUBPUPYIOLLEro MHEBMOUHCTPYMEHTA. BUBpOMHCTpyMeHT
rocre peMoHTa JosmkeH 6bITb NOABEPrHYT KOHTPOo NnapameTpoBs Bubpauuu. K pabote gonyckaercs MHCTPYMEHT, NapameTpbl Bubpauum
KOTOPOro HE NPEBbILLAT HOPMATUBHbIX BENUYMH.

2.4.17. B opraHusaumm gomkHbl ObiTb pa3paboTaHbl onNTUMarbHble peXxumbl Tpyaa Ans paboTaloLwmx B YCIOBUSIX BO3AENCTBUS BUOpauum ¢
yyeToM MeToanyecknx pekomeHaauuin k paspaboTke pexumoB Tpyaa paboTHMKOB BUBpoonacHbix npodeccuin u MeToamyeckux ykasaHuii no
npodmnakTnke HebnaronpuaTHOro AENCTBUSA NOKanbHOM BUOpauuu.

CeepxypoyHble paboTbl C BUDPOMHCTPYMEHTOM HE AOMYCKalTCS.

2.4.18. B uenax noBbIlLEHMS CONPOTMBMASEMOCTM opraHM3Ma paboTHUKaM BUOpoonacHbIX npodheccuii crneayeTt NpoBoanUTb
BUTaMUHONPOMUNAKTMKY ABa pasa B rof B TEHYEHWNE YeTblpex HeemMb B OCEHHUI N BECEHHWI Nepuoabl.

2.4.19. Ilnya, noasepraoLLmecs B npoLecce TPyAOBOW AeATENbHOCTY BO3AEWCTBUIO WyMa 1 BUbpauuu, Noanexart npeasapuTernbHbIM, npu
npveme Ha paboTy, 1 NepnoanyeckuM MeauLUHCKMM OCMOTpaM B COOTBETCTBUM C AEVCTBYOLMMY Npukazamm MuHsgpaea Poccum.

2.4.20. PaboTbl ¢ BUGPOUHCTPYMEHTOM [OIKHbI MPOU3BOANTLCS B OTaN/IMBaeMbIX MOMELLEHMSIX C TeMMepaTypoi Bo3ayxa He Hke 16 °C,
BnaxHocTbio 40 - 60 % npu ckopocTu AsmxeHust Bosgyxa He 6onee 0,3 m/c.

2.5. CaHuTapHo-6bITOBOE 06CNyXKMBaHUe paboTaromx
2.5.1. B kaxxgou opraHv3aLum OOMMKHbI ObITb NpeayCMOTPEHbI CaHUTapHO-ObITOBLIE NOMeLLeHNst B cooTBeTCTBUM co CHUlM 2.09.04.

2.5.2. CaHuTapHO-ObITOBbIE 1 BCMIOMOraTeNbHble MOMELLEHWs CrieyeT pasMeLlaTb B MECTaxX C HAMMEHbLUMM BO3AENCTBMEM BPEHbIX U OMaCHbIX
NPOW3BOACTBEHHBIX (haKTOPOB.

2.5.3. Paamepbl 1 cocTaB BbITOBbIX MOMELLEHUI, KONMYECTBO CaHUTaPHO-TEXHNYECKUX YCTPONCTB ONPEAENSOTCS XapakTepoM Npou3BOACTBa U
[DOIDKHbI YAOBNEeTBOpsATL TpebosaHusiM CH1IM 2.09.04, B COOTBETCTBUM C MPUMEHSIEMbIMW TPYMNNammn NPON3BOACTBEHHbIX NPOLLECCOB (Npwn. 4).

2.5.4. Ecnv npousBoACTBEeHHbIE NPOLLEeCCHl OCHOBHLIX IPYMNIM COAepXaT XapakTepucTuKu APYrux rpynn, credyet npedycMarpusaTth
[OMNOSHUTENbHO COOTBETCTBYIOLLME CrelnasibHble CaHUTAapPHO-GLITOBbIE MOMELLEHWS Y CAHUTAPHO-TEXHUYECKUE YCTPOMCTBA, NpUCYLUME STUM
rpynnam.

2.5.5. BbITOBbIE NOMELLEHNST AOIMKHbI pacnonaratbCa B I'IpVICTpOIZKe K Npoun3BoACTBEHHOMY 30aHUIKO UINU B OTAENbHO CTOALLEM 30aHUN,
COeANHEeHHOM C NPpOon3BOACTBEHHbLIM 34aHMEM TeNnbIM nNepexoaom. ,El,onycxaeTcn pasmelwatb ObITOBbIE MOMELLEHMWS 1 B OCHOBHOM Kopnyce, HO
npu 3TOM OHU OO0IMKHbI ObITb OTAENEHbI OT npon3BOACTBEHHbIX nomMeLleHmn TaM6ypOM nnn KOpnaopom C BbIXOAOM HaPYXy.

2.5.6. B cocTaBe GbITOBbIX MOMELLEHWIA JOIKHbBI BbITh: rapaepobHble, CTONoBas UM KOMHaTa Anst npuema nuwm, oyLieBble, yMbiBanbHble,
ybopHble, nomeLleHns anst obe3BpexmBaHus cneuoaexasl v, B 3aBUCMOCTM OT KONmnyecTBa paboTatoLwmx, 30paBnyHKT, OCHALLEHHbIN B
COOTBETCTBUM C TpeboBaHNAMM [MoNoXeHNs 0 MeANKO-CaHUTApPHOM YacTy HOCUIIKaMu U cpeCcTBaMy Af1s OKa3aHWs NepBOV MeAULIMHCKOW
nomoLLy Npu TpaBmax, OTPaBMeHNAX U 3aboneBaHNn N KOMHaTa MMIMeHbl XeHLUWH. Ha KaaoM ydacTke AormkHa 6biTb MeanumnHeKkas anTedka
(npun. 5).

2.5.7. NappepobHble AomalLHew 1 cneunansHoW oaexapl AN KaXaon rpynnbl NPoU3BOACTBEHHbIX NpoLeccoB (18, 28, 22 n 36) AOmMkHbI ObITb
oTAenbHbIMK (CM. Npun. 4).

lapaepoGHble creumnansHoi oaexasl NPy NPOU3BOACTBEHHbIX NpoLLeccax rpynnbl 3 a AOMMKHbI GbiTb OTAENEHbI OT rapAepoGHLIX APYrUX rpynn.
MapaepoGHble YNMYHOW 1 AoMaLLHEe OAeXabl MOryT GbiTb 0OLLWMMM ANA BCEX IPYNN NPOU3BOACTBEHHbIX NPOLLECCOB.
KonmyecTBo LIKagoB JOSHKHO NMPUHUMATLCS PaBHbIM CMIMCOMHOMY KOSIMYECTBY paboTatoLLmX.

KonunuyecTBo MecT Ha Beluankax ans oTaAenbHoro XpaHeHua yJ'IVNHOVI oaexabl AOJTKHO NPUHUMATbCA PaBHbIM KOJNTM4eCTBY pa60Ta|ou.u/|x B OBYX
Hanbonee MHOrOYNCINEHHBbIX CMEHAaX.

2.5.8. Pacuet nnowagew 6bITOBbIX NOMELLEHUI (KpOMe rapAepOBHbIX) 1 KONMMYECTBO CreLnanbHbIX CAHUTapHO-TEXHUYECKMX YCTPOWUCTB AOIMKEH
NPOV3BOAUTLCS MO KOMMYECTBY paboTaroLLmx B CMEHE, OAHOBPEMEHHO OKaH4MBaKLWMX paboTy, cornacHo TpebosaHusim CHull 2.09.04. Mpu atom
[OITKHA YUYMTbIBATbCSl BO3MOXHOCTb YBENNYEHUS YMcra paboTatoLmx.

2.5.9. Cucrembl BOOOCHAOXKEHNS 1 KaHaNM3aLumn JOMMKHbI COOTBETCTBOBaTL TpeboBaHmam CHMIM2.04.01, CH1lM2.04.02 n CH1IM2.04.03.

2.5.10. yCTpOVICTBa NUTLEBOTO BOAOCHABXEHMS AOMKHbI coaepXxaTbCA B YACTOTE, UMETb CIMBHbIE PAKOBUHBLI UKW cneluanbHble NPUeMHUKN ana
CnnBaHuA BOAbI.

2.5.11. BeHTunu, perynupytoLime Temnepatypy 1 noaady BoAbl B AyLleBble kabWHbI, AOMKHbI BbiTb YCTAHOBMEHb! B MECTaX, UCKIMIOYaIoLLMX
BO3MOXHOCTb OXOFOB ropsiveil BOAON BO BpeMs Nonib30BaHus Aylliem. PekomeHayeTcs yCTaHOBKa BEHTUIIER U CMECUTENbHbIX YCTPONCTB C
Hapy>XHON CTOPOHbI KabWHbI, Ha GOKOBOW CTEHKe UnK y BXxoda B KabuHy.

2.6. Obe3BpexMBaHME CTOYHbIX BOA,

2.6.1. Npon3BoACTBEHHbIE U XO3AACTBEHHO-ObITOBbLIE CTOYHbIE BOAbI NoAfexaT obs3aTenibHOMyY 06e3BpexuBaHnto o nx copoca B
LLeHTpan13oBaHHY0 UM MECTHYIO KaHanm3auuto.

2.6.2. O4nCTHbIE COOPYXEHMWS, CTAHL MM Nepekaykm 1 NpoYne yCTaHOBKM AN CTOYHbIX BOA AOMKHBI COOTBETCTBOBaThL TpebosaHusam CHul
2.04.01 n CH1IM 2.04.03.

2.6.3. HacocHble cTaHuuMmM OOMmKHBI pacnonaraTbCsi B OTAENBHO CTOALWMX 3aaHusX. [pueMHbI pe3epByap Ans CTOYHbIX BOA, AOMKEH
pasmeLLaTbCsl BHE 34aHNSI HACOCHOW CTaHLUN.

2.6.4. npOVI3BO,EI,CTBeHHbIe CTO4HbI€ BOAbI Nepen nx C6pOCOM Ha BMoNornyeckne OYNCTHbIE COOpY>XeHNA Unn B KaHanns3auuo JOSMKHbI
noaeepratbca I'IepBVI‘-IHOVI O4YNCTKE nyTem 06pa6OTKI/1 peareHTamMmun, oTCTamBaHuda, a npn HeobxoaAMMoCTH 1 GpVIJ'IprOBaHI/IFl. CﬁpOC
NPOn3BOACTBEHHbLIX CTOYHbIX BOA BO3MOXEH TOJIbKO MOCe X OYUCTKU OO0 AonyCKaeMblX npenenoB U ussneveHusa, ana nx BO3MOXHOM yTunmsauumm,
Hed)Tenpop,ylcros, TOKCUYHbIX, BPpeOHbIX N LLeHHbIX BELUeCTB.



2.6.5. C6p00 3arpA3HeHHbIX NPOM3BOACTBEHHbLIX BOA B nornowiatowmne konoaubl n 6ypoab|e CKBaXXWHbl HE JONYyCKaeTCA.

3anpewaercs copoc oTpaboTaHHbix COX 1 TC B 06LLyt0 cMCTeMy KaHanM3auum 1 BogoeMbl 6e3 npeasapuTENbHON OYUCTKM UX OT
HedTenpoayKToB.

2.6.6. ina oTcTamMBaHMa CTOYHBIX BOA CriedyeT NPUMEHATb ropu30oHTarbHbIEe MW BepTUKaNbHbIE OTCTOMHUKA C NPOAOIIKUTENBHOCTbIO
OTCTaMBaHWs HEe MeHee 2 .

2.6.7. He aonyckaetca o6beanHeHne Pa3nnYHbIX MOTOKOB CTO4YHbLIX BOA, NMPpU CMELLUEeHNUN KOTOPbIX MOTryT O6pa30BbIBaTbCH U BblAenATbCA
B3pbIiBOONAacHbIE ra3bl UK BbiNadaTb B OCaAoOK TBepAble BelleCcTBa.

2.6.8. O6e3Bpe)KIABaHIAe CTO4HbIX BOA AOJTMKHO HAaxoANUTbCA No4 KOHTPOneM ueHTpaanon 3aBofckomn naﬁopaTopvwl nnn otaena oxpaHbl
Opr)KaPOLLI,eﬁ cpeapbl U OMKHO NPoBOAUTBLCA NO cneuunansHon NHCTPYKU NN, yTBep)KD,eHHOIZ PYKOBOACTBOM OpraHusauum n COrnacoBaHHoOM C
opraHamu caHuUTapHoO-anngemMmnonorn4eckoro Haasopa.

2.6.9. Ycnosus C6p003 CTO4HbIX BO B BOAOEMbI nNoAneXat cornacoBaHM C COOTBETCTBYHOLLMMW OpraHaMn MeCTHbIX aﬂ,MVIHVICTpaLWIl;I no
3Konornn, No UCNonb30BaHUIO N OXpaHe BOAHbIX peCypCcoB, opraHaMmmn CaHUTapHO-aNUAeMMNonorM4eckoro Haagsopa u pbl600XpaHbI.

2.7. NoxapHas 6e3onacHOCTb

2.7.1. B opraHu3auusix gomkHa 6biTb obecriedeHa noxapHas 6e3onacHocTb B cooTBeTcTBUM co CHWIM2.01.02, FOCT 12.1.004 1 MNpasunamm
noxapHown 6esonacHocTu B Poccuiickon degepauum.

Ha TeppuUTopun opraHmsaymm, B NpoOn3BOACTBEHHbIX U CaHI/ITapHO-GbITOBbIX NoMeLLEeHNAX, B 3aBUCUMOCTU OT XapakTtepa BbINONMHAEMbIX pa60T,
[OMKHbI ObITb HeobXxoaMMble cpeacTtBa NoXapoTyLllueHUA.

2.7.2. Kaxaplii paBOTHUK OOIMKEH 3HATb Y BLINMONMHATL TpeGOBaHWS NpaBuI NoxapHoi 6e30MacHOCTU U He AonyckaTb AEUCTBUI, KOTOpble MOTyT
NPUBECTM K NOXapy WUIn 3aropaHuto.

2.7.3. B kaxxgou opraHu3aLuum, uexe, ydactke JoImkeH cobniogaTbes MpOTUBONOXaPHBIA PEXUM U BbIMOMNHATLCA MPOTUBONOXapHbIE
MepONpUSITUS UCXOAS U3 0COBEHHOCTEN NPON3BOACTBA.

[nsi npaBunbHOro Bibopa MePONPUATUIA NO NOXaPHOMN 3aLLMTE LLeXOB U y4acTKOB HEOGXOAMMO YCTAHOBUTbL KaTEropumio NOMELLEHWIA U 30aHW, B
3aBMCMMOCTU OT KOTOPOW YCTaHaBMMBAETCS CTENeHb OrHECTOMKOCTU 30aHUs, ANVHA U LUMPYHA MyTen 3Bakyauunu, HeOBX0AUMOCTb YCTPOWNCTBa
CUCTEMbI AbIMOyaarneHusl, a Takke BbloMparoTcst TUMbl NOXapHbIX U3BELLATeNen, yCTaHOBOK aBTOMaTUYECKOro NOXapoTyLIeHVs 1 T.4.

2.7.4. Ha Bbe3aHbIX BOPOTax 1 BXOAHbIX ABEPSIX AOMKHbI ObITh yKa3aHbl KaTeropusi 3aaHusi (MoMeLLeHUs1) Mo NoXapo- U B3pbIBOONACHOCTMU.

KaTeropuu nomeLLeHWn 1 30aHWIA yCTaHaBMMBAKTCS B 3aBUCMMOCTU OT MUCMOSb3yeMbIX B TEXHOJIOMMYECKOM MpoLLecce BELLECTB 1 MaTepuarnos
cornacHo «Hopmam rocynapcTBeHHON NpoTuBonoxapHon cnyxoel MBL Poccun. OnpegeneHune kaTeropuii NOMELLEHWUIA U 34aHWIA NO
B3pbIBONOXaPHOW 1 NOXapHOW onacHOCTu». Bce noMelleHna nogpasgenstoTcs Ha kaTeropun A, b, B, I, [ (npwn. 7), B 3aBACUMOCTH OT
TemnepaTypbl BCMbILLIKA U PACHETHOTO M30LITOYHOTO AABMNEHNUs B3pbiBa B MOMELLEHUN.

2.7.5. B3pbIBO- 1 NoXapoonacHble y4acTKM OOIMKHbI OTAENSATLCS OT APYrnMX y4acTKOB CTeHaMU U3 Matepuaros, UMelLWmnx npeaen orHecTonKocTun
He meHee 0,75 .

Bo B3PbIBO- 1 NMOXapoonacHbIX NOMELLUEeHNAX He crnefyeT NPpUMeHATb aCCbaJ'IbTOBbIe Nosnbl, HACTUN U3 Pe3UHbI UK NMHONeyMa.

2.7.6. Bce npon3BoaCTBEHHbIE U NOACOOHLIE MOMELLEHWS AOITKHBI ObITb 0GOPYA0BaHbI NEPBUYHBIMU CPEACTBAMM NOXaAPOTYLLUEHWS U NOXapHbIM

MHBeHTapeM. Ha kaxable 400 - 800 m2 nnowaau uexa AormkHbl ObITb NpefycMOTPEHbI NepBMYHbIE cpeacTBa noxapoTyweHns no FOCT 12.4.009.
WX KONM4eCcTBO 1 COCTaB AOMKHbI COOTBETCTBOBaTb AEVCTBYIOWMM HOpMam (npwun. 8).

MecTa pacnonoxeHusi, KONIM4ECTBO M COCTaB NEPBUYHbBIX CPEACTB NOXapOTYLLUEHUSI U NOXapPHOro HBEHTAPS AOJIKHbI COrMacoBbIBaTbCS C
NOXXapHOW UHCMNEKLNEN.

2.7.7. MNepBuyHble CPEACTBa NOXaPOTYLLEHNS AOIHKHbI SKCNIyaTUpoBaTbCA B COOTBETCTBUM C TpeboBaHuaMmu Mpasvn noxapHoin 6e3onacHocTy B
Poccuickon depepaumm.

Wcnonb3oBaHve npoTMBONOXapHOro 060pyﬂ,OBaHVI$| 0N XO3ANCTBEHHBbIX, NPOnN3BOACTBEHHbIX U OPYINX HYXA, HE CBA3aHHbIX C NOXapoTyLUeHNEM,
He O0onycKaeTca.

2.7.8. He ponyckaetcs 3arpomMoxaeHne noaxofoB K NpOTUBOMNOXapHOMY 060pyAOBaHUIO Y CpeaCcTBaM NoXapoTYLUEHUS], NIECTHUYHBIX KIETOK,
NPOXOAOB M BbIXOAO0B U3 3AaHUIA.

2.7.9. OrHeTYLINTENM JOMKHbI ObITb OMMOMOMPOBaHbI, UMETb YYETHbIE HOMEpPA U GUPKW, MapKUPOBOYHbIE HAAMMUCK Ha KOpryce, OKpalleHbl B
KpacHbIA CUrHasnbHbIN LiBET M pasMeLleHbl Ha BbicoTe He Gonee 1,5 M OT ypoBHs nona.

2.7.10. B cuctemax noxapHom curHanusawum aBToMmaTm4eckoro 4encTBms Anst obHapyeHus 3aropaHuii ycTaHaBnmBatkoT TEMMOBbIE, CBETOBbIE
MM KOMBUHUPOBaHHbIE JaTuMKM-M3BeLLaTenu. Bo B3pbIBOONACHbIX MOMELLEHMAX YCTaHaBNMBaOTCA M3BeLLaTeny BO B3PbIBO3ALLMLLEHHOM
NCMOSTHEHUN.

2.7.11. TennoBble Nnn CBETOBbIE U3BELLATENM YCTAHaBNMBAIOT B MOMELLEHUAX ANs XpaHeHus pacTteopuTenen, JIBXK, MK, cmasouHbix
MaTepuarnos, a Takke B MeCTax, rae pacnosioxeHbl 0bopynosaHue u TpybonpoBoab! N0 Nepekayke roptoymx xuakocten n macern. Ceetosble
n3BeLLaTeny pasmveLlatroT B MOMELLEHMSX C MPOM3BOACTBOM M XpaHEHUEM LLEMNOYHbIX MaTepuraros, METanM4eCckux NopoLLKOB; TEMNSOBbIE - B
noMeLLeHUsIX, rae BO3MOXHO BblAeneHune nbinu.

2.7.12. [Ins KOHTPOSA coCTaBa BO3ayXa B MOMELLEHNAX C LLENbI0 NpeaoTBpaLleHns 06pa3oBaHmsl B3pbIBO- 1 NOXapOOMNacHbIX cMecei
MCMOSb3YHTCS CTaLMOHapHbIE aBTOMaTUYECKUE UM NePEeHOCHbIE ra3oaHanm3aTopbl C CUHaNM3VpPYLLMMK YCTPONCTBAMU, KOTOPLIE
cpabaTblBaloT Npy JOCTUXEHUM KOHLLEHTpaLuu, pasHoi 0,5 oT B3pbIBOONACHOMN.

2.7.13. Ha y4yacTkax no o6paboTke TUTaHOBbLIX M MarHWEBbIX CMIaBOB M B MECTaxX XpaHEHWs 0TXO40B 3TMX NPON3BOACTB AOMKHO ObITh
YCTaHOBJIEHO NOCTOSIHHOE HabntoAeHWe 3a COCTOsTHUEM NoXapHOW 6e30MacHOCTU U JOSHKHbI HAXOAUTbLCSt HeoBXoaAuMbIE cpeacTea
NOXapOTYLUEHUSI: CyXOl KBapL eBblii NECOK MW NOPOLLOK OKUCK MarHusi [Ha oaumH ob6bem CTpyxku Asa o6bema nopoluka (necka)].
2.7.14. Bo I/I368)KaHI/Ie B3pbiBa He ,qonycxaeTcyl NPUMEHATb Ans TyLIJeHI/IH TUTaAHO-MarHmneBblX CrniaBoB BO,EI,y N NEeHHble OrHeTyIJJVITeJ'II/I.

2.7.15. KoHTponb noxapHoi 6e30nacHoCT! HEOOX0AMMO OCYLLECTBNSAThL B COOTBETCTBUM ¢ TpeboBaHuamn FOCT 12.1.044, MNpaBun noxapHoiw
6e3onacHocTu B Poccuiickon Pegepaumm n Hactosawmx Mpasun.



2.7.16. Kaxablii cnyyaii noxapa unv 3aropaHvsi JOMMKEH paccnefoBaThCs A4S BbISBMEHUS NPUYKH, YBbITKOB U BUHOBHMKOB NOXapa unm
3aropaHus, a Talke Ans pas3paboTky NPOTUBOMNOXAPHBLIX MEPOMNPUATUIA.

3. TPEBOBAHUA K PA3MELLEHUIO NPOU3BOOCTBEHHOIO O6O0PYAOBAHUA U OPFTAHU3 ALY PABOYUX MECT

3.1. [Insi uexoB xonoaHon 06paboTKM MeTaNNoB KONUYECTBO, TUM, MOLLHOCTb 1 rabapuTbl yCTaHaBIMBAEMOIrO OCHOBHOIO W BCMIOMOraTeflbHOro
060pynoBaHmnsi, UCMOSIb3YEMbIX TPAHCTIOPTHBLIX CPEACTB M CPEeACTB MEXaHWU3aL MU, @ TakkKe OpraHn3aL Mo LIEXOBbIX CKIafoB CrieayeT NpuHUMaTh B
3aBMCKMMOCTM OT pa3mepoB o6pabaTbiBaeMbIX U3AETNUIA U MPUHSATBLIX TEXHOMOMUIA.

Pa3mMeLLeHne 0OCHOBHOIO M BCoMoraTenbHoro 060pynoBaHusi, paccTosiHUS Mexay 060pyaoBaHMEM U CTEHaMK 30aHWs JOMMKHbI COOTBETCTBOBATL
[OeNCTBYIOLLMM HOpMaM TexHosIornyeckoro npoektuposanus (OHTT), cTponTenbHLIM HopMaMm 1 npaBunaM, yTBep)KaeHHbIM B YCTaHOBIEHHOM
nopsiake, n 6biTb He meHee 0,6 M.

3.2. OcHOBHOE U1 BcriomoraTeribHoe 060opyaoBaHME LLEXOB A5 XONoAHOM 06paboTki METansIoOB AOIHKHO YCTaHaBIMBaTbLCS B COOTBETCTBUN C
HanpaeneHNeM OCHOBHOTO rpy30MoTOoKa.

3.3. PasmelleHre nNpon3BoACTBEHHOMo 0GopyaoBaHUs AOMKHO obecnednBaTh 6e30NacHOCTb M Yao6CTBO ero 0GCNyXMBaHKS, PEMOHTA, MOHTaXa
N AeMOHTaxa.

3.4. NnaHnpoBka paboyero mecTta formkHa obecneumBaTb CBOGOAHBIM NPOXOA, AOCTYN K NynbTaM U opraHam ynpaeneHuns obopygoBaHuem,
ynobcTBo 1 6e3onacHOCTb AEWCTBUI MPU BbINOMHEHUN TPYAOBLIX Onepaumin u oTBedatb TpeboeaHmsam FOCT 12.3.002 u FOCT 22269 k
opraHu3auum paboyero mecta.

3.5. PaccTaHoBKa 1 nepecTaHoBKa AeNCTBYIOLLEro TeXHOMNOMMUYECKoro 06opynoBaHUs AOMKHLI OTOBPaXaThCA Ha TEXHOMOIMYECKO MIaHUpoBKe,
yTBepaaemoi pabotoaaTenem no cornacoBaHuo C rMasHbIMK crieLnanucTamm 1 cryx60oi oxpaHbl Tpyaa. TexHornormyeckue nnaHMpoBK1 Ha
npoeKTMpyeMble 1 BHOBb CTposALUMecsd uexm n yHaCTKI/I XOJ'IO,EI.HOI7I 06p360TKVI METannoB AOITMKHbI 6bITb cornacoBaHbl C TeppuTopunanbHbIMU
opraHamm rocydapCTBEHHOIO CaHUTAPHOrO 1 NOXapHOro Haasopa.

3.6. Ha TexHOMorm4eckmx NnaHnpoBKax AOSHKHbI BbITb yKasaHbl:

CTpOUTENbHbIE ANEeMeHTbI (CTEHbI, KOMOHHbI, NEPEeropokv, ABEPHbIE MPOEeMbl, OKOHHbIE NMPOeMbl, BOPOTa, NoBarbl, TOHHEMNW, OCHOBHbIE KaHarbl,
aHTpeconu, ranepeu, Miok1, KONoALbl, Tpanbl 1 Ap.), BcnoMoraTenbHble NOMELLEHUs, CKNafbl, KNaaoBble, TPaHCOPMaTOpHbIE NOACTaHLUM,
BEHTUMALMOHHBIE KAMEPSI, 8 Takke BbITOBbLIE MOMELIEHWS 1 ApYrMe YyCTPOMCTBA, pasMelLieHHbIE Ha NIOoLLaam Liexa Unm y4acrka;

OCHOBHbIE pasmepbl 30aHWSA B LeroM (LUMPUHA, ANYHA, WWPUHA NPOSETOB, LLAr KOMOHH) U BHYTPEHHWUE pasmepbl M30MMPOBaHHbLIX MOMELLEHWI;
TEXHOMOIMYECKoe 1 BCrioMoraTenbHoe 06opynoBaHue;

NOABbEMHO-TPAHCMNOPTHbIE YCTPOWCTBA (C YKa3aHWEM rpy30NogbEeMHOCTH), pacnonoxeHne paboumx MecT (CTONbI, MHCTPYMeHTarbHble Lwkadbl,
cTennaxu v ap.);

yCrnoBHble 0603HaYeHNs1 HEOOXOAMMBbIX 3HEeproHocuTenen (napa, rasa, Boapl, COXK, anekTpn4eckoro HanpsXXeHus n ap.) 1 Mecta ux nogesoa K
Kakgov eanHuLe MeTannopexyLlero obopynosaHus unu paboyeMy mMecty, cneumdukaum obopyaoBaHns ¢ HoMepamu Mo nnaxy;

npoxoabl, Npoesabl, MectTa MexonepaLMoHHOMO CKIaaMpoBaHUs U AOMNYCTUMbIE B JAHHOM Crly4ae HanoJslbHblE TPaHCNOPTHbIE CPEACTRA;

MecTa PacnosiokeHNUs1 CPEACTB NOXaPOTYLLEHUS.

3.7. PaccTaHoBka 1 pa3melleHe 060pyaoBaHns, NpoTMBOpeYaLlume HacToswym Mpaeunam, He JonyckaroTcs.

3.8. Ha TeppuTopum Liexa unm yyactka npoxodpl, Npoesabl, Mok1 KoMoaLes AoMMkHbI BbiTb cBOGoAHBIMM. He gonyckaeTcsi 3arpomMoxaaTth Mx
maTtepuanamu, 3aroTokamu, nonydgabpukatamu, geTansaMm, OTXoaamm NPoM3BOACTBA U TAPOK, a Takke yCTaHaBIMBaTb 0GOpyaoBaHME Ha MOKU
Konoaues.

HDEBbILueHMe KPbILLKU NOKa Hag ypoBHEM Mnona unu ero yrnyﬁneHVle He JOJPKHO BObiTb Goree 10 MMm.

3.9. ins nuu, y4acTByOLIMX B TEXHOMNOMNMYECKOM MPOLLECCE XONOAHOW MexaHnyeckor obpaboTku MeTannos, 4OMKHO ObiTb 06ecneveHo yoobHoe 1
GesonacHoe paboyee MECTO, He CTeCHsIoLee UX AENCTBUI BO BPEMSI BbINOMHEHMS TEXHOMOMMYECKUX onepauui.

3.10. OproHomunyeckne TpeboBaHMs kK paboyemy MecTy Npw BbiNnonHeHnn paboT cuas OomkHbl cooTBeTcTBoBaThb NOCT 12.2.032, npu
BbINnonHeHun pabot crost - FTOCT 12.2.033.

[Onsi paboTbl cuasa paboyvee MecTo onepartopa [0MMKHO MMETb KPEecCro (CTyI, cuaeHbe) C yCTPOWCTBOM YNopa Afs HOT, perynupyembiM HakIIoHOM
CMUHKN 1 BbICOTOW CUAEHbS.

3.11. CnecapHble BepCTaku OOMMKHbI UMETb XKECTKYH 1 NPOYHYIO KOHCTPYKUMIO U BbITh YCTONUMBLIMM.

BepxHsisi yacTb BepcTaka JosmkHa ObiTb 06MTa NMCTOBOW CTanbto 6e3 BbICTYMNatoLWmMX KPOMOK 1 OCTPbIX YINOB. BUHTLI, Kpensime BEpXHIO YacTb
BepcTaka, AOIkHbl ObITb C NoTanHou ronoskoi. LLinpuHa BepcTaka gomkHa 6biTb He MmeHee 750 MM, BbicoTa - 800 - 1000 MMm.

[ns 3awmTbl paboTHUKOB OT OTNETALLMX OCKOJSIKOB Ha BepCTakaX AOIMKHbI ObITb NOCTaBMEHbI CMOLHbIE UMM U3 METaNNMYECKON CeTKN (C
siYenkon He Bornee 3 MM) WWTLI BbICOTOM He MeHee 1 M. [Mpu OBYXCTOpPOHHEN paboTe Ha BepcTake LWMThI A0IKHbI CTaBUTLCS B CEpeavHe, a npu
OOHOCTOPOHHEW - CO CTOPOHbI, 06paLLeHHOI kK paboyum MecTam, Npoxodam, OKHaM.

3.12. Ha pabounx mectax JosmkHbI ObITb NpeayCMOTpeHbI NIOLWAAKU, Ha KOTOPbLIX pacrnonaratT CTennaxv, Tapy, CTofbl U Apyrne ycTpoucTea
ONs pasMeLLEHUst OCHACTKW, MaTepuaros, 3aroToBok, nomnydabpukaTos, roToBbIX AeTarneil 1 0TX040B NPOM3BOACTBA.

3.13. Paboune mecTa OOJTDKHbI HAXOOUTLCA BHE JNIMHUN OBMXEHUA TPY30B, NepeHOCUMBbIX rpy3onoabeMHbIMU cpeacTBaMu.

3.14. Ha kaxgom paboveM MecTe OKOJO CTaHKa Ha Mosy AOMKHbI ObITb AepeBSHHbIE TParbl Ha BCIO AnMHY paboyeit 30HbI, a NO LWMPUHE He
meHee 0,6 M OoT Hanbornee BbICTYNAlOLLMX YacTeln CTaHKa.

3.15. ObpaboTaHHble 1 HeobpaboTaHHbIe AeTanu AOMMKHbI CKMaabIBaTbCA TOMbKO Ha OTBEAEHHbIX Af1S 3TOW LeNnv MecTax TaK, YToObl OHU He
3arpomoxaanu paboyero MecTta u cnocobom, obecrnednBaroLLM X yCTOMUYMBOCTb M yAOGCTBO 3a4anuBaHmst Npy UCNOMb30BaHUM
rpy3onoabeMHbIX MeXaHU3MOoB. BbicoTa wtabener aetane 1 3aroTOBOK He JOIMkHA NpeBbiaTth 1 M.

He ponyckaetcs yknagka Aetanen B npoxoaax. Ans Menkux aetanei, 3aroToBOK M OTXOA0B AOMKHA ObiTb NpeaycMOTpeHa crneuunansHas Tapa.

Mpw yknagke ANMMHHOMEPHbIX U3OENWIA, 3aroTOBOK M MaTepuranoB Ans yaobcTea 3avanvBaHns Mexay HUMW OOMKHbI ObiTb YNOXeEHb! MPOKNaaKM.



3.16. [ina xpaHeHns MHCTPYMeHTa, HeBGOMbLLIMX, YacTO UCMOSb3yeMbIX MPUCNOCOBNEHNI 1 OCHACTKX, paGoune MecTa A0MKHbI BbiThb
o6opynoBaHbl WKkadamu, cTennaxamu, aTaxepkamu u T.n. KpynHoraGapuTHble M NEPUOaNYECKN UCMONb3YyEMbIE OCHACTKY M MPUCNOCOONeHUs!
pPEeKOMEHAYETCH XpaHUTbL Ha MEXaHU3MPOBaHHOM CKIage.

3.17. OceoboxgaroLasicss Tapa 1 ynakoBoYHble MaTepuarnb! A0MKHbI CBOEBPEMEHHO yAansaTbcs ¢ paboumx MecT B cnelmanbHO OTBEAEHHbIE Af1st
3TOW Llenv HakonuTenwu.

3.18. MNynbThl ynpaeneHnst 060pyaoBaHNEM U KOHTPOSbHO-M3MepUTenbHble MPUGOPLI A0MKHBI BbITh YA0BHO pacrnonoxeHsl B NErkoA0CTYNHOM
MecTe ¢ cobntogeHnem obLumx TpebosaHuin aproHomMukm no FOCT 22269 n MTOCT 23000.

3.19. PaamelleHre 06opynoBaHUs 1 NIaHUPOBKa Paboyrx MECT B LiEXax U y4acTkax JOIDKHbI MpedycMaTpuBaTh BO3MOXHOCTbL Ge3onacHom
3BakyalL|uu nepcoHarna B cryuae Ype3sBblyaiiHoln cUTyaLuu.

4. TPEBOBAHUA K UICXOOHbIM MATEPUANAM, 3ArOTOBKAM, NOJTY®ABEPUKATAM

4.1. B npon3BoACTBEHHOM NpoLecce XonoAHoW obpaboTky MeTannoB AOIIKHBI MPUMEHSTLCA MaTepuansl U BELEeCTBa, Ha KOTOpbIE UMEDTCSI
HopmaTumeHble akTbl (TOCT, OCT, TY, nacnopT v T.n.)

4.2. Vicnonb3oBaHne HOBbIX MaTepuanoB B MPOU3BOACTBE AOMNYCKAETCA TOMbKO nocne nonyyeHna paspelleHna opraHoB CaHUTapHO-
annaemMmnonorn4eckoro Haasopa.

4.3. VlCI'IOJ'IbSyeMbIe BelwecTBa N MmaTtepuarbl He OOJKHbl OKasblBaTb BPEeOHOro BO3[EWNCTBUSA Ha paGOTHVIKOB.

4.4. B cniyqae HeobBxo4MMOCTHM UCMOMNb30BaHMS CbiPbs UMM MaTepKanos, OKa3blBaloLWMX BPEAHOE BO3AEMCTBME Ha OpraHuam YenoBeka, AoMmkHa
ObITb paspaboTaHa HeobxoaMMasi HOPMATUBHO-TEXHWYECKasi JOKYMEHTAL WS 1 MPOBeAeHbl OpraHn3aL MOHHO-TEXHWUYECKVE, CaHUTapHO-
rMrMeHuYeckue, neyebHo-NpodmnakTuiecke 1 Apyrue MeponpusaiTus, NpeaoTepallaoLlLme HaHeceH e yulep6a 300poBbo paGoTaloLLyX.

4.5. Bce npuMeHsiemMble BpeaHble BELLECTBa AOSMKHbI UMETb ycTaHoBneHHble MOK B Bo3ayxe paboyein 30HbI.

4.6. Mpy paBoTax ¢ BpeaHbIMU BELLECTBAaMU AOMKHbI MCMOMNb30BaThCs CPeACTBa 3alUThl paBoTHUKOB B COOTBETCTBUM C MHCTPYKLMSIMU MO
pa6oTe ¢ aTUMu BellecTBaMu 1 pasaernom 9 HacToswmx Mpasun.

4.7. B TexHonornyeckmx npoueccax pekomeHayeTcda NpuMeHATb no>Kapo6e30naCHb|e XUOKOCTU N MaTepuarnbl. Mo cornmacoBaHuio ¢ opraHamu
NnoXapHoro Haasopa MoryT NPUMEeHATbCA ropro4ne XUOAKOCTU N MaTepuanbl, KOTOPble O0JTKHbl UMETb YCTAaHOBIEHHbIE NMoXXapoonacHble
napamMeTpbl, OrOBOPEHHbIE B 0Tpacne3017| HOpMaTI/IBHO-TeXHVI‘-IeCKOVI OOKyMeHTauuu.

Mpu ncnonb3oBaHny B paboTe roproymx, B3pbIBOONACHbIX M BPEAHbIX BELLECTB crieayeT pykoBoAacTBoBaTbes Takke MOCT 12.1.004, FOCT
12.1.010 1 FOCT 12.1.007.

4.8. B IHCTPYKUMSIX MO OXpaHe Tpyaa AOIMKHbI BbiTh yKa3aHbl CBOWCTBA NPUMEHSIEMbIX FOPHOYMX, B3PbIBOOMACHbBIX U BPEAHbIX BELLECTB U MepbI
©esonacHocTu npu paboTe ¢ HUMM.

5. TPEBOBAHUA K XPAHEHUIO U TPAHCTTOPTUPOBAHMIO 3ArOTOBOK, MONTY®ABPUKATOB, BCITOMOIATEITbHbLIX MATEPUAIOB,
roToBbIX U3OENNN, UHCTPYMEHTOB U OTXOOOB NPOU3BOACTBA

5.1. 3aroToBkuM 1 MaTtepuarnbl O0JTKHblI X0aHUTbCA B cnelnanbHO OTBEeAEHHbIX ANnA HUX NOMELUEeHNAX UK Ha cnelnanbHbIX Nrowaakax Lexa.

5.2. PacnonoxeHve ckrnagoBs, KrnagoBbiX WHCTPYMEHTa 1 BCroMoraTtesibHbIX MaTepuarnoB AOJKHO COOTBETCTBOBATL HanpaBneHuto
npon3BOACTBEHHOIO NOTOKa U cnocobcTBOBaTh COKpaLleH1o NepekpecTHbIX 1 BHYTPULLEXOBbIX TDAHCNOPTUPOBOK.

5.3. Mnowwaam knagoBbIX U CKIaACKMX MOMELLEHWI JOIMKHBI COOTBETCTBOBATL 3anacy MaTepuaros U roToBbIX U3genuii, obecnednsatoLLemy
HOpMarbHbIN TEXHOOMMYECKUI NPOLLEeCC NPON3BOACTBA.

54. I'IpM TpaHCNopTUPOBaHNUN U XpaHEHNN ONACHbIX, TOKCUYHbIX, KAHL,EPOreHHbIX BELWECTB U MaTepuanoB OOIDKHbI ObITb NPUHATbLI Mepbil,
UcKnr4yaruwme 3arpa3HeHmne nmm oxpymarou_leﬁ cpenbl.

Cnocobbl XpaHeHua MmaTtepuanoB U rOTOBbIX n3aenumn JOMmkHbI COrnacoBbIBaTbLCS C no>|<apH0|7| oxpaHon 1 opraHamMu caHanmngHaasopa.

5.5. Ha Bce nocTynatoLume Ha ckrnag XMMUYecK/e BELLECTBA A0SDKHbI GbiTb 3aBEAEHbI CrieLnarnbHble KapTOUKM, B KOTOPbIX OTPaXKeHb!
B3pbIBOMNOXXapoonacHble CBOWCTBA M 0COGEHHOCTU YCIIOBUI Ge30MacHOro XpaHeHus.

5.6. Ha ynakoBo4HOW Tape A0mKHbI ObITb YeTkne Hagnucn (BMpKU, 3TUKETKM) C yKazaHWeM HauMeHOBaHUS BELLECTBa, rocyAapCTBEHHO
CTaHAapTa Unu TeXHUYECKUX yCroBuii. B nacnopTe Ha xMMmnyeckne BelLecTBa ykasblBaeTCs KIiacc OMacHOCTM AaHHOTO BELLECTBa, KOTOpbIA
pernameHTVpYeT YCroBWsA TPAHCMOPTUPOBAHMSA M COBMECTHOTO XpaHeHUs ero ¢ ApyruMu BelLecTBamu v Matepuanamu.

5.7. BeHavH, KepoCuH, pacTBOPUTENS 1 Apyrvue roptoume MaTepuanb! AOMKHbI XPaHUTLCS B OTAENbHbBIX MOMELLEHMSAX ¢ cobrniogeHnem
TpeboBaHuii noxapHoi 6esonacHocTu no MOCT 12.1.004.

5.8. MpurotoeneHne cMasoqHO-OXNaXKOAOLLMX XNOKOCTEN JOIMKHO NPOU3BOANTLCS LLIEHTPann3oBaHHoO, B OTAENbHOM MOMELLEHUHN,
060pynoBaHHOM BbITSIXHOWM BEHTUNSILMEN, BbIMONIHEHHOW B COOTBETCTBUM ¢ TpeboBaHuamun FOCT 12.4.021 u CHulM 2.04.05, no peuenTypam,
COrnacoBaHHbIM C OpraHamu CaHaNMAHaA30pa, NP HanMun 06e3BPEXVBAIOLLMX Y MOKOLLMX CPEACTB, CPeACTB NOXapOTYLUEHWS, anTeyku NepBon
noBpayebHow nomoLLM u 0bs3aTenbHOM UCMONb30BaHUN CPEACTB MHOMBUAYaNbHOW 3aLLmThI.

MaTepmanbl, npuMeHdaemMble And npuroToBneHna COX, un apyrne xmmmnyeckme sellecTtBa AOMMKHbI XpaHUTLCA B cneuunarnbHO npenHaaHaquHon
Ana nx xpaHeHua Tape B cneymnanbHO OTBEeAEHHbIX U OGOpy,EI,OBaHHbIX MecTax.

5.9. XpaHeHue u TpaHcnopTuposka COX gormkHbl ocyliecTenaTbes no FOCT 1510 B cTanbHbIX pe3epByapax, LUCTepHax, bovukax, buaoHax u
HaHkax, a Takke B EMKOCTSIX, M3roTOBEHHbIX U3 BENOI eCTu, OLMHKOBAHHOIO Xeneaa, HepXaBetoLLen cTany unu nnactmacc.

5.10. COX OOmKHbI XpaHUTBCS B MOMELLEHUSIX, COOTBETCTBYIOLLMX TpeboBaHUsIM, NpeabaBNseMbIM K MPOEKTUPOBAHMIO CKIMaaoB HEdTH U
HedTenpoayKToB, uanoxeHHbix B CH1lM 2.11.03. TemnepaTtypa xpaHeHus 1 TpaHcnopTupoBaHus COX gomkHa ObITb B Npeaenax, ykasaHHbIX B
COOTBETCTBYIOLLMX CTaHAapTax Ha 3Tu NpoaykTbl. Pekomenayemasi TemnepaTtypa xpaHeHus u TpaHcnoptuposaHust COX - ot muHyc 10 go nnoc
40 °C.

5.11. Mpwu TpaHcnopTUPOBaHUM, 3anuBke U pereHepauum MacnsaHbix COXX fomkHbl GbITb NPUHATLI Mepbl, NpefoTBpaLlaoLLye nonagaHve B HAX
BOAbI.

5.12. MNepuognyHocTb koHTponst COXK Ha MacnsiHOM OCHOBE - He pexe OOHOro pasa B Mecsil; 3MYIbCUI - He pexe OOQHOro pasa B Hedento;



CUHTETUYECKNX U NONYCUHTETNUYECKUX XUOKOCTEN - He peXxe OAHOro pasa B ABe Heaenu. He pexe ogHoro pasa B Heaen A0JKeH NpoBOANTbCA
aHanm3 COX Ha OTCyTCTBME MVIKpOﬁOB, BbI3blBAOLLMX KOXHbIE 3a00/1eBaHus. [ononHuTenbHbIN aHanma COX npoBoAnNTCA Npu NosaBNeHUn
3anaxa unuv pasgpaxeHnax KoXxu.

Mpu ncnonb3osaHun BogHbIx COXK KOHTPOrb 3a BUOCTOMKOCTBLIO AoIMKeH nNponsBoanTbcest cornacHo FOCT 9.085 He pexe AByx pa3s B AeCATb AHEW

5.13. AHTUMUKpo6Has 3awmTa COXK ocyuecTtensercsa gobaBneHMem paspeLUeHHbIX K MPUMEHEHNIO BaKTepuLMaHbIX NPUCAAOoK 1 Nepuoanyeckomn
nacrepusauuu.

Mpu nactepumsauynm COX HarpesatoT Ao temnepatypbl 75 - 80 °C n BbigepxusatoT npu aton temnepartype 10 - 15 MuH.

MpoOomMKUTENBHOCTL MCMONBb30BaHWUst U NepuoanyHocTb 3ameHbl COXK ycTaHaBnNMBaEeTCs C y4eTOM pe3ynbTaToB TEXHONOMMYECKUX, (U3NKO-
XUMUYECKMX 1 MUKPOBMONOMMYECKUX UCNbITAHWIA, HO HE pexe OAHOro pasa B 6 MecsiLeB Npu Ne3suinHon obpaboTke, 0AHOro pasa B Mecsi -
MacnsiHbix COXK npu abpasumsHoli 06paboTke M ogHoro pasa B 3 mecsita ans BogHbix COXK, ecnm cpok rapaHTUmM Ha HUX He NpeBbllaeT
yKa3aHHbIX CPOKOB.

OtpaboTaHHble COX Heobxoammo cobrpaTb B eMKoCTU. BoaHyto 1 MacnsiHyto dasbl 4ONyCKaeTCs MCNonb30BaTh B Ka4eCTBE KOMMOHEHTOB ANs
NpUroToBneHns aMyrnbevii. MacnsiHas hasa MOXeT NocTynaTb Ha pereHepaLvio Uv yTUNM3MpoBaTbCs MO COMMacoBaHUIO C COOTBETCTBYIOLLMMU
MECTHBIMU 3KONOTUYECKVIMU OpraHaMu.

He AonyckaeTca UCnosib3oBaTb TEXHONOrM4eckmne XXMaKkocTtun n COX B ka4yecTBe MOOLLUMX cpencTs And MblTbA PYK U YACTKU CTaHKa.

5.14. ABpasuBHbI 1 3NbOOPOBLIA MHCTPYMEHT criegyeT xpaHutb B cooTBeTcTBUM ¢ TOCT 12.3.028 B cyxux, oTannMBaeMbiX MOMELLEHUSIX.
Crennaxw, S4enkn 1 SLWUKN ANS XpaHeHUs KPYroB AOMKHbI ObITb 0OWMTBI AepeBOM UK APYTMM MSTKUM MaTepuarnom.

5.15. TpaHcnopTupoBaHune abpa3vBHOro 1 arnb6opOBOro MHCTPYMEHTA OOMMKHO OCYLLECTBMNATLCS Ha Tenexkax, O6LNTbIX MATKMM MaTepuarnom Ha
nopyLLUKe U3 OMUIIOK UM APEBECHOW CTPYXKU B BEPTUKANbHOM NOMOXeHUN, n3berast yaapos v TPSICKM.

5.16. MpoTsixkm (BpoLun), pesbl BONbLLMX Pa3MePOB U APYron YHUKANbHBIA MHCTPYMEHT AOMKHbBI XPaHUTBCA M TPAHCMOPTMPOBATLCS B
cneumansHbix yTnsipax.

5.17. OTxogbl TUTAHOBLIX CM1IAaBOB AOMMKHbI COGMpaTbCH B cneunanbHY 3aKpbITYHO UMK repMeTUYHY0 MeTanfndeckyro Tapy ¢ Haanucbro
«OTx0abl TUTaHa» U XpaHUTbLCA B cneuunanbHO OTBEAEHHOM CyXOM NoMeLLeHUN.

TuTaHoBbIE OTX0Abl AOMKHBI COPTUPOBATLCS U NMOAFOTABMMBATLCS K UCTOMb30BAHMIO UM YHUUTOXEHUIO COTMAacHO TEXHUYECKUM UHCTPYKLUSIM.
He ponyckaeTcsa xpaHeHne TUTaHOBOW NbINK U OMUIOK B HErEpPMETUYHOW Tape 1 NoA OTKPbITbIM HEGOM.

MpomacneHHas Menkasi CTpyxka 1 Nbifib TUTAHOBBIX CMIABOB MO MEPE HAKOMMEHMWST A0IMKHbI YTUNM3MPOBATLCS, CKUraTbCs UMK 3akanbiBaTbCs Ha
cneumansHO 0TBeAEHHON NnoLaake Mo CornacoBaHMI0 C COOTBETCTBYHOLLMMU OpraHamMmn MEeCTHOro camoynpaeneHusi. Cnegyer yunTbiBaTh, YTO
Nbifb TUTaHa 1 ero CNaBoB B3pbIBOONACHA; TEMMepaTypa BoCnnaMeHeHNss TMTaHoBOW nbinu pasHa 400 °C.

5.18. Cpr)KKa M NbiNb MarHMeBbIX CNNaBoB A0S KHbI XPaHUTLCA B 3aKprTOI7I MeTannm4yeckomn Tape (KpOMe MarHUn-nMTUeBbIX CI'IJ'IaBOB).

5.19. B mecTax XpaHeHUA TUTaHOBbIX 1 MarHMeBbIX CNJy1laBOB OOJTKHbI ObITb cpeacrTea NoXxapoTyLlleHnA: CyXOl7I necokK, AofioMuToBas nblfb,
I'IOpOLLIKOBbII;I d)ﬂDC, OrHeTyLwnTenun, 3apAa>xeHHble NOPOLLKOBbIMU BeLLleCTBaMW.

5.20. Xumunyeckve BelLecTBa U MaTepuarsl C COAepXKaHWeM NMEerkoBOCNIaMeHSOLLMXCS, B3PbIBOOMACHbIX UM TOKCUYHbLIX KOMMOHEHTOB [AOMMKHbI
XPaHUTBCA Ha CcreunanbHbIX CKNagax, M30MMpoBaHHbIX OT APYrMX MOMELLEeHWI, CNPOEKTUPOBaHHbLIX B COOTBETCTBUM ¢ TpeboBaHnamu CHul
21.01, CH»lM2.01.02, CH1IM 2.11.01, CH1IM 2.11.03, HOPM 1 TEXHUYECKMX YCIOBUIA MPOEKTMPOBaHNSI CKNAaACKUX NpeanpuATUiA U X039ACTB AN
XpaHeHWs NerkoBOCNIaMeHsIOLWMXCSA U FOPIOYNX XnaKocTen. [Mpu xpaHeHnn onacHbIX 1 0co60 ONacHbIX BELLECTB 1 MaTepuarnos cregyer
cobnoaaTth nNpasuna ux pasgenbHoro xpaHeHus cornacHo MB-01-93.

5.21. Bpe,qule OTXO04bl NPOM3BOACTBA OOJTKHbI 0663Bpe)KMBaTbCF| n noaeepratbCa yTunmsauum nnnm 3axopoHeHuo B COOTBETCTBUU C
CaHI/ITaprIMI/I npasunamMmu nopsagka HakonneHusd, TpaHCNoOpTUPOBKK, OGGSBpe)KI/IBaHI/Iﬂ N 3aXOPOHEHUA TOKCUYHbIX MPOMBbILLUNIEHHbIX OTXOO0B.

C6op, copTUpOBKa 1 KPATKOBPEMEHHOE XpaHeHMe 0TX0d0B, 06pa30BaBLUMXCS NPK 06paboTke BpeaHbIX Y TOKCUYHBIX MaTepuaros, JOMKHbI
NPOU3BOANTLCS B CrELMarnbHON Tape 1 B CneLanbHO OTBeAEHHbIX s 3TOi Leny MecTax.

5.22. Vcnonb3oBaHHbIA 06TUPOYHBI MaTepuan OofkeH cobupaTbCs B METANNNYECKUI AWK C NIIOTHO 3aKPbIBAOLENCS KPbILLKOW 1
Nnepuoanyeckn, HO He pexxe OJHOrO pasa B CMeHY, YAanATbCsA ANs YHUUTOXEHUS UU yTUM3auun.

5.23. Ona pa3mMelleHna 0TxXo40B NPoOn3BOACTBa Ha TeppUTopun npeanpuAaTmna AoOmMKHO ObITb nony4yeHo paspellieHne B yCTaHOBMEHHOM nopsaake.
Mecta CKnaanpoBaHMA BCeX BUOOB OTX0A0B OOJTKHbI ObITb onpeaeneHbl NpMKasom (pacnopﬂ)KeHmeM) pykoBoaUTENA opraHmnsaunn.

5.24. Llexn B 3aBUCMMOCTY OT UX PacronioXeHusl, BENMUYMHbBI FPY30M0TOKa, pa3MepoB 1 Beca TPaHCNOPTUPYEMbIX FPY30B, AOIKHbI UMETb
HeobxoauMble, creumnansHo 06opyaoBaHHbIe, GrnaroycTpoeHHble NOALE3AHbIE MYTH, BHYTPULEXOBbIE NOABEMHO-TPAHCNOPTHbLIE CPEACTRA U
COOTBETCTBYIOLLME UM Npoe3abl.

5.25. Morpy3o4Ho-pasrpy3oyHble paboThbl U NepeMeLleHre rpy3oB criefyet NPOu3BOANTL B COOTBETCTBUM ¢ TpebosaHuammn FOCT 12.3.009, MOCT
12.3.020, MpaBwn TexHnku 6e30NacHOCTU U NPOM3BOACTBEHHOM CaHUTapUM NPW NOrpy304HO-Pa3rPy30YHbIX paboTax Ha KenesHOoA0POXKHOM
TpaHcnopTe, MpaBun NepeBo3oK rpy30B aBTOMOOUIIbHEIM TPaAHCNOPTOM, TUMOBbIX OTpacreBbIX NpaBun 6e3onacHol akcnnyaTauum
BHYTPU3aBOACKOTO TpaHcnopTa.

5.26. Tapa ona TpaHCNOPTMPOBaHUS 1 XpaHEeHWUs AeTarnen, 3aroToBOK M OTXOA0B NPOM3BOACTBA, a TakkKe 3KCnyaTauns Tapbl JOSKHbI
cooTBetcTBoBaTh [OCT 14861, TOCT 19822 1 TOCT 12.3.010. Ha Tape AormkHbl 6bITb HAAMUCK O ee Ha3HaYeHUn, Bece 1 rpy3onogbeMHOCTU.

5.27. KoHCTpyKUuMS 1 pa3meLLeHne BCex TUMOB KOHBEWEPOB A0MKHbI cooTBeTcTBoBaTh FOCT 12.2.022. Mo noaBecHbIMU KOHBENEpaMu SOMMKHbI
yCTaHaBNMBaTbLCS ynaBnuBatoLLMe YCTPONCTBa U ceTkn. HanonbHble KoHBeepb! 60SbLLON NPOTSAXEHHOCTN Yepe3 Kaxable 25 M JOMKHbI
obopynoBaTbCs NEPEXoAHbIMU MOCTMKaMu C MepunamMu, BbINOMHEHHbIMY B COOTBETCTBUM C pa3aernom 6.8. HacToawmx [MNpasun.

5.28. OkcnnyaTauumio rpysonogbeMHOro 060pynoBaHusi U CTPONOBKY rPy30B crieyeT Npov3BoauTb B COOTBETCTBUM C MpaBunamu ycTponcTea u
6e3onacHoi aKcnyaTaLMm rpy3onoabEMHbIX KPaHOB.

CMeHHbIe rpy303axBaTHble OpraHbl (KPIOKY, 31eKTpoMarHuTbl, rperdepsl U Ap.) U CMEHHbIe rpy303axBaTHbIE NPUCOCOGeHuUs (kaHaTbl, TPOCh,
BEPEBKM, Lienu, TpaBepchl, KNeLLy, 3axBaTbl, KOPOMbICNA U T.M.) AOMKHbI GbITh paccuMTaHbl Ha HEOBXOAMMYIO rPY30MNOABLEMHOCTb, UMETb GUPKM C
ykasaHueMm MakcMmaribHO OMyCTUMON Harpy3ku, MEPUOANYECKV OCMATPUBATLCS U UCMbITLIBATHCS.



BpakoBka cTarnbHbIX KaHaTOB AOMKHA NMPOU3BOANTLCSI B COOTBETCTBIM C npwr. 9.

5.29. [Ina npoM3BOACTBa NOrpy304HO-Pa3rpy30UHbIX paBGoT 1 TPaHCMOPTHBIX OrnepaLnii B NPOU3BOACTBEHHbIX MOMELLEHUSIX CrieayeT
MCnonb30BaTh 3MEKTPONOrPY3HMKA, MEKTPOTENbGEPDI, MOCTOBBIE KpaHbl U APYroe NogbeMHO-TPaHCNOpTHoe 060pyaoBaHNE, MEXaHW3MbI U
npucrnocoGneHuns, He 3arpasHsoLLMe BO3AYLLHON Cpeabl BpeAHbIMM BbiGpocaMm U TOKCUYHLIMU rasamMu.

Bbesa aBTOMALLMH 1 aBTOMOrPY34MKOB B HEBEHTUIMPYEMbIe NOMELLEHUs! He [IoMNYyCKaeTcsl.

5.30. Mecta npoBeAeHMs NOrpy304HO-Pa3rpy30yHbIX paboT AomkHbl BbITe 060pyaoBaHbl 3HakaMmu 6esonacHocTy no FOCT 12.4.026.

5.31. He ponyckaeTcs HaxoxaeHve niogen u TpaH CropTHbLIX CPEACTB B 30HEe BO3MOXHOIO NafeHus rpy3a npy norpyske-pasrpyske unm
nepeMeLLeHnn rpy3a nogbEMHO-TPaHCNOPTHLIM 060pyaoBaHNEM.

5.32. TpaHcnopTHbIE onepaL iy JoMkHbI OCYLLECTBNATLCS CneayowymM o6pa3om:

n3nenusi maccon 6onee 30 Kr nepemeLLaloT ¢ MOMOLLLIO NOrPY304HO-Pa3rpy304HbIX YCTPONCTB, CbEMHbIX FPY303axBaTHbIX NPUCNOCOBNeEHWIA
(CI'3M) n TpaHCNOPTHbIX CPEACTB, HE 3arpA3HAILLMX BO3AYX;

Mernkue getann n BcnomMmoraternbHble Mmatepuarbl TPaHCNOPTUPYIOT B ALLUMKaX UK KOP3NHaXx.

TpaHcnopTUpoBaHue 0coB0 TSHXKENbIX M FPOMO3IKVX rPY30B, rabapuTHbIE pa3Mepbl KOTOPbLIX GOTbLUE LUMPKHBI LIEXOBbIX MPOXOA0B (NPOe3aos),
[OMKHO NMPOU3BOAUTBLCS, MO BO3MOXHOCTM, B Hepaboyee BpeMs ¢ 0popMIIEHNEM HapsiAa-aonycka.

5.33. CKOpOCTb ABUXEHUA TPaHCNOPTHbLIX CPeACTB NO TEPPUTOPUN KU B MPOU3BOACTBEHHbLIX MOMELLEHUAX JOITKHa YCTaHaBNMMBaTbCA B
3aBMCUMOCTU OT COCTOAHUA TPAHCMOPTHbIX nyTe|?1, WHTEHCMBHOCTU Ipy30BbIX U JNIOACKUX NOTOKOB, CI'IGLI,I/I(*)VIKIA TPaHCMNOPTHbIX CPeacTB U
nepemMeLllaemMbIX rpy3oB 1 obecneumBaTb 6€30MaCHOCTb ABUKEHWS. I'IpM HanMuMm HeobxoaMMoro o63opa 1 XopoLlueM KadecTBe JOPOXHOro
NOKPbITNA CKOPOCTb ABMXEHUA TPAHCNOPTHbLIX CPeACTB He AO0MKHa NpeBblllaTh:

no uexy - 5 km/y;
no Tepputopmm - 10 km/4.
5.34. MNMepeBo3ka noael Ha 3NeKTPo- U aBTokapax, rpy30BbIX NpULlenax u He 06opyaoBaHHbIX AN 3TON Leny aBTOMObMNAX 3anpeLuaeTcs.

5.35. MogbeMHO-TpaHCNOPTHBEIM 0GOPYAOBaHMEM pa3peLLaeTcsl NoaHMMaThb U NepeMeLlaTh rpys, Macca KOTOporo BMECTe C rpy303axBaTHbIMU
NpUCNocoGrneHNsaMU He NPeBbILLAET AONYCTUMOW rpy30MNoAbEMHOCTM faHHOTO 060pyAOBaHNS.

5.36. Cnocobbl yknagakv v cKnagupoBaHns 3aroTOBOK, AETanewn 1 Apyrx rpy3oB AOMkHbI 06ecneumBaTth UX YCTOMYMBOCTb U BOSMOXHOCTb
MeXaHM3NPOBaHHOTO nepeMeLlleHus. MogHMmaTh 1 nepemelLaTthb rpy3sbl BpyYHY0 HE0BXoauMo ¢ cobnoaeHneM HOPM, YCTaHOBMEHHbIX
[OeNCTBYIOLLMM 3aKOHOAATENbCTBOM.

5.37. TpeboBaHus 6e3onacHOCTM Npu NPOBEAEHUN NOTPY304HO-PA3rPY304HbIX U TPAHCNOPTHBIX PaboT AOMKHbLI ObITb YCTAHOBMNEHbI B
HOPMAaTMBHO-TEXHNYECKOW OOKYMEHTaL MM Ha 3TU BUAbl paboT, yTBEpXXOEeHHOW B YCTAHOBMEHHOM MOpSAKe M COOTBETCTBYOLEN TpeboBaHNAM
[OCT 3.1120.

I'Iepemeu.leHme rpyaoB AOIMKHO NPon3BOANTLCA B Tape Unn ¢ npuMmeHeHnem OCHacCTKu, yKa3aHHOl7I B TEXHOMNOrM4YecKom ,ElOKyMeHTaLI,I/IVI Ha
nepemeLleHe AaHHOTO rpyaa.

6. TPEBOBAHUA K NTPOU3BOOCTBEHHOMY OBOPYAOBAHUIO
6.1. O6wme TPeb6OBaHUS

6.1.1. MNponsBoacTBeHHOEe 0bopyaoBaHNE AOMKHO COOTBETCTBOBAaTL TpeboBaHNAM 6e30nacHOCTH B TeHeHMe BCero cpoka akcnnyatauum no FOCT
12.2.003, FOCT 12.2.009, NOCT 12.2.049, NOCT 12.2.062, MOCT 12.2.064 1 B COOTBETCTBUM C HacTosiLmMu lMpasunamum.

6.1.2. an/IMeHeHVIe HOBbIX TEXHOSTOTUI U MaTepuanoB 4ONYCKaeTCA TONbKO C pa3pelleHna opraHoB caHannaHaasopa.

6.1.3. Ha obopynoBaHve ansa xonoaHon obpaboTkv MeTannoB AOMMKHa ObITb HOPMATMBHO-TEXHUYECKas AOKYMeHTauns (macnopT, MHCTPYKLUS No
aKcnnyaTauuu v gp.), cogepxailas TpeboaHusa 6esonacHocTun B cootBeTcTBUM ¢ FOCT 12.2.003 n FOCT 2.601.

6.1.4. B HOpMaTUBHO-TEXHNYECKOWN AOKYMEHTAL MK, Npunaraemor K 060pyaoBaHuWI0, AOMMKHbI ObITb yka3aHbl:

TpeboBaHus No obecneveHnto 6e30MacHOCTH NpY TPAHCMOPTMPOBAHWUU, MOHTaXe (AEMOHTaXe), Hanaake, aKcrnyaTauumu, o6CnyxuBaHum u
peMoHTe 0bopyaoBaHus;

npegenbHo AonyCTuMble YPOBHU OMACHbIX U Bpe4HbIX NMPON3BOACTBEHHbIX d)aKTOpOB, co3gaBaeMbIX UM (LIJyM, BVI6paLlVIF|, 3anblJIEHHOCTb,
3ara3OBaHHOCTb);

yno6cTBO 06CNyXMBaHUS;
yeunus, Tpebyemble Ansa ynpaeneHus U 06cnyxvBaHus.

CneumanbHble Tpe6OBaHM9| 6e3onacHoCTH, HEOOXOAMMOCTb KOTOPbIX MOXeT ObITb BbI3BaHa 0COBEHHOCTAMM KOHCTPYKU NN CTaHKOB U YCITOBUAMMU
nxakcnmyatayumn, OOJKHbl Takke yKasblBaTbCA B HOpMaTVIBHO-TeXHVILIeCKOVI OOKyMeHTauun Ha oGopy,qosaHVle.

6.1.5. Ha ycTraHoBneHHOM 06opyaoBaHuM JOMKEH ObITb MHBEHTAPHBLI HOMEP, HAHECEHHbIN MobbIM cnocobom.

6.1.6. OcHoOBHOE 1 BCNoMoraTernsHoe 060pyD,OBaHIAe AO0IMKHO MOHTUPOBAaTbCA Ha COOTBETCTBYHOLLNX TEXHNYECKOMY pacyeTy q3yH,ElaMeHTaX n
OCHOBaHWAX, BbIBEPEHO U HAOEeXHO 3aKpensieHo.

[onyckaetcsi ycTaHoBka 060pynoBaHuUs Ha BUGpoonopax.
Cnoco6bl yCTaHOBKY CrieLuarnbHbIX, TSXKEMbIX U BbICOKOTOYHbIX CTAHKOB JOIKHbI YKa3biBaTbCs 3aBOAOM-U3rOTOBUTENEM.
6.1.7. MoHTax 060pynoBaHUs AOIDKEH NPOM3BOAUTHLCS B MOMHOM COOTBETCTBUM C MPOEKTOM U UHCTPYKLMSIMU 3aBOAA-U3rOTOBUTENS.

KoHCTpyKLus 1 (Mnn) MapkUpoBka arperaTtoB, CG0POYHbIX EAVHUL, 060PYOOBaHWS OOMKHbI UCKITOYaTh OLUMOKY NPU MOHTaxe obopyaoBaHus,
NPUBOASALLYIO K BO3HUKHOBEHUIO OMACHOCTY.



BHeceHwue Kakmx-nubo U3MEHeHMIA Unn OTCTYNNEHWE OT yKasaHuii B YepTexax Npu MoHTaxe 6e3 paspelleHusi opraHuaaLmm, paspaboTasLuen
NPOEKT, He JonycKaeTcs.

BHOCKUMbIE M3MEHEHWSA HE OOMKHbI CHUXKaTb YpOBEHb 6e3onacHocTn oGopy,qosava npu ero OGCJ'Iy)KVIBaHVIVI 1 BeOEeHUN TEXHOTOrM4eCckoro
npowecca.

6.1.8. O6opyaoBaHMe N KOHTPOSbHO-U3MepUTENbHbIE NPUBOPbLI Nepes MOHTaXXOM AOIMKHbI MPOUTU packoHCEPBaL Mo U PEBU3NIO A MPOBEPKU
MCMPaBHOCTM, KOMMJIEKTHOCTU U COOTBETCTBUSI NMPOEKTHO-TEXHUYECKON JAOKYMEHTALUM.

6.1.9. BHOBb ycTaHaBnMBaemoe 060pyaoBaHMeE AOMKHO ObITb NPUHSTO B 3KCNyaTauuio cneunanbHom KOMUCCUen ¢ 06s3aTenbHbIM y4acTuem
paboTHUKa cnyxObl OXpaHbl TPyAa U COCTaBMNEHNEM aKTa Ha COOTBETCTBUE TpeboBaHMAM HacToswmx Mpasun u gecteytowmx ctaHaaptTos CCBT.

OGopynoBaHWe JOMKHO NepeaaBaThCs B IKCNyaTauuio Lexy (y4acTky) Nuiib nocne ycTpaHeHust BceX HEA0CTaTKOB, BbISIBMIEHHbIX B MpoLiecce
€ro UCMbITaHus.

K akTy nepefaun o6opynoBaHus B aKCMnyaTaLuio JOMMkHa GbiTh NpUIoxeHa yTBEPXKAEHHAs MHCTPYKLMS MO oxpaHe Tpyaa Ans paboTarolmx Ha
AaHHOM 060pyaoBaHUN.

6.1.10. CTaHkn, Ha KOTOpPbIX KOHTPOSb 3a pa3vepamu obpabaTbiBaeMON AeTanNM OCyLECTBRAETCH B npoLecce 06paboTku, AOMKHbI OCHALLATLCS
aBTOMaTUYECKUMU KOHTPOSbHO-U3MepUTENbHBIMU Npubopamu, MHaMKaTopamm v T.n.

6.1.11. KoHTponbHO-n3mMepuTenbHble Npubopbl, YCTAHOBMEHHbIE HA 060PYNOBaHUK, NOASIEXAT NOBEPKE U KNEeNMEHNI0 opraHamMm
rocyfapCTBEHHOTO KOHTpons. KOHTponbHO-13mMepuTenbHble Npubopsl, Kpome 06a3aTenbHOM rocyaapcTBEHHON NPOBEPKM, AOJHKHbI NEpUoanYecku
NpoBEPSATLCS B OpraHn3aLMmn B CPOKW, YCTAHOBINEHHbIE MMaHOM-rpacMKoM.

6.1.12. OcHoBHOE 1 BcnomoraTenbHoe 060pyaoBaHMe AOMMKHO NOABEPraTbCsl NepuoanyeckuM TEXHUYECKMM OCMOTPaM 1 PEMOHTaM B CPOKY,
npeaycMOTpeHHble rpadhnkamMu, yTBEPXKAEHHBIMU B YCTAHOBMNEHHOM MOPSIAKE.

6.1.13. OcTaHOBNEHHOE AN OCMOTPA, YUCTKN UM PEMOHTA 060pYyA0BaHME OOMKHO ObITb OTKMKOYEHO OT TEXHOMOMMYECKUX TPyOONpoBoOaoB 1
3HEeproHocuTenen.

6.1.14. Mpy oCMOTPE, YUCTKE, PEMOHTE U AEMOHTaXe 060pPYA0BaHUSA X ANEKTPONPUBOALI AOIKHbI GbiTb 06ECTOYEHbI, MPUBOAHBLIE PEMHU CHATHI,
Ha MyCKOBbIX YCTPOMCTBAX A0MKHBI BbITh BbIBELLEHbI MNakaThl: «He BkMoyaTh - paGoTaioT noam». Mpu HeoBxoAMMOCTH, B COOTBETCTBUM C
Mpaeunamu TexHukn Ge3onacHOCTY NpPU aKCNyaTalum 3neKTPOyCTaHOBOK NOTpebuTenen, nuTatoLwmii kabernb anekTpoasuraTens formkeH GbiTb
3a3eMJIeH, a 30Ha PEMOHTA OrpakaeHa C YCTaHOBKOM NpeaynpexaatoLumx Unv 3anpeLuatoLLyX 3HakoB Unn niakaTos.

6.1.15. MoaknioveHne oGopyaoBaHUS K AMNEKTPOCETU U ET0 MYCK AOMKHbI MPOU3BOAUTLCS TOMBKO NOCIE YCTAHOBKW Ha MECTO BCEX 3aLLUTHBIX U
npefoXpaHUTENbHbIX YCTPOWCTB U C paspeLleHUst pyKOBOACTBA Liexa (y4acTka).

6.1.16. 3anpeu.|,aeTc;1 PEeMOHTUPOBaTb, YUNCTUTb, CMa3bliBaTb oGopy,qoaaHVle 6e3 BbINONMHEeHNST TEXHNYECKMX MepOI'IpI/IﬂTI/IIZ, MCKNoYarLwmx ero
OLMBOYHOE BKIOYEHNE UK camMonpoun3BosibHOE nepemMelleHne ero YacTen.

6.1.17. Bce akcnnyaTupyemMoe 060pynoBaHve JOMKHO HAaX0AMTbCSA B UCIPaBHOM COCTOSHUM.

He ponyckaetcsi paboTta Ha HencnpaBHOM 0bopyaoBaHMK. Hencnonb3yemoe AnuTenbHoe BpeMsl U HeucnpaBHoe 06opyaoBaHve JOMKHO ObiTb
OTKIMIOYEHO OT BCEX 3HEPTOHOCUTESEN U TEXHONOMMYECKMX TPYOONPOBOAOB (3NEKTPUYECKoe HanpsixeHue, cxaThii Bo3ayx, noasoaka COX v gp.).

6.1.18. TeMﬂepaTypa Opr)KaIOLLLGI‘/'I cpeabl Npu sKkcnnyaTtayum OGOpyD,OBaHI/IFl OOIMKHA ObITb HE HUXKE TOYKU 3amMep3aHnAa UCnoJib3yeMblX CMa3oK U
COX.

6.1.19. Temnepatypa Hapy>HbIX MOBEPXHOCTE OCHOBHOMO 1 BCMOMOraTeNnbHOro 060pyaoBaHMsl B MeCTax, AOCTYMHbIX AN 06CnyxuBatoLwero
nepcoHana, gomkHa obiTb He Bbilwe +45 °C.

6.1.20. MNoBepXHOCTM CTAHKOB, 3aLLUUTHBIX YCTPOWCTB, OPraHoB YMNpaBreHusl, CTaHOYHbIX MPUHAANEXHOCTEN 1 NPUCMOCOBNEeHUA He JOMMKHBI UMETb
OCTpPbIX KPOMOK 1 3ayCeHLEB, CNOCOBHBIX TPaBMMPOBaTh paboTatoLlero.

6.1.21. Coynapsitowmecs B npouecce paboTbl AeTanu, npegHasHavyeHHble s paboTbl BO B3PLIBOOMACHbLIX MOMELLEHUSX, JOKHbI ObITh
N3roTOBNEHbI U3 MaTepMarnos, UCKITIYaOLLMX UCKpoobpasoBaHue.

6.2. OrpaguTenbHble yCTPONCTBa

6.2.1. [wxyumecs yactn obopyaoBaHus, HanpuMep, peMeHHbIe, LienHble, 3yb4aTble nepeaayn, pacronoXeHHbIe BHe Kopryca CTaHKOB M
npeacTasnsaiowme onacHOCTb TPaBMMPOBAHUS, AOIMKHBI UMETb OrpaanTenbHblE YCTPOMCTBA (Aanee - orpaxaeHuvs), oTeeqatolume TpebosaHNsSM
FOCT 12.2.062 (cnnoLuHble, € Xan3u, C 0TBEpPCTUAMM), obnagatoLpme JOCTaTOYHOW NPOYHOCTLIO M OCHALLEHHbIE, NPpY HE0BXoANUMOCTH,
yCTpoNCTBaMm (pykosTkamu, domkcaTopamm, ckobamu v T.n.) Anst yao6Horo n 6e3onacHoro Ux oTKPbIBAHWS UINW CHATUS, MepeMeLLeHns 1
YCTaHOBKM.

[onyckaetca He orpaxaaTh ABUKYLIMECS YacTy 0BGopyaoBaHMsi, pacrnonoXxeHHble Ha BeicoTe Gonee 2400 MM, B TPYAHOOOCTYMHLIX MECTax 1 He
npeacTasnsiowme onacHoOCTU, HanpuMep, BpaLLalLLMEecs CO CKOPOCTbio MeHee 50 06/MUH rmaakve Basibl MU OrpaXkaeHue KOTOPbIX HEBO3MOXHO
13-3a UX (DYHKLMOHANBHOTO Ha3HaYeHusl.

D,BVI)KyLUMeCﬂ YacTtum OGOpyD,OBaHMFl, pacnonoXxeHHble Ha BbICOTE 6onee 2400 mm oT YPOBHA nona unu nnowankm O6CJ'Iy)KIABaHI/1ﬂ, ABndaoumecs
noTeHuuanbHbIMN NCTOYHUKAMWN ONACHOCTU, HanpumMep, Npu nx paspyLleHnmn, JOSMKHbI ObITb orpaxaeHbl.

6.2.2. B 3aBUCMMOCTU OT Ha3HAYEHUsI U YaCTOTbl UCMOSb30BaHMS orpaxaeHua moryT ObITb CTaunoHapHble, OTKpbIBaOLWHWeCA, OTKUOHbIE UITN
CbeMHble, CMOLWHbIE UMW U3rOTOBIEHHbIE N3 OTAEMbHbIX Cekuui. ns yﬂO6CTBa OﬁCJ'Iy)KI/IBaHI/Iﬂ 3alUMLLEHHbIX YacTen MallMH U MEXaHU3MOB B
CTauUMOHaApPHbIX UNn prI'IHOFaﬁapI/ITHbIX orpaxaeHuax goSmKHbI ObITb npeanycMoTpeHbl ABepL bl UMK KPbILLKA.

OrpaxaeHus JOSHKHbI COCTaBNAThL eAMHOE Liefioe C KOHCTPYKLMEn 06opyaoBaHusl U COOTBETCTBOBaTbL TPEBOBaHUAM TEXHUYECKOW SCTETUKU.
3awmTHas dyHKLMNA OrpaXKaeHUst He JOMKHA YMeHbLIATbCA Mo BO3AENCTBUEM NPOU3BOACTBEHHBIX (PaKTOPOB (BUOpaLum, TemnepaTypbl U T.M.).

6.2.3. OrpaxgaeHusi, ABepLibl U KPbILLKW JOMKHbI ObITb CHaGXeHbl NPUCNocobneHnsMy Ans HaAexXHOro yaepXMBaHUs UX B 3aKpbIToM (paGoyem) u
OTKPLITOM MOMOXEHUSIX, @ B Cly4ae HeoBxoaAMOCTY COMOKMPOBaHbI C MPUBOAOM SISl €r0 OTKIHOUEHUS! NMPY UX OTKPBIBAHUW MU CHATUM.

6.2.4. MNMyck n pabota o6opynoBaHUS C HEUCMpPaBHLIMW OrpaXKAALLMMK YCTPOMCTBaMMU U NPU UX OTCYTCTBUM 3anpellaetcs. Beakue paboTbl
BONM3n MexaHn3mMoB 6e3 orpakaeHWn NNn C NNOX0 3aKpenneHHbIMU orpaxaeHUsaMK 3anpeLaiTcs.

6.2.5. Ina yKpbITMA 60nbLUMX 30H, @ Takke Npy HeobXxoAMMOCTU MPUTOKA BO3AyXa UMM NOCTOSIHHOIO HabnoaeHns 3a orpaXxgaeMbiM MeXaHU3MOM



OonycKaeTCca NPpUMEHATb Xarn3n Unn cetT4yaTble orpaaeHuA.

Ecnu orpaxgeHue MeeT oTBEPCTUSA MU U3rOTOBIIEHO U3 CETKW, TO pacCcTosHue OT OBVXKYLLIMXCA aeranew [0 NOBEPXHOCTW OrpaXaeHus JOIMKHO
COOTBETCTBOBATb ClneayrLwm TpeGOBaHVIHM:

HanbonbLwumin anameTp OKpYXHOCTW, BMMCAHHOW B OTBEPCTHE PEeLUETKN PaccTosiHne oT ABMxXyLLMXCS AeTanen A0 NoBepXHOCTH
(ceTku), MM orpaxgeHusi, MM
[o 8 15
OT 8 go 25 120
Ot 25 no 40 200
Ot 40 po 120 350

6.2.6. OTKPbITYIO NMOABMXKHYHO YaCTb CTaHKa, MO KOTOPOW NepemeLLaeTcs KoprycHas AeTarb, AOMNYCKaeTCa orpaxaaTb KOPOTKUMU LMTKAMM,
3aKpenneHHbIMM Ha nepeMeLlatoLLencs KopnycHo aetanu ¢ o6enx CTOPOH UMK C OAHOW CTOPOHbI, B 3aBUCUMOCTM OT KOHCTPYKTUBHbIX
ocobeHHOoCTeN cTaHKa.

6.2.7. Hanbonee BbicTynatolume 3a rabapuTbl CTaHUHbI BHELLHME TOpL bl CBOPOYHbLIX €ANHWL, NepeMeLlakoLLmecs co ckopoctamu 6onee 150 mm/c
1 CNOCOGHbIE TPAaBMUPOBATL YAapOM, AOSMKHbI OKpAaLUMBATLCS YePEeayOLLMMUCA NOA YriioM 45° nonocamm XenToro U YepHoro ueetoB. LnprHa
XKENTOM NoNockl 4oSPKHa cocTaenaTb 1 - 1,5 LUMPUHBI YePHOW NOMOCHI.

6.2.8. BHyTpeHHMe NOBEPXHOCTM OBEPEW, 3aKpPbl BaOLLMX OABVKYLLMECS 3NIEMEHTbI CTAHKOB (LLUECTEPHU, LKMBLI U T.M.) U Tpebytowmx
neprvoanYEecKoro AoCTyna Npu Hanagke, CMeHe pEMHEN 1 T.M., U CNOCOBHbLIX NpU ABMXKEHUM TpaBMUPOBaTL paboTaroLlero, AoMkHbI ObITh
OKpaLUeHbl B XENTbIA CUrHaNbHbINA LBET.

Ecrm YKasaHHble OBNXYLLUMEeCA 3rneMeHTbl 3aKpblBaloTCA CbeMHbIMU 3aLlUUTHBIMU OrpaKaeHnAMmu (KprLIJKaMI/I, KO)KyXaMI/I), TO OKpacke B XKeNnTbIn
LBET noanexat NoJIHOCTbI U YaCTU4HO 06pau.|,eHHb|e K HUM NOBEPXHOCTUN OABUXKYLLMXCA 3N1IEMEHTOB UMM NOBEPXHOCTU CMEXHbIX C HUMU
HenoABWXHbIX AeTaneun, 3aKpblBaeMblIX OrpaxaeHnamn.

6.2.9. C HapyXHOI CTOPOHbI OrpaXkaeHun JoMKeH HAaHOCUTbLCA NpedynpexaaroLwmn 3Hak onacHocTu no NOCT 12.4.026 (>kenToro uBeta
PaBHOCTOPOHHUI TPEYrONbHWUK C BEPLUMHOW KBEPXY C YEPHBLIM OKaiMIEHNEM U YepHbIM BOCKNULATENbHBIM 3HakoMm nocepeauHe). Moa 3Hakom
ycTaHaBnueaetcs Tabnmuka no FOCT 12.4.026 ¢ nosicHALWeR Haanuceto: «[pu BKIOYEHHOM CTaHKe He OTKpbIBaTb!».

6.2.10. NMpu onacHoOCTM TpaBMMpPOBaHMSA BO BpeMSA paboThbl C OTKPLITLIMU (MW CHATLIMU) OrpaXXgeHUsMn HeobxoaMMo UMETb BrOKUPOBKY,
aBTOMaTUYECKM OTKIOYAKOLLYIO CTAaHOK MPW OTKPbIBaHWUK (CHATUM) orpakaeHuid. Mpu aToM TpeboBaHusi 06 okpacke ykasaHHbIX NOBEPXHOCTEN B
XENTbIA CUrHanNbHbIA LLBET N HAHECEHWUMN C HAPYXXHOW CTOPOHbI MpeaynpexaatoLlero 3Haka onacHOCTM COXPaHSoTCS.

EJ'IOKI/IpOBKVI He OOJDKHbI NPUMEHATBCA ANA OTKINHYEeHNA U BKITKOYEHUA oGopy,qosava 7217 pa6oqer0 LuKna.

6.2.11. JonyckaeTcsa okpalumBaTh B KPACHbIA UMW XENTbINA LiBET MOBEPXHOCTU, C KOTOPbIX CXOAUT CTPYXKa, CMa304HO-OXNaxaatoLLme Xnakoctum n
ap.

6.2.12. Orpa)meHMﬂ [OMmkHbI 06nagaTb He0BX0AMMOWN XKECTKOCTbIO, a KpenneHune OOIMKHO UCKNKYaTb ClydYan nx CaMoOTKpbIBAHUA.
yCTpOVICTBa, nogaepxuvearoime orpaKaeHnAa B OTKPbITOM COCTOAHUUN, OOJDKHbI HAAEXKHO yOAePXXMBaTb UX B 3TOM NOJTIOXEHUN.

6.2.13. [ins 3awmThl paboTatoLero Ha CTaHke 1 niaen, HaxoasLwmxest Bonmamn ctaHka, OT OTNeTatoLen CTPYXKKUA U BPbI3r CMa3oyHo-
oXnaxaatoLLen XUAKOCTU, JOMMKHbI YCTaHaBNMBAaTLCA 3aLUMTHBIE YCTPOWCTBA (3KpaHbl), orpaxaatoLLye 30Hy 06paboTkM Unm ee YacTb, B KOTOPOWA
OCYLLECTBISIETCA NPOLECC pe3aHus.

6.2.14. Mpu HeoGxoaMmocCTM HabnoaeHNs 3a npoueccoM 0b6paboTky B OrpaXKaeHUsIX CTaHKOB, paboTatoLmx Ne3BUiHbLIM UHCTPYMEHTOM, MOTYT
ObITb NPeayCMOTPEHbI CMOTPOBbIE OKHA HEOBXOAMMbIX Pa3MepOB CO CTEKIIOM TOMLWMHON He MeHee 4 mm (FOCT 5727, FTOCT 8435) nnu u3
OpYroro Npo3payYyHoro marepuvarna, He yCTynatoLLero no aKkcnyaTalMoHHbIM CBOMCTBAM yKa3aHHOMY MaTepuany.

6.2.15. [lonyckaeTcsi NnpuMeHeHne ApYrix BUOOB 3aLUMTHbIX YCTPOMCTB, obecneunsatoLmx apeKkTBHOE orpaxaeHue 3oHb 06paboTku
(HanpvmMep, pa3aBMKHBIX LUTOP M3 3NacTUYHBIX MaTepuarnos, CTOVKMX k Bosgenctaunto COXX n ropsvert CTpyKku).

Mpynmnbl CTAHKOB, HA KOTOPLIX NMPUMEHEHUE 3alLUTHBIX YCTPOUCTB 06513aTenbHO, ykasaHbl B pasgene 6.9.

6.2.16. OrpaxgeHus, 3akpbiBatoLLme 30Hy 06paboTku 1 CHUMaeMble (OTKpbIBAEMbIE) Yalle OAHOr0o pasa B CMeHY Mpu yCTaHOBKE U CHATUM
ob6pabaTbiBaeMoON AeTany Unu MHCTpYMeHTa, Npu U3MepeHnn Aetanu, Npy nogHanagke ctaHka v B Apyrux cryyasix, 4OMMKHbI UMETb Maccy He
Gonee 6 kr u kpenneHue, He TpebytoLlee NPUMEHEHUST UHCTPYMEHTA NPU UX CHATUMU (OTKPbIBAHMK). 3alUMTHbIE YCTPOWCTBA OTKPLIBaKOLLErocs
Tvna OOIMKHbI NMPY YCTAHOBMBLLEMCS ABUMXKEHUM NepemMeLLaThbes ¢ yeunmem He 6onee 40 H (4 kre).

6.2.17. OrpaxageHnsi He AOIDKHbI OrpaHNYMBaTL TEXHONOMMYECKUX BO3MOXKHOCTEN CTaHKa U Bbi3blBaTb HeynoGcTBa npu paboTe, y6opke, Hanaake,
NpUBOAUTbL NMPU UX OTKPLIBAHUM K 3arpsisHeHWio nona cTpyxkor u COX. Mpy HEOBXOAMMOCTM OHU AOIDKHBI UMETb PYKOSITKM, CKOObI Ans yno6eTea
OTKPbIBAHWS, 38KPbIBAHUS!, CbeMa, NepemMeLLeHIUst U YCTaHOBKY.

6.2.18. CTaHkn, OCHaLLeHHble YCTPOWCTBaMM A1t aBTOMATUYECKON CMEHbI MHCTPYMEHTA Y MHCTPYMEHTarnbHbIMU Mara3viHamu (B TOM unicne
PEBOSIbBEPHLIMY FONTOBKaMK), AOSDKHbI UMETb 3alUMTHbIE YCTPOMCTBA, NPeaoXpaHsoLLmMe OT BO3MOXHOW TPaBMbl MUHCTPYMEHTOM, HaxoasLWMMCs B
MarasvHe (peBOSfibBEPHO FOJIOBKE) NMPU Ero ABMKEHUN NN CMEHE UHCTPYMEHTA.

6.2.19. B MHOrOMHCTPYMEHTAbHbIX CTaHKax C MPOrpaMMHbIM yrpaBlieHUeM MeXaHnaM nepeMeLLeHNss MHCTPYMEeHTa 13 MarasHa B LUNMHAENb
WM Pe3L 0By FONOBKY 1 0GpaTHO AOMKEH MMETL OrpakaeHue, a Takke obGecnednBaTth 3axBaT UHCTPYMEHTA, UCKIoYatoLLmii ero BeinageHue npu
nepemelLeHnn.

6.2.20. TpaHCNOpTHbIE YCTPONCTBA AN NepeMeLLeHNs 3aroTOBOK, U34enuin U T.M. A0SMKHbI 060pyaoBaTbCA OrpaXx4eHUsMU, UCKITIoYaoLLMMU
nageHve TpaHCnopTUpPyeMbIX TPegMeTOB.

6.3. MpeaoxpaHuTenbHbLIE U GNOKMpYyOLME YCTPOMUCTBA

6.3.1. CTaHK1 JOMKHbI UMETb NpedoXpaHUTenbHbIE YCTPOMCTBA OT Neperpysku, cnocoGHOM BbI3BaTL NONOMKY AeTarel CTaHka v TpaBMMpPOBaHue
o6CnyxvBatoLLEro nepcoHana.

6.3.2. B cTaHkax (aBTOMaTMLIeCKVIX J'IVIHI/IHX), B KOTOPbIX BO BpeMA Hanaaky npu py4yHoM nepeknioye HUM 30110THUKOB rmapocTaHuun nponcxogmnTt
nepemMellieHune C60p0l-IHbIX €OVMHUL He TON4YKOoBOe, a Ha BCKO ANMHY Xo4a, And cny4aes, Koraa onepaTtop He MOXET BOCMNOJS1Ib30BaTbCA KHOMKOW
OTKNKYEeHUA Ha nynbTe ynpaBneHna CTaHKOM (J'IMHI/IeVI) He OTXo4dsA OT rmapoctaHuuun, Ha Hel JorkHa ObITb yCTaHOBIeHa KHomnka aBapI/II7IHOFO
OTKNKYeHUa rmgponpueoaa.



6.3.3. CTaHKk1 JOMmMKHbI UMETb YCTPOICTBA, NpeaynpexaatoLime camonpom3BoribHOe onycKaHue LWNMHAENen, KpOHLITENHOB, rofioBok, 6a6ok,
PYKaBoOB (B paanarnbHO-CBEPrnIbHBIX CTaHKax), MONepeymH 1 Apyrmx cC6opoUHbIX eanHUL.

6.3.4. MepemelLeHne c60POYHbIX €AMHUL, CTAHKOB JOMKHO B KPaHMX MOMOXEHWSIX OrpaHNuMBaTbCA YCTPOMCTBaMM, UCKITHOYatoLLMMK Ux nepeberv
3a IONYCTUMbIE Npeaernbl.

6.3.5. B cTaHKax ¢ MexaH13“poBaHHbIM I aBTOMATMU3NPOBAHHBLIM 3aKpernsieHWeM 3aroToBOK A0JkHa ObiTb OrokMpoBka, koTopas obecrnedmBaet
BKIMtOYEHME LnKka o6paboTkM TONMbKO NOCIEe OKOHYaHWUS 3aKpenseHus AeTanu.

6.3.6. YcTponcTBa Ans 3akpensieHns Ha CTaHkax NaTpoHOB, NiaHLwanb, onpaBok, HacagHbIX FONOBOK, MHCTPYMEHTA M APYIMX CbeMHbIX
3MeMeHTOB JOMKHbI UCKIIoYaTb CamMmonpoun3BoribHoe ocrabneHve npu paboTe 3akpennaloLWmMX YCTPOUCTB U CBUHYMBAHNE CbEMHbIX 31IEMEHTOB
npu peBepCcrpOBaHNN BPALLEHMS.

6.3.7. ABTOMaThI M NonyaBTOMaThl, paboTa Ha KOTOPbIX C OTKPLITON 30HOK 06pPaboTKM NpeacTaBnseT ONacHOCTb TPAaBMUPOBAHUS, AOSDKHbI
MMeTb GrOKMPOBKY, NPW KOTOPO BKIOYEHWE aBTOMATUYECKOTO LiMkna paboTbl BO3MOXHO TOMbKO MpW 3aKpbITOM 3aLLMTHOM YCTPOMCTBE.

6.3.8. MexaHn31MpoBaHHbIe YCTPOMCTBA (B TOM YMCHE UMeoLIME MMAPaBINYECKUi UM NHEBMATUYEC KU NPUBOABI NMUHONM 3aaHUX 6abok
TOKapHbIX, LUNMPOBanbHbIX U APYIMX CTAHKOB), NpeAHa3HauYeHHble Ans 3akpenneHns obpabaTbiBaeMol AeTany 1 UHCTPYMEHTa Ha CTaHKkax
(aBTOMATUYECKUX NIMHUSAX), AOIMKHBI HAAEXHO yaepXvBaTb obpabaTbiBaeMble AeTanu 1 MHCTPYMEHT BO BpeMsi o6paboTky, a Takke B Criyyasnx
HeOoX1AaHHOTO NPEeKpaLLeHUs Nnogayum arekTposHePrUM, NafeHns JaBMNeHUst Macna, Bo3ayxXa B MMapaBIiMyeckux U MHEBMaTUYECKUX NPUBOAAX.

6.3.9. B cTaHkax C aBTOMaTM4eCKMM LIMKIIOM 06paboTKy (aBTOMaTUYECKUX MUHUSIX) B TEXHNYECKN 060CHOBaHHbIX CIyYasix Npy Hanuuum
3aTpyaHeHun B cobntogeHun TpebosaHuii n. 6.2.8 (HanpyuMep, Npu UCNONb30BaHMK NEKTPOMAarHUTHLIX NIMT U NAaTPOHOB), a TaKke B clyyae
npeKpaLleHnst U NageHns HUxe NpeaeribHO AO0MYCTUMOrO 3HAYEHWS 3NEKTPUYECKOTO HANPsXKeHWs, AaBMNeHUst Macna Unv Bosgyxa B 3aXMMHbIX
YCTPOWCTBax AOMmMkeH GblTb obecnedeH aBToMaTUYeECKUIM OTBOA UHCTPYMeHTa oT obpabaTbiBaeMon AeTanu, BulKMoYeHe nodayn, BblKntoyeHme
rnaBHOro Npueoaa (B 3aBUCMMOCTM OT TMNa CTaHka NPUMEHSIETCS OOMH UNW [Ba U3 yka3aHHbIX Croco6oB).

6.3.10. Ecrnu rugpaBsnnyeckuii unv nHeBMaTUYeCKUA NPUBOALI NpeAHa3HavYeHbl And paboTbl MeXaHUM3MOB, OCYLLECTBMALMX, Hanpumep,
ypaBHOBELLMBaHWE Macchl, TO AOSHKHbI NMpeayCMaTpuBaTbCsl YCTPOMCTBA, UCKIOYatoLLMe BO3MOXHOCTb aBapuil 1 TpaBM B CriydasX CHMKEHUS!
[AaBneHus macna (Bo3ayxa) Huxe npefernibHO AoNYyCTMMOro MW NpekpaLLeHust Noaaymn K 3TMM MexaHuaMam macna (Bo3ayxa).

6.3.11. B cTaHkax, umeroLwmx pasgenbHble NPUBOAbI [MABHOMO ABVXEHWS N MEXaHN3MPOBaHHOM noaaym (Hanpyumep, B MpoAoribHO-(pe3epHbIX),
[OOIkHa npedycmaTtpuBaTbcsa BriokupoBska, obecrneunsaroLLas BoIKIHYEHWEe rMaBHOMO ABVXEHWUS HE paHbLUE BbIKMIOYEHUS Nodayuu.

6.3.12. CTaHKm, Ha KOTOpPbIX BbINOMHEHNE BCNOMOraTenbHbIX onepauuii (yCTaHoBKa U cHATUE obpabaTbiBaeMol AeTanu, ee namMepeHune Ha
CTaHKe 1 Ap.) Npu BpaLLeHy AeTany U MHCTPYMEHTa MOXET NPUBECTU K TPaBMUPOBAHMIO, AOIDKHBI UMETb YCTPOWCTBA, OCYyLLIECTBSALLME
rocre OTKIIOYEeHWS LWNWHAOENS! aBTOMaTUYeCcKoe ero TOPMOXEHWE (Ans CTaHKOB, B KOTOPbIX 3TO TpeboBaHWe 06s3aTenbHO, NpeaensHoO
[onycTUMOe BpeMsl TOPMOXEHUs yKa3aHo B pasa. 6.9.).

6.3.13. PykosiTku, nejanu u apyrve opraHbl ynpasrieHUsi MeXaHU3UpOoBaHHbLIMU NepeMeLLEHNSIMU 3NTEMEHTOB CTaHKa AOMKHbI UIMETb BNOKMPOBKY
UM omKcaL Mo, UCKMoYatoLLyie BO3MOXHOCTb NoJauM KoMaHz npy BO3AEMCTBAM Ha HUX B Cryyasix, Korga nepeMeLlgHne ynpasnsiembiX MMy
3MeMEHTOB, BKIOYEHWE MUNN BbIKMOYEHNE COMNOKMPOBAHHOTO C HUMW NPUBOAA MMAaBHOIO ABMXKEHWUS CTaHKa MOXET MPUBECTU K aBapum v
TpaBMUPOBaHUIO (HanpuMep, OTBOA NUHONE 3aaHMX 6a60K LIeHTPOBbLIX CTAHKOB A TOKAPHbIX UMK WNMAOBanbHbLIX onepaLui, OT XM
obpabaTbiBaeMbIX 3aroTOBOK B 3aXK/MHBIX NaTPOHAaX U NPUCMOCOBNeHnaX, Korda CynnopThl TOKapHbIX U 6a6ku LWnMdoBaribHLIX CTaHKOB He B
MNCXOOHOM MOSIOXKEHNMN UIM NATPOHbI, B KOTOPbIX 3aKpEmneHbl 3aroTOBKY, BpaLLalTcs).

6.3.14. B MHOTOMHCTPYMEHTarbHbIX CTaHKaX C YACMOBLIM MPOrpamMMHbIM yNpaBrneHneM (KpomMe TOoKapHbIX) AOIDKHbI MpedycMaTpuBaThes
GnoKMpoBKK, 0BecrnednBaloLLMe BO3MOXHOCTb aBTOMATUYECKON CMeHbl MHCTPYMEHTA, N LLb B Cryyasix, korda WNUHAEnNb He BpaLlaeTcs.
BoamMoXxHa cMeHa MHCTPYMEHTa Npu MeAfeHHO BpallatoLeMcst WNMHAene, Kora 3To NpedycMOTPEeHO KOHCTPYKLMe CTaHKa 1 He Bbl3biBaeT
OMacHOCTU TPaBMUPOBAHWSI.

6.3.15. Llenu u kaHaTbl NPOTMBOBECOB B CTaHKaX [OMKHbI PACCUYNTLIBATLCS Ha YCUMWSI, BO3HUKAIOLLMIE NPU YCTaHOBKE HAa YPaBHOBELLMBAEMbIX
CcBOPOYHbIX eANHULLaX HacafoK, UMEeoLLMX HaMBOIbLLYIO Maccy.

6.3.16. B cTaHkax, MMetoLumx Ha GOKOBbIX CTOPOHaX MOABMXHbBIX ANEMEHTOB OTBEPCTUSI UMK BbICTYMbI (HANpUMep, B CTOMax HEKOTOPbIX
NpoJonbHO-CTPOranbHbIX CTaHKOB), CNOCOOHbIE MPUBECTY K TPaBMe, AOMKHbI ObITb NPUHSATHLI MEPbI AN UCKIMIOYEHWUS BO3MOXHON TpaBMbl
(orpaxpgeHnus, curHanbHas okpacka).

6.3.17. Ha Bpalaiowmxcst unv nepemeLlatoLLmxcsi NpucrnocoGneHusx Ans MexaHu3MpoBaHHOTO 3aKpenneHnst 3aroToBoK JOMKHbI ObITb HAHECEHbI
YETKME, HeCTUpaeMble HaZnucK, ykasblBaloLLme MakcMMansHO [oNYyCTMMbIE XapaKkTepucTuki, obecnedmsatolme GesonacHyto paGoTy.

6.3.18. Npu Hanagke cTaHka JOrMkHa ObITb NPeAyCMOTPEeHa BO3MOXHOCTb OTKITIOYEHUS NMpeaoXpaHnNTenbHbIX GrTOKMPOBOK.

6.3.19. Ha o6opynoBaHuu, BKMIOYaEMOM OMCTAHLMOHHO UMM @aBTOMAaTUYECKM, OMMKHbI ObITb NpeaynpexaatoLme 3Haku 1 Hagnucw -
«OCTOPOXKHO, BKIMIOYAETCH aBTOMaTUHECKNY.

6.4. OpraHbl ynpaBrneHus

6.4.1. OpraHbl ynpaBneHus obopynoBaHneM 1 CpeAcTBa OTOOpaxeHns MHopMaL MM OOMKHBI pacrnonaraTbCs € Y4eTOM UX pyHKLMOHANbHOro
HasHa4eHus1, BaXHOCTU M YacToTbl Nonb3oBaHusa u cootBeTcTBoBaTh FOCT 9146, TOCT 21752, TOCT 21753, TOCT 22269, OCT 22613, TOCT
22614, TOCT 22615, FOCT 22902, MOCT 23000, MOCT 12.2.003, NOCT 12.2.064, TOCT 12.4.026.

Hanbonee BaxHble 1 YacTo ncnosb3dyemMble OpraHbl ynpaBneHua 060py,D,OBaHVIeM OOJDKHbI pacnonaratbCAd B npeaenax ONTUMarnbHOW 30HbI
MOTOPHOIo Nona v 30HbI nerkon JocAraeMocTin, MeHee BaXHble U penko ucnonb3yemble - B 30HE J0CAraemMoCcTun (I'IpVIJ'I. 10)

6.4.2. HasHayeHve opraHoB yrnpaeneHusi AOMKHO OblTb 0603Ha4YEHO HAANUCAMU UM CUMBONIaMu, BbiHOLEHHbIMK No TOCT 12.4.040.

Jonyckaetcsi He UMeTb HaaNUCen UM CUMBOMOB NPU Hanu4uM He Gonee ABYX KHOMOK «yck» U «CTOM», yCTAHOBMNEHHLIX HA YNpaBrsieMoM
060pyA0BaHNM N UMEIOLLIMX COOTBETCTBYIOLLYIO OKPACKY.

TornkaTtenb KHoMkK «Myck» JOMMKEH GbITb YEPHOTO LIBETA, YTOMIIEH B KPbILLKY KHOMOYHOW CTaHL MM HE MeHee YeM Ha 3 MM UNK UMETb
(hpoHTarnsHoe KombLo.

TonkaTenb kHonku «CTon» [OMMKEH ObITb KPACHOIO LiBETA, PACTONOXKEH BbILE YPOBHS KPBILLKU KHOMOYHOW CTaHLMU UM ()pOHTaNBHOTO KombLa
Ha 2 - 3 MM 1 U3rOTOBMEH M3 TeNJIo-, 3NIeKTPOHENPOBOASALLEro MaTepuana.

6.4.3. [NoBepXHOCTM OpPraHoB ynpaBneHus, NpeHasHavYeHHbIX Ans AeACTBUS B aBapUMAHbIX CUTYaLMAX, JOKHbI OblTb OKpaLLeHbl B KpAaCHbIN LiBET.



6.4.4. [Ina aKCTpeHHOI OCTaHOBKM 06GopyaoBaHMe OOHKHO OCHALLATLCSA KHonkaMu « CToM» KpacHoro LBeTa ¢ rpuGoBUAHBIM TOSKaTeneM,
HaxXoOsALMMMUCA B NETKOAOCTYMHBIX MECTax, B 30He NOCTOAAHHBLIX PaBounx MecT unu BEMaM YacTo 06CNyXMBAEMbIX ONACHBIX Y3MOB.

B Ccny4ae, ecnm 4actb O60py,ElOBaHV|F|, npeacraendtolan onacHOCTb AnA nogewn, HaxoauTcs BHE npegena suaMMoCTu onepartopa, B 30He
onacHbIX p360‘~IVIX OpraHoB OO0JTKHbI ObITb npegycMoTpeHbl JONOJNIHUTENbHbIE aBapMVlele BbIKIO4aTenu.

KOHCTpYKL WS M pacnonoXeHne aBapuiiHbIX BbIKNOYaTeNen N KHOMOK AOMKHbI 06ecneymBaTh BO3MOXHOCTb MOSIb30BAHUS UMW C Pa3fUYHBbIX
pabounx NosnLui.

6.4.5. KpynHorabaputHoe unm nMetoLee 60nbLUyto NPOTSXEHHOCTbL 060pyaoBaHue, Npu 06CNyXMBaHUM KOTOPOro ONepaTop HaxoauTCs B
OBmxeHun, yepes kaxable 10000 MM JOMKHO UMETb aBapuitHbie kHoMkn «Ctony. Mpu pacnonoxeHun o6opyaoBaHUS B CMEXHbBIX MOMELLEHUSAX
aBapuiiHble KHoMkM «CTon» OOMKHbI ObITh B KaXKaOM NOMELLEHUN.

6.4.6. Ecnn Heckonbko CTaHKOB, UMerLwnx VIH,EU/IBVI,ElyaJ'IbeIe opraHbl aBapM|7|Horo OTKINKOYEeHUd, OﬁbeD,I/IHeHbI B aBTOMaTI/I‘-IeCKyIO NNHNIO, ANnHa
KoTopoW npesbiwaer 10000 MM, Takas NMMHUS AOJHKHA AOMONHUTENbHO OCHALLATLCS OOLMM OpraHOM aBapUIAHOMO OTKIIOYEHUS.

6.4.7. Ecnn B cTaHke (aBTOMaTW—IecKOVI J'IVIHVIVI) NCNOJIb30BaHO HECKOJIbKO KHOMOK aBapvuZHon OCTaHOBKW, TO KaXdas U3 HUX JOMmkHa ObITb C
NPUHYOUTENbHbIM BO3BPATOM.

B Clny4ae ncnosfb30BaHNA B Ka4eCTBe opraHa aBapMVIHOFO OTKIMKOYEeHUA Tpoca, O0JDPKHO ObITb npegycMoTpeHo ychOl;lCTBO Ana perynmposaHua
€ro HaTAXeHuA.

6.4.8. YCTPOWCTBO aBapUMHOroO OTKITIOYEHUA 060pya0BaHNSA OOMMKHO ObITb pacCcYMTaHo Ha MaKCMMarbHYH HarpysKy, COOTBETCTBYHOLLYHO
HayvanbHOMY MYCKOBOMY TOKY NPU HOMUHANbHOM HanpskeHU HanbornbLUero No MOLWHOCTM ABUraTens U CyMMe HOMUHaIbHbIX TOKOB BCEX
ocTarnbHbIX NoTpebuTeneil.

6.4.9. YCTPOWCTBO aBapuHOro OTKIMIoYeHUA 060pyaoBaHNA He JOIMKHO OTKMOYaTh Takme yCTPONCTBa, NepepbiB B paboTe KOTOPbIX MOXET
NPUBECTM K aBapuu U1 TpaBMMPOBaHWIO 06CyKMBatoLLEro nepcoHana.

6.4.10. Bo3BpaT yCTPOWCTB aBapuMHOro OTKMIOYEHNUS 060PYAOBaHMS B UCXOAHOE MOSIOXKEHWE He JOMKEH NPMBOAUTL K Nycky obopynosaHusi. Ecnn
ans obecneveHns 6e3onacHOCTU paboTHMKOB TpebyeTcs BKItoYeHne 06paTHOro HanpaBneHnst ABUXKEHWS, TO OHO AOMKHO HaYMHaTbCH Npwu
cpabaTbiBaHUM YCTPOMCTB aBapUMHOMO OTKIMOYEeHMs1 060pyaoBaHMUS.

6.4.11. KOHCTpYKLMS 1 COCTOSHNE NMYCKOBbIX YCTPOWCTB (KHOMOK, Pbl4aroB 1 Ap.) AOKHEI 06ecneumBaTh GbICTPOE U HAAEXHOe BKITOYEHNE U
BbIKMOYeHNe 060pyaoBaHNSA 1 UCKMOYaTb MX CaMONPOM3BONbHOE cpabaTbiBaHue.

6.4.12. OpFaHbI Py4HOro ynpasneHusa (B TOM 4uCre Haxoadlmeca Ha nynbTax afiekTpuyeckoro yl'lpaBJ'IeHVISI) [OOIMKHBI ObITb BbINOMHEHbI U
pacnonoXeHbl Tak, 4YTOObI NOMb30BaHWe UMK ObINO yD,O6HO, He NpuBOAUIIO K Crly4YasaM 3allemMIeHna Unn HaTanknBaHua pykK Ha gpyrue opraHbl
ynpasneHua U 4actu CTaHka, a TaKkke UCKn4ano cnyqaﬁHoe BO3AEVCTBME Ha HUX.

6.4.13. JIuMOGblI, LWKanbl, HAAMUCU 1 CUMBOJSIbI AOIKHbI ObITh YETKUMU, HECTUPAEMBIMU, XOPOLLIO YUTAEMBIMU HA PAcCTOSIHUM He MeHee 500 MM.

I'IpM HeobxoaumocTn npoyreHune Hagnucen, Tabnmyek, NokasaHu NMMMOOB 1 LKan A0MKHO obecneymBaTbCs npuMeHeHneM BCTPOEHHbIX
ONTUYECKNX I'IpI/ICI'IOCOGJ'IeHI/IVI.

6.4.14. He pekomeHAyeTCs HanMuMe HeCKONbKNX MecT nycka o6opynoeaHus. ObopynoBaHue ¢ 6onbLUMM (pOHTOM OBCNYXMBAHUS, OCHALLEHHOe
ABymsi n 6onee noctamu nycka u obcnyxmBaemoe ABymsi U 6onee pabounmu, a Takke obopyaoBaHue, Npy 06CNyX1BaHUMW, HanMaaKe N PEMOHTe
KOTOPOro BO3MOXHO BbINOMHEHWE OnepaLuii BHE NOIsi 3peHUst onepaTopa, HaxoAsILLEerocsi B 30He MYCKOBOrO YCTPONCTBA, AOIPKHO OCHALLATbCs
aBTOMaTU4ecKown (NpeanycKoBOM) 3ByKOBOW CUrHanu3aumen. BknioyeHre npuBoda oCyLLeCTBNSIETCA TOMNbLKO NOCne NonyyYeHNs CUrHanoB CO BCEX
MecCT 06CnyMBaHNs O rOTOBHOCTY K paboTe.

OpraHbl ynpaeneHust obopynoBaHneM, ob6cnyxnBaemMble HECKONbKUMU NUL @MU, OOMKHbI UMETb BroKnpoBKU, obecneymBaloLLme HEOBXOAUMYIO
nocnegoBaTenbHOCTL AEUCTBUN.

6.4.15. CTaHkn (aBTOMaTM4eCKME NMMHNUM), KOTOPbIE HEBO3MOXHO BUAETb MOMHOCTbIO C paboyero Mecra, a HeoXMaaHHOE MX BKIHOYEHNE MOXET
NoBmneys TpaBMUPOBaHWe Noaen, okasaBLMXCS BONM3W cTaHka (JIMHWMK), HeobxoanMo cHabxaTb NpeaynpeanTenbHOM curHanusaw e (3ByKoBoi,
CBETOBOW MN KOMOVMHMPOBaHHOW), aBTOMAaTUYECKW BKMOYaIOLWENCs Npu HaxaTumn NyCKOBOWM KHOMKM Ha MyrnbTe ynpaBneHust U CUrHanmanpyoLen
He meHee 15 c. [Nyck o6opynoBaHMs AOMMKEH NPON3BOANTHLCS aBTOMATUYECKM MO BbIKIKOYEHUN CUrHana.

6.4.16. OpFaHbI ynpasneHud, oonyckarwme nepexknoyYeHna ToNbKo npu HU3KOWM CKOPOCTHM Unun nocre OCTaHOBKMN OABUMXKYLLMXCA YacTewn, JOIDKHbI
NMETb 6ﬂ0KVIpOBKy, MCKMoYarLlyo X nepekrnnyeHmne Ha BbICOKOMN CKOpOCTHU.

B TexHuyeckn 060CHOBaHHbIX crnyyaax npu HeBO3MOXHOCTU NMPUMEHEHNA GrOKMPOBKM, OKOSIO OpraHoB ynpasneHnsa OOIMKHbI NPUKpPennATbCA
Tabnuuku ¢ npegynpeguTenbHbIMM HAANUCAMU U CUMBOJ1IaMU.

6.4.17. PykosiTkv 1 Aipyrve opraHbl ynpaeneHnst CTaHkamuy JOIMKHbI ObITb CHabXeHbI drkcaTopamu, He JOMYCKaLWMMM UX CAMOMNPOU3BOIbHbIX
nepemeLLeHni.

6.4.18. PykoaTku (pblyaru) 3avmMoB MHOMOMO3UL MOHHBIX MPUCMNOCOBNEHN, MPUMEHsIEMbIX Ha CTaHKaX, y KOTOpbIX 06paboTka AeTanein
OCYLLECTBIISIETCA OAHOBPEMEHHO C UX 3arpysKoii 1 BbIrPy3KOii, AOMKHbLI pacnonaratbCsl B 30He, ONepupoBaHme B KOTOPOIA UCKITHoYaeT
TpaBMUPOBaHWE ABKYLLMMUCS YacTAMU 060pYAOBaHNUSA, MHCTPYMEHTOM, 06pabaThiBaeMbIiMy AETansiMu, CTPYXKoi 1 T.M. MepemelleHuns
PYKOSITOK NMPU 3aKMMeE U OTXKUME U3OEeNUst He JOSPKHbI GbiTb HanpaBneHbl B CTOPOHY MHCTPYMEHTa.

6.4.19. KOHCTpyKLMSA CTaHka He OOrmkHa JONycKaTb BKITOYEHUST OBMKEHMS Kakux-IMO60 cOOPOYUHbIX €AMHUL, CTaHKa NnyTem rnocrnenoBaTenbHOro
nepeMelLLeHUNst B pasHble NOOXEHNS OAHOIO opraHa ynpasfeHus (Hanpumep, BKIOYEHUS 3axKMma 3aroTOBKM U NYCK WNUHAENS), eChn 3TO MOXET
NPVBECTMN K TPABMUPOBAHMIO.

6.4.20. Ecnu Bo BpemMsi MeXaHU3MPOBaHHLIX NepeMeLLEHUA COOPOUHbIX eQMHUL, CTAHKOB 3BE30000pasHbIe LUTYpBanbl, MaxXOBUKU C PyKOSITKAMU
MOTyT BpaLLaTbCsi ¢ YacToTon 6onee 20 06/MUH, TO AOMKHO NpedycMaTpUBaTLCS X aBTOMAaTUYECKOE OTKITIUMTE BO BPEMS 3TUX NEpPEMELLEHNIA.

6.4.21. PacnonoxeHue n KOHCTPYKU WA OpraHoOB yrnpaBneHna, B TOM YMUCNE KHOMOYHbIX CTaHUun n NynbTOB ynpaBneHna, A0IMKHbI UCKIMKOYaTb
BO3MOXHOCTb 3aep>XnBaHNA Ha HUX CTPYXKKU.

6.4.22. Ycunus Ha pyKosiTKax U pbldarax (MaxoBrKax) OpraHoB YNpaBneHus OBXEHUAMN COOPOYHbIX €ANHUL, NPY NOCTOSTHHOM PYYHOM
yrnpaBneHun He JormkHbl Npesbiwath 40 H (4 kre), Ans dpuKLMOHHBIX MydT rMaBHOro NpUBoAa B Havarne u koHue nepemelleHus - 80 H (8 krc).
Yeunusi Ha pykosiTkax v pblyarax (MaxoBuykax), Bktoyaemblx He 6onee nATK pa3 B CMeHy, He AomkHbI npeBbiwatb 150 H (15 krc), Bkntovaembix
He H6onee 25 pa3s - 80 H (8 krc).



Tpebyemoe ycunme pbiBka Ha pasfMYHOro Ha3HaYeHUS 3KMMHBIX pbliarax v pykosTkax B MOMEHTbI KOHLLA 3aXVMa Ui HavYana pa3xvma He
porkHo npesbiwatb 500 H (50 krc).

6.4.23. YyacTku obxBaTa Ha pyKosiTKax ynpaBreHunsi CTaHKaMu, Npu UX CPEAHEM PacnonioXeHun (3a UCKIIOYEHNEM HACTOSbHbIX) AOIKHbI
pacnonaratbcsi Ha BbicoTe He Huke 500 MM 1 He Bbille 1700 MM OT HUXHEN NIOCKOCTY OCHOBAHWS CTAHKOB UMK OT MIOLLAAKNU, C KOTOPOW
NPOW3BOANTCA ynpaeneHue.

B cnyyae nonb3oBaHus pyKoATKaMu ynpasreHunsi He bonee BOCbMU pa3 B CMEHY AOMYCTMMO pacrnosioxeHue ux Ha BeicoTe oT 300 go 1850 mm.

6.4.24. HmxHUI pag KHONOK NyNbTOB 3IEKTPUYECKOro YNpaBneHns OOMMKEH pacnonaratbCs Ha BbiCOTe He Huke 600 MM, a BepXHWIA He Bbille
1700 MM OT HWXKHEN NNOCKOCTU OCHOBAHUS CTaHKa UMK NIoLaaKkn 06cnyxmBaHus.

I'Iyan ynpasneHua ¢ pacnoroxeHnem HMXHero paga KHornok Ha BbICOTe MeHee 900 MM J0rmKeH MMETb HaKIOH He MeHee 30° Kk BepTMKaJ’IbHOI?I
nnockoctu. Ans nynbTOB C KOJIMYECTBOM KHOMOK He bonee nNsTn A0onyCcTUMO BepTUKanbHOE NoJioXeHue npu BCex BbiICOTax yCTaHOBKN.

[nsa cTaHkoB (Hanpumep, pagnanbHO-CBEPNUIbHBIX), NpedycMaTpuBatoLLMX B OTAEMbHbIX Cryyasix 06paboTky KpynHorabapuTHbIX 3aroToBOK, Npu
KOTOpOW paboTaloLwmii ynpasnser CTaHKOM, HaxoasChb Ha 3aroTOBKE UMK cneunansHoOM NoMocTe, AaHHOoe TpeboBaHWe OTHOCUTCA K CrydasiM,
Korga CTaHoK ynpasnsieTcs ¢ nona.

6.4.25. Y cTtaHkoB Maccon Ao 10 T BbicOTa pacnonoXeHUs 0Cell MaxoBUYKOB U KOHLLOB BUHTOB (BaroB) MO CbEMHbIE PYKOSATKM MEXaHU3MOB
3aKpenneHusi 3aroToBOK, MHCTPYMEHTa W ANs NnepemMeLLeHniA CO0POYHbIX ANHULL CTaHKOB AOMKHA ObiTb He meHee 500 MM 1 He Gonee 1500 Mm
OT nrowakv o6CNyXMBaHNSA UMW HKHEW NITOCKOCTU OCHOBaHMWS CTaHKa.

Mpu yennumn Ha maxosudke Ao 40 H (4 krc) gonyckaeTcs BbicoTa pacnorioxeHus ero ocv go 1600 Mm.

6.4.26. B cTtaHkax, npegHa3HaveHHbIX Ang Bbiycka AeTarnen MaccoBoro Ui CEpUMHOro Npou3BoACcTBa, OpraHbl PyYHOTrO ynpasneHus,
ncnonb3yemble TOMbKO NpY HACTPOKe CTaHka Ha 0b6paboTky AeTanu Apyroro HauMeHOBaHWS, AONyCKaeTca pacrnonaraTtb Ha BbicoTe Ao 2500 mm
OT HWXHEWN NIOCKOCTU OCHOBAHMS CTaHKa.

6.4.27. Ecnv opraHbl py4HOro ynpasreHus pacnosaratotcst Ha BeicoTe 6onee 1800 MM OT HUXHEN NNOCKOCTM OCHOBAHWSA CTaHKa, K HUM criegyet
obecneunTb AOCTYN NpY NOMOLLY CTaLMOHaPHbIX NSIOWAA0K, NOAHOXEK, CTYNEHEK, NECTHUL,.

6.4.28. YyacTku 3axBaTa OpraHoB yrnpaBneHns HaCTOMNbHbIX CTAHKOB W CTAHKOB, OBCIYXM1BaHME KOTOPLIX MPOU3BOANTCS CUAS, OOIDKHbI
pacnonaratbcs He Huxe 500 mm 1 He Bbie 1400 MM OT ypoBHSA nona.

6.4.29. MNepanu opraHoB ynpasreHusl, NPMBOAUMbIE B AeNCTBUE BCEW CTYMHEN HOMW, JOMMKHbI UMETb pudneHyto pabo4yto NOBepXHOCTb
pa3vepom He meHee 200 ~ 80 MM C pacnonoXxeHWeM BepxHero KoHLa Hazg nosiom He Boiwe 100 MM, umetoLme nNyTb NepemMeLLeHns B npegenax
45 - 70 mm. Yeunue HaxaTtust Ha neganb JOSDKHO ObiTb He MeHee 25 H (2,5 krc) u He Gonee 40 H (4 krc).

Mepanu opraHoB ynpasneHus, NPMBOAUMbIE B AECTBUE HOCKOM CTYMHMW (Npy onope NATKX Ha Non), AOMMKHbI MMETb paboyyto NOBEPXHOCTb He
meHee 90 * 60 mm, BeNMUMHY nepemelleHus B npegenax 25 - 40 MM 1 ycunune HaxaTus Ha neganb He meHee 12 H (1,2 krc) n He 6onee 30 H (3
Krc).

Mepanb gomkHa ObITh 3aLUMLLEHA NPOYHBIM KOXYXOM, OTKPbITbIM TOMbKO CO CTOPOHbI OBCNYXVBaHUS.

[Honyckaetca pacnonoxeHwe BCTPOEHHOW nefjanu B NpoemMe CTaHWHbI.

6.4.30. MiamepuTernbHble NpUGopbI (KPOMe OTCYETHBIX JIMHEEK), 3a NOoKa3aHUSMU KOTOPLIX TpebyeTcs NocTosiHHoe HabnoaeHve, cneayet
ycTaHaBnMBaTb Takum oGpasoM, YTOGbI LUKana Kaaoro M3 npuBopoB Haxoaunack Ha BbICOTE:

npwu pabote ctos - ot 1000 go 1800 mwm;
npv pabote cuas - ot 700 go 1400 mm.

MpnBopbIl, MO KOTOPbLIM AOMKHbBI MPOM3BOANTHCSA TOYHbIE OTCYETHI, AOIHKHbI YCTaHABMMBaTbCA COOTBETCTBEHHO Ha BbicoTe 1200 - 1600 1 900 -
1300 mMm.

Mpubopsbl, KOTOpbIE HE TPEDYIOT NOCTOSTHHOrO HabnoAeHUsl, MoryT pacnonaratbcs Ha BeicoTe 300 - 2500 mMm.

6.4.31. B cTaHkax, y KOTOpbIX perynmpoBaHne NorioxXeHUs NyTeBbiX YNOPOB NepeknioYeHNs, PacrnonoXeHHbIX Ha NOABMKHbIX ANeMeHTax
(Hanpumep, Ha cTonax), MOXeT NPOU3BOANTLCS BO BPEMS ABUMKEHWNS 3TUX SNIEMEHTOB, AOIMKHBI ObITh MPUHSATHI MEpbIl, yCTPaHsLLme
BO3MOXHOCTb TPaBMMPOBaHWS NanbLeB pyk paboTaroLero Bo BpeEMS PerynpoBaHus NOMOXEHUs YNOPOB.

6.4.32. CTaHku, B KOTOPbIX YCTaHOBKa, 3aKpernneHne, BbiBEpKa 3aroTOBOK M Apyrie NPUYMHBI BbI3bIBaOT HEOOXOANMMOCTb KPaTKOBPEMEHHbIX
LUAroBbIX BKIMIOYEHWUI [MaBHOMO ABWMXKEHUS, OOMKHbI UMETb YCTPOMCTBO AN OCYLLECTBMNEHNS TaKUX BKITOYEHWI.

6.4.33. OpraHbl ynpasreHusi CII0XHOro 1 ONacHoro o6opyaoBaHus (Ky3HEYHO-NPeccoBoe, aBTOMAaTUYECKNe NMHWA U T.M.) AOIDKHbI 3aKpbiBaThHCA
ABepKamu, CHabGXeHHbIMKU 3aMKaMu Unn NiioMbamm Bo M3bexaHne perynmposaHnst 1 paboTbl HA HEM NOCTOPOHHUX LY.

6.5. YcTpoicTBa AN nepeMeLueHUsl, YCTaHOBKU U 3aKpenrie HUA 3aroToBOK U MHCTPYMeHTa

6.5.1. CneyumancHble 1 CneunananpoBaHHbie CTaHKU U aBTOMaTUYECKME NIMHUK, Ha KOTOPbIe 3aroTOBKW NOCTYNaloT He C porbraHra unm
TpaHcnopTepa, Npu TEXHUYECKON HEOBX0AMMOCT Y AOIKHBI OCHALIATLCS MHAMBUAYaNbHBIM NOABEMHBLIM YCTPOMNCTBOM Arsi YCTAHOBKW 3aroTOBOK
Maccol bonee 8 kr, a Takke MHCTPYMEHTOB M NpucnocobneHnin maccor 6onee 20 kr.

MogbeMHoe YCTPOWCTBO AOMKHO yaepXMBaTh rpy3 B NI06OM NOMOXeHUW, a Takke B Cllydae HEOXUAAHHOro NpekpalleHns nogaym
3HEProHOCUTENS (3NEeKTPO3HEPruM, Macna, Bo3ayxa). [ins ycTaHOBKM 3aroTOBOK Maccol 6onee 25 Kr UCMonb3yoT BHYTPULEXOBbIE NOAbEMHbIE
cpeacTea.

B cny4ae, Korga yCtaHoBKa U CHATUE 3aroToBOK NPOM3BOANTCA Ha pa60Tarou.|,eM CTaHKe N NMeeTCHa BepOATHOCTb TpaBMUPOBaHUA pa60Tan<a,
3TU NPOLECChbl, @ TaKKe 3aXXUM U OTXUM OOJDKHbI ObITb MeXaHN3NPOoBaHbI.

6.5.2. B cTaHkax ¢ NporpaMMHbIM ynpaerneHnem pabounii UHCTPYMEHT [OMMKEH 3aKpennsiTbCsi aBTOMaTUYECKN.
6.5.3. CtaHku, Ha KoTopbix 0bpabaTbiBatOTCA MaTepuansl, obnagarLume BblpaXXeHHbIMU TOKCUYECKMMY CBOMCTBaMu (bepunnuin, MarHmeBble
Cnnaebl, CBUHLIOBUCTbIE BPOH3bI U Ap.), AN YCTAHOBKMN U CHATWS 3aroTOBOK OMMKHBI B 006513aTeNnsHOM nopsiake o6opynoBaTbes

aBTOMaTU4YECKUMU MaHUNYyNATOpamMu nnn NpomMbILLNEHHbIMU pOﬁOTaMVI.

6.5.4. Mpu 06paboTke Menkvx AeTanem, ycTaHoBKa U CHATME KOTOPbIX yrpoxaeT 6e30MacHOCTU B CBSI3U C BO3MOXHBIM COMPUKOCHOBEHWEM PYK



paboyero ¢ ABWXKYLLMMCS MHCTPYMEHTOM M oGpabaTbiBaeMbIMU AETANSMU U YTOMIISIET €50, AOJDKHbI MPUMEHSATLCS MexXaHu4eckue yCTPoncTBa
(ByHKepbl, MEXAHMYECKME PYKU U Op.).

BepxHue KpoMku GyHKepOB aBTOMATOB NPU PYYHOM 3arpy3ke B HYX 3ar0TOBOK AOJDKHbI HAX0AUTbLCS He Bbiwe 1300 MM oT ypoBHs nona. Mpu
Gornee BbICOKOM pPacronoXeHUU KpOMOK GyHKepa AOIDKHbI NpedycMaTprBaThCs CTalMoHapHbIE MOAHOXKW UMW NIOLLAAKU COOTBETCTBYOLLEN
BbICOTHbI.

6.5.5. CTaHKu C ropu3oHTanbHbIM LWNVHAENEM (HanpuMmep, TOKapHbIe), C AMaMETPOM YCTaHaBMMBAEMOrO M3aenus cebiwe 630 mm,
npegycMaTtpusatoLLme BO3MOXHOCTb 06paboTki HeypaBHOBELLEHHbIX AeTarnei, AOMMKHbI UMETb YCTPOWUCTBO, He Jonyckatollee
CaMOonpoM3BOSbLHOIO MOBOPOTA LUMUHAENS NPU YCTAHOBKE AETanM Ha CTaHOK.

6.5.6. BpaluatoLmecs ycTponcTBa Ans 3aKkpensieHns 3aroToBOK UMK MHCTPYMeHTa (bopLUTaHr, NOBOAKM, NaHLWanbbl, NaTPOHbI, ONpaBKky C
rakamu v ap.) OOJDKHbI UMETb Fnagkue HapyKHble MOBEPXHOCTU. [Mpu HanMYMK Ha HapyXHbIX MOBEPXHOCTSIX BbICTYNAOLLUMX YacTen nnm
yrnybnexui, kotopble Npu paboTe MOryT TpaBMUpoBaThb PaboTaloLMX UMK 3axXBaTUTb OAEXAY, 9TV YCTPOWCTBA AOIKHbI UMETb OrpaMaeHus.

B cny4vadx, Korga BCA 30Ha OﬁpaGOTKVI 3aKpblBaeTcA obwmm orpaxgaeHuem, orpaxxaeHue otaenbHbIX BpallakoWwnxca ychOVICTB He obsAzaTensHo.

6.5.7. MexaHu3npoBaHHbIe YCTPOMNCTBA AJ1A 3aKpenneHusl 3aroTOBOK Ha CTaHKax ¥ aBTOMaTUYeCKUX NIMHUAX (HanpuMep, MexaHU3NpoBaHHbIe
KIMOYM ANA 3aKpenseHns 3aroToBOK B NaTPOHaX TOKAPHbIX CTAHKOB, B MPUCNOCOONEHNSIX arperaTHbIX CTaHKOB) AOMMKHbLI MO OKOHYaHWN AeNCTBUS
aBTOMaTUYECKN OTBOAUTLCH OT 3AKMMHOIO YCTPONCTBA.

6.5.8. B cTaHkax ¢ MexaHn3nMpoBaHHbIM U aBTOMaTU3MPOBAHHbLIM 3aKpensieHneM 3aroTOBOK BKIIOYEHME LinKIa O6pa6OTKI/I [OOIMKHO BbITb
C6J'IOKVIpOBaHO C OKOHYaHMeM Uux 3akpenneHus.

6.5.9. ABTOMaTu4eckue 3axunmMHble ychOVICTBa [OMmkHbI 06ecnedmBaTh 6€30MacHbIN 3aXKMM U OTXKMM, a Takke HagexXHo yOoep>xXnBaTb 3aroToBKU
npu npekpatwleHnn noga4vm sHeproHocuTens (C)KaTOFO BO34yxa nnu Macna) A0 OKOHYaHWUA UuKna OGpaGOTKM nnn oTeBeaeHna pexyllero
WHCTPYMEHTa N OCTaHOBKU CTaHKa.

6.5.10.B NHeBMONpuBoaAax 3aXXMMHbIX 1 ApYrnx yCTp0I7ICTB, a Takke B TEXHOIOMNYECKON OCHACTKe, A0MKHA ObITb UCKMIOYEHA BO3MOXHOCTb
0T6paCbIBaHI/IF| Ha paGOTa}OUJ,MX CTPYXKM U Nblnn 0Tpa60TaHHbIM BO30YyXOM.

6.5.11. CTpyu Bo3gyxa OT aneKTpoaBuraTenei cTaHka unm nHeBMONPUBOAA TEXHOMOTMYECKOW OCHACTKY HE AOIMKHbI MOCTYNaTh B 30HY
NOCTOSIHHOTO UM BpeMeHHoro NpeGbiBaHWs 0GCNyXMBatOLLEro nepcoHana (MpoCcTpaHCTBO BbICOTOW A0 2 M Haj, YPOBHEM Mona U NoLaaku
obcnyxvBaHus).

6.5.12. Ha cTaHkax maccon 0o 15 T CbeMHble, 4acTO UCNOMb3yeMble PYKOSTKW, NPeAHa3HayYeHHble AN NOBOpOTa BUHTOB U raek yCTPONCTB
3aKpenneHust 3aroToBOK 1 MHCTPYMEHTA, a Takke Ans nepemMeLleHns cbopoyHbIX eAMHNL, CTaHKOB, AOIMKHbLI 0bnagaTe HeOOX0AMMOWM MPOYHOCTbIO
M UMeTb Maccy He bonee 2,6 kr, a Ha cTaHkax Maccol cBbille 15 T - He Gonee 4 kr.

6.5.13. Paboune noBepxHOCTN CbEMHBIX PYKOSITOK 1 COMpsiraemble C HUMK paboyne NoBEpPXHOCTU B YCTPOWCTBAaX AN nepemMeLleHnst CopoYHbIX
eOVHULL CTaHKOB, 3aKpenieHUsi 3aroToBOK M MHCTPYMEHTA, JOIKHbl UMETb TBEpAOCTb He MeHee 35 HRC v nnowaaku KOHTakTa, JoCTaTouHbIe,
4YTOObI NP NX BpaLLEHUN UCKINYANoCh CMATME COMNPSXEHHbBIX MOBEPXHOCTEW, NPUBOASILLEE K CPbIBY PYKOATOK.

6.5.14. HanpaeneHve ycunus, npunaraeMoro Ha pblyary (PyKOSITKM) 3aXKUMHbIX NPUCMOCOBNeHniA, He AOMKHO ObITb HanpaBrneHo B CTOPOHY
06pabaTbiBalOLLEr0 MHCTPYMEHTA, BPaLLAIOLLMXCSA 3aroTOBOK UMW YacTel CTaHka.

6.5.15. Cnoco6 kpenneHust NpMcrocotneHmnin Ha CTaHoK AoSkeH obecrneumBaTh UX HAAEeXHOe CoeaNHEeHNe CO CTaHKOM U CMEHHbIMU
HanagouYHbLIMU NPUCNOCOBNEHNSMI, UCKIIOYaTb CaMOoNpPon3BOSIbHOE OcrnabneHne 1 cMeLLeHe NpUCnocobrneHns n ero aNeMeHToB B npoLecce
aKcnnyaTauum.

6.5.16. MpucnocobneHrns (KOHAYKTOPbI) Ansi CBEPreHUst 1 06paboTkn 0TBEPCTUIA AMaMeTPOM A0 6 MM M He 3akpennsieMble CTaluoHapHo Afs
yaepXaHust X pyKow OOMKHbI UMETb PYKOSITKM, CKOObI U T.1.

lMpn HeoBXoAMMOCTU AA UCKIIOYEHUSt MOBOPOTA NPUCMIOCOBNEHNS UMK OTPbIBa €ro OT CTOMa AOIMKHBI MPUMEHSATLCS YNOPbI, MPWKUMHbIE U
Apyrve ycTpomncTsa.

6.5.17. BpaluatoLumecs NpUMcnocobneHnsi ¢ MeXaHU3MPOBAHHbLIM (TMAPaBMUYECKUM, MHEBMATMYECKUM U T.M.) NPUBOAOM 32XKMMHbIX YCTPOWCTB
JOMKHbI UMETb HECTMpPaeMble HaANMCK C yKkazaHWeM npeaenbHbIX pasMepoB 3akpensieMblX 3aroToOBOK M MHCTPYMEHTA, [0MyckaeMoii 4acToThbl
BpaLLeH1si 1 06ecreYnBaemMoro 3axMMHOTO YCUInS.

6.5.18. KoHcTpyKkLma npucnocobnexns gomkHa obecneynBaTb CBOOOAHbLIN CX0A v yaaneHue cTpyxku, ctok COX nnm ocHalatbes yCTpOMCTBOM
ONs MX yAaneHust 1 UMeTb BO3MOXHOCTb AN NOABOAA W YCTAHOBKW YCTPOWCTB ANs yaaneHus 13 3o0Hbl 06paboTku 3arpsa3HeHHOro Bo3ayxa.

6.5.19. Npu HeobxoQMMOCTM NEPUOANYECKON CMa3Ku ABUXKYLLMXCS YacTeln NpMCnocobneHmin AormKHbI BbITb MpeayCcMOoTpeHbl COOTBETCTBYOLLME
YCTPOWCTBA.

6.5.20. BpawatoLumecs npucnocobrneHns 1 CMeHHbIe YCTPOWCTBA, 3aKkpennsieMble B OTKPbIThbIX Na3ax (T-06pasHblX, «MacTOYKUH XBOCT» U Ap.),
OOJDKHbI UMETb NPefoXpaHUTENn, He JoMNyckatoLme X BbiNaaeHUst nog AeCTBUEM LeHTPOBEXHBIX CUI.

6.5.21. Bbixnion oT nHEBMAaTUYECKMX YCTPOWCTB TEXHONOMMYECKON OCHACTKWU He AOSMKEH NPOU3BOAUTLCS B 30HY MOCTOSHHOIO UMM BPEMEHHOIO
npebbiBaHWsA 06CNyXMBaOLLErO NepcoHarna.

6.5.22. 3nemeHThI I'IpI/lCI'IOCO6J'IeHVIl7I, BbICTynatroLine 3a ra6apv|Tb| CTaHKa, He OOJDKHbI NpenATCcTBOBaTb pa60Te CTaHKa, orpaHun4mBaTb AOCTYyN K
opraHam ynpaeneHusa, co3gaBaTb ONacHOCTb TPaBMUPOBAHUA.

6.5.23. KOHCprKLI,I/IH I'IpI/ICI'IOCOG.I'IeHVIVI pomkHa obecneunBaTb 6e30nacHOCTb YCTaHOBKN U CHATUA 3aroTOBOK, UCKIMOYaTb BO3SMOXHOCTb NageHunaA
3aroToBOK C YCTaHOBO4HbIX NanbLues.

6.5.24. Y npncnocobneHnii ¢ MexaHU3poBaHHbIM (TMAPaBINYECKUM, MHEBMATMYECKMM U T.M.) MPUBOAOM 32>KUMHbIX YCTPOWMCTB 3a30p MeXay
NPWXYMOM U 3aroTOBKOWN HE JOJDKEH NPeBbILaTh 5 MM UK JOMKHbI 6bITb NPeayCMOTPEHbI HbIe Mepbl, UCKIToYaloLWMe 3aLueMreHme pyk.

6.5.25. HapyxHble anemMeHTbl NPUCnocobneHnin He JoMKHbI UMETb OCTPbIX YIIOB, KPOMOK M APYIMX NOBEPXHOCTEN C HEPOBHOCTAMM,
npeacTaBnAoLWMMN UCTOYHWUKMA ONACHOCTM, ECINU UX HAnM4une He onpeaensercs yHKLMoHaNbHbIM HasHavyeHneM. Heobo3HaueHHbIe B YepTexax
paguycbl 3aKpyrneHnii n pasmepbl hacok AOMKHbI BbiTb HE MeHee 1 MM.

6.5.26. MNMpucnocobnenns maccon o 15 kr, yctaHaBnuBaemble Ha obopynoBaHune 6e3 cpeacTB MexaHU3aL MK, AOMKHbI MMETb CKOObI, PYKOSITKM
UM pyrue yCTpoMCTBa Ans UX nepemMeLleHns, obecneumsatolme 6e3onacHOCTb M yao6CTBO MpU YCTAHOBKE M CHATUW.

MoncnocobrneHnst 1 MHCTPYMEHTLI Maccow 6onee 15 Kr, A0MKHbI VCTAHaBNMBATLCS NMPU NMOMOLLM CPEACTB MEXaHWU3aLMM U UIMETb VCTPOWCTBA



(pbIM-6onThI, Landb! U T.M.) Ans CTPOMNOBKY U NEPEMELLEHNS] UX TPY30MOAbEMHBIMU MEXaHU3MaMU.
6.6. Cmaska, oxnaxgeHue, rugpaenuyeckue 1 nHe BMaTMyeckue NpuBoAbl, OTBOA CTPYKKU U TPAHCMOPTUPOBKA CTaHKa

6.6.1. CTaHku JOmMkHbI BbITb 060pYAOBaHbI LLEHTPANM30BaHHOW CUCTEMOM cMa3ku. Ecnv npuMeHeHve LLeHTpanM3oBaHHOM CUCTEMbI He
LenecoobpasHo, TO 3anonHsAeMble BPY4HYH MACIeHKV JOMKHbI pacronaraTbCsl BHe OnacHbIX 30H, B MecTax yaobHbIx Ans obcnyxwvsaHus. Mecta
3anonHEHNs1 CMa3ky JOMMKHbI OKPALLMBATLCS B LIBET, PE3KO OTIIMYAIOLIMIACA OT LiBETA OKPACKW CTaHKa.

6.6.2. Mecta py4HOro 3anonHeHus cMasku (B TOM 4Ynche C MPUMEHEHUEM LUNpuULIa) OOMKHBI pacrnonaraTbcs Ha BbicoTe He 6onee 1800 mm ans
MacrneHok u He 6onee 1500 mm ansa pesepsyapoB. [Mpu 6onee BbICOKOM UX PacronioXeHUN JOMMKHbI NpeaycMaTpuBaTbCs CTalMoHapHbIe
CTYNEeHbKV UK NecTHULbl. B cnyyasx 3anvekn macna B pesepByapbl pexe OHOro pa3a B MecsiL, A0MyCcKaeTcsi UCNosb30BaTh NepeMeLlaemMble
cpefcTBa noabema - NepeHoCHbIE NECTHULbI U Ap.

6.6.3. KOHCTPYKUMS CMa304HbIX yCTPOMCTB AOIMKHA MCKMoYaTh nonagaHvue cMaskin Ha OpUKLNOHHBbIE MOBEPXHOCTU MYdT 1 TOPMO3OB
o6opynoBaHus, 3a UCKIMIoYEHEeM MydT, KOHCTPYKLMS KOTOPbIX NpeaycMaTprBaeT paboTy B MacnsiHOW BaHHeE.

6.6.4. YcTaHoBneHHble Ha obopynoBaHuu pesepByapbl Ang Mmacna, COX n gpyrmx, ucnonb3yembiX B TEXHONOMMYECKOM NPOLLECCE, XUAKOCTEWN
OOIMKHBbI coobLLaTbCA ¢ aTMocdepol (Bo nsbexaHvne co3aaHnst Bakyyma B €MKOCTU NPU PacxofoBaHWN XUAKOCTU) U 3aKpbIBaTbCS KPbILLKaMM C
YNNOTHEHNAMW, UCKITIOYAKOLLMMMW NONaAaHne B HUX BOAbI, CTPYXKU U MbIMn.

KOHCTPYKL WS KPBILLKX AOMMKHA UCKIoYaTh ee CaMOmnpon3BOSIbHOE CMELLEHME UM OTKpbIBAHUE.
6.6.5. KoHCTpyKUuMs pe3epByapoB JosmkHa obecneumnBaTh UX YCTOMYMBOCTb, KOHTPOSIb 3@ YPOBHEM XMOKOCTM B HUX M yOOBCTBO OUYUCTKU.

6.6.6.B pesepByapax ana TexXHONOorM4Yecknx XKUOKOCTEN, yCTaHaBIMBaeMbIX OKOJ10 CTAaHKOB UIMN PaCnoSfiIoXeHHbIX B OCHOBAHUAX CTAHUH, OOJDKHbI
ObITb npegycMoTpeHb! yCTpOIZCTBa (OTBepCTMﬂ, FOpJ'IOBI/IHbI) ans 6esonacHoro u y,El,06HOFO HanNosHeHUA 1 cnnBa XUOKOCTU.

I'Ipm HeobxoAUMOCTHY NOJSHOTO OnopoOXXHEeHUA pe3epByapa Yalle 0OHOro pasa B MecdAl, ero gHO A0JMKHO HaxoAUTbCA Ha BbICOTE HE MeHee 100 mm
OT nona (,El]'lﬂ y,ElO6CTBa Cnycka Mmacna B noacTtaBlieHHble eMKOCTVI).

6.6.7. Ouunctka, Morika 1 ge3vHeKL A eMKOCTEN Ans NPUroToBNeHUs, xpaHeHus 1 TpaHcnopTuposkun COXK OOMmKHBI OCYLLECTBNATLCHA Nepeq
KaXKOom 3aMEeHON TEXHOSOMMYECKUX XKUAKOCTEN.

6.6.8. Ansa ounctkn COXK OT MexaHN4Yeckux NpuMecei CTaHk1 AOMKHbI cCHabxaTbCs yCcTpocTBaMuy (OUNbTPbI, MarHUTbI U Ap.) Ans ynaenuBaHus
MEMKON CTPYXKK, abpasusa, Nbinu 1 Opyrux 3arpsa3HeHnin.

Bbi6op ycTponcTB 1 cnocobos ouncTku U mnbTpoBaHus COX n TexHonornyeckmnx cmasok (TC) gorkHbl ONpeaensiTbCs Xapakrepom nx
3arps3HEHNI 1 TeXyCroBUAMM Ha Kaxapin Bug COXK.

6.6.9. [ina cbopa COX n npeaoTBpalleHUsi pasnunea ee No nory CTaHkv AOMkHbI ObiTb 060pyaOBaHbI NOAAOHAMM, KOPbITaMK U T.M.
MpepoTBpalleHne pasbpbisrneaHus COXK gomkHo obecneunBaTbCa YCTaHOBKOW LUMTKOB, KOXYXOB 1 APYTMX NPUCNOCOBNEHWIA.

6.6.10. YcTponcTea And nogsoJa CMa3ouHO-OXIaXaaroLLen XXUAKOCTM B 30HY 06paboTku JormkHbI obecneunBaTb BOIMOXHOCTb yA06HOro 1
6e30nacHOro perynmpoBaHus UX NONOXeHUs1, 6e3 NPUBIIKEHNA PYK K pexyLLemMy MHCTPYMEHTY 1 obpabaTbiBaeMon AeTanu, HagexHo
dmKCcMpoBaThCs, cCHabXaTbCsl kpaHaMmu U obecnevnBaTb HeOOXoaMMOe pacnpeaeneHne XMOKOCTU B 30HE pe3aHus.

6.6.11. Yctpoiictea ans nogsoaa COX B 30Hy 06paboTKM JOMKHBI UMETb TaKyt KOHCTPYKLMIO U OTPerynMpoBaHbl Takum obpasom, 4Toobl
MckntoYanocb nonagaHue 6pbiar u apyroi koHTakT COXK ¢ OTKPBLITEIMY YacTsiMK Tena 1 oAexaoi paboTaroLwmx.

6.6.12. [N MCKINOYEHUS HapyLUEHWI DYHKLMOHMPOBAHWUS anmnapaToB CUCTEMbI YNpaBieHWsl B CTaHKax, TpaHcnopTepax v Apyrom o6opyaoBaHum
OOIDKHbI ObITE MPUHATBI MEPbI MO ycTpaHeHuto nonaganus COXK, CTpy»KKkW U NbIN Ha NynbThl (MaHeNKn) 31eKTPUYECKOro YripaBreHns U KOHEYHble
BbIKMtoYaTeNM.

6.6.13. ®opma CTaHKOB 1 UX ANEMEHTOB (CTaHWH, CTOJOB, NPMUCNOCOBNeHni n ap.) AomkHa obecneunBaTh YAOOHbIA 1 6e3onacHbIn 0TBOA
cTpyxku n COX 13 30HbI 06paboTku, a Takke yaaneHne CTPYXKv C NOBEPXHOCTEN CTaHKa.

6.6.14. [INs yoaneHus CTPY»KU C MOBEPXHOCTEN CTaHKa BPYYHYH paboTatoLme OOMKHbI 06ecrneunBaThCs WETKaMU-CMETKAMM U KPHOYKaMU.
Kptoukn AOMmkHbI UMETb Fragkue pykosiTkv, 6e3 NpoyLumH. Ons 3awmThl pyK OT TPABMUPOBAHUSA CTPYXKKOMN KPHOYOK AOMKEH OblTb CHAGXeEH
3aLLUMTHBLIM 3KPaHOM. YaarneHue CTPYXKU paspeLlaeTcs NPpon3BoaUTb TOMbKO Ha OCTaHOBIIEHHOM 0B0OPYAOBAHUM U B 3aLLMTHbLIX OYKaXx.

6.6.15. ABTOMaThI, NpK paboTe KOTOPLIX B TeYeHMe cMeHbl o6pa3syetcst 6onee 20 Kr CTPYXKU, AOIDKHbI CHAGXaTbCsl aBTOMATUYECKN
AeNCTBYIOWMMU TpaHcnopTepamm 4is ee yaaneHus u3 ctTaHka. B cneuuanbHbix aBTOMaTU3NPOBaHHbIX CTAHKaX 1 aBTOMaTUYECKUX NIUHUSIX CXeMbl
OTBOA@ CTPYXKKU CIEAyeT COrMacoBbIBaTh C NOTpebUTenem.

6.6.16. YCTpOWCTBO 1 aKcnnyaTauns NHEBMO- U rMOPOCUCTEM AOMKHA YAOBNETBOPATL TpeboeaHusaM [Mpasvn ycTponcTBa n 6esonacHomn
3KCMMyaTaLlmmn Cocyaos, paboTatoLmx Nog AaBneHnem.

6.6.17. TpyGonpoBoabl rmapaBrMyeckmx, MHEBMaTUYECKUX, OXIaXOatoLLMX CUCTEM, SEKTPUYECKUE KOM  MYHUKALMM CTaHKOB U aBTOMaTUYeCKUX
TNIMHWIA, NPOKNafbiBaeMble Bbile YPOBHS Nona, B Mectax HeobxoanMoro npu 06Cny>XMBaHUM CTaHka (NMHKUKM) npoxoda noaen, AoMKHbI
pacnonaratbcsl Ha BbicoTe He MmeHee 2000 MM Hag, ypoBHeM nona. Mpu npoknagke Tpy6onpoBoAoB MO MOJY, OHU AOIMKHBI NePeKpbIBATLCS
BXOAALLUMM B KOMMNIIEKT CTaHKa NPOYHbIM HECKOMNb3KUM (Hanpumep, pudneHbIM) HacTUrom ¢ yrnom Ao 15° Ha noabeme 1 Ha cnycke.

6.6.18. M'mapocuctembl obopynosaHus, paboTatowme npu AaeneHum eoille 40 H, OMmKHBI UMETb OrpaxxaeHus, NnpeaoTepaLlatoLLve BelIopoc
Macna 3a npegenbl 060pyAOBaHWS U €ro KOHTAKT C MHULMATOPOM BOCMaMEHEHUSI MPU aBapURHONW pa3repMeTn3aLm rmapocucTemel.

MHeBMO- 1 rMaponpMBoAbI AOMKHBI BbITb CHaBXeHbI YCTPOMCTBaMK AN NOSHOMO CHATUS AaBlieHUs BO3ayxa UnM Macrna B cucTeme NHeBMO- Unu
rugponpuveoaa.

6.6.19. CoeamHeHnsa TpybonpoBOoAOB CMa304HOM, TMAPO- N MHEBMOCUCTEM OOIMKHbI ObITb FePMETUYHBI.
6.6.20. ins rmaponpuBoaa AOMKHBI MPUMEHSITLCS XKMOKOCTU, He obpasytoLume Npu 3KCnnyaTauum TOKCUYHBIX Y B3PbIBOOMACHbLIX CMECEN.

6.6.21. Mpy “CNonb30BaHWU B TMOPOCHCTEME MMOPOAKKYMYMATOPA AOIDKHO GbiTh YCTAHOBINEHO NPefoXpaHUTENbHOE YCTPOWCTBO, UCKIoYatoLLee
NpeBbILLEHWE A0NYCTUMOrO AaBNEHNS.

6.6.22. HaCOCHO-aKKyMyJ'IFITOprIe CTaHUunn OOJHKHbI UMETb CBETOBYIO N 3BYKOBYHO CUTHanNn3auuio C nogadew curHana o BEpXHEM U HMXHEM
npegenax gaesneHua.

6.6.23. [N KOHTPONS 3a AaBMNEHNEM B MMAPOCUCTEME [OMKEH ObITb YCTAaHOBMNEH MAaHOMETP.



6.6.24. TpybonpoBoabl BEICOKOTO AaBMNEHNS, pac NOMoXeHHble B 30He NOCTOSIHHOIO NpebbiBaHNsa 06CNyXMBaOLLErO NepcoHana, AokHbI ObITb
YKPbITbI CTaLMOHAPHBLIMU OrpaXaeHUsIMu.

6.6.25. Tpy6onpoBoabl MTHEBMATUHECKUX, TMOPABANYECKNX M CMA304HbIX CUCTEM JOMKHbLI ObITh OKpaLLeHb! B OTINYUTENbHbIE LjBETa COrMacHo
rOCT 22133.

6.6.26. B cTaHkax, cbopoYHbIX eAnHMLIaX, AeTansx, CbeMHbIX MPUCNOCOBNEHUSX U MHCTPYMEHTax Maccon bonee 25 kr, HeynoOHbIX Anst 3axBaTa
rpy3o3axBaTHbIMW CpeACcTBaMu, OOMKHbI NPeAycMaTpUBaTLCSA YCTPOMCTBA (PYKOSITKU, KPHOKW, OTBEPCTUS, MPUMNMBbLI, pbiM-60nThI, pe3bboBble

OTBEPCTUSA NoA PbIM-6ONThI U T.M.) AN HAAEXHOTO UX 3aXBaTbiBaHUs, Ge30MacHOro nepeMeLLeHNst rpy3onoabEMHbIMU CPEACTBAaMU BO BPeMst
TPaHCMNOPTMPOBKW, MOHTaXa U AeMOHTaxa.

6.6.27. MepeMelLaeMble BpyYHY0 CbeMHble NPUCNOCOBNeHUs, NPUHAANEXHOCTU, UHCTPYMEHT, UMetoLMe Maccy He Gonee 15 kr, Heyao6Hble Ans
3axBaTa pykamu, JOSDKHbI UMETb YCTPOWCTBA (Hanpumep, PyKOsiTKI) A4nsi Takoro 3axeara.

6.6.28. KoHcTpyKLma obopynoBaHus U ero Yacten (ynakoBOYHbIX MECT) AOIMkHa obecneunBaTb BO3MOXHOCTb HAAEXHOIO 3aKpeneHus Nx B
yNakoBOYHOW Tape 1 Ha TPaHCMOPTHOM CPeACTBe.

6.6.29. C6opoyHble eauHUL bl 060pYyAOBaHNs, KOTOPbIE NPY NOrpy3ke (BbIrPy3Ke), TPAHCNOPTUPOBaHUM U XPaHEHUM MOTYT CaMOMNpOn3BOIIbHO
nepemeLLaTbCs, co3naBasi Mpy 3TOM OnacHble CUTyaL K, JOIPKHBI UMETb YCTPOWCTBA ANs X oMKcaL My B ONpeaeneHHOM MONOXKEHUN.

6.6.30. ObopynoBaHue 1 ero cOopoYHble eanHULLLI Maccoi 6onee 16 Kr 4OMKHbI UMETL YCTPOMCTBA Ans CTPonoBku. PbiM-60nThl 1 MecTa ana
CTPOMOBKY A0IMKHbI BbITb 0603Ha4eHbl no MOCT 14192.

6.6.31. ObopynoBaHue, ANt MOHTaxa, CbemMa U YCTaHOBKM OTAENbHbIX AeTane cOopoYHbIX ANHULL KOTOPOTO NPU NEPUOANYECKOM TEXHUYECKOM
obcnyxmMBaHUM N PEMOHTHbIX paboTax HEBO3MOXHO NPUMEHEHWNE rPY30MOoABbEMHbLIX CPEACTB, NPUCNOCOBNEeHNIA 1 HCTPYMeHTa obLuero
HasHayveHus, cnegyeT KOMMNNEKToBaTh crneunansHbiMY (MHAMBUAYaNbHLIMU) YCTPONCTBaMK, NPUCTOCOBNEHUSMMN Y UHCTPYMEHTOM.

6.7. YcTponcTBa ANA yaaneHUs Nbiniv, MeNKOW CTPYXKU U BpeAHbIX BblAene HUn

6.7.1. CTaHku, aBTOMaTU4YeCKNe NMHUK 1 apyroe obopyaoBaHNe, Ha KOTOPOM NMpu 06paboTke maTepuanos (HanpvMep, Npu abpasvBHON
obpaboTke, pesaHum YyryHa, rpacmrta, nracTMacchl U Apyrmx HeMeTannMyeckux MaTepuanos), obpasyloTcs Nbinb, Menkas CTpyxka, BpeaHble
NS 300POBbS @3p030MK, rasbl, KOHLEHTPaLKs KOTOPbIX B paboyei 30He npeBbIlaeT npeaensHo agonyctumble HopMbl (FOCT 12.1.005), gomkHbI
OCHaLLAaTbCs YCTPOMCTBaMM, BKIOYAIOLLMMU MNbINIECT PY>KKOrasonpueMHUKN U OTcacbiBatoLLme YCTPONCTBaA (acnupaLoHHbIE YCTaHOBKM),
obecneuvBaloLLme NOMHOe yaaneHne U3 30Hbl 06paboTkN 3arpA3HEHHOrO BO34yxa U ero O4UCTKY.

ACI'IVIpaLlI/IOHHbIe YCTaHOBKM NOCIie BbIKIH4YeHUA o60py,uoaaHM91 OOMKHbI NpoaoKaTh paGOTaTb B TedeHume 5 - 10 ¢ Ans ncknioYeHns cos3gaHns B
BO3ayxe paGoueVl 30HbI KOHLI,EHTpaLWIVI BpeaHbIX UM ONacHbIX BeLleCTB, NpeBblillanLmnxX npeaenibHo AonyCTUMbIe HOPMbI.

an/l HeobxoauMocCTu 30Ha 06p360TKM AO0IMKHa 3aKpbIiBaTbCA KOXYXOM, K KOTOPOMY NPUCOEONHAETCA BO3OyX0BO oTcacblBaloLLen CUCTEMBbI.

6.7.2. OTcacblBatoLume YCTPONCTBA JOSHKHbI MPON3BOAMTbL OYMCTKY BO34yXa, YOOBNETBopsioLyto Tpebo BaHusim TOCT 12.1.005. Ons
aKcnopTupyemoro obopynosaHusi cregyet npuaepknuBaTbCa CaHUTapPHbIX HOPM, AEVCTBYIOLLMX B CTpaHe-noTpeduTene.

[nsi cTaHkoB, paboTatoLumx abpasvBHbIMY Kpyramu, aTo TpeboBaHWe 06s13aTeNnbHO Kak npu 0bpaboTke n3genuid, Tak U Npu Npaeke Kpyra.
6.7.3. MeCTHbIe BbITsDKHbIE CUCTEMBI, yaansoLme cyxyto nbinb 1 aspo3onb COXK, AomkHbl ObITh pa3aensHbIMU.
6.7.4. MeCTHblE OTCOCbI OT CTAHKOB MOKPOW LUNMAPOBKM AOSDKHBI ObITh CHabXeHbI KanneynoBuTenamm (cenapatopamu).

6.7.5. MecCTHbIe BbITSKHbIE CUCTEMbI, yaansiolme OT CTaHKOB Napbl Macer, CyxXyto U BriaxkHYHo Mbifb, AOMkHbI 060pyaoBaTLCS yCTaHOBKamu Anst
O4MCTKM BO3ayxa Nnepen BbIGPOCOM ero B aTMocepy.

6.7.6. KOHCTpyKL st CGOPHMKOB OTCacbIBaloLLMX YCTPOMCTB A0IDKHa obecneunBaTh yno6HOe yaaneHue 13 HUX 3a4epXaHHoOM Nbiv U KoHAeHcaTa
a3po3onu.

I'IpM Hannyum y I'IOTpe6VITeJ'IF| prl'll'lOBOVI OoTCacbIBaloLLEl CUCTEMbI, CTAHOK JOMDKEH OCHALLATbCS NnpUueMHuKamMu nNbininv nnn aepoaoneﬁ ana
NOAKNMKYEHUA NX K prl‘ll'lOBOVI cucrtemMme oTcoca.

6.7.7. [pun ocHalleHUM oTcacbiBaOLLMMK YCTPOUCTBAMM CTAHKOB AJ1S1 ANeKTpoXMmmnyeckori obpaboTku, a Takke B crydae o6paboTku Ha cTaHkax
MaTepuarnoB, BblOENsOLMX B BO34yX paboyeit 30HbI BpefHble KOMMOHEHTLI, He 3alepXX1BaeMble rnbTpamy OTCachiBaOLLErO YCTPONCTBA
(Hanpumep, NPOAYKTElI TEPMOOKUCIUTENBHOW AECTPYKLUM MaTepraros, 3roTOBMEHHbIX Ha OCHOBE 3MOKCUAHLIX U dheHondopManbaernaHbIX
CcMon), Ha BbIXOAE BO3Ayxa U3 OTcacbIBaloLLEro yCTPOMCTBa AOMKHO OblTh NpeaycMOoTpeHo dnaHLeBoe coeauHeHne ans NoaKYeHns
YCTPOMCTBA K BO34YXOBOAY CreLuanbHON BEHTUNSLMOHHOW CUCTEMBI MU BO34YXOBOAY, OTBOASLLEMY BO3AYX 3a Npeaerbl MOMEeLLEHMS.

6.7.8. Bo3nyxoBofbl MECTHBbIX BbITSKHBIX CUCTEM, yaansitowmx aspo3onb COXK, AOMmKHbI MMETb ApeHaxHble YCTPOoMCTBa.

Bo3anyxoBoabl Ans yaaneHns napos Macern JOSMKHbI BbIMOSHATLCSA C y4eTOM TpeboBaHuMi noxapobe3onacHoCTy.

6.8. Mnowanku o6cnyXMBaHUSA U Ne CTHULbI

6.8.1. O6opynoBaHue, obcrnyxmBaHMe KOTOPOro unu HabnaeHve 3a 3oHon obpaboTku TpebyeT npebbiBaHNs paboTatowlero Ha Beicote 500 MM 1
BblLLE OT YPOBHS Nona, AOMMKHO UMETL NIIoLaakn obCnyXuBaHUsa Unn ranepen ¢ HeCKosb3kUM HaCTUIIOM, 0G0PYAOBaHHbIE NECTHULLAMM.

B kayecTBe nNnoLanok MoryT ObiTb MCMOMb30BaHbI FOPU3OHTanbHbIe MOBEPXHOCTU 060PYAOBaHNS (CTaHWHbI, CynnopThl, 6abkn 1 T.0.).
BbicoTa oT nnowaakm obcnyxvMBaHNst 4O NEPEKPLITUSA UMK BbICTYNAKLWMX YacTen o6opyaoBaHus AomkHa bbiTe He MeHee 2000 MM.

6.8.2. Mnowaagkn o6cnyxnMBaHUs, NECTHULbI N ANEMEHTbI X KOHCTPYKL M OOMMKHBI BbITh BbINONHEHbI B cooTBeTcTBun ¢ FTOCT 23120.

6.8.3. Mnowwaakn, pacnonoxeHHble Ha BbicoTe 6onee 500 MM, U NECTHULbI, BeayLUMe K HUM, JOSKHbI UMETH CMOLUHYH OBLUMBKY MO HM3Y Ha
BbicoTy 100 - 150 mMm, orpaxaeHust (nepuna) BoeicoTol He meHee 1000 mm. Ha BbicoTe 500 - 600 MM OT ypOBHS NoLL@aKN JoMmkHa ObITb
pacnosioxeHa JOMNOMHUTENbHAA FOPU3OHTanbHas NiaHka.

PaccTosiHne mexay BepTuKanbHbIMU CTONKaMU A0SHKHO ObiTb 1500 MMm.

6.8.4. I'Ipm HeobxoAuMOCTHM NnoLwaaku Ha Bxoae MOryT OCHalaTbCA OTKMOHbIMU NepeKnagunHamu nnn  asepuamMmm, OTKpbIBALLWWMNCA BHYTPb.

6.8.5. LLnprHa nnowwaaok 06¢cnyKMBaHns 1 NecTHUL, AomkHa ObiTb He MeHee 500 mm.



6.8.6. PaccTosiHue mexay CTyneHsiMU No BbICOTE AOMKHO ObITh, B 3aBUCMMOCTM OT yrra HakmnoHa, 200 - 300 MM, WMprHa CTyneHen fomkHa ObiTb
He MeHee 200 mm.

6.8.7. JleCTHVLbI AOMKHBI UMETb nepuna c AByX CTOPOH. He peKkoMeHOyeTCcAa NCNosib30BaTh BEPTUKAlbHbIE NECTHULbI.

6.8.8. IMpu pacnonoxeHun nrowwaakm obcnyxveaHnst Ha BeicoTe 6onee 10000 MM, Yepe3 kaxable 5000 MM criegyeT ycTpanBaTb NroLaaku
oTabixa.

6.8.9. Mepwna NecTHUL, 1 NOWAA0K AOMKHbI ObITh YAOGHBIMK ANt oGxBaTa PyKoi, He MMETb OCTPbIX KPOMOK, 3aYCEHLIEB U BBICTYMOB, 3a KOTOpPbIe
MOXET 3aLenuTbCcsa oaexaa.

6.8.10. JlecTHULbI C YIOM HakIoHa k ropusoHTy 75° 1 6onee, BeicoTor 5000 MM 1 6onee, HaumHas ¢ BbicoTbl 3000 MM JOMKHBI UMETH
orpaxgeHus B BUAE Oyr, pacnosioXeHHbIX Ha paccTosiHMM He 6onee 800 MM oaHa OT APYroi U COeaMHEHHbIX Mexay coboin He MeHee YeM Tpemst
NpoAoSbHbIMU Nonocamn. PaccTositHne OT NecTHULbI A0 Ayr1 He AOmKHO bbiTb MeHee 700 mm 1 6onee 800 mm npu paguyce ayrmn 350 - 400 mm.

6.8.11. Mpun pacnonoxeHun NnoLwaaok Ha BoicoTe MeHee 2200 MM OT nona ux 6okoBble NOBEPXHOCTU AOIMKHbI OKPALUMBATLCS B KEMTbIN
curHanbHbii uBet no NOCT 12.4.026.

6.8.12. PaccTosiHMe OT ypOBHS NIoOLaAKM 40 BEPXHETO NEPEKPLITUS OOMKHO ObITh He MeHee 2000 MMm.

6.8.13. MNMnowapaku anmvHown 6onee 3000 mm Ans obenyxvBaHNs 060pyAOBaHUSA C NOBbLILLEHHOW ONACHOCTBLIO AOIMKHBI UMETh HE MeHee ABYX
JIECTHML,, PacnoNnOXeHHbIX C MPOTUBOMOSIOXHbLIX CTOPOH.

6.8.14. lecTHMUbI, NroWAAKM OBCNYX1BaHWSA WU Nepuna AOMKHbI ObITb OTTPYHTOBaHbI 1 okpalueHbl no FOCT 9.032.

6.8.15. [Ina goctyna k yanam o6opyaoBaHus, He TPebyOLLMM NOCTOSHHOTO 0BCMYXNBaHWUSI U PacNoONIOKEHHBIM Ha BbicoTe He 6onee 3000 MM,
[0MNyCKaeTCst UCMONb30BaHWe NPUCTaBHbIX NECTHUL, UNW NECTHUL-CTPEMSTHOK.

6.9. AnekTpoo6opyaoBaHue

6.9.1. OnekTpoobopynoBaHue, ero MOHTaX 1 aKcnyaTaumsa JomkHbI 0TBeYaTb TpebosaHmsam FOCT 12.1.19, FOCT 12.2.007.0, FOCT 12.2.007.1,
MOCT 12.2.007.2, TOCT 12.2. 007.6. TOCT 12.2.007.7, FOCT 12.2.007.10. TOCT 12.2.007.13, FOCT 12.2.007.14, a Tarke MpaBunam
YCTPOWCTBa 3reKTpoycTaHoBOK, [MpaBunam aKcnmyaTaumnmy anekTpoycTaHOBOK NnoTpebuTenei, Mpaeunam TexHuku 6e3onacHocTy npu
aKcnnyaTaluy aneKTpoyCTaHOBOK NMOTpebuTenen.

MpMMeHsieMble aneKTpUYeckne MalluHbl, annapaTbl, NpMbopbl U Apyroe anekTpooGopyaoBaHWe, a Takke HanpsXKeHNe 3MEKTPUYECKUX CETEN
[OJTKHBI COOTBETCTBOBaTL KnaccudmKaLMm LLeXoB Mo B3pbIBO-, MOXapo- 1 areKTpo6e3onacHoCTy.

6.9.2. OnekTpuyeckas annapaTypa 1 TokoBegyLUMe YacTh AOIMKHbI OblTb HAAEXHO M30NMPOBaHbI U YKPbIThI B KOPMYCe CTaHka UIu anekTpoLukady
1 3alLMLLEeHbl OT CryYalHOro npukacaHus K HUM obcnyxuBatoLLero nepcoHana.

6.9.3. ina oTkMoYeHns o6opyaoBaHMSA OT CETU B AMEKTPUYECKUX CXeMax ynpaBreHVs JOIMKeH yCTaHaBNMBaTbLCA BBOAHOW OTKMHOYAIOLLMNA
annapaT (BBOAHOM BbIKIOYaTENb), PAcMosioKeHHbIN B yiobHOM 1 6e3onacHom mecTe.

BBogHoI oTkNoYatoLLmii annapart He JOIMKeH NCNOoNb30BaTbCA B KA4eCTBE MYyCKOBOIro yCTpOIZCTBa.

B aBTOMaTMYECKUX NMUHUAX C TMOKUMM TPaHCNOPTHbLIMU CBA3AMU, NPU OTCYTCTBUN 06LLero BBOAHOTO BbIKIOYATENS, KaXabli CTAHOK JOJHKEH
NMETb VIH,D,VIBVI,D,yaﬂbeIVI BBOOHOW BbIKIOYaTENb.

BBoagHOM oTKMoYaoLwmm annapart OO0JPKeH MMEeTb yKasaTeslb BKIMHOYEeHHOro 1 BbIKIMK4YeHHOro NOSOXEHWUN.

6.9.4. Ina cTaHKoB, 06Llas MOLLHOCTb YCTaHOBIEHHOIO 3M1ekTpoobopynoBaHus KOTopbix He npeBbiwaet 0,75 kBT, B kayecTBe BBOAHOIO
BbIKIOYaTENS [OMYCKAETCS UCMOMb30BaTh LUTENCENbHbIN pasbeM.

6.9.5. LtencenbHble coeaMHEHUS (PO3ETKU, BUNKM) PYYHOTO 3NEKTPUEULMPOBAHHOIO MHCTPYMEHTA Y NEePEHOCHbIX CBETUMbHUKOB,
npuMeHsieMble Ha HanpsikeHne 12...42 B, Ansa UCKoYeHUst OLUMGOYHBIX BKITIOYEHWI MO CBOEMY KOHCTPYKTMBHOMY BbINOMHEHUIO 1 OKpacke
[OIMKHBI OTNNYATLCS OT WITENCENbHBIX COEAMHEHWIA, MpeaHa3Ha4YeHHbIX A 6onee BbICOKUX HANPSXKEHWUN, U UMETb 3a3eMIISIHOLLMIA KOHTaKT.

6.9.6. Lkadbl cTaHu MM ynpaBneHns A0SkHbl ObiTb BbIMOMHEHBI U3 HECTOPaeMbiX MaTepraroB U pacnonoxeHbl B 6e30MnacHbIX U yaoOHbIX Ans
MOHTa)a 1 0BCnyXunBaHWUs MecTax.

6.9.7. LWkadbl cTaHUWUIA ynpaBneHus AOMKHbI yCTaHaBNMBaTLCSA TakuMm 06pa3oM, YTOBbI MPOXOA Mexay LKadoM C OTKPbITLIMU ABEpLaMu 1
obopynoBaHneM (ero ABMKYLLMMUCS YaCTAMM B UX KPDAWHWUX MOSOXEHUSAX) UM CTPOUTENBbHBIMU KOHCTPYKLMAMN Obin He MeHee 600 MMm.

6.9.8. [IBepLibl LKAGhOB CTaHLMIA yPaBeHUs OOIMKHbI 3anMpaThbCs C NOMOLLBIO CreLManbHOro Kova unn 6biTe COMoKMPOBaHbI C BBOAHbLIM
BbIKMtOYaTeNnemM Takum oGpasom, YToGbl ABEPLLbl HE OTKPbLIBANMCH MPU €ro BKIIOYEHHOM COCTOSIHUM U 0GOpYaoBaHWe Henb3s BbiNo BKIYATL NpK
OTKPbITbIX ABEPL aX.

Onsa OCMOTpa, peMOHTa, Hanaaku n NpoBepKu pa60TbI AneKkTpoannapaTypbl 3N1EKTPOTEXHNYECKMM NepCcoHanomMm OofmkKHa ObITb npegycMmoTpeHa
BO3MOXHOCTb OTKIHO4YeHUA 6I'IOKI/IpOBKI/I.

6.9.9. Ha Bcex aBepLax WkadoB C anekTpoannapaTypon HanpsbkeHeM cBhbille 42 B, a Takke Ha KOXyxax, 3aKpbiBaloLLMX 3rieKTpoannaparypy,
OOIKHBI BbITb HaHeCeHbI NpeaynpexaatLume 3Haku «Bbicokoe HanpsikeHne» no FOCT 12.4.026.

6.9.10. SnekTpoobopyaoBaHne OOMKHO ObITh 3awwmLLeHo oT Bo3gencTsust Macern, COXK, CTpyXku, MbiMn 1 OT MeXaHUYEeCKUX BO3AEWCTBUN.

OnekTpuyeckve NPoBoAa BHE CTaHLMIA ypaBneHusi OMMKHbI NPOKNaabIBaTbCsA B Tpybax, kopobax, pykaBax, yCTONUMBBIX K MEXaHUYECKUM,
TEPMUYECKUM U XMIMUYECKMM BO3LEVCTBUSIM.

6.9.11. OnekTpoobopynoBaHue AOMKHO BbiTh 3aLMLLEHO OT CaMONPOK3BOILHOIO BKIOYEHUS MPUMBOAA NpY BOCCTaHOBMNEHUM NpepBaHHo nogayn
3MEeKTPOSHEPTUN.

6.9.12. Ha nynbTax ynpaeneHuns obopynoBaHMeM JormkHa ObITb CBETOBasi CUTHaNM3aUusi 0 nofaye HanpshXeHWst B Lenb 3NeKTponpusoaa.

6.9.13. Mpon3BoaNTb BCKPLITME, OCMOTP, PEMOHT, HanaaKy 3nekTpuyeckoro obopynosaHusi, npubopoBs 1 NPOBOAOB pa3peLlaeTcsi TONbKO
3MEKTPOTEXHUYECKOMY NEpPCoHarny.

6.9.14. Bce meTannuyeckue Yactv o6opynoBaHus (CTaHWHbI, KOpryca aneKkTpoasuraTenei, kapkach WKadgos, NynLTOB ynpasneHus 1 ap.),
KOTOpble MOTYT OKas3aTbCs Nof HanpsixeHneM Boile 42 B, a Takke anekTpudmLmnpoBaHHbIE NMPUCTOCOGNEHUS AOIKHbI ObITb B COOTBETCTBUM C



MpaBunamm ycTponcTBa 3MeKTPOYyCTaHOBOK 3aHYNEHbI UMW OCHALLEHbI YCTPONCTBAMU 3aLLMTHOIO 3a3eMIeHust, BbinonHeHHbIMK no FOCT 21130,
1 NerkoaoCTyMHbIMU ANsi BU3yarnbHOro KOHTPOIS 3a MX COCTOSIHUEM.

Mpy nponsBoacTBe paboT B NOMELLEHUSIX C MOBLILLEHHON BAXHOCTbLIO0, HA OTKPbITOM BO3A4yXe, NPY HAanMyMmn 60MbLUMX, XOPOLLO 3a3eMIIEHHbIX
METannMyecknx NOBEPXHOCTEN (B KOTEMbHbIX, METANNYPra4eckux Liexax, BHyTpy METannmM4eckvx eMKOCTen) 1 Npu Apyrnx HebnaronpmsaTHbIX
ycroBusix, Tpeb0oBaHWsA B 4acTW 3a3eMMEHUSI UMM COEUHEHNS C HyNeBbIM MPOBOAOM PacnpoCcTpaHsalTca Ha obopyaoBaHue, paboTatoLlee npu
HanpsxeHun 12 B v Bbiwe.

lMpu paboTe BHYTpWU MeTanMYECcKUX eMKOCTel UCTOYHMK NUTaHWs (TpaHccopMaTop, npeobpasoBaTerb U T.M.) AOMKeH HaxoAUTbCsl BHE
€MKOCTHU, @ ero BTOpUYHast Lenb He JoMMkHa GbiTh 3a3eMneHa.

6.9.15. Kaxgbivi 3a3eMnsiemblin aneMeHT 060pyaoBaHNs OOMMKEH ObITb NPUCOEAMHEH K 3a3eMISoLLEeMY YCTPOWCTBY NOCPeACTBOM OTAENbHOrO
oTBeTBrneHus. MNocnegoBaTenbHOE BKIIOYEHUE KX B 3a3€MIISIHOLLMIA NPOBOAHMK 3anpeLlaeTcs.

6.9.16. B mecTe npucoeamHeHns k 060pynoBaHMI0 3a3eMISHOLLEro NPOBOAHMKA AOIHKEH ObITb NOMELLEH HAaHECEHHBI NoBbIM cnocobom,
HEeCTMpaeMbIil MpU 3KCyaTauumn 3Hak 3a3eMreHusi, oteevdarowmn TpebosaHusam MOCT 23130.

6.9.17. He ponyckaeTcsa ncnonb3oBaHne AN NpUcoeavHeHNs 3a3eMInsoLwero NPOBOAHMKA BUHTOB, LUNWIMEK, raek, NpUMeHseMbIX Ans
coeauHeHus aetanen.

6.9.18. He [OonycKaeTca UCNofb30BaTh B Ka4eCTBe 3a3eMALWero NnpoBogHMKa Metannm4eckune obonouku kabenem, rmMbkue MeTannuyeckme
PYyKaBa nnmn ctarnbHble pr6bl, npnMeHdaemMble Ana NpoKnaakyu NnpoBoados, HO OHU, B CBOK o4vepeb, AOIMKHbI ObITb 3a3eMIIEHbI.

6.9.19. 3aseMnsOLLMII NPOBOAHMK AOIDKEH BbiAEP XWBATb TOK, MPOTEKAIOLMA MO HEMY NpY 3aMblKaHUK Ha 3eMITi0.

6.9.20. 3asemneHve ABMXKYLLMXCA U NOABEPratoLLMXCA YaCTOMY AEMOHTaXy YacTel 0bopyaoBaHNA AOSHKHO BbIMOSHATHLCSA NPY MOMOLLM FMBKMX
NPOBOAHMKOB WS CKOJIb3SALLMX KOHTAKTOB.

6.9.21. i nUTaHWs CBETUINBHUKOB MECTHOMO OCBELLEHNS AOIMKHO NMPUMEHSITLCS HanpsixeHue He 6onee 42 B. [lonyckaeTrcst NpUMeHsATb Ans
NUTaHNA CBETUMBLHNKOB MECTHOTO OCBeLLeHNs HanpsixeHne 220 B npu ycnosuu, 4TO OHU HE UMEIDT TOKOBEYLLMX YacTen, AOCTYNHbIX A
Cry4anHOro NPUKOCHOBEHWS.

6.9.22. CBETUSIbHUKN MECTHOIO OCBELLEHWUSI [OIHKHBI UMETb nHameunayarnbHble BblKMOYaTenu.
PasmelleHue BbiknoyaTens Ha CBETUMbHUKE [onycKaeTca TOJNbKO B Cliy4ae NCNOoJib30BaHUA HaMNpsAXXeHnAa NUTaHnAa He bonee 42 B.

6.9.23. Npu ycTponcTBe MECTHOTO OCBELLEHNS B LuKadhax, MynbTax U HULWAX C dneKTpoannapaTypoi NoaKoYeHne ero AOMKHO OCYLLECTBNATLCA
[0 BBOOHOTO BbIk/OYaTens. B aTom crnyyae mecTHOe OcBelleHne J0MKHO MMETb OTAENbHbIN BbIKoYaTenb.

6.9.24. OnNEeKTPOUHCTPYMEHT, NEPEHOCHbIE AMEKTPUYECKME NaMnbl, MOHIKaLLME TpaHCGopMaTopbl M NpeoBpasoBaTenv YacToThl TOka nepes,
npuMeHeHneM (Bblaayen) AOMkHbI GbiTb MPOBEPEHbl Ha OTCYTCTBME 3aMblkaHUst Ha KOPMYC, CMPAaBHOCTb 3a3eMIISIOLLEro NPOBOAA U U30MSALUM
nUTaLWMX NPOBOAOB.

MpoBepka Ha OTCYTCTBME 3aMbIKaHWUIA HA KOPMYC, COCTOSIHME U30MAL MM NPOBOAOB U 3a3EMIISIHOLLENO NPOBOAHMKA SIEKTPOUHCTPYMEHTA U
nepeHOCHbIX TaMn JoShkHa NPOBOANTLCS HE peXxe OAHOro pasa B MecsiL, 3MEKTPOTEXHUYECKUM NePCOHANoM C KBannduKaLMoHHOW rpynnown He
HWXE TPETbEN.

KOHTpOJ'Ib 3a COCTOAHNEM N UCMPaBHOCTbIO ANIEKTPOUHCTPYMEHTa OOJDKEeH OCYLIEeCTBNATLCA NUMLUOM, cnelmnanbHO HasHa4YeHHbIM PYKOBOACTBOM
uexa.

6.10. CneumnanbHble Tpe 60BaHUA K CTaHKaM pa3fiM4HbIX rpynn
6.10.1. CtaHKu TOKapHOM rpynnbl

6.10.1.1. B yHMBe pcanbHbIX CTaHKaX, NpeAHa3Havye HHbIX Ansi 06paboTkn 3aroToBok AnameTpom Ao 630 MM BKNOYMTE NbHO, 30HA
06paboTku AoMKHA orpaxpaTtbCA 3alWMTHLIM YCTPOMCTBOM (3KpaHoOM) cornacHo nn. 6.1.12 - 6.1.17. Co cTOpOHbI, NPOTUBOMNOJIOXHOMN
pabouyemy MecTy, 30Ha 06pPabOTKM TakkKe AOJDKHA UMETb 3KPaH.

B ctaHkax-aBTOMaTax U nosiyaBTomarax Ans o6paboTku 3aroToBOK CO CKOPOCTLIO pe3aHus 6onee 5 M/c ¢ BHYTPeHHe i CTOPOHbI
CMOTPOBOFO OKHa AOMKHA ObITb yCTaHOBIEHA pelleTka, M3roToBNEHHaA U3 CTaNbHbIX NPYTKOB, AMamMeTPOM He MeHee 5 mm. AnameTp
OKPYXHOCTU, BNIMCAHHbINA B Y€ Ky pelueTKu, He JoKeH npeBbiwaTts 60 MM. B MecTax nepeceye HUSl NPYTKU [OMKHbI ObITh
coenHe Hbl CBapKoW.

[onyckaeTcs M3roToBNATL pelueTKy B BuAe napasnsesibHO pacnosioXeHHbIX NPYTKOB AuamMe TPOM He MeHee 6 MM u paccTosiHue M
Mexay HUMU He 6onee 60 MM.

6.10.1.2. 3aMMHble NaTPOHbI YHUBE PCaNbHbIX TOKapHbIX U TOKapHO-pe BONbBe PHbIX CTAHKOB AOIKHbI UMeTb OorpaxaeHus, npu
He 06X0AUMOCTYU flerko OTBOAUMbIE NPU YCTAHOBKE M CHATUM 3aroTOBOK, He OrpaHMYMBalOLLUe Te XHOSOrm4e CKUX BO3MOXHOCTE i
CTaHKOB.

6.10.1.3. B yHuBe pcanbHbIX TOKapHbIX, TOKapHO-pe BOJIbBe PHbIX U KapycebHbIX CTaHKaxX BpeMs TOPMOXe HUS LWUNWHAEeNs nocre ero
BbIKITHO4E HUS NPU BCEX YacToTax Bpalle HUsA He AOJDKHO NpeBbilaTh: Y TOKapHbIX CTAHKOB ANA 06paboTku AeTaneu agvameTpom o 500
MM - 5 c; y TOKapHbIX CTaHKOB AN o6paboTku AeTanen amameTpom Ao 630 mm - 10 c; y kapyceNbHbIX CTaHKOB Ansi o6paboTku aeTanen
anameTpom Ao 1000 mm - 10 c.

B TOKapPHbIX U KapycCenbHbIX CTaHKaX, npeaHa3Ha4Ye HHbIX Ansa oﬁpaﬁon(u 6onee KPYNHbIX aeTtanen, BpeMs TOPpMOXeHUA He
ycTaHaBiMBaeTCA.

y TOKapHbIX CTAHKOB Npu onpeaerieHWN Bpe MeHU TOPpMOXe HUA WWnMHaena yctaHaBrinBae 1CcA 3aXXUMHOM naTpoH, AnamMmeTp KOToporo
COOTBEeTCTBYeT YaCcTOoTe BpalleHUsd, Ha KOTOPOﬁ npon3BoauTcs npoBe pkKa. 3aroTtoBKa B 3aXKMMHOM NnaTpPOH He yCTaHaBnuBae TCA.

6.10.1.4. Ycunue nepemelleHUA 3aaHe 1 6abku B MOMEHT TporaHusi He foJmkHO npeBbiwaTtb 320 H (32 krc). B cnyvyae npunoxeHus
yCUNUA Ans nepeMelleHus 3agHen 6abku, npeBbiwarwero 320 H (32 krc), cneayeT npeaycmaTtpuBaTth YCTPOMCTBO, obneryaroulee
3TOT NpoLecc.

6.10.1.5. B TokapHbIX CTaHKax C M€ XaHM3UPOBAaHHbLIM NepeMeLleHMe M NMHOMNN 3aaHe 6abku AOMKHO NpeAycMaTpUMBaTbCs YCTPOUCTBO
AN perynupoBaHusi U KOHTPONSA 0Ce BOro YCUIUSI NPUXKMMaA Lie HTPa NMMHOMMU K 3aroToBKe.

6.10.1.6. B TokapHO-KapycenbHbIX CTaHKax nraHwanba AomkHa MMeTb orpaxaeHue, He 3aTpyaHsaoLee 00CNy)XKMBaHMe CTaHKa.



Mpwu pacnonoxeHUn Be pXHe NNOCKOCTU NNaHWanobl Ha BbicoTe 6osiee 700 MM OT nosia oOHa AOMKHA UMeTb CIJIOLLHOE,
ponyckarowee nepemelleHue, orpaxaeHue Bbille YPOBHS NNOCKOCTU NraHwamnobbi Ha 50 - 100 mm 1 AonNoNHUTENIbHbIE CbeMHbIe
wWnThbl BbicoTton 400 - 500 mm.

Mpun pacnonoxeH1M NIOCKOCTU NNaHWanbbl Ha BbicoTe A0 700 MM OT Nosia oHa AOMKHA UMeTb CTaLlMOHapHOe orpaxaeHue B Buae
o6oaa, Bepx KOTOPOro AOMKeH HAXOAUTLCA Ha YpOBHe HM3a T-06pa3HbiX Na3oB NfaHwWanbbl Ha paccTosiHUM He meHee 100 MM OT Hee.
Ha orpaxpeHuu AOMKHbI ObITb YCTaHOBIEHbI Cbe MHbIe WUTKM -06pa3Hoi (hopMbi, rOpU3OHTarNbHasi NOJIKa KOTOPbIX JOXOAMUT (C
3a3opom) go nepude puu nnaHwanbsbl, a BepTUKanbHas - o nona. lNpu pacnonoxeHUU HAXHE W KPOMKU ne pudpe pum nnaHwanobbI
Bbiwe 200 mm oT nona MN-o6pasHbie WUTKM MOTYT He yCTaHaBNUBaTLCA.

[onyckaeTcsi npMMeHeHUe orpaxaeHusi B Buge nepun (unu uenu) Bbicoton 1000 MM, npegycmatpuBarllee yqobHoe nepemelleHue
Npu ycTaHOBKE U CbeMe 3aroToBOK M HaeXHoe 3aKpenneHue ero Bo BpeMsi paboTbl cTaHKa.

6.10.1.7. YcTaHaBNMBaeMble Ha nnaHwanbax TokapHO-KapycebHbIX CTAHKOB YCTPOMUCTBA, Ha KOTOPLIX 3aKpe nnsoT o6pabaTtsiBae Myto
AeTanb, AOKHbI YAe PXXUBAaTbCA B OCHOBHOM C MOMOLLbIO XK€ CTKUX YNTOPOB U CUION TPe HUsl, co3gaBae Mo KpeneXHbIMU BUHTaMMU.

6.10.1.8. B nnaHwanb6ax kapycebHbIX CTAHKOB [OJMKHO NpeAycMaTpMBaTbCA OrpaHMyYuTe NbHOE YCTPOMCTBO, He Aonyckatowee BbineTa
3aXMMHbIX YCTPOWCTB C BpallarLwwmxcs nnaHwano.

6.10.1.9. MpyTKOBLIEe TOKapHble aBTOMaThbl U NPYTKOBbIe peBONbBE PHbIe CTaHKW AOMKHbLI UMeTb OrpaXxaeHUe Ha BCHO ATNUHY
obpabaTbiBae MO 3aroToBKM (NpyTKa), CHaGe HHoe LUYMOMOrNoLLaoWnM YCTPONCTBOM.

B cnyyae npuMeHeHUs1 orpaxaeHUs B BUAe Hanpasnsilowunx Tpyo, BpallaloLmMxXca BMecTe C 3aroToBKOW (MPYTKOM), UK Koraa
3aroToBkKa (NpYToK) C 3agHe CTOPOHbI BbICTYNaloT 3a NpeAe fibl orpaXae HUs, NPYTKOBbIM MarasvH AOMMKeH UMeTb KpyroBoe
orpaxaeHue no Bcew gnuHe.

6.10.1.10. YcTtponcTBO ANA NoAa4y NPYyTKOB AOJNKHO MMeTb orpaxaeHue, He 3aTpyaHsoLwee AOCTYN K MeXaHu3Mam noga4v npyTkoB.

6.10.1.11. YHMBepcanbHble CTaHKU Npu 06paboTke Ha HUX ANTMHHOME PHbIX 3aroTOoBOK (NMPYTKOB) AOMKHbLI 060pyAoBaTLCSA
YCTPOWCTBOM, OrpakaatoLmnM NPYToK CO CTOPOHbI 3a4HEro KOHLUA WNnHAe ns.

6.10.1.12. Y MmHorownMHAae NbHbIX TOKapPHbIX NATPOHHbLIX NOSlyaBTOMaToOB NPUXOAALMA B 3arpy304HyH0 NO3MLMIO WNUHAENb AOJKeH
UMeTb BpeMsi TOpMOXKeHUs1 He 6onee 3 ¢ Nocrne OKOHYaHWSl NOBOPOTA WNUHAEIBHOTO 6J10Ka U Hafile XXHO yAe PXKMBaTbCs OT Bpalle HUsA
A0 crneaywlero noBopota 6noka. MoBopoT WNUHAENbLHOrO Gri0Ka AOoMKEH NPOUCXOAUTL TONIbKO NPU ero BKIKOYe HUU paboTarolwmmM.

6.10.1.13. PaccTtosiHne mexay HAXHEW YacTbio CTaHUHbI CTaHKa U KOPbLITOM (MOAAOHOM) AOMKHO ObITh AOCTAaTOYHbLIM ANsi CBOGOAHOIO 1
yAoGHOro yaaneHUsl CTPYKKM.

6.10.1.14. lns 6e3onacHoro HabnoaeHUs 3a 06paboTkoN BHYTPE HHUX NOBE PXHOCTE N KpyNHOrabapuTHbIX AeTanemn KapycefbHbie
CTaHKM [OJMKHbI ObITb 060pyAOBaHbI cheLunanbHLIMU NnolagkamMu.

6.10.1.15. XogoBble BanuK1 U BUHTbI TOKapPHbIX CTAHKOB AOJTXHbI ObITb 3aKpbIThbl CNeLManbHbIMU Orpaxae HUAMU.

6.10.1.16. AeTanu, BbiCcTynawlyMe U3 KynaykoBoro naTpoHa Ha AnvHy 6onee AByX AMaMe TPOB, AOMKHbI AONONIHUTE NbHO NOANUPaTLCA
Lie HTPOM, YCTaHOBJI€ HHbIM B 3aAHe i 6abke.

anI CKOPOCTHOM TOY€HMUU 3aroToBOK C NpUMEeHeHUeM UeHTpoB Heo06X0ANMO MUCNosb30BaTh Bpauwawuuecs UeHTPbI.

anI BbIMOJIHE HUN HNCTOBbIX onepaum?l C BbICOKUM KIlacCOM TOYHOCTU AOMNyCKaeTCcA ncnosfib3oBaHWe He BpawakoLWnxcs LeHTPOoB,
HannaBJieHHbIX TBe pAbIiM CcnyflaBoOM.

6.10.1.17. Npu ToueHUn aeTaneu (BanoB, ocei U T.N.) ANUHON Gonee ABeHaaUa™ AMaMeTPOB, a Takke NPU CKOPOCTHOM MU CUNIOBOM
ToyeHUu 6onee BoCbMU AMamMeTPOB, crieAyeT NPUMEHSTb JHOHe Tbl.

6.10.1.18. Pexylimin UHCTPYMEHT creAyeT yCTaHaBNMBaTb C MMHMMarbHbIM BblfleTOM. [1nA yCTaHOBKU peXXyLluero MHCTPyMe HTa no
BbICOTe He06X0ANMO MCMONb30BaTL HA6op NOAKNAaAOK Pa3NUYHOM TOMNLUUHEI, ANTVHA U LUMPVHA KOTOPbIX AOIMKHA ObITh He MeHee
OMOpPHON YacTu pe3ua. 3akpenneHue pesua AOSHKHO OCYLIe CTBAATLCA He MeHee YeM ABYMsi 6ontamu no Bcen NAOCKOCTU pesua.

6.10.1.19. AnA cHMXe HUA TpaBMaTM3Ma OT Nope30B NIEHTOYHOW (CIIMBHOM) CTPYXKKOM HE 06X0AMMO NPpUMEHSATL NpUcnoco6neHUA ans
Apo6rieHUA Unu 3aBMBaHUsA CTPYXKW. NMpu 06paboTke XPynKMX MaTe puasoB U 06pa3oBaHUN MeJIKOW CTarlbHOM CTPYXKMU
peKoMeHAyeTCA UCMOJIb30BaTb CTPYKKOOTBOAUNKM.

6.10.1.20. MpusAMKM ToKapHO-NOGOBbLIX CTAaHKOB MNPU YyCTaHOBKE AeTanu Ha NnaHwandy AoMKHbI Ne peKpbIBaTbCA WUTaMu (HacTUIamm).

6.10.1.21. NonupoBka AeTanen abpa3MBHbLIM NOJIOTHOM AOJIKHA NPOU3BOAUTLCS NPU MOMOLLM CheLuanbHbIX NpUcnocobneHUn u
MeToAamu, o6ecneunBaroWMUMmN 6e30MacHOCTL BbINOMHe HAA 3TUX paborT.

6.10.2. CtaHKu cBe pfUIibHON rpynnbi

6.10.2.1. BpeMsi OCTaHOBKMU LUNUHAE A Y CTAaHKOB C MOLLHOCTLIO FNaBHOro npusoaa Ao 4 kBT n yactoTon Bpalye Hus wnuHaens ao 3000
06/MWUH He [OMKHO NpeBbIWwaThb 3 C.

B cTtaHKax ¢ MOLLHOCTLIO FNaBHOro npuBofda 6onee 4 kBT u yactoTon BpaweHUA wnuHae ns Ao 2000 06/MUH Bpe Msi OCTaHOBKM
WNUHAeE NS He OOJMKHO NpeBbIwaTh 5 c.

B cTaHkax, He YKa3aHHbIX Bbille, BpeMs TOpMOXeHUA WWnNnHAaens nocrnie ero BblKr4e HUA He pername HtupyeTcs.

6.10.2.2. B cTaHKax ¢ NporpamMMHbIM ynpaBrie HUe M AOSKHbI ObITb aBTOMaTUye ckue yCTaHOBKa M 3aKpe nneHMe UHCTPYMeHTa B
WnNMHAe ne, KPOMe CTaHKOB C MPOrpaMMHbLIM yrpasneHUe M, UMe IOLMX pe BOSbBe PHble FONIOBKM.

6.10.2.3. B MHOroLwInNMHAE NbHbIX CBE PNUIbHbIX CTaHKaX, yCTaHOBE HHbIX Ha O6LIEe CTaHMHEe, UMe ILWNX UHAUBKAYaNbHbIE NPUBOAbLI
WwnMHAaenen 1 o6WwMin BBOAHOW BbIKNIOYaTe b, AOJMKHbI ObITh NPeAyCMOTPe Hbl YCTPOUCTBA ANA NycKa U BbIKIHOYE HUA KaXA0ro
WNUHAENA M aBapuiHbIe BbIKIOYaTe M ANA OAHOBPE MEHHOro BbIKIMIOYE HUSA BCEX CTaHKOB € nto6oro paboyero mecra.

He ucnonb3yembie B paboTe WNWHAE NN AOMKHbI ObITh BbIKMIOYE HbI.

6.10.2.4. Yc1tponcTtBo (NPOTMBOBEC UMW NPYXMHA) ANS BO3BpaTa WNUHAEe NA CTaHKa B MCXOA4HOE MOoNoXeHue, AOIMKHO ob6ecneynBaTtb
ero nepemelleHne Ha Bcel AnNvHe xoAaa.



6.10.2.5. Ha ctonax cTtaHKOB AOMKHa NpegycMaTpuBaTbCsA BO3MOXHOCTbL HaAeKHOro 3aKpe nreHUs usgernvn u npucnocooéne HUNM.

6.10.2.6. NMpu cBepneHMn oTBe pCTMN B AeTansix He06X0AMMO UCNONb30BaTb CTaLlMOHAPHbIE UMK PYYHbIe 3aXXMMHbIe NpUucnoco6neHUs
(3aXXMMHble YCTPOWUCTBA, yNopbl, Hanpasnsiowme, KOHAYKTOPbLI U Ap.). He gonyckaeTcs yae pxuMBaTth AeTarnb HeNOCPeACTBEHHO B pyKaxX.

6.10.2.7. anCﬂOCOGneHMH ANA 3aKpenneHUa UHCTpyMe HTa A0J1XKHbI oGecne4nBaTb HaleXXHbIW 3aXKUM, TOYHOEe uUeHTpupoBaHue
WUHCTPYMEeHTa U He UMeTb BbICTynaroLwmnx yacTten.

6.10.2.8. BeptMkanbHo-cBe pfiunbHbIe U paauanbHO-CBe prnibHble CTaHKU AOMKHbI ObITh OCHaLLEeHbI YCTPOUCTBaMy,
npepynpexaarolMMm caMonpoun3BosibHOe onyckaHue TpaBepcChbl, X060Ta, KpOHLUTE HA.

6.10.3. CtaHKu pacTo4HOM rpynnbl

6.10.3.1. LLUNOHOYHbLIM Na3 Ha WNWHAE NIAX FOPU3OHTaNbHO-PACTO4YHbIX CTAaHKOB He AOJKeH AOXOAUTL A0 NepBOro Topua WNMHAENA unu
ero BbIXopA Yy TopLa A0JKeH Ne peKpbiBaTbCA (HaNPUMe p, KOPOTKOW LLMOHKOWN).

[onyckaeTcs WNOHOYHbIW Na3 AOBOAUTL A0 NepeaHero Topua WNMHAENSA, HO B 3TOM clly4yae ero octpbie KpOMKM Ha Bbixoge Topua
WNWHAE NA AOMKHbI ObITb 3aKpyrieHbl ANs ycTpaHe HUSi BO3MOXHOCTU 3axBaTta ofeXxabl paboTatowiero.

6.10.3.2. KNnuHbSA, BUHTLI U Apyrue aneMeHTbl, UCNoNb3yeMbie Ans 3aKpe neHUsl MHCTPYMEHTa, He AOJDKHbI BbICTynaTb Hag
nepudepuen wnuHaens. Ecnu ato Tpe6oBaHne HeBO3MOXHO peanu3oBaTth, TO MOBE PXHOCTL, NPeACTaBASAIOLWYI0 OMAaCHOCTL, crieayeT
3aKpbIBaThb 3alMTHLIM YCTPOWCTBOM.

6.10.3.3. B ctaHkax ¢ nporpaMMHbIM ynpaBiie HUe M AO0JTXHbI ObITb aBTOMaTU4e CKue ycTaHOBKa U 3aKpenneHne UHCTPYMeHTa B
wnuHaene.

6.10.3.4. Bpems o ocTaHOBKM WiNuHAensi (6e3 MHCTpyMeHTa) nocne ero BbIKMYe HUSA He AOMKHO npeBbiwaTts 6 c.
6.10.4. CtaHku pe3epHOM rpynnbl

6.10.4.1. 3oHa 06paboTku geTanen B yHMBe pcanbHbIX (ppe3e pHbIX KOHCOJbHbIX CTaHKaX, a Takke B CTaHKaX C KpeCTOBbIM CTOJIOM
AOMKHA ObITb OorpaxaeHa 3alMTHLIM YCTPOUCTBOM (3KpaHoM), cornacHo nn. 6.2.12 - 6.2.17.

6.10.4.2. B yHuBe pcanbHbIX d)pe3e pHbIX CTaHKaX KOHCOMNbHbIX U C KPeCTOBbIM CTONOM (WWMpuHa ctona 320 mm 1 6onee), a Takke BO
BceXx ¢hpe3epHbIX CTaHKax ¢ NporpamMMHbIM ynpaBrneH1Me M 3aKpenneHue MHCTPYMeHTa AOKHO Ocylle CTBNATLCS aBTOMaTUye CKu.

6.10.4.3. B ropusoHTanbHo-pe3e pHbIX CTaHKax BbICOTOM He 6Gonee 2500 MM 3aaHUI KOHeL, LUNWHAE NA BMeCTe C BbICTyNaloLWuMm
KOHLIOM BMHTa Afisl 3aKpe nneHUSA MHCTPYMEHTa, a Takke BbICTyNaloLWMi U3 noaae pXkku KoHel chpe3e pHOM onpaBKu AOMKHbI
orpaxpaaTtbcs 6bICTPOCHE MHbIMU KOXyXaMu.

6.10.4.4. NMepepaToyHblie Banbl, KapAaHHble COeAVHE HUSA, BbICTynawLlmue 3agHue KOHUbI WWNUMHAENen u LWomMnonos dpe 3e pHbIX
CTaHKOB AOJKHbI ObITb OrpaxaeHbl.

6.10.4.5. B yHuBe pcanbHbIX ¢hpe3e pHbIX CTaHKaX KOHCOJIbHbIX U C Kpe CTOBbIM CTOJIOM (LUMpUHa cTona Ao 630 mm) Bpe Msi 0CTaHOBKU
wnuHae nA (6e3 MHCTPYMeHTa) Nocrie ero BbIKMIOYe HUS He AOJDKHO NpeBbiwaTh 6 c.

6.10.4.6. KOHCTpYKUMS KOHCONbHO-(hpe3e PHbIX CTAaHKOB AO0MKHa NpegycMaTpuBaTh yao6Hoe n 6e3onacHoe yganeHue CTPYXKU U3
NPOCTPaHCTBa MeXAY KOHCOJbI0 U CTAHUHOW UIM YKPbITME 3TOW 30HbI ANA UCKIIOYE HUA NonaAaHus B Hee CTPYXKU.

6.10.4.7. KonupoBanbHble cBepnunbHO-(pe3epHble U hpe3epHble CTaHKM AOMKHbI UMeTb KOHe YHble BbIKIioYaTenv Ans OTKMkoYe HASI
CBepNUNbHbLIX U (hpe 3e pPHbIX KapeToK B 3alaHHOM MOJIoXe HUMU.

Ha ctaHkax ¢ py4HbIM nNepemelleHMEM KapeTOK KOHe YHble BbIKIovYaTe M He ycTaHaBNuBaloTCA.
6.10.4.8. NMpu yctaHOBKE U CHATMM bpe3 AOMKHbI MPUMEHATLCA cneuunanbHble NpUcnoco6neHUs, NpeaoT Bpallarowme nopesbl pyk.
6.10.5. CtaHKu cTporanbHOM, 4oN6eKHOW U NPOTSKHOM FPynn

6.10.5.1. NMpoponbHO-cTPOranbHble CTaHKU ANs NpeAoTBpalle HUsSl BbiGpoca cTtona AoMKHbI UMeTb TOPMO3Hble, aMOpPTU3NpPYIOLLMe UNKn
orpaHv4yuTe nbHble YCTPOMCTBA.

6.10.5.2. NMone pey4Ho-cTporanbHbIe U AoN6eXHble CTaHKU C XOO40M nosn3yHa 6onee 200 MM, a Takke NPOAOSILHO-CTPOrasnbHbie CTaHKU
AOMKHbI OCHaLLATLCSA YCTPOMCTBaMU aBTOMaTuye CKOro oTBoaa pe3ue e pxaTenisi Npy XofoCcTOM Xoge.

6.10.5.3. Nonepey4Ho-cTporanbHbIe CTaHKW AOMKHbI OCHALLATLCS CTPY)KKOCGOPHMKOM U 3KpaHOM, NpeAoTBpaLlalWwmum pasbpacbkiBaHue
CTPYXKKU 3a Nnpe e bl CTPYKKOCGOpHUKA.

6.10.5.4. 3oHa ABMXE HUA CTONa UMK NON3yHa, BbIxoAsilas 3a rabapuTbl CTaHKa, AOMMKHa ObITb orpaxaeHa 6apbepom.
6.10.5.5. Mon3yHbI Nonepe4HO-CTPOrasnbHbIX CTAHKOB B CBOMX KPaHUX NOJIoXe HUSIX He AOJDKHbI BbIXOAUTL 3a NpeAenbl orpaxae HUs.

6.10.5.6. nepeCTaHOBKy Kyna4dkoB orpaHu4nTend xoga gonyckae TcA NPOU3BOANTb TOJIbKO NMOCrie BbIKNM4Ye HUA CTaHKa U nonHomn
OCTaHOBKU BCEX €0 YacTeM.

6.10.5.7. B non6eXHbIX CTaHKaxX AOIMKHO ObITb NPeAyCMOTPEHO YCTPOUCTBO, UCKITHOHYaAlOLWEee CaMONpou3BONIbHOE ONMyCcKaHWe Non3yHa
nocne BbIKIKOYe HUS CTaHKa.

6.10.5.8. Be pMKanbHO-NPOTsKHbIE CTaHKW ANSl BHYTPEHHEro NPOTArMBaHUA AO0MKHbI OCHALLATLCSA OrpaXaeHue M, NpeAoXpaHsaoWUM
paboTarowwmx OoT TPaBMMPOBaHUA B crlyyae BbinageHWUsi NPOTSKKU U3 NaTpoHa BO3BPaTHOro MexaHu3ma. KoHcTpykuusa orpaxae Hust
[OMKHA UCKNIOYaTb BO3MOXHOCTbL NPOHUKHOBE HUS PYK B 30HY MeXAY NPOTSKKOM U orpaxaeHue M.

6.10.5.9. Haa 30HOM BbIxoAa NPOTAXKKA U3 3aroTOBKN Ha FOPU3OHTaNbHO-NPOTAXHbLIX CTaHKaX criegyeT ycTaHaBNMBaTb OTKUAHOM 3KpaH
CO CMOTPOBbIM OKHOM, BbIMNOJIHE HHbIM cornacHo n. 6.2.14, sawuwarwmin padboTaroLmNX OT OTNEeTaloWEn CTPYKKU U BO3MOXKHOIO
TPaBMUPOBaHUs UX OTIeTalOLWMMM KyCKaMU NPOTHXKM B cny4vae ee pa3pbiBa.

6.10.5.10. B ropn30oHTanbHO-NPOTKHbIX CTaHKaX, paboTalowmx NpoTsXKKkaMu maccoun 6onee 8 kr, OMKHbI NPe AycMaTpMBaTbCA
noaae pXxvBaroLyme NPOTAXKKY ONopbl HA BXOAEe NPOTSHKKM B 3aroTOBKY U BbixoAe U3 Hee. [IpyU 3TOM CTaHKU [OMKHbI UMeTb
MeXaHU3MpPOBaHHbLIA BO3BpPaT NPOTSKKU B UCXOAHOE NosioXeHue nocrie paboyero xoaa.



6.10.5.11. Ecnu npu npoTshkke MHCTPYMeHT BBOAUTCA BPY4Hyl0 B o6pabaTbiBaeMyto AeTarb, NPOLeCC pe3aHUA A0JhKeH HAUMHATLCA
TONbKO Nocrie 3axBaTa XBOCTOBMKA NPOTHXKKM pabo4Mm naTpoHoM.

6.10.5.12. Mpwm paGoTe ¢ ANMHHLIMU NPOTAXKKAMM Ha TOPU3OHTalNIbHO-NPOTHXKHbLIX CTaHKaxX AOJKHbI UCMOJIb30BaTbLCA ABMXKYLUME CA
JIIOHe Tbl.

6.10.6. CtaHkm 3y6boo6pabaTbiBatowwen rpynnbl
6.10.6.1. CTaHKku c guameTpoM obpabartbiBae Moro usaenusa 4o 1250 MM [oMKHbI OCHAWATLCA 3aWMUTHBIMU YCTPOUCTBAMM, COMNTACHO
nn. 6.2.12 - 6.2.17, orpaxparowmMmMmm 30Hy o6paboTku. [N cCMOTPOBLIX OKOH Nno n. 6.2.14 gonyckaeTcsi MCNONb30BaTb OpPraHM4e cKoe

CTeKno.

6.10.6.2. B cTaHKkax [OMKHO NpeAycmMaTpuBaTbCA aBTOMaTU4Ye CKoe BbIKNIOYe HUe ABUMXEHUS MHCTPYMEHTA W 311e MEHTOB
KWHEe MaTuye CKOW LieNu No OKOHYaHUU LMKna o6paboTku 3arotoBku. OctaHOBKa MHCTPYMEHTa AOJKHA NPOMCXOAUTL B TeYeHue
cneaylLlmMX MHTe pBarioB Bpe MeHU, HO He Gonee:

6 c - ans 3y6odpe3e pHbIX U 3y600N6€XHbLIX CTAaHKOB, NpeAHa3HayYe HHbIX Ans o6paboTku AeTanen auameTpom Ao 1000 mm;

10 c - ansa 3y6odpe3epHbIX U 3y60A0N6eXHbIX CTAaHKOB, NpeAHa3Have HHbIX Ans 06paboTkm AeTanen gMameTpoM cBbiwe 1000 mm;
5 ¢ - AnA 3y6olue BUHroBanbHbIX, 3y60XOHUHroBarbHbIX U 3y6OHaKaTHbIX CTAHKOB;

30 c - ana 3y6ownudoBanbHbIX CTaHKOB, paboTaloLwmx KOHYCHbIM, NPOUITbHLIM abpa3uBHbLIM KPYrom;

40 c - gns 3y6ownudoBanbHbIX CTAaHKOB, paboTarowWwmx Ye pBAYHbIM KPYrom.

Ana 3y6ownudgoBanbHbIX CTaHKOB knacca ToyHoc B u Bhiwe (FTOCT 8) Bpems ocTaHOBKM Kpyra He pernameHTMpyeTcs.

6.10.6.3. B cTaHkax Ans Hape3aHWUsi KOHUYe CKUX, 3y6UaTbIX KONec C KpyroBbiM 3y6OoM AoMmKHa NpeAycMaTpMBaTbCA GIIOKUMPOBKA,
MCKII04YaloLLasi BO3MOXHOCTb BKITHOUYE HUA ABUXKE HUSA UHCTPYMEHTa OT 3/1e KTPONpPUBOAA NPU NOSIb30BaHUU PYYHLIM MPUBOAOM
MHCTPYMeHTa BO BpeMs BbIBEPKU pe3L 0B 3y6ope3HON FoNnoBKM.

6.10.6.4. B ctaHkax gns Hape3aHUsA KOHn4e CKUxX 3y6anb|x Kornec nofbKa He OOoJKHa CaMOoNpon3BOJibHO NoOBoOpavYnBaTbLCA NpuU
BbIKNMKO4YeHUU ee npuBoga Ui nocre CHATUA CMe HHbIX 3y6anb|x KoJrec BO BpeMs Hanagaku.

6.10.6.5. MexaHn3m npaBku WnudoBanbHbIX KPYroB AnsA BceX BUAOB 3y6oLlnungoBanbHbIX CTAHKOB AOMKEeH MMeTb
Me XaHM3UPOBaHHbIN UMW aBTOMATU3UPOBaHHbLIN NPMBOA.

6.10.6.6. 3awmTHbIE KOXYXU ANA WNNdOoBanbHbLIX KPYroB 3ybownudoBanbHbIX CTAaHKOB AOJKHbI OTBeYaTb Tpe6oBaHusam NOCT
12.3.028.

6.10.6.7. KpoMKM 3aLUUTHBIX KOXYXOB LINM(POBaNbHbIX KPYroB Y 30HbI MX PAcKPbITUS Ha WMPUHY 15 - 20 MM BOMKHbI GbITb OKpalueHbl B
CUrHanbHbIN XeNnTbii LBeT. BHyTpe HHME NoBepPXHOCTU KOXKYXOB AO0JKHbI GbITh OKpalle Hbl B XeNTbI LiBET NONHOCTLHO.

6.10.6.8. CtaHkM Ans 06pabGoOTKM KOHUYE CKMX KOJleC C KpyroBbiM 3yOOM, NpeAHa3HavYe HHbIe Ans ob6paboTkmn aeTanen guameTpom 500
MM 1 Gonee, a Takke CTaHKM ANA WMOBaHNUA LUNMHAPUYE CKMX KOJeC Ye PBAYHbIM abpa3uBHbLIM KPYroMm, B Liefisix o6neryeHHus
YCTaHOBKMW U CHATUS pe3L0BOM FOSIOBKU UK WnndoBanbHOro Kpyra AosMKHbI 060pyAoBaTbCs 3aXxBaTbiBaloWMUM NpUcnocoéneHnem

(peMHeM c 6ypTamu) U3 NPOoYHOro matepuana (Hanpumep, 6pe3eHTa), CHabxxe HHOro pyKosiTkamu Ans 3axBaTta Nogbe MHbIM
YCTPOWCTBOM.

6.10.7. CtaHKu OTpe3HOW rpynnbl
6.10.7.1. Hepaboumi y4acTok NUMbI OTPE3HOro KPYrnonuiibHOro cTaHka AOMKeH ObITb orpaxaeH.

6.10.7.2. OTpe3Hble KPYrnonurbHbIe CTaHKW AOJIKHbI C NepeAHe i CTOPOHbI OCHALLATLCS NepeMellae MbIM B CTOPOHY, OTKUAHLIM UIu
CbeMHbIM 3KpaHOM, 3alLMLLAIOWKUM paboTalolero oT CTPYXKKU, oTreTalolle i Npy pe3aHuum.

6.10.7.3. OTpe3Hble KpyrnonuibHble CTaHKU Afisi 06paboTkn Ye pHbIX MeTannoB AOJMKHbI OCHALWATLCA YCTPOUCTBaMM ANs
aBTOMaTu4yeCKOW OYUCTKM BNaAuH 3yO6bLeB OT CTPYXKU BO BpeMsi paboTbl.

6.10.7.4. He ponyckaeTcsi ycTaHaBNMBaTh Ha CTaHOK NUIIbHbIe AUCKU C AMaMeTPOM OTBe pCTUSA, Npe BbIAOWUM AnamMeTp Bana
(wnuHaens), a Takke NPUMMEHATb BCTaBHbIE KOMbLa (BTYNKW) AN yMeHbLUE HUSA AuameTpa OTBE PCTUA.

6.10.7.5. PexyLuee NOMOTHO fie HTOYHO-OTPE 3HbIX CTAHKOB MO BCeW ero AnuHe (3a UCKMIYeHUEM 30HbI pe3aHusl) AOIMKHO UMeTb
orpaxzeHusi, C6rIoKMpOBaHHbIE C MYCKOM CTaHKa.

WkuBbI peXxyliero nosyioTHa No OKPYy>HOCTU U C 60KOBbIX CTOPOH TaKXe OOJXKHbl UMeTb orpaxageHue, CGHOKMPOBaHHoe C NMYCKOM
CTaHKa.

6.10.7.6. HanpaBneHue ABWXXeHUA NUITLHOW NIEHTbI B MECTE pe3a [OINKHO ObITb CBE PXy BHU3.

MonoTHO NeHTOYHOW NUIbI AOMKHO ObITb OTWNNGOBAHO U HE MMeTb TPe LWWUH, BbINy4YuH, NPOAOSNbLHOW BOMTHUCTOCTU, OTTMGa 3aaHe
KPOMKMW, PaKOBUH OT KOPPO3UW.

6.10.7.7. JleHTOYHO-OTPE 3HblE CTaHKU AOJKHbI ObITb 060pPYAOBaHbLI TOPMO3OM M YCTPOMCTBOM, NpeAOTBpaLLaloWMM TPaBMUpOBaHue
pexywmm NosioTHOM B Cryyae ero pa3pbiBa (Hanpvumep, nyTe M aBToMaTnye CKOro BbIK/HO4YE HUA FNIaBHOIO NpMBoOAa CTaHKa,
aBTOMaTU4yeCKOro CXBaTbiBaHUA MOSIOTHAa MarHMTHbLIMM NAIACTUHKAMU UKW APYrMM cnoco6om).

6.10.7.8. YctaHaBNMBaeMble Ha JIeHTOYHO-0TPE€3HOM CTaHKe ychOﬁCTBa, npeagHasHade HHble O CBapKU peXylero nonoTHa, 40JIXKHbI
UMeTb orpaxaneHus ot UCKP.

6.10.7.9. Ha oTpe3HbIX CTaHKaxX AOMKHO GbITb UCKITHOYEHO HEeNMpeayCMOTPEeHHOEe NageHue obpabaTbiBaeMOro maTtepuana u oTpe 3aHHbIX
3aroToBOK.

OTpe3aHHble 3aroTOBKU AOJDKHbI OTBOAUTLCA B Tapy NPy MOMOLLM POJIbraHroB, Xeno6oB U Apyrux npucnocoGneHHUN.

6.10.7.10. Ecnu nepegHAA YacTb NOABUXHOM paMbl HOXKOBOYHbLIX CTaHKOB BbLIXOAMUT 3a NpeAe bl HanpaBnAKLWUX, TO pamy crnegyeT
OKpalwmnBaTh Ye peAyrLWUMUCA NONIoCaMM Ye PHOTO U XeNToro uBeTa B COOTBE TCTBUM € Tpe6oBanmuamu n. 6.2.7 n TOCT 12.4.026.



6.10.7.11. OTpe3Hble Kpyru abpa3nBHO-0TPE 3HbIX CTAHKOB AOJIKHbI ObITh OrpaxaeHbl 3alWUTHLIMU KOXKyXaMu, OTBE YaloLWMUMm
Tpe6oBaHuam FOCT 12.3.028. C BHeWHETro TopLa KOXyXU AOJDKHbI UMeTb YAOOGHO CHUMalOLMe CA UMW OTKpbIBaloLMe CA KPbILLKK,
HafeXXHO 3aKpennsieMble B paboyeM NMonoxe HUM.

6.10.7.12. KpOMKM 3aLMTHBIX KOXKYXOB OTPE3HbIX MU U KPYroB, a TaKKe e HTOUYHbIX MU, Y 30Hbl UX PacKpbITUA AOMKHbI UMeTb
CUTHanbHY0 NONoCy WUPUHOM 15 - 20 MM e NToro cMrHanbHoOro uBeTa. BHyTpe HHUe NoBe PXHOCTU KOXYXOB AOJTKHbI ObIThb OKpalueHbI
B XenNTbiA LBeT NOSTHOCTLIHO.

6.10.7.13. KoHcTpyKumsA nbine3a60pHUKOB abpa3vBHO-OTPe 3HbIX CTaHKOB A0JMKHA o6ecne4nBaTb 3pde KTMBHOE 3axBaTbiBaHUE
nckpoBoro ¢hakena, oTxoAsLlLero oT 30Hbl pe3aHus.

Mbine3abopHUK M OTXOASALLMIA OT HErO K OTCacbiBaloLLe My YCTPONCTBY BO34yXOBOA AOMKHbI NpeAycMaTpuBaTbh BO3MOXHOCTbL YAOGHOM
OYMCTKM UX OT Harapa, o6pasyloLerocsi NPyU KOHTaKTe packaneHHbIX MeTannuye cKMX Yactul, ¢ BHyTPe HHUMU NOBe PXHOCTAMMU
nbine3abopHuka U Bo3ayxoBoaa.

B cny4yae npumMeHeHUsA B oTcacbiBaroLwwem yCTpOVICTBe TKaHe BbIX CbVIanpOB TKaHb JOIMKHA ObITb OrHE CTOMKOW MNU Ha y4yacTke
BCacbiBaHuUA nepen yc1'p0ﬁc1'BOM OOJKeH ObITb yCTaHOBI€H UCKpoynaBinBaTtenb.

6.10.7.14. AGpa3nMBHO-OTPE3HbIE CTAHKN NPU Te XHUYe CKOM He 06XOAMMOCTU AOKHbI KOMNNE KTOBaTbCA MHANBUAYaNbHLIMU
oTcacbiBalOWUMU yCTPOMUCTBaAMM.

6.10.7.15. HanpaBneHue ABWXeHUA (Bpalle HUA) MHCTPYMeHTa cneayeT yka3aTb CTPEJIKOW, MOMe e HHOM Ha 3aLMTHOM KOXyXe
WHCTPYMEeHTa.

6.10.7.16. Mogava maTepurana npy ero pe3aHnUn feHTOYHbLIMU UMK AUCKOBbLIMY NMUNaMKN AOSMKHA OCYLLEe CTBIIATLCS C MOMOLLbLIO
cneuuanbHbIX NpucnocobreHui, o6e cnevyMBalOWMUX YCTOMYMBOE MOJIOXKEHUE pa3pe3aeMoro MaTepuana U UCKIoYaloLWmX
BEPOATHOCTb TPABMUPOBaAHUSA.

6.10.7.17. MNpwu 3aTo4ke AUCKOBbIX NUN AOJKHA ObITb COXpPaHe Ha KOHLe HTPUYHOCTb BePLUUH BCeX 3yObeB OTHOCUTE JIbHO OCHU
Bpallie HAA NUIbl, BNaguHbI MeXAay 3yObAMU AOMKHbI UMeTb 3aKpyrneHHyto copmy.

6.10.7.18. He ponyckaeTcs ucnonb3oBaTb HEUCMpPaBHbIE UITA NOJIOMaHHbIe AUCKOBbIE NUIbI.

6.10.7.19. Bo BpeMs paboTbl cTaHKa BO u3bexxaHne TpaBMUPOBaHUSA 3anpeLlaeTCA CTOATbL B MMOCKOCTU BpalleHUsi AUCKOBOM NUnbI
WNu abpasnBHOro OTPE3HOro Kpyra, BbITaNkKUBaTb CTPYKKY U3 CEFMEHTOB AUCKa NPU ero BpalleHUU, a Takke noaae pXxvBaTtb
oTpe3aeMblIil KOHeL, 3aroToBKU.

6.10.8. CtaHku ans abpa3suBHOM 06paboTkn

6.10.8.1. 3oHa 06paboTku M abpa3uBHbIE Kpyru WU OoBanbHbIX CTAHKOB AOJIKHbI OrpaxaaTbCsl 3alUTHLIM 3KPaHOM B COOTBE TCTBUM
c Tpe6oBaHuaMuM nn. 6.2.12 - 6.2.17 u TOCT 12.3.028.

B cMoTpoBbIX okHax no n. 6.2.14 nonyckae TCA UCNONb30BaTb OPraHN4ye cKkoe CTeKNo.

6.10.8.2. [lonyckaeTcs He ycTaHaBNMBaTb 3aliMTHbIE YCTPOMCTBA: Ha CTaHKax, B KOTOPbIX CaMO u3aenue HeceT (PYHKLIMM 3alLMTHOro
ycTpoucTBa (HanpMmep, Ha BHyTPULLNNGOBanbHbIX CTaHKax); Ha onTM4Ye ckKux npodune wnucdoBanbHbIX CTaHKaX U yHUBE pcarnbHO-
3aTOYHbIX CTaHKaX Npu paboTe 6e3 cMa304YHO-OXIaXAaloLLe M XKUOKOCTU U NMPU HaNMyYuun Nbifie 0TCacbIiBaloOLWEro yCTPOUCTBa.

6.10.8.3. B kpyrnownucoBanbHbIX cTaHKax, paboTatoWwmnx co cKopocTbio Kpyra 60 m/c u Bbllwe, o6paLyeHHasa k paboye My cTOpoHa
30HbI 06PaboTKM AOMKHA NONMHOCTLIO 3aKPbIBAaTLCA orpaxaeHue M. TonwmMHa CTEHOK M KOHCTPYKLMSA Kpe nie HUs 3aluTHOro yCTpomncTBa
AOMKHbI 06ecneYnTL ero LLeNIoCTHOCTL M 6e30nacHOCTL 06CnyXuBatLero nepcoHana B cryvyae paspbiBa Kpyra U BbINOMHATLCA B
cooTBeTCTBUU C TpeboBaHuamu MOCT 12.3.028.

MNp¥ He06x0AMMOCTN MMETb B 3KpaHe CMOTPOBOE OKHO, OHO AOJDKHO ObITb AOMOJIHUTE SIbHO OrpaXAeHo C BHYTPeHHe CTOPOHbI
peleTKOM, U3roToBNIEHHOW cornacHo n. 6.10.1.1.

6.10.8.4. AGpa3uBHbIe KPYr1 Ha 3aTO4HbIX, 06AMPOYHLIX U WNUhoBaNbHLIX CTaHKaxX (KPOMe BHYTPULWNMGOBaNbHbIX) AOMKHbI
orpaxpaTbCcA 3aWMTHbIMU KOXyXamMu, oTBe Yarowwmmm Tpe6oBaHuam MOCT 12.3.028.

erl‘lﬂeHMe 3aWMTHLIX KOXXYXOB OOJTXKHO HageXXHO yae pXXMBaTb UX HA MeCTe B Cllydyae pa3pbliBa Kpyra.

[onyckaeTcs He NPUMEHSATb 3alWMTHOrO KoXyxa WwnndoBanbHOro Kpyra Ha aBTomarax U nonyaBTomarax ans o6paboTku xxenobos
KoreLy yNnopHbIX NOAWWNHUKOB NPU HanM4Mmn obLuero 3aWmMTHOro ycTpoMcTBa 30Hbl 06paboTkm ¢ aBTOMaTnye CKou GrIOKMPOBKOMW.

6.10.8.5. NMpu n3ameHsie Mon YacToTe BpalyeHUs WnUcgoBanbHOro Kpyra B CTaHKax AOJKHO npeAycMaTpuBaTbCA YCTPOUCTBO, He
[onyckatrouiee paboTy cTaHKa CO CKOPOCTLIO, Npe BbilaoLLe il AONYCTUMYIO AN YCTaHOBIE HHOro Kpyra.

6.10.8.6. PaGouyee HanpaBneHue BpalleHUA WNMHAENA abpa3nBHOro CTaHKa crnepyeT yka3biBaTb XOPOLIO BUAUMOM CTPe KoM,
nome e HHOM Ha 3alMTHOM KOXyxe abpa3vBHOro Kpyra unu wnuHaenbHou 6abku B6nM3un abpasvBHOro Kpyra.

6.10.8.7. COX, ncnonb3yemble npv abpasmBHoi o6paboTke, He AOIMKHbI CHUXKaTb MeXaHW4Ye CKyH NPoY HOCTb Kpyra U AOMKHbI ObITb
pa3peLueHbl kK npuMe He HUO MuHsgpaBsom Poccun.

B ctaHkax, pa6oTtatowmx 6e3 npumeHe HUA COXK, KOHCTPYKLIMA 3aLUUTHBLIX KOXYXOB WndoBanbHbIX KPYroB AOIMKHa NpegycMaTpyMBaTth
ncnonb3oBaHUe UX TakkKe B KayeCcTBe Nblre3a6opHUKOB.

6.10.8.8. AGpa3uBHbIe M INb6OpPOBLIE KPYrn AnameTpom 6onee 150 MM, a Takke Kpyru, npeAHa3Havye HHbIe ANsl paboTbl CO CKOPOCTLHO
6onee 40 m/c, 4OMKHbI ObITb UCMbITaHbI HA Me XaHU4e CKYI NMPOYHOCTL Ha cheLuanbHOM UCTbITaTe IbHOM CTeHAe B COOTBE TCTBUM C
FOCT 12.3.028 n pasgenom 6.10.17 HacTosiwmx MNMpaBun 1 otbanaHcMpoOBaHbI.

6.10.8.9. B TeueHne Bcero nepuoaa XpaHe HUsi UCMbITaHHbIX HA MeXaHUYe CKyI NPOYHOCTL abpasuBHLIX U 3NbGOPOBLIX KPYroB BNNOTh
A0 MOMeHTa 3KCIyaTauum AOMKHbI ObITb 06ecrneyeHbl YyCrOBUS, He AoNycKalowue UX NoBpeXaeHus.

6.10.8.10. Kpyrn, cpok xpaHe Husi KOTOpbIX UCTEK, AOJMKHbI ObITb MOBTOPHO UCMbITaHbI HA Me XaHU4e CKyHo NPOYHOCTb.
6.10.8.11. Ha Topuax wnucoBanbHbIX U OTPe3HbIX KPYroB (KpoMe 3anb60opoBbIX) AuameTpom 250 MM 1 6onee, a Takke Ha

anVI(pOBaﬂbeIX Kpyrax, npegHa3Ha4e HHbIX Ans pa60Tb| Ha PYYHbIX IJJHM(bOBaanbIX MallMHaX, AOJMKHbI ObITb HaHe ce Hbl LBe THble
nonochbi:



XenTas - Ha Kpyrax ¢ paboyei ckopocTbio Ao 60 m/c; kpacHas - Ao 80 m/c; 3eneHas - o 100 m/c; 3eneHas u cuHaAA - o 120 m/c.

6.10.8.12. Npwm ymeHbLIE HUM AnamMeTPa Kpyra BCrie ACTBUE ero cpabaTtbiBaHUsl YNCIIO OGOPOTOB LWNUHAENA MOXET ObITb YBENUYEHO,
HO He 6ornee AONyCTMMOM ANS AaHHOTO TMNA Kpyra.

6.10.8.13. YcTaHaBnuBaTL abpa3nBHbLINA, 3NbGOPOBbLIN U anMas3HbIi MHCTPYMEHT Ha CTaHOK AIOJKEH cneuunanbHO o6yvyeHHbIN pabouni.

Mepepn ycTaHOBKOW Ha CTAaHOK MHCTPYMEHT [OMKEH ObITb NOABE PrHyT BHE LLHE MY OCMOTPY C LieNibi0 06Hapyxe HUSA BUAUMBIX Ae e KToB
(TpewmH, BbIGOUH M T1.Nn.). [INA BbIABNEHUA BHYTPE HHUX Ae (he KTOB NpOoCYyLUe HHbIA U O4YMLLE HHbIW OT YNaKOBOYHOro Marte puarna Kpyr
cB060OAHO Hafle BalOT Ha MeTansmue CKMM UNun gepeBsHHbIA CTe PXeHb U NPOCTYKUBAIOT MO TOPLIOBON NOBE PXHOCTN A€ pe BAHHbIM
MoroTkom maccoun 200 - 300 r.

He ponyckaeTcs ycTaHaBNMBaThL Ha CTaHKU KPYru, He UMeoLwmne 0TMeTOK 06 UCNbITaHUU Ha Me XaHW4e CKYH0 NMPOYHOCTb, C
NPOCPOYEHHLIM CPOKOM XpaHe HUs, u3garowwme nNpy NPOoCTyKMBaHUM Ape6e3kalumi 3BYK, a Takke KPYr ¢ o6HapyKe HHbIMU Ha HUX
TpelmMHaMm, BbIGOMHaMU UK ¢ OTCNavMBaHWe M anbb6opcoae pkallero crosl.

6.10.8.14. MNpu yctaHoBKe WNudoBanbHbLIX KPYroB Ha LWNWHAENb CTaHKa MeXAay TopLue BbIMU NOBE PXHOCTAMU Kpyra u drnaHueB
AOMKHbI yCTaHABNMUBAaTLCA NPOKNaAo4Hble KONbLA U3 KapTOHa, Pe3uHbl, KOXW UNN antoMUHUA TonwmHon 0,5 - 1,5 MM 1 HapyXHbIM
AnamMeTpoM Ha 4 - 6 MM Gonblue gnameTpa cnaHua.

6.10.8.15. MNepen Hayanom paboTbl KPYrv AOMKHbI ObITb NPOBEPEHbI HA XONOCTOM XoAy Npu paboyeM yncne o60poToB: Kpyru (kpome
anb6opoBbIX) AnameTpom Ao 150 MM - He MeHee 1 MuH; anameTpom 150 - 400 MM - He MeHee 2 MUH; cBbilie 400 MM - He MeHee 3
MWH; 3Nb60pOBbLIEe KPYrM Ha OpraHU4e cCKOM U MeTansinye cKo CBA3Kax - He MeHee 2 MUH.

6.10.8.16. He ponyckaeTcs pa6oTta 60KkOBbIMU (TOPLLOBLIMU) NOBE PXHOCTAMMU Kpyra, €CfiM OHM He NpeaHa3Ha4eHbl ANns 3Toro Buaga
pab6or.

6.10.8.17. MNpwm yctaHOBKe Ha OA4HOM LUNUHAENE CTaHKa (Hanpumep, WnvdoBanbHO-3aTOYHOI0) ABYX KPYroB UX AUamMeTpbl He AOJIKHbI
oTnuyatbcA 6onee yem Ha 10 %

6.10.8.18. lUnudoBanbHbIe Kpyrn AgMameTpoM cBbiwe 125 MM nepep ycTaHOBKOM Ha CTaHOK AOMKHbI NOABe praTtbcsl 6anaHCMpoOBKe.
MpaBKa KPyroB AOJKHA OCYLle CTBNIATLCA TONIbKO NPaBAWMM UHCTPYME HTOM.

6.10.8.19. PyyHoe nonupoBaHue 1 wnudoBaHme MerKUX AeTanein Ha NoNUpoBarnbHbIX U WnMdoBanbHbIX CTaHKaX AOMMKHO
NPON3BOAUTLCA C MPUMMeEHeHMEM cneLuuanbHbIX NPUCNoCco6neHUit U onpaBok. Yae pXuBaHue geTanei B pykax He gonyckaeTcs.

06aupky, wnudoBaHMe M NoNMpoBaHMe Gornee KPynHbIX AeTanen Heo6XoAMMO NPOU3BOAUTL B XJIONYaTOOYMaXHbIX pykaBuLax.

6.10.8.20. YncTKa nbinenpue MHMKOB 3aTO4HbIX U 06AMPOYHbIX CTAHKOB U yAareHWe M3 HUX CllyYaHo NonaBLlKX MeSKux aeTtanemn
AOMKHbI NPOU3BOAUTLCA TOJIbKO NMOCIe NOJIHOW OCTaHOBKM Kpyra.

6.10.8.21. AGpa3uBHbIA U 3NbO6OPOBLIA UHCTPYME HT, NpeAHa3Ha4Ye HHbIN AN paboTkl ¢ npumeHeHnem COX, akcnnyammpoBaTtb 6e3
npumeHeHus COX He ponyckaeTcs.

He Bpawarwmics wnudoBanbHbIN KPYr He AomkeH HaxoauTbes B COXK. COX He AOMKHbI 3afe pXKMBaTbLCA B HUXKHE W 4acTy 3alUTHbIX
KOXYXOB abpa3snBHbIX KPYroB nocrie BblKoveHUsi npusoaa wnndoBansHOro Kpyra u Hacoca nogaum COX.

6.10.8.22. AGpa3vBHOE MOSIOTHO J1e HTOYHO-LWM(POBaNbHbIX CTAHKOB AOJNKHO OrpaXaaTbCs KOXyXOM No BceW ANMHE NMONoTHa 3a
WUCKIoYe HUeM 30Hbl KOHTaKTa ¢ 3aroToBKOW. [insl cTaHKoB, NpeAHa3Havye HHbIX Afsi 06paboTku CNOXHbIX NOBe PXHOCTe U, HaNpumep,
Ansa o6paboTku rpe 6HbIX BUHTOB 3TO TPe6oBaHne He ob6si3aTeNbHO.

6.10.8.23. Y wnudoBanbHbIX CTAHKOB C 3IEKTPO MarHUTHLIMU NAUTaMU AOMKHbI GbITb NPeAycMOoTpe Hbl 61I0KUpYloLuMe YCTPOMCTBA, He
[onycKarowme rnepemMeLleHUA BpaLarlLlerocs wnndoBanbHOro Kpyra K nnuTe U BKIKOYEeHWE MeXaHU3MpoBaHHOM Nogaym cTona, a
Takke o6ecneuMBallmMe aBTOMaTMye CKUA oTBOA WnUdoBanbHOro Kpyra otr o6pabaTbiBaeMoro u3aenus U BbiKIoue Hue
nepemMeLle HAA CToNa B cliyvae npekpalleHUs nogayv Unuv nage Hus HUXxe AONyCTMMOro 35ie KTpU4e CKOro Hanpsike HUsi, NOABOAUMOTO K
nnure.

Hanunumne nnun OTCyTCTBME IJ1eKTpU4e CKOro HanpsxeHuwsd, nogBoaMMoro K 3ne|<1'pomarHuTHO|7| nnuTe, AOMXXHO yKa3biBaTbCA CBeTOBOWM
CUrHanusaumem Ha nynbTe ynpaerneHUsA CTaHKOM.

6.10.8.24. NpegHa3Ha4vye HHble ANsA 06paboTkn BpyYHyo u 6e3 nogBoaa COX TounnbHo-wnudoBanbHble (CTaLMOHAPHOTO UCMOMHE HUS,
Ha TymG6e M HacToNbHbIe) U 06aANPOoUHO-WNUOBaNbHbIE CTaHKU AOMKHbI UMEeTb e CTKUe NOAPYYHUKU (CTONUKKU, Noaae PXKku) U
3KpaHbl CO CMOTPOBbLIMM OKHaMM M3 6€30CKOIOYHOMO CTekKmna ANs 3alMThi rnas.

6.10.8.25. Moapy4HMKN JOMKHbI UMETb e CTKYH0 KOHCTPYKLIMIO M MroLLaaKy, o6e crneYnBaroLyro yCTOM4YMBOE NOroXe Hue
obpabaTsiBaeMoOW AeTanu, a Takke BO3MOXHOCTb perynmpoBaHusi Ux nonoxeHus. NMpu yctaHoBKe NOAPYYHUKOB crieAyeT y4UTbiBaTb
YTOGbI B€ PXHSASA TOYKa CONPUKOCHOBE HUS U3Aenus co WnudoBanbHbIM KPYroM Haxo4unach Bbille FOPU3OHTarbHOMN NMNOCKOCTH,
npoxopsiuen Yepes LIeHTP Kpyra, He 6onee Yem Ha 10 Mm.

6.10.8.26. 3a3op Mexay NOAPYYHUKOM M KPYroMm AOJIKEH yCTaHaBNUBaTLCA He 6onee NonoBuHbI TONWMHLI 06pabaTbiBaeMoro
n3genus, Ho He 6onee 3 MM. Kpasi noApy4YHUKOB CO CTOPOHbI LWNUGOBANbLHOIO Kpyra He JOMKHbI UMeTb BbIGOUH, CKONIOB U OPYrux
nedeKToB.

6.10.8.27. DkpaH No OTHOLLE HUIO K KPYTY AOJDKEH pacnonaratbcsi CUMMe TpU4HO. KOHCTpYKUMA aKpaHa u 6NOKMPOBKM QOMKHA
npepycMmaTpuBaTh perynupoBaHue ero noroxeHusi B 3aBUCUMOCTU OT BeNIMYUHbI o6pabaTbiBaeMoW AeTanu M usHoca abpasmBHoro
Kpyra, UCKInio4yasi ero nonHoe otkuabiBaHue. LLinpuHa akpaHa AomkHa GbITb 60nblie BbICOThLI Kpyra He MeHee 4eM Ha 150 mMm.

anI He BO3MOXHOCTU UCNnoJib3oBaHUA CTaLMOHAPHOro 3alWMTHOro aKpaHa Heob6xoaumo NMPUMEHATb 3allUTHble OYKU UITU MacCKy.

6.10.8.28. Y kpyrnownucoBanbHbIX CTAaHKOB KOXYX AOJMKEH 3aKpbIBaTbCs C TOpLA KPbILWKOW, NPUKPE nisie MO Ha neTnsax. CbeMHble
KPbILWKW AOMYCKalOTCA NULb B 060CHOBaHHbIX Criy4yasx (Hanpumep, Npyu HepocTaTke MecTa ANl OTKPbIBaHMA KPbILWKW, B CBA3W C
KOHCTPYKTMBHbIMU €€ 0COBGeHHOCTAMM U Ap.).

6.10.8.29. KpyrnownudoBanbHble CTaHKU, NPU Te XHUYE CKOW He 06X0AUMOCTU, AOMKHbI ObITb OCHaLLe Hbl KOMMNSeKTHbIMU NpuGopamu
ANl aKIMBHOIO KOHTPOJIA, MCKITIOYaloLWEero Heo6xoAMMOCTbL U3Me pe HUSl BPYUHYHO Wnudye moro nsaenusa Bo Bpems ob6paboTku (ans
CTaHKOB, Ha KOTOPbIX TOYHOCTb AOCTUraeTcsi paboTon Mo e CTKOMY yrnopy Unu Apyrumu cnoco6amm, ato Tpe 6oBaHne He
ob6s13aTeNbHO).



6.10.8.30. [letanu anvHon 6onee BOCbMM AMaMeTPOB Ha KpyrnownugoBanbHbIX CTaHKax AOMXHblI 06pabaTbiBaTbCA C NPUMEHe Hue M
TIOHe TOB.

6.10.8.31. KpyrnownudoBanbHble CTaHKU AOMKHbI OCHALATLCA YCTPOMCTBOM, UCKITHOYAOLWMUM OTXOA NUHONMU 3aaHe 6abku B
npouecce WndoBaHuUs.

6.10.8.32. Ha cneumnanbHbIX Bpe3HbIX 6ecLeHTpoBOo-WNUdoBanbHbIX CTaHKaX AOJDKHO NpeaycMaTpuBaTbLCA YCTPOMCTBO ANs
6e3onacHo 3arpy3ku U BbIrpy3ku aeTanen.

6.10.8.33. MNMaTpoHbI AnsA 3aKpenreHUs 3aroToBOoK Ha BHYTpULLNUGOBanbHbIX CTaHKaX AOMKHbLI OrpaxaaTtbcs perynupyeMbiMuU Mo AnvHe
ob6pabaTbiBae MO 3aroToBKM 3alUMTHLIMU KOXyXaMu ¢ 6ypTaMu y nepeaHero u 3agHero TopLoB.

Mpouecc oTKpbIBaHMSA KOXyXa U peryrupoBaHusi ero no AfiMHe AOmKeH 6biTb YyAO6GHbIM U NpoucxoAuTs 6e 3 3aeAaHUiA.

6.10.8.34. Bo BHyTpuwnudoBanbHbIX CTaHKax abpa3vBHbIW KPYr nocrne BbixoAa U3 WniudyeMoro otee pcTMs A0/HKeH aBToMaTnye CKu
orpaxpatbcsi Bo u3bexaHme TpaBMUPOBaHUS PYK NPU YCTAaHOBKE, CHATUM M U3Me pe HUU AeTanu.

BHytpuwnudgoBansHble aBToMaThbl, paboTaloLmue co CKOPOCTLIO Bpallie HUA abpa3vMBHOro Kpyra cBbliwe 45 m/c, BOMKHbI UMeTb o6Luee
orpaxpaeHue 30Hbl 06paboTku, 3aKpbiBaloLee obpabaTsiBaeMyto AeTanb, NpUcnoco6neHne Ans NnpaBku Kpyra U abpasvBHbIA Kpyr B
€ero KpalHUX Nonoxe HUsIX.

6.10.8.35. B nnockownundoBanbHbIX CTaHKax ¢ Be pTUKanbHbIM LUNWHAE NIeM AOMMKHO nNpeAycMaTpuBaTbCs perynupoBaHue nonoxeHus
3aLMUTHOrO KOXYyXa BAOJIb OCU LUNWUHAENIA COOTBE TCTBE HHO M3HOCY aGpa3sMBHOIO MHCTPYME HTa.

6.10.8.36. B nnockownngoBanbHbIX CTaHKaX ¢ NPSAMOYrofibHLIMU U KPYrbIMU CTONIaMM AOSDKHbI YCTaHABNIMBAaTLCA He Mewalowme npu
pa6oTe Heo6xoAUMOro pasmepa M NPOYHOCTH 3aLUTHLIE YCTPOWCTBA B BUAE IKPAHOB MO KOHLAM (TopLuam) NPsMOYrosibHoro crona
WK orpaxxae HUs BOKPYr KPYrfioro cTona Ans orpaHuyde Hus pasbpbisrusannsa COX u winama, pasneTta OCKOJMIKOB Kpyra, a Takke
wndye MbIX M3AeNNIA B criyyae npeKpalle HUs Nogaymn 3rie KTpuye CKOro Hanpske HUSt UAu no ApyruM npuyYnHam.

6.10.8.37. B yHuBe pcanbHbIX NONIMPOBaNibHbIX CTaHKaX KPYru A0SMKHbI OrpaXaaTbCs 3alMTHbIMU KOXyXaMu, He co3aalowmmMmn
Heynob6cTBa npu paboTe.

[ns ynaneHus obpas3syroweincsa B 30He 06paboTku NbiNK, 3alMTHbINA KOXYX AOMKEH NpeAycMaTp1MBaTh ero Ucnornb3oBaHue, B
KayecTBe Nbine3abopHMKa M NOAKIYEHME K Nbifie 0TcachbiBaloLe My yctpoincTBy. Mpu Te XHMYe CKko He 06XOAUMOCTU CTaHOK AOMKEH
OCHaLLaTbCA 3TMM YCTPONCTBOM.

6.10.8.38. KoHcTpykumsa conna ans noasoaa COX gomkHa o6ecneuynBaTth oxnaxaeHue abpa3vBHOro Kpyra no Bcem ero BbICOTe U He
MelaTb YCTaHOBKe NpefoXpaHUTeNIbHOTO KO3bipbKa.

6.10.8.39. YctaHaBNMBaeMble Ha CTaHKax yCTPOWCTBa M Npucnocoo6mneHUsA Ans NnpaBku abpa3nBHbIX KPYroB AOTKHbI UMeTb
Me XaHM3UPOBaHHbIN UMK aBTOMATU3UPOBaHHbLIA NPUMBOA U 3aLUTHbIE NPMcNoco6reHUA, Npe AoXxpaHsiowme paboyero ot
pasneTalroWwmxcs YacTmy, Npu paspbiBe WnndoBanbLHOro Kpyra unyM NosiloMke NpassilLiero MHCTPyMe HTa.

6.10.8.40. Y abpa3uBHbIX CTAaHKOB KPOMKM 3aLMTHbIX KOXXYXOB, OOpalle HHble K MHCTPYMEHTY (KpYry, NieHTe) y 30Hbl UX pacKpbIiTUS,
AOJDKHbI OKpPaLLUMBAaTLCSA B XKeNTbl CUrHanbHbIW LBeT. BHyTpe HHUe NoBe PXHOCTU KOXYXOB AOMKHbI ObITb OKpalleHbl B XeNTbii LBeT.

6.10.8.41. MNpwu ycTtaHOBKe B WNMOBanbHbIX CTaHKax NPUBOAOB C U3MeHsieMOM B npoLiecce 06paboTkn CKOpPOCTbIO WNUdoBanbLHOro
Kpyra, He06Xo4MMO NpeAycMaTpuBaTh AOMNOJIHUTE NIbHbLIE MePbl N0 NpeAoTBPaLle HUIO ocrabrie HUs Kpe nieHUs UTHCTPYMe HTa.

6.10.8.42. B cnyyae ucnonb3oBaHUsA NOBOAKOBbLIX NaTPOHOB Npu WNNGOBaHMU «B Lie HTPaxX», NaTPOHbI TaKKe AOMKHbI UMeTb
orpaxpaeHus, He orpaHM4YMBatoLLMe TeXHONornye CKUX BO3MOXHOCTEN CTaHKa.

6.10.8.43. LnndoBanbHbIe Kpyru, Npe AHa3Ha4Ye HHble ANs 06paboTku TOpLIOB Ha BHYTPULLNUGOBanbHbIX CTaHKax, AOMKHbI ObITh
OCHaLLe Hbl 3aLUTHLIM KOXYXOM, NnepemMellae MbIM B 0Ce BOM HanpaBlieHUM Nno Mepe M3Hoca Kpyra.

6.10.8.44. BHytpuwinudoBanbHbie CTaHKU C YCTAaHOBKOW obpabaTbiBae MbIX AeTanen Ha 6aiMaku 1 3re KTpoOMarHUTHbIW NaTpoH
AOIKHbI UMeTb CBE TOBYHO CUFHanNu3aLumio o nogaye arfeKTpuUye CKOro Hanpsixke HUA K NaTPOHYy.

6.10.8.45. MecTHble OTCOCHI U YCTPOWUCTBA, yAansloliMe U oYnLialolmne 3anbifie HHbI BO3AyX OT abpa3uBHbIX CTaHKOB, AOMKHbI ObITb
c6nokupoBaHbI C €ro NyCKOM U AOMKHbI 06ecneYnBaTb MakcuMarnbHoO 3dhe KTMBHYIO OYMCTKY Bo3ayxa nepea BbIGpocom B
aTtmocdepy B cootBeTCcTBUU € Tpe 6oBaHusamu FOCT 12.1.005 n CHull 2.04.05.

O6beM yganseMoro Bo3ayxa pekomeHayeTcs onpegenatb U3 pacyeta 2 M 314 Ha 1 Mm AnameTpa NoNnMpoBanbHOro Kpyra.
6.10.9. 'mboyHble, NpaBUNbHLIe (BanbLlbl) U NPodunernéoYyHbIe CTaHKK

6.10.9.1. T'M6oYHbIe M NpocrnernboyHbie CTaHKM AOIMKHbI ObITb 060PYAOBaHbI NPUe MHLIMU YCTPOMCTBaMM (CTonaMu 1 1.4.) ©
npeaoxXpaHUTe NbHLIMU OFpaXae HUAMM.

6.10.9.2. TMG0OYHbIE CTaHKM AOIMKHbI UMeTb YCTPOMCTBA, KOHTPONUPYOLME U OrpaHUYMBaKoLLMe BeNUYUHY ONYCKaHWUA U nogbeMa
TpaBepCbl CBEPX YCTaHOBIIEHHOM BEJW4YMHBI, a Takke GNOKMPOBKY AN OTKIIOYE HUSI ANEeKTPONPMBOAa NPU BKIKOYEHUM MeXaHU3Ma
PY4YHOro nepeMeLie HUsi TpaBe pChbl.

6.10.9.3. TMG0oYHbIe cTaHKM (NpeccCbl) AOMKHbI OCHaLLATLCS YNOPOM AJfA YCTAHOBKU BeNMMUYUHbI OTTU6ae MO KPOMKMU M PacCTOSIHUA
Mexay ru6amu ¢ MexaHU3MpoBaHHLIM UIN PYYHbIM NPUBOAOM U yKa3aTesieM NoJsloXe HUSA yrnopa.

6.10.9.4. KpynHora6apuTHble ru60uHble CTaHKU U BanbLbl Ans YNPaBfe HUSA UMK U3 NoGOMN TOUKMU 30HbI 06CNYXMBaHUS CTaHKa,
AOMOJIHUTE NIbHO K OCHOBHOMY, AOJIKHbI OCHALATLCA Ne PeHOCHBLIMU MyNbTaMy YnpaBrie HUS.

6.10.9.5. NlnctonpaBunbHble MHOrOBaNKoBble CTaHKW CO CTOPOHbI NoAayy U NpueMa JIMCTOB AOMKHbI MMeTb CTONbI (PONbraHru),
OCHaLle HHble YCTPOMCTBOM MeXaHM3MPOBaHHOW NOAayYy U HanpaBrie HUS JIMCTOB B BalbLibl U OTKITIOYAOWWM CTaHOK Npu
HenpaBUNbHOW NoAaye nucTa.

6.10.9.6. Ha npocmnermboy4HbIX cTaHKax AOMKHbI ObITb YCTAaHOBMNEHbl KOHE YHbIE BbIKNO4aTe v ANS OrpaHnye HAS XoA4a NoABUXKHbIX
yacTen B UX KparMHUX NMOJIOXKe HUAX, yka3aTenu ae cdopmauum (ae pomeTpbl) C MUKPOBLIKIHOHATE IAMU, He AONYCKalOWMMMN
Aedopmaumnm cBepx yCTaHOBNEHHOW BeNIMYMHBI, a TaKkke aBapuiHble BbIKNIOYaTeNu.

6.10.9.7. PonukoBble CTaHKM ANA TMOKM U MankKoBKU Npocdunen AomKHbI ObITb OCHaLLe Hbl 3alUUTHLIMU YCTPONCTBaAMM,



MCKNIoYaoLWMMM BO3MOXHOCTb NMonagaHus nanbLeB paboTatolero Mexay porivkamMmu U mate puanamu.
6.10.9.8. He ponyckaeTcsi paboTta Ha rMGOYHOM CTaHKe B CreayrLunX cnyvyasx:

onepeXeHUsi OQHOIro KOHLa UNu He paBHOME PHOTO (pbiBKaMMU) NepeMelLleHUs TpaBe pChbl;

HeCcoOTBE TCTBUA X0A4a TpaBepChbl (BepPXHEro Bana) nokasaHMsM MHAUKaTopa;

npuv 3Ha4YUTEeSIbHOM NPOBUCaHMU BepXHero Banbua un nporw6e nocTesnin Npu NpoKaTbiIBaHNWN.

6.10.9.9. Mpu npokaTbIBaHAN Me Tannn4ve CKUX NIMCTOB Ha TM60YHOM CTaHKe C MPUMeHeHUeM NoJioTHa unu 6ymaru He gonyckaeTcs
pacnpaBneHue CKIagok, o6pa3oBaBLUMXCA Ha NONoOTHe Unu Gymare.

He AonycKaeTcA NnpoTMpaHUe OMNOPHbLIX POJIMKOB U BaribLeB BO BpeMsA UX Bpalle HUA.

6.10.9.10. 3aroToBKMu, NOAaBaeMble Ha NpoduerM6o4Hble CTaHKK, ANs 06ecneyYeHUss CBOGOAHOM 3anpaBKu B 3aXXKUM U POJSIUKU
AOMKHbI UMEeTb BbINPSIMIIEHHbIE U 3a4uLleHHble TOPLbI.

6.10.9.11. Bo BpeMs pacTske HUsi U rMbku npocmna Ha npocunerné6o04HOM CTaHKe AOJKHbI ObITb NPUHATLI Mepbl, He AoNycKalowme
HaxoXae HUs naen Ha pacctosstHun MeHee 1 M oT npoduns.

6.10.9.12. Mpwm akcnnyaTauum npodunerméoYHbIX CTAaHKOB AOMMKHbI ObITb NPUHATLI MePbl, He NO3BOJSOLWME OCYLle CTBNATbL
n3mepeHue n ocBob6oxaeHNe 3aroToBKM BO BpeMs MOBOPOTa NMMOOYHbIX pbl4yaroB.

6.10.9.13. CtaHku NnucTOorMboYHbIe BankoBble OOJTKHbI yAOBIe TBOPSATL Tpeb6oBaHuam FOCT 12.2.116.

6.10.9.14. XXeno6a AByxBankoBbIX NPaBUNbHO-NONIMPOBarbHbIX 1 MHOFOBAaJIKOBbIX TPYOONPaBuibHbIX U COPTONPaBUIIbHbLIX CTAaHKOB
AOJDKHbI OCHALLATLCA HaKnaakaMu (M3 nonmypeTaHa, pe3uHbl U Ap.) ANA CHUXE HUA YPOBHS Wyma. B mecTte BbIrpysku xenoba [omkHbI
MMeTb YCTPOMCTBO, UCKITIOYaloLee BbIOPOC 3aroToBKW 3a ero npepensbl.

6.10.9.15. CtaHku, npeaHa3Ha4Ye HHble AN NpPaBKU MaTe puana ¢ okanuHon, AOMKHbI UMeTb BO3MOXHOCTL 6e30MacHOro ee yaareHus.

6.10.9.16. 3eBbl NnepeagHe U 3agHe FONOBOK NPaBUITbHO-PACTAXHbIX CTAHKOB AOIMKHbI OCHALATLCA OTKPbIBaKOLWMUMUCS
orpaxaeHUsAMU, CONTIOKMPOBAaHHBLIMM C NYCKOM CTaHKa.

6.10.10. Npeccbl MexaHM4Ye cKue Arisi XON04HOM WTaMNOBKU MeTasnnoB

6.10.10.1. Mpeccbl MexaHW4Yeckme ANA XONOAHON WTaMMNOBKM MeTasyioB U WTaMMbl K HUM AOJDKHbI YAOBNE TBOPATL Tpe 60BaHMAM
FOCT 12.2.017, 'OCT 12.2.109, NOCT 12.2.113, FOCT 12.2.114.

B pykoBoacTBe no akcnnyatauuu, npunarae MOW 3aBOAOM-U3roToBUTENEM K KaXaomy npeccy, AO0JIKHbI ObITb A4OMNONHUTE ILHO YKa3aHbl
OCHOBHbIE TpeGOBaHMﬂ 6e3onacHoci npu pa60Te Ha AaHHOM npecce.

6.10.10.2. Ha npecce AOMKHbI ObITb: TAGNMYKA C KPATKOM T€XHUYE CKOW XapaKTe pPUCTUKOM U yKa3aHUeM fe puogu4yHOCTU U MeCT CMa3ku

yKasaTenu npepgerna perynupoBKM LUaTyHa, HanpaBrie HUsi Bpalle HUS MaxoBuKa Unu (hpUKLIMOHHBIX AUCKOB, NOSOXe HUM
KpUBOLIUNHOTO Bana (a Ansi ppUKLMOHHOIO Npecca - NpeAebHOro NoroXeHUA Non3syHa);

cBeToBas CUrHanmsauusa o nogade Hanps>keHus B Uenb ynpaBneva, BKI1HO4Ye HUU rmaBHOro ABuraTterns, a Takxke nokKka3biBarulas, Ha
KaKoW U3 peXXMmMoB paboThI Npecca nepekKnoyeHa cxeMa ynpasne HUs.

6.10.10.3. MepekntovaTesib peXXMMOB paboTbl U CNOCOGORB yNpaBfie HAA NPeCCOM AO0JKEH YCTaHaBNMBaTbLCA B 3anMpae MoOM LuKady.
[onyckaeTcs ycTaHOBKa NnepekrniovyaTefifg BHe 3neKTpolukada npu ycrnoBMM HariMuusA B HEM 3aMKa UM Cbe MHOW PYYKM.

MepeknioyeHMe pexUMoB paboTbl U CNOCOGOB ynpaBneHusl NpeccoM unu cpabaTbiBaHMe OPraHoB aBapMINHOIO OTKIIHOYE HUSI He
OOJIKHO NPUBOAUTL K OTKITIOYE HUIO YCTPOMCTE U MeXaHU3MOB, NepepbIB B paboTe KOTOPLIX MOXeT CNOCOGCTBOBaTbL TPABMUPOBaHUIO
oGcnyxuBaloLero nepcoHana unm nofioMke MexaHM3MoB.

6.10.10.4. OpraHbl py4yHOro ynpaBrie HUSl MpeCcCOM AOJDKHbI UMeTb YeTKUE U SICHbIe HagnMCcu UM CUMBOJIbI, BbINOJIHE HHbIe B
cooTtBeTCTBUU C Tpe6oBaHuamu FOCT 12.4.040.

6.10.10.5. Boikntoyatenb Leneu ynpaBrie HAA AOMMKEH MMeTb 3aMOK C KITHOYOM, KOTOPbIA MOXHO BbIHYTb TOJNIbKO B MOJIOXE HUU
«OTKNIO4Ee HOY».

6.10.10.6. B cnyyasx, korga Ans BKIOYe HASI U TOPMOXe HUA pabounx opraHoB Npecca UCNOoSb3YHTCA rapaBnnye ckue unu

NHe BMaTU4yecKue yCTPOWCTBA, a ycrioBUsi o6ecrneye HUsi 6e3o0nacHOCTU TpeOyoT noaae pXKaHUs YyCTaHOBIEe HHOro AaBre HUsSl, BOJMKHO
ObITb NPeAyCMOTPEHO OTKMOUYe HUe npecca Npu NageHun gasneHUs 1 OQHOBpPE MeHHOe BKIoYeHUe CUrHanusaumm Ha nynbTte
ynpaBrieHUA Unu B ApyromMm BusyanbHO HabnogaemMoM MecTe.

6.10.10.7. TopMO3HbIe YCTPONCTBA AOIKHbI OCYLIE CTBINATL TOPMOXKEHME paboynx opraHoOB NPeCCOB MeXaHU4e CK1, NPy NOMOLLU cun
TPeHUs1, He3aBUCMMO OT NMOAAYMN IHE ProHOCUTENA (CXKATOro Bo3ayxa, aNeKTpuUyecTBa U T.N.), a pacTOpMaXnBaHue - MeXaHU4e CKu unm
nocpeAcTBOM 3He proHocuTe fnsl.

TopmoxXeHue [OIMKHO OocCylleCTBNATLCA noag pencrBuem ycvmvu7|, co3gaBae MbiX He CKOJIbKUMU He3aBUCUMbIMU Opyr OT Agpyra
NeMeHTaMu (Hanpumep, npynHamMmu C)KaTVISI), M He npepbiBaTbCA NPU BbiXoge U3 CTPOA 0AHOIO U3 3y1e MeHTOB.

TopMoXeHne A0MKHO NPOUCXOAUTL 3a Bpe Msi NTOBOPOTa KPUBOLUMMHOIO Barna Ha yron He 6onee 15°.

6.10.10.8. KoHCTpyKLUMA opraHoB ynpaBneHusi, Myt Tbl BKIHOME HUSI U TOPMO32a He AOJTKHbI JONyCcKaTb CNy4alHOro Unm
CaMonpou3BOSILHOTO BKITIOYE HUA npecca.

6.10.10.9. Ha npeccax ycunuem cBbiwe 160 kH (16 Tc) gomkHbI ycTaHaBNMBaTbCsi My Thl BKNOYe HUSI DPUKLMOHHOTO TUNa.

6.10.10.10. CtaHkm (npecchbl) ycunvem 6onee 25 kH (2,5 Tc) AOMKHBLI MMeTb NpeAOXPaHUTENbHbIE YCTPOMCTBA OT Neperpysku,
cnoco6How BbI3BaTb NOMIOMKY Npecca U TpaBMUMpoBaHUe paboTHMKOB.

6.10.10.11. nA BbINONIHE HUA Pe MOHTHbIX U HaNafo4HbIX PaboT Npecchbl 4OMKHbI OCHaLWATLCA YCTPOUCTBOM ANA yAe pXaHUA Non3yHa B
KpanHeM BepxHeM nonoxeHuu. Mpu nonb3oBaHAN 3TUM YCTPOUCTBOM BKIlOYeHMe paboyero xoaa nonsyHa AOMKHO GbITb UCKITHOYEHO.



6.10.10.12. YcTpoicTBa ANs BKMOYE HUSAA U TOPMO3HbIE YCTPOMCTBA B pexnme «OAMHOYHBLIN XO0A» AOJKHbLI 06ecneynBaThb
aBTOMaTU4ecKoe OTKIoYeHMe MydThbl U BKIIOYE HME TOPMO3a Nocrie Kaxaoro paéoyero xoaa ¢ OCTaHOBOM NON3yHa B UCXOAHOM
KpaWHe M nonoxeHun. Pekome HAye TCSi NPMMEHATL CABOEHHbIE BO3Ayxopacnpeaenutenu u Apyrue cpeacTtsa npeaoTBpaliatolme
cOBOEHHble XoAbl NON3yHa.

6.10.10.13. MexaHu4yeckue npecchbl ycunuem cBbiwe 160 kH (16 Tc), KpMBOLWUNHbIE KPOMKOrM60YHbIE NMPECChl U HOXHULbI BOJKHbI
6bITb 060pYyAOBaHbI NPUCNOCOGe HUAMU (YpaBHOBE LLMBATENIsIMU), NPeAOTBPaLLaloWUMKN OnycKkaHWe Non3yHa noa AeMcTBUEM
COGCTBEHHOIrO Beca 1 Beca NpUKpe niisieMoro kK He My MHCTPYMeHTa Npu pasnagke TopmMo3a unv npy NosioMKe LIaTyHa.

6.10.10.14. Y3en perynmpoBKu MeXLWTaMNoOBOro NPOCTpaHCTBa Npecca He AOJMKEeH A0NyCKaTb CaMONPOU3BOJIbHOIO N3Me He HUA
YCTaHOBJI€ HHOrO PacCTOSIHUS MeXAY CTONIOM U NOMI3YHOM.

6.10.10.15. NMpeccbl oagHOKpUBOLWMUNHLIE ycunuem 6onee 1000 kH (100 Tc) u AByxkpuBOLWMUNHbIE ycunuem cBbiwe 630 kH (63 Tc) ans
perynmpoBK1 MeXLWTaMnoBOro NpoCTpaHCTBa AOIMKHbI MMeTb MHAMBUAYanbHbIe 3neKTpoABUraTenu.

Myck aneKkTpoaBMraTe sl MeXIWTaMMOBOro NPOCTPAHCTBA AOMKeH 6bITL C6MOKMPOBaH C NYCKOM npecca, YTobbl BO BpeMs
perynMpoBKM MeXIITaMMNOBOro NPOCTPAHCTBA BKIIOYEHME npecca 6binio He BO3MOXHO.

6.10.10.16. Be pxHMI M HUXHUI NpeAe bl PerynMpoBKM MeXLWTaMMNoBOro NpoCcTpaHCTBa AOMKHbI OFPaHNYMBaTbLCH KOHE YHbIMU
BbIKIO4aTe NIAMU NPU perynupoBKe C NOMOLLbIO 3fIeKTPOoABUraTensl U COOTBE TCTBYIOLWMMM yKa3aTe NsiMU NPU PY4HOW perynmpoBke.

6.10.10.17. MNMpecchbl, Ha KOTOPbIX NPOU3BOAUTCA FpynnoBas paboTa, A0MKHbLI 060pPYAOBaTLCS FPYNNOBLIM yNpaBfeHUeM - ABYPYUYHbLIM
ANs KaXA0ro WTaMmnoBLUMKa, AOMYCKaloWUM BKIlo4Ye HUe paboyero xoga npecca TofibKo NPy o4HOBPEe MeHHOM BKIHO4Me HUU BCeX
NyCKOBbIX NPUGOpPOB.

6.10.10.18. Ha aByx- 1 Ye Tbipe XKPMBOLIMUMHbIX NpPeccax criegyeT ycTaHaBNMBaTbh He MeHee ABYX NyNbTOB ynpaBrie HUA - ¢ chpoHTa u ¢
3apHe W CTOPOHbI Npecca.

6.10.10.19. NMpwu ABYpYy4HOM ynpaBrie HUM BKIlOYeHMe paboyero xoaa npecca gonyckaeTcs TONbKO NPU Haxatmm o06e nx NycKoBbIX
KHOMOK (pblYaroB) ¢ paccornacoBaHueM He 6onee 0,5 c.

PaccTtosiHne mexay KHomkamu AomKHO 6bITb He MmeHee 300 MM 1 He 6onee 600 mm. Kaxabii nocneaylowmit xoa AOMKeH NPOUCXOAUTL
TONbKO nocrie 0CBOGOXAEHUA M NocrneayoLero HaxaTs kHonok. Tpe6ye TCA MCKNIOYUTL BO3MOXKHOCTL Nycka npecca npu
3aKNMHMBaHWW OOHOMN U3 KHOMOK (pblyaros).

Bo n36exaHue criyyailHoro BKIoYe HUA paboune opraHbl ABYPY4HOrO ynpaBsie HUA AOMKHbI GbITh orpaxaeHbl UMW pacnorioxe Hbl Tak,
4YTO6bI MCKIOYaNacb BO3MOXHOCTb CIly4alHOro HaXaTusi KHOMOK, a pblvaru Ans 3ToW Lenuv AOIKHbI CHabxaTbcs oukcaTopamu.

AnvTenbHOCTL BO3Ae AICTBUSI HA NYCKOBbIE KHOMKK (pblyarv) ABYPYYHOro yrpaBrieHUs A0MKHA UCKIoYaTb BO3MOXHOCTb
nocrepyollero BBoga pyk B onacHylo 30Hy Bo BpeMsi pabouero xoaa. MpexaeBpeMeHHOe 0CcBOGOXAEeHME KHOMOK (pblyaros) Bo
BpeMsi paboyero xoAa AOMKHO Bbi3biBaTb OCTAHOBKY Npecca Unu Bo3BpaTt paboyero opraHa B UCXOAHOE MOMOXeHUe.

Mpu HaNU4MKU He CKONbKUX NYNLTOB ABYPYYHOTO ynpaBreHUA AaHHble Tpe 60BaHNs OTHOCATCS K KaXAOMY M3 HUX.

6.10.10.20. NMpeccbl, 060pyaoBaHHbIE OAHOPYYHOMW WU NeAanbHOM CUCTEMaMU ynpaBrie HUS, A0JKHbI OCHaLaTLCA 3aLUTHLIMU
ycTpoucTtBamu paboyen (onacHom) 30HbI.

B cnyyae, koraa Ha npecce Ans onepauumn 3arpysku 3arotoBok, yaaneH1s rotoBbIX U3aeniuii U 0TXOA0B NPUMeHATCSA
npucnoco6neHUs Ny cpeAcTBa MexaHW3aLMm U aBToMaTM3auum, UCKnioyarLlme Heo6xoAMMOCTbL BBOAA PYK B pabouyto (onacHyro)
30HY, a TaKkKe ecnv Npu 3TOM yAe pXKaHue 3aroToBOK OCyLle CTBIsieTCA 06e UMK pykaMu BHe paboyert (onacHoW) 30HbI, Aonyckae Tcs
ynpaBrnieHue 6e3 3aWmUTHbIX YCTPOMCTB.

6.10.10.21. KoHCTPyKLIMA py4HOU M NeAanbHOM CUCTEM ynpaBreHUs AOJMKHA UCKIOYaTb OAHOBPE MEeHHOEe X UCTONb30OBaHMe.

6.10.10.22. HoxxHble Nneaanu Ha Npeccax U HOXHULAX pa3peluaeTcs UCNONb30BaTh TONbLKO NPU paboTe C 3aKpPbITbIMU WITAMNAMU UIX
ANAHHOME PHLIMM NTUCTaMM.

He ponyckaeTca ucnonb3oBaHue nepanbHOro ynpasreHUsi NpeccamMm Npy aKcnnyaTaumm oTKPbITbIX LWTaMMOB.
6.10.10.23. NMocne okoH4YaHWUA paboTbl C UCNONb30BaHWeM NeAanu, neganb creayeT cAaBaTb B UHCTPYMeE HTalNbHYIO KIafoBYyHo.

6.10.10.24. flonyckae TcA BKIKOYeHMe npecca B pexume «Hanagka» oT oTae NbHOW KHOMKWU, yCTAaHOBIIE HHOM HAa PacCTOAHUM,
WUCKIovalle M BBOA B ONacHyHo 30HY pyK ofne paTopa, BbINOMHSALWEero HanagoyHble paboTbl.

6.10.10.25. MNpeccbl 4OMKHbI ObITb OCHaLLEHbl OpraHaMu aBapuMHOIO OTKITHOYE HUA.

Mpecchbl ¢ paboyei AnNMHOM (ANUHOW cTona, FTM60YHON, HoXe BoW 6anok u T1.n.) 6onee 2500 MM AOMKHBI OCHALLATLCA OpraHamMu
aBapMWHOW OCTAHOBKM, pacnosioXxeHHbLIMU No 06e CTOPOHbI cTona, FrM60YHON, HoXe BOM 6anok Unm MmeTb YCTPONCTBO (TPOC, NNaHKy U
Aap.), obecneuynBarllee aBapuMHOe OTKITHOYEHME npecca U3 6o ToUkn paboyen 30HbI.

6.10.10.26. MexaHU3Mbl aBTOMaTU4e CKOM NoAaum U Apyrue cpeacTsa MexaHu3aumMmu Ha npeccax, ecnivm ux ge icTBue MoxeT
npeAcTaBnATL ONAacHOCTb ANsi paboTalowmx, AOMKHbI GbITh YKPbITbI OFpaXae HUAMM.

6.10.10.27. OTKpbITble 0AHOCTOEYHblE NPECChl AOKHbI 6bITb 060pPYAOBaHbLI NPOYHLIMU OrpaXae HUSIMU KPMBOLLUMHO-LIATYHHOrO
MeXaHU3Ma M KPpMBOLLUMHOIo Bana, He AONyCKaloWMMM NafeHUA UX YacTe NPU NONIOMKax.

6.10.10.28. 3awmTHbIe ycTpOMNCTBa (hoTOpene, orpaxaeHusi U T.n.) pabo4yen (onacHon) 30HbI Npecca AOMKHbI YA0Be TBOPATb
criegylowWwmM Tpe 60BaHUAM:

BbIKITHO4aTb pabo4min Xxo4 Npecca UM oTCTPaHATbL PYKU M3-NoJ OnycKatrollie rocsi nonsyHa (wramna);
aBTOMaTu4ecku PUKCMPOBATLCA B 3aLUTHOM MOJIOXKE HUM [O MOMEHTa AOCTUXKE HUSA MON3YHOM 6€e30MacHOro Nonoxe Hus;

ob6ecneynBatb 3aWMTy NpU KaXKaoM onyCcKaHUU Non3yHa, And 4yero 3awutHoe yCTpOﬁCTBO OOJIKHO ObITb CGJ‘IOKVIPOBaHO C MéXaHU3MOM
BKIO4Ye Hus My(t)Tbl WUnun cBsA3aHoO HenocpeAaACTBE HHO C NOJI3yHOM;

AonyckaTb perynMpoBaHue xo4a MnosidyHa U 3aKpbITON BbICOTbI Npecca;

He MellaTb paboTe U 0603pPeHUI0 paboyero NPOCTPAHCTBA NPU WTAaMMNOBKe U He NPUBOAUTL K TOABMUPOBAHUIO NPU CBOEM AeCTBUM.



6.10.10.29. PaccTosiHMe OT 3alMTHbIX YCTPONCTB U OPraHoB ABYPYYHOIO yNpaBfie HUs 40 ONMAacHOW 30HbI AOJMKHO o6ecneyMBaTh
BbIKNlo4e HMe paboyero xoaa npecca Npu BBeAeHUU PYKU onepaTtopa B onacHyo 30Hy. Bpems octaHoBKkM paboyero opraHa AOMmMKHO
6bITb MeHbLLe BpeMeHU, He06X0AUMMOro Ansi BBeAeHUS PyK onepaTopa B onacHyo 30HY. CKOpPOCTb ABWXE HUSA pyku onepartopa - 2 m/c.

Bknioye HMe paboyero xoaa npecca, nocrne ero oTKIoYe HUA 3alMUTHBIM YCTPONCTBOM, AOIMKHO OCYLLe CTBNATLCA TONbLKO nocrne
BO3E€MNCTBUSA Ha NYCKOBOW OpraH ynpasreHUs.

6.10.10.30. Cuctema ynpaBneH1Us BUHTOBbIM (PPUKLMOHHBLIM NpeCccoM AokHa o6ecneyYnmBaTh ocylle CTBIIeHUE KaXaoro us
cregyrwoLMNX peXuMoB paboTbl: «OAUHOYHBLIN X0y, «Henpe pbIBHbIA X0A», « TONMYOK».

6.10.10.31. BuHTOBOW (hpUKLMOHHBIN Npecc AoKeH ObITb 060pyAOBaH:
ABYPY4YHbIM yNpaBreHneM, BbINOSIHEHHbIM B COOTBETCTBUM C Tpe6oBaHuAMM Nn. 6.10.10.19 HacToAwmx MpaBun;
TOPMO3HbLIM YCTPOMCTBOM, 06ecrneuYnBaloWMM HaaeXXHoe yae pxaHue nornsyHa B Be pxXHeM He UTpanbHOM MOJoXe HMM MaxoBUKa;

orpaxaeHueM, yae pXXMBaloLWMM MaxoBMK NPU CIly4alHOM CpbiBe ero CO WNUHAENS U 060pBaBLUYHOCS (DPUKLIMOHHYIO 06KNaaKy
MaxoBMKa B crlyyae ee NoBpeXaeHus;

aMOopTU3IUPYIOLMMU yriopamMu, Npe A0TBPaLLalOWMMM XO4 NON3yHa Bbille YCTAHOBIeHHOro npeesia U UCKIoYaWMMK yaap MaxoBUKa
06 ropusoHTanbHbIN Ban;

npepoxpaHUTe fibHLIM YCTPONCTBOM (hukcaTtopom), o6ecrneumBaloWMM yae pXKaHue nosnsyHa B Be pXHeM NosoXe HUu;

cepBONPMBOAOM (rMapaBnuyeCcKMM Ui NMHe BMaTuye CKMM) ANA HaXxaTusi AMCKa Ha MaxoBMK, ecnu ycunue npecca 6onee 1600 kH (160
TC).

6.10.10.32. MepbI 6e3o0nacHocTH, NpeAycMaTpuBae Mble KOHCTPYKLMEN WTaMmna (MeXaHM3aums 1 aBToMmatusauus nogayun 3arotoBoK u
yAaneHue OoTXOAOB U AeTanei 3a npeAeribl ONAaCHOM 30HbI; 3aKpbiTble WTaMnbl U AP.), AOMKHbI onpeAeNATLCA B 3aBUCUMOCTU OT
YCIIOBUI U XapaKTe pa NPoU3BOACTBa (e AMHUMYHOE, Marnoce puiiHoe, ce puiHOe, MaccoBoOe), raGapuTHbIX pa3mMe poB mMaTte puana,
3aroToBOK M Ha3Ha4YeHUs1 caMoro LwTamna.

6.10.10.33. B ycnoBusix KpynHoce pumHOro U1 MaccoBoOro NpPovM3BoACTBa AJIA NOAAa4YM 3aroToBOK B LUTaMM, yAane HUs AeTtanen u oTXoaoB
3a npeAenbl oNacHOW 30HbI crieAyeT NPMMeHATbL CpeAcTBa MeXaHW3auum U aBTomaTtM3anuum, yctaHaBnMBaeMble Ha npecce Unu
BCTPOEHHbIE B WITamn (MeXaHu4eckue pyku, aBTomatuyeckue cépacbiBatenu, po6oThbl, Bo3ayliHbIe copackbiBaTenu u ap.).

6.10.10.34. MNpn npumeHe HUM CXKaTOro BO3ayxa ANA yaarneHUs OTWITaMMOBaHHbIX AeTanen u 0TX0A0B HanpaBrie Hue BO34YLHOro
noToKa [OMKHO ObITb HanNpaBreHO B CTOPOHY OT paboyero MecTta onepartopa, a Takke AOJKHbI GbITb NPUHATLI Mepbi AN
noKkanusauum Bbigensie MO NbINMU U CHUXE HUA LWyMa Ao Tpe60BaHMil HOpM.

6.10.10.35. Mpwu wTaMnoBKe MenKux AeTanein He6oNbWMMM NapTMAMM NoAayy 3aroToBOK B WITaMn crieayeT ocyLle CTBNATbL C
NPUMeHeHMEM CpeACcTB Marou MexaHusauum (NoTKoB, LnbepoB U APYTUX YCTPOWUCTB).

6.10.10.36. NMopaya 3aroToBOK B WITaMn U yaaneHWe oTWTaMNOBaHHbIX AeTaneil n OTXOAO0B U3 WTaMna BPYYHY AoMNycKae TCA TONbKO
npu Hanu4nm Ha npecce 3dpe KTMBHbLIX 3aLMTHBIX YCTPOUCTB (ABYPY4YHOE BKIHOYeHME, hoTOINe MeHTHaA 3aliuTa, orpaxaeHue,
onacHou 30HbI Npecca U Ap.), UCKINYaLnX TPaBMUpoBaHue paboymx, Mnu Npyu NpMMe He HUM WITaMNoB 6e30NacHON KOHCTPYKLUM,
BbIABUXKHbIX UMM OTKUOHbLIX MaTpUL, CONOKMPOBaHHbLIX C BKNIOYe HMe M npecca.

6.10.10.37. Ha He6onbLIMX WITaMNax, NPUMEHSIEe MbIX Ha Npeccax ¢ MarnbIM XO40M NON3yHa, ANsi UCKNIoYe HUS BO3MOXXHOCTU
TPaBMUPOBaHUSA NanbLeB A0MMKHbI NpeaycMaTpUBaTLCA 3a30pbl 6e30MacHOCTU Me XAy NOABUXHLIMU U He NOABUXHBIMU UX YacTAMMU:

He 6onee 8 Mm - MeXxay Be pXHUM NoABUXHBLIM Cbe MHUKOM U ManIALleﬁ, MeXxay HenoABUXHbIM HUXKXHUM Cbe MHUKOM M NyaHCOHOM
Npn HaxXoXxaeHUU nonsyHa B Be pXHEM MOJ10Xe HUU;

He meHee 20 Mm - MeXxAay HWXKHUM Cbe MHMKOM U NPUXUMOM U nNyaHCOHOAe pXaTeneM, MmeXxay BTynKaMu (B wrTamMmnax c
Hanpasndawwummn KOHOHKaMM) U Cbe MHUKOM NpU HaxoXxaeHUU nonisyHa B HUXKHE M NOoJioXKe HUU.

Ha npeccax ¢ 6onbwMM XO0A40M Non3yHa yKka3aHHbIW 3a30p 6e3onacHocTv 20 MM AomkeH ObITb yBENMMYEH C TaKUM pacye TOM, YTOObI
KUCTb PYKM He Gblna npuxata NpU HUXXHE M NOoNoXeHUU Non3yHa.

Ecnu no ycnoBusim paboTbl (ycTaHOBKa LUTaMNa Ha Npecce ¢ HeperynupyeMbiM UMUK 6ONbLUXMM XOA40OM MOJI3yHa) HE BO3MOXHO
Bbife pXaTb 3a30pbl 6€30MacHOCTU MeXAY NOABUXHLIMU U HE NOABUXHLIMU YacTAMM, TO ONAcHble 30HbI AOMKHbI OGbITb orpaxaeHbl.

6.10.10.38. Bo Bcex cny4asx, kora 310 AonyckaeTCs pa3Me pamu WTaMmnye Moro matepuana, cnenyet NPUMEHATb pa3beAuHUTENbHbIE
LWITaMMbl 3aKPbLITOro TMNA (C e CTKMM 3aKPbITbIM Cbe MHUKOM U BbICOTON, MPY KOTOPOW B KPaHEM Be PXHEM MOJIOXKE HAU NMyaHCOH He
BbIXOAMT 3a ero npepenbl).

6.10.10.39. B wramnax ¢ HanpaBnAOLWMMMN KOJIOHKaMU AOMMKEH UCKIIoYaTbCA CXO[ HanpaBnAaloLWMUX BTYNOK € KOJIOHOK Npu nogbeMe
non3syHa. Ecnu ato He 06ecneuynBaeTcsi HOpManbHLIMU BTYNIKaMU, TO AOMKHbI MPUMEHSATLCSA CneLunanbHble YANWHEHHbIEe BTYIKW.

B cnyuasix, koraa 3To Tpe60BaHue He MOXeT GbITb BbINOJIHEHO, HANPUMe P NPU GoNbLIKMX XoAaX NOM3yHa, AOJKHbI GbITh NPUHATLI
cnepyiolme Mepbli:

3axogHas CTOpOHa KONMOHOK AOJIXKXHa ObITb KOHyCHOI7| 1 obecneynBaTb CBO604HBLIN BXOA BO BTYNKU 0O MOMeHTa CONPUKOCHOBEe HUA
nyaHCOHa C MeTannom;

30Ha MeXAy KOJIOHKOMW U BTYNIKOM A0JMKHA ObITb OrpaxaeHa ¢ NOMOLLbIO Te fie CKonu4ye CKUX TPYGOK U UHbIX YCTPOWCTB,
ob6ecneunBaloWmX 6e30NaCHOCTL.

6.10.10.40. MpOoTMBOOTKNMbI HEe AOJIKHbI BbIXOAUTb U3 HanpaBIsOLWEro oTBe PCTUA Npy paboTe Npecca UM AoJKHbI pacnonaraTbcsa
Ha WTamne TaK, YTo6bl UCKIOYaNnacb BO3MOXHOCTb TPaBMUMPOBaHUA PyK paboTatoLero.

6.10.10.41. KpenneHue wtamnoB Ha npeccax A0JDKHO 6bITb HageXHbIM U 06ecneuynBaTh yA06CTBO NoAayYmn 3aroToBOK U cbema
AeTanei. Cyxapu, Ha KOTOpble ONMPAalOTCA NMaHKK, KpensLwue WTamn K npe ccy, A0MKHbI 6bITb 0ANHAKOBbLIMU MO BbICOTE C
3aKpennse Mo NOJIKOW NNMUTLI MU He CKONbKO Bbille ee.

anMeHeHMe BCE€BO3MOXHbIX Cﬂy‘laﬁHle wané u NMpPoKnagokK npu KpenneHUU WTaMnoB 3anpeLwaeTcA.



6.10.10.42. MNpu wTamnoBKe M3 GyHTa, TOMUMO OCHOBHBIX PYNOHHUL, He 06X0AUMO NpegycMaTpuBaTh YCTPOUCTBA ANA CMaTbIBaHUs
OTXOA0B B BUAE NEHTLI MU HOXU AN ee pa3pe3ku Npu BbixoAe U3 WTamna.

6.10.10.43. B wramnax c aBToMaTtmye CKOu Unn MeXxaHu3MpoBaHHOM NoJavYamMmum 3aroToBOK AOMMKHO ObITb aBTOMaTUye ckoe yaaneHue
OTXOA0B U rOTOBbLIX AeTanen (NpUHyAuTe NbHOe UMW HanpoBan).

6.10.10.44. LTamMnbl, UX y3nbl M AeTanu maccon 6onee 15 Kr 4OMKHbI UMeTb Npucnoco6neHus AnA 6e3onacHoOn UX TPAHCNOPTUPOBKMU
(NPUNMBLI, TPAHCNOPTHLIE WTLIPU, PbIM-60NThI, pe3b60Bble OTBEPCTUA U T.A.).

He ponyckaeTcsa 3a4anuBaTh WITaMNbl 32 KOJIOHKU, KPOHLUTE HbI U Apyrue geTanu.

6.10.10.45. [ins kpenneHUs WTaMna K npeccy 6ontamu Unv npuxeataMmu MiUTbl 4OMKHbI UMeTb Nasbl unu nnowagku. LnpuxHa
nnowaaku NNuT noA NpuxBaTbl NPUHUMaeTCA B 3aBUCMMOCTU OT BbIGPaHHOIo KpenneHusi, HoO He MeHee 16 MM.

6.10.10.46. MNpwn KpenneHMN Be pxXHe YacTu LUTamMMna Npu NOMOLLM XBOCTOBMKa pa3Mepbl €ro JOMKHbI COOTBE TCTBOBaTbL OTBEPCTUIO B
nonsyHe npecca. Mpy Heo6xoaMMOCTM cneAyeT UCNONbL30BaTh U APyrue UMeoLWKecs B NON3yHe Npecca afeMeHTbl KpenneHus
(pe3bboBble, CKBO3HblEe OTBEPCTUA U T.A.).

6.10.10.47. NpMeHATL Ha XBOCTOBMKaX NepexoAHble BTYINKW AOMycKaeTcs B Crly4Yasix, KOrga XBOCTOBUK NpeAHa3HavyeH ToNbKo Ans
Lie HTPMPOBaHUA.

6.10.10.48. BcTpoeHHble B WITamMN YCTPOMCTBA, NOABE PXKeHHblE NMOBbILEHHOMY M3HOCY U NpeAcTaBrsoWMe ONnacHOCTb
TpaBMMpPOBaHUA B criyyae BbIXoAa M3 CTposi (MONIOMKM), a Takke yCTpOMCTBa, paGoTalowwme He3aBUCMMO OT Xo4a npecca, AOMKHbI
MMeTb ynpaBnsowme v (Mnu) cnegswme 6nokMpyrowmMe yctpomcTaea.

6.10.10.49. Npun KpenneHM Be pxXHEN YacTU LUTaMMa K NON3yHy Npecca ToNbKO XBOCTOBMKOM, a TaKkKe NMpu NPpMMeHEe HUU LLapUKOBbIX
HanpaeBnsLWUX, CXoA HanpaBnAKLWMX BTYNIOK C KOFIOHOK NpY paboTe wWTamna He AonyckaeTcA.

6.10.10.50. Ecnn He NoABUXHbIN Cbe MHUK CIYXUT 4SS TOYHOTO HanpaBrie HUA NyaHCOHOB, BbIX0OA4 NyaHCOHOB U3 CbeMHUKa Npu paboTe
wTaMmna He AonycKaeTcs.

6.10.10.51. B KNMHOBbLIX MeXaHU3MaXx LUTAMMNOB KNMUHbA He AOMKHbI BLIXOAUTL U3 nonsylek. B cnyyae, koraa KNUH BbIXOAUT U3
MON3YLIKN, KOHCTPYKLUSA LWITamMMna AOoJMKHA 06ecne4nTb 6e3onacHoe B3auMoae UICTBME KITMHA C NOJN3YLLKOW.

6.10.10.52. [insi TpaHCNOPTUPOBKU, CbeMa U YCTAHOBKM LUTAMIMOB C LIapUKOBbIMU HanpaBnsoWMMY y3ramMu, a Takke LTaMMnoB C
TBe pAocnnaBHbIMU paboynmu geTanAMmu, Heo6Xo4MMO XeCTKO coe AUHATL UX Be PXHUE U HUXKHUME YacTu (Hanpumep,
coeAuHUTE NNbHBLIMU NNaHKamm).

6.10.10.53. MNpyxuHbI B WTaMnax creayeT pa3MellaTtb, PUKCUpOBaTh U orpaxaaTtb TakMM o6pa3oM, YToObl UCKITKOHYanacb BO3MOXHOCTb
TpaBMUpPOBaHUA onepaTtopa (Hanpumep, NPy NOMOMKe).

YcTaHOBKa He CKOJbKMX NPYXWUH B Haﬁope no BbicoTe 6e3 Le HTPYHOLWWUX 351e Me HTOB, UCKNYarnLWnX cMme e Hne NpyxuH, He
AonyCKaeTCA.

6.10.10.54. LLitaMnbl, ocHalle HHble TBE pAbIM CMIIaBOM, yCTaHaBNMUBaTL Ha NoAknagHble 6pycbs He Aonyckae TCA.
6.10.10.55. Pe MOHT 1 HanaaKy ycTaHOBIIE HHbIX Ha Npecce WTaMnoB crieAyeT NPOBOAUTL HAa BbIKIMHOYE HHOM U MOJTHOCTLIO
OCTaHOBJIEHHOM Npecce, Nocre yCTaHOBKW OrpaHuuyuTe e OTKPbITON BbICOThI M (UNM) APYIrUX CPeACTB, UCKITHOYaloLWmnX
camonpousBosibHOe ABUXEeHWe NonidyHa npecca BHU3.

6.10.10.56. YoaneHue 3acTpsBLIMX B LUTaMNe geTarei M oTXO40B AO0MKHO OCYLUe CTBNATLCS C MOMOLLbI COOTBE TCTBYHOLLE IO
BCMoOMoraTte fIbHOro MHCTPyMeHTa Npu BbIKIo4Ye HHOM npecce.

6.10.10.57. CMa3Ky wutaMnoB He06X0AMMO OcCYylLLe CTBNATL NPY NOMOLUM chneLuanbHbIX NPUcnoco6neHHMn (pyyHbIX pa3dpbisruBaTtenen
WU cTauMOHAPHbIX CMa3biBaloLWMX YCTPONCTB), UCKIOYAKOLWMNX BBeAeHUE PYK B ONACHYHO 30Hy.

6.10.10.58. He monyckaeTcs ncnonb3oBaHMe HeUCMNPaBHbIX LUTAMNOB, MaTPUL, U MyaHCOHOB C 3aTyNe HHbIMU PeXYLUMMMN KPOMKaMM.
6.10.10.59. MNpu pa6oTte Ha Nnpeccax He06X0AUMO CUCTe MaTU4e CKU:

NpoBepPsATbL KpenneHue WTaMMNOB K Npeccy;

nNpoBepPATbL KpenneHue AeTanen LWTaMMoB;

npouMLaTh KaHanbl ANsl CMa3ku U BbIXo4a BO34yXa;

NpPoBePATb COCTOAHME 3aLUUTHbIX YCTPOMUCTB.

6.10.11. HoXXHMLUbI ANA pe3Ku NUCTOBOro meTanna

6.10.11.1. TMNbOTUHHbIE HOXHULIbI ANA Pe3KX JIMCTOBOro MeTansia AOMKHbl COOTBeTCTBOBaTh Tpeb6oBaHmsam NOCT 12.2.118 u 6bITb
060opyaoBaHbI:

YCTaHOBJI€HHbIM Ha YPOBHE HeNnoABUXHOIO HOXa CTOJZIOM UM POoJibraHrom, And yknagku paspe3saeMbiX JINCTOB;

HanpasnsoLwe i U NpegoXpaHNTe ILHOM NIMHE MKaMU, KOHCTPYKLMS KOTOPLIX A0MKHA NO3BONATL paboTalole My Ye TKO BMaeTh JIMHUIO
pesa;

ynopamMu Aans orpaHnye HUs noga4vyuv paspes3aemMoro nucTa, perynmpoBaHue KOTopbIX OOJTXHO ObITb MeXaHUu3npoBaHoO u
OoCyleCTBNATbLCA C pa6o~|ero MecCTa pe34MKa,

MeXaHuy4ye CKUMU UIn rmapasnuye cCKUMU Nnpuxumamu ansa pukcaumm paspesaeMoro martepuvana;

npeanoxpaHUTe NibHbIMU yCTpOﬁcmaMM, CGHOKMpOBaHHbIMM C NYCKOBbIMU MeXaHU3MaMu, UCKNvYawnwmMmun nonagaHme nanbueB noag
HOX UnNn NnpmnXxumMbi.

6.10.11.2. Ha ctaHMHe HOXHUL, B 30He 06CNyXUBaHUSA AOKHA ObITb NPUKPENeHa KpaTKasi MHCTPYKLUSA C yKa3aHMeM OCHOBHbIX Mep
6e3onacHOCTM U Haubonbluen TosNWMHbI pa3pe3aeMoro Mate pyuana.



6.10.11.3. TMNbOTUHHbIE HOXHULIbI AOMKHbI ObITb 060PYAOBaHbI 3aNMpPaloLMMUCS Ha KoY YCTPOMCTBAMU OTKITHOYE HUS
aneKTpoABUraTens ANA UCKIOYe HUS Nycka HOXXHUL, B pa6oTy MOCTOPOHHUMM UMW He AoNyLLe HHbIMU K paboTe Ha HUX nNUuamMu.

6.10.11.4. LlunnHapuye ckue NpUXMMbI FMITIbOTUHHBIX HOXHUL,, YCTaHOBIEHHbIE Nepen orpaauTefibHbIM (3aWUTHLIM) YCTPOMCTBOM
30HbI HOXe W, OMXKHbI 6bITb 3aKPbITbl MO OKPY)XHOCTU CheLManbHbIMU OrpaXae HUSIMU, KOHCTPYKLIMA KOTOPbIX AOMXHA NO3BONATL
perynupoBaHue mx no BbICOTe B 3aBUCMMOCTU OT TOSLMHbI pa3pe3aeMoro maTe puana.

6.10.11.5. KoHCTpyKUus NnpMBOAa HOXHUL, U NpeAoXPaHUTE NbHbIX YCTPOWCTB A0IMKHa UCKIoYaTb CABOEHHbIE XOAbl U HE JOJIKHA
[OMNycKaTb CaMONPOU3BOSNILHOIO ONMyCKaHUA Be PXHEero HoXa.

6.10.11.6. He ponyckaeTcs pa3pe3aTtb y3KMe nonochbl, He 3axBaTbiBaeMble NMPUXUMaMMU.

6.10.11.7. SkcnnyaTaumsa rMNbOTUHHBLIX HOXHUL, HE AoNycKaeTcs NPU HaNMUM4YUM BMATUH, Bbille POUH, TpeLLMH B 060N YacTn Hoxa,
3aTynneHUA pexylle KPOMKU, a TaKkke NPU HaNM4YMmM 3a3o0poB MeXAy peXylmMn KpoMkamm Hoxen 6onee 0,05 TonwmHbI
pa3pe3aeMoro nucra.

6.10.11.8. KoMGMHUpPOBaHHbIE Npe CcC-HOXHULIbI A0MKHbI 6bITb 060PYAOBaHbI 3aLUTHLIMM OrpaXae HUAMU ONaCHbIX 30H,
MCKITIo4YaloLWMMU nonagaHue pyk pabouero nop nyaHCOH U HOXM. B kpailHeM Be pXxHeM MOSOXeHUM 3aAHNEe KPOMKM HOXE N AOIKHbI
HaxoAuTbL APYr Ha Apyra.

6.10.11.9. MHOroANCKOBbIe HOXHULbI B 30HaX pa3MaTbiBalolero U NPMe MHOro YCTPOMCTB AOSMKHbI UMEeTh 3alUTHbIE OorpaXaeHus,
yCTpaHsiioLme BO3MOXHOCTb TPaBMUPOBaHUS KOHLIOM NeHTbl MOCAe CXoAa ee C pa3MaTbiBalolero yCTpOWCTBA U BbIXOAA U3 HOXe 1
nocne pesku.

6.10.11.10. PonukoBble HOXHULIbI [OMKHbI UMETb YCTPOWUCTBO ANA perynupoBaHus 3a3opa B 3aBMCUMOCTU OT TOSLLMHbLI pa3pe3aeMoro
MaTepuana, npeaoxpaHuTe NibHble NPMCMOCOGNeHUsA, He AonycKalowWwme nonaaaHva nanbLes paboyero noa HOXu (Ponuku), u
COOTBETCTBYIOLLME YCIIOBUAM PaboThi CTONbI U TOMY NOAOGHLIE YCTPOWCTBA ANSA NoaAe pXkaHus (yknaaku) paspesaeMoro metanna.

6.10.11.11. Onsa o6ecne4eHUs 3aTArMBaHUs U yCcTpaHe HUA He 06X0A4MMOCTU NPOTaNKUBaHUA MeTansa noj HOXu AMameTp POJSIMKOBbIX
HOXeW AOoMKeH ObITb HE MeHee TPMALATMKPATHOM TOMNLWMHBLI pa3pe3aeMoro MmeTanna.

6.10.12. ArperaTHble CTaHKU, aBTOMaTU4e ckue NMHUKU, pob6oTusnpoBaHHble komnnekcbl (PK), rubkne npousBoacTBeHHble CUCTE MbI
(FNC), obpabaTtbiBalowmne LeHTpbl U cTaHku ¢ UMy

6.10.12.1. U3noxeHHbIe paHee Tpe60BaHUA pacnNpPOCTPAHSAIOTCA Takke Ha po6oTManpoBaHHble komnnekcol (PK), rubkue
npousBoAcTBeHHble cuctembl (ITIC), arperatHbie cTaHkWM, o6pabaTbiBalowme LeHTpbl, cTaHku ¢ YIY n Ha gpyrve cTtaHku, BXxoasiuve B
cocTaB aBTOMaTN4e CKUX NIMHUN.

Po6otn3npoBaHHble komnnekchbl (PK) gomkHbl cooTBe TCTBOBaThL Tpe6oBaHuam MOCT 12.2.072-82.
ArperaTtHble CTaHKU U aBTOMaTUy4e CKMe JIMHMU [OJKHbI COOTBEe TCTBOBaThL Tpe6oBaHusam MOCT 12.2.119.

6.10.12.2. Po6otm3npoBaHHbie komnnekcsbl (PK), ru6kne npousBoactBeHHble cuctemsl (IMIC), arperatHbie cTaHku, o6pabaTtbiBalowme
LeHTpbI, cTaHku ¢ UMY u apyrue ctaHku, BCTpanBaeMbie B aBTOMaTUye Ckue FIMHAU, AOMKHbI UMeTb 3alUTHble YCTPOMCTBA,
orpaxpgatowume 30Hy o6paboTku cornacHo nn. 6.2.13 - 6.2.17.

6.10.12.3. B po6omm3npoBaHHbix komnnekcax (PK), ru6kux nponssoactBeHHbIX cuctemax (I'MC), arperaTHbIx cTaHKax,
o6pabaTtbiBalowmx LeHTpax, ctaHkax ¢ YIMY v gpyrux ctaHkax, BXoAsLWMX B COCTaB aBTOMaTnye CKUX IMHUMA Unu paboTarowmx
oTAenbHO, MeXaHU3MpPOBaHHbIe U aBTOMATU3UPOBaHHbIE MOBOPOTHbIE CTOSbI U GapabaHbl, UHCTPYMe HTanbHbIe MarasuHbil,
ABUXYyLLME CA YacTU TPAHCMOPTHLIX U 3arpy304HbIX YCTPOUCTB AOMKHbI ObITh OrpaXaeHbl, eCrnu cyllecTByeT BE POSATHOCTb
TPaBMUPOBaHUSA MU OGCNy)XMBalKOLWEro nepcoHana.

6.10.12.4. Po6omsnpoBaHHblie komnnekcbl (PK), rubkue npoussBoactBeHHble cuctembl (I'TIC), o6pabaTbiBatowme LieHTPbI, CTaHKKU C
UMy, arperaTtHble CTaHKX U aBTOMaTU4e CKMe NIMHUUN [OMKHbI UMeTb GNOKUPOBKU:

nosponsowmne pa601'aTb no nporpamMmMme TONbKO NMpPU 3aKpbITbIX orpaxaeHusX;

UCKNn4YawLwme BKIO4YeHUe uuKna 06pa6011(w npu He3aKpenyieHHbIX AgeTansdax Uuin npmu HenpaBusibHOM UX NOJIOXXeHUU Ha pa60lmx
no3nyunsax;

He gonyckawuwue caMmonpounsBosibHbIX nepememeHMﬁ noabLe MHUKOB, TPAHCNOPTHbLIX ychOﬁCTB, MeXaHU3MOB NoBoOpoOTa peTtanen,
HakonuTeneu u APYyrux noABUXHbLIX 3J51e MEHTOB CTaHKa U NTUHUU;

He gonyckawuwue BblNoJfiHe HUAA HOBOro aBToMaTu4ie CKOro Lmkna 06P36011(VI AO NOJIHOro OKOH4YaHuA npeAabiayulero.

6.10.12.5. B aBTOMaTMye CKMX JIMHUAX U KOMMJIEK Cax C BePXHMM pacrnosioxe HneM TpaHCNopTepa, B MecTax npoxoaa noaen
TpaHcnopTep AOMKeH HAXO0AUTLCA Ha BbicoTe He MeHee 2200 mm oT ypoBHSA nona. CneayeT npegycMmoTpeTb YA06HbIM U 6e3onacHbIv
[OCTYN ANns HabnoaeHUsA U 06CNyXUBaHUA PacnofoXeHHOro BBe pXy TPaHcNopTepa U NPUHATL Me pbl, NpeAoTBpallalolwMe nageHue Ha
non TpaHcnopTUpyeMbIX AeTanen, «CNyTHUKOB», CTPYXKM, a Takke kanenb COXu macna.

6.10.12.6. ABTOMaTMye ckMe NUHAN U KOMNNEKChl, UMeowWwme anuHy 6onee 25000 MM, o6cnykMBaemble ¢ ABYX CTOPOH, NPU OTCYTCTBUM
6e3onacHbIX NPOXOA0B Yepe3 HUX, A0MKHbI ObITb 060PYyAOBaHbI Ne pexoAamMu, BbINoNTHE HHbIMU B COOTBE TCTBMMU C pasgernom 6.8
HacTosiwmx Mpaeun 1 o6ecneunBarowmmMm 6e3onacHoe nepepaBuxeHue niogen. PacctosiHne Mmexay nepexonamm He AOMKHO
npeBbIWaTb 25 M.

6.10.12.7. PacctosiHne mexay Hambonee BbICTyNaloWMMNU YacTAMU PSAOM PacnofioXe HHbIX CTAaHKOB JIMHMM B ONMAcHOW 30He AOMMKHO
ObITb He MeHee 750 MM. NMpu He BO3MOXHOCTU BbINOJIHE HUSA 3TOFO Tpe 60BaHUSA onacHasA 30Ha AOJTKHa ObITb orpaxaeHa.

6.10.12.8. SneMeHTbI CTAHKOB, NEpeMe LWakLue csi B NPOMEXYTKax MeXay ydacTKaMu KOMIIEeKCHOM aBTOMaTU4e CKOM NIUHUN U
CNoCO6Hble HaHe CTU TPaBMY, AOJKHbI GbITb orpaxaeHbl. HaumeHblee paccTosiHne MeXxay KpanHUMU NOBE PXHOCTAMU Orpaxae HUN
LOJMKHO ObITb He MeHee 600 MMm.

6.10.12.9. OT BCcex CTaHKOB aBTOMaTU3UPOBaHHbIX IMHAN U KOMNIIEKCOB yAarneHue CTPYKKU AOIMKHO OCYLe CTBNATLCS aBTOMaTUye CKU.

6.10.12.10. [ins KOHTPONA pa3MepoB obpabaTbiBae MO AeTanu npu pabote NUHMKU B aBTOMaTUye CKOM peXume AOJIKHbI ObiTb
yCTaHOBJEHbI cneLuuanbHble KOHTPOJbHble NPUGopbI. [lomkHa 6bITb MCKITHOYE HAa BO3MOXHOCTL CHATUSA AeTanei BPY4Hyto ¢ paboyen
No3uLUKN ANsi KOHTPONA pa3MepPoB BO BpeMsi paboTbl JIMHUK.

6.10.12.11. Ha nuHUM pomxHa 6bITb NPeAVCMOTPEHA BO3MOXHOCTL OLICTPOro M VAOOHOro BbIKMIOYEHUS €e B aBapPUMHbLIX crivyasx



nepcoHanom, HaxogAawmmMmcsa B no6OoN ToYKe 30HbI Oﬁc]‘ly)KVIBaHVIH.

Ecnu B aBTOMaTU4e CKON NMIUHUM (KOMMIIEKCe) MMeeTCsl He CKOJIbKO KHOMOK aBapUMHOMO OTKITIOYE HUS, TO KaXaasi U3 HUX AOSDKHA UMeTb
NPUHYAUTE NbHbIA BO3BparT.

6.10.12.12. Cuctema aBTOMaTM4e CKOro yrnpasieHUS NIMHAN U KOMMIeKCOB AO0MKHA UCKI0YaTb BO3MOXHOCTbL CaMONPOM3BOJIbLHOIO
BKITHOYE HUA IMHUIA U NepeKIioYeHUA ee C Hanago4yHoOro Ha aBToMaTMye CKMM pexum paboTsl.

6.10.12.13. ABTOMaTM4eCKue NOTOYHbIe FIMHUU OOJKHbI UMeTb LieHTpanbHbie NyNnbThl ynpaBneHus. Kpome Toro, kaxpas eguHuua
o6opyaoBaHusA, Bxoasllas B IMHUIO, AOJMKHA ObITb 060pyAoBaHa MHAUBUAYanbHbLIMU OpraHaMu ynpaerseHUs, pacrnosioxe HHbIMU
HenocpeAcTBEHHO Ha CTaHKe.

6.10.12.14. PaGoTbl B HaNago4YHOM pexXuMe OOSMKHbI OCyLle CTBISATLCA C NyNnbTa HanaXxusae Moro o6opyaoBaHus; Npy 3ToM
Le HTpanbHbIN NyNbLT A0MKeH 6bITb 3a610KMPOBaH OT CIy4YaHOIO BKITHOYE HUA.

6.10.12.15. Ha nynbTe ynpaBneHusi 4OMMKHA ObITb CBE TOBasA CUrHaNM3auus o nogaye HanpsKeHusi B LieNb yrNpaBneHUsi IMHUK U ee
OTAENbHbIX CTaHKOB, O peX1Me paboTbl MMHUM, a TaKKe O Henoragkax B paboTe NMHUU U OTAENbHbIX €€ CTaHKOB.

6.10.12.16. ABTOMatMyecKkue JIMHUM U KOMMIEeKCbl, KOTOpbie NPU Nycke HeBO3MOXHO BUAeTb NOSTHOCTLIO ¢ paboyero Mecra
onepartopa, AOJIKHbI ObITb OCHALLe HbI NPeAynpeaUTe NTbHOW CUrHanv3auuen (3ByKoBou, CBE TOBOM UITM KOMOMHUPOBaHHOW),
npeaynpexaarLlen o Nnycke IMHUM UK Ne PeKNYeHUU ee C OAHOTO peXuma paboTbl Ha APYrow.

CurHanusaums [oMmkHa BKIOYaTbCA aBTOMaTU4e CKU NPU HaXXaTun NyCKOBOMW KHOMKWU U CUrHanu3upoBaTb He MeHee 15 c. Pa6oTa
060pyAoOBaHUA A0MKHA HAYMHATLCSl aBTOMaTU4e CKM NOcrie OKOHYaHUsA Ae MCTBUA cUrHana.

6.10.12.17. B NOTOYHbIX 1 aBTOMaTU4e CKUX JIMHUAX NPU OCTAaHOBKe KaKOro-nmbo oaHoro crtaHka AoJkHa ObITb NpeaycMoTpeHa
OCTaHOBKa BCero npejlie cTByoLero o60pyaoBaHuUs, € Cnv IMHAN He OCHALLE Hbl HAKONMUTE NIAMMU UIN OTCYTCTBYIOT CneLuarnbHble
6yche pHble nnowapku.

6.10.12.18. KpaiHue nonoxeHusi NoaBMXKHbIX y3noB ctaHkoB U IMIC, coBe pialowmx KoopAnHaTHbIE e peMe LLie HAS, AOMKHbI
KOHTPONMPOBaTLCA MaTe MaTU4e CKMM obecneyYeHneM cUCTe Mbl MPOrPaMMHOrO yNpaBrie HUSi UMW KOHe YHbIMU BbIKIOYaTe MU,
WCKNIoYaLWMMK nepebdery NoABMKHbLIX Y3M0B 3a NpeAe bl A0ONYCTUMbIX MOJ0XKe HUMA.

6.10.12.19. Po60TM3npoBaHHble KOMMIEKChI, pa3MmelleHHble B 06LeM nomeLe HUM Lexa, 4OKHbl UMeTb OrpaXaeHue BbICOTOW He
meHee 1500 mm.

[Bepb orpaxaneHUA AoMkHa 6bITb cONokMpoBaHa ¢ nyckom B paboTty PK B aBTomaTye ckom pexume. Npu He BO3MOXHOCTH
ycTpoicTBa 6110KMPOBKM ABe pb AoMKHa 060pyaoBaThCA LndpPOoBbLIM 3aMKOM M NNakaTtoM ¢ HaanMcbio «[oCTOpPOHHUM BXoA
BOCMpPeLUeH».

6.10.12.20. PaGo4ee npocTpaHCTBO NpoMbiwneHHoro po6oTa (MP) Heo6xoanmo 0603Ha4YaTbL NO NOny NOJIOCON XenToro uBeTa Ha
hoHe KOHTPaCTHOM NONOCHI Y€ PHOro LiBeTa.

Ons npeaynpexaeHusa BXxoadawmnx Ha Te ppuTopuro pOGOTI/I3VIpOBaHHOrO KoMMnriekca o ero pa601'e B aBTOMaTU4e CKOM peXxXnMe AO0JIKHbI
ObITb yCTaHOBJI€Hbl CBeTOBble UMK LBeTOBble CUrHann3aTopbl.

6.10.12.21. [ins npodmnaktMye cCKOro ocMoTpa U pe MOHTa BCEX YCTPOUCTB aBTOMaTM4e CKON NIMHUM U KOMMNIEKCOB (TpaHCNopTepoBs,
TPy60NpoOBOAOB U T.N.), PacnosioXxe HHbIX NoA NOSIOM, AOJIKHbI GbITb NpeAycMOTPeHbl MecTa Afsi CBOGOAHOro AoCTyna K 3TUM
ycTpoicTtBam. JIlokM AOMKHbI NOTHO 3aKpbIBaTLCA pUdrie HbIMU KpbIlKaMy 3ano4nuuo ¢ NosioM.

6.10.12.22. NMepea Hayanom paboTbl Ha ctaHkax ¢ YMY, OL, PK, aBTomatmye cknux nuHUsX n o6opyaoBaHumn B coctaBe IMC gomkeH
ObITb Npou3sBeaeH NPOGHBLIN LUKI PaboTbl HA XONOCTOM XOAY.

6.10.13. ONeKTPO3PO3UOHHBLIE CTaHKU

6.10.13.1. Mpwm ycTponcTBE 311€KTPOYCTAaHOBOK, 060pPYAOBaHMU CUINOBbLIX U OCBE TUTENbHbIX CETEN 311e KTPO3PO3UOHHbIX LIEXOB U
y4YacTKOoB Heo6xoauMo criegoBaTh Tpe 6oBaHuAM MpaBun ycTpoiicTBa 3neKTPOYyCTaHOBOK.

OkcnnyaTauums 31eKTPo3PO3UOHHBLIX CTAHKOB [OJMKHA OCYyLLe CTBNATLCA B COOTBeTCTBUM ¢ [paBunamu akcnnyaTtaumm
311eKTPOYCTaHOBOK NoTpe 6uteneit u MpaBunamm Te XHMKKU 6€30NACHOCTU NPU KCTyaTaLMm 35e KTPOYCTaHOBOK NOTpe6ute ne .

6.10.13.2. K pa6oTe Ha 3neKTPO3pPO3UOHHBIX CTaHKax AOMKHbI AONYCKaTbLCA TONbLKO NKLA, NpolleAlne cneunanbHoe obyyeHue no
IKCNMyaTauumn cTaHka, TeXHMKe 6€30nNacHOCTV U NPOTMBOMNOXaPHON TEXHMKE MPYW BbIMOJSTHE HUW Te XHONOTMYe CKUX ONe pauun,
MmelolMe COOTBE TCTBYHOLME YAOCTOBEPEHUSA O [OMYCKe K paboTe Ha 3TMX CTaHKax U HeobxoanMyto rpynny aneKTpode30nacHOCTU.

6.10.13.3. AnA ucknoYe HUA pa3psaaoB cTaTMye CKOro 3neKTpuye cTBa, BO3HUKaIOLWWEro NPy NPoTeKaHUM TOKOHE NPOBOASALLMX XUAKOCTE A
B Tpy6onpoBoAax, Tpy6onpoBoAbl AOMKHbI ObITb 3a3e MMEHbI.

6.10.13.4. CTaHKM, Ha KOTOPbIX MPUMEHSAIOTCA OTKPbITbIE 3NIeKTPOAbLI U OCYyLle CTBMSIe TCA NOJNIUB 30HbI 06paboTku, AOMKHLI UMEeTb
orpaxpeHue paboyel 30HbI, U3rOTOBNIEHHOE M3 HErOpPIOYEro maTte puana, Ans 3awuTbl o6cnyXuBsatowero nepcoHana ot 6pbI3r
paboueit XuakocTn.

6.10.13.5. CTaHKku AOMKHbI OCHALWATLCA MeCTHbIM OTCOCOM, 06ecrneyYMBalOWUM OTBOA OOpa3yowmxcsa npu paboTe rasoB B
cooTBeTCTBUM C pasaenom 6.7.

I1ycx CTaHKa JOKeH ObITb CsnOKMpOBaH C BKIo4eHMeM CUCTeMbl OTCOCa Bo3ayxa us paﬁoqeﬁ 30HbL. B crny4ae BbIKIO4e Hus
oTcacbIBallLLe i CUCTe Mbl CTaHOK AOJKeH aBTOMaTU4e CKU OTKITHoYaTbCA.

6.10.13.6. Bo3ayxoBoAbl MeCTHbIX OTCOCOB CTaHKa AOJDKHbI UMETb JTHOKU ANS Ne puoanye CKOM OYMCTKMA OT Macra, Caxu U gpyrux
3arpsisHe HUM.

6.10.13.7. NynbT ynpaBneHUs gomkeH 6bITb 060pyAOBaH CBeTOBOW CUMTHaNu3auuve i, ykasbiBatowen Hanmume Hanpsike HASl Ha
anekTpoaax.

6.10.13.8. B cTaHkax, rae B kayecTBe paboyei XKMAKOCTU NPUMEHAIOTCA Froploune MaTepuanbl (KepOCUH, Macno u Aap.), TokonpoBoAbl K
3neKTpoAy-MHCTPYMeE HTy, 3reKTpoAay-AeTanu, NPMcnocobie HMsAM U c60poYHbIM e AMHULAM, pacnosioXeHHbIM B paboyei 30He,
AOMXHbI UMETb UCNOSHE HUE, UCKIIoYaloLLlee UCKpooOpa3oBaHMe B NerkoBocname HALWMXCA Nnapax u rasax, BblAe nsaoLWwmnxcs npu
3NeKTPO3PO3NOHHOM npouecce.



6.10.13.9. CtaHKM c BaHHON e MKOCTbIO 6ornee 20 n, 3anonHsie MO roproYe ! XXUAKOCTLIO (Ke POCUH, Macro u Ap.), AOMKHbI UMeTb
aBTOMaTu4yecKoe YCTPOMCTBO, OTKIIOYaloLWee noAayy Hanpshke HUSI Ha aNeKTPOAbl NPU NOHUXKE HUN YPOBHSI XXKMAKOCTU B BaHHE HUXe
[OoNyCTUMOMN.

6.10.13.10. BaHHbI BOMXHbI 6bITb 060PYAO0BaHbI NEepPeIMBHLIMU YCTPOUCTBaAMMU.

6.10.13.11. Ha cTtaHke pgomkHa GbITb TabnMyka C ykasaHMe M YCTaHOBJIEHHOTO ANisi CTaHKa YPOBHS paboyen XXMAKOCTM Hag
o6pabaTbiBaeMOM geTanbio.

6.10.13.12. Ecnu npu paboTe cTaHka, MCnonb3yeMas AnsA paboTbl XKMAKOCTL HarpeBaeTcs A0 TeMmne paTypbl, Ha 10 °C Huxe
TeMnepaTypbl BCNbIWKA (KePOCKH - He 6onee 30 °C, cmecb ke pocUHa C Macriom - He 6onee 50 °C), cTaHOK AOMKeH OCHALLaTLCA
oxnaxaaroLunM yCTPONCTBOM, YCTPAHAIOLWMM BO3MOXHOCTb Harpe Ba XXWAKOCTU Bhillle yKa3aHHOro npejena.

6.10.13.13. OneKTPOKOHTaKTHbIe CTaHKM AOJMKHbI ObITb 060pyAOBaHbI 3aLWMTON 06CNYyKMBaKOLWWEro nepcoHana oT CBe TOBOro U3ny4ye Hus
6.10.13.14. CtaHKM [OMKHbI UMeTb YCTPOMCTBA Afs aBTOMaTUye CKOro OTKITHYE HUSl HanpsiXe HUsl, NoJaBae Moro Ha 3neKTpoAabl u
pa3papHUKK ANs pa3paaku KOHAE HCAaToOpPOB NpPU BbINOMIHEHAW onepauui, BO BpeMs KOTOPbIX BO3MOXHO NPMKOCHOBEHWe onepartopa K

TOoKOoBeA4yLWUM YacTAaAM (I'IpM CMeHe aneKTpoaa-uHCTpyMeHTa, Npu CHATUU U yCTaHOBKe 06pa6aTb|Bae MOW AeTarnim Ha CTaHKke U T.A.).

6.10.13.15. YcTtaHOBKM ANs NOBe PXHOCTHOIO YyNPOYHEe HUSl MeTansa AOJKHbl UMeTb 3r1e KTpMYe CKyH M30MsiLuIo Npucnocoo6neHus,
ncnonb3yeMoro Ans 3akpenneHUs obpabaTbiBae Mol 3aroTOBKM.

CTtepXeHb BUOPOBO30yanUTE Nl AOMKEH ObITh HAAEXKHO U30NUPOBAaH NO BCeW ANUHE [0 MecCTa KpenneHusi aneKtpoaa, KoTopbiM
NPOU3BOAUTCS YNPOUYHEe HMe NoBe PXHOCTU AeTanu.

6.10.13.16. Onepauum ynpoyHe HUAA PyYHbIMU BMGpaTopamMu AOJKHbI BbINOMHATLCA B AN3NEKTPUYECKUX pPe3UHOBLIX Me pyaTkax.
6.10.13.17. dneKTpUyeckme 4act yCTaHOBKU (KOHOEeHCATOpPbl, CONPOTUBNEHUS, BbINPAMUTE NI U T.MN.) AOKHbI ObITb 06 cneYeHbl
AOCTaTOYHbIM OXNaXaeHWeM CONnpPoOTUBIIEe HUW, Te pMOMU3ONALME A KOHAE HCAaTOPOB, a Takke HafeXXHO M30NUPOBaHbl OT Koprnyca CTaHka
(ycTaHOBKM) U NynbTa ynpaBneHUA.

OnekTponpoBoAa v kabenu AOMKHbI ObITb 3alMLLe HbI OT BO34e UCTBUA XuAKon paboyen cpeabl.

6.10.13.18. KoHCTpyKLMA N pacnonoXeHne NyCKOBbIX M€ XaHU3MOB AOJDKHbI UCKITHOYaTb BO3MOXHOCTb MX CITy4alHOrO BKITHO4YE HUS.

[N 3TOro oHM OOMKHbI ObITb pa3nnyHbIiMu no cbopme U OKpacke, a Takxxe CHabXxeHbl BHOKMPOBKaMM, d)VIK(:aTOpaMVI U Ye TKUMU
HaanUcAMU 06 UX HasHave HUK.

6.10.13.19. Cuctema ynpaBrneH/s 351e KTPO3PO3UOHHLIMU CTaHKaMU, CUTHaNbHbIe YCTPOUCTBA AOJKHbI ObITh 3aliULLEHb] OT CIlyYalHbIX
MeXaHWy4e CKUX NoBpeXAe HUMI, 3anbineHUs, BNIUAHUSA Te MnepaTypbl U Apyrux ¢aktopos.

6.10.13.20. B aneKTpO3pO3MOHHBbIX CTaHKaX, OCHALLEe HHbIX Fre He paTtopamMu UMIMYINbCOB C BbICOKMM HanpsikeHueM nutaHus (3 - 15 kB)
AononH1UTe NbHO crepyeT nNpeAycMaTpuBaTth 3aMblKaTenM, aBToMaTMye ckue pas3beguHUTENU, paspsxkatowme 6atapeun paboumx
KOHAEeHCaTOpPOB NPU OTKPbIBaHMM 3NeKTPo6oka reHe paTopoB.

Ha BpeMs peMoHTa reHe paTopoB AOkHa 6bITb NpeAycMoTpeHa 6rnokMpoBkKa, o6ecneynBaroLlas BbIKMOYEHUe BCeX Lienei npu
OTKPLITLIX ABE pLaXx.

6.10.13.21. Bce TokoBeAylne 4YacTM CTaHKOB AOJDKHbI ObITb orpaxaeHbl. KOHCTPYKUUA 6NIOKMPOBOK AOMKHA UCKIOYATbL CHATUE
orpaxpaeHuin A0 OTKIHYE HUS HanpshKe HUA.

6.10.13.22. Bce HeTokOBeAylMe MeTarniMyeckme KOHCTPYKLIMU CTaHKa AOMKHbI ObITh 3a3e MNEHbI.

6.10.13.23. [ins npe AoTBpaLle HUS NopaxeHUsi paboTaloLwmx e KTpuye CKUM TOKOM B NMOMeLLie HUM, rae YyCTaHOBIEeHbl
3NeKTPO3PO3MOHHBbIE CTaHKU, AOMKHbI YCTPauBaTLCA NOJbl U3 3/1€ KTPOU3OSIMPYIOLWMX MaTe puasnoB UM Ha pabounx MecTtax
onepaTopoB MoJ1 AOMKEeH ObITb NOKPLIT AN3Jie KTPUYEe CKUM HacTUIIOM, KOBPUKaMu U3 Macrio6e H30CTOMKMX MaTte puanoB unm
NPUMe HATLCA 3Ne KTPoOU3oNupyoLne NoACTaBKU.

6.10.13.24. 3anpewaeTcs pa6oTatb B OAUHOYKY Ha 351e KTPO3PO3UOHHOM o6opyaoBaHun. Bo Bpe s paboTbl aneKTpo3po3MOHHOIo
CTaHKa B MOMe e HUM [OJMKHO HaX0AUTLCSA He MeHee ABYX YelloBeK.

Hac1'pot7||(a annapaTtypbl U perynmpoBKa Te XHOJIOrm4e CKUX pe>XXMMoB AOO0JIXKHbl OCylle CTBIIATLCA He MeHee YeM OABYMSA nuuamu.

6.10.13.25. Boaa ans oxnaxaeHus geTanei BbICOKOYACTOTHbIX JTaMMNOBbLIX re He PaTOpOB AOSMKHA NOAABaTbCA Yepe3 WIAHrU U3
3NeKTPOU3ONALMOHHOIO MaTe puana.

6.10.13.26. Ha HepaboTatolle M cTaHKe BaHHbl AOJDKHbI ObITb OMNyLLEe Hbl U 3aKPbITbl MeTannye CKON KPbILKOM.

6.10.13.27. lLinam, yaansie MbI NP OYUCTKE pacxofHbIX 6aKOB M paboymx BaHH, AOMKEH BbIBO3UTLCA B CMeLuanbHO oTBe e HHoe
MeCTO UNu caaBaTbCA Ha nepennaBky. Cnyck wnamMa B nornowarlme Konoaubl U 6ypoBble CKBaXMHbI He JomnycKaeTcsl.

YpaneHue wnama ns pacxogHbix 6akoB e MKOCTbI0 6onee 300 n1 4OJTKHO ObITb MeXaHU3UPOBaHO.

6.10.13.28. OrHeonacHas paboyvas XUAKOCTb (Ke POCUH, Macno U Ap.) B NOMe e HUAX, [ae HaXOOATCS 31e KTPO3PO3UOHHbIE CTaHKM,
MOXeT XPaHUTLCSA B KONUYeCTBe, He NpeBbIlLaloWweM CMeHHOW NoTpe 6HOCTH, B 3aKpbLITOW Tape U C pa3pelueHus NoXapHOW OXpaHbl.

6.10.13.29. B6nu13un Kaxxaomn aneKTpo3po3MOHHON YCTaHOBKU AOIMKHbI ObITb CpeAcTBa NoXxapoTyweHus. x konmyecTtBo U coctaB
cornacoBbIBalOTCA C NOXapHOM OXPaHOW.

6.10.13.30. MpMHMMaTL NULLY U KYypUTb Ha yYacTKax, Ae yCTaHOBMNEHbI 3NIeKTPO3PO3MOHHBbIE CTaHKU 3anpewaeTcs. [ins atTux yenewn
AOMMKHbI ObITb OTBeAe HbI CheLunanbHble NoMe e HUS.

6.10.14. AneKTPOXMMUYE CKNE CTAHKUN

6.10.14.1. YCTPOMCTBO 351€KTPOYyCTaHOBOK, 060pyAOBaHUe CUIIOBbIX U OCBe TUTESIbHbIX CeTel, Lie XOB U y4acTKOB, IAe YCTaHOBMNEHbI
3NeKTPOXMMMYECKNE CTaHKU, AOIMKHO OTBeYaTb Tpe6oBaHuAM MpaBun ycTponcTBa 351e KTPOYCTaHOBOK.

OkcnnyaTaums aneKTPOXMMUYE CKUX CTAaHKOB AOJIKHA OCylle CTBNATLCA B cOOTBe TCTBUM ¢ [MpaBMnamu akcnnyatauuu



311eKTPOYCTAaHOBOK NoTpe 6uteneit u MpaBunamm TexHMKU Ge30NaCHOCTU NPU 3KCTTyaTaLMK 35e KTPOYCTaHOBOK NoTpe6uTte ne in.

6.10.14.2. dnekTpokabenu n anNeKTPONPoOBOAa Ha y4acTKax 3rie KTPOXMMMUYE CKMX CTaHKOB AOIMKHbI NPOKNaAbiBaTLCA NnoBepxy. B
crnyvyae NpoKnagku aneKTpokabenemn u aneKTponpoBOAOB MO MOy OHU AOMKHbI GbITh 3aLMLLEe Hbl OT MeXaHUye CKUX NOBpPeXAeHUN U
nonagaHus Ha HUX pabounx pacTBOpPOB.

6.10.14.3. Myck cTaHKka AomKeH ObITb CONOKMPOBAH C BK/IIO4Y€HUEM CUCTE Mbl OTCOCa Bo3Ayxa U3 paboyen 30oHbI. B cnyyae
BbIKIOYE HASI OTCachIBaloLWWEe ! CUCTE Mbl CTAHOK OMMKEH aBTOMaTUye CKM OTKIIOYaThCS.

6.10.14.4. CtaHKM AOMKHbI UMeTb GNOKMPOBKY, 06€ cneyYnBaloLLyI0 NPY OTKPbLITMN paboyel KaMme pbl BbIKITOYe HUe Hanpshke HUs,
nofilaBae Moro Ha 31eKTPOoAbl U K HACOCY NPOKayKu 3neKTponuTa.

B ctaHkax ¢ paboumm Tokom go 1000 A npu Hanpsbke HUUM, He NpeBbiwalolem 24 B, ykazaHHas 6110KMpoOBKa He obsA3aTenbHa.

CTaHku c repmeTwu-loﬁ paﬁoqeﬁ Kamepoﬁ AOJIXKHbI UMEeTb GHOKMPOBKy, UCKN4YarLy BO3MOXXHOCTb €€ OTKPpbIBaHUA A0 OKOHYaHUA
uuKna OGPaGOﬂ(M U NOJTHOro yaaneHus rasoB U3 KamMe pbl.

6.10.14.5. dneKTPONUT AOMKEH OuYMLLATLCS cenapaTopaMu Unu LeHTpudyramu. YaaneHue wnama M3 HUX AOJIKHO ObiTb
MeXaHu3npoBaHo. Bknoue Hue LeHTPUdyYrM AOMKHO GbITb BO3MOXHO TONbKO NPU 3aKPbITOM KPbILLKE.

Mpwu TexHONOrnyeckom Toke meHee 1000 A fonyckaeTcA OTCYTCTBME OYUCTKM N KTPONUTa cenapatopamMm u LeHTpudyramu.

6.10.14.6. MynbT ynpaBne HUA AomkeH 6bITb 060pyA0BaH CBEe TOBOM CUTHanu3auue i, ykasbiBarolle i Hanv4ume Hanpsike HUS Ha
aneKTpoaax.

6.10.14.7. Ha cTtaHKkax aneKTpoxXMmMuye ckom o6paboTku gomkHa 6bITb NpeAycMOTPEeHa BO3MOXHOCTbL 3KPaHUPOBaHUsi TOKONPOBOAOB
ANA 3aWmTLI pabouynx oT Bo3Ae NICTBUSI NOCTOAHHOTO MarHMTHOrO Nons.

6.10.14.8. NMpouecc o6paboTkm AeTanen Ha 3Ne KTPOXUMMUYE CKUX CTaHKaxX AOJTKeH NOJSIHOCTbI UCKITOYaTb BO3MOXHOCTb
COMNPUKOCHOBE HUS1 06CMNYKMBalOLLEro nepcoHana c o6pabaTbiBaeMoi AeTanblo U 31IEKTPOAOM.

6.10.14.9. B KOHCTPYKLMAX CTAaHKOB ANsi 3NeKTPOXMMUYEe CKOM 06paboTKM AOMKHBI 6bITb NpeAycMOTPeHbl YCTPOWCTBA, aBTOMaTMye CKU
OoTKNIoYalolmMe nopayy HanpsiXe HUA, ANEKTPONMTa U paspsikalolne KOHAeHCaTopbl, NPU One pauusax, Tpe OyLWMX NPUKOCHOBE HUA
paboTarolmx K TOKOBE AYLIUM HacTaM (MpU CMeHe 3neKTpoAa, MHCTPYMEHTa, NpyY 3aKpenfie HUU U CHATUW U3[enun 1 1.4.).

6.10.14.10. Cnoco6bI NpOKagKM aneKTpuYe CKUX NPOBOAORB Ha yYacTKax 351e KTPOXUMMYe CKO 06paboTku AOMKHbI UCKIOYaTb
BO3MOXHOCTb Nepexofa HanpsiKeHUs Ha Koprnyca CTaHKOB.

6.10.14.11. HensonupoBaHHbIe TOKOBeAyLiMe 4YacTu 351e KTPOXMMUYe CKUX CTaHKOB, TOKONPOBOAbLI HU3KOr0 Hanpsike HUA AOMKHbI ObITh
3aKpbITbl UM OrpaxaeHbl MeTannuye CKUMU KoXyxamu.

6.10.14.12. dnekTponpoBoAKa, NPOJIOXe HHAasA BHYTPU CTaHKOB U CHapyXWu, AOJMKHA ObITb U30NUMPOBaHa, 3aliulleHa OT Me XaHuye CKMX
noBpexaeHUi U Bo3ae WCTBUN 3NneKTponuTa.

6.10.14.13. NMynbTbl ynpaBneHusi, cUroBble WkKadbl U WKadbl AN 3N1eKTPO06OopyA0BaHUA HA yYacTKax e KTIPOXMMUYye ckon o6padoTku
AOMKHbI ObITb Fre pMeTUYHbI. YNNTOTHUTE NN AOJMKHbI GbITb BbINOMIHE Hbl U3 MaTe pUanoB, CTOMKUX K arpe CCMUBHOMY BO34e UCTBUIO
aneKTponuTa.

6.10.14.14. Ons npeaynpexaeHUA oLIMGOYHbIX BKITHOYE HU B KOHCTPYKLIMAX CTaHKOB He06Xx0AUMMO npeaycMaTpuBaTth Griokupyrowme
ycTponcTBa.

6.10.14.15. PacnonoxeHue HaCOCOB U TPYOONPOBOAOB AOMKHO ObITb TaKMM, YTOObI B Cllyyae HapyLleHUs re pMeTUYHOCTU coeAnHe HU
WY BO3HMKHOBEHUA TeYM INEKTPONUT He Nnonaaan Ha nepcoHarn, o6CnyKMBaloLMN CTaHKK.

6.10.14.16. B ctaHkax, paboTaloWwmXx ¢ OTKPbITLIMM 31€KTPOAAMU U NONIMBOM 30HbI 06pPaboTKK, AOMKHbI ObITb NPeAyCMOTPE HbI
orpaxpeHus Ans 3almTbl paboumx oT 6pbI3r INEKTPONIMTa U YKPbITUSA C BbITSIKKOWA U3-NOA HUX.

6.10.14.17. CBapoyHble paboTbl Ha y4acTKax 35ie KTPOXMMUYe CKo 06paboTkn [OMKHbI MPOM3BOAUTLCA NPU paboTalowen Be HTMNAUUK,
nocrne B3ATMsA Npo6 Ha OTCyTCTBME BoAopoAa  cobnioaeHMM Bcex Tpe60BaHUIM noxapHon 6e3onacHocT!.

6.10.14.18. BcnomoraTe nibHbIA MHCTPYME HT, NPMME HSIe MbIA MPU 371e KTPOXUMMYE CKOW 0OpaboTke, AOMKEH ObITb OMeAHEH UNn
BbIMOJIHEH U3 MeTanna, He Bbi3biBaloLEero UCKpooo6pa3oBaHusl.

6.10.14.19. B pabouunx kame pax, B BaHHaX 35y1e KTPOXMMMNYe CKUX CTAHKOB AOJDKHbI GbITb NpeAycMOTPeHbl OTCTOMHUKM U OTBE pCTUSA Ans
yAaneHus Wwinama u ycTpocTea Ans yaaneHUs Boaopoaa.

6.10.14.20. Tpy6onpoBoAbIl, HaxoAsLME CSl BHYTPU CTaHKa, AOMKHbI BbIMOMHATLCA U3 MaTe pMarnoB, CTOMKUX K BO3Ae MICTBUIO
3NeKTPONUTOB.

Tpy6onpoBoabl AOMKHLI COe AUHATLCA cBapKoi. ®naHueBble U pe3b6oBLle CoeANHe HUSL [OMYCKalOTCA TONLKO AN NPUCoeAuHE HUsA K
o6opyaoBaHuio unu annapatype.

6.10.14.21. [ins npe AOTBpaLLe HUSl NopaXeHUsi paboTalowmx 31e KTPUYe CKUM TOKOM B NMOMeLLie HUM, rae YyCTaHOBIEHbl
3NeKTPOXMMMUYE CKME CTaHKU, NOSbl AOMKHbI ObiTb BbINOJIHE HbI U3 311 KTPOU3ONMUPYIOLUX MaTe puanos Uiu NOKPbIThbI

AN3sie KTpM4e CKUM HacTUIIOM, KOBpPUKaMU U3 Macnob6eH30CTOMKUX MaTe pManoB Ha pa6ounx MecTtax onepaTtopoB. Kpome Toro, moryr
NPUMe HATLCA 3Ne KTPOU3oNupyoLne NoACTaBKU.

6.10.14.22. B kayecTBe pabo4ero aneKTponuTa He06XoAUMO UCNOSIb30BaTb BOAHbIe PacTBOPbI He UTparibHbIX CONen (XNopUCTbIN,
CEePHOKMUCIIbIN U a30THOKUCHbLIA HAaTPUK).

Mpun Heo6x0AMMOCTM UCNONbL30OBaHUA B COCTaBe 3MeKTponuTa Bpe AHbIX BeLLe CTB AOKHbI BbIMOMHATLCA NpaBunia 6e3onacHocTv npu
paboTe ¢ HUMMW.

6.10.14.23. NpmMHMMaTbL NULLY U KYPUTb Ha y4YacTKax, iAe yCTaHOBMNEHbl 3NIeKTPOXMMMUYE CKMEe CTaHKM 3anpewaeTcs. [insa atux uenen
AOJMKHbI ObITb OTBeAE HbI CheLunanbHble NoMeLLe HUS.

6.10.15. YnbTpa3ByKkoBble CTaHKN

6.10.15.1. YnbTpa3ByKoBbIe reHe paTopbl AOMKHbI OTBe4aTb Tpe6oBaHuam MOCT 12.2.007.10 n FOCT 12.1.001.



6.10.15.2. B ctaHkax MoLwHOCTLIO Gonee 1,6 KBT gomkHa 6bITb NpeAycMOTpeHa BO3MOXHOCTb YCTaHOBKU BOKPYr MHCTPYMEHTa U
o6pabaTbiBae MOW 3aroTOBKU 3BYKOU3OMALUMN U3 TMGKOM NOSNIMMEe PHOW Ne HKU TONWMHON He meHee 0,01 Mm.

6.10.15.3. NMpoBopa, naywme ot reHepaTopa K 06MOTKE MarHMTOCTPUKLIMOHHOTO Npeobpa3oBaTenisi, AOIKHbI ObITb BbiBEAEHbI Ha
oTAeNbHYH Kile MMHYIo konoaky. LiBe T M3onsuum note HuManbHoro npoBoAa AoMkeH O6bITb KpacHbIW, a NpoBoAa Ans 3a3e Mre HUs
OOJIKHbI ObITb ABYXLBE THbIMU (3€11e HO-XKe NTbIMMU).

6.10.15.4. NMpoBoAa NUTaHMA TOKOM BbICOKOM 4aCTOTbl 0GMOTKM MarHUTOCTPUKLMOHHOIO npeobpa3soBaTenii HA BCeM NMPOTXKEe HUM OT
reHepaTopa A0 Kie MMHOW KONOAKU CTaHKa AOMKHbI ObITb 3aKkmoveHbl B 3a3€ MJ1€ HHbIM 3aWMTHbLIA Me TannopyKkas.

6.10.15.5. YnbTpa3ByKkoBbIie reHe paTopbl, UMeOLWMe 3eKTpUYeCcKue Lienu HanpskeHue M Bbiwe 500 B, nomxHbI MMeTb Ha nynbTe
ynpaBrie HUAi CTaHKOM YCTPOMCTBO AJIs1 OTKITHOYE HUSI UX OT UCTOYHMKA NUTaHUS.

6.10.15.6. YpoBeHb 3BYKOBOIO AaBfieHUA Ha paboyeM MecTe onepaTopa ynbTpa3ByKOBbIX CTAHKOB He AOJIKeH NpeBbillaTh 3Ha4e HUM,
ykasaHHbIx B TOCT 12.1.001.

6.10.15.7. YnbTpa3ByKOoBble CTaHKU, UMeOLMe BaHHbI C arpe CCMBHbIMU CpeAaMu, A0KHbI ObITb 060pyAOBaHbI NPUCNOCO6e HUAMN,
3awuaWmmMm o6CcnyXuBaroLmi ne pcoHan oT Bpe4HOro Bo3ae CTBUSA 3TUX BelLeCTB.

6.10.15.8. KOHCTpPyKLMA CTaHKOB, MHCTPYMEHTa U1 MPUCNOCOGNEeHNA ANSA PYyYHON 3arpy3ku getanei B TeXHONorn4ye ckue nosvuum
AOIDKHbI MONTHOCTLIO UCKMIOYaTh HeNOCPEeACTBE HHbIM KOHTAKT PyK paboTHMKa ¢ paboyen XUAKOCTbIO, YNbTPa3BYKOBbIM MHCTPYMEHTOM
n o6pabaTtbiBae MbIMU geTansiMu.

6.10.15.9. BaHHbI JOMKHLI 060PYAOBaTLCA BCTPOEHHLIMU 6OPTOBLIMK OTCOCaMU U YCTPOUCTBAMM AN OXJaXaeHusi (HarpeBa)
pabouyen XuaKkocTn.

6.10.15.10. Bknioye Hue BO36YXAeHUA reHe paTopa [OMKHO GbiTb CONMOKMPOBAHO C KPbLILWKOW BaHHbI. B Tex cnyyasx, korga oTknove H1e
reHe paTtopa He BO3MOXHO UIK HeXXenaTelbHO, AOMKHbI MPUMEHATLCA Apyrue cpeacTBa 3awmThbl.

6.10.15.11. Bce paboThi Ha yNbTPa3BYKOBbIX CTaHKaX AOMMKHbI BbINOMHATLCA B COOTBETCTBMU € MMrme HUYe ckMMun Tpe 6oBaHUAMM Npu
paboTax ¢ MCTOYHUKaAMU BO3AYLIHOIO M KOHTAaKTHOTO YrbTpa3Byka NPOMbILINIE HHOTrO, MeAULIMHCKOTO U GbITOBOro Ha3Ha4e HUs, C
MUcnonb30BaHWeM CpeAcTB MHANBMAYaNbHOWN 3alUThbI: 3aLWMTHLIX OYKOB, ABYX Nap nepy4yaToK (BHYTPE HHUX XNONYaToOyMaXHbIX U
HapyXHbIX pe3UHOBbIX) 1 NPOTUBOLUYMOB ANs 3aliMUTbl opraHoB criyxa. [pumeHeHne CU3 saBnsieTca o6sA3aTe NbHbLIM.

6.10.15.12. PyyHas 3arpy3ka u BbIrpy3ka AeTanei AOMKHbI NPOU3BOANTLCS NPU OTKIHOYE HHOM OT MCTOYHMKA NMUTAHUA
Te XHONOTrnYye CKOM YCTPOMCTBE UITU HAZleXKHO 3re KTPUYE CKM 3ane pTon re HepaTtopHOM namne.

6.10.16. JluHum aBTOMaTM4Ye CKMe poTOpHble U POTOPHO-KOHBEWE PHble

6.10.16.1. 3oHa Bpallie HUSA pOTOPOB aBTOMaTU4e CKUX POTOPHbLIX JIMHAW OOJMKHA MMeTb orpaxaeHue, C6roKupoBaHHOe C NyCKOM
JFIMHUK, U OCHaLWaTbCA )OTOINEKTPOHHOW 3aLMTON.

6.10.16.2. [lomkHa ObITb NPeAyCMOTPEHAa BO3MOXHOCTb OTKITHOYE HUSI BITOKMPOBKU OrpaXaeHusi 30Hbl 06paboTku Npy Hanagke NIMHUK.
Mpy 3TOM AOMXKHBbI ObITh BLINOJIHEHbI CNEeAyoLue YCroBUA:

OTKNIOUYNTb 6]10KVIpOBKy MOXHO TOJIbKO Ha OAHOM orpaxaeHuu;
B Hanago4HOM peXXuMme JIHe MHasi CKOPOCTb HavanbHOWU OKPY)KHOCTU Te XHONOrn4Ye CKUX pOTOpPOB He AOMKHa npeBbiwaTtb 0,1 m/c;
C Ka)XXaoW CTOPOHbI NO BCeM ANUHE FIMHUM AOIMKHbI ObITb YCTaHOBIEHbl YCTPOWCTBA ANA IKCTPE HHOW OCTAHOBKM.

6.10.16.3. Mocne BKNOYEHUA IKCTPEHHOW OCTAHOBKW POTOPbLI HE AOMKHbLI NOBE PHYTLCSA Gonblle, Y4eM Ha YroJsl, COoTBe TCTBYHOLUIA
ANWHE Ayru HavyanbHOW OKPY)XHOCTU poTopa (200 mm).

6.10.16.4. JIuHMK, MMeloLWMe KOHTPOJIbHbIE POTOPLI, HACTPOMKA KOTOPbIX NPOBepseTcs No 06pa3yoBbIM U3geIUAM B aBTOMaTU4e CKOM
pexume, AOMKHbI UMeTb YCTPOMCTBA ANS YCTAHOBKU U CbeMa 3TMX usgenuin.

6.10.16.5. Paboune 30HbI TeXHONOIM4Y€ CKUX POTOPOB, BbIMOMHSAIOLWMX ONepaLum ¢ NoBbIWe HHOW Be POSTHOCTLIO pa3pylle HUsI TsKe No
HarpyXeHHbIX UNU GbICTPO BpaLLAOLMXCA UHCTPYMEHTOB, AOMXKHbI 6bIThb OrpaXaeHbl 3KpaHaMu, BblAe PXKUBaKWUMU yaapbl
pasneTaloLmxXcsl OCKOJIKOB MHCTPYME HTa.

6.10.16.6. B KOHCTPYKLMMN rMaBHOro NpUBOAA NIUHUN AOMKHbI ObITb Npe AyCMOTPE Hb:

MeXaHU3M Py4yHOro NPoBOpPOTa, CONIOKUPOBAHHBIN C MYCKOM JIMHUW;

YCTPOMCTBO, NPeAOoXpaHsAIoLEee OT NeperpysKku;

TOPMO3HO€e YCTPOMNCTBO;

YCTPOWCTBO MO CHMXXEHUIO YacTOThbl BpaLle HUA Te XHOJOrmye CKUX poTOpoB NpU Hanapke NMUHUMN.

6.10.16.7. NpuemMHasA YacTb 3arpy304HbIX YCTPOUCTB A0IMKHa ObITb BbINONIHEHAa TaKMM 06pa3oM, 4To6bl 06ecneynBanach UX 3arpyska c
NOMOLIbIO LIeXOBbIX TPAHCMOPTHLIX CPEACTB U MEXaHU3MOB.

6.10.17. CTeHAbI ANA UCNbITaHUs abpa3nBHbLIX U 3NTb6OPOBLIX KPYroB

6.10.17.1. MexaHuny4e cKasi NPOYHOCTL U 3anac NPOYHOCTU abpasMBHOro U 3rib6OPOBOro MHCTPYMe HTa AOMKHbI NPOBE PATLCS Ha
cneumanbHbIX UCMbITaTe NbHLIX CTe HAAX.

6.10.17.2. UcnbiTaTeNbHbIe CTeHAbI BOMKHbI yCTaHaBMBaTbCA B U3ONTUPOBAHHbLIX OT OCHOBHOIO NPpOM3BOACTBa UCMbITaTe FIbHbIX
CTaHUMAX UNU ydacTKax.

6.10.17.3. B nomewe HMM AN UCNbITaHUN [OIMKHA ObITb BbIBELLEHa MHCTPYKLMA MO NPOBeAe HUIO UCTbITaHUNA.

6.10.17.4. Pasamepbl paboyero mecTta U B3auMHO€e pacrnosioXXeHue opraHoB ynpaBrie HUsl, cpeAcTB oToGpaxe HUs MHpopMauum u ap.
AOMKHbI 06ecneynBaTb 6€30MNacHOCTL 0GCNyKMBaKOLLEro NepcoHana npyu NpoBeAe HUM UCNbITAHUNA.

6.10.17.5. CTteHp gomkeH MMeTb kame py, o6e crneYyvBaloLLylo 3aluTy paboTalollero oT OCKOJIKOB Kpyra Npu ero BO3MOXHOM pa3pbiBe
NPU UCNbITAHUK, C GNTIOKMPDOBKOW, MCKITIOYaloLLEe A BKITIOYe HUe NpuBoAa NPU OTKPbLITOM UCMbITaTeNIbHON KaMepe U OTKPbIBaHME KaMepbl



A0 MOJSIHON OCTaHOBKM LUNMHAE NA.
6.10.17.6. UcnbiTaTe NbHble CTeHAbLI AOMKHbI YCTaHaBNIMBaTLCA Ha (DyHAAMEHT U e CTKO KpenUTbLCS K HeMy.

6.10.17.7. UcnbiTaTe NbHbINA CTeHA, OOMKeH UMeTb GeccTyneHYaTylo perynMpoBKY CKOPOCTU Bpallie HUS LUNWHAENA U yKa3aTe b 4acToThbl
Bpalle HUA WNuHAENA.

6.10.17.8. Paame pbl anie Me HTOB KpenreHUs UCNbl TbIBa€ MOro Kpyra AOMMKHbI cooTBeTcTBOBaThL [OCT 2270.

HanpaBneHue pe3b6bi AN KpenneHUs Kpyra AOMMKHO GbiTb 06paTHbIM HanpaBrie HUIO Bpalle HUS WNUHAE NS,

HapyxHbii AnameTp 1 WKMPUHA KONbLe BOW NPMXUMHOW NOBE PXHOCTU Y donaHueB, MeXay KOTOPbIMU NPU UCTILITAHUN HAXOAUTCS KpYT,
AOMXKHBbI ObITb oAnMHakoBbIMU. Mexay donaHuaMu u Kpyrom AomkHbl CTaBMTLCS NPOKNaAku u3 kaptoHa no FOCT 9347 unu anactmMyHoro
MaTe puana TonwmuHon ot 0,5 o 1 mm. Mpoknaaku AOMKHbLI Ne peKpbIBaTb BCO NPUXXMMHYIO NOBE PXHOCTL hnaHueB U paBHOME pHO
BbICTYNaTb HapYXXy Mo BCEW OKPYKHOCTU He MeHee 4YeM Ha 1 mm. MNpun ycTaHOBKE Ha UCNbITaTeNbHbIN CTeHA WNudoBanbHbIE KPYrn
AOMKHbI LIe HTPMPOBATLCA.

MNpumeyaHue. ins Kpyros, UMe IOLUX HAPYXKHbIW AnamMeTp UNu auameTp OTBEPCTUS, He npeAycMoTpeHHble B TOCT 2270, wupuHa
KOoNbLeBOW NPUXXUMHOM NOBEe PXHOCTU U BbICOTa UCMbITaTe NIbHbIX (hriaHLe B BbIGMpatoTcs nNo 6nukaniie My pasmepy.

6.10.17.9. TexHMYe CKUIN OCMOTP MCNbITaTeNbHbIX CTe HAOB AOMKEeH NPOU3BOAUTLCA HE peXe OAHOro pasa B 2 MecsiLa ¢ o6s3aTenibHON
perucTtpaumen pesynLTaToB 0CMOTpa B XypHane.

BueHue wnuHAaens UcnbiTaTe ILHOrO CTeHAA He AOJMKHO NpeBbiwaTts 0,03 mm.
6.10.17.10. NpoBe AeHME UCNbITAaHUA HAa HEUCNPABHOM CTeHAE He [OoNycKaeTCcA.

6.10.17.11. MpoBOoAUTL UCNbITaHNA abpa3MBHOro, aNbGOPOBOro U anMa3HOro MHCTPYMEHTa Ha UCNbITaTeNIbHOM CTEeHAE AOIKEH
cneuunanbHO 06y4YeHHbIN PaGoTHUK.

6.10.17.12. linudcoBanbHbIM KPYr Nnepen ycTaHOBKOM Ha CTeHA A4Sl UCNbITaHUWA JOIMKeH ObITb NoABe prHyT BHeLLHe MY OCMOTpPY C
Lenbio o6HapyxeHUA BUAMMBIX Ae e KTOB (TpeLUMH, BbIGOUH U T.N.). [INA BbisiBNe HUA BHYTPEe HHUX Ae (he KTOB NPOoCYLIe HHbIN U

ouuLLe HHbIN OT YNaKoBOYHOro MaTe puarna Kpyr CBo604HO HaZie BalOT Ha MeTannuye CKMni UIm e pe BsAHHbLIA CTepXeHb U NPOCTyKUuBatoT
Mo TOPLOBOW NOBE PXHOCTU Ae peBsAHHbIM MONIOTKOM Maccou 150 - 300 r.

He ponyckaeTcsi yctaHaBNuBaTL Ha CTeHA KPYru, nsaatolime nNpu NpocTykuBaHUM Apebe3xalumii 3ByK, Ha KOTOpbIX O6HapyXeHbl
BMAMMbIe TpeLUMHbI MNY BbIOOUHBI, a TaKkke 3NbLO6OPOBLIE KPYrK € OTCranBaHmeM anb6opcoaepxatero cnos. Kpyr 6e3 TpewwmH
AOJDKEH U3aaBaTb YNCTbIN 3BYK.

Mpumeyanme. Kpyru maccom 6onee 16 kr gonyckaeTcs NPOCTyKMBaTbL 6€3 noAaBeIMBaHUA, NPU 3TOM yaap Ae pe BAHHOro MosoTKa
crepyeT HAHOCUTb nop yrnom 45° K ropu3oHTanbHOM NMOCKOCTU.

6.10.17.13. YcTaHOBKa B UCNbITaTeNIbHYIO KaMe Py U CHATUE NMOCIie UCNbITaHUI 6ONbLUMX U TAXENbIX Kpyros (BecoM 6onee 15 kr)
AOMMKHbI GbITb M€ XaHU3UPOBaHbI.

6.10.17.14. Pa3ame pbl KpyroBs, NoABe prarolnXcs 0gHOBpPE Me HHOMY UCMbITaHUIO Ha ABYX KOHLIAX Bana ucnbiTaTe IbHOro cTeHAa,
AOMXKHbI ObITb OAMHAKOBbLIMMU.

6.10.17.15. [lonyckae TcA OA4HOBpPE MEHHO UCMbITbIBATL HE CKONIbKO KPYroB OAWHAKOBbLIX pa3mMepoB, OTAe NeHHbIX APYr OT Apyra
NPOMEXYTOUYHbIMM hriaHL aMM TaKoro e AuameTpa u C TaKOW e KOnbLie BOM NPUKUMHOMN NOBE PXHOCTLHO, KaK U Y OCHOBHbIX naHueB,
a Takke npoknagkamu. Mpu paspbiBe 0O4HOrO UM He CKOJNIbKUX UCMbITbIBae MbIX KPYroB OHM NoAanexar 3aMmeHe, a yLerneBlUue Kpyru
UCMNbITLIBAlOTCS NOBTOPHO.

6.10.17.16. [ins ucnbiTaHUA KPYroB ¢ AMaMeTPOM OTBE PCTUA, Npe BbIlLAWMM AnaMeTp WNUHAENA UCMbITaTe IbHOrO CTeHAa,
[onyckaeTcsi NPMMEHATbL NPOMEXYTOYHbIE BTYINIKU C HApYKHbIM AMaMe TPOM, paBHbIM Aname Tpy oTBe pcTus Kpyra. Boicota nocagoyHom
NoBe PXHOCTU NPOMEXXYTOYHOWN BTYIKW AOIMKHA ObITb HE MeHee NONOoBUHbI BbICOThI UCTbITbIBAE MOTO Kpyra.

6.10.17.17. MexaHu4e ckass NPOYHOCTb WNNUPOBaNbHbIX KPYroB AOMKHA KOHTPONIMPOBATLCA B COOTBE TCTBUM C Tpe G0BaHMAMMU
Tabnuubl.

Me xaHu4e ckas NPOYHOCTb 3NbGOPOBLIX KPYrOB Ha OpraHM4ye CKON U MeTannuye CKoOW CBA3Kax AOJIKHA KOHTPONMUpPOBaTLCA NpU
CKOpoCTU! 1,5Vp.

Mpumeyanue. Kpyru Tunos 35, 36, 40, 41, 42 n wapownudoBarnbHble Ha MeXaHU4e CKyIo MPOYHOCTbL He UCMbITLIBAKOTCS.
6.10.17.18. BpeMs Bpallie HUSs UHCTPYMEHTa NMPU UCMNbITAaHUU Ha Me XaHUYe CKyH NMPOYHOCTb AOJTKHO ObIThb:
ANA UHCTpyMe HTa aname Tpom A0 150 MM - 3 MuH; cBblwe 150 MM - 5 MuUH;

ANA 3Nb60pPOBbIX KpyroB guameTpomM Ao 150 Mm - 1,5 MUH (Ha Ke pamuyecKkom cBsA3Ke); 3 MUH (Ha OpraHM4Ye CKON U MeTannuye cKou
cBsA3Kax);

ANA 3Nb60POBbLIX KPYroB AnamMeTpoM cBbiwe 150 Mm - 3 MUH (Ha ke pamuye cKon CBA3Ke); 5 MUH (Ha opraHM4e CKOM U MeTannunye cKou
cBsA3Kax).

MNpumeuanve. Bpems UCNbITaHUA OTCUUTLIBAETCSA C MOMEHTa Habopa NCnbITbIBaeMbIM KPYrom ckopocmm Vp.

6.10.17.19. NlonyckaeTca NnpoBeAeHUEe UCNbITaHUA NPU UCNbITaTe NbHON ckopocTM Vi, 6e3 BbiaepXXKkM Bpe MeHU BpalleHUsi Co

CKOpOCTbI0, NpeBbIlLaKLWen paboyyto ckopocTb KpyroB B 1,65 pa3a (kpomMe anb60poBbIX Ha OpPraHMyYe CKOW U MeTannuye cKom
cBA3Kax):

paboTarlmx co ckopocTbio Ao 50 m/c;
Ha 6akeNMTOBOW CBsi3Ke, paboTalolmMx co CKOpocTbio Ao 60 m/c.

6.10.17.20. Pe3ynbTaThl UCNbITaHN 3anNUCbIBalOTCA B XypHan. B cnyyae pa3pbiBa kpyra ykasbiBaeTCsi CKOPOCTb, NP KOTOPOW
npousoluen paspbiB.



6.10.17.21. Ha Hepa6o4e 1 NOBe pXHOCTU KpYra, BbiAe pXaBLUero UcnbitaHue, AomkeH ObITb HakneeH APJbIK C yKazaHue M pabouyen
CKOpPOCTU Kpyra unm caenaHa oTMeTKa Kpackom:

XenTas - Ha Kpyrax ¢ pa6oyen ckopocTbio Ao 60 m/c; kpacHas - oo 80 m/c; 3eneHas - ao 100 m/c; 3eneHas n cuHss - go 120 m/c

B HapyxHbIn agnametp Pabouasi ckopocTb WcnbiTaTenbHas ckopocTb
WA VHCTPyMEHTa MHCTPYMEHTA, MM nHcTpymeHTa (Vp), M/c  nHCTpymeHTa (Vy), m/c

LLinncboBanbHbIE Kpyri Ha KEPaMUYECKOW U OpraHU4ecKomn 6onee 150 MeHee 40 15V

cBA3Kax, B T.4. anbOopoBble 1 NenecTkoBble, a Takke nbpoBbie Ot 40 po 80 =P
wnmcoBarnbHble ONCKN 6onee 30 OT 80 g0 120 14Vp
OTpesHble kpyru bonee 250 Metee 120

OTpesHble Kpyrn Anst pyyHbIX LWNMdoBanbHbIX MaLUnH bonee 150 1,3Vp

Mbkne nonnpoBarnbHble KPYrv Ha BynKaHUTOBOW CBA3ke 6onee 200 MeHee 25

7. TPEBOBAHUA K PYYHOMY MHCTPYMEHTY U NPUCMNOCOBJIEHUAM

7.1. Py4yHoW cnecapHbI MHCTPYMEHT U Npucnoco6neHUA noBceAHe BHOFO NpUMe He HUS! AOIMKHbI ObITh 3aKpenneHbl 3a padoTalowmmmn
ANs UHAUBUAYANbLHOIO UM GPUragHOro Nosib30BaHUs.

7.2. Py4HOW MHCTPYME HT, HAXOAALWMMNACA B UHCTPYME HTallbHOM, AOMMKEH OCMaTPMBaTbLCS He pexe OAHOro pasa B AeCATb AHEW, a Takke
HenocpeACcTBEHHO nepea NnpuMmeHeHMe M. HencnpaBHbIN MHCTPYME HT NOANEXUT U3BATUIO.

7.3. CnecapHble MONOTKU AOMKHbI ObITb M3rotoBneHbl no FOCT 2310 us ctanu mapok 50, 40X unu Y7. PaGoune KOHLbl MONIOTKOB
AOJDKHbI UMeTb TBepAocTb 50,5 - 57 HRC Ha 1/5 AnvHbI ¢ 060UX KOHLOB.

Bowku monotkoB n KyBana AOJMXHbl UMeTb NMagKyro noBe pXHOCTb, 6e3 cKONnoB U BbIGOWH, TPpeLWUuH n 3ayceHueB.

7.4. PyKOAITKM MOJIOTKOB, KyBana v Apyroro MHCTPyMeHTa yaapHoOro AeMcTBUSA AOMKHbI U3rotTaBNMBaTbCA U3 CYXOWN Aipe Be CUHbI
TBepPAbIX IMCTBEHHbIX NOPOA UM CUHTE TUYE CKUX MaTepuanos, o6ecneYuBalolLmUX NPOYHOCTbL U HAAEKHOCTL HacaAKu nNpu
BbINONIHe HUM paboT.

7.5. PykosATku (4e peHKM) nonaTt AOMKHbI GbITb rMagKMMMU U NPOYHO 3aKpeNNATLCSA B Ae pXKaTe NAX.

7.6. He AonycKaeTcsA ucnonb3oBaHne HanMNbHUKOB, LLIGSEPOB, OTBE PTOK 6e3 PYKOATOK U 6aHAaXHbIX KoneL Ha HAX UMK C NIIOX0
3aKpenneHHbIMU PYKOATKaMMW.

7.7. Ucnonb3yeMble Npu pa6oTe IOMbl U MOHTaXXKU AOJDKHbI GbITb rnagkMumm, 6e3 sayceHueB, TPELWMH U HaKNenoB.

7.8. 3ybuna, kpenuMencenu, ke pHe pbl, 60poAKM AOMKHbI 6bITb M3rotoBneHsbl no MOCT 7211, TOCT 7212, FOCT 7213, TOCT 7214 u3
ctanu mapok Y7, Y7A, Y8 unun Y8A. 3ybuna, kperMumencenu u 6opoakM He JOMKHbI UMETb TPELUMH, MIieH, BONTOCOBUH, COUTLIX 1
cKoLle HHbIX TOpLOB. PexXyllaa Kpomka 3youn v Kpenu-mencenen sakanuBaetcs Ha 0,3 - 0,5 o6we i AnuHbI U NoaBe praeTcs OTNYCKY A0
TBepaoctm 53 - 58 HRC. Pa6oyas 4yacTb 60poakoB npoce4ek, Ke pHOB U T.N. 3aKanuBaeTcA Ha anuHy 15 - 25 MM go TBepagoctu 46,5 - 53
HRC. 3aTtbinoyHas 4acTb UHCTPYMEHTOB AOMKHa ObITb rMaakon, 6e3 TpelmH, 3ayceHueB 1 HaknenoB. TBepAoCTbL Ha ANUHY 15 - 25 mm
AOJKHa O6bITb B Npegenax 33,5 - 41,5 HRC. Ha paboyeMm KoHLe He AOJIKHO ObITb NOBpeXaeHUM.

Pa6oTta 3y6unom, kpenumencenemMm u gpyrum nogo6HbLIM MHCTPYME HTOM AOJTXHA BbINOJNHATLCA B OYKaXx.

Pa6oyasi 30Ha Npu 3TOM AOJKHA ObITb OrpaxaeHa.

7.9. HoxxHuLbI pyyHble ANA pe3Ku MeTanna AoMkHbI cooTBeTcTBoBaTL TOCT 7210.

Py4yHble pblYaxHble HOXHULIbI AOMKHbI 6bITh HafleXKHO 3aKpenneHbl Ha cneLunanbHbIX CTOMKax, Be pcTakax U 06opyaoBaHbI
NpUXUMaMu Ha Be pXHeM NOABUXHOM HOXe, aMOpPTU3aTOPOM ANl CMArYe HUA yaapa Hoxeae pxKatens U NPOTMBOBECOM,
yAe pXXMBaloLWMM Be PXHMIA NOABUXHBINA HOX B 6€30MacHOM MONoXe HUK.

7.10. ®opma 1 pa3mepbl raeYHbIX Kro4Yen OMKHbI COOTBE TCTBOBaTh Tpeb6oBaHusim FOCT 6424, FOCT 2838 u TOCT 2839.

O[HOCTOPOHHME raeyHble KIovM AOJMKHLI COOTBE TCTBOBaTh Tpe6oBaHusam FOCT 2841.

Knioun nsrotaBnuBaroTcs U3 ctanu He Huxke mapku 40X, a ykopoyeHHbIe - He Huxke Mapku 40. TBe paocTb pabounx noBe pxHocTen
Knioye  fomkHa ObITh: ¢ pa3mepamu 3eBa Ao 36 mm - 41,5 - 46,5 HRC, 6onee 41 mm - B npegenax 39,5 - 46,5 HRC.

ry6KVI KIno4e n [OJIKHbI ObITb CTporo napannesibHbl U He 3aKaTaHbl. Pa3Mepr 3eBa rae4HbIX Knko4yen AOMKHbI COOTBE TCTBOBAaThb
pa3mMmepamM raek uh ronoBok 6onToB. Pasmepbl 3eBa KI4Yen He JOIDKHbI npeBbilWlaTb pa3sMepoB raék n 6ontoB 6onee yem Ha 5 %

He ponyckaeTcsi oTBe pTbiBaHWe raek u 60nToB KnoYamMmn 6oNbLIMX pa3mMepoB C MPUMEHEeHUEM MeTannMye cKUux NPoKNaaok, a Takke
yANVMHe HUe KIo4eil ¢ NoMolLLbIo TPYG U Apyrux npe AMeToB (NOMb3yiTeCb raeYHbIMU KIOYaMu C YANUHE HHbIMU pyYKamu).

7.11. Pyyku kneuein U py4YHbIX HOXHULL AOMKHbI ObITb rNagkuMu, 6e3 BMATUH, 3a3yOpuH U 3ayceHueB. C BHyTPeHHe U CTOPOHbI AOIDKEH
6bITb yNop, NpeAoTBpaLLalOWUA cAaBNMBaHNe nanbLueB pyk.

7.12. Tuckn pomxkHbl n3rotaBnuBatbes no NOCT 4045, Npo4HO KpenUTLCA K Be pCTaKy TaKUM 06pa3oMm, YTOObI UX ryOKM Haxo4UINUChb Ha
ypoBHe NoKTs paboTatowero. Mpu He 06X0ANMMOCTA AOIMKHBLI yCTaHaBNMBaTbLCA e pe BAHHbIEe Tparnbl Ha BCO ANMHY paboyei 30HbI.
PaccTtosiHne mexay ociMM TMCKOB AOJMKHO ObITb He MeHee 1 M.

Y6k TMCKOB AOMKHbI ObITb NapannenbHbl, UMeTb Hace4Ky U o6ecneyMBaTb HafeXHbIM 3aXXKUM obGpabaTbiBae Mbix U3ge Nvn.

7.13. CocTtosiHne ncnonb3yeMbixX B paboTe JOMKPATOB (BUHTOBLIX, P€eYHbIX, TMApaBnnye CKMX) [OMKHO COOTBE TCTBOBaTb
Tpe 60BaHUAM 3aBOACKUX MHCTPYKLMIA, 3anpeLae TCA HarpyaTb AOMKpPaThl CBbille UX NAcNOPTHOM rpy3onoabe MHOCTU. Ha kaxaom
AOMKpaTe AO0MKHbI ObITb yKa3aHbl: MHBE HTAPHbIA HOMEeP, rPy30NoAbLE MHOCTL U NPUHAANEXHOCTb LieXy (y4acTKy).

7.14. Py4HOM 3ne KTPOMHCTPYMEHT A0JDKeH COOTBe TCTBOBaTh Tpe6oBaHusam MOCT 12.2.013.0.

7.15. Py4HOM 31€ KTPOMHCTPYMEHT U Ne peHOCHbIe CBeTUITIbHUKWA A0JKHbI NOAKMIoYaTLCA Ha HanpshkeHMe He 6onee 42 B. B cnyyae
HEeBO3MOXHOCTU 06ecneunTb NoAKINOYe HUe MHCTPYMeHTa Ha Hanpsbke HUe Ao 42 B, aonyckaeTcsi ucnonb3oBaHue
3NeKTPOUHCTPYMEHTA C HanpsikeHMem Ao 220 B BknouMTe NbHO, NPYU HANMM4YNM YCTPOMUCTB 3aLUUTHOTO OTKITHOUE HUSI UMM HAPYXXHOTO
3a3eMIie HMA Kopnyca 3re KTPOUHCTPYMEHTa ¢ 06s3aTe fibHbIM MCNONb30BaHMe M 3aLlUTHbIX CPeACTB (KOBPUKU, AN3NEKTPUYe CKue
nepy4aTkv v ap.)



3]'IEKTPV|(*)VILIMPOBaHHbIVI WUHCTPYMEHT, BKJTHOYae MbIv Ha HanpsXeHue Bblille 42 B, pomkeH BbiaaBaTbCsl B KOMNNEKTe CO cpeactBamMmum
MHAMBMAyaanOﬁ 3aWmTbl. anCOE,DMHeHMe K 3ﬂeKTpVI‘-IECKOI;I CeTn OOJIKHO NPpOon3BOoAUTLCA NPU NOMOLLUU WTenceNbHbIX
coeauHe HUM, UMe IOLUX 3a3€e MNAIOLIUIA KOHTAKT.

7.16. Kabenu 1 anekTponpoBoAa ANA 3alyMTbl OT U3NTIOMA UM UCTUPAHUA 060M0oYe K AOMKHbI 3aBOAUTLCS B 311 KTPOMHCTPYMEHT U
nepeHOCHbIe CBEeTUMBLHUKU Yepe3 3MacTUUHYI0 TPYGKY, 3aKpe nrie HHy0 B KOPNYCHOW e Tanu U BbICTYNaloLe il HapyXy Ha AJNIMHY He
MeHee NsAT™M AUamMeTPOB.

7.17. CHATMe peTaneii, NpegHa3Haye HHbIX ANA 3alMTbl OT MPMKOCHOBEHUA K ABMXKYLLMMCSA AeTansM U AeTansiM, Haxoasawmmcs nog
Hanpsbke HUe M, AOJMKHO GbITb HE BO3MOXHO 6Ge3 NpuMe He HUSt UHCTPYMEHTa, eCNy B CTaHAApTaX MM Te XHUYe CKUX YCIIOBUSAX Ha AaHHbIN
Bua 060pyaoBaHUA HeT APYrUX yKasaHUM.

7.18. I'IepeHocnble CBe TUJIbHMKN OOJXKHbI UMeTb 3aKpenreHHYI0 Ha PyKOsATKe 3aljUTHYHO CeTKY U KPHOHOK AnsA noaBe CKU. TOKOBe,qu.I.I,VIe
YacTv nNaTpoHa U LOKOoNA NnamMnbl JOJXKHbI ObITb He 4OCTyNHbI ANA NPUKOCHOBE HUA.

7.19. Pa6oune opraHbl Py4YHbIX MHCTPYMEHTOB (AUCKOBbIX 3/1€ KTPONWJ, 3N1e KTPOA0N6€eKHUKOB, 3NeKTprYe CKUX WnndoBanbHbIX
MaLUWH U T.N.) BOMKHbI UMeTb 3aLUTHBbIE KOXYXU.

7.20. MNpwu npeKpaLle HUM NOAAYUN 3N KTPUYE CKOro TOKa UMM NPU nepepbiBe B pa6oTe 35e KTPOMHCTPYME HT AoSKeH 6bITb 0TCOoe AUHEH
OT 3neKTpoce M.

7.21. MNpu o6Hapye HUM He UCNIPABHOCTE | 3M1e KTPOMHCTPYMeHTa pa6oTa ¢ HUM AoJkHa GbITh NpeKpalle Ha.

7.22. Pa3z6opka U pe MOHT 351e KTPOMHCTPYME HTa, LUTe NceNbHbIX Coe AUHE HUI, MPOBOAOB pa3peluaeTcs TONbKO 3MeKTPOoTe XHUYe CKOMY
nepcoHany. He ponyckaeTcs nepeaya 3rie KTPOMHCTPYMEHTa APYromMy nuuy.

7.23. NTHe BMOUHCTPYMEHT (CBe pniunbHble MaliWHKKU, BUGpo3ybuna, rankoBe pThbi U Ap.) AomkeH cootBeTcTBoBaTh FOCT 12.2.010 1
CHabxaTbcsi BUbporacAwmmm yctponcreamu. NyckoBble ycTporcTBa AOMKHbI NIEFKO U GbLICTPO NPMBOAUTLCA B AeUCTBUE U B
3aKpbITOM NOMOXEHUU He NPOMNycKaTb BO3AyX.

7.24. Py4yHOM NHe BMOUHCTPYMEHT A0JKeH ObITb 060pyA0BaH rMyLIUTENSIMU BbIXJIONOB BO3AyXa, KPOMe TOro, BbIXJIOMNbI CXaToro
BO34yXa He AOJMKHbI MonagaTth Ha PpaboTHUKA U 3arpPA3HATL 30HY €ro AbIXaHUA.

7.25. NHe BMaTU4e CKMe MOJIOTKU AOMKHbI 6bITb 060pyAOBaHbLI YCTPOMCTBAMMU, He AONYCKalOWMMU BbineTa 6omka.

7.26. MepeAa npucoe AMHEHUEM LUTIAHIA K MHE BMOUHCTPYME HTY OH A0JKeH 6bITb npoayT. [py 3ToM ero cneayeT HanpaBUTb B CTOPOHY,
rae HeT niogen.

Mpucoe AnHe HWe LWNaHra K NHe BMOMHCTPYME HTY AOJDKHO NPOM3BOAUTLCA NPU MOMOLLM LITYLle pa C UCMPaBHLIMU FPaHAMU U pe3bbon,
HUMMNenemn u CTAXHbIX XoMyToB. Coe AMHATL OTPE3KM LUNaHra Mexay cobon crnenyeT MeTannuv4e ckon Tpyokon, o6xxumas ee noBe px
wnaHra xomyramu. KpenneHue winaHra npoBONOKOW 3anpeLaeTcs.

LLinaHru Kk Tpy6onpoBoAaM cxaToro Bo3ayxa AOMKHbI NoAKo4YaTbCsl Yepe3 BeHTUnu. MoaknioyaTs WwnaHrM HenocpeacTBe HHO K
BO3AyLUHOW MarucTpanu He gonyckaeTcs. [[py oTcoeanMHe HUM LINAHra OT UHCTPYMe HTa He06X0AMMO CHavarna nepeKkpbITb Be HTUIb Ha
BO3AyLUHOW MarucTpanu.

7.27. Ans npoBe pku NHe BMOUHCTPYMeHTa nepen paboToi cneayeT A0 YCTAHOBKU CMEHHOIO MHCTPYMeHTa BKITHOUYUTL €ro Ha
HeNpoAOMKUTE IbHOE BPEeMS Ha XONIOCTOM XoAy.

7.28. B pa6oTy NHe BMOMHCTPYMEHT MOXHO BKIIO YaTb TOJIbKO TOIAa, KOrAa CMeHHbIA UHCTPYMEHT (CBe prio, 3ybuno) ninoTHO npuxar K
o6pabatbiBaeMon geTtanu.

7.29. Yxop 3a nHe BMOUHCTPYMEHTOM U 06pau4e|-w|e C HUM OOJTXKHbI COOTBE TCTBOBAaTb UHCTPYKUUU U NpaBunamM 3Kcnnyatauyuu,
pa3p360TaHHblM 3aBoAOM-U3roToBuTeNieM And Kaxaoro suaa nHe BMOUHCTPyMe HTa.

PeMoHT NHe BMOUHCTPYMEeHTa Ha pa60~|eM MecCTe He AoNnyCKaeTCA. PeMoHT NHe BMOUHCTPYMeHTa AOoJXKeH Npon3BoanuTbCcs
UeHTpanm3oBaHHO U B COOTBETCTBUU C Te XHUYe CKOn MHCprKLWIeVI 3aBoga-n3rotoeuTens.

Mocne peMmoHTa fgomkHa 6bITb NPOBeAeHa NPOBe pKa yPOBHs BUGpaLMKU PYYHOTO MHCTPYMEHTA € NocrieAyioLied 3anMcbio B nacnopTe.

7.30. dneKTpMUYECKMIA U NHE BMaTUyie CKUA MHCTPYME HT AOMKEH BbiAaBaTbCA TONbKO NULAM, NpoLIe ALUM MHCTPYKTaX U 3HAIOLUM
npaBuna obpalleHUsi C HUM.

7.31. He ponyckaeTcs pa6oTa HeMCnNpaBHbLIM U U3HOLLIE HHbIM UHCTPYME HTOM.
7.32. He ponyckaeTcs ycTaHaBNMBaTh HAa PYYHbIX WNUOBaNbHbIX MallMHKaX KPYru, NpegHa3Havye HHbIe ANsi oTpe3K1 maTe puana.

7.32. MNMpu paboTe C pyyHbIM 3N1E€KTPO- U NHE BMOMHCTPYMEHTOM BecoM 6onee 10 Kr Heo6xo0AMMO NpPUMeHATbL 6GanaHCUpHbIe NoABE CKU
Wnu ppyrue npucnoco6neHus.

8. TPEBOBAHUA K TEXHONOIMMYECKUM NMPOLIECCAM
8.1. O6wme TpeboBaHMA

8.1.1. PaspaboTtka, opraH1M3aums 1 BbINOSIHE HUE TeXHONOrn4ye CKUX NpoLie CCOB XOonoAHoW o6paboTkM MeTannoB AOMKHbI
cootBeTcTBOBaTL FOCT 3.1102, FOCT 12.3.002, FOCT 12.3.025 1 HacTosiwmm MpaBunam, a Takke CaHMTapHbLIM NpaBuiiaMm opraHvsauum
TeXHONOornye cCKMX NpoLeCccoB U rMrue Hu4e CKUM Tpe 60BaHMAM K NPOU3BOACTBE HHOMY 0G0pyA0OBaHUIO U ApYroi Ae nCcTBYyloLE
HOPMaTUBHO-TE XHUY€e CKOW AOKYMe HTaluu, yTBe pXXAeHHOW B YCTaHOBII@ HHOM NMopsiaKe.

B TexHonorunyeckon AoKkyMe HTauuu Ha o6paboTKy usaenuin u oTAeNbHbIX AeTanen AOMKHbI ObITh yYKa3aHbl OCHOBHbIE U
BCcnomoraresibHble NMPUCNOCOGNEeHUA U UHCTPYMEHTBLI, 3alUTHbIe U TPAHCMOPTHbIE YCTPOMCTBa U cnoco6bl 6e3onacHoro BeaeHHUs
pabor.

8.1.2. MNMpwm npoueccax xonoaHon o6paboTkn MeTannoB AOMKHbI 6bITb NpeAycMOTPeHbI Me pbl 3aluTbl paboTalolmx oT Bo3Ae NCTBUA
onacHbIX U BpeAHbIX NPOU3BOACTBEHHbIX hakTopoB. KoHLeHTpauusa BpeAHbIX BelyecTB B Bo34yxe paboyei 30Hbl U YPOBHU OMACHbIX
1 BpeaHbIx (paKTOPOB He AOMKHbI NPeBbIlaTb 3Ha4Ye HUN, yctaHoBneHHbIx FOCT 12.1.001, FOCT 12.1.003, NOCT 12.1.005, TOCT
12.1.007, FOCT 12.1.012.



8.1.3. OpraHusauus u npoBeJeHUe Te XHONOrnye CKMX NpoLe ccoB XOJNI0AHOW 06paboTkn MeTannoB AOMKHbLI NpeAycMaTpuBaTh:

WUCKIIOYe HUe HenocpeacTBEHHOIO KOHTaKTa paboTarlmnX ¢ UCXOAHbIMU MaTe puanamMmm, 3arotoskamu, nonydgabpukartamu, rotoBon
npoAaykuuein n otxogamm NPou3BOACTBA, OKa3biBalOLWMMM HA HUX Bpe AHOe BOo3AecTBMeE;

3aMeHy onepauuii, ae MMeoTCA onacHble U BpeAHble NPOU3BOACTBEHHbIE (haKTOpbI, HA onepauuu, rae ykasaHHble (hakTopbl
OTCYTCTBYIOT UNTN 06NaparoT MeHbLUE A UHTE HCUBHOCTBLHO;

onTMMarsbHble peXUMbl pa60Tb| OGOpyAOBaHMH, obGecneuynBarowme: HenpepbIBHOCTbL TeXnpouecca, pauuouanbublﬁ put™m paGOTI:I
ﬂlO.qu;I, BbINONTHAKOLWMNX OTAESIbHbIe TeXHOJNTorn4ye CKue onepauuun; UCKnro4eHMe BO3IMOXHOCTU CO3aAaHUA aBapMﬁHbIX cwryauuﬁ;

npumMmeHe HHe OUCTaHUMOHHOIO ynpaBJrieHUA B aBTOMaTM3UNPOBaHHbLIX NOTOYHbIX Te XHONOrn4e CKUX npoueccax, komnne KCHOM
MeXaHu3auumm n aBToMmaTtm3auuu;

ucnonb3oBaHUe 3alWUTHbIX U GHOKMPOBO"IHI:IX yCTpOVICTB, UCKNn4yarwowmnux BO3HUKHOBe Hue aBapVIf;IHbIX CVITyaLI,VIl;I, cpeacTs CcBeTOBOW
n 3ByKOBOl7I CUrHanusauumm o HapyueHUN Te XHOJTOrM4e CKoro npouecca;

CBOeBpeMeHHoe yAarneHue u obe3BpeXxnBaHue OTXOA0B NPOU3BOACTBA, ABMNAIOLWMUXCA UCTOYHUKAMU ONACHbIX U BPeAHbIX
NpPOoU3BOACTBE HHbIX (haKTOPOB;

MeXaHu3auuio py4yHoro Tpyaa.
8.1.4. TexHonoruyeckue npouecchl 1 onepauumn No xonogHon o6paboTke MeTannoB, NPU KOTOPbIX NPUME HAKOTCS UNU BblAe NATCA
TOKCUYHblEe, pa3apaxalolme Unm nerkoBocniamMme HAloLWme cs Be llie CTBa, AO0JKHbI OCYLLe CTBNATLCA B OTAENbHbIX, CNeuarnbHO

OGOpyAOBaHHbIX nomMeuje HMAX nnm Ha cneuymanbHbIX NU30NTUPOBAHHbLIX y\laCTKax npon3BoACTBE HHbIX nomeu.|eHvu7|, oSecneqe HHbIX
cpeAcTBaMM 3aWmMTLI paboTaloWmUX U CpeACcTBaMM MOXapHOMW 3almnTbI.

Mo Bo3moXxHOCTH cnepayeT npegycMmatpuBaTtb aBTOMatMye ckoe Unu gUCtaHUMOHHOE ynpaBrieHMe TakuMmu npoueccamu.

8.1.5. NMepemelieHne rpy3oB maccou 6onee 20 Kr unu Ha pacctosiHne 6onee 25 M B Te XHOINOIMYe CKOM NMpoLecce AOIMKHO
NPOU3BOAUTLCA C MOMOLLbLIO NOA4HLE MHO-TPAHCMNOPTHLIX YCTPONCTB MU APYrUX CPeACTB MeXaHU3aLuuu.

8.1.6. B KpynHOCe pMMHOM M MacCOBOM NMPOU3BOACTBAX AOIMKHbI MPUMEHATLCA CpeAcTBa ANA HeNnpe pbIBHOMO TPaHCMOPTUPOBaHUA
ns3penun (TpaHcnopTepbl, KOHBE e Pbl, PONbraHrv u T.n.).

8.2. ObpaboTka usgenui U3 TMTaHa, MarHisl U UX CNnaBoB

8.2.1. Llexu n yyacTku o6paboTkm geTanen u usgenuinm U3 TMTaHa, MarHUS U UX CMNaBoOB OTHOCSATCH K NPOM3BOACTBE HHOW KaTeropum
«B» no CHuIM 2.09.02 1 gomxHbl pa3MmeWwaTbCcs B OTAE JIbHbIX NMOMe LLie HUSX.

Ha yyactkax ¢ He6onblwWKUM 06BLEeMOM 06paboTkn AeTanen M3 TMTaHO-MarHue Bbix CNNaBoB AonyckaeTcsi Npou3BoanTb 06paboTky
AeTanen us Apyrux MeTanmnoB.

8.2.2. NomeLwe HMA ANA XxpaHe HUA U 06pPaboTKM U3Ae NN U3 TMTaHO-MarHMe BbiX CNNaBoOB AOMKHbI 6bITb 060pyAOBaHbI
0o6Le 06MeHHON Be HTUNIALME ).

8.2.3. OnekTpooGopyaoBaHMe U 3NeKTPONpPUOOpLI; ycTaHaBNMIMBae Mble B 3TMX NOMeE L€ HUSX, AOJKHbI ObITb BbINOJIHE HbI BO
B3pbIBO6E30MNaCHOM UCMOJIHE HUM.

8.2.4. CTeHbl, OKHa, CBE TUITLHUKW, paguaTopbl OTOMNSe HUSl, BO3AYXOBOAbI, 351e Me HTbl CTPOUTE NbHbLIX KOHCTPYKLMI M ApP. NOMe Lue HUA
LieXOB M y4yacTKOB, B KOTOpPbIX NPOU3BOAUTCA WNUOoBaHNe, NONMpoBaHue uUnu apyras nogo6Has o6paboTka Msgenuit U3 MarHme BbixX
1 TUTaHOBLIX CMaBoOB, He06X0AMMO NMepuoanYe CK1, B COOTBE TCTBUM C NNaH-rpachmkoM, ounwaTe OT MarHue BOM M TMTAaHOBOW MbInun
BNaXHbIM cnoco6om U NpoBeTPMBaThb.

8.2.5. MNMonbl 1 cTeHbLI B NOMe e HUsX, rae npon3BoauTCsa XpaHeHue “n 06pa6011(a nu3genun U3 MarHusl, TMTaHa U TMTaHO-MarHue BbiX
cnnaBoB, AOJTXKHbI ObITb rNagKMMm n yA06HbIMVI ANA OYUCTKU OT NbININ BrIAXHbIM cnoco6om.

8.2.6. B uexax 1 yyacTtkax, rge o4HOBpPeMeHHO NpousBoauTcA o6paboTka n3genMn U3 TMTaHa, MarHusi U UX CNIiaBoB, TPAHCNOPTUPOBKY
3aroToBOK U geTanen crnenyeT NPOM3BOAUTL B UHOMBUAYaNIbHOW Tape, Ha KOTOPOM KPacKoOW HaHe ce Hbl HAANMUCU: «MarHUn», «TUTaH».

8.2.7. B uexax unu y4acTtkax no o6paboTke nsgenuim U3 TMTaHa, MarHMsl U UX CMIaBoB AOMKHbI ObITb NPeAYCMOTPEHbI SLLUKU C CYXUM
neckoM. [lpoTvBONOXapHble 3anachbl Necka AOMKHbI GbITb paBHOMe PHO pacnpeferneHbl B MOMe LLe HUM.

Heo6xoauMo nepuoanye cku NpoBe psATL Kaye CTBO CyXOro necka U UCMPaBHOCTb Tapbl.

8.2.8. NMepcoHan, pa6oTatowmi B Liexax U yyacTkax no obpaboTke msgenui U3 TMTaHa, MarHusl U UX CNNaBoB, AOJDKEH 3HaTb, YTO B
Lensax 6e3onacHOCTX 3anpeLyaeTcs:

OGPaGaTbIBaTb nigenua n getanm U3 TMTaHa U TMTaHO-MarHMe BbixX CnyiaBoB Ha OG,DMPO‘IHO-LUHVI(*)OBB.I‘II:HI:IX CTaHKax;

cAyBaTthb Nbifib CXKaTbIM BO34YXOM, TaK Kak NPy 3TOM NbiSib Ne pexoauT Bo B3BelleHHOe B3pbIBOONAacHOe COCTOsiHUe (HUXKHUW npeaen
B3pbiBae MOCTM TUTAaHOBOW Nbinu - 4,5 rIM3, antoMmuHneBom - 40 r/m 3);

npoun3BoAuUTbL B NOMe e HUAX pa601‘bl, CBsi3aHHble C NPpUMeHeHUeM OTKPbITOINO OrHs;

nonb3oBaTbCA NeHHbIMU OrHe TyLLUTE NIAMU UMK BOAOM Ha y4yacTke 06p36011(VI MarHue BbIX CNNaBoOB, TaK Kak MarHum pa3naraeT Boay u
Bbi3blBaeT B3pPbIB.

8.2.9. O6paboTka U3aenuin U3 TMTaHa M ero CNIIAaBOB A0JDKHA OCYllle CTBNIATLCA B COOTBETCTBUM C Tpe 6oBaHuaMuU MpaBun
6e3onacHOCTV NpuU BbiNslaBke M 06paboTke TUTAHA U ero cnnaBoB.

8.2.10. TexHONOrn4e ckme UHCTPYKLUUM (KapTbl) HA 06paboTKy U3genuit U3 TMTAHOBBLIX MU MarHue BbiX CMaBoOB pe3aHneM AO0JDKHbI
BKIO4aTb Tpe60BaHusi No obecneyeHUIO 6e30MacHOCTU paboTbl.

8.2.11. Mpu wnudoBaHUu U3genuin U3 TMTAHOBLIX CMIIaBOB OXMNaXAaKLas XUAKOCTb AOJDKHA NoAaBaTLCs B TAKOM KONU4ecTBe, YTOGbI
BCsl NbI1b CMbIBanach B nbifienpue MHUK. Moaaya oxnaxaaroLue i XXUAKOCTM A0SMKHA GbITh CGMOKMPOBaHa C MyCKOM CTaHKa.

8.2.12. He ponyckaeTcs KOHTaKT M34eNUi U3 TMTaHa U ero CrriaBoB C a30THOW KUCITOTOW.



8.2.13. [Insa oxnaxaeHWUA 30HbI pe3aHnus Npu o6paboTke U3genuMin U3 MarHusi 4OJKHbI MPUMe HATLCH CMa3bliBalolle -oxnaxaatowue
XUAKOCTU Ha OCHOBE MUHe parbHbIX U pacTMTeNbHbIX Mace s, CBO60AHbIe OT KUCNOT U BOAbl.

8.2.14. MNpwm cBepneHUu N pacTayMBaHUM rny6oKMx oTBe pCcTMi gonyckaeTcs npumMmeHeHue COX cnepyrollero cocraBa:
cynbcdodpesona - 80 % kepocuHa - 15 % onenHosown kucnotbl - 5 %

8.2.15. PeXXuMbl pe3aHusi, 3aTOYKM UHCTPYMEHTA U OXNaXae HUsl 30HbI pe 3aHUA A0JMKHbI 06e cneYnBaTb Takue ycrnoBus, YTOObI
TeMMnepaTypa oTBOAMMOM CTPYXKM He npeBbiwana 200 °C. He gonyckaeTtcs paboTtath ¢ nogavyen meHee 0,06 MM/06 Mnu co CKOpPOCTLIO
pe3aHus 6onee 100 M/MUH.

8.2.16. ina wnudgoBaHnA U NONMPOBaHUs AeTare U3 MarHMe Bbix CrylaBoB He06X0AMMO UCNONIb30BaTb abpa3nBHbIe MaTe puarnbl, He
cofepxalime UCKPOooBpasyroLmnX BKIHOYE HUN.

8.2.17. NMoApYy4HUKM 1 KOXYXM WNUdoBanbHbIX CTAaHKOB, HA KOTOPbLIX NPOU3BOAUTCS 06GpaboTka AeTanein U3 MarHMue Bbix CMnaBoB,
AOJDKHbI ObITb U3roTOBMEHbI U3 LIBETHOFO MeTanna.

8.2.18. He ponyckaeTcs N(pou3BOAUTL 3aTOUKY MHCTPYMEHTa U 06paboTky AeTanei 13 YepHbIX MeTansoB Ha WU OBanbHO-3aTOYHbIX,
wnudoBanbHbIX U NOMMPOBanbHbLIX CTaHKaX, NpeAHa3HauYe HHbIX Ans o6paboTku usaenuin M3 marHme BbixX CMraBoB.

8.3. ObpaboTka usgenum 3 6e punnUAa u ero cNnNaBoB

8.3.1. MexaHuyeckasa o6paboTka usgenui us 6epunnus, ero coegMHe HUM U cnnaBoB (coaepxkawmx 6onee 20 % 6e punnua) gomkHa
ocylle CTBNATLCA B LieXax (y4acTkax), pasMe WeHHbIX B OQHO3TaXHbIX 34aHUSAX, M30JIMPOBaHHbLIX OT APYrUX NPOU3BOACTBE HHbIX
nomeLueHUi, U B cooTBe TCTBUM ¢ CaHUTapHbLIMU NpaBunaMu npu pa6oTte ¢ 6epunnueM u ero coeguHe HUSIMU.

8.3.2. O6opynoBaHue, NpeaHa3HavYe HHoe AN o06paboTkM n3penun us 6e punnusa M ero CNiaBoB, AOMMKHO UMETb YKPbITUS C Me CTHOM
BbITSXKHOW Be HTUNALMEN.

8.3.3. lUnudoBka nsgenun u3 6epunnumsa n ero cnnaBoB AOJMKHA NPOM3BOAUTLCS TONBKO MOKPbLIM CMOCOGOM.

8.3.4. Bo Bcex nomeLleHUsIX, Ae NpoBoAATcsA paboTbl ¢ 6epunnuem 1 6e punnuincoae pxawmymm crnnaBamMmu, AOMKHa OCyLle CTBNATLCA
perynsipHasi BnaxHasa y6opka. Monbl 4oMkKHbI 6bITb 060pyAOBaHbI TPanaMu Afsi CTOKa NPOMbIBHbLIX BOA.

8.3.5. MpombIlNeHHbIe CTOKMU, 3arpsAi3He HHble 6e punnue M, AOMKHbI NOABE pratbCsl OYMCTKE (OTCTaMBaHME, XMMOYMCTKA,
cdunbTpOBaHMe U T.N.), NOCNe 4Yero ux crieayeT UCNOJIb30BaTb B 0G0POTHOM LMKNe.

C6pocC CTOUHbIX BOA B KaXXAOM KOHKPE THOM crlyyae peluaeTcs, MCXOAs U3 MeCTHbIX YCIIOBMA U MO COrfNacoBaHUIo C opraHaMmm
FoccaHanuaHapsopa.

8.3.6. YyacTku no o6paboTke 6epunnus u ero cniaBoB A0MKHbI MMeTb CAaHUTAPHO-ObITOBLIE NOMe Le HUS, YCTPOEHHbIE Mo TMNY
CaHMTapHOro NPOoMyckHWKa, CO CTPOro pasAesibHbIM XpaHe HUeM NIUYHOM U cneLuuranbHOWU oaeXAabl.

8.3.7. Bepunnuiicogepxawme oTxoAbl 4OMKHbI COOMpPaTLCH M HANPaBNATLCA Ha Ne pepaboTky.
9. TPEBOBAHUA K NEPCOHANY

9.1. K akcnnyataumu o60py0BaHUSA U BLIMOSTHE HUIO Te XHONOrMYe CKUX NPoLie CCOB XONoAHOW 06paboTku MeTanmnoB AoNycKalTcs
nvua cooTBe TCTBYIOWE M Npode cCUm, crneumnansHOCTU U KBanudmkauuu, npoweawmne obydeHe M MHCTPYKTaX Mo oxpaHe TpyAa.

PykoBoguTe nu 1 cneumanucTbl 4OMKHbI UMeTb 06pa3oBaHMe M Npodhe CCUOHanNbLHYI MOArOTOBKY, COOTBE TCTBYIOLME UX AOMKHOCTY, a
paboune - Npoche cCUOHaMNLHYI NOAroTOBKY B 06beMe Tpe 60BaHUI KBanuuKaLMOHHbIX XapaKTe pUCTUK U NpaKTU4ye CKue HaBbIKU B
BbINOSTHE HUM NPOU3BOACTBE HHLIX OMNe pauui.

D,onycx K camocTosiTe IbHOWN pa60Te BHOBb NMPUHATbLIX pasOTHVIKOB MOXeT ObITb ocyuwleCTBNeH TOJIbKO nocrie CTaXKUpOBKU Ha paﬁoqu
MecTe.

K BbinonHe Huto paGOT, K KOTOPbIM NpeAbABNATCA A0MNOJIHUTE NbHbIEe TpeGOBaHVIH no 6e3onacHocTn TPyAa, AonyckarkTcsA nuua He
Monoxe 18 net, umetowme npodleccuouanbuble HaBbIKU, Npolieuiuve 06y‘-IeHVIe 6e3onacHbIM MeTogam u npuemam BegeHUs Taknx
pa60T U nonyvyumBline cooTBeTCTBYHOWMNE yOOCTOBE peHUSA.

9.2. Bce paGoTHUKM OpraHvM3auum, He3aBMCMMO OT CTeNeHU y4acTusl B NPOM3BOACTBEHHOM MpoLecce, 065A3aHbl B COOTBE TCTBUM C
XapaKTe pOM BbINOMHsie MbIX PaboT, perynsipHo NPoXoAUTb MHCTPYKTaX Ha paboyeM MecTe M NPOBePKy 3HaHUIA Mo oxpaHe TpyAa. Bece
NpoBe PKM U UHCTPYKTaXMU MO oXpaHe Tpyaa AOMKHbI PUKCMPOBaTLCA B CMeLnansHOM XypHane.

OpraHusauuio o6y4eHUsi N0 oXpaHe TpyAa M MHCTPYKTaX paboumx U cneumnanucToB crneyeT BbINONHATL B COOTBETCTBUU C
Tpe6oBaHusamu NOCT 12.0.004.

9.3. Bce nuua, BHOBb NocTynatowue B opraHvM3aLuio, He3aBMCMMO OT UX cTaxa, KBanudukaumm u npeaBapuUTenbHOW TeopeThye CKON
NOAroTOBKW, AOJKHbLI NPOWTU BBOAHbIN MHCTPYKTaX MO OXpaHe TpyAa.

9.4. Pa6oune, BHOBb NpUHATLIE Ha paboTy, a Takke PaGoTHUKM, NepeBoAUMbBIE HA ApYrylo paboTy unu Ha apyroe o6opynoBaHue,
HEe3aBMCUMO OT BBOAHOIO MHCTPYKTaXa, AOSKHbI 6bITb MPOUHCTPYKTUPOBaHbLI AONOMHATE NILHO HEMOCPeACTBE HHO Ha paboyeM mecTe.

MHcTpyKTaXk N(POBOAUTCS Ha OCHOBE MHCTPYKLMIA MO oXpaHe Tpyaa Ans Kaxaoun npodeccun, paspaboTaHHbIX M yTBe PXKAEHHbIX B
cooTBeTCTBUM C [MonoxeHMeM o nopsake pa3paboTku U yTBe pxae HUsi NPaBMUI U MHCTPYKLMUIA NO oXpaHe Tpyaa u odopmnsieTca
3anucbIo B XXypHane.

9.5. lonyckaeTcsl He NPOBOAUTL MHCTPYKTAXK U CTAXXMPOBKY Ha pa6oyeM MecTe paGoOTHUKOB, NepeBOAUMbLIX C O4HOro paboyero mecTa
Ha gpyroe B npepAenax oAHOW opraHu3auuu, MMelLMX CTaX pa6oTkl No cneuuansHOCTU He MeHee TPeX feT, U eCNu XxapakTep
paboTkl 1 TMN 06cnyKMBaeMoro o6opyaoBaH1si He U3MeHUICS.

9.6. MOBTOPHLIN UHCTPYKTaX NPOBOAUTCA He pexe OAHOro pasa B TPU MecsiLa, a Takke BO BCeX cryyasax o6Hapyxe HUsi HapyLLe HUA
pa6oTalowmumMm ycTaHOBNE HHbIX NPaBuUI TeXHUKU Ge3onacHocTw.

9.7. BHOBb NocTynMBLUME HA pa6oTy pykoBOAMTENb UMK cheLManucTbl A0MKHbI NPOWTU BBOAHBLIA MHCTPYKTaX U He No3gHee OA4HOTo
MecsiLa co AHsl NOCTymnrie HUA - NPpoBe PKy 3HaHUI HacToswmx MpaBun, npaBun noxapHou 6e30MacHOCTU, MPOU3BOACTBE HHOW U
DOJHKHOCTHOW MHCTPYKUMIA. Pe3ynbTaThl NPOBe PKU 0hOPMIISIHOTCS NPOTOKOSIOM.

06yqel-me U npoBepKa 3HaHuK no OoXpaHe Tpyaa pyKOBO,EWITeHeﬁ n cneuynanMcToB AOJKHA NPOBOAUTLCA HEe peXe O4HOro pasa B Tpu



roga.

9.8. BHeo4yepegHasi npoBe pka 3HaHUM MO OXpaHe TpyAa PyKOBOAUTENEN U CMELManMCTOB MOXeT ObITb Ha3Ha4Ye Ha: NPU HapyLle HUK
npaBun No oxpaHe TPyAa; No Tpe6oBaHUIO opraHoB PocTpyanHCneKUuK, Bbllle CTOAWMUX OpraHM3aL i MY Mo 3aKIkYe HUKD KOMUCCUM,
npoBoAsile  NpoBe pKy co6nioae HUsi NpaBui oXpaHbl TPYAA U NPOMbILLIE HHOW CaHMTapuW; ¢ BBeAe HUeM HOBbIX NpaBwuil unu
HOPMaTUBHbIX NPaBOBbLIX aKTOB NO OXpaHe TpyAa; Npy BBoAe B Ae UICTBUE HOBOro 060pyaoBaHUA UNu BHeAPe HUM HOBbIX
TeXHONOrnye cCKMX npoLeccoB; Npu NnepeBoAe Ha Apyroe MecTo paboTbl MU Ha3Ha4Ye HUM Ha APYry0 AOJDKHOCTL, Tpe OytoLLyo
AOMONMHUTE NbHbIX 3HAHUI NO 3KcNnyaTauMmM o60pyAOBaHUA U OXpaHe TpyAa.

BHeouepeaHas npoBepKa He OTMEHSAET CPOKOB Nepunoanye ckon nposepku no rpacduky (kpome cnyvyaes BBoAa B AeUCTBUE HOBbIX
npasun).

9.9. MpoBepkKa 3HaHMI KaXXA0ro PpyKOBOAUTENS UK cnienanucTa 4osKHa NPOBOAUTLCA MHAMBUAYarbHO, creLuanbHO CO3AaHHOM
koMuccuei. Mpu 3TOM NpoBe PAIOTCA 3HAHUSA:

HacToswmx MpaBun, UHCTPYKLMIA NO OXpaHe TpyAa U NoxapHoi 6e3onacHocTH;

OOJHKHOCTHBLIX U NPOU3BOACTEE HHbIX MHCTPYKLNIA;

Opyroi HOPMaTMBHO-Te XHUYE CKOW [OKYMe HTaLlUKU, 3HaHUe KOTOPOiA NpeAyCMOTPEHO AONKHOCTHOWU MHCTPYKLMeE i;

npaBun MNocropTexHagsopa Poccuu, ecnv npy BbINonHe HUM paboT Tpe GyeTcs UX 3HATb.

Pe3ynkTaThl NpoBe Pk 3HAHUI O0HOPMIISIOTCS B XKypHare ycTaHOBMeHHOro o6pasua unm npoToKosioM YCTAHOBIE HHOW hOPMbI.

9.10. Ilnuya, He npowealwne B yCTaHOBIIE HHOM NMOpsiAKe 0Oy4yeHUe, MHCTPYKTaX U NPOBe PKY 3HaHMW NpaBuIl, HOPM U UHCTPYKLUM MO
oxpaHe Tpy4a UNu Nony4yMBLUME HeyAOBre TBOPUTENbHYHO OLie HKY NpY KBanudukalMoHHOW NpoBepKe, K camocTosiTe NbHOW paboTe He
[ONYCKalTCA U B Te4Ye HMe OQHOro Mecsila AOKHbI NPONTU NOBTOPHYIO NPOBE PKY.

9.11. PaGoTalowume fomKHbI NoABe praTtbCA NpeaBapuTe NbHOMY, NPY NOCTYNNEHUU Ha paboTy, a 3aTeM nepuoanye CKUM Me AULIMHCKUM
OCMOTpaMm COrflacHo AeWcTByloWMUM npukasam MuHsgpasa Poccun.

[onyck nuu K NOCTOAHHOM U Bpe MeHHOM paboTe ¢ BpeAHbIMUM M ONAacHbLIMU BelueCcTBaMu, CBSA3aHHON ¢ 06paboTKon Bpe AHbIX
MeTansioB U UX CNnaBoB, ¢ NnpumeHeHnem COXK, Bo3gecTBME M NOKanbLHOM Unun obwen BMbpauum, 4omKkeH NPoM3BOAUTLCS TONLKO
nocrne nomnoXuTenbHOro 3aKrye HUSt Me QULIMHCKOM KOMUCCUM.

9.12. lluua, nmeowme NpeapacnosiokeHHOCTb K KOXHbIM 3a6one BaHMAM, cTpagatolume 3K3e MO Uy ApYruMu asne pruye cKuMm
3aboneBaHNAMMU, a TaKKe MMetoLMe Apyrve NPoTMBONOKa3aHus, NpeAyCMOTPeHHbIE COOTBE TCTBYHOLWNMU NepeyHaMu Munuctepcrtea
3apaBooxpaHe HUsA Poccuiickon ®epaepauuu, kK pabote ¢ npumeHeHnem COXX He ponyckaroTcs.

PaGoTHMKN, Y KOTOPbIX 0GHapyXe Hbl NPU3HAKU BUMGPaLIMOHHON Gone3Hu, No 3aKnio4ye HUK0 MeAULIMHCKON KOMUCCUUN AOMKHbI
nepeBOAUTLCA Ha paboThi, He CBsA3aHHble C BO3AeUCTBMEM BMOpaLMK, Mbille YHbIMU HanpsiXke HUAMU U OXNaXaeHUeM pyk.

9.13. MNepcoHan, gonyckaeMbI K 06paboTke roproUYNX, B3pbIBOONACHbLIX M BpeAHbIX BelleCTB, A0JNKeH 3HaTb NpaBuna 6e3onacHocTi
npuv obpale HMM ¢ HUMU, UX CBONCTBA, NPU3HAKU OTPaBNeHUA 1 Apyrue NpUM3Haku UX BpeQHOro Bo3AeUCTBUSA Ha OPraHn3m M cnocobbi
OKa3aHuA aoBpave GHOW NoMoLM.

9.14. NMPoM3BOACTBEHHbII Ne pcoHan AoMmkeH 6bITb 06yUYeH NpueMam ocBoGOXAe HUA YerNoBeKa OT e UCTBUS 3Te KTPUYe CKOro Toka 1
OKa3saHusi NocTpaaaBLlue My AoBpaye GHOM NOMoLLM, a TaKke NPUeMaM oKa3aHUs AoBpaye GHOM NOMOLLM NOCTPaAaBLLIMM NPU APYIrUX
He CYacTHbIX cryvasX.

9.15. PykoBOoAUTE NN U CNeLManucTbl, 3aHATble NPOeKTUPOBaHUEM, CTPOUTENNILCTBOM HOBbLIX U Pe KOHCTPYKLME N CTapbIX LLIeXOB U
y4yacTKOB XONnoAHoM o6paboTku MeTannos, NpoeKTMpoBaHNEe M, U3roToBfie HUEe M, MOHTaXXOM M HanaaKow HoBOro o6opyaoBaHus,
pa3paboTKoN Te XHONOrnYe CKUX NpoLeCccoB, IKCNyaTauuem 1 pe MOHTOM 060pyAOBaHUSA, AOMKHbI MPOUTU NPOBE PKY 3HAHWUW
HacTosiwmx NMpaBun B COOTBE TCTBUM C UX AOJDKHOCTHbIMU 06A3aHHOCTSIMM, @ TaKXKe UHCTPYKLUM MO oXpaHe TpyAa, OTHOCALLMXCS K
yyacTkam Ux paboTbl.

9.16. PykoBoauTe nu 1 cneumnanuctsl, oTBETCTBEHHbIE 3a pa3paboTky u NnpoBeAeHUe NpoLeCccoB XONoAHON 06paboTkm MeTannoB
(TexHonoru, macTepa, cTapluMe mMacTepa, 3ameCcTUTENU Ha4yanbHUKOB U HavYanbHUKA LIeXOB), KOOMe TOro, Npu HasHaye HUM Ha
AOMKHOCTb AOJMKHbLI NPOXOAUTL NPOBE PKY 3HAHUM MO YCTPOUCTBY U 6e30nacHOI aKcnnyaTauMm MeTannopexywero, noasLe MHO-
TPaAHCNOPTHOrO U APYroro NPUMeHsieMoro B Liexe (yyacTke) o6opyaoBaHus, No 6e30nNacHOMY BbIMOSIHE HUIO MOTPY304HO-PA3rPY30YHbIX
1 TPAHCMOPTHLIX paboT, Tpe 6o0BaHMIN CaHUTAPHLIX NPaBUI U HOPM, a TaKXKe NpaBuIl NoXapHOW 6e30MacHOCTU B COOTBE TCTBMU C UX
AOJDKHOCTHbIMU 06A3aHHOCTAMM.

9.17. CneumanucTsl, OTBE TCTBEHHbIE 3a 6e30nacHoe npoBeAeHUe Norpy3o4YHO-pa3rpy30oYUHbLIX U TPAHCMOPTHLIX PaboT, a Takke
paboTHUKKN, KOTOPLIM MO POAY BbINONHAE MO PaboTbl HEO6XOANMMO UMETL Aero C NepeMelleHMeM rpy3oB rpy3onoabe MHbIMMY
KpaHaMu 1 noabe MHbIMU YCTPOMCTBaMMU, AOMKHbI NPOATH 06y4YeHMe No cneuuanbHOCTU cTponanbLliMKa B COOTBE TCTBMU C
MNpaBunamu yctporicTBa u 6e3o0nacHOM aKcnnyaTaLum rpy3onoabe MHbIX KpaHOB.

Bce oHu He pexe ofHoOro pasa B 12 MecsiLeB AOMKHbI NPOXOAUTL aTTeCTaLMio U UMeTb YAOCTOBE peHUe Ha NpaBo NpoBeAe HUs 3TMX
pabor.

9.18. Pab0oTHMKM, NoNb3yloLMe CA NpeAoXpaHuTe IbHbLIMU NPUCNOCOGNEeHMSAMU U cpeAcTBaMU MHAUBUAYanbHOMW 3alunThbl
(pecnupaTtopamu, NnpoTMBOrasamMu U T.N.), AOMMKHbI NPOXOAUTL TPE HUPOBKY U chneLuarnbHbIA MHCTPYKTaX No npaBusiaM Nosfib30BaHUsA U
cnocob6am NpoBepKU UCNPABHOCTU 3TUX CPEACTB U UMEeTb HaBbIKA MO UX NPUMeE He HUIO.

9.19. CneumanucTbl U paboTHUKK, CBA3aHHbIe C IKCNNyaTauMen U o6cnyxmBaHMeM o6beKToB, MOAKOHTPONbLHbLIX OpraHam
TeXHU4e CKOro Hap3opa, NPoXoasAT oGyyeHUe M AonyckalTcs K paboTe cornacHo Tpe 60BaHMsAM COOTBE TCTBYHOLMX HOPM U NpaBui.

9.20. K paboTe, cBsizaHHOW ¢ Bo3AeCTBME M BUOpaLMm, AoNycKaloTcs nvua He Mornoxe 18 neT, npoweawme Me AULIMHCKUIA OCMOTP B
COOTBETCTBUM C AeUCTBYOWMMU Npukazamu Munsgpasa Poccuu.

9.21. Mopspok o6y4yeHUsA, NPOBE PKU 3HAHUI U AoMNycka K pa6oTe nepcoHana, CBA3aHHOIo C 06CNy)XMBaHUEM 351e KTPOYCTaHOBOK,
AomkeH cootBeTcTBOBaThL MY M MNTH.

OnekKTpoTe XHUYE CKUII Ne pcoHan (3neKTPOMOHTE pbl, TeXHUKU), 0GCnyXuBaloLwme 3reKTPOYCTaHOBKU, AOMKHbI UMeTb
KBanuduKaLMOHHYIO rpynny He HUXe TpeTbeMn.



9.22. 3anpelaeTcsa gonyck k paboTe nuu, He NpolleAWXUX B yCTaHOBNE HHOM Nnopsiake o6yvyeHUe, MHCTPYKTaX U NpoBe pKy 3HaHUM
npaBu, HOPM U MHCTPYKLIMI MO OXpaHe TpyAa.

10. TPEBOBAHUA K MPUMEHEHMWIO CPEACTB UHOMBUAYANbHOM 3ALLUMTBI PABOTAIOLLIMX

10.1. PaGOTHMKM LIEXOB M Y4aCTKOB XOSN0AHON 06paboTkM MeTanmnoB Ans 3aluTbl OT BO34e UCTBUS ONacHbIX U BpeAHbIX
NPOu3BOACTBE HHbIX (PAKTOPOB AOMXKHbI ObITb 06€cneyYeHbl cpeAcTBaMU MHAUMBUAYANbHOM 3alUTbl B COOTBETCTBUM C e ICTBYHOLMMU
TunoBbIMU OTpacneBbLIMM HOpMamu 6ecnnaTHOW Bblgayn paboynm v cnyxawum cneyuanbHON ofexabl, cneunanbHon o6yBu u
OpYrux cpeACTB MHOMBMAYanbHOW 3awWwmTbl u MHCTpyKUMe o nopsigke o6ecne4yeHUA paboumx U cnyxawmx cneumnanbHON oaexnon,
cneuunanbHON O6yBbIO U APYrMMU cpeAcTBaMU MHAUBUAYaNbHOMW 3alUThI.

10.2. BHOBb NMOCTYNMBLUME Ha Pa6oTy AOMKHbI GbITb 03HAKOMIIEHbI C MPUMEHSie MbIMU CPeACcTBaMM 3alUTbl OT BO3Ae NICTBUA ONACHbIX
1 BpeAHbIX NPOU3BOACTBE HHbIX (PaKTOPOB.

10.3. CpeacTBa MHAMBUAYaNbHOW 3aWMTbl, UCMOMNb3ye Mble B fJ@HHOM Te XHONOrnYye CKOM npoLecce, A0MMKHbI YKa3biBaTbCA B
TeXHONornye CKOM AOKYMe HTauuu.

10.4. NMpumeHsieMble cpeAcTBa MHOAMBUAYalbHON 3alMThl 4OMKHBLI 06ecneyYnBaTh 3aWwuTy paboTarolmx oT Ae ICTBUA ONacHbIX U
BpeAHbIX NPOU3BOACTBE HHbIX (haKTOPOB NpU Cylle CTBYHOLLE i Te XHONIOTUM U YCIIOBUAX PaboTbl.

MpaBuna nonb3oBaHNUsa cpeacTBAMU MHOMBUAYANbLHON 3aLWMTLI AOMKHbI ObITh U3M0XEeHbI B MHCTPYKUMAX MO OXpaHe Tpyaa € yye ToM
KOHKPETHbIX YCNIOBUM, B KOTOPbIX OHW NPUMe HSOTCA. PaGoTHUKM AOMKHBI GbITh 06Y4e Hbl NpaBunam o6palieHUs ¢ 3aWnTHLIMU
cpeacTeamum.

10.5. CpeacTBa MHAMBUAYaNbLHON 3aLMTbl AOMKHbLI NOABE PraTbCsl e pruoanye CKUM KOHTPOSbHLIM OCMOTPaMm, a Npyu Heo6XoaAUMOCTH
W UCMbITAaHNUAM B NOpSiAKe U CPOKU, YCTAHOBSEHHble HOPMaTUBHO-TE XHUYE CKON AOKYMe HTauMe i Ha HUX.

10.6. Knaccucukaumsa n obwme Tpe60BaHusA K cpeAcTBaM 3almThl paboTarowumx ykaszaHbl B FOCT 12.4.011.
YcnoBHble 0603HavYe HUA 3alWMTHLIX CBOMCTB cneLoAeXabl, cneo6yBu U cpeACTB 3aWuUThl PyK NpMBeAeHbI B npun. 11.

10.7.B opraHusauuun goJKHO ObITb npeagycMoTpeHO HaaneXxauwee XxpaHeHUe, LeHTpanm3oBaHHasA CTMpPKa, XUMYNCTKa U pe MOHT
cpeacTe MHAMBMAyaanOﬁ 3almTbl U cneyoaeXxabl.

10.8. [ins 3amMeHbI cneyofeXxabl, cAaBae MOW paboTHMKaMuM B CTMPKY, XMMYMCTKY U pe MOHT, B OpraHu3auum goskeH ObITb
npeAycMOTPEH 3anac KOMMIEKTOB crneLoaeXabl.

11. PEXXUM bl TPYOA U OTObIXA

11.1. Ins noane p>xaHUA paboTocnoco6GHOCTM PabOTHUKOB Ha NPOTSXXE HUU BCeW CMeHbl AOJDKHO ObiTb YCTAaHOBIEHO pauuMoHanbHoe
YepeaoBaHuWe NepMOAOB TPyAa U OTAbIXa, onpe Ae NAKLWUXCA NPOU3BOACTBE HHLIMU YCIIOBUSIMU, XapaKTe pOM BbINOJSIHAe MO paboThl,
€e TAXEeCTbI0 U Hanpshke HHOCTLHO.

11.2. MpoAomkUTe NbHOCTL paboyero AHA U paboyeit HeAe NK yCTaHaBNMBaKTCA B cooTBeTCTBMM ¢ Koaekcom 3akoHOB o Tpyae
Poccuiickon ®epepaunmn n 3akoHoaaTe IbCTBOM pecnyonuk B coctaBe Poccuiickon ®Pepnepaumm.

11.3. TpyaoBo# pacnopsifoK B opraHMsaumsx onpeaensieTcs NpaBunamMmu BHyTpe HHero TpyAOBOro pacnopsiaka, yTee pXxaae MbiMu
o6wmum cobpaHuemM (koHde peHuMet) paboTHMKOB MO NpeAcTaBfie HAK aAMUHUCTPaL UK.

12. OTBETCTBEHHOCTb 3A HAPYLLEHUE NMPABUIT U KOHTPOIJ1b 3A UX BbINONMHEHMEM

12.1. NpaBuna o6s3aTenbHbI AN BLINOMIHE HUA BCe MU paboTHUKamMu opraHM3auui B Npouecce UX TPyA0BOW AesTe NbHOCTU.

12.2. lluua, BUHOBHbIE B Hapylle HUM Tpe 60BaHui HacToAwmx NMpaBun, NpuBNeKarTCcA K agMUHUCTPAaTUBHOW, OUCLUMIIMHAPHON UK
YronoBHOW OTBEe TCTBE HHOCTU B NopsaKe, ycCTaHOBNe HHOM 3akoHoaaTe nbcTBOM Poccuiickon ®epgepauum u pecnyonuk B coctaBe

Poccuiickon ®epepauum.

12.3. Hap3op 1 koHTponb 3a co6ntoaeHMe M Hactoswmux MpaBun ocyle cTBNsie TCA CNyX601 oxpaHbl TPyAa opraHu3auum,
ceie panbHLIMK OpraHamu Hag3opa.

OG6Lue CTBE HHbIW KOHTPOIb OCYLUe CTBIAIT Npod)e CCMOHANbHbIE COH3bI UMK Apyrue o6LecTBeHHbIe OpraHM3auuy B nuue ux
npeAcTaBUTENbHBIX OPraHOB MO OXpaHe TpyAa (YNonHOMoOYeHHbIE UMK MHCNEKLMU Mo oXpaHe TpyAa).

12.4. OTcyTcTBUE KOHKpEeTHbIX Tpe6oBaHui B NpaBunax He ocBoGoXAaeT pykoBoauTenen ot o6Aa3aHHOCTe NpU He 06X0AUMOCTU U C
y4e TOM KOHKpe THbIX YCIOBUIA NPUHUMATL AONONHUTE NbHbIe Mepbl AN 06ecneyveHUA 6e3onacHOCTM pa6oT U o6opyaoBaHUsA.
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MOK B Bo3aOyxe MoK e
Knacc [MyTv NpOHUKHOBEHNS B > o .
HavmeHoBaHWe BelLecTBa onacHoeTI opraH/am paboueit %OHbL mr/ aTMOC(hepHOgI OBLLMIN XapaKkTep AeNCTBYS
M BO34yXe, I'm
YUyryH (Nbinb) 4 OpraHbl ObIxaHns 6 - PdubporeHHoe JencTene
JlermpoBaHHble cTanm un ux 4 To xe 6 - -
cMmecu ¢ anmasoM Ao 5 % (nbinb
)
AMIOMUHWIA 1 ero cnnaebl 4 » » 2 - -
(nbInb B NepecyeTe Ha A1)
Macna muHepasnbHble 4 OpraHbl AblxaHusi n 5 - PasppaxatoLuee, Tokcmyeckoe
(HedTSHbIE) KoXa
Okuck yrnepoga 4 OpraHbl gbixaHusi 20 5 Mm.p. Tokcunyeckoe
3c.c.
CepHUCTbI aHiMapua, 4 To xe 10 5 Mm.p. Pasgpaxatollee, Tokcnyeckoe
0,05 c.c.
CepoBopgopop 2 OpraHbl gblxaHus K 10 0,008 To xe

KOXa



XnopucTbIi Bogopoa 2

TpuataHonamviH

dopmanbgerng 2
HuTpuT HaTpusa 2
Yrnesogopoabl npeaenbHble 1 4
HenpegernbHble (B nepecyeTe Ha

C)

LLlenoun egkue (B nepecyeTe Ha 2
Na)

Hatpus rugpokap6oHat 3

OpraHbl oplxaHus
To xe
»»

Opl’aHbI ObIXaHnAa n
nuuesapeHua
OpFaHbI ObIXaHnA

OpraHbl gpiXxaHus un
KOoXa
To xe

0,5

300

0,5

0,5

anMe‘-IaHVISI. C.C. - cpeHeCMeHHas,; M.p. - MakcMmMarnbHasa pa3oBas.

0

0,2
0,4

,035 m.p. 0,003

C.C.

»»

Tokcunyeckoe

Paspgpaatoluee, TokcM4eckoe,
ceHcubunuanpyoLliee
Tokcunyeckoe

Paspgpaxatoluee, Tokcu4eckoe

Pasgpaxatowiee

To xe

lpunoxeHue 2

OnmMmanbHbie n AonyCTUMble BeJIU4YMNHbI rnokasateneun MMKpOKNuMara Ha paﬁoqux Me cTax NPOU3BOACTBE HHbIX MOME e HUM (I'IO

CanluH 2.2.4.548-96 )

Tabnuua 1

OnTMManbHble BeJNM4MHbI NoKasaTenen MUKpPOKNnUMaTa Ha pa60~mx MecCTax NPpon3BoACTBE HHbIX nome e HUM

KaTteropus pabot no

Mepuon ropa YPOBHIO 3HeproTpar, Br

XonoaHbin la (o 139)
16 (140 - 174)
lla (175 - 232)
16 (233 - 290)
Il (Boree 290)
Tennbi la (o 139)
16 (140 - 174)
lla (175 - 232)
16 (233 - 290)
Il (Boree 290)

TemnepaTtypa
Bo3ayxa, °C
22-24
21-23

TemnepaTtypa
noeepxHocTten, °C

21-25
20-24

OTHocHTENbHas
BNa)XHOCTb BO34yXxa,
0,

%o
60 - 40
60 - 40

CKOpPOCTb ABUXEHUSI
BO34yXa, He bonee, M/c

oo

(=X=Y=F=f=N=N¥e)
whhaLhwbva

Tabnuua 2

JJ,onycwlele BeJIMYUHbI NOKa3aTenewn MUKpPOKNUMaTa Ha pa60~mx MecTax Npou3BoACTBE HHbIX nome e HUM

KaTeropus Temnepartypa Bo3gyxa, °C
pabot no
Mepvon rona oBHIo  MaNasoH HiXe fvanasoH eelwe | oo oo
puoa roa yp ONnTUMasbHbIX  ONTMMarbHbIX po ’
aHeproTTpaT, B BEMUYNH BEMUYUH c
XonopaHsbin la (no 139) 20,0-21,9 24,1 -25,0 19,0 - 26,0
16 (140 - 174) 19,0 - 20,9 23,1-24,0 18,0 - 25,0
lla (175-232). 17,0-18,9 21,1-23,0 16,0 - 24,0
16 (233-290) 15,0-16,9 19,1-22,0 14,0 - 23,0
Il (bonee 290) 13,0 - 15,9 18,1-21,0 12,0-22,0
Tennbin la (oo 139) 21,0-22,9 25,1-28,0 20,0-29,0
16 (140-174) 20,0-21,9 24,1 -28,0 19,0 - 29,0
lla (175-232) 18,0-19,9 22,1-27,0 17,0 - 28,0
16 (233-290) 16,0-18,9 21,1-27,0 15,0 - 28,0
Il (bonee 290) 15,0-17,9 20,1 -26,0 14,0 - 27,0

Temnepatypa OTHOcCUTENbHadA

BNaXHOCTb
Bo3ayxa, %

15-75
15-75
15-75
15-75
15-75
15-75*
15-75*
15-75*
15-75*
15-75*

CkopoCTb ABMXKeHUst BO3ayxa, M/cC

0N AvanasoHa Ons ananasoHa

TemnepaTyp Bo3dyxa TemrnepaTyp Bo3ayxa
HWXEe ONTUMarbHbIX  BbIlIE ONTUMAarbHbIX
BEMNWYMH, He bornee  BenW4uMH, He Bonee™*

0,1

0,2

0,1

0,5

* Mpy TemnepaTtypax Bo3ayxa 25 °C 1 Bbille MakcMmanbHble BENMUYMHBI OTHOCUTENbHOW BMNAXHOCTW BO3AyXa AOIMKHbI MPUHMMATLCS B
cooTBeTCcTBUM ¢ TpeboBaHnamm n. 6.5 CanlnH 2.2.4 548-96.

** [Npu TemnepaTypax Bo3ayxa: 26 - 28 °C ckopoCTb ABMKXEHUs BO3[yxa B TEMNIbl Nepuo roaa AomkHa NPUHUMAThLCSl B COOTBETCTBUN C

TpeboBaHusimu n. 6.6 CanlMMH 2.2.4 548-96.

Hopmbl ocBe e HHOCT Ha pabounx MmecTax U KoadduumeHTbl e CTe CTBE HHOW OCBe Lie HHOCTU

HanmmeHoBaHve oGopyaoBaHus, onepauuii, pabounx Mect

1. MeTannopexyLuie CTaHKu:

TOKapHble, TOKapHO-3aTbINTOBOYHbIE, pe3b60-TOKapHbIE, KOOPAMHATHO-PACTOYHbIE, Pe3b6o-LnudoBanbHble,
3aTouHble, 3yboobpabaTtbiBatome, pe3bboHakaTHbIE;
TOKapHO-PEBONbBEPHbBIE, TOKAPHO-BUHTOPE3HbIE, NIOCKOLLIMGOBArbHbIE, KPYTMOLWNMMOBarnbHbIe,

BHYTpULLNNOBAnbHbIE;
bpesepHble;
TOKapHO-KapycerbHble;
npoJonbHO-CTporasnbHeble;
nonepeYHo-cTporarsbHbIe;
NoGoTOoKapHbIE, CBEPNUIILHBIE;
nonbexHble, NPOTSKHbIE, OTPE3HbIE

2. CniecapHble 1 fekasbHble paboThl, pa3METOYHbIE NINUTbI

3.0TK
* Paamepbl ctona 6onee 400 ~ 1600 Mm.

** Onametpbl 06pabaTtbiBaemoint aetanu 6onee 2500 mm.

lNpunoxeHue 3

Tabnuua 1

OcBelLEHHOCTb, K
2000

1500

2000; 1500*
1500; 1000**
1000
1500
1000
750
2000
2000

Ta6bnuua 2



Llex Bug ocelleHus
3aroToBUTENbHbIN EctecTtBeHHOe
CoBMelLLeHHoe
MexaHuuecknit, EctecTBeHHOe
MHCTPYMEHTaSbHbIN CoBMeLLEeHHOEe

KoadhdpmumeHT ectectBeHHon ocselueHHocTu (KEO), %

Nnpv BEPXHEM UM BEPXHEM U
60KOBOM OCBELLEHUN
3,0
1,8
7,0
4,2

B 30HE C YCTOMYMBbLIM CHEXHbIM

MOKPOBOM
0,8
0,5
2,0
1,2

Ha ocTanbHon
TeppuTopun
1,0
0,6
2,5
1,5

Mpumeydarune. B Tabn. 2 npuBeaeHbl HOpMypyeMble 3HaveHust KEO anst 3anaHuiA, OTHECEHHbIX K TPETbEN rpyrnne paioHOB Mo pecypcam
CBETOBOro knumarta. [ins octarnbHbIX rpynn panoHoB Mo pecypcaM CBETOBOrO Knumara, HopMmupyemble 3HadeHns KEO cneayet npyHumatb

cornacHo CHull 23-05.

lpunoxeHue 4

O6ecneyvyeHue cneuyvanbHbLIMU CaHVITapHO-6I:ITOBbIMVI nome we HUAMU n ycrpoﬁcnaaMM B 3aBUCUMOCTU OT rpynn Npou3BoACTBE HHbIX

npoueccoB
PacuyeTHoe uucrno
CneunanbHble
Fpynna CaHutapHasi xapakTepucT1Kka Npon3BOACTBEHHbIX Henosex Tvn rapaepoGHu)v(, ObITOBbIE
NPOV3BOACTBEHHbIX Ha oaHy 4YnCcno oTaeneHuin
npoL,eccos Ha oauH NoMeLLeHns un
npotieccos AOylesyto wkada Ha 1 venoseka =
KpaH yCTpOWCTBa
CeTKy
1 Mpouecchl, Bbi3biBalOLIME 3arpa3HeHNe BellecTBamu 3 u O6Lee ogHO -
4 xnacca onacHocCTu: oTaeneHve
1a TONbKO PyK 25 7
16 Tena u cnewoaexapl 15 10  OGwwe gBa oTaenexHn -
A
16 Tena u crneuodexapl (yagansemoe ¢ npuMeHeHneMm 5 20 PaspnenbHble, no XumumcTka unm
cneymanbHbIX MOWOLLYMX, CPeacTB) OQHOMY OTAENEHWNI0  CTUpPKa cneLoaexabl
2 Mpouecchbl, npoTekatoLLme Npu M3dbITKax SIBHOro Tenna u
HebnaronpuATHbLIX METEOPONOrMYECKNX YCMOBUSX, B
YaCTHOCTU Npu:
2a M30bITKaX SBHOMO KOHBEHLIMOHHOIO Tenna 7 20 O6wwue gga otaeneHn [MomeleHns ans
a oXnaxaeHus
26 130bITKaxX IBHOTO fy4YMCcTOro Tenna 3 20 O6wwue aBa otaeneHn [MomeleHuns ans
a OoXnaxaeHust
26 BO30ENCTBUN BNaru, Bbi3biBaloLLEN HAMOKaHME OaeXab! 5 20 PasgenbHble, no Cyluka cneuopexn
OQHOMY OTAENEHWI0 bl
2e Temnepatypax Bo3ayxa o 10 °C, Bknoyas paboTbl Ha 5 20 To xe MomelueHus ons
OTKPbLITOM BO3ayXe o6Gorpesa 1 CyLIKK
cneuonexabl
3 Mpouecchl, BbI3biBalOLLIME 3arpsa3HeHne Bellectsamu 1 m
2 KrnaccoB 0MacHOCTU, a TakkKe BeLLeCTBaMMu,
obnagaroLwyMmn CTONKMMK 3anaxamu:
3a TOMbKO ANs pyK 7 10 O6Lwee ogHO XumuncTka,
oTaeneHve NCKyCCTBEHHas
36 Tena u cneuoaexabl 3 10 PasgenbHble, no BEHTUNALNA MeCT
OOHOMY OTAENEHWNI0  XpPaHeHwus
cneuonexasbl,
nesofopauus
4 Mpouecchl, Tpebytolme ocobbix ycnosui k cobrnogeHntio B cooTBeTcTBUSt ¢ TpeOOBaHMSAMY BEAOMCTBEHHbLIX HOPMATUBHbIX
YNCTOTbI UM CTEPUINBHOCTU MPU N3FOTOBNEHUN OOKYMEHTOB

NpoAyKLUM

Mpumedanus. 1. Mpu codeTaHnM NPU3HAKOB PasfMYHbIX FPYNM MPOM3BOACTBEHHbLIX MPOLECCOB, TUM rapAepOoGHbIX, YACTIO AyLIEBbLIX CETOK U
KpaHOB yMbIBanbHbIX criedyeT npedycmaTpuBaTh Mo rpynne ¢ Hanbonee BbICOKMMU TpeGoBaHUAMU, a cnelmanbHble GbITOBbIE MOMELLEHNS U

YCTPOWCTBa - N0 CyMMapHbIM TpeGoBaHUSIM.

2. IMpw npoueccax rpynnbl 1a Aywesble 1 Wwkadbl, Npu npoueccax rpynn 16 n 3a ckamby y WKadgoB AoNyckaeTcs He npegycMmaTtpusaTh.

3. I'Ipm noodbIX npoueccax, CBA3aHHbIX C BblAeneHnem nbinni U BpeHbIX BELWECTB, B rapnepoGHblx OOIMKHbI ObIThb npengycMoTpeHb!
pecnupaTtopHble (Ha CMUCOYHYIO l-Il/ICJ'IeHHOCTI:), a TaKkke nomMmeLlleHna n yCTpOI7ICTBa ans obecnbinMBaHUs Unn 06e3Bpe)KVIBaHVIFl cneuoaexabl

(Ha YMCNEeHHOCTb B CMEHY).

4. B MOBUNbHbIX 30aHUsIX 13 6]'IOK-KOHTel7IHe|TJOB AonycKaeTca YMEeHbLUNTb pacyYeTHOe YMCIo AyLleBbIX CETOK 40 60 %.

5. Mpu paboTe ¢ MHPULMPYIOLLIMY 1 PaaMOaKTMBHBIMU MaTepuanamMu, a Takke BellecTBaMu, onacHbIMU A1 YeroBeka npy NocTynneHnm
Yepes KoXy, CaHUTapHO-ObITOBbIE NOMELLEHUS CrieflyeT NPOeKTMPOBaTb B COOTBETCTBUM C BEAOMCTBEHHbLIMY HOPMATUBHBIMU JOKYMEHTaMMU.

6. B cooTBeTCcTBUM C BEJOMCTBEHHLIMU HOPMAaTUBHBLIMU OOKYMeHTaMM JOoNyCKaeTCA OTKPbITOe XpaHeHne oaexabl, B TOM YMCIe Ha Bellankax.

7. BpegHble BewecTBa cneayet npuHumatb no FOCT 12.0.003-74, knaccel onacHocTu BewecTs - no MOCT 12.1.005-88.

OcHalleHue anTe4ku

HawatbipHbii cnupT (25 %)

Wona (5 % pacTtBop)

BpunnuaHToBbIN 3eNeHbIN

BuHTHLI (B TOM uncne 1 cTepunbHbLINA NakeT)
Bara

Banugon

=10 mn

-10 mn
-10 mn
-5 Wt

-10,0r

- 1 ynakoBka

lNpunoxeHue 5

(pekomeHayemoe)



HuTtpornuue puH - 1 ynakoBKa
PactBop nepekucu sBogopopaa (5 %) -10 mn
PactBop 60pHOI kucnoTol (3 %) -10 mn

XryT pe3uHoBbIN

-1 wr.

lNpunoxeHue 6

MepeyeHb onacHbIX U BpeAHbIX NPOU3BOACTBE HHbIX haKTOpOB npu XOJI04HOW o6pa6o11(e mMeTannos

pynna ¢husuyeckux ghakmopos

ﬂBI/I)KyLLIMeCH MaWUHblI U M€ XaHU3MbI.

He3awuue HHble NOABUXKHbIE 371€ MEHTbI npon3BoacTBe HHOro OGOPyAOBaHMﬂ, nepegBuraowmecsa n3genus, 3arotToBkm, MmaTte pmanbl.

Aspo3sonu hmbporeHHoOro aeMicTBUA (Nbinn).

HeynoBneTBopuUTE NbHLIN MUKPOKNUMAT paboye i 30HbI.

MoBbilwe HHasA Te MNne paTypa NoBe PXHOCTe 060pYAOBaHNA U MaTe puaros.

OnacHbIil ypOBeHb HanpPsXeHUs1 B 3ie KTPMY4e CKOM Lienu, 3aMmblkaHue KOTOPOW MOXeT NPOM30iNTU Yepe3 Tenlo YernoBeka.

MoBbIiWeHHbIV YPOBeHb LWyMa U BUGpauum Ha paboyem mecTe.

MoHWxe HHas OCBe e HHOCTL paboyero mecra.

I'Io>|(apo- U B3PbIBOOMNACHOCTb.

OGLeToKCHMYe CKue.
Pasgpaxatouiue.

KaHueporeHHble.

pynna xumu4eckux ¢ghakmopoe

®akmopbI mpydosozo npouyecca

Tske CTb U HaNPsiXKe HHOCTb TPYAA, MOHOTOHHOCTD.

lpunoxeHue 7

KaTteropum nome e Huin No B3pbIBOMOXapHOM M NOXapHOM ONacHOCTU

(no HMB 105-95)

KaTeropvm nomMeLieHna

XapakTepurCTUKa BELLECTB U MaTeEpPUanoB, Haxoaawmxcs (obpaliaromxcs) B noMeLleHnm

A

(B3pbIBONOXapoonacHas)

loproumre rasbl, NErKOBOCMNaMEHSOLLIMECS XUAKOCTU C TeMMepaTypol Benbiwku He Bonee 28 °C B TakoM
KONM4YecTBe, YTO MOryT 06pa30BbIBATL B3PLIBOOMACHbIE MApOra3oBo3ayLLUHbIe CMeCcH, NMpu BOCNIaMeHeHUN
KOTOPLIX Pa3BMBaETCS pacyHETHOE M30ObITOYHOE AABMNEHNEe B3pbiBa B MOMeLLEHMU, NpeBbiatoee 5 klMa.

BeluectBa u maTepuansl, cnocobHble B3pbIBaTbCA U FOPETb NPU B3aMOAENCTBUM C BOAOW, KUCIIOPOAOM
BO34yxa Wnv ApYyr C APYrOM B TaKOM KONMYECTBE, YTO pacyeTHOE 13GbITOYHOE JaBneHWe B3pbiBa B MOMELLEHWUN
npesbiwaet 5 kla

b

(B3pbIBOMOXapoonacHas)

loproume Mbinv Uny BoSIOKHA, NIErKOBOCMTaMEHSIHOLLMECS XMOKOCTU C TeMnepaTypoi Benblwky 6onee 28 °C,
roptoyme XvOKOCTM B TaKOM KONMMYECTBE, YTO MOTyT 06pa3oBbiBaTh B3pbIBOOMNACHbIE MbINEBO3AYLLUHbIE UMK
NapoBo3ayLUHblE CMECU, MPW BOCMNIAMEHEHNN KOTOPbIX Pa3BNBAETCA pacHeTHOe U3bbITOYHOE AaBneHne B3pbiBa
B NOMeLleHuu, npesbiwatoiee 5 klla

Kateropus nponssoacts

XapakrepucTvika 0GpasyoLLMXCs B MPOU3BOACTBE BELLECTB

B1 - B4

(noxapoonacHsbie)

oproyme Unn TPYAHOTOPHOYME XMAKOCTY, TBEPAbIE roproyme 1 TpyaHOropoYMe BelecTsa 1 Matepuarns (B ToM
YMcne Nbiu U BONOKHA), BELLECTBA U MaTepuarnbl, CnocobHble Npy B3auMoAeCTBUN C BOAOW, KUCIIOPOAOM
BO34yXa Unu ApYr C APYroM TONMbKO FOPeThb, NP YCIOBUM, YTO NMOMELLEHWS!, B KOTOPbLIX OHW UMEKTCS B
HanMuMm nnn obpalLakoTCcs, He OTHOCATCA K KaTeropusam A unn b

r

Heroproqme BelwecTBa U MaTtepuarnbl B ropa4em, packaneHHomMm unu pacnnasineHHOM COCTOAHUU, npouecc
06pa6OTKI/I KOTOpPbIX CONPOBOXOAETCA BblAENeHnem J'IyLMCTOVI TennoTbl, UCKP N NNIaMeHun; roptovune rasbl,
PKMOKOCTU U TBepble BELECTBa, KOTOPbIE CXUralTCA UK YTUITM3NPYKOTCA B Ka4eCTBe TONJINBa

Heroproqme BelecTBa U MmaTtepuarbl B X0rI0gHOM COCTOAHUN

lMpunoxeHue 8

HopmbI ne pBUYHBLIX CpeACTB NOXapOoTyLle HUA

OrHetymTenu Bownok,
Awmkn Boykm acbecToBoe
EavHuua BMECTUMOCTbI0 0,5 BmecTMocTbio 250 MOMOTHO MK
MomelueHus 2 YINEKUCIOTHbI 3 z
U3MepeHus, m NMeHHble e M C Neckom un 1 C BOOOU N OABYyMA Kowma
nonaTom Begpamm (pasvepamu 2 °
2 m)
3akpbITble cknagbl
Cknappl TBEPAbIX HEFOPHYNX BELLECTB U 500 1 - - - -
MaTepuarnos
Cknappl TBEPAbIX FOPHYMX XMMUYECKNX 150 1 - 1 1 1

BELLECTB, He B3anMOOENCTBYIOLLUMX C BOAOW




Cknappl TBEPAbIX BELLECTB, 100 - 1 1 - -
BOCTMNaMEeHSOLLIMXCA Ha BO3AyXe 1 npu
KOHTaKTe ¢ Boaow

Cknagpbl XMMUYECKNX PEaKTUBOB 150 1 - 1 - 1
Cknappbl HEropHUMX XXUAKOCTEN (Kpome 500 1 - - - -
KMCMoT)

Ckragbl roOprYmX XMOKOCTEN C
TemnepaTypoun BCMbILLKA:

no 45 °C 75 1* - 1 - -
Bbile 45 °C 100 1* - 1 - -
Cknagbl XXUAOKOCTEN, 50 - 1 - - 1

CaMOBOCMTaMEHSIIOLLMXCA Ha BO3ayxe npu

KOHTaKTe ¢ Boaow

MecTo oTnycka roproumx XuakocTen Ha nnowapaky 2 - 1 1 1
(pacTBopuTEnen, NakoB, KPACoK) B MENKON

Tape n paccacoBaHHbIX TBEPABIX FOPHUMX

BeLlecTB
Cknagabl ra3oBbix 6annoHos:
C Heropl4MMu rasammu 500 1 - - - -
C roproyMMM rasamm 200 1 1 - - -
HeHanomnHeHHbIX 300 1 - - - -
Cknafbl TEXHUYECKOTO MMYLLEeCTBa 300 1 - - - -
(OBvraTenu, anektpousaenuvs,
obopynoBaHue)
Cknaabl METU30B 600 1 - - - -
Liexu no pe MoHTy o60pyaoBaHusA
MexaHun4eckue Lexu xonoaHon obpaboTkm 600 1 - - - -
MeTannos
MexaHn4eckuii, MeaHULKO->KECTSAHULIKUIA 1 200 1 - - - -
ropsiume Lexm
Cknapabl U kKnaaoBsble 50 1 - 1 - -
NEerkoBOCMIaMEHSIOLLMXCS U FTOPHOYNX
XKUAKoCTEN
Ckriagbl HErOpHYMX MaTepuanos 200 1 - 1 - -
MoAaco6Hble n BcnomoraTefibHbIe NMOMe Lie HUSA
KyputenbHble 200 1 - - 1 -
AKTOBBIV 3ar1, KPaCHbIN Yrornok 200 1 - - - -
Cronosble u bydeThbl 100 1 - 1 - -
Cnyxe06Hble Nome e HUA
Mpn KopraopHoOW cucteme Ha 20 m (nor.) 1+ - - - -
Mpu HekopugopHoM cucteme 200 1 - - - -
KaccoBble, cEKpeTHbIE, apXVBHbIE, 100 1 il - - -
NPOEKTHbIE, YepTeXHble 1 ap.
MawwmHonmcHble 100 - i - - -

* Ho He meHee AByXx Ha NomeLLeHmne.
** Ho He MeHee OByX Ha aTax.

*** Ha oTaenbHoe nomelleHue.
lNpunoxeHue 9

BpaKOBKa CTallbHbIX KaHaTOB

1. BpakoBKa HaxoAALWMXCA B paboTe cTanbHbIX KaHaTOB (TPOCOB) NPOU3BOAMUTCS MO YMCITYy OGPLIBOB NPOBOMOK Ha ANIMHE OOHOTrO Liara
CBUBKMU.

BpakoBKa kKaHaTOB, U3rOTOBJIEHHbIX U3 NPOBOJIOKM OAMHAKOBOro AnaMeTpa, NPOBOAUTCA cornacHo 1a6n. 1.

2. anI HariMymMm y KaHaTa noBe pXHOCTHOro U3Hoca UJin KOppo3nu NPOoBOJIOK YNCIO OﬁpblBOB Ha ware CBUBKWU, KaK NPU3HaK 6paKOBKM,
AOJDKHO ObITb YMEeHbLLUeHO B COOTBETCTBUU C Tao6n. 2.

MNpun n3Hoce unu Koppo3sun, gocturwmnx 40 %un 6onee nNepBoOHa4YanNLHOro AnameTpa NPOBOJIOK, KAHAT AOMKEH ObITh 3abpakoBaH.
lpodomxkeHue npus. 9
Ta6bnuua 1

Yucno o6pbIBOB NPOBOJIOK HA AJNIMHE OQHOrO LWara CBMBKU KaHaTa, NPU KOTOPOM KaHaT AOoMKeH ObITb 3abpakoBaH

[MNepBoHavanbHbIN KoHCTpyKuKs kaHaTa
KoadbhmLLMeHT 3anaca 6" 19 =114 v oguH 6 " 37 =222 v oguH 6" 61=2366unoanH 18 " 19 = 342 n ognH
NPOYHOCTU Npun OpraHn4YecKknin cepaeqHnK OpraHnyeckuin cepae4HmK OpraHNYecKnin CepaeyHnK  OpraHMYeckuin Cepae4HHuK
yCTaHOBIIEHHOM CsuBKa KaHaTa
MpaBunamu oTHoOLLEHMN OOHOCTOPOHHSA O[HOCTOPOHHSA O[IHOCTOPOHHS OOHOCTOPOHHSA
Dd KpecToBas ;| KpecToBas q KpecToBasi 9 KpecToBasi a
o 6 12 6 22 11 36 18 36 18
Csblwe 6 go 7 14 7 26 13 38 19 38 19
Csbiwe 7 16 8 30 15 40 20 40 20
Mpumeyanue. D - guametp 6apabaHa, Mm; d - AMameTp kaHaTa, MM.
Tabnuua 2
HopMbl OpakoBKu kaHaTa B 3aBUCMMOCTU OT NOBE PXHOCTHOTO U3HOCA UIU KOPPO3nn
YMeHbLUeHne gnameTpa npoBOIioK B pesynboTaTe NOBEPXHOCTHOIO M3HOCa 10 15 20 25 30 1 Gonee
Unm Kkopposun, %




|bncno o6pbiBos nposonok Ha ware cenBKM, % OT HOPM, ykasaHHbxBTa6n. 1 | 85 | 75 | 70 | 60 | 50 |

lMpunoxeHue 10
Mpeaenbl 30H MOTOPHOIO NONA MO (PPOHTY, BbiCOTe, FNYyOUHe

Mpenensl 30H, MM
30Ha MOTOpPHOrO Mnosns

no poHTY no BbicOTe no rnybvHe
Pa6oTa B nonoxeHuu ctoq
OnTumanbHas 700 900 - 1150 300
30Ha nerkon gocaraeMocTu 1000 750 - 1300 400
30Ha gocsAraemocTu 1600 700 - 1900 600
Pa6oTta B nonoxeHuu cuas
OnTumanesHas 400 500 - 750 300
30Ha nerkon gocsraemocTu 300 350 - 750 400
30Ha gocAraemocTu 1400 300 - 1450 500

MNpunoxeHue 11

YcrnoBHble 0603HaYe HUA 3alUTHLIX CBOWCTB creLodeXabl, cnelo6GyBu U cpeACcTB 3aWUTbI PyK

[pynna 3awmTHbIX CBOMCTB Moarpynna 3awmTHBIX CBONCTB Cneuopaexaa Cneno6yBb sgﬁf#gg;(
OT MexaHn4eCcKmx OT uctupaHus Mu Mu Mn
BO3ENCTBUIN OT npokonos, Nope3oB Mn Mn Mn
Ot BuGpayum - Mas Ms
OT ygapoB B HOCOYHOW YacTh, [k
200 - MyH200 -
100 - MyH100 -
50 - Myn50 -
25 - MyH25 -
15 - MyH15 -
5 - MyHS -
OT ygapoB B TbINTbHON YacTu, aHeprnen 3 [k - MyT3 -
OT ymapoB B noabibkke, aHeprven 3 [k - Myn2 -
CurHanbHas CO - C
OT cKkonbXxeHus OT CKOMbXEHUs N0 3aXUPEHHBIM MOBEPXHOCTAM - Cx -
OT cKkonbXeHus No obnegeHenbIM NOBEPXHOCTSAM - Cn -
OT NOBBbILEHHbIX OT NoBBbILLEHHbBIX TEeMMNepaTyp, 06yCNOBNEHHbIX KIMMaToM Tk Tk -
Temneparyp OT TennoBoro nsnyyeHns Tv Tv Tn
OT OTKPbLITOro NIaMeHun To To* To
OT nckp, OpbIar, pacnnasneHHoro Metanna, okanuHbl Tp Tp Tp
OT KOHTaKTa C NOBEPXHOCTAMU, HarpeTbiMu Bbile 45 °C Tn Tn Ta
OT NOHWXKEHHbIX Ot Temnepatyp, °C
Temneparyp -20 - TH20 -
-30 - TH30 -
-40 - TH40 -
OT pagnoaKkTUBHbIX OT pagnoaKkTMBHbIX BELLECTB P3 P3 P3
BELLECTB U PEHTreHOBCKMX OT peHTreHOBCKUX U3MyYeHnin Pn - Pu
N3ry4eHnn
OT anekTpuyeckoro Toka, OT 3NeKTpU4ecKoro Toka HanpsixeHuem, B - OH OH
3MEKTPOCTaTUYHECKNX
3apaaos., anekTpudeckuxn Ao 1000
aneKTpoMarHuTHeIX nonen Bbiwe 1000 - cl- OB
OT anekTpocTaTU4eckux nornew, 3apsaos 3c 3c 3c
OT anekTpuryeckmx nonen on on on
OT aneKTpoMarHuUTHbIX Nonen Om om oM
OT nbinu OT nbInu CTEKINOBOMOKHA, acbecTa Mc Mc M
OT B3pbLIBOONACHOW MbINN - Hs -
OT TOKCUYHbIX BELLIECTB OT XNOKUX TOKCUYHbIX BELLIECTB Ax Ax* K
OT TBEpAbIX TOKCUYHbIX BELLECTB Ar Ar Ar
OT aspo3sonei Aa - -
OT BOAbI M PAcTBOPOB BogoHenpoHuuaemas BH - BH
HETOKCUYHbIX BELLECTB BopoynopHas By - By
OT pacTBOpPOB NOBEPXHOCTHO-AKTMBHbIX BELLECTB Bn - -
OT pacTBOpOB KUCMOT OT KMCMOT KOHLEeHTPpaumun (Mo cepHomn kucnote), %
Bbile 80
o1 50 go 80 K80 K80* K80
o1 20 po 50 K50 K50* K50
no 20 K20 K20 K20
OT wenoyen OT pacTBOpOB LUenoYyen Lp - Lp
OT pacTBOpOB LLEeNoYein KOHLeHTpauum (no eakomMy HaTpy),
%
Bbilwe 20 L1150 L50* L1150
no 20 120 20 {20
- 0 0** -
OT opraHu4eckmx OT apoMaTU4eCcKunx BeLLECTB - Oa* Oa
pacTBopuTenew, B TOM OT HeapoOMaTUYeCKNX BELLECTB - On* OH
ymcrne NakoB M KPacok Ha ux
OCHOBE
OT XropvpoBaHHbIX YrNeBoaoB - - Ox
OT HedTH, OT cbIpoit HedpTH Hc Hc Hc
HedTenpoaykTos, macen, OT npoayKumu nerkow cpakumm Hn - -
KUpOB OT HedpTAHbIX Macen, TAXenbIx dpakunin Hwv Hwm Hw
OT pacTuTEnbHbIX U XXMBOTHBIX MACen Y KMpoB Hx Hx Hx
OT TBEpAbIX HedpTeNpoayKToB - Hr Hr

OT Npoun3BoaCTBEHHbIX - 3 3 -



3arpsisHeHun

OT BpeaHbIx OT MVUKPOOpPraHM3MoB Bm Bm Bm
BGuonornyeckmx cpaktopoB  OT HacekoMbIX BH BH BH
OT cTaTnyecknx Harpysok - y y

(o1 yTomnsiemocTtu)
* Tonbko Ans obyBM U3 NOMUMEPHbIX MaTepuaros.

** TonbKko ANnsa koxaHow obysu.

CMUCOK NNUTEPATYPbI

OcHoBbI 3akoHoAaTenbcTBa Poccuickon ®epepauum o6 oxpaHe Tpyaa. MpuHAatsl BepxoBHbiM CoBeTom Poccuinckon ®epepauum 6
aBrycta 1993 r. (c UaMeHe HUAMU U JONOJNTHe HUAAMU, BHe Ce HHbIMU Pe e panbHbIM 3akoHOM oT 18.07.95, Ne 100-®3) - Begomoctn
Cbe3aa HapoaHbIx aenytatoB Poccuiickon ®Penepauun n BepxoBHoro CoseTta Poccuiickon ®Pepepauum, 1993, Ne 35, cT. 1412;
Co6paHue 3akoHoaaTenbcTBa PP, 1995, Ne 30, cT. 2865.

Kopekc 3akoHOB o Tpyae Poccuiickon ®Pe e pauuun. MpunHar BepxoBHbim CoBeTom PCPCP 9 nekabps 1971 r. (c UsMeHeHUsIMU U
pononHe HUAMuK) - Beaomoctm BepxoBHoro Coeeta PCPCP, 1971, Ne 50, cT. 1007.

3akoH PCPCP «O caHuMTapHO-3nMae MMonornye ckom 6narononyynum HaceneHus» - Begomocmm Cwespa HapoaHbix genyratoB PCOCP u
BepxoBHoro Coseta PCOCP, 1991, Ne 20, cT. 641.

3akoH PCOCP «O6 oxpaHe okpyxarolien npupoaHon cpeabi» - Beaomocm Chespa HapoaHbIx genytatoB Poccuiickon ®efepauum n
BepxoBHoro CoseTta Poccuickon ®Pepnepaumum, 1992, Ne 10, cT. 457.

MonoxeHune o nopsake paccrieOBaHUA U yyeTa HeCHYacTHbIX Crlydyae B Ha NPOM3BOACTBE. YTBE PXKAEHO NOCTaHOBIEHUEM
MpaBuTtenbctBa Poccuiickon Pepnepaumm ot 03.06.95, Ne 558 - Co6paHue 3akoHoaaTenbctBa PP, 1995, Ne 24, cT. 2285.

FOCT 12.2.007.0-75 CCBT. U3genua anekTpoTe xHu4veckue. O6wme Tpeb6oBaHusa 6e3onacHocm (U-1-78, U-2-81, U-3-84, U-4-88)

FOCT 12.2.007.10-87 CCBT. YcTaHOBKM, re He paTopbl U Harpe Bate N MHAYKLMOHHbIE ATisl 3reKTPoTe pMUKN. YCTAaHOBKU U re He paTopbl
ynbpa3BykoBble. Tpe 60BaHusA 6e3onacHocTM

FOCT 12.2.009-80 CCBT. CtaHku meTannoobpabartsiBatowme. O6wme 1pe6oBaHusa 6e3onacHoctm (U-1-81, U-2-84, U-3-85, N-4-88, U-5-
92)

FOCT 12.2.010-75 CCBT. Malwuu1HbI py4Hble NHeBMaTu4yeckue. O6wme Tpe6oBaHuA 6e3onacHocm (U-1-82, U-2-87, U-3-92)
FOCT 12.2.013.0-91 CCBT. MawuHbI py4Hble 3nekTpuyeckue. O6wme Tpe6o0BaHUs 6e30MacCHOCTU U MeToAbl UCTbITAaHUN
FOCT 12.2.017-93 CCBT. O6opyaoBaHue Ky3He4Ho-npeccoBoe. O6wue Tpe6oBaHus 6e3onacHocTi

FOCT 12.2.017.3-90 CCBT. MawuHbI npaBunbHble. Tpe6oBaHuA 6e3onacHoc

FOCT 12.2.017.4-90 CCBT. Npeccbl nuctornbo4Hblie. Tpe 6oBaHus 6e3onacHoCc™

FOCT 12.2.022-80 CCBT. KonBemepbl. O61ume Tpe6oBaHusa 6e3onacHoct (U-1-86, N-2-90)

FOCT 12.2.029-88 CCBT. NMpucnocobneHus ctaHo4Hble. Tpe 6oBaHnA 6e3onacHocm (U-1-91)

FOCT 12.2.032-78 CCBT. Pabo4yee MecTo npu BbINosiHe HMM paboT cuas. O6wme aproHoMuYeckue Tpe6oBaHUA

FOCT 12.2.033-78 CCBT. Pabouyee mecTo npu BbINONIHE HUM paboT cTos. ObLmMe aproHoMuyeckme Tpe6oBaHusa

FOCT 12.2.049-80 CCBT. O6opynoBaHve npousBoacTBe HHoe. O6LmMe aproHoMmuyeckue Tpeb6oBaHus

FOCT 12.2.061-81 CCBT. O6opyaoBaHue npo usBoactBeHHoe. O6wme Tpe6o0BaHMsA 6e30MacHOCTU K paboynum mectam
FOCT 12.2.062-81 CCBT. O6opyaoBaHue npousBoacTBe HHoe. Orpaxae Hus 3awuTHble (U-1-83)

FOCT 12.2.064-81 CCBT. OpraHbl ynpaBne HUsi Npou3BoACTBe HHbIM 06opyaoBaHue M. O6wme Tpe6oBaHNA 6e3onacHOCTU

FOCT 12.2.072-82 CCBT. Po60Tbl NpoMbILLSie HHbIe, pPO60TM3MPOBaHHbIE Te XHOJIOTUYeCKMe KOMMIeKechl U y4acTku. O6wue Tpe 6oBaHusA
6e3onacHoctm (U1-1-87)

FOCT 12.2.107-85 E CCBT. Llym. CtaHku meTannopexywue. flonyctumbie WymMoBble xapakrte puctmku (U1-1-89, U-2-91)
FOCT 12.2.109-89 CCHBT. LUtamnbl AnsA nuctoBom wramnoBku. O6wue Tpe6oBaHMA 6e3onacHoCTM

FOCT 12.2.113-86 CCBT. Npeccbl kpuBowwMnHbie. Tpe6oBaHnA 6e3onacHocm (U1-1-87)

FOCT 12.2.114-86 CCBT. Npeccbl BUHTOBLIE. Tpe 60BaHns 6e3onacHOCTU

FOCT 12.2.116-86 CCBT. MawuHbl nucTornb6oyHble Tpex- U YeTbipexBankoBble. Tpe6oBaHusa 6e3onacHocm. (U1-1-90)
FOCT 12.2.117-88 CCBT. Npeccbl ruapaBnuyeckue. Tpe6oBaHnA 6e3onacHocTM

FOCT 12.2.118-88 CCBT. HoxHuubl. Tpe60BaHuA 6e3onacHocT

FOCT 12.2.119-88 CCBT. JluHnn aBTomatmye ckue poTopHble U POTOPHO-KOHBEe e pHble. O6Lme Tpe6o0BaHusA 6e3onacHocm (U-1-89, U-
2-89, N-3-90)

FOCT 12.3.001-85 CCBT. NMHeBMonpuBoabl. O6wme Tpe60BaHMA 6€30MaCHOCTU K MOHTaXy, UCMbITAaHUAM M akcnnyaTtauum (U-1-92)
FOCT 12.3.002-75 CCBT. MNMpouecchbl npon3BoAcTBeHHble. O6wWwme Tpe6oBaHusa 6e3onacHoctm (U-1-80, U-2-91)
FOCT 12.3.009-76 CCBT. Pa6oThl norpy3o4Ho-pasrpy3soyHbie. O6wme Tpe6oBaHuA 6e3onacHoctu (U1-1-82)

FOCT 12.3.010-82 CCBT. Tapa npou3BoacTBe HHasi. Tpe 60BaHNsi 6e30MacHOCTU Npu 3KCnyaTauumn



FOCT 12.3.020-82 CCBT. Mpouecchl ne peMeLle HAA rPy30B Ha npe anpuATusx. O6wme Tpe 60BaHMA 6e30MacHOCTU.
FOCT 12.3.023-80 CCBT. NMpoueccbl 06paboTkn anMa3HbIM MHCTPYMe HTOM. Tpe 6oBaHusa 6e3onacHocm (U-1-92, U-2-95)
FOCT 12.3.025-80 CCBT. O6paboTtka meTannoB pe3aHueM. Tpe6oBaHusa 6e3onacHoctu (U1-1-89)

FOCT 12.3.028-82 CCBT. NMpoueccbl 06paboTkn abpa3mBHbIM U 3NIbGOPOBbLIM UHCTPYMe HTOM. Tpe6oBaHuA 6e3onacHocm (U-1-84, U-2-
92)

FOCT 12.4.002-74 CCBT. CpeactBa MHANBMAYaNbHOW 3alWmThl pyk oT BUGpaumun. O6me TexHuYe ckue Tpe 6oBaHUA.
FOCT 12.4.011-89 CCBT. CpeactBa 3awuThl paboTtatowmx. O6wme Tpe6oBaHMA u knaccudukaums

FOCT 12.4.013-85 E CCBT. Ouku 3awmuTHble. O6LMe Te XHMYE CKUE YCIOBUSA

FOCT 12.4.021-75 CCBT. CucTte Mbl BeHTURNSILMOHHbIe. O6Lwme Tpe6oBaHUA 6e3onacHoc (U-1-88)

FOCT 12.4.023-84 CCBT. LLntku 3awmTHble nuueBble. O6WMe TexHMYeckMe Tpe6oBaHus U meToabl kKoHTpons (U-1-87)
FOCT 12.4.024-76 CCBT. O6yBb cneuuanbHasa BU6po3awmTHas. O6wme Te xHuYe ckue Tpeb6oBaHus (U-1-86)

FOCT 12.4.026-76 CCBT. LiBeTa curHanbHble 1 3Haku 6e3onacHocm (U1-1-80, U-2-86)

FOCT 12.4.040-78 CCBT. OpraHbl ynpaBrneHusi nNpou3BOACTBEHHbIM o6o0pyaoBaHue M. O6o3Haye Hus (U1-1-82)

FOCT 12.4.068-79 CCBT. CpeactBa uHAMBMAyanbHON 3awWwuTbl Ae pmartonorundeckue. Knaccudmkaums n obwme tpe6osanus (U-1-84)
FOCT 12.4.124-83 CCBT. CpeacTtBa 3awMThl OT CTaTM4e CKOro anekTpuyecrtBa. O6wme TexHU4e ckue Tpe 6oBaHUA
FOCT 12.4.125-83 CCBT. CpeacTtBa KOnneKTMBHOM 3aliUTbl paboTarowmx oT BO34e UICTBUA MeXxaHuye ckux chaktopoB. Knaccudmkaums
FOCT 8-82 E. CtaHku meTannopexylwue. O6wme Tpe 60BaHMA K UCNbITAHUAM Ha TOYHOCTb

FOCT 1510-84. He ¢b1b 1 He pre npoAykTbl. MapkupoBKa, ynakoBKa, TpaHCNOPTUPOBaHMe U XpaHe Hue

FOCT 2310-77 E. MonoTku cnecapHble ctanbHble. TexHu4yeckue ycnoeus (U-1-86, U-2-88, U-3-88, U-4-90)

FOCT 2838-80 E. Kntoumn rae4yHble. O6wmne TeXHUYe CK1ue ycrnoBus

FOCT 2839-80 E. Kntoumn rae4Hble ¢ OTKPbITbIM 3€ BOM ABYCTOPOHHME. KOHCTPYKLUMS 1 pa3mepbl

FOCT 2841-80 E. Kntouu raeyHble ¢ OTKpbITbIM 3¢ BOM OQHOCTOPOHHME. KOHCTPYKLMA 1 pa3mMepbl

FOCT 4045-75 E. Tucku cnecapHble ¢ py4HbIM NpMBOAOM. TeXHMYe CKue ycroBusi

FOCT 5727-83. Ctekno 6e3onacHoe AnA Ha3e MHOro TpaHcnopTta. O6lwme Te XHUYe ckue ycrnoBust

FOCT 6424-73. 3eB (oTBepcTHE), KOHEL, KI4Ya U pa3Mmep «nopg K4y

FOCT 7210-75 E. HoxHuubl py4Hble Ans pe3ku meTanna. TexHn4e cKue ycrnosus

FOCT 7211-86 E. 3ybuna cnecapHble. TexHn4Yeckue ycnosus

FOCT 7212-74 E. Kpenumencenu cnecapHble. TexHAYe CKUe ycrnoBus

FOCT 7213-72 E. KepHepbl. TexHu4eckue ycnosusi

FOCT 7214-72 E. Bopopgku cnecapHble. TexHU4Ye ckue ycnoBusi

FOCT 9146-79. CtaHku. OpraHbl ynpaBneHusi. HanpaBneHue gencrsus

FOCT 10807-78. 3Haku gopoxHble. O6LMe TeXHUYeCcKue ycrnoBus

FOCT 14192-77. MapkupoBka rpysos (U-1-81, 1-2-83, U-3-87, U-4-88, N-5-90, N-6-92)

FOCT 14202-69. Tpy6onpoBoAbl NPOMbILLIIE HHbIX NpeANpuaATMiA. Ono3HaBaTenbHaA oKpacka, npeaynpexaarLlme 3Haku u
MapKUPOBOYHbIE LLUTKU

FOCT 14861-91. Tapa npousBoAcTBe HHasA. Tunbl

FOCT 15597-82 E. CBe TMNbHUKM AN NPOU3BOACTBE HHbIX 3aaHui. O6wme Te xHM4Ye cKue TpeboBaHusA

FOCT 17770-86. MawuHbI pyyHble. Tpe 60BaHMsa K BUGpaLMOHHbIM XapakTe puctukam (U-1-89, N-2-96)

FOCT 19822-88. Tapa npousBoAcTBe HHasA. Te XxHU4Ye CKue ycrioBus

FOCT 21130-75. U3paenusa aneKTpoTeXHUYE CKMe. 3aXXMMbl 3a3e MII€HUA U 3HaKK 3a3e MneHUA. KoHCTpyKuus u pasmepbl

FOCT 22133-86. MokpbiTMA NNakoOKpaco4Hble MeTanopeXyliero, Ky3He YHo-npe ccoBoOro, IMTe MHOro u e peBoo6pabaTbiBatowero
ob6opynoBaHus. O6wme Tpe6oBaHUA

FOCT 23000-78. Cuctema «4enoBekK-mMalumnHay, MynbTbl ynpaBneHusa. O6wme aproHoMuye ckue Tpe 60BaHus
FOCT 23120-78. JlecTHMLbI MapLieBble, NNOLWAAKM U OrpaxaeHUA cTanbHble. TeXHUYe ckue ycnosus

FOCT 23457-86. TexHM4Yeckue cpeAcTBa OpraHu 3auuu AOpoXHOro AsuxkeHus. MpaBuna npumeHe HUA
FOCT 23941-79. LLlym. MeToAbI onpe e neHUA LWWYMOBbIX XapakTe puctuk. O6wme Tpe6oBaHusA

FOCT 9.032-74 EC3KC. Mokpbima nakokpacoyHble. pynnbi Te XHU4e CKMX Tpe 6oBaHUN



FOCT 9.085-78 EC3KC. XXuakoctm cmasoyvHo-oxnaxagarowme. Metoabl UCNbITaHUA HA OBMOCTOMUKOCTL

HopmatuBHbIe NnpaBoOBbIe aKTbl, yTBE pXAeHHble occTtpoem Poccumn

CH 181-70. Yka3aHusi No Npoe KTMPOBaHUIO LiBE TOBOW OTAENIKU MHTEe pbe POB NPOM3BOACTBE HHbIX 34aHNIA NPOMbILLIIE HHbIX NPeANpUATA

CHuI 21-01-97. NMoxapHasa 6e30nacHOCTbL 34aHUN U COOPYKE HUMN

CHwuI1 23-05-95. EcTecTBEHHOE U UCKYCCTBEHHOE OCBELleHue

CHwu 2.01.02-85.
CHwuI 2.03.13-88.
CHwuI 2.04.01-85.
CHwul 2.04.02-84.
CHwul 2.04.03-85.
CHwuI 2.04.05-91.

CHwuI 2.09.02-85

CHwu 2.09.03-85.
CHwuI 2.09.04-87.
CHwuIl 2.11.01-85.
CHwu 2.11.03-93.
CHwuI 3.05.06-85.

NpommBonoxapHbie Hopmbl (U1-1-91)

Monbi

BHyTpe HHUI BogonpoBoA 1 kaHanu3auus 3aadun (U-1-91)
BopgocHa6xeHue. HapyxHble cemm u coopyxeHus (U-1-85, U-2-86, N-3-87)
Kananusauus. HapyxHbie ce n coopyxeHus (1-1-86)

OTonneHune, Be HTMNALUMUA U KOHAULMOHUpOoBaHue (U-1-94)

. HopMmbi npoekmpoBaHus. NpousBoacTBe HHbIe 34aHUS NPOMBbILLNE HHbIX npe anpuammn (U-1-91, U-2-93, U-3-94)

Hopmbl npoe ktmpoBaHus. Coopyxe HUAA NPOMBbILWIEe HHbIX Npeanpuamn (U-1-87, N-2-88)
AoMuHUcTpaMBHBbIE U ObITOBLIEe 3aaHusA (U-1-94, U-2-95)

Cknapgckue 3panus (U-1-91)

Cknagbl He b 1 He cpTre npoaykToB. [PpoTMBONOXapPHbLIE HOPMbI

AneKTpoTeXHMYe CKUe YyCTPOMCTBa

HopmatuBHbIe npaBoBble aKTbl, yTBE pXXAeHHble MuHTonaHe pro Poccun

MpaBuna yctporcTBa anekTpoyctaHoBoK ([YJ), uspaaHue wectoe, 1998. (MuHTtonaHepro Poccun).

MpaBuna akcnnyatauumn aneKTpoycTaHOBOK NoTpe6uTtenen, 1992.

Mpaeuna TexHMKM Ge30NacCHOCTU NPU 3KCMyaTaumUmn 3neKTPOYCTaHOBOK NoTpe 6uTeneit, usgaHue Yyetseproe, 1994.

MNpaBuna akcnnyatauum Te NNonoTpe 6nsilWMX YCTAaHOBOK M TEMIOBLIX ceTe notpe6utenen u NMpaBuna TexHUKUM 6e3onacHOCTU Npwm
3aKcnnyaTayuMu Te niionoTpe 6NAWUX yCTaHOBOK U TeNNOBLIX ceTel noTpe6uTtenen, usgaHme tpetbe, 1992.

HopmatuBHbie NnpaBoBble aKTbl, yTBE pXxAeHHble ocroptexHaasopom Poccumn

MNpaBuna yctporicTBa M 6e3onacHoOn akcnnyaTauum rpysonoabe MHbIx kpaHoB (B 10-14-92). MoctaHoBneHne NocroptexHaasopa
Poccum o1 30.12.92 r., Ne 41.

MNpaBuna yctporictBa u 6e3onacHon akcnnyaTtauuu nucTos (MB 10-06-92). MoctaHoBneHne MNocroptexHaasopa Poccum o1 11.02.92 r.,
Ne 1. BHeceHbl gononHeHusa B 1996 n 1997 rr.

MNpaBuna 6e3onacHocTi B ra3oBoM xo3sanctee. NsgaHue Tpetbe ¢ nsmeHeHusimu Ne 1 n Ne 2, yrBe pxkaeHHbIMU 11.02.92 n 14.12.92.

MNpaBuna yctporicTBa M 6e3onacHoOn aKcnnyaTaumMm cocyaoB, paboTatowmx noa aasneHuem (MB 10-115-96). MoctaHoBNeHMe
FocroptexHapasopa Poccun ot 18.04.95, Ne 11. BHe ceHbl uameHeHMA B 1997 r.

MNpaBuna yctporcTBa u 6e30MacHON 3KCNyaTauun cTaMoOHapHbIX KOMNpe CCOPHbIX YCTAHOBOK, BO3AyXOBOAOB U ra3onpoBOAOB,
FocropTtexHaasop CCCP, 07.12.71.

MonoxeHue o nopsiake NPoBe PKW 3HaHWUI NpaBUI, HOPM, MHCTPYKLUIA No 6e30NacHOCTU y PYKOBOASALMX PaGOTHUKOB U cneLuunanucToB
npeAnpuATAN, opraHn3auum u o6LeKToB, NOAKOHTPONbHBLIX MocropTexHaasopy Poccuu (PO 01-24-93). MoctaHoBNeHUe
FocroptexHaasopa Poccun ot 19.05.93, Ne 11.

MNpaBuna yctporcTBa n 6e3onacHON 3Kcnnyartauum TpyoonposonoB napa u ropsyven Boabl (MB 03-75-94). MNoctaHoBneHue
FocropTtexHaasopa Poccum o1 18.07.94, Ne 45.

HopmatuBHbIe NnpaBoBble aKTbl, yTBE pxAeHHble MuHaapaBom u NlockomcaHanuaHapsopom Poccun

006 yTBe pXxAeHUU BpeMeHHbIX NepeyHer BpeaHbIX, ONacHbIX BelleCTB M NPOM3BOACTBE HHbIX (haKTOPOB, a Takke paboT, npu
BbINOJIHE HUU KOTOPbIX NPOBOAATCA NpeABapuTeNbHbIE U NepuoanYeckue MeauLMHCKUe OoCMOTpbl paboTHukoB (08.10.95, Ne 280/88).

O nopsiake NpoBeAeHUs NpeABapuTeNbHbIX U Nepuoanye CKUX Me AULIMHCKMX OCMOTPOB PaGoTHUKOB U MeAULIMHCKUX pernameHTax
ponycka k npoceccum (14.03.96, Ne 90).

MonoxeHne o Meauko-caHuTapHon 4Yacm (23.06.94, Ne 130).

CaHuTapHble npaBuna npu pa6ote c 6epunnuem u ero coeauHe HUsimu (Ne 993-72).

CaHuTapHbie NpaBuUna opraHM3aLum Te XHOMOruye CKUX NPoLecCoB U rurmeHMYe ckue Tpe 50BaHUA K NPOU3BOACTBE HHOMY
o6opynoBaHuto (Ne 1042-73).

CaHuTapHble NpaBuna no ycTpoMcTBy U 060pyaAoBaHMI0 KabMH MalMHUCTOB KpaHoB (Ne 1204-74), U-1-76.

Mopsaok Hakonne HAAA, TPAaHCNOPTUPOBKU, 06e3BPEKMBAHUA U 3aXOPOHE HUA TOKCUYHBIX NMPOMbILLSIE HHbIX OTXOA40B. CaHUTapHbIe
npaBuna (Ne 3183-84).

MeToaunyeckue ykazaHUA No NpoBeAeHUIO U3Me PEHUIN U TMTueHNnYe CKOW oLe HKke NPoU3BoACTBe HHbIX BMGpauuni (Ne 3911-85).



MeToanyeckue ykasaHus no npocunaktmke He 6naronpuATHOro AecTBUA nokanbHon Bubpaumnm (Ne 3926-85).

MeToaunyeckue ykazaHusi o NpoBeAEHUIO CAHMTapPHOTO HaA3opa 3a NPOoeKTUPOBaHNEM, BbIMYCKOM PYYHbIX MaLUUH U YCIIOBUSIMU
TpyAa paboTtHukoB BUG6poonacHbix npoceccun (Ne 3927-85).

CaHuTapHble npaBusia Npyu paboTte co CMa30YHO-OXAXAALWMMU KUAKOCTAMM U TeXHOMormye ckuMu cmaskamm (Ne 3935-85).
MeToaun4yeckue pekomMeHpaLMm K pa3paboTke peXuMoB Tpyaa paboTHUKOB BUGpoonacHbix npoceccunt (Ne 4013-85).
CaHuTapHble NpaBuna Ans npoweccoB o06paboTkn meTannoB pe3aHuem (Ne 4224-86).

CaHuTapHble NpaBua Ans MexaHu4e ckux LexoB (06paboTka meTtannoB pe3aHuem) (Ne 5160-89).

CanluH 2.2.2.540-96. Nirue Hu4e ckue Tpe 60BaHNA K PyYHbIM UHCTPYMEHTaM U OpraHv3auuu pabor.

CaHnluH 2.2.4.548-96. M'rue HM4ye ckue Tpe60BaHUA K MMKPOKNUMaTy NPOU3BOACTBE HHbIX MOMe e HUI.

CanluH 2.2.4/2.1.8.582-96. M'Mrue HM4e ckue Tpe60BaHMA Npu paboTtax ¢ MICTOYHUKAMU BO3AYLWHOIO U KOHTAaKTHOTO ynbTpa3ByKa
NPOMbILLIIe HHOIO, Me AULIMHCKOIO U GbITOBOro Ha3Ha4e HUA.

MH 2.2.4/2.1.8.562-96. lonycTMMble ypOBHM LyMa Ha pabo4nx MecTax, B MOMe Lie HUSAX XKUTbIX, 06Le CTBE HHbIX 34aHUM U Ha
Te pPUTOPUMN XKUION 3aCTPOMKM.

MH 2.2.4/2.1.566-96. [lonycTmMble ypOBHM BMOpauum Ha pabo4nx MmecTtax, B MOME LLie HUAX XKUJIbIX U 0OLLie CTBE HHbIX 34aHUN.
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	6.10.1. Станки токарной группы 6.10.1.1. В универсальных станках, предназначенных для обработки заготовок диаметром до 630 мм включительно, зона обработки должна ограждаться защитным устройством (экраном) согласно пп. 6.1.12 - 6.1.17. Со стороны, противоположной рабочему месту, зона обработки также должна иметь экран.  В станках-автоматах и полуавтоматах для обработки заготовок со скоростью резания более 5 м/с с внутренней стороны смотрового окна должна быть установлена решетка, изготовленная из стальных прутков, диаметром не менее 5 мм. Диаметр окружности, вписанный в ячейку решетки, не должен превышать 60 мм. В местах пересечения прутки должны быть соединены сваркой.  Допускается изготовлять решетку в виде параллельно расположенных прутков диаметром не менее 6 мм и расстоянием между ними не более 60 мм.  6.10.1.2. Зажимные патроны универсальных токарных и токарно-револьверных станков должны иметь ограждения, при необходимости легко отводимые при установке и снятии заготовок, не ограничивающие технологических возможностей станков.  6.10.1.3. В универсальных токарных, токарно-револьверных и карусельных станках время торможения шпинделя после его выключения при всех частотах вращения не должно превышать: у токарных станков для обработки деталей диаметром до 500 мм - 5 с; у токарных станков для обработки деталей диаметром до 630 мм - 10 с; у карусельных станков для обработки деталей диаметром до 1000 мм - 10 с.  В токарных и карусельных станках, предназначенных для обработки более крупных деталей, время торможения не устанавливается.  У токарных станков при определении времени торможения шпинделя устанавливается зажимной патрон, диаметр которого соответствует частоте вращения, на которой производится проверка. Заготовка в зажимной патрон не устанавливается.  6.10.1.4. Усилие перемещения задней бабки в момент трогания не должно превышать 320 Н (32 кгс). В случае приложения усилия для перемещения задней бабки, превышающего 320 Н (32 кгс), следует предусматривать устройство, облегчающее этот процесс.  6.10.1.5. В токарных станках с механизированным перемещением пиноли задней бабки должно предусматриваться устройство для регулирования и контроля осевого усилия прижима центра пиноли к заготовке.  6.10.1.6. В токарно-карусельных станках планшайба должна иметь ограждение, не затрудняющее обслуживание станка.  При расположении верхней плоскости планшайбы на высоте более 700 мм от пола она должна иметь сплошное, допускающее перемещение, ограждение выше уровня плоскости планшайбы на 50 - 100 мм и дополнительные съемные щиты высотой 400 - 500 мм.  При расположении плоскости планшайбы на высоте до 700 мм от пола она должна иметь стационарное ограждение в виде обода, верх которого должен находиться на уровне низа Т-образных пазов планшайбы на расстоянии не менее 100 мм от нее. На ограждении должны быть установлены съемные щитки Г-образной формы, горизонтальная полка которых доходит (с зазором) до периферии планшайбы, а вертикальная - до пола. При расположении нижней кромки периферии планшайбы выше 200 мм от пола Г-образные щитки могут не устанавливаться.  Допускается применение ограждения в виде перил (или цепи) высотой 1000 мм, предусматривающее удобное перемещение при установке и съеме заготовок и надежное закрепление его во время работы станка.  6.10.1.7. Устанавливаемые на планшайбах токарно-карусельных станков устройства, на которых закрепляют обрабатываемую деталь, должны удерживаться в основном с помощью жестких упоров и силой трения, создаваемой крепежными винтами.  6.10.1.8. В планшайбах карусельных станков должно предусматриваться ограничительное устройство, не допускающее вылета зажимных устройств с вращающихся планшайб.  6.10.1.9. Прутковые токарные автоматы и прутковые револьверные станки должны иметь ограждение на всю длину обрабатываемой заготовки (прутка), снабженное шумопоглощающим устройством.  В случае применения ограждения в виде направляющих труб, вращающихся вместе с заготовкой (прутком), или когда заготовка (пруток) с задней стороны выступают за пределы ограждения, прутковый магазин должен иметь круговое ограждение по всей длине.  6.10.1.10. Устройство для подачи прутков должно иметь ограждение, не затрудняющее доступ к механизмам подачи прутков.  6.10.1.11. Универсальные станки при обработке на них длинномерных заготовок (прутков) должны оборудоваться устройством, ограждающим пруток со стороны заднего конца шпинделя.  6.10.1.12. У многошпиндельных токарных патронных полуавтоматов приходящий в загрузочную позицию шпиндель должен иметь время торможения не более 3 с после окончания поворота шпиндельного блока и надежно удерживаться от вращения до следующего поворота блока. Поворот шпиндельного блока должен происходить только при его включении работающим.  6.10.1.13. Расстояние между нижней частью станины станка и корытом (поддоном) должно быть достаточным для свободного и удобного удаления стружки.  6.10.1.14. Для безопасного наблюдения за обработкой внутренних поверхностей крупногабаритных деталей карусельные станки должны быть оборудованы специальными площадками.  6.10.1.15. Ходовые валики и винты токарных станков должны быть закрыты специальными ограждениями.  6.10.1.16. Детали, выступающие из кулачкового патрона на длину более двух диаметров, должны дополнительно подпираться центром, установленным в задней бабке.  При скоростном точении заготовок с применением центров необходимо использовать вращающиеся центры.  При выполнении чистовых операций с высоким классом точности допускается использование невращающихся центров, наплавленных твердым сплавом.  6.10.1.17. При точении деталей (валов, осей и т.п.) длиной более двенадцати диаметров, а также при скоростном или силовом точении более восьми диаметров, следует применять люнеты.  6.10.1.18. Режущий инструмент следует устанавливать с минимальным вылетом. Для установки режущего инструмента по высоте необходимо использовать набор подкладок различной толщины, длина и ширина которых должна быть не менее опорной части резца. Закрепление резца должно осуществляться не менее чем двумя болтами по всей плоскости резца.  6.10.1.19. Для снижения травматизма от порезов ленточной (сливной) стружкой необходимо применять приспособления для дробления или завивания стружки. При обработке хрупких материалов и образовании мелкой стальной стружки рекомендуется использовать стружкоотводчики.  6.10.1.20. Приямки токарно-лобовых станков при установке детали на планшайбу должны перекрываться щитами (настилами).  6.10.1.21. Полировка деталей абразивным полотном должна производиться при помощи специальных приспособлений и методами, обеспечивающими безопасность выполнения этих работ.  6.10.2. Станки сверлильной группы  6.10.2.1. Время остановки шпинделя у станков с мощностью главного привода до 4 кВт и частотой вращения шпинделя до 3000 об/мин не должно превышать 3 с.  В станках с мощностью главного привода более 4 кВт и частотой вращения шпинделя до 2000 об/мин время остановки шпинделя не должно превышать 5 с.  В станках, не указанных выше, время торможения шпинделя после его выключения не регламентируется.  6.10.2.2. В станках с программным управлением должны быть автоматические установка и закрепление инструмента в шпинделе, кроме станков с программным управлением, имеющих револьверные головки.  6.10.2.3. В многошпиндельных сверлильных станках, установленных на общей станине, имеющих индивидуальные приводы шпинделей и общий вводной выключатель, должны быть предусмотрены устройства для пуска и выключения каждого шпинделя и аварийные выключатели для одновременного выключения всех станков с любого рабочего места.  Не используемые в работе шпиндели должны быть выключены.  6.10.2.4. Устройство (противовес или пружина) для возврата шпинделя станка в исходное положение, должно обеспечивать его перемещение на всей длине хода.  6.10.2.5. На столах станков должна предусматриваться возможность надежного закрепления изделий и приспособлений.  6.10.2.6. При сверлении отверстий в деталях необходимо использовать стационарные или ручные зажимные приспособления (зажимные устройства, упоры, направляющие, кондукторы и др.). Не допускается удерживать деталь непосредственно в руках.  6.10.2.7. Приспособления для закрепления инструмента должны обеспечивать надежный зажим, точное центрирование инструмента и не иметь выступающих частей.  6.10.2.8. Вертикально-сверлильные и радиально-сверлильные станки должны быть оснащены устройствами, предупреждающими самопроизвольное опускание траверсы, хобота, кронштейна.  6.10.3. Станки расточной группы  6.10.3.1. Шпоночный паз на шпинделях горизонтально-расточных станков не должен доходить до первого торца шпинделя или его выход у торца должен перекрываться (например, короткой шпонкой).  Допускается шпоночный паз доводить до переднего торца шпинделя, но в этом случае его острые кромки на выходе торца шпинделя должны быть закруглены для устранения возможности захвата одежды работающего.  6.10.3.2. Клинья, винты и другие элементы, используемые для закрепления инструмента, не должны выступать над периферией шпинделя. Если это требование невозможно реализовать, то поверхность, представляющую опасность, следует закрывать защитным устройством.  6.10.3.3. В станках с программным управлением должны быть автоматические установка и закрепление инструмента в шпинделе.  6.10.3.4. Время до остановки шпинделя (без инструмента) после его выключения не должно превышать 6 с.  6.10.4. Станки фрезерной группы  6.10.4.1. Зона обработки деталей в универсальных фрезерных консольных станках, а также в станках с крестовым столом должна быть ограждена защитным устройством (экраном), согласно пп. 6.2.12 - 6.2.17.  6.10.4.2. В универсальных фрезерных станках консольных и с крестовым столом (ширина стола 320 мм и более), а также во всех фрезерных станках с программным управлением закрепление инструмента должно осуществляться автоматически.  6.10.4.3. В горизонтально-фрезерных станках высотой не более 2500 мм задний конец шпинделя вместе с выступающим концом винта для закрепления инструмента, а также выступающий из поддержки конец фрезерной оправки должны ограждаться быстросъемными кожухами.  6.10.4.4. Передаточные валы, карданные соединения, выступающие задние концы шпинделей и шомполов фрезерных станков должны быть ограждены.  6.10.4.5. В универсальных фрезерных станках консольных и с крестовым столом (ширина стола до 630 мм) время остановки шпинделя (без инструмента) после его выключения не должно превышать 6 с.  6.10.4.6. Конструкция консольно-фрезерных станков должна предусматривать удобное и безопасное удаление стружки из пространства между консолью и станиной или укрытие этой зоны для исключения попадания в нее стружки.  6.10.4.7. Копировальные сверлильно-фрезерные и фрезерные станки должны иметь конечные выключатели для отключения сверлильных и фрезерных кареток в заданном положении.  На станках с ручным перемещением кареток конечные выключатели не устанавливаются.  6.10.4.8. При установке и снятии фрез должны применяться специальные приспособления, предотвращающие порезы рук.  6.10.5. Станки строгальной, долбежной и протяжной групп  6.10.5.1. Продольно-строгальные станки для предотвращения выброса стола должны иметь тормозные, амортизирующие или ограничительные устройства.  6.10.5.2. Поперечно-строгальные и долбежные станки с ходом ползуна более 200 мм, а также продольно-строгальные станки должны оснащаться устройствами автоматического отвода резцедержателя при холостом ходе.  6.10.5.3. Поперечно-строгальные станки должны оснащаться стружкосборником и экраном, предотвращающим разбрасывание стружки за пределы стружкосборника.  6.10.5.4. Зона движения стола или ползуна, выходящая за габариты станка, должна быть ограждена барьером.  6.10.5.5. Ползуны поперечно-строгальных станков в своих крайних положениях не должны выходить за пределы ограждения.  6.10.5.6. Перестановку кулачков ограничителя хода допускается производить только после выключения станка и полной остановки всех его частей.  6.10.5.7. В долбежных станках должно быть предусмотрено устройство, исключающее самопроизвольное опускание ползуна после выключения станка.  6.10.5.8. Вертикально-протяжные станки для внутреннего протягивания должны оснащаться ограждением, предохраняющим работающих от травмирования в случае выпадения протяжки из патрона возвратного механизма. Конструкция ограждения должна исключать возможность проникновения рук в зону между протяжкой и ограждением.  6.10.5.9. Над зоной выхода протяжки из заготовки на горизонтально-протяжных станках следует устанавливать откидной экран со смотровым окном, выполненным согласно п. 6.2.14, защищающий работающих от отлетающей стружки и возможного травмирования их отлетающими кусками протяжки в случае ее разрыва.  6.10.5.10. В горизонтально-протяжных станках, работающих протяжками массой более 8 кг, должны предусматриваться поддерживающие протяжку опоры на входе протяжки в заготовку и выходе из нее. При этом станки должны иметь механизированный возврат протяжки в исходное положение после рабочего хода.  6.10.5.11. Если при протяжке инструмент вводится вручную в обрабатываемую деталь, процесс резания должен начинаться только после захвата хвостовика протяжки рабочим патроном.  6.10.5.12. При работе с длинными протяжками на горизонтально-протяжных станках должны использоваться движущиеся люнеты.  6.10.6. Станки зубообрабатывающей группы  6.10.6.1. Станки с диаметром обрабатываемого изделия до 1250 мм должны оснащаться защитными устройствами, согласно пп. 6.2.12 - 6.2.17, ограждающими зону обработки. Для смотровых окон по п. 6.2.14 допускается использовать органическое стекло.  6.10.6.2. В станках должно предусматриваться автоматическое выключение движения инструмента и элементов кинематической цепи по окончании цикла обработки заготовки. Остановка инструмента должна происходить в течение следующих интервалов времени, но не более:  6 с - для зубофрезерных и зубодолбежных станков, предназначенных для обработки деталей диаметром до 1000 мм;  10 с - для зубофрезерных и зубодолбежных станков, предназначенных для обработки деталей диаметром свыше 1000 мм;  5 с - для зубошевинговальных, зубохонинговальных и зубонакатных станков;  30 с - для зубошлифовальных станков, работающих конусным, профильным абразивным кругом;  40 с - для зубошлифовальных станков, работающих червячным кругом.  Для зубошлифовальных станков класса точности В и выше (ГОСТ 8) время остановки круга не регламентируется.  6.10.6.3. В станках для нарезания конических, зубчатых колес с круговым зубом должна предусматриваться блокировка, исключающая возможность включения движения инструмента от электропривода при пользовании ручным приводом инструмента во время выверки резцов зуборезной головки.  6.10.6.4. В станках для нарезания конических зубчатых колес люлька не должна самопроизвольно поворачиваться при выключении ее привода или после снятия сменных зубчатых колес во время наладки.  6.10.6.5. Механизм правки шлифовальных кругов для всех видов зубошлифовальных станков должен иметь механизированный или автоматизированный привод.  6.10.6.6. Защитные кожухи для шлифовальных кругов зубошлифовальных станков должны отвечать требованиям ГОСТ 12.3.028.  6.10.6.7. Кромки защитных кожухов шлифовальных кругов у зоны их раскрытия на ширину 15 - 20 мм должны быть окрашены в сигнальный желтый цвет. Внутренние поверхности кожухов должны быть окрашены в желтый цвет полностью.  6.10.6.8. Станки для обработки конических колес с круговым зубом, предназначенные для обработки деталей диаметром 500 мм и более, а также станки для шлифования цилиндрических колес червячным абразивным кругом, в целях облегчения установки и снятия резцовой головки или шлифовального круга должны оборудоваться захватывающим приспособлением (ремнем с буртами) из прочного материала (например, брезента), снабженного рукоятками для захвата подъемным устройством.  6.10.7. Станки отрезной группы  6.10.7.1. Нерабочий участок пилы отрезного круглопильного станка должен быть огражден.  6.10.7.2. Отрезные круглопильные станки должны с передней стороны оснащаться перемещаемым в сторону, откидным или съемным экраном, защищающим работающего от стружки, отлетающей при резании.  6.10.7.3. Отрезные круглопильные станки для обработки черных металлов должны оснащаться устройствами для автоматической очистки впадин зубьев от стружки во время работы.  6.10.7.4. Не допускается устанавливать на станок пильные диски с диаметром отверстия, превышающим диаметр вала (шпинделя), а также применять вставные кольца (втулки) для уменьшения диаметра отверстия.  6.10.7.5. Режущее полотно ленточно-отрезных станков по всей его длине (за исключением зоны резания) должно иметь ограждения, сблокированные с пуском станка.  Шкивы режущего полотна по окружности и с боковых сторон также должны иметь ограждение, сблокированное с пуском станка.  6.10.7.6. Направление движения пильной ленты в месте реза должно быть сверху вниз.  Полотно ленточной пилы должно быть отшлифовано и не иметь трещин, выпучин, продольной волнистости, отгиба задней кромки, раковин от коррозии.  6.10.7.7. Ленточно-отрезные станки должны быть оборудованы тормозом и устройством, предотвращающим травмирование режущим полотном в случае его разрыва (например, путем автоматического выключения главного привода станка, автоматического схватывания полотна магнитными пластинками или другим способом).  6.10.7.8. Устанавливаемые на ленточно-отрезном станке устройства, предназначенные для сварки режущего полотна, должны иметь ограждения от искр.  6.10.7.9. На отрезных станках должно быть исключено непредусмотренное падение обрабатываемого материала и отрезанных заготовок.  Отрезанные заготовки должны отводиться в тару при помощи рольгангов, желобов и других приспособлений.  6.10.7.10. Если передняя часть подвижной рамы ножовочных станков выходит за пределы направляющих, то раму следует окрашивать чередующимися полосами черного и желтого цвета в соответствии с требованиями п. 6.2.7 и ГОСТ 12.4.026.  6.10.7.11. Отрезные круги абразивно-отрезных станков должны быть ограждены защитными кожухами, отвечающими требованиям ГОСТ 12.3.028. С внешнего торца кожухи должны иметь удобно снимающиеся или открывающиеся крышки, надежно закрепляемые в рабочем положении.  6.10.7.12. Кромки защитных кожухов отрезных пил и кругов, а также ленточных пил, у зоны их раскрытия должны иметь сигнальную полосу шириной 15 - 20 мм желтого сигнального цвета. Внутренние поверхности кожухов должны быть окрашены в желтый цвет полностью.  6.10.7.13. Конструкция пылезаборников абразивно-отрезных станков должна обеспечивать эффективное захватывание искрового факела, отходящего от зоны резания.  Пылезаборник и отходящий от него к отсасывающему устройству воздуховод должны предусматривать возможность удобной очистки их от нагара, образующегося при контакте раскаленных металлических частиц, с внутренними поверхностями пылезаборника и воздуховода.  В случае применения в отсасывающем устройстве тканевых фильтров ткань должна быть огнестойкой или на участке всасывания перед устройством должен быть установлен искроулавливатель.  6.10.7.14. Абразивно-отрезные станки при технической необходимости должны комплектоваться индивидуальными отсасывающими устройствами.  6.10.7.15. Направление движения (вращения) инструмента следует указать стрелкой, помещенной на защитном кожухе инструмента.  6.10.7.16. Подача материала при его резании ленточными или дисковыми пилами должна осуществляться с помощью специальных приспособлений, обеспечивающих устойчивое положение разрезаемого материала и исключающих вероятность травмирования.  6.10.7.17. При заточке дисковых пил должна быть сохранена концентричность вершин всех зубьев относительно оси вращения пилы, впадины между зубьями должны иметь закругленную форму.  6.10.7.18. Не допускается использовать неисправные или поломанные дисковые пилы.  6.10.7.19. Во время работы станка во избежание травмирования запрещается стоять в плоскости вращения дисковой пилы или абразивного отрезного круга, выталкивать стружку из сегментов диска при его вращении, а также поддерживать отрезаемый конец заготовки.  6.10.8. Станки для абразивной обработки  6.10.8.1. Зона обработки и абразивные круги шлифовальных станков должны ограждаться защитным экраном в соответствии с требованиями пп. 6.2.12 - 6.2.17 и ГОСТ 12.3.028.  В смотровых окнах по п. 6.2.14 допускается использовать органическое стекло.  6.10.8.2. Допускается не устанавливать защитные устройства: на станках, в которых само изделие несет функции защитного устройства (например, на внутришлифовальных станках); на оптических профилешлифовальных станках и универсально-заточных станках при работе без смазочно-охлаждающей жидкости и при наличии пылеотсасывающего устройства.  6.10.8.3. В круглошлифовальных станках, работающих со скоростью круга 60 м/с и выше, обращенная к рабочему сторона зоны обработки должна полностью закрываться ограждением. Толщина стенок и конструкция крепления защитного устройства должны обеспечить его целостность и безопасность обслуживающего персонала в случае разрыва круга и выполняться в соответствии с требованиями ГОСТ 12.3.028.  При необходимости иметь в экране смотровое окно, оно должно быть дополнительно ограждено с внутренней стороны решеткой, изготовленной согласно п. 6.10.1.1.  6.10.8.4. Абразивные круги на заточных, обдирочных и шлифовальных станках (кроме внутришлифовальных) должны ограждаться защитными кожухами, отвечающими требованиям ГОСТ 12.3.028.  Крепление защитных кожухов должно надежно удерживать их на месте в случае разрыва круга.  Допускается не применять защитного кожуха шлифовального круга на автоматах и полуавтоматах для обработки желобов колец упорных подшипников при наличии общего защитного устройства зоны обработки с автоматической блокировкой.  6.10.8.5. При изменяемой частоте вращения шлифовального круга в станках должно предусматриваться устройство, не допускающее работу станка со скоростью, превышающей допустимую для установленного круга.  6.10.8.6. Рабочее направление вращения шпинделя абразивного станка следует указывать хорошо видимой стрелкой, помещенной на защитном кожухе абразивного круга или шпиндельной бабки вблизи абразивного круга.  6.10.8.7. СОЖ, используемые при абразивной обработке, не должны снижать механическую прочность круга и должны быть разрешены к применению Минздравом России.  В станках, работающих без применения СОЖ, конструкция защитных кожухов шлифовальных кругов должна предусматривать использование их также в качестве пылезаборников.  6.10.8.8. Абразивные и эльборовые круги диаметром более 150 мм, а также круги, предназначенные для работы со скоростью более 40 м/с, должны быть испытаны на механическую прочность на специальном испытательном стенде в соответствии с ГОСТ 12.3.028 и разделом 6.10.17 настоящих Правил и отбалансированы.  6.10.8.9. В течение всего периода хранения испытанных на механическую прочность абразивных и эльборовых кругов вплоть до момента эксплуатации должны быть обеспечены условия, не допускающие их повреждения.  6.10.8.10. Круги, срок хранения которых истек, должны быть повторно испытаны на механическую прочность.  6.10.8.11. На торцах шлифовальных и отрезных кругов (кроме эльборовых) диаметром 250 мм и более, а также на шлифовальных кругах, предназначенных для работы на ручных шлифовальных машинах, должны быть нанесены цветные полосы:  желтая - на кругах с рабочей скоростью до 60 м/с; красная - до 80 м/с; зеленая - до 100 м/с; зеленая и синяя - до 120 м/с.  6.10.8.12. При уменьшении диаметра круга вследствие его срабатывания число оборотов шпинделя может быть увеличено, но не более допустимой для данного типа круга.  6.10.8.13. Устанавливать абразивный, эльборовый и алмазный инструмент на станок должен специально обученный рабочий.  Перед установкой на станок инструмент должен быть подвергнут внешнему осмотру с целью обнаружения видимых дефектов (трещин, выбоин и т.п.). Для выявления внутренних дефектов просушенный и очищенный от упаковочного материала круг свободно надевают на металлический или деревянный стержень и простукивают по торцовой поверхности деревянным молотком массой 200 - 300 г.  Не допускается устанавливать на станки круги, не имеющие отметок об испытании на механическую прочность, с просроченным сроком хранения, издающие при простукивании дребезжащий звук, а также круги с обнаруженными на них трещинами, выбоинами или с отслаиванием эльборсодержащего слоя.  6.10.8.14. При установке шлифовальных кругов на шпиндель станка между торцевыми поверхностями круга и фланцев должны устанавливаться прокладочные кольца из картона, резины, кожи или алюминия толщиной 0,5 - 1,5 мм и наружным диаметром на 4 - 6 мм больше диаметра фланца.  6.10.8.15. Перед началом работы круги должны быть проверены на холостом ходу при рабочем числе оборотов: круги (кроме эльборовых) диаметром до 150 мм - не менее 1 мин; диаметром 150 - 400 мм - не менее 2 мин; свыше 400 мм - не менее 3 мин; эльборовые круги на органической и металлической связках - не менее 2 мин.  6.10.8.16. Не допускается работа боковыми (торцовыми) поверхностями круга, если они не предназначены для этого вида работ.  6.10.8.17. При установке на одном шпинделе станка (например, шлифовально-заточного) двух кругов их диаметры не должны отличаться более чем на 10 %.  6.10.8.18. Шлифовальные круги диаметром свыше 125 мм перед установкой на станок должны подвергаться балансировке.  Правка кругов должна осуществляться только правящим инструментом.  6.10.8.19. Ручное полирование и шлифование мелких деталей на полировальных и шлифовальных станках должно производиться с применением специальных приспособлений и оправок. Удерживание деталей в руках не допускается.  Обдирку, шлифование и полирование более крупных деталей необходимо производить в хлопчатобумажных рукавицах.  6.10.8.20. Чистка пылеприемников заточных и обдирочных станков и удаление из них случайно попавших мелких деталей должны производиться только после полной остановки круга.  6.10.8.21. Абразивный и эльборовый инструмент, предназначенный для работы с применением СОЖ, эксплуатировать без применения СОЖ не допускается.  Не вращающийся шлифовальный круг не должен находиться в СОЖ. СОЖ не должны задерживаться в нижней части защитных кожухов абразивных кругов после выключения привода шлифовального круга и насоса подачи СОЖ.  6.10.8.22. Абразивное полотно ленточно-шлифовальных станков должно ограждаться кожухом по всей длине полотна за исключением зоны контакта с заготовкой. Для станков, предназначенных для обработки сложных поверхностей, например, для обработки гребных винтов это требование не обязательно.  6.10.8.23. У шлифовальных станков с электромагнитными плитами должны быть предусмотрены блокирующие устройства, не допускающие перемещения вращающегося шлифовального круга к плите и включение механизированной подачи стола, а также обеспечивающие автоматический отвод шлифовального круга от обрабатываемого изделия и выключение перемещения стола в случае прекращения подачи или падения ниже допустимого электрического напряжения, подводимого к плите.  Наличие или отсутствие электрического напряжения, подводимого к электромагнитной плите, должно указываться световой сигнализацией на пульте управления станком.  6.10.8.24. Предназначенные для обработки вручную и без подвода СОЖ точильно-шлифовальные (стационарного исполнения, на тумбе и настольные) и обдирочно-шлифовальные станки должны иметь жесткие подручники (столики, поддержки) и экраны со смотровыми окнами из безосколочного стекла для защиты глаз.  6.10.8.25. Подручники должны иметь жесткую конструкцию и площадку, обеспечивающую устойчивое положение обрабатываемой детали, а также возможность регулирования их положения. При установке подручников следует учитывать чтобы верхняя точка соприкосновения изделия со шлифовальным кругом находилась выше горизонтальной плоскости, проходящей через центр круга, не более чем на 10 мм.  6.10.8.26. Зазор между подручником и кругом должен устанавливаться не более половины толщины обрабатываемого изделия, но не более 3 мм. Края подручников со стороны шлифовального круга не должны иметь выбоин, сколов и других дефектов.  6.10.8.27. Экран по отношению к кругу должен располагаться симметрично. Конструкция экрана и блокировки должна предусматривать регулирование его положения в зависимости от величины обрабатываемой детали и износа абразивного круга, исключая его полное откидывание. Ширина экрана должна быть больше высоты круга не менее чем на 150 мм.  При невозможности использования стационарного защитного экрана необходимо применять защитные очки или маску.  6.10.8.28. У круглошлифовальных станков кожух должен закрываться с торца крышкой, прикрепляемой на петлях. Съемные крышки допускаются лишь в обоснованных случаях (например, при недостатке места для открывания крышки, в связи с конструктивными ее особенностями и др.).  6.10.8.29. Круглошлифовальные станки, при технической необходимости, должны быть оснащены комплектными приборами для активного контроля, исключающего необходимость измерения вручную шлифуемого изделия во время обработки (для станков, на которых точность достигается работой по жесткому упору или другими способами, это требование не обязательно).  6.10.8.30. Детали длиной более восьми диаметров на круглошлифовальных станках должны обрабатываться с применением люнетов.  6.10.8.31. Круглошлифовальные станки должны оснащаться устройством, исключающим отход пиноли задней бабки в процессе шлифования.  6.10.8.32. На специальных врезных бесцентрово-шлифовальных станках должно предусматриваться устройство для безопасной загрузки и выгрузки деталей.  6.10.8.33. Патроны для закрепления заготовок на внутришлифовальных станках должны ограждаться регулируемыми по длине обрабатываемой заготовки защитными кожухами с буртами у переднего и заднего торцов.  Процесс открывания кожуха и регулирования его по длине должен быть удобным и происходить без заеданий.  6.10.8.34. Во внутришлифовальных станках абразивный круг после выхода из шлифуемого отверстия должен автоматически ограждаться во избежание травмирования рук при установке, снятии и измерении детали.  Внутришлифовальные автоматы, работающие со скоростью вращения абразивного круга свыше 45 м/с, должны иметь общее ограждение зоны обработки, закрывающее обрабатываемую деталь, приспособление для правки круга и абразивный круг в его крайних положениях.  6.10.8.35. В плоскошлифовальных станках с вертикальным шпинделем должно предусматриваться регулирование положения защитного кожуха вдоль оси шпинделя соответственно износу абразивного инструмента.  6.10.8.36. В плоскошлифовальных станках с прямоугольными и круглыми столами должны устанавливаться не мешающие при работе необходимого размера и прочности защитные устройства в виде экранов по концам (торцам) прямоугольного стола или ограждения вокруг круглого стола для ограничения разбрызгивания СОЖ и шлама, разлета осколков круга, а также шлифуемых изделий в случае прекращения подачи электрического напряжения или по другим причинам.  6.10.8.37. В универсальных полировальных станках круги должны ограждаться защитными кожухами, не создающими неудобства при работе.  Для удаления образующейся в зоне обработки пыли, защитный кожух должен предусматривать его использование, в качестве пылезаборника и подключение к пылеотсасывающему устройству. При технической необходимости станок должен оснащаться этим устройством.  6.10.8.38. Конструкция сопла для подвода СОЖ должна обеспечивать охлаждение абразивного круга по всей его высоте и не мешать установке предохранительного козырька.  6.10.8.39. Устанавливаемые на станках устройства и приспособления для правки абразивных кругов должны иметь механизированный или автоматизированный привод и защитные приспособления, предохраняющие рабочего от разлетающихся частиц при разрыве шлифовального круга или поломке правящего инструмента.  6.10.8.40. У абразивных станков кромки защитных кожухов, обращенные к инструменту (кругу, ленте) у зоны их раскрытия, должны окрашиваться в желтый сигнальный цвет. Внутренние поверхности кожухов должны быть окрашены в желтый цвет.  6.10.8.41. При установке в шлифовальных станках приводов с изменяемой в процессе обработки скоростью шлифовального круга, необходимо предусматривать дополнительные меры по предотвращению ослабления крепления инструмента.  6.10.8.42. В случае использования поводковых патронов при шлифовании «в центрах», патроны также должны иметь ограждения, не ограничивающие технологических возможностей станка.  6.10.8.43. Шлифовальные круги, предназначенные для обработки торцов на внутришлифовальных станках, должны быть оснащены защитным кожухом, перемещаемым в осевом направлении по мере износа круга.  6.10.8.44. Внутришлифовальные станки с установкой обрабатываемых деталей на башмаки и электромагнитный патрон должны иметь световую сигнализацию о подаче электрического напряжения к патрону.  6.10.8.45. Местные отсосы и устройства, удаляющие и очищающие запыленный воздух от абразивных станков, должны быть сблокированы с его пуском и должны обеспечивать максимально эффективную очистку воздуха перед выбросом в атмосферу в соответствии с требованиями ГОСТ 12.1.005 и СНиП 2.04.05.  Объем удаляемого воздуха рекомендуется определять из расчета 2 м3/ч на 1 мм диаметра полировального круга.  6.10.9. Гибочные, правильные (вальцы) и профилегибочные станки  6.10.9.1. Гибочные и профилегибочные станки должны быть оборудованы приемными устройствами (столами и т.д.) с предохранительными ограждениями.  6.10.9.2. Гибочные станки должны иметь устройства, контролирующие и ограничивающие величину опускания и подъема траверсы сверх установленной величины, а также блокировку для отключения электропривода при включении механизма ручного перемещения траверсы.  6.10.9.3. Гибочные станки (прессы) должны оснащаться упором для установки величины отгибаемой кромки и расстояния между гибами с механизированным или ручным приводом и указателем положения упора.  6.10.9.4. Крупногабаритные гибочные станки и вальцы для управления ими из любой точки зоны обслуживания станка, дополнительно к основному, должны оснащаться переносными пультами управления.  6.10.9.5. Листоправильные многовалковые станки со стороны подачи и приема листов должны иметь столы (рольганги), оснащенные устройством механизированной подачи и направления листов в вальцы и отключающим станок при неправильной подаче листа.  6.10.9.6. На профилегибочных станках должны быть установлены конечные выключатели для ограничения хода подвижных частей в их крайних положениях, указатели деформации (дефометры) с микровыключателями, не допускающими деформации сверх установленной величины, а также аварийные выключатели.  6.10.9.7. Роликовые станки для гибки и малковки профилей должны быть оснащены защитными устройствами, исключающими возможность попадания пальцев работающего между роликами и материалами.  6.10.9.8. Не допускается работа на гибочном станке в следующих случаях:  опережения одного конца или неравномерного (рывками) перемещения траверсы;  несоответствия хода траверсы (верхнего вала) показаниям индикатора;  при значительном провисании верхнего вальца и прогибе постели при прокатывании.  6.10.9.9. При прокатывании металлических листов на гибочном станке с применением полотна или бумаги не допускается расправление складок, образовавшихся на полотне или бумаге.  Не допускается протирание опорных роликов и вальцев во время их вращения.  6.10.9.10. Заготовки, подаваемые на профилегибочные станки, для обеспечения свободной заправки в зажим и ролики должны иметь выпрямленные и зачищенные торцы.  6.10.9.11. Во время растяжения и гибки профиля на профилегибочном станке должны быть приняты меры, не допускающие нахождения людей на расстоянии менее 1 м от профиля.  6.10.9.12. При эксплуатации профилегибочных станков должны быть приняты меры, не позволяющие осуществлять измерение и освобождение заготовки во время поворота гибочных рычагов.  6.10.9.13. Станки листогибочные валковые должны удовлетворять требованиям ГОСТ 12.2.116.  6.10.9.14. Желоба двухвалковых правильно-полировальных и многовалковых трубоправильных и сортоправильных станков должны оснащаться накладками (из полиуретана, резины и др.) для снижения уровня шума. В месте выгрузки желоба должны иметь устройство, исключающее выброс заготовки за его пределы.  6.10.9.15. Станки, предназначенные для правки материала с окалиной, должны иметь возможность безопасного ее удаления.  6.10.9.16. Зевы передней и задней головок правильно-растяжных станков должны оснащаться открывающимися ограждениями, сблокированными с пуском станка.  6.10.10. Прессы механические для холодной штамповки металлов  6.10.10.1. Прессы механические для холодной штамповки металлов и штампы к ним должны удовлетворять требованиям ГОСТ 12.2.017, ГОСТ 12.2.109, ГОСТ 12.2.113, ГОСТ 12.2.114.  В руководстве по эксплуатации, прилагаемой заводом-изготовителем к каждому прессу, должны быть дополнительно указаны основные требования безопасности при работе на данном прессе.  6.10.10.2. На прессе должны быть: таблички с краткой технической характеристикой и указанием периодичности и мест смазки;  указатели предела регулировки шатуна, направления вращения маховика или фрикционных дисков, положений кривошипного вала (а для фрикционного пресса - предельного положения ползуна);  световая сигнализация о подаче напряжения в цепь управления, включении главного двигателя, а также показывающая, на какой из режимов работы пресса переключена схема управления.  6.10.10.3. Переключатель режимов работы и способов управления прессом должен устанавливаться в запираемом шкафу. Допускается установка переключателя вне электрошкафа при условии наличия в нем замка или съемной ручки.  Переключение режимов работы и способов управления прессом или срабатывание органов аварийного отключения не должно приводить к отключению устройств и механизмов, перерыв в работе которых может способствовать травмированию обслуживающего персонала или поломке механизмов.  6.10.10.4. Органы ручного управления прессом должны иметь четкие и ясные надписи или символы, выполненные в соответствии с требованиями ГОСТ 12.4.040.  6.10.10.5. Выключатель цепей управления должен иметь замок с ключом, который можно вынуть только в положении «Отключено».  6.10.10.6. В случаях, когда для включения и торможения рабочих органов пресса используются гидравлические или пневматические устройства, а условия обеспечения безопасности требуют поддержания установленного давления, должно быть предусмотрено отключение пресса при падении давления и одновременное включение сигнализации на пульте управления или в другом визуально наблюдаемом месте.  6.10.10.7. Тормозные устройства должны осуществлять торможение рабочих органов прессов механически, при помощи сил трения, независимо от подачи энергоносителя (сжатого воздуха, электричества и т.п.), а растормаживание - механически или посредством энергоносителя.  Торможение должно осуществляться под действием усилий, создаваемых несколькими независимыми друг от друга элементами (например, пружинами сжатия), и не прерываться при выходе из строя одного из элементов.  Торможение должно происходить за время поворота кривошипного вала на угол не более 15°.  6.10.10.8. Конструкция органов управления, муфты включения и тормоза не должны допускать случайного или самопроизвольного включения пресса.  6.10.10.9. На прессах усилием свыше 160 кН (16 тс) должны устанавливаться муфты включения фрикционного типа.  6.10.10.10. Станки (прессы) усилием более 25 кН (2,5 тс) должны иметь предохранительные устройства от перегрузки, способной вызвать поломку пресса и травмирование работников.  6.10.10.11. Для выполнения ремонтных и наладочных работ прессы должны оснащаться устройством для удержания ползуна в крайнем верхнем положении. При пользовании этим устройством включение рабочего хода ползуна должно быть исключено.  6.10.10.12. Устройства для включения и тормозные устройства в режиме «Одиночный ход» должны обеспечивать автоматическое отключение муфты и включение тормоза после каждого рабочего хода с остановом ползуна в исходном крайнем положении. Рекомендуется применять сдвоенные воздухораспределители и другие средства предотвращающие сдвоенные ходы ползуна.  6.10.10.13. Механические прессы усилием свыше 160 кН (16 тс), кривошипные кромкогибочные прессы и ножницы должны быть оборудованы приспособлениями (уравновешивателями), предотвращающими опускание ползуна под действием собственного веса и веса прикрепляемого к нему инструмента при разладке тормоза или при поломке шатуна.  6.10.10.14. Узел регулировки межштампового пространства пресса не должен допускать самопроизвольного изменения установленного расстояния между столом и ползуном.  6.10.10.15. Прессы однокривошипные усилием более 1000 кН (100 тс) и двухкривошипные усилием свыше 630 кН (63 тс) для регулировки межштампового пространства должны иметь индивидуальные электродвигатели.  Пуск электродвигателя межштампового пространства должен быть сблокирован с пуском пресса, чтобы во время регулировки межштампового пространства включение пресса было невозможно.  6.10.10.16. Верхний и нижний пределы регулировки межштампового пространства должны ограничиваться конечными выключателями при регулировке с помощью электродвигателя и соответствующими указателями при ручной регулировке.  6.10.10.17. Прессы, на которых производится групповая работа, должны оборудоваться групповым управлением - двуручным для каждого штамповщика, допускающим включение рабочего хода пресса только при одновременном включении всех пусковых приборов.  6.10.10.18. На двух- и четырехкривошипных прессах следует устанавливать не менее двух пультов управления - с фронта и с задней стороны пресса.  6.10.10.19. При двуручном управлении включение рабочего хода пресса допускается только при нажатии обеих пусковых кнопок (рычагов) с рассогласованием не более 0,5 с.  Расстояние между кнопками должно быть не менее 300 мм и не более 600 мм. Каждый последующий ход должен происходить только после освобождения и последующего нажатия кнопок. Требуется исключить возможность пуска пресса при заклинивании одной из кнопок (рычагов).  Во избежание случайного включения рабочие органы двуручного управления должны быть ограждены или расположены так, чтобы исключалась возможность случайного нажатия кнопок, а рычаги для этой цели должны снабжаться фиксаторами.  Длительность воздействия на пусковые кнопки (рычаги) двуручного управления должна исключать возможность последующего ввода рук в опасную зону во время рабочего хода. Преждевременное освобождение кнопок (рычагов) во время рабочего хода должно вызывать остановку пресса или возврат рабочего органа в исходное положение.  При наличии нескольких пультов двуручного управления данные требования относятся к каждому из них.  6.10.10.20. Прессы, оборудованные одноручной или педальной системами управления, должны оснащаться защитными устройствами рабочей (опасной) зоны.  В случае, когда на прессе для операции загрузки заготовок, удаления готовых изделий и отходов применяются приспособления или средства механизации и автоматизации, исключающие необходимость ввода рук в рабочую (опасную) зону, а также если при этом удержание заготовок осуществляется обеими руками вне рабочей (опасной) зоны, допускается управление без защитных устройств.  6.10.10.21. Конструкция ручной и педальной систем управления должна исключать одновременное их использование.  6.10.10.22. Ножные педали на прессах и ножницах разрешается использовать только при работе с закрытыми штампами или длинномерными листами.  Не допускается использование педального управления прессами при эксплуатации открытых штампов.  6.10.10.23. После окончания работы с использованием педали, педаль следует сдавать в инструментальную кладовую.  6.10.10.24. Допускается включение пресса в режиме «Наладка» от отдельной кнопки, установленной на расстоянии, исключающем ввод в опасную зону рук оператора, выполняющего наладочные работы.  6.10.10.25. Прессы должны быть оснащены органами аварийного отключения.  Прессы с рабочей длиной (длиной стола, гибочной, ножевой балок и т.п.) более 2500 мм должны оснащаться органами аварийной остановки, расположенными по обе стороны стола, гибочной, ножевой балок или иметь устройство (трос, планку и др.), обеспечивающее аварийное отключение пресса из любой точки рабочей зоны.  6.10.10.26. Механизмы автоматической подачи и другие средства механизации на прессах, если их действие может представлять опасность для работающих, должны быть укрыты ограждениями.  6.10.10.27. Открытые одностоечные прессы должны быть оборудованы прочными ограждениями кривошипно-шатунного механизма и кривошипного вала, не допускающими падения их частей при поломках.  6.10.10.28. Защитные устройства (фотореле, ограждения и т.п.) рабочей (опасной) зоны пресса должны удовлетворять следующим требованиям:  выключать рабочий ход пресса или отстранять руки из-под опускающегося ползуна (штампа);  автоматически фиксироваться в защитном положении до момента достижения ползуном безопасного положения;  обеспечивать защиту при каждом опускании ползуна, для чего защитное устройство должно быть сблокировано с механизмом включения муфты или связано непосредственно с ползуном;  допускать регулирование хода ползуна и закрытой высоты пресса;  не мешать работе и обозрению рабочего пространства при штамповке и не приводить к травмированию при своем действии.  6.10.10.29. Расстояние от защитных устройств и органов двуручного управления до опасной зоны должно обеспечивать выключение рабочего хода пресса при введении руки оператора в опасную зону. Время остановки рабочего органа должно быть меньше времени, необходимого для введения рук оператора в опасную зону. Скорость движения руки оператора - 2 м/с.  Включение рабочего хода пресса, после его отключения защитным устройством, должно осуществляться только после воздействия на пусковой орган управления.  6.10.10.30. Система управления винтовым фрикционным прессом должна обеспечивать осуществление каждого из следующих режимов работы: «Одиночный ход», «Непрерывный ход», «Толчок».  6.10.10.31. Винтовой фрикционный пресс должен быть оборудован:  двуручным управлением, выполненным в соответствии с требованиями п. 6.10.10.19 настоящих Правил;  тормозным устройством, обеспечивающим надежное удержание ползуна в верхнем нейтральном положении маховика;  ограждением, удерживающим маховик при случайном срыве его со шпинделя и оборвавшуюся фрикционную обкладку маховика в случае ее повреждения;  амортизирующими упорами, предотвращающими ход ползуна выше установленного предела и исключающими удар маховика об горизонтальный вал;  предохранительным устройством (фиксатором), обеспечивающим удержание ползуна в верхнем положении;  сервоприводом (гидравлическим или пневматическим) для нажатия диска на маховик, если усилие пресса более 1600 кН (160 тс).  6.10.10.32. Меры безопасности, предусматриваемые конструкцией штампа (механизация и автоматизация подачи заготовок и удаление отходов и деталей за пределы опасной зоны; закрытые штампы и др.), должны определяться в зависимости от условий и характера производства (единичное, малосерийное, серийное, массовое), габаритных размеров материала, заготовок и назначения самого штампа.  6.10.10.33. В условиях крупносерийного и массового производства для подачи заготовок в штамп, удаления деталей и отходов за пределы опасной зоны следует применять средства механизации и автоматизации, устанавливаемые на прессе или встроенные в штамп (механические руки, автоматические сбрасыватели, роботы, воздушные сбрасыватели и др.).  6.10.10.34. При применении сжатого воздуха для удаления отштампованных деталей и отходов направление воздушного потока должно быть направлено в сторону от рабочего места оператора, а также должны быть приняты меры для локализации выделяемой пыли и снижения шума до требований норм.  6.10.10.35. При штамповке мелких деталей небольшими партиями подачу заготовок в штамп следует осуществлять с применением средств малой механизации (лотков, шиберов или других устройств).  6.10.10.36. Подача заготовок в штамп и удаление отштампованных деталей и отходов из штампа вручную допускается только при наличии на прессе эффективных защитных устройств (двуручное включение, фотоэлементная защита, ограждение, опасной зоны пресса и др.), исключающих травмирование рабочих, или при применении штампов безопасной конструкции, выдвижных или откидных матриц, сблокированных с включением пресса.  6.10.10.37. На небольших штампах, применяемых на прессах с малым ходом ползуна, для исключения возможности травмирования пальцев должны предусматриваться зазоры безопасности между подвижными и неподвижными их частями:  не более 8 мм - между верхним подвижным съемником и матрицей, между неподвижным нижним съемником и пуансоном при нахождении ползуна в верхнем положении;  не менее 20 мм - между нижним съемником и прижимом и пуансонодержателем, между втулками (в штампах с направляющими колонками) и съемником при нахождении ползуна в нижнем положении.  На прессах с большим ходом ползуна указанный зазор безопасности 20 мм должен быть увеличен с таким расчетом, чтобы кисть руки не была прижата при нижнем положении ползуна.  Если по условиям работы (установка штампа на прессе с нерегулируемым ими большим ходом ползуна) невозможно выдержать зазоры безопасности между подвижными и неподвижными частями, то опасные зоны должны быть ограждены.  6.10.10.38. Во всех случаях, когда это допускается размерами штампуемого материала, следует применять разъединительные штампы закрытого типа (с жестким закрытым съемником и высотой, при которой в крайнем верхнем положении пуансон не выходит за его пределы).  6.10.10.39. В штампах с направляющими колонками должен исключаться сход направляющих втулок с колонок при подъеме ползуна. Если это не обеспечивается нормальными втулками, то должны применяться специальные удлиненные втулки.  В случаях, когда это требование не может быть выполнено, например при больших ходах ползуна, должны быть приняты следующие меры:  заходная сторона колонок должна быть конусной и обеспечивать свободный вход во втулки до момента соприкосновения пуансона с металлом;  зона между колонкой и втулкой должна быть ограждена с помощью телескопических трубок и иных устройств, обеспечивающих безопасность.  6.10.10.40. Противоотжимы не должны выходить из направляющего отверстия при работе пресса или должны располагаться на штампе так, чтобы исключалась возможность травмирования рук работающего.  6.10.10.41. Крепление штампов на прессах должно быть надежным и обеспечивать удобство подачи заготовок и съема деталей. Сухари, на которые опираются планки, крепящие штамп к прессу, должны быть одинаковыми по высоте с закрепляемой полкой плиты или несколько выше ее.  Применение всевозможных случайных шайб и прокладок при креплении штампов запрещается.  6.10.10.42. При штамповке из бунта, помимо основных рулонниц, необходимо предусматривать устройства для сматывания отходов в виде ленты или ножи для ее разрезки при выходе из штампа.  6.10.10.43. В штампах с автоматической или механизированной подачами заготовок должно быть автоматическое удаление отходов и готовых деталей (принудительное или напровал).  6.10.10.44. Штампы, их узлы и детали массой более 15 кг должны иметь приспособления для безопасной их транспортировки (приливы, транспортные штыри, рым-болты, резьбовые отверстия и т.д.).  Не допускается зачаливать штампы за колонки, кронштейны и другие детали.  6.10.10.45. Для крепления штампа к прессу болтами или прихватами плиты должны иметь пазы или площадки. Ширина площадки плит под прихваты принимается в зависимости от выбранного крепления, но не менее 16 мм.  6.10.10.46. При креплении верхней части штампа при помощи хвостовика размеры его должны соответствовать отверстию в ползуне пресса. При необходимости следует использовать и другие имеющиеся в ползуне пресса элементы крепления (резьбовые, сквозные отверстия и т.д.).  6.10.10.47. Применять на хвостовиках переходные втулки допускается в случаях, когда хвостовик предназначен только для центрирования.  6.10.10.48. Встроенные в штамп устройства, подверженные повышенному износу и представляющие опасность травмирования в случае выхода из строя (поломки), а также устройства, работающие независимо от хода пресса, должны иметь управляющие и (или) следящие блокирующие устройства.  6.10.10.49. При креплении верхней части штампа к ползуну пресса только хвостовиком, а также при применении шариковых направляющих, сход направляющих втулок с колонок при работе штампа не допускается.  6.10.10.50. Если неподвижный съемник служит для точного направления пуансонов, выход пуансонов из съемника при работе штампа не допускается.  6.10.10.51. В клиновых механизмах штампов клинья не должны выходить из ползушек. В случае, когда клин выходит из ползушки, конструкция штампа должна обеспечить безопасное взаимодействие клина с ползушкой.  6.10.10.52. Для транспортировки, съема и установки штампов с шариковыми направляющими узлами, а также штампов с твердосплавными рабочими деталями, необходимо жестко соединять их верхние и нижние части (например, соединительными планками).  6.10.10.53. Пружины в штампах следует размещать, фиксировать и ограждать таким образом, чтобы исключалась возможность травмирования оператора (например, при поломке).  Установка нескольких пружин в наборе по высоте без центрующих элементов, исключающих смещение пружин, не допускается.  6.10.10.54. Штампы, оснащенные твердым сплавом, устанавливать на подкладные брусья не допускается.  6.10.10.55. Ремонт и наладку установленных на прессе штампов следует проводить на выключенном и полностью остановленном прессе, после установки ограничителей открытой высоты и (или) других средств, исключающих самопроизвольное движение ползуна пресса вниз.  6.10.10.56. Удаление застрявших в штампе деталей и отходов должно осуществляться с помощью соответствующего вспомогательного инструмента при выключенном прессе.  6.10.10.57. Смазку штампов необходимо осуществлять при помощи специальных приспособлений (ручных разбрызгивателей или стационарных смазывающих устройств), исключающих введение рук в опасную зону.  6.10.10.58. Не допускается использование неисправных штампов, матриц и пуансонов с затупленными режущими кромками.  6.10.10.59. При работе на прессах необходимо систематически:  проверять крепление штампов к прессу;  проверять крепление деталей штампов;  прочищать каналы для смазки и выхода воздуха;  проверять состояние защитных устройств.  6.10.11. Ножницы для резки листового металла  6.10.11.1. Гильотинные ножницы для резки листового металла должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.118 и быть оборудованы:  установленным на уровне неподвижного ножа столом или рольгангом, для укладки разрезаемых листов;  направляющей и предохранительной линейками, конструкция которых должна позволять работающему четко видеть линию реза;  упорами для ограничения подачи разрезаемого листа, регулирование которых должно быть механизировано и осуществляться с рабочего места резчика;  механическими или гидравлическими прижимами для фиксации разрезаемого материала;  предохранительными устройствами, сблокированными с пусковыми механизмами, исключающими попадание пальцев под нож или прижимы.  6.10.11.2. На станине ножниц, в зоне обслуживания должна быть прикреплена краткая инструкция с указанием основных мер безопасности и наибольшей толщины разрезаемого материала.  6.10.11.3. Гильотинные ножницы должны быть оборудованы запирающимися на ключ устройствами отключения электродвигателя для исключения пуска ножниц в работу посторонними или недопущенными к работе на них лицами.  6.10.11.4. Цилиндрические прижимы гильотинных ножниц, установленные перед оградительным (защитным) устройством зоны ножей, должны быть закрыты по окружности специальными ограждениями, конструкция которых должна позволять регулирование их по высоте в зависимости от толщины разрезаемого материала.  6.10.11.5. Конструкция привода ножниц и предохранительных устройств должна исключать сдвоенные ходы и не должна допускать самопроизвольного опускания верхнего ножа.  6.10.11.6. Не допускается разрезать узкие полосы, не захватываемые прижимами.  6.10.11.7. Эксплуатация гильотинных ножниц не допускается при наличии вмятин, выщербин, трещин в любой части ножа, затупления режущей кромки, а также при наличии зазоров между режущими кромками ножей более 0,05 толщины разрезаемого листа.  6.10.11.8. Комбинированные пресс-ножницы должны быть оборудованы защитными ограждениями опасных зон, исключающими попадание рук рабочего под пуансон и ножи. В крайнем верхнем положении задние кромки ножей должны находить друг на друга.  6.10.11.9. Многодисковые ножницы в зонах разматывающего и приемного устройств должны иметь защитные ограждения, устраняющие возможность травмирования концом ленты после схода ее с разматывающего устройства и выхода из ножей после резки.  6.10.11.10. Роликовые ножницы должны иметь устройство для регулирования зазора в зависимости от толщины разрезаемого материала, предохранительные приспособления, не допускающие попадания пальцев рабочего под ножи (ролики), и соответствующие условиям работы столы и тому подобные устройства для поддержания (укладки) разрезаемого металла.  6.10.11.11. Для обеспечения затягивания и устранения необходимости проталкивания металла под ножи диаметр роликовых ножей должен быть не менее тридцатикратной толщины разрезаемого металла.  6.10.12. Агрегатные станки, автоматические линии, роботизированные комплексы (РК), гибкие производственные системы (ГПС), обрабатывающие центры и станки с ЧПУ  6.10.12.1. Изложенные ранее требования распространяются также на роботизированные комплексы (РК), гибкие производственные системы (ГПС), агрегатные станки, обрабатывающие центры, станки с ЧПУ и на другие станки, входящие в состав автоматических линий.  Роботизированные комплексы (РК) должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.072-82.  Агрегатные станки и автоматические линии должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.119.  6.10.12.2. Роботизированные комплексы (РК), гибкие производственные системы (ГПС), агрегатные станки, обрабатывающие центры, станки с ЧПУ и другие станки, встраиваемые в автоматические линии, должны иметь защитные устройства, ограждающие зону обработки согласно пп. 6.2.13 - 6.2.17.  6.10.12.3. В роботизированных комплексах (РК), гибких производственных системах (ГПС), агрегатных станках, обрабатывающих центрах, станках с ЧПУ и других станках, входящих в состав автоматических линий или работающих отдельно, механизированные и автоматизированные поворотные столы и барабаны, инструментальные магазины, движущиеся части транспортных и загрузочных устройств должны быть ограждены, если существует вероятность травмирования ими обслуживающего персонала.  6.10.12.4. Роботизированные комплексы (РК), гибкие производственные системы (ГПС), обрабатывающие центры, станки с ЧПУ, агрегатные станки и автоматические линии должны иметь блокировки:  позволяющие работать по программе только при закрытых ограждениях;  исключающие включение цикла обработки при незакрепленных деталях или при неправильном их положении на рабочих позициях;  не допускающие самопроизвольных перемещений подъемников, транспортных устройств, механизмов поворота деталей, накопителей и других подвижных элементов станка или линии;  не допускающие выполнения нового автоматического цикла обработки до полного окончания предыдущего.  6.10.12.5. В автоматических линиях и комплексах с верхним расположением транспортера, в местах прохода людей транспортер должен находиться на высоте не менее 2200 мм от уровня пола. Следует предусмотреть удобный и безопасный доступ для наблюдения и обслуживания расположенного вверху транспортера и принять меры, предотвращающие падение на пол транспортируемых деталей, «спутников», стружки, а также капель СОЖ и масла.  6.10.12.6. Автоматические линии и комплексы, имеющие длину более 25000 мм, обслуживаемые с двух сторон, при отсутствии безопасных проходов через них, должны быть оборудованы переходами, выполненными в соответствии с разделом 6.8 настоящих Правил и обеспечивающими безопасное передвижение людей. Расстояние между переходами не должно превышать 25 м.  6.10.12.7. Расстояние между наиболее выступающими частями рядом расположенных станков линии в опасной зоне должно быть не менее 750 мм. При невозможности выполнения этого требования опасная зона должна быть ограждена.  6.10.12.8. Элементы станков, перемещающиеся в промежутках между участками комплексной автоматической линии и способные нанести травму, должны быть ограждены. Наименьшее расстояние между крайними поверхностями ограждений должно быть не менее 600 мм.  6.10.12.9. От всех станков автоматизированных линий и комплексов удаление стружки должно осуществляться автоматически.  6.10.12.10. Для контроля размеров обрабатываемой детали при работе линии в автоматическом режиме должны быть установлены специальные контрольные приборы. Должна быть исключена возможность снятия деталей вручную с рабочей позиции для контроля размеров во время работы линии.  6.10.12.11. На линии должна быть предусмотрена возможность быстрого и удобного выключения ее в аварийных случаях персоналом, находящимся в любой точке зоны обслуживания.  Если в автоматической линии (комплексе) имеется несколько кнопок аварийного отключения, то каждая из них должна иметь принудительный возврат.  6.10.12.12. Система автоматического управления линий и комплексов должна исключать возможность самопроизвольного включения линий и переключения ее с наладочного на автоматический режим работы.  6.10.12.13. Автоматические поточные линии должны иметь центральные пульты управления. Кроме того, каждая единица оборудования, входящая в линию, должна быть оборудована индивидуальными органами управления, расположенными непосредственно на станке.  6.10.12.14. Работы в наладочном режиме должны осуществляться с пульта налаживаемого оборудования; при этом центральный пульт должен быть заблокирован от случайного включения.  6.10.12.15. На пульте управления должна быть световая сигнализация о подаче напряжения в цепь управления линии и ее отдельных станков, о режиме работы линии, а также о неполадках в работе линии и отдельных ее станков.  6.10.12.16. Автоматические линии и комплексы, которые при пуске невозможно видеть полностью с рабочего места оператора, должны быть оснащены предупредительной сигнализацией (звуковой, световой или комбинированной), предупреждающей о пуске линии или переключении ее с одного режима работы на другой.  Сигнализация должна включаться автоматически при нажатии пусковой кнопки и сигнализировать не менее 15 с. Работа оборудования должна начинаться автоматически после окончания действия сигнала.  6.10.12.17. В поточных и автоматических линиях при остановке какого-либо одного станка должна быть предусмотрена остановка всего предшествующего оборудования, если линии не оснащены накопителями или отсутствуют специальные буферные площадки.  6.10.12.18. Крайние положения подвижных узлов станков и ГПС, совершающих координатные перемещения, должны контролироваться математическим обеспечением системы программного управления или конечными выключателями, исключающими перебеги подвижных узлов за пределы допустимых положений.  6.10.12.19. Роботизированные комплексы, размещенные в общем помещении цеха, должны иметь ограждение высотой не менее 1500 мм.  Дверь ограждения должна быть сблокирована с пуском в работу РК в автоматическом режиме. При невозможности устройства блокировки дверь должна оборудоваться цифровым замком и плакатом с надписью «Посторонним вход воспрещен».  6.10.12.20. Рабочее пространство промышленного робота (ПР) необходимо обозначать по полу полосой желтого цвета на фоне контрастной полосы черного цвета.  Для предупреждения входящих на территорию роботизированного комплекса о его работе в автоматическом режиме должны быть установлены световые или цветовые сигнализаторы.  6.10.12.21. Для профилактического осмотра и ремонта всех устройств автоматической линии и комплексов (транспортеров, трубопроводов и т.п.), расположенных под полом, должны быть предусмотрены места для свободного доступа к этим устройствам. Люки должны плотно закрываться рифлеными крышками заподлицо с полом.  6.10.12.22. Перед началом работы на станках с ЧПУ, ОЦ, РК, автоматических линиях и оборудовании в составе ГПС должен быть произведен пробный цикл работы на холостом ходу.  6.10.13. Электроэрозионные станки  6.10.13.1. При устройстве электроустановок, оборудовании силовых и осветительных сетей электроэрозионных цехов и участков необходимо следовать требованиям Правил устройства электроустановок.  Эксплуатация электроэрозионных станков должна осуществляться в соответствии с Правилами эксплуатации электроустановок потребителей и Правилами техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей.  6.10.13.2. К работе на электроэрозионных станках должны допускаться только лица, прошедшие специальное обучение по эксплуатации станка, технике безопасности и противопожарной технике при выполнении технологических операций, имеющие соответствующие удостоверения о допуске к работе на этих станках и необходимую группу электробезопасности.  6.10.13.3. Для исключения разрядов статического электричества, возникающего при протекании токонепроводящих жидкостей в трубопроводах, трубопроводы должны быть заземлены.  6.10.13.4. Станки, на которых применяются открытые электроды и осуществляется полив зоны обработки, должны иметь ограждение рабочей зоны, изготовленное из негорючего материала, для защиты обслуживающего персонала от брызг рабочей жидкости.  6.10.13.5. Станки должны оснащаться местным отсосом, обеспечивающим отвод образующихся при работе газов в соответствии с разделом 6.7.  Пуск станка должен быть сблокирован с включением системы отсоса воздуха из рабочей зоны. В случае выключения отсасывающей системы станок должен автоматически отключаться.  6.10.13.6. Воздуховоды местных отсосов станка должны иметь люки для периодической очистки от масла, сажи и других загрязнений.  6.10.13.7. Пульт управления должен быть оборудован световой сигнализацией, указывающей наличие напряжения на электродах.  6.10.13.8. В станках, где в качестве рабочей жидкости применяются горючие материалы (керосин, масло и др.), токопроводы к электроду-инструменту, электроду-детали, приспособлениям и сборочным единицам, расположенным в рабочей зоне, должны иметь исполнение, исключающее искрообразование в легковоспламеняющихся парах и газах, выделяющихся при электроэрозионном процессе.  6.10.13.9. Станки с ванной емкостью более 20 л, заполняемой горючей жидкостью (керосин, масло и др.), должны иметь автоматическое устройство, отключающее подачу напряжения на электроды при понижении уровня жидкости в ванне ниже допустимой.  6.10.13.10. Ванны должны быть оборудованы переливными устройствами.  6.10.13.11. На станке должна быть табличка с указанием установленного для станка уровня рабочей жидкости над обрабатываемой деталью.  6.10.13.12. Если при работе станка, используемая для работы жидкость нагревается до температуры, на 10 °С ниже температуры вспышки (керосин - не более 30 °С, смесь керосина с маслом - не более 50 °С), станок должен оснащаться охлаждающим устройством, устраняющим возможность нагрева жидкости выше указанного предела.  6.10.13.13. Электроконтактные станки должны быть оборудованы защитой обслуживающего персонала от светового излучения.  6.10.13.14. Станки должны иметь устройства для автоматического отключения напряжения, подаваемого на электроды и разрядники для разрядки конденсаторов при выполнении операций, во время которых возможно прикосновение оператора к токоведущим частям (при смене электрода-инструмента, при снятии и установке обрабатываемой детали на станке и т.д.).  6.10.13.15. Установки для поверхностного упрочнения металла должны иметь электрическую изоляцию приспособления, используемого для закрепления обрабатываемой заготовки.  Стержень вибровозбудителя должен быть надежно изолирован по всей длине до места крепления электрода, которым производится упрочнение поверхности детали.  6.10.13.16. Операции упрочнения ручными вибраторами должны выполняться в диэлектрических резиновых перчатках.  6.10.13.17. Электрические части установки (конденсаторы, сопротивления, выпрямители и т.п.) должны быть обеспечены достаточным охлаждением сопротивлений, термоизоляцией конденсаторов, а также надежно изолированы от корпуса станка (установки) и пульта управления.  Электропровода и кабели должны быть защищены от воздействия жидкой рабочей среды.  6.10.13.18. Конструкция и расположение пусковых механизмов должны исключать возможность их случайного включения.  Для этого они должны быть различными по форме и окраске, а также снабжены блокировками, фиксаторами и четкими надписями об их назначении.  6.10.13.19. Система управления электроэрозионными станками, сигнальные устройства должны быть защищены от случайных механических повреждений, запыления, влияния температуры и других факторов.  6.10.13.20. В электроэрозионных станках, оснащенных генераторами импульсов с высоким напряжением питания (3 - 15 кВ) дополнительно следует предусматривать замыкатели, автоматические разъединители, разряжающие батареи рабочих конденсаторов при открывании электроблока генераторов.  На время ремонта генераторов должна быть предусмотрена блокировка, обеспечивающая выключение всех цепей при открытых дверцах.  6.10.13.21. Все токоведущие части станков должны быть ограждены. Конструкция блокировок должна исключать снятие ограждений до отключения напряжения.  6.10.13.22. Все нетоковедущие металлические конструкции станка должны быть заземлены.  6.10.13.23. Для предотвращения поражения работающих электрическим током в помещении, где установлены электроэрозионные станки, должны устраиваться полы из электроизолирующих материалов или на рабочих местах операторов пол должен быть покрыт диэлектрическим настилом, ковриками из маслобензостойких материалов или применяться электроизолирующие подставки.  6.10.13.24. Запрещается работать в одиночку на электроэрозионном оборудовании. Во время работы электроэрозионного станка в помещении должно находиться не менее двух человек.  Настройка аппаратуры и регулировка технологических режимов должны осуществляться не менее чем двумя лицами.  6.10.13.25. Вода для охлаждения деталей высокочастотных ламповых генераторов должна подаваться через шланги из электроизоляционного материала.  6.10.13.26. На неработающем станке ванны должны быть опущены и закрыты металлической крышкой.  6.10.13.27. Шлам, удаляемый при очистке расходных баков и рабочих ванн, должен вывозиться в специально отведенное место или сдаваться на переплавку. Спуск шлама в поглощающие колодцы и буровые скважины не допускается.  Удаление шлама из расходных баков емкостью более 300 л должно быть механизировано.  6.10.13.28. Огнеопасная рабочая жидкость (керосин, масло и др.) в помещениях, где находятся электроэрозионные станки, может храниться в количестве, не превышающем сменной потребности, в закрытой таре и с разрешения пожарной охраны.  6.10.13.29. Вблизи каждой электроэрозионной установки должны быть средства пожаротушения. Их количество и состав согласовываются с пожарной охраной.  6.10.13.30. Принимать пищу и курить на участках, где установлены электроэрозионные станки запрещается. Для этих целей должны быть отведены специальные помещения.  6.10.14. Электрохимические станки  6.10.14.1. Устройство электроустановок, оборудование силовых и осветительных сетей, цехов и участков, где установлены электрохимические станки, должно отвечать требованиям Правил устройства электроустановок.  Эксплуатация электрохимических станков должна осуществляться в соответствии с Правилами эксплуатации электроустановок потребителей и Правилами техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей.  6.10.14.2. Электрокабели и электропровода на участках электрохимических станков должны прокладываться поверху. В случае прокладки электрокабелей и электропроводов по полу они должны быть защищены от механических повреждений и попадания на них рабочих растворов.  6.10.14.3. Пуск станка должен быть сблокирован с включением системы отсоса воздуха из рабочей зоны. В случае выключения отсасывающей системы станок должен автоматически отключаться.  6.10.14.4. Станки должны иметь блокировку, обеспечивающую при открытии рабочей камеры выключение напряжения, подаваемого на электроды и к насосу прокачки электролита.  В станках с рабочим током до 1000 А при напряжении, не превышающем 24 В, указанная блокировка не обязательна.  Станки с герметичной рабочей камерой должны иметь блокировку, исключающую возможность ее открывания до окончания цикла обработки и полного удаления газов из камеры.  6.10.14.5. Электролит должен очищаться сепараторами или центрифугами. Удаление шлама из них должно быть механизировано. Включение центрифуги должно быть возможно только при закрытой крышке.  При технологическом токе менее 1000 А допускается отсутствие очистки электролита сепараторами и центрифугами.  6.10.14.6. Пульт управления должен быть оборудован световой сигнализацией, указывающей наличие напряжения на электродах.  6.10.14.7. На станках электрохимической обработки должна быть предусмотрена возможность экранирования токопроводов для защиты рабочих от воздействия постоянного магнитного поля.  6.10.14.8. Процесс обработки деталей на электрохимических станках должен полностью исключать возможность соприкосновения обслуживающего персонала с обрабатываемой деталью и электродом.  6.10.14.9. В конструкциях станков для электрохимической обработки должны быть предусмотрены устройства, автоматически отключающие подачу напряжения, электролита и разряжающие конденсаторы, при операциях, требующих прикосновения работающих к токоведущим частям (при смене электрода, инструмента, при закреплении и снятии изделий и т.д.).  6.10.14.10. Способы прокладки электрических проводов на участках электрохимической обработки должны исключать возможность перехода напряжения на корпуса станков.  6.10.14.11. Неизолированные токоведущие части электрохимических станков, токопроводы низкого напряжения должны быть закрыты или ограждены металлическими кожухами.  6.10.14.12. Электропроводка, проложенная внутри станков и снаружи, должна быть изолирована, защищена от механических повреждений и воздействий электролита.  6.10.14.13. Пульты управления, силовые шкафы и шкафы для электрооборудования на участках электрохимической обработки должны быть герметичны. Уплотнители должны быть выполнены из материалов, стойких к агрессивному воздействию электролита.  6.10.14.14. Для предупреждения ошибочных включений в конструкциях станков необходимо предусматривать блокирующие устройства.  6.10.14.15. Расположение насосов и трубопроводов должно быть таким, чтобы в случае нарушения герметичности соединений или возникновения течи электролит не попадал на персонал, обслуживающий станки.  6.10.14.16. В станках, работающих с открытыми электродами и поливом зоны обработки, должны быть предусмотрены ограждения для защиты рабочих от брызг электролита и укрытия с вытяжкой из-под них.  6.10.14.17. Сварочные работы на участках электрохимической обработки должны производиться при работающей вентиляции, после взятия проб на отсутствие водорода и соблюдении всех требований пожарной безопасности.  6.10.14.18. Вспомогательный инструмент, применяемый при электрохимической обработке, должен быть омеднен или выполнен из металла, не вызывающего искрообразования.  6.10.14.19. В рабочих камерах, в ваннах электрохимических станков должны быть предусмотрены отстойники и отверстия для удаления шлама и устройства для удаления водорода.  6.10.14.20. Трубопроводы, находящиеся внутри станка, должны выполняться из материалов, стойких к воздействию электролитов.  Трубопроводы должны соединяться сваркой. Фланцевые и резьбовые соединения допускаются только для присоединения к оборудованию или аппаратуре.  6.10.14.21. Для предотвращения поражения работающих электрическим током в помещении, где установлены электрохимические станки, полы должны быть выполнены из электроизолирующих материалов или покрыты диэлектрическим настилом, ковриками из маслобензостойких материалов на рабочих местах операторов. Кроме того, могут применяться электроизолирующие подставки.  6.10.14.22. В качестве рабочего электролита необходимо использовать водные растворы нейтральных солей (хлористый, сернокислый и азотнокислый натрий).  При необходимости использования в составе электролита вредных веществ должны выполняться правила безопасности при работе с ними.  6.10.14.23. Принимать пищу и курить на участках, где установлены электрохимические станки запрещается. Для этих целей должны быть отведены специальные помещения.  6.10.15. Ультразвуковые станки  6.10.15.1. Ультразвуковые генераторы должны отвечать требованиям ГОСТ 12.2.007.10 и ГОСТ 12.1.001.  6.10.15.2. В станках мощностью более 1,6 кВт должна быть предусмотрена возможность установки вокруг инструмента и обрабатываемой заготовки звукоизоляции из гибкой полимерной пленки толщиной не менее 0,01 мм.  6.10.15.3. Провода, идущие от генератора к обмотке магнитострикционного преобразователя, должны быть выведены на отдельную клеммную колодку. Цвет изоляции потенциального провода должен быть красный, а провода для заземления должны быть двухцветными (зелено-желтыми).  6.10.15.4. Провода питания током высокой частоты обмотки магнитострикционного преобразователя на всем протяжении от генератора до клеммной колодки станка должны быть заключены в заземленный защитный металлорукав.  6.10.15.5. Ультразвуковые генераторы, имеющие электрические цепи напряжением выше 500 В, должны иметь на пульте управления станком устройство для отключения их от источника питания.  6.10.15.6. Уровень звукового давления на рабочем месте оператора ультразвуковых станков не должен превышать значений, указанных в ГОСТ 12.1.001.  6.10.15.7. Ультразвуковые станки, имеющие ванны с агрессивными средами, должны быть оборудованы приспособлениями, защищающими обслуживающий персонал от вредного воздействия этих веществ.  6.10.15.8. Конструкция станков, инструмента и приспособлений для ручной загрузки деталей в технологические позиции должны полностью исключать непосредственный контакт рук работника с рабочей жидкостью, ультразвуковым инструментом и обрабатываемыми деталями.  6.10.15.9. Ванны должны оборудоваться встроенными бортовыми отсосами и устройствами для охлаждения (нагрева) рабочей жидкости.  6.10.15.10. Включение возбуждения генератора должно быть сблокировано с крышкой ванны. В тех случаях, когда отключение генератора невозможно или нежелательно, должны применяться другие средства защиты.  6.10.15.11. Все работы на ультразвуковых станках должны выполняться в соответствии с Гигиеническими требованиями при работах с источниками воздушного и контактного ультразвука промышленного, медицинского и бытового назначения, с использованием средств индивидуальной защиты: защитных очков, двух пар перчаток (внутренних хлопчатобумажных и наружных резиновых) и противошумов для защиты органов слуха. Применение СИЗ является обязательным.  6.10.15.12. Ручная загрузка и выгрузка деталей должны производиться при отключенном от источника питания технологическом устройстве или надежно электрически запертой генераторной лампе.  6.10.16. Линии автоматические роторные и роторно-конвейерные  6.10.16.1. Зона вращения роторов автоматических роторных линий должна иметь ограждение, сблокированное с пуском линии, и оснащаться фотоэлектронной защитой.  6.10.16.2. Должна быть предусмотрена возможность отключения блокировки ограждения зоны обработки при наладке линии. При этом должны быть выполнены следующие условия:  отключить блокировку можно только на одном ограждении;  в наладочном режиме линейная скорость начальной окружности технологических роторов не должна превышать 0,1 м/с;  с каждой стороны по всей длине линии должны быть установлены устройства для экстренной остановки.  6.10.16.3. После включения экстренной остановки роторы не должны повернуться больше, чем на угол, соответствующий длине дуги начальной окружности ротора (200 мм).  6.10.16.4. Линии, имеющие контрольные роторы, настройка которых проверяется по образцовым изделиям в автоматическом режиме, должны иметь устройства для установки и съема этих изделий.  6.10.16.5. Рабочие зоны технологических роторов, выполняющих операции с повышенной вероятностью разрушения тяжело нагруженных или быстро вращающихся инструментов, должны быть ограждены экранами, выдерживающими удары разлетающихся осколков инструмента.  6.10.16.6. В конструкции главного привода линии должны быть предусмотрены:  механизм ручного проворота, сблокированный с пуском линии;  устройство, предохраняющее от перегрузки;  тормозное устройство;  устройство по снижению частоты вращения технологических роторов при наладке линии.  6.10.16.7. Приемная часть загрузочных устройств должна быть выполнена таким образом, чтобы обеспечивалась их загрузка с помощью цеховых транспортных средств и механизмов.  6.10.17. Стенды для испытания абразивных и эльборовых кругов  6.10.17.1. Механическая прочность и запас прочности абразивного и эльборового инструмента должны проверяться на специальных испытательных стендах.  6.10.17.2. Испытательные стенды должны устанавливаться в изолированных от основного производства испытательных станциях или участках.  6.10.17.3. В помещении для испытаний должна быть вывешена инструкция по проведению испытаний.  6.10.17.4. Размеры рабочего места и взаимное расположение органов управления, средств отображения информации и др. должны обеспечивать безопасность обслуживающего персонала при проведении испытаний.  6.10.17.5. Стенд должен иметь камеру, обеспечивающую защиту работающего от осколков круга при его возможном разрыве при испытании, с блокировкой, исключающей включение привода при открытой испытательной камере и открывание камеры до полной остановки шпинделя.  6.10.17.6. Испытательные стенды должны устанавливаться на фундамент и жестко крепиться к нему.  6.10.17.7. Испытательный стенд должен иметь бесступенчатую регулировку скорости вращения шпинделя и указатель частоты вращения шпинделя.  6.10.17.8. Размеры элементов крепления испытываемого круга должны соответствовать ГОСТ 2270.  Направление резьбы для крепления круга должно быть обратным направлению вращения шпинделя.  Наружный диаметр и ширина кольцевой прижимной поверхности у фланцев, между которыми при испытании находится круг, должны быть одинаковыми. Между фланцами и кругом должны ставиться прокладки из картона по ГОСТ 9347 или эластичного материала толщиной от 0,5 до 1 мм. Прокладки должны перекрывать всю прижимную поверхность фланцев и равномерно выступать наружу по всей окружности не менее чем на 1 мм. При установке на испытательный стенд шлифовальные круги должны центрироваться.  Примечание. Для кругов, имеющих наружный диаметр или диаметр отверстия, не предусмотренные в ГОСТ 2270, ширина кольцевой прижимной поверхности и высота испытательных фланцев выбираются по ближайшему размеру.  6.10.17.9. Технический осмотр испытательных стендов должен производиться не реже одного раза в 2 месяца с обязательной регистрацией результатов осмотра в журнале.  Биение шпинделя испытательного стенда не должно превышать 0,03 мм.  6.10.17.10. Проведение испытаний на неисправном стенде не допускается.  6.10.17.11. Проводить испытания абразивного, эльборового и алмазного инструмента на испытательном стенде должен специально обученный работник.  6.10.17.12. Шлифовальный круг перед установкой на стенд для испытаний должен быть подвергнут внешнему осмотру с целью обнаружения видимых дефектов (трещин, выбоин и т.п.). Для выявления внутренних дефектов просушенный и очищенный от упаковочного материала круг свободно надевают на металлический или деревянный стержень и простукивают по торцовой поверхности деревянным молотком массой 150 - 300 г.  Не допускается устанавливать на стенд круги, издающие при простукивании дребезжащий звук, на которых обнаружены видимые трещины или выбоины, а также эльборовые круги с отслаиванием эльборсодержащего слоя. Круг без трещин должен издавать чистый звук.  Примечание. Круги массой более 16 кг допускается простукивать без подвешивания, при этом удар деревянного молотка следует наносить под углом 45° к горизонтальной плоскости.  6.10.17.13. Установка в испытательную камеру и снятие после испытаний больших и тяжелых кругов (весом более 15 кг) должны быть механизированы.  6.10.17.14. Размеры кругов, подвергающихся одновременному испытанию на двух концах вала испытательного стенда, должны быть одинаковыми.  6.10.17.15. Допускается одновременно испытывать несколько кругов одинаковых размеров, отделенных друг от друга промежуточными фланцами такого же диаметра и с такой же кольцевой прижимной поверхностью, как и у основных фланцев, а также прокладками. При разрыве одного или нескольких испытываемых кругов они подлежат замене, а уцелевшие круги испытываются повторно.  6.10.17.16. Для испытания кругов с диаметром отверстия, превышающим диаметр шпинделя испытательного стенда, допускается применять промежуточные втулки с наружным диаметром, равным диаметру отверстия круга. Высота посадочной поверхности промежуточной втулки должна быть не менее половины высоты испытываемого круга.  6.10.17.17. Механическая прочность шлифовальных кругов должна контролироваться в соответствии с требованиями таблицы.  Механическая прочность эльборовых кругов на органической и металлической связках должна контролироваться при скорости 1,5Vp.  Примечание. Круги типов 35, 36, 40, 41, 42 и шарошлифовальные на механическую прочность не испытываются.  6.10.17.18. Время вращения инструмента при испытании на механическую прочность должно быть:  для инструмента диаметром до 150 мм - 3 мин; свыше 150 мм - 5 мин;  для эльборовых кругов диаметром до 150 мм - 1,5 мин (на керамической связке); 3 мин (на органической и металлической связках);  для эльборовых кругов диаметром свыше 150 мм - 3 мин (на керамической связке); 5 мин (на органической и металлической связках).  Примечание. Время испытания отсчитывается с момента набора испытываемым кругом скорости Vp.  6.10.17.19. Допускается проведение испытаний при испытательной скорости Vи без выдержки времени вращения со скоростью, превышающей рабочую скорость кругов в 1,65 раза (кроме эльборовых на органической и металлической связках):  работающих со скоростью до 50 м/с;  на бакелитовой связке, работающих со скоростью до 60 м/с.  6.10.17.20. Результаты испытаний записываются в журнал. В случае разрыва круга указывается скорость, при которой произошел разрыв.  6.10.17.21. На нерабочей поверхности круга, выдержавшего испытание, должен быть наклеен ярлык с указанием рабочей скорости круга или сделана отметка краской:  желтая - на кругах с рабочей скоростью до 60 м/с; красная - до 80 м/с; зеленая - до 100 м/с; зеленая и синяя - до 120 м/с  Вид инструмента  Наружный диаметр инструмента, мм  Рабочая скорость инструмента (Vp), м/c  Испытательная скорость инструмента (Vи), м/с     Шлифовальные круги на керамической и органической связках, в т.ч. эльборовые и лепестковые, а также фибровые шлифовальные диски  более 150  менее 40  1,5Vp     более 30  От 40 до 80     От 80 до 120  1,4Vp  Отрезные круги  более 250  Менее 120  1,3Vp     Отрезные круги для ручных шлифовальных машин  более 150  Гибкие полировальные круги на вулканитовой связке  более 200  Менее 25  7. ТРЕБОВАНИЯ К РУЧНОМУ ИНСТРУМЕНТУ И ПРИСПОСОБЛЕНИЯМ  7.1. Ручной слесарный инструмент и приспособления повседневного применения должны быть закреплены за работающими для индивидуального или бригадного пользования.  7.2. Ручной инструмент, находящийся в инструментальной, должен осматриваться не реже одного раза в десять дней, а также непосредственно перед применением. Неисправный инструмент подлежит изъятию.  7.3. Слесарные молотки должны быть изготовлены по ГОСТ 2310 из стали марок 50, 40Х или У7. Рабочие концы молотков должны иметь твердость 50,5 - 57 HRC на 1/5 длины с обоих концов.  Бойки молотков и кувалд должны иметь гладкую поверхность, без сколов и выбоин, трещин и заусенцев.  7.4. Рукоятки молотков, кувалд и другого инструмента ударного действия должны изготавливаться из сухой древесины твердых лиственных пород или синтетических материалов, обеспечивающих прочность и надежность насадки при выполнении работ.  7.5. Рукоятки (черенки) лопат должны быть гладкими и прочно закрепляться в держателях.  7.6. Не допускается использование напильников, шаберов, отверток без рукояток и бандажных колец на них или с плохо закрепленными рукоятками.  7.7. Используемые при работе ломы и монтажки должны быть гладкими, без заусенцев, трещин и наклепов.  7.8. Зубила, крейцмейсели, кернеры, бородки должны быть изготовлены по ГОСТ 7211, ГОСТ 7212, ГОСТ 7213, ГОСТ 7214 из стали марок У7, У7А, У8 или У8А. Зубила, крейцмейсели и бородки не должны иметь трещин, плен, волосовин, сбитых и скошенных торцов. Режущая кромка зубил и крейц-мейселей закаливается на 0,3 - 0,5 общей длины и подвергается отпуску до твердости 53 - 58 HRC. Рабочая часть бородков просечек, кернов и т.п. закаливается на длину 15 - 25 мм до твердости 46,5 - 53 HRC. Затылочная часть инструментов должна быть гладкой, без трещин, заусенцев и наклепов. Твердость на длину 15 - 25 мм должна быть в пределах 33,5 - 41,5 HRC. На рабочем конце не должно быть повреждений.  Работа зубилом, крейцмейселем и другим подобным инструментом должна выполняться в очках.  Рабочая зона при этом должна быть ограждена.  7.9. Ножницы ручные для резки металла должны соответствовать ГОСТ 7210.  Ручные рычажные ножницы должны быть надежно закреплены на специальных стойках, верстаках и оборудованы прижимами на верхнем подвижном ноже, амортизатором для смягчения удара ножедержателя и противовесом, удерживающим верхний подвижный нож в безопасном положении.  7.10. Форма и размеры гаечных ключей должны соответствовать требованиям ГОСТ 6424, ГОСТ 2838 и ГОСТ 2839.  Односторонние гаечные ключи должны соответствовать требованиям ГОСТ 2841.  Ключи изготавливаются из стали не ниже марки 40Х, а укороченные - не ниже марки 40. Твердость рабочих поверхностей ключей должна быть: с размерами зева до 36 мм - 41,5 - 46,5 HRC, более 41 мм - в пределах 39,5 - 46,5 HRC.  Губки ключей должны быть строго параллельны и не закатаны. Размеры зева гаечных ключей должны соответствовать размерам гаек и головок болтов. Размеры зева ключей не должны превышать размеров гаек и болтов более чем на 5 %.  Не допускается отвертывание гаек и болтов ключами больших размеров с применением металлических прокладок, а также удлинение ключей с помощью труб и других предметов (пользуйтесь гаечными ключами с удлиненными ручками).  7.11. Ручки клещей и ручных ножниц должны быть гладкими, без вмятин, зазубрин и заусенцев. С внутренней стороны должен быть упор, предотвращающий сдавливание пальцев рук.  7.12. Тиски должны изготавливаться по ГОСТ 4045, прочно крепиться к верстаку таким образом, чтобы их губки находились на уровне локтя работающего. При необходимости должны устанавливаться деревянные трапы на всю длину рабочей зоны. Расстояние между осями тисков должно быть не менее 1 м.  Губки тисков должны быть параллельны, иметь насечку и обеспечивать надежный зажим обрабатываемых изделий.  7.13. Состояние используемых в работе домкратов (винтовых, реечных, гидравлических) должно соответствовать требованиям заводских инструкций, Запрещается нагружать домкраты свыше их паспортной грузоподъемности. На каждом домкрате должны быть указаны: инвентарный номер, грузоподъемность и принадлежность цеху (участку).  7.14. Ручной электроинструмент должен соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.013.0.  7.15. Ручной электроинструмент и переносные светильники должны подключаться на напряжение не более 42 В. В случае невозможности обеспечить подключение инструмента на напряжение до 42 В, допускается использование электроинструмента с напряжением до 220 В включительно, при наличии устройств защитного отключения или наружного заземления корпуса электроинструмента с обязательным использованием защитных средств (коврики, диэлектрические перчатки и др.)  Электрифицированный инструмент, включаемый на напряжение выше 42 В, должен выдаваться в комплекте со средствами индивидуальной защиты. Присоединение к электрической сети должно производиться при помощи штепсельных соединений, имеющих заземляющий контакт.  7.16. Кабели и электропровода для защиты от излома или истирания оболочек должны заводиться в электроинструмент и переносные светильники через эластичную трубку, закрепленную в корпусной детали и выступающей наружу на длину не менее пяти диаметров.  7.17. Снятие деталей, предназначенных для защиты от прикосновения к движущимся деталям и деталям, находящимся под напряжением, должно быть невозможно без применения инструмента, если в стандартах или технических условиях на данный вид оборудования нет других указаний.  7.18. Переносные светильники должны иметь закрепленную на рукоятке защитную сетку и крючок для подвески. Токоведущие части патрона и цоколя лампы должны быть недоступны для прикосновения.  7.19. Рабочие органы ручных инструментов (дисковых электропил, электродолбежников, электрических шлифовальных машин и т.п.) должны иметь защитные кожухи.  7.20. При прекращении подачи электрического тока или при перерыве в работе электроинструмент должен быть отсоединен от электросети.  7.21. При обнаружении неисправностей электроинструмента работа с ним должна быть прекращена.  7.22. Разборка и ремонт электроинструмента, штепсельных соединений, проводов разрешается только электротехническому персоналу. Не допускается передача электроинструмента другому лицу.  7.23. Пневмоинструмент (сверлильные машинки, виброзубила, гайковерты и др.) должен соответствовать ГОСТ 12.2.010 и снабжаться виброгасящими устройствами. Пусковые устройства должны легко и быстро приводиться в действие и в закрытом положении не пропускать воздух.  7.24. Ручной пневмоинструмент должен быть оборудован глушителями выхлопов воздуха, кроме того, выхлопы сжатого воздуха не должны попадать на работника и загрязнять зону его дыхания.  7.25. Пневматические молотки должны быть оборудованы устройствами, не допускающими вылета бойка.  7.26. Перед присоединением шланга к пневмоинструменту он должен быть продут. При этом его следует направить в сторону, где нет людей.  Присоединение шланга к пневмоинструменту должно производиться при помощи штуцера с исправными гранями и резьбой, ниппелей и стяжных хомутов. Соединять отрезки шланга между собой следует металлической трубкой, обжимая ее поверх шланга хомутами. Крепление шланга проволокой запрещается.  Шланги к трубопроводам сжатого воздуха должны подключаться через вентили. Подключать шланги непосредственно к воздушной магистрали не допускается. При отсоединении шланга от инструмента необходимо сначала перекрыть вентиль на воздушной магистрали.  7.27. Для проверки пневмоинструмента перед работой следует до установки сменного инструмента включить его на непродолжительное время на холостом ходу.  7.28. В работу пневмоинструмент можно включать только тогда, когда сменный инструмент (сверло, зубило) плотно прижат к обрабатываемой детали.  7.29. Уход за пневмоинструментом и обращение с ним должны соответствовать инструкции и правилам эксплуатации, разработанным заводом-изготовителем для каждого вида пневмоинструмента.  Ремонт пневмоинструмента на рабочем месте не допускается. Ремонт пневмоинструмента должен производиться централизованно и в соответствии с технической инструкцией завода-изготовителя.  После ремонта должна быть проведена проверка уровня вибрации ручного инструмента с последующей записью в паспорте.  7.30. Электрический и пневматический инструмент должен выдаваться только лицам, прошедшим инструктаж и знающим правила обращения с ним.  7.31. Не допускается работа неисправным и изношенным инструментом.  7.32. Не допускается устанавливать на ручных шлифовальных машинках круги, предназначенные для отрезки материала.  7.32. При работе с ручным электро- и пневмоинструментом весом более 10 кг необходимо применять балансирные подвески или другие приспособления.  8. ТРЕБОВАНИЯ К ТЕХНОЛОГИЧЕСКИМ ПРОЦЕССАМ  8.1. Общие требования  8.1.1. Разработка, организация и выполнение технологических процессов холодной обработки металлов должны соответствовать ГОСТ 3.1102, ГОСТ 12.3.002, ГОСТ 12.3.025 и настоящим Правилам, а также Санитарным правилам организации технологических процессов и гигиеническим требованиям к производственному оборудованию и другой действующей нормативно-технической документации, утвержденной в установленном порядке.  В технологической документации на обработку изделий и отдельных деталей должны быть указаны основные и вспомогательные приспособления и инструменты, защитные и транспортные устройства и способы безопасного ведения работ.  8.1.2. При процессах холодной обработки металлов должны быть предусмотрены меры защиты работающих от воздействия опасных и вредных производственных факторов. Концентрация вредных веществ в воздухе рабочей зоны и уровни опасных и вредных факторов не должны превышать значений, установленных ГОСТ 12.1.001, ГОСТ 12.1.003, ГОСТ 12.1.005, ГОСТ 12.1.007, ГОСТ 12.1.012.  8.1.3. Организация и проведение технологических процессов холодной обработки металлов должны предусматривать:  исключение непосредственного контакта работающих с исходными материалами, заготовками, полуфабрикатами, готовой продукцией и отходами производства, оказывающими на них вредное воздействие;  замену операций, где имеются опасные и вредные производственные факторы, на операции, где указанные факторы отсутствуют или обладают меньшей интенсивностью;  оптимальные режимы работы оборудования, обеспечивающие: непрерывность техпроцесса; рациональный ритм работы людей, выполняющих отдельные технологические операции; исключение возможности создания аварийных ситуаций;  применение дистанционного управления в автоматизированных поточных технологических процессах, комплексной механизации и автоматизации;  использование защитных и блокировочных устройств, исключающих возникновение аварийных ситуаций, средств световой и звуковой сигнализации о нарушении технологического процесса;  своевременное удаление и обезвреживание отходов производства, являющихся источниками опасных и вредных производственных факторов;  механизацию ручного труда.  8.1.4. Технологические процессы и операции по холодной обработке металлов, при которых применяются или выделяются токсичные, раздражающие или легковоспламеняющиеся вещества, должны осуществляться в отдельных, специально оборудованных помещениях или на специальных изолированных участках производственных помещений, обеспеченных средствами защиты работающих и средствами пожарной защиты.  По возможности следует предусматривать автоматическое или дистанционное управление такими процессами.  8.1.5. Перемещение грузов массой более 20 кг или на расстояние более 25 м в технологическом процессе должно производиться с помощью подъемно-транспортных устройств или других средств механизации.  8.1.6. В крупносерийном и массовом производствах должны применяться средства для непрерывного транспортирования изделий (транспортеры, конвейеры, рольганги и т.п.).  8.2. Обработка изделий из титана, магния и их сплавов  8.2.1. Цехи и участки обработки деталей и изделий из титана, магния и их сплавов относятся к производственной категории «В» по СНиП 2.09.02 и должны размещаться в отдельных помещениях.  На участках с небольшим объемом обработки деталей из титано-магниевых сплавов допускается производить обработку деталей из других металлов.  8.2.2. Помещения для хранения и обработки изделий из титано-магниевых сплавов должны быть оборудованы общеобменной вентиляцией.  8.2.3. Электрооборудование и электроприборы; устанавливаемые в этих помещениях, должны быть выполнены во взрывобезопасном исполнении.  8.2.4. Стены, окна, светильники, радиаторы отопления, воздуховоды, элементы строительных конструкций и др. помещений цехов и участков, в которых производится шлифование, полирование или другая подобная обработка изделий из магниевых и титановых сплавов, необходимо периодически, в соответствии с план-графиком, очищать от магниевой и титановой пыли влажным способом и проветривать.  8.2.5. Полы и стены в помещениях, где производится хранение и обработка изделий из магния, титана и титано-магниевых сплавов, должны быть гладкими и удобными для очистки от пыли влажным способом.  8.2.6. В цехах и участках, где одновременно производится обработка изделий из титана, магния и их сплавов, транспортировку заготовок и деталей следует производить в индивидуальной таре, на которой краской нанесены надписи: «магний», «титан».  8.2.7. В цехах или участках по обработке изделий из титана, магния и их сплавов должны быть предусмотрены ящики с сухим песком. Противопожарные запасы песка должны быть равномерно распределены в помещении.  Необходимо периодически проверять качество сухого песка и исправность тары.  8.2.8. Персонал, работающий в цехах и участках по обработке изделий из титана, магния и их сплавов, должен знать, что в целях безопасности запрещается:  обрабатывать изделия и детали из титана и титано-магниевых сплавов на обдирочно-шлифовальных станках;  сдувать пыль сжатым воздухом, так как при этом пыль переходит во взвешенное взрывоопасное состояние (нижний предел взрываемости титановой пыли - 4,5 г/м3, алюминиевой - 40 г/м3);  производить в помещениях работы, связанные с применением открытого огня;  пользоваться пенными огнетушителями или водой на участке обработки магниевых сплавов, так как магний разлагает воду и вызывает взрыв.  8.2.9. Обработка изделий из титана и его сплавов должна осуществляться в соответствии с требованиями Правил безопасности при выплавке и обработке титана и его сплавов.  8.2.10. Технологические инструкции (карты) на обработку изделий из титановых и магниевых сплавов резанием должны включать требования по обеспечению безопасности работы.  8.2.11. При шлифовании изделий из титановых сплавов охлаждающая жидкость должна подаваться в таком количестве, чтобы вся пыль смывалась в пылеприемник. Подача охлаждающей жидкости должна быть сблокирована с пуском станка.  8.2.12. Не допускается контакт изделий из титана и его сплавов с азотной кислотой.  8.2.13. Для охлаждения зоны резания при обработке изделий из магния должны применяться смазывающе-охлаждающие жидкости на основе минеральных и растительных масел, свободные от кислот и воды.  8.2.14. При сверлении и растачивании глубоких отверстий допускается применение СОЖ следующего состава: сульфофрезола - 80 %, керосина - 15 %, олеиновой кислоты - 5 %.  8.2.15. Режимы резания, заточки инструмента и охлаждения зоны резания должны обеспечивать такие условия, чтобы температура отводимой стружки не превышала 200 °С. Не допускается работать с подачей менее 0,06 мм/об или со скоростью резания более 100 м/мин.  8.2.16. Для шлифования и полирования деталей из магниевых сплавов необходимо использовать абразивные материалы, не содержащие искрообразующих включений.  8.2.17. Подручники и кожухи шлифовальных станков, на которых производится обработка деталей из магниевых сплавов, должны быть изготовлены из цветного металла.  8.2.18. Не допускается производить заточку инструмента и обработку деталей из черных металлов на шлифовально-заточных, шлифовальных и полировальных станках, предназначенных для обработки изделий из магниевых сплавов.  8.3. Обработка изделий из бериллия и его сплавов  8.3.1. Механическая обработка изделий из бериллия, его соединений и сплавов (содержащих более 20 % бериллия) должна осуществляться в цехах (участках), размещенных в одноэтажных зданиях, изолированных от других производственных помещений, и в соответствии с Санитарными правилами при работе с бериллием и его соединениями.  8.3.2. Оборудование, предназначенное для обработки изделий из бериллия и его сплавов, должно иметь укрытия с местной вытяжной вентиляцией.  8.3.3. Шлифовка изделий из бериллия и его сплавов должна производиться только мокрым способом.  8.3.4. Во всех помещениях, где проводятся работы с бериллием и бериллийсодержащими сплавами, должна осуществляться регулярная влажная уборка. Полы должны быть оборудованы трапами для стока промывных вод.  8.3.5. Промышленные стоки, загрязненные бериллием, должны подвергаться очистке (отстаивание, химочистка, фильтрование и т.п.), после чего их следует использовать в оборотном цикле.  Сброс сточных вод в каждом конкретном случае решается, исходя из местных условий и по согласованию с органами Госсанэпиднадзора.  8.3.6. Участки по обработке бериллия и его сплавов должны иметь санитарно-бытовые помещения, устроенные по типу санитарного пропускника, со строго раздельным хранением личной и специальной одежды.  8.3.7. Бериллийсодержащие отходы должны собираться и направляться на переработку.  9. ТРЕБОВАНИЯ К ПЕРСОНАЛУ  9.1. К эксплуатации оборудования и выполнению технологических процессов холодной обработки металлов допускаются лица соответствующей профессии, специальности и квалификации, прошедшие обучение и инструктаж по охране труда.  Руководители и специалисты должны иметь образование и профессиональную подготовку, соответствующие их должности, а рабочие - профессиональную подготовку в объеме требований квалификационных характеристик и практические навыки в выполнении производственных операций.  Допуск к самостоятельной работе вновь принятых работников может быть осуществлен только после стажировки на рабочем месте.  К выполнению работ, к которым предъявляются дополнительные требования по безопасности труда, допускаются лица не моложе 18 лет, имеющие профессиональные навыки, прошедшие обучение безопасным методам и приемам ведения таких работ и получившие соответствующие удостоверения.  9.2. Все работники организации, независимо от степени участия в производственном процессе, обязаны в соответствии с характером выполняемых работ, регулярно проходить инструктаж на рабочем месте и проверку знаний по охране труда. Все проверки и инструктажи по охране труда должны фиксироваться в специальном журнале.  Организацию обучения по охране труда и инструктаж рабочих и специалистов следует выполнять в соответствии с требованиями ГОСТ 12.0.004.  9.3. Все лица, вновь поступающие в организацию, независимо от их стажа, квалификации и предварительной теоретической подготовки, должны пройти вводный инструктаж по охране труда.  9.4. Рабочие, вновь принятые на работу, а также работники, переводимые на другую работу или на другое оборудование, независимо от вводного инструктажа, должны быть проинструктированы дополнительно непосредственно на рабочем месте.  Инструктаж проводится на основе инструкций по охране труда для каждой профессии, разработанных и утвержденных в соответствии с Положением о порядке разработки и утверждения правил и инструкций по охране труда и оформляется записью в журнале.  9.5. Допускается не проводить инструктаж и стажировку на рабочем месте работников, переводимых с одного рабочего места на другое в пределах одной организации, имеющих стаж работы по специальности не менее трех лет, и если характер работы и тип обслуживаемого оборудования не изменился.  9.6. Повторный инструктаж проводится не реже одного раза в три месяца, а также во всех случаях обнаружения нарушений работающими установленных правил техники безопасности.  9.7. Вновь поступившие на работу руководитель или специалисты должны пройти вводный инструктаж и не позднее одного месяца со дня поступления - проверку знаний настоящих Правил, правил пожарной безопасности, производственной и должностной инструкций. Результаты проверки оформляются протоколом.  Обучение и проверка знаний по охране труда руководителей и специалистов должна проводиться не реже одного раза в три года.  9.8. Внеочередная проверка знаний по охране труда руководителей и специалистов может быть назначена: при нарушении правил по охране труда; по требованию органов Рострудинспекции, вышестоящих организаций или по заключению комиссии, проводящей проверку соблюдения правил охраны труда и промышленной санитарии; с введением новых правил или нормативных правовых актов по охране труда; при вводе в действие нового оборудования или внедрении новых технологических процессов; при переводе на другое место работы или назначении на другую должность, требующую дополнительных знаний по эксплуатации оборудования и охране труда.  Внеочередная проверка не отменяет сроков периодической проверки по графику (кроме случаев ввода в действие новых правил).  9.9. Проверка знаний каждого руководителя или специалиста должна проводиться индивидуально, специально созданной комиссией. При этом проверяются знания:  настоящих Правил, инструкций по охране труда и пожарной безопасности;  должностных и производственных инструкций;  другой нормативно-технической документации, знание которой предусмотрено должностной инструкцией;  правил Госгортехнадзора России, если при выполнении работ требуется их знать.  Результаты проверки знаний оформляются в журнале установленного образца или протоколом установленной формы.  9.10. Лица, не прошедшие в установленном порядке обучение, инструктаж и проверку знаний правил, норм и инструкций по охране труда или получившие неудовлетворительную оценку при квалификационной проверке, к самостоятельной работе не допускаются и в течение одного месяца должны пройти повторную проверку.  9.11. Работающие должны подвергаться предварительному, при поступлении на работу, а затем периодическим медицинским осмотрам согласно действующим приказам Минздрава России.  Допуск лиц к постоянной или временной работе с вредными и опасными веществами, связанной с обработкой вредных металлов и их сплавов, с применением СОЖ, воздействием локальной или общей вибрации, должен производиться только после положительного заключения медицинской комиссии.  9.12. Лица, имеющие предрасположенность к кожным заболеваниям, страдающие экземой или другими аллергическими заболеваниями, а также имеющие другие противопоказания, предусмотренные соответствующими перечнями Министерства здравоохранения Российской Федерации, к работе с применением СОЖ не допускаются.  Работники, у которых обнаружены признаки вибрационной болезни, по заключению медицинской комиссии должны переводиться на работы, не связанные с воздействием вибрации, мышечными напряжениями и охлаждением рук.  9.13. Персонал, допускаемый к обработке горючих, взрывоопасных и вредных веществ, должен знать правила безопасности при обращении с ними, их свойства, признаки отравления и другие признаки их вредного воздействия на организм и способы оказания доврачебной помощи.  9.14. Производственный персонал должен быть обучен приемам освобождения человека от действия электрического тока и оказания пострадавшему доврачебной помощи, а также приемам оказания доврачебной помощи пострадавшим при других несчастных случаях.  9.15. Руководители и специалисты, занятые проектированием, строительством новых и реконструкцией старых цехов и участков холодной обработки металлов, проектированием, изготовлением, монтажом и наладкой нового оборудования, разработкой технологических процессов, эксплуатацией и ремонтом оборудования, должны пройти проверку знаний настоящих Правил в соответствии с их должностными обязанностями, а также инструкций по охране труда, относящихся к участкам их работы.  9.16. Руководители и специалисты, ответственные за разработку и проведение процессов холодной обработки металлов (технологи, мастера, старшие мастера, заместители начальников и начальники цехов), кроме того, при назначении на должность должны проходить проверку знаний по устройству и безопасной эксплуатации металлорежущего, подъемно-транспортного и другого применяемого в цехе (участке) оборудования, по безопасному выполнению погрузочно-разгрузочных и транспортных работ, требований санитарных правил и норм, а также правил пожарной безопасности в соответствии с их должностными обязанностями.  9.17. Специалисты, ответственные за безопасное проведение погрузочно-разгрузочных и транспортных работ, а также работники, которым по роду выполняемой работы необходимо иметь дело с перемещением грузов грузоподъемными кранами и подъемными устройствами, должны пройти обучение по специальности стропальщика в соответствии с Правилами устройства и безопасной эксплуатации грузоподъемных кранов.  Все они не реже одного раза в 12 месяцев должны проходить аттестацию и иметь удостоверение на право проведения этих работ.  9.18. Работники, пользующиеся предохранительными приспособлениями и средствами индивидуальной защиты (респираторами, противогазами и т.п.), должны проходить тренировку и специальный инструктаж по правилам пользования и способам проверки исправности этих средств и иметь навыки по их применению.  9.19. Специалисты и работники, связанные с эксплуатацией и обслуживанием объектов, подконтрольных органам технического надзора, проходят обучение и допускаются к работе согласно требованиям соответствующих норм и правил.  9.20. К работе, связанной с воздействием вибрации, допускаются лица не моложе 18 лет, прошедшие медицинский осмотр в соответствии с действующими приказами Минздрава России.  9.21. Порядок обучения, проверки знаний и допуска к работе персонала, связанного с обслуживанием электроустановок, должен соответствовать ПУЭ и ПТБ.  Электротехнический персонал (электромонтеры, техники), обслуживающие электроустановки, должны иметь квалификационную группу не ниже третьей.  9.22. Запрещается допуск к работе лиц, не прошедших в установленном порядке обучение, инструктаж и проверку знаний правил, норм и инструкций по охране труда.  10. ТРЕБОВАНИЯ К ПРИМЕНЕНИЮ СРЕДСТВ ИНДИВИДУАЛЬНОЙ ЗАЩИТЫ РАБОТАЮЩИХ  10.1. Работники цехов и участков холодной обработки металлов для защиты от воздействия опасных и вредных производственных факторов должны быть обеспечены средствами индивидуальной защиты в соответствии с действующими Типовыми отраслевыми нормами бесплатной выдачи рабочим и служащим специальной одежды, специальной обуви и других средств индивидуальной защиты и Инструкцией о порядке обеспечения рабочих и служащих специальной одеждой, специальной обувью и другими средствами индивидуальной защиты.  10.2. Вновь поступившие на работу должны быть ознакомлены с применяемыми средствами защиты от воздействия опасных и вредных производственных факторов.  10.3. Средства индивидуальной защиты, используемые в данном технологическом процессе, должны указываться в технологической документации.  10.4. Применяемые средства индивидуальной защиты должны обеспечивать защиту работающих от действия опасных и вредных производственных факторов при существующей технологии и условиях работы.  Правила пользования средствами индивидуальной защиты должны быть изложены в инструкциях по охране труда с учетом конкретных условий, в которых они применяются. Работники должны быть обучены правилам обращения с защитными средствами.  10.5. Средства индивидуальной защиты должны подвергаться периодическим контрольным осмотрам, а при необходимости и испытаниям в порядке и сроки, установленные нормативно-технической документацией на них.  10.6. Классификация и общие требования к средствам защиты работающих указаны в ГОСТ 12.4.011.  Условные обозначения защитных свойств спецодежды, спецобуви и средств защиты рук приведены в прил. 11.  10.7. В организации должно быть предусмотрено надлежащее хранение, централизованная стирка, химчистка и ремонт средств индивидуальной защиты и спецодежды.  10.8. Для замены спецодежды, сдаваемой работниками в стирку, химчистку или ремонт, в организации должен быть предусмотрен запас комплектов спецодежды.  11. РЕЖИМЫ ТРУДА И ОТДЫХА  11.1. Для поддержания работоспособности работников на протяжении всей смены должно быть установлено рациональное чередование периодов труда и отдыха, определяющихся производственными условиями, характером выполняемой работы, ее тяжестью и напряженностью.  11.2. Продолжительность рабочего дня и рабочей недели устанавливаются в соответствии с Кодексом законов о труде Российской Федерации и законодательством республик в составе Российской Федерации.  11.3. Трудовой распорядок в организациях определяется правилами внутреннего трудового распорядка, утверждаемыми общим собранием (конференцией) работников по представлению администрации.  12. ОТВЕТСТВЕННОСТЬ ЗА НАРУШЕНИЕ ПРАВИЛ И КОНТРОЛЬ ЗА ИХ ВЫПОЛНЕНИЕМ  12.1. Правила обязательны для выполнения всеми работниками организаций в процессе их трудовой деятельности.  12.2. Лица, виновные в нарушении требований настоящих Правил, привлекаются к административной, дисциплинарной или уголовной ответственности в порядке, установленном законодательством Российской Федерации и республик в составе Российской Федерации.  12.3. Надзор и контроль за соблюдением настоящих Правил осуществляется службой охраны труда организации, федеральными органами надзора.  Общественный контроль осуществляют профессиональные союзы или другие общественные организации в лице их представительных органов по охране труда (уполномоченные или инспекции по охране труда).  12.4. Отсутствие конкретных требований в Правилах не освобождает руководителей от обязанностей при необходимости и с учетом конкретных условий принимать дополнительные меры для обеспечения безопасности работ и оборудования.  Приложение 1  Характеристика некоторых вредных веществ  Наименование вещества  Класс опасности  Пути проникновения в организм  ПДК в воздухе рабочей зоны, мг/м3  ПДК в атмосферном воздухе, г/м3  Общий характер действия  Чугун (пыль)  4  Органы дыхания  6  -  Фиброгенное действие  Легированные стали и их смеси с алмазом до 5 % (пыль)  4  То же  6  -  -  Алюминий и его сплавы (пыль в пересчете на А1)  4  » »  2  -  -  Масла минеральные (нефтяные)  4  Органы дыхания и кожа  5  -  Раздражающее, токсическое  Окись углерода  4  Органы дыхания  20  5 м.р.  3 с.с.  Токсическое  Сернистый ангидрид  4  То же  10  5 м.р.  0,05 с.с.  Раздражающее, токсическое  Сероводород  2  Органы дыхания и кожа  10  0,008  То же  Хлористый водород  2  Органы дыхания  5  0,2  » »  Триэтаноламин     То же  5  0,4  Токсическое  Формальдегид  2  » »  0,5  0,035 м.р. 0,003 с.с.  Раздражающее, токсическое, сенсибилизирующее  Нитрит натрия  2  Органы дыхания и пищеварения  -  -  Токсическое  Углеводороды предельные и непредельные (в пересчете на С)  4  Органы дыхания  300  -  Раздражающее, токсическое  Щелочи едкие (в пересчете на Na)  2  Органы дыхания и кожа  0,5  -  Раздражающее  Натрия гидрокарбонат  3  То же  0,5  -  То же  Примечания. с.с. - среднесменная; м.р. - максимальная разовая.  Приложение 2  Оптимальные и допустимые величины показателей микроклимата на рабочих местах производственных помещений (по СанПиН 2.2.4.548-96)  Таблица 1  Оптимальные величины показателей микроклимата на рабочих местах производственных помещений  Период года  Категория работ по уровню энерготрат, Вт  Температура воздуха, °С  Температура поверхностей, °С  Относительная влажность воздуха, %  Скорость движения воздуха, не более, м/с  Холодный  Iа (до 139)  22 - 24  21 - 25  60 - 40  0,1     Iб (140 - 174)  21 - 23  20 - 24  60 - 40  0,1     IIа (175 - 232)  19 - 21  18 - 22  60 - 40  0,2     IIб (233 - 290)  17 - 19  16 - 20  60 - 40  0,2     III (более 290)  16 - 18  15 - 19  60 - 40  0,3  Теплый  Iа (до 139)  23 - 25  22 - 26  60 - 40  0,1     Iб (140 - 174)  22 - 24  21 - 25  60 - 40  0,1     IIа (175 - 232)  20 - 22  19 - 23  60 - 40  0,2     IIб (233 - 290)  19 - 21  18 - 22  60 - 40  0,2     III (более 290)  18 - 20  17 - 21  60 - 40  0,3  Таблица 2  Допустимые величины показателей микроклимата на рабочих местах производственных помещений  Период года  Категория работ по уровню энерготрат, Вт  Температура воздуха, °С  Температура поверхностей, °С  Относительная влажность воздуха, %  Скорость движения воздуха, м/с  диапазон ниже оптимальных величин  диапазон выше оптимальных величин  для диапазона температур воздуха ниже оптимальных величин, не более  для диапазона температур воздуха выше оптимальных величин, не более**  Холодный  Iа (по 139)  20,0 - 21,9  24,1 - 25,0  19,0 - 26,0  15 - 75  0,1  0,1  Iб (140 - 174)  19,0 - 20,9  23,1 - 24,0  18,0 - 25,0  15 - 75  0,1  0,2  IIа (175 - 232).  17,0 - 18,9  21,1 - 23,0  16,0 - 24,0  15 - 75  0,1  0,3  IIб (233 - 290)  15,0 - 16,9  19,1 - 22,0  14,0 - 23,0  15 - 75  0,2  0,4  III (более 290)  13,0 - 15,9  18,1 - 21,0  12,0 - 22,0  15 - 75  0,2  0,4  Теплый  Iа (до 139)  21,0 - 22,9  25,1 - 28,0  20,0 - 29,0  15 - 75*  0,1  0,2  Iб (140 - 174)  20,0 - 21,9  24,1 - 28,0  19,0 - 29,0  15 - 75*  0,1  0,3  IIа (175 - 232)  18,0 - 19,9  22,1 - 27,0  17,0 - 28,0  15 - 75*  0,1  0,4  IIб (233 - 290)  16,0 - 18,9  21,1 - 27,0  15,0 - 28,0  15 - 75*  0,2  0,5  III (более 290)  15,0 - 17,9  20,1 - 26,0  14,0 - 27,0  15 - 75*  0,2  0,5  * При температурах воздуха 25 °С и выше максимальные величины относительной влажности воздуха должны приниматься в соответствии с требованиями п. 6.5 СанПиН 2.2.4 548-96.  ** При температурах воздуха: 26 - 28 °С скорость движения воздуха в теплый период года должна приниматься в соответствии с требованиями п. 6.6 СанПиН 2.2.4 548-96.  Приложение 3  Нормы освещенности на рабочих местах и коэффициенты естественной освещенности  Таблица 1  Наименование оборудования, операций, рабочих мест  Освещенность, лк  1. Металлорежущие станки:  токарные, токарно-затыловочные, резьбо-токарные, координатно-расточные, резьбо-шлифовальные, заточные, зубообрабатывающие, резьбонакатные;  2000  токарно-револьверные, токарно-винторезные, плоскошлифовальные, круглошлифовальные, внутришлифовальные;  1500  фрезерные;  2000; 1500*  токарно-карусельные;  1500; 1000**  продольно-строгальные;  1000  поперечно-строгальные;  1500  лоботокарные, сверлильные;  1000  долбежные, протяжные, отрезные  750  2. Слесарные и лекальные работы, разметочные плиты  2000  3. ОТК  2000  * Размеры стола более 400 ´ 1600 мм.  ** Диаметры обрабатываемой детали более 2500 мм.  Таблица 2  Цех  Вид освещения  Коэффициент естественной освещенности (КЕО), %  при верхнем или верхнем и боковом освещении  в зоне с устойчивым снежным покровом  на остальной территории  Заготовительный  Естественное  3,0  0,8  1,0  Совмещенное  1,8  0,5  0,6  Механический, инструментальный  Естественное  7,0  2,0  2,5  Совмещенное  4,2  1,2  1,5  Примечание. В табл. 2 приведены нормируемые значения КЕО для зданий, отнесенных к третьей группе районов по ресурсам светового климата. Для остальных групп районов по ресурсам светового климата, нормируемые значения КЕО следует принимать согласно СНиП 23-05.  Приложение 4  Обеспечение специальными санитарно-бытовыми помещениями и устройствами в зависимости от групп производственных процессов  Группа производственных процессов  Санитарная характеристика производственных процессов  Расчетное число человек  Тип гардеробных, число отделений шкафа на 1 человека  Специальные бытовые помещения и устройства  на одну душевую сетку  на один кран  1  Процессы, вызывающие загрязнение веществами 3 и 4 класса опасности:        Общее одно отделение  -  1a  только рук  25  7        1б  тела и спецодежды  15  10  Общие два отделения  -  1в  тела и спецодежды (удаляемое с применением специальных моющих, средств)  5  20  Раздельные, по одному отделению  Химчистка или стирка спецодежды  2  Процессы, протекающие при избытках явного тепла и неблагоприятных метеорологических условиях, в частности при:              2а  избытках явного конвенционного тепла  7  20  Общие два отделения  Помещения для охлаждения  2б  избытках явного лучистого тепла  3  20  Общие два отделения  Помещения для охлаждения  2б  воздействии влаги, вызывающей намокание одежды  5  20  Раздельные, по одному отделению  Сушка спецодежды  2г  температурах воздуха до 10 °С, включая работы на открытом воздухе  5  20  То же  Помещения для обогрева и сушки спецодежды  3  Процессы, вызывающие загрязнение веществами 1 и 2 классов опасности, а также веществами, обладающими стойкими запахами:              3а  только для рук  7  10  Общее одно отделение  Химчистка, искусственная  3б  тела и спецодежды  3  10  Раздельные, по одному отделению  вентиляция мест хранения спецодежды, дезодорация  4  Процессы, требующие особых условий к соблюдению чистоты или стерильности при изготовлении продукции  В соответствия с требованиями ведомственных нормативных документов  Примечания. 1. При сочетании признаков различных групп производственных процессов, тип гардеробных, число душевых сеток и кранов умывальных следует предусматривать по группе с наиболее высокими требованиями, а специальные бытовые помещения и устройства - по суммарным требованиям.  2. При процессах группы 1a душевые и шкафы, при процессах групп 1б и 3а скамьи у шкафов допускается не предусматривать.  3. При любых процессах, связанных с выделением пыли и вредных веществ, в гардеробных должны быть предусмотрены респираторные (на списочную численность), а также помещения и устройства для обеспыливания или обезвреживания спецодежды (на численность в смену).  4. В мобильных зданиях из блок-контейнеров допускается уменьшить расчетное число душевых сеток до 60 %.  5. При работе с инфицирующими и радиоактивными материалами, а также веществами, опасными для человека при поступлении через кожу, санитарно-бытовые помещения следует проектировать в соответствии с ведомственными нормативными документами.  6. В соответствии с ведомственными нормативными документами допускается открытое хранение одежды, в том числе на вешалках.  7. Вредные вещества следует принимать по ГОСТ 12.0.003-74, классы опасности веществ - по ГОСТ 12.1.005-88.  Приложение 5  (рекомендуемое)  Оснащение аптечки  Нашатырный спирт (25 %)                                      - 10 мл  Йод (5 % раствор)                                                     - 10 мл  Бриллиантовый зеленый                                         - 10 мл  Бинты (в том числе 1 стерильный пакет)              - 5 шт.  Вата                                                                            - 10,0 г  Валидол                                                                     - 1 упаковка  Нитроглицерин                                                         - 1 упаковка  Раствор перекиси водорода (5 %)                           - 10 мл  Раствор борной кислоты (3 %)                                - 10 мл  Жгут резиновый                                                        - 1 шт.  Приложение 6  Перечень опасных и вредных производственных факторов при холодной обработке металлов  Группа физических факторов  Движущиеся машины и механизмы.  Незащищенные подвижные элементы производственного оборудования, передвигающиеся изделия, заготовки, материалы.  Аэрозоли фиброгенного действия (пыли).  Неудовлетворительный микроклимат рабочей зоны.  Повышенная температура поверхностей оборудования и материалов.  Опасный уровень напряжения в электрической цепи, замыкание которой может произойти через тело человека.  Повышенный уровень шума и вибрации на рабочем месте.  Пониженная освещенность рабочего места.  Пожаро- и взрывоопасность.  Группа химических факторов  Общетоксические.  Раздражающие.  Канцерогенные.  Факторы трудового процесса  Тяжесть и напряженность труда, монотонность.  Приложение 7  Категории помещений по взрывопожарной и пожарной опасности  (по НПБ 105-95)  Категория помещения  Характеристика веществ и материалов, находящихся (обращающихся) в помещении  А  (взрывопожароопасная)  Горючие газы, легковоспламеняющиеся жидкости с температурой вспышки не более 28 °С в таком количестве, что могут образовывать взрывоопасные парогазовоздушные смеси, при воспламенении которых развивается расчетное избыточное давление взрыва в помещении, превышающее 5 кПа.  Вещества и материалы, способные взрываться и гореть при взаимодействии с водой, кислородом воздуха или друг с другом в таком количестве, что расчетное избыточное давление взрыва в помещении превышает 5 кПа  Б  (взрывопожароопасная)  Горючие пыли или волокна, легковоспламеняющиеся жидкости с температурой вспышки более 28 °С, горючие жидкости в таком количестве, что могут образовывать взрывоопасные пылевоздушные или паровоздушные смеси, при воспламенении которых развивается расчетное избыточное давление взрыва в помещении, превышающее 5 кПа     Категория производств  Характеристика образующихся в производстве веществ  В1 - В4  (пожароопасные)  Горючие или трудногорючие жидкости, твердые горючие и трудногорючие вещества и материалы (в том числе пыли и волокна), вещества и материалы, способные при взаимодействии с водой, кислородом воздуха или друг с другом только гореть, при условии, что помещения, в которых они имеются в наличии или обращаются, не относятся к категориям А или Б  Г  Негорючие вещества и материалы в горячем, раскаленном или расплавленном состоянии, процесс обработки которых сопровождается выделением лучистой теплоты, искр и пламени; горючие газы, жидкости и твердые вещества, которые сжигаются или утилизируются в качестве топлива  Д  Негорючие вещества и материалы в холодном состоянии  Приложение 8  Нормы первичных средств пожаротушения  Помещения  Единица измерения, м2  Огнетушители  Ящики вместимостью 0,5 м3 с песком и лопатой  Бочки вместимостью 250 л с водой и двумя ведрами  Войлок, асбестовое полотно или кошма (размерами 2 ´ 2 м)  пенные  углекислотные  Закрытые склады  Склады твердых негорючих веществ и материалов  500  1  -  -  -  -  Склады твердых горючих химических веществ, не взаимодействующих с водой  150  1  -  1  1  1  Склады твердых веществ, воспламеняющихся на воздухе и при контакте с водой  100  -  1  1  -  -  Склады химических реактивов  150  1  -  1  -  1  Склады негорючих жидкостей (кроме кислот)  500  1  -  -  -  -  Склады горючих жидкостей с температурой вспышки:                    до 45 °С  75  1*  -  1  -  -  выше 45 °С  100  1*  -  1  -  -  Склады жидкостей, самовоспламеняющихся на воздухе при контакте с водой  50  -  1  -  -  1  Место отпуска горючих жидкостей (растворителей, лаков, красок) в мелкой таре и расфасованных твердых горючих веществ  На площадку  2  -  1  1  1  Склады газовых баллонов:                    с негорючими газами  500  1  -  -  -  -  с горючими газами  200  1  1  -  -  -  ненаполненных  300  1  -  -  -  -  Склады технического имущества (двигатели, электроизделия, оборудование)  300  1  -  -  -  -  Склады метизов  600  1  -  -  -  -  Цехи по ремонту оборудования  Механические цехи холодной обработки металлов  600  1  -  -  -  -  Механический, медницко-жестяницкий и горячие цехи  200  1  -  -  -  -  Склады и кладовые легковоспламеняющихся и горючих жидкостей  50  1  -  1  -  -  Склады негорючих материалов  200  1  -  1  -  -  Подсобные и вспомогательные помещения  Курительные  200  1  -  -  1  -  Актовый зал, красный уголок  200  1  -  -  -  -  Столовые и буфеты  100  1  -  1  -  -  Служебные помещения  При коридорной системе  На 20 м (пог.)  1**  -  -  -  -  При некоридорной системе  200  1  -  -  -  -  Кассовые, секретные, архивные, проектные, чертежные и др.  100  1  1***  -  -  -  Машинописные  100  -  1***  -  -  -  * Но не менее двух на помещение.  ** Но не менее двух на этаж.  *** На отдельное помещение.  Приложение 9  Браковка стальных канатов  1. Браковка находящихся в работе стальных канатов (тросов) производится по числу обрывов проволок на длине одного шага свивки.  Браковка канатов, изготовленных из проволоки одинакового диаметра, проводится согласно табл. 1.  2. При наличии у каната поверхностного износа или коррозии проволок число обрывов на шаге свивки, как признак браковки, должно быть уменьшено в соответствии с табл. 2.  При износе или коррозии, достигших 40 % и более первоначального диаметра проволок, канат должен быть забракован.  Продолжение прил. 9  Таблица 1  Число обрывов проволок на длине одного шага свивки каната, при котором канат должен быть забракован  Первоначальный коэффициент запаса прочности при установленном Правилами отношении D:d  Конструкция каната  6 ´ 19 = 114 и один органический сердечник  6 ´ 37 = 222 и один органический сердечник  6 ´ 61 = 366 и один органический сердечник  18 ´ 19 = 342 и один органический сердечник  Свивка каната  крестовая  односторонняя  крестовая  односторонняя  крестовая  односторонняя  крестовая  односторонняя  До 6  12  6  22  11  36  18  36  18  Свыше 6 до 7  14  7  26  13  38  19  38  19  Свыше 7  16  8  30  15  40  20  40  20  Примечание. D - диаметр барабана, мм; d - диаметр каната, мм.  Таблица 2  Нормы браковки каната в зависимости от поверхностного износа или коррозии  Уменьшение диаметра проволок в результате поверхностного износа или коррозии, %  10  15  20  25  30 и более  Число обрывов проволок на шаге свивки, % от норм, указанных в табл. 1  85  75  70  60  50  Приложение 10  Пределы зон моторного поля по фронту, высоте, глубине  Зона моторного поля  Пределы зон, мм  по фронту  по высоте  по глубине  Работа в положении стоя  Оптимальная  700  900 - 1150  300  Зона легкой досягаемости  1000  750 - 1300  400  Зона досягаемости  1600  700 - 1900  600  Работа в положении сидя  Оптимальная  400  500 - 750  300  Зона легкой досягаемости  300  350 - 750  400  Зона досягаемости  1400  300 - 1450  500  Приложение 11  Условные обозначения защитных свойств спецодежды, спецобуви и средств защиты рук  Группа защитных свойств  Подгруппа защитных свойств  Спецодежда  Спецобувь  Средства защиты рук  От механических воздействий  От истирания  Ми  Ми  Ми  От проколов, порезов  Мп  Мп  Мп  От вибрации  -  Мв  Мв  От ударов в носочной части, Дж           200  -  Мун200  -  100  -  Мун100  -  50  -  Мун50  -  25  -  Мун25  -  15  -  Мун15  -  5  -  Мун5  -  От ударов в тыльной части, энергией 3 Дж  -  Мут3  -  От ударов в лодыжке, энергией 3 Дж  -  Мул2  -  Сигнальная  СО  -  С  От скольжения  От скольжения по зажиренным поверхностям  -  Сж  -  От скольжения по обледенелым поверхностям  -  Сл  -  От повышенных температур  От повышенных температур, обусловленных климатом  Тк  Тк  -  От теплового излучения  Ти  Ти  Ти  От открытого пламени  То  То*  То  От искр, брызг, расплавленного металла, окалины  Тр  Тр  Тр  От контакта с поверхностями, нагретыми выше 45 °С  Тп  Тп  Та  От пониженных температур  От температур, °С           -20  -  Тн20  -  -30  -  Тн30  -  -40  -  Тн40  -  От радиоактивных веществ и рентгеновских излучений  От радиоактивных веществ  Рз  Рз  Рз  От рентгеновских излучений  Ри  -  Ри  От электрического тока, электростатических зарядов, электрических и электромагнитных полей  От электрического тока напряжением, В  до 1000  -  Эн  Эн  выше 1000  -  Эв*  Эв  От электростатических полей, зарядов  Эс  Эс  Эс  От электрических полей  Эп  Эп  Эп  От электромагнитных полей  Эм  Эм  Эм  От пыли  От пыли стекловолокна, асбеста  Пс  Пс  Пс  От взрывоопасной пыли  -  Нв  -  От токсичных веществ  От жидких токсичных веществ  Яж  Яж*  Яж  От твердых токсичных веществ  Ят  Ят  Ят  От аэрозолей  Яа  -  -  От воды и растворов нетоксичных веществ  Водонепроницаемая  Вн  -  Вн  Водоупорная  By  -  By  От растворов поверхностно-активных веществ  Вп  -  -  От растворов кислот  От кислот концентрации (по серной кислоте), %           выше 80           от 50 до 80  К80  К80*  К80  от 20 до 50  К50  К50*  К50  до 20  К20  К20  К20  От щелочей  От растворов щелочей  Щр  -  Щр  От растворов щелочей концентрации (по едкому натру), %           выше 20  Щ50  Щ50*  Щ50  до 20  Щ20  Щ20  Щ20  -  0  0**  -  От органических растворителей, в том числе лаков и красок на их основе  От ароматических веществ  -  Оа*  Оа  От неароматических веществ  -  Он*  Он     От хлорированных углеводов  -  -  Ох  От нефти, нефтепродуктов, масел, жиров  От сырой нефти  Нс  Нс  Нс  От продукции легкой фракции  Нл  -  -  От нефтяных масел, тяжелых фракций  Нм  Нм  Нм  От растительных и животных масел и жиров  Нж  Нж  Нж  От твердых нефтепродуктов  -  Нт  Нт              От производственных загрязнений  -  3  3  -  От вредных биологических факторов  От микроорганизмов  Бм  Бм  Бм  От насекомых  Бн  Бн  Бн  От статических нагрузок (от утомляемости)     -  у  у  * Только для обуви из полимерных материалов.  ** Только для кожаной обуви.  СПИСОК ЛИТЕРАТУРЫ  Основы законодательства Российской Федерации об охране труда. Приняты Верховным Советом Российской Федерации 6 августа 1993 г. (с изменениями и дополнениями, внесенными Федеральным законом от 18.07.95, № 100-ФЗ) - Ведомости Съезда народных депутатов Российской Федерации и Верховного Совета Российской Федерации, 1993, № 35, ст. 1412; Собрание законодательства РФ, 1995, № 30, ст. 2865.  Кодекс законов о труде Российской Федерации. Принят Верховным Советом РСФСР 9 декабря 1971 г. (с изменениями и дополнениями) - Ведомости Верховного Совета РСФСР, 1971, № 50, ст. 1007.  Закон РСФСР «О санитарно-эпидемиологическом благополучии населения» - Ведомости Съезда народных депутатов РСФСР и Верховного Совета РСФСР, 1991, № 20, ст. 641.  Закон РСФСР «Об охране окружающей природной среды» - Ведомости Съезда народных депутатов Российской Федерации и Верховного Совета Российской Федерации, 1992, № 10, ст. 457.  Положение о порядке расследования и учета несчастных случаев на производстве. Утверждено постановлением Правительства Российской Федерации от 03.06.95, № 558 - Собрание законодательства РФ, 1995, № 24, ст. 2285.  ГОСТ 12.2.007.0-75 ССБТ. Изделия электротехнические. Общие требования безопасности (И-1-78, И-2-81, И-3-84, И-4-88)  ГОСТ 12.2.007.10-87 ССБТ. Установки, генераторы и нагреватели индукционные для электротермии. Установки и генераторы ульразвуковые. Требования безопасности  ГОСТ 12.2.009-80 ССБТ. Станки металлообрабатывающие. Общие требования безопасности (И-1-81, И-2-84, И-3-85, И-4-88, И-5-92)  ГОСТ 12.2.010-75 ССБТ. Машины ручные пневматические. Общие требования безопасности (И-1-82, И-2-87, И-3-92)  ГОСТ 12.2.013.0-91 ССБТ. Машины ручные электрические. Общие требования безопасности и методы испытаний  ГОСТ 12.2.017-93 ССБТ. Оборудование кузнечно-прессовое. Общие требования безопасности  ГОСТ 12.2.017.3-90 ССБТ. Машины правильные. Требования безопасности  ГОСТ 12.2.017.4-90 ССБТ. Прессы листогибочные. Требования безопасности  ГОСТ 12.2.022-80 ССБТ. Конвейеры. Общие требования безопасности (И-1-86, И-2-90)  ГОСТ 12.2.029-88 ССБТ. Приспособления станочные. Требования безопасности (И-1-91)  ГОСТ 12.2.032-78 ССБТ. Рабочее место при выполнении работ сидя. Общие эргономические требования  ГОСТ 12.2.033-78 ССБТ. Рабочее место при выполнении работ стоя. Общие эргономические требования  ГОСТ 12.2.049-80 ССБТ. Оборудование производственное. Общие эргономические требования  ГОСТ 12.2.061-81 ССБТ. Оборудование производственное. Общие требования безопасности к рабочим местам  ГОСТ 12.2.062-81 ССБТ. Оборудование производственное. Ограждения защитные (И-1-83)  ГОСТ 12.2.064-81 ССБТ. Органы управления производственным оборудованием. Общие требования безопасности  ГОСТ 12.2.072-82 ССБТ. Роботы промышленные, роботизированные технологические комплексы и участки. Общие требования безопасности (И-1-87)  ГОСТ 12.2.107-85 Е ССБТ. Шум. Станки металлорежущие. Допустимые шумовые характеристики (И-1-89, И-2-91)  ГОСТ 12.2.109-89 ССБТ. Штампы для листовой штамповки. Общие требования безопасности  ГОСТ 12.2.113-86 ССБТ. Прессы кривошипные. Требования безопасности (И-1-87)  ГОСТ 12.2.114-86 ССБТ. Прессы винтовые. Требования безопасности  ГОСТ 12.2.116-86 ССБТ. Машины листогибочные трех- и четырехвалковые. Требования безопасности. (И-1-90)  ГОСТ 12.2.117-88 ССБТ. Прессы гидравлические. Требования безопасности  ГОСТ 12.2.118-88 ССБТ. Ножницы. Требования безопасности  ГОСТ 12.2.119-88 ССБТ. Линии автоматические роторные и роторно-конвейерные. Общие требования безопасности (И-1-89, И-2-89, И-3-90)  ГОСТ 12.3.001-85 ССБТ. Пневмоприводы. Общие требования безопасности к монтажу, испытаниям и эксплуатации (И-1-92)  ГОСТ 12.3.002-75 ССБТ. Процессы производственные. Общие требования безопасности (И-1-80, И-2-91)  ГОСТ 12.3.009-76 ССБТ. Работы погрузочно-разгрузочные. Общие требования безопасности (И-1-82)  ГОСТ 12.3.010-82 ССБТ. Тара производственная. Требования безопасности при эксплуатации  ГОСТ 12.3.020-82 ССБТ. Процессы перемещения грузов на предприятиях. Общие требования безопасности.  ГОСТ 12.3.023-80 ССБТ. Процессы обработки алмазным инструментом. Требования безопасности (И-1-92, И-2-95)  ГОСТ 12.3.025-80 ССБТ. Обработка металлов резанием. Требования безопасности (И-1-89)  ГОСТ 12.3.028-82 ССБТ. Процессы обработки абразивным и эльборовым инструментом. Требования безопасности (И-1-84, И-2-92)  ГОСТ 12.4.002-74 ССБТ. Средства индивидуальной защиты рук от вибрации. Общие технические требования.  ГОСТ 12.4.011-89 ССБТ. Средства защиты работающих. Общие требования и классификация  ГОСТ 12.4.013-85 Е ССБТ. Очки защитные. Общие технические условия  ГОСТ 12.4.021-75 ССБТ. Системы вентиляционные. Общие требования безопасности (И-1-88)  ГОСТ 12.4.023-84 ССБТ. Щитки защитные лицевые. Общие технические требования и методы контроля (И-1-87)  ГОСТ 12.4.024-76 ССБТ. Обувь специальная виброзащитная. Общие технические требования (И-1-86)  ГОСТ 12.4.026-76 ССБТ. Цвета сигнальные и знаки безопасности (И-1-80, И-2-86)  ГОСТ 12.4.040-78 ССБТ. Органы управления производственным оборудованием. Обозначения (И-1-82)  ГОСТ 12.4.068-79 ССБТ. Средства индивидуальной защиты дерматологические. Классификация и общие требования (И-1-84)  ГОСТ 12.4.124-83 ССБТ. Средства защиты от статического электричества. Общие технические требования  ГОСТ 12.4.125-83 ССБТ. Средства коллективной защиты работающих от воздействия механических факторов. Классификация  ГОСТ 8-82 Е. Станки металлорежущие. Общие требования к испытаниям на точность  ГОСТ 1510-84. Нефть и нефтепродукты. Маркировка, упаковка, транспортирование и хранение  ГОСТ 2310-77 Е. Молотки слесарные стальные. Технические условия (И-1-86, И-2-88, И-3-88, И-4-90)  ГОСТ 2838-80 Е. Ключи гаечные. Общие технические условия  ГОСТ 2839-80 Е. Ключи гаечные с открытым зевом двусторонние. Конструкция и размеры  ГОСТ 2841-80 Е. Ключи гаечные с открытым зевом односторонние. Конструкция и размеры  ГОСТ 4045-75 Е. Тиски слесарные с ручным приводом. Технические условия  ГОСТ 5727-83. Стекло безопасное для наземного транспорта. Общие технические условия  ГОСТ 6424-73. Зев (отверстие), конец ключа и размер «под ключ»  ГОСТ 7210-75 Е. Ножницы ручные для резки металла. Технические условия  ГОСТ 7211-86 Е. Зубила слесарные. Технические условия  ГОСТ 7212-74 Е. Крейцмейсели слесарные. Технические условия  ГОСТ 7213-72 Е. Кернеры. Технические условия  ГОСТ 7214-72 Е. Бородки слесарные. Технические условия  ГОСТ 9146-79. Станки. Органы управления. Направление действия  ГОСТ 10807-78. Знаки дорожные. Общие технические условия  ГОСТ 14192-77. Маркировка грузов (И-1-81, И-2-83, И-3-87, И-4-88, И-5-90, И-6-92)  ГОСТ 14202-69. Трубопроводы промышленных предприятий. Опознавательная окраска, предупреждающие знаки и маркировочные щитки  ГОСТ 14861-91. Тара производственная. Типы  ГОСТ 15597-82 Е. Светильники для производственных зданий. Общие технические требования  ГОСТ 17770-86. Машины ручные. Требования к вибрационным характеристикам (И-1-89, И-2-96)  ГОСТ 19822-88. Тара производственная. Технические условия  ГОСТ 21130-75. Изделия электротехнические. Зажимы заземления и знаки заземления. Конструкция и размеры  ГОСТ 22133-86. Покрытия лакокрасочные металлорежущего, кузнечно-прессового, литейного и деревообрабатывающего оборудования. Общие требования  ГОСТ 23000-78. Система «человек-машина», Пульты управления. Общие эргономические требования  ГОСТ 23120-78. Лестницы маршевые, площадки и ограждения стальные. Технические условия  ГОСТ 23457-86. Технические средства организации дорожного движения. Правила применения  ГОСТ 23941-79. Шум. Методы определения шумовых характеристик. Общие требования  ГОСТ 9.032-74 ЕСЗКС. Покрытия лакокрасочные. Группы технических требований  ГОСТ 9.085-78 ЕСЗКС. Жидкости смазочно-охлаждающие. Методы испытания на биостойкость  Нормативные правовые акты, утвержденные Госстроем России  СН 181-70. Указания по проектированию цветовой отделки интерьеров производственных зданий промышленных предприятий  СНиП 21-01-97. Пожарная безопасность зданий и сооружений  СНиП 23-05-95. Естественное и искусственное освещение  СНиП 2.01.02-85. Противопожарные нормы (И-1-91)  СНиП 2.03.13-88. Полы  СНиП 2.04.01-85. Внутренний водопровод и канализация зданий (И-1-91)  СНиП 2.04.02-84. Водоснабжение. Наружные сети и сооружения (И-1-85, И-2-86, И-3-87)  СНиП 2.04.03-85. Канализация. Наружные сети и сооружения (И-1-86)  СНиП 2.04.05-91. Отопление, вентиляция и кондиционирование (И-1-94)  СНиП 2.09.02-85. Нормы проектирования. Производственные здания промышленных предприятий (И-1-91, И-2-93, И-3-94)  СНиП 2.09.03-85. Нормы проектирования. Сооружения промышленных предприятий (И-1-87, И-2-88)  СНиП 2.09.04-87. Административные и бытовые здания (И-1-94, И-2-95)  СНиП 2.11.01-85. Складские здания (И-1-91)  СНиП 2.11.03-93. Склады нефти и нефтепродуктов. Противопожарные нормы  СНиП 3.05.06-85. Электротехнические устройства  Нормативные правовые акты, утвержденные Минтопэнерго России  Правила устройства электроустановок (ПУЭ), издание шестое, 1998. (Минтопэнерго России).  Правила эксплуатации электроустановок потребителей, 1992.  Правила техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей, издание четвертое, 1994.  Правила эксплуатации теплопотребляющих установок и тепловых сетей потребителей и Правила техники безопасности при эксплуатации теплопотребляющих установок и тепловых сетей потребителей, издание третье, 1992.  Нормативные правовые акты, утвержденные Госгортехнадзором России  Правила устройства и безопасной эксплуатации грузоподъемных кранов (ПБ 10-14-92). Постановление Госгортехнадзора России от 30.12.92 г., № 41.  Правила устройства и безопасной эксплуатации лифтов (ПБ 10-06-92). Постановление Госгортехнадзора России от 11.02.92 г., № 1. Внесены дополнения в 1996 и 1997 гг.  Правила безопасности в газовом хозяйстве. Издание третье с изменениями № 1 и № 2, утвержденными 11.02.92 и 14.12.92.  Правила устройства и безопасной эксплуатации сосудов, работающих под давлением (ПБ 10-115-96). Постановление Госгортехнадзора России от 18.04.95, № 11. Внесены изменения в 1997 г.  Правила устройства и безопасной эксплуатации стационарных компрессорных установок, воздуховодов и газопроводов, Госгортехнадзор СССР, 07.12.71.  Положение о порядке проверки знаний правил, норм, инструкций по безопасности у руководящих работников и специалистов предприятий, организаций и объектов, подконтрольных Госгортехнадзору России (РД 01-24-93). Постановление Госгортехнадзора России от 19.05.93, № 11.  Правила устройства и безопасной эксплуатации трубопроводов пара и горячей воды (ПБ 03-75-94). Постановление Госгортехнадзора России от 18.07.94, № 45.  Нормативные правовые акты, утвержденные Минздравом и Госкомсанэпиднадзором России  Об утверждении временных перечней вредных, опасных веществ и производственных факторов, а также работ, при выполнении которых проводятся предварительные и периодические медицинские осмотры работников (08.10.95, № 280/88).  О порядке проведения предварительных и периодических медицинских осмотров работников и медицинских регламентах допуска к профессии (14.03.96, № 90).  Положение о медико-санитарной части (23.06.94, № 130).  Санитарные правила при работе с бериллием и его соединениями (№ 993-72).  Санитарные правила организации технологических процессов и гигиенические требования к производственному оборудованию (№ 1042-73).  Санитарные правила по устройству и оборудованию кабин машинистов кранов (№ 1204-74), И-1-76.  Порядок накопления, транспортировки, обезвреживания и захоронения токсичных промышленных отходов. Санитарные правила (№ 3183-84).  Методические указания по проведению измерений и гигиенической оценке производственных вибраций (№ 3911-85).  Методические указания по профилактике неблагоприятного действия локальной вибрации (№ 3926-85).  Методические указания по проведению санитарного надзора за проектированием, выпуском ручных машин и условиями труда работников виброопасных профессий (№ 3927-85).  Санитарные правила при работе со смазочно-охлаждающими жидкостями и технологическими смазками (№ 3935-85).  Методические рекомендации к разработке режимов труда работников виброопасных профессий (№ 4013-85).  Санитарные правила для процессов обработки металлов резанием (№ 4224-86).  Санитарные правила для механических цехов (обработка металлов резанием) (№ 5160-89).  СанПиН 2.2.2.540-96. Гигиенические требования к ручным инструментам и организации работ.  СанПиН 2.2.4.548-96. Гигиенические требования к микроклимату производственных помещений.  СанПиН 2.2.4/2.1.8.582-96. Гигиенические требования при работах с источниками воздушного и контактного ультразвука промышленного, медицинского и бытового назначения.  ГН 2.2.4/2.1.8.562-96. Допустимые уровни шума на рабочих местах, в помещениях жилых, общественных зданий и на территории жилой застройки.  ГН 2.2.4/2.1.566-96. Допустимые уровни вибрации на рабочих местах, в помещениях жилых и общественных зданий.  СОДЕРЖАНИЕ  1. Общие положения. 1  2. Требования к производственным помещениям и зданиям.. 4  2.1. Общие требования. 4  2.2. Отопление, вентиляция, кондиционирование воздуха и аспирация. 8  2.3. Освещение. 10  2.4. Шум и вибрация. 13  2.5. Санитарно-бытовое обслуживание работающих. 15  2.6. Обезвреживание сточных вод. 16  2.7. Пожарная безопасность. 16  3. Требования к размещению производственного оборудования и организации рабочих мест. 18  4. Требования к исходным материалам, заготовкам, полуфабрикатам.. 20  5. Требования к хранению и транспортированию заготовок, полуфабрикатов, вспомогательных материалов, готовых изделий, инструментов и отходов производства. 20  6. Требования к производственному оборудованию.. 24  6.1. Общие требования. 24  6.2. Оградительные устройства. 26  6.3. Предохранительные и блокирующие устройства. 28  6.4. Органы управления. 30  6.5. Устройства для перемещения, установки и закрепления заготовок и инструмента. 33  6.6. Смазка, охлаждение, гидравлические и пневматические приводы, отвод стружки и транспортировка станка. 35  6.7. Устройства для удаления пыли, мелкой стружки и вредных выделений. 38  6.8. Площадки обслуживания и лестницы.. 39  6.9. Электрооборудование. 39  6.10. Специальные требования к станкам различных групп. 42  6.10.1. Станки токарной группы.. 42  6.10.2. Станки сверлильной группы.. 44  6.10.3. Станки расточной группы.. 44  6.10.4. Станки фрезерной группы.. 44  6.10.5. Станки строгальной, долбежной и протяжной групп. 45  6.10.6. Станки зубообрабатывающей группы.. 46  6.10.7. Станки отрезной группы.. 46  6.10.8. Станки для абразивной обработки. 48  6.10.9. Гибочные, правильные (вальцы) и профилегибочные станки. 52  6.10.10. Прессы механические для холодной штамповки металлов. 53  6.10.11. Ножницы для резки листового металла. 58  6.10.12. Агрегатные станки, автоматические линии, роботизированные комплексы (РК), гибкие производственные системы (ГПС), обрабатывающие центры и станки с ЧПУ.. 59  6.10.13. Электроэрозионные станки. 61  6.10.14. Электрохимические станки. 63  6.10.15. Ультразвуковые станки. 65  6.10.16. Линии автоматические роторные и роторно-конвейерные. 66  6.10.17. Стенды для испытания абразивных и эльборовых кругов. 66  7. Требования к ручному инструменту и приспособлениям.. 68  8. Требования к технологическим процессам.. 71  8.1. Общие требования. 71  8.2. Обработка изделий из титана, магния и их сплавов. 72  8.3. Обработка изделий из бериллия и его сплавов. 73  9. Требования к персоналу. 73  10. Требования к применению средств индивидуальной защиты работающих. 76  11. Режимы труда и отдыха. 77  12. Ответственность за нарушение правил и контроль за их выполнением.. 77  Приложение 1 Характеристика некоторых вредных веществ. 77  Приложение 2 Оптимальные и допустимые величины показателей микроклимата на рабочих местах производственных помещений (по СанПиН 2.2.4.548-96) 78  Приложение 3 Нормы освещенности на рабочих местах и коэффициенты естественной освещенности. 79  Приложение 4 Обеспечение специальными санитарно-бытовыми помещениями и устройствами в зависимости от групп производственных процессов. 79  Приложение 5 Оснащение аптечки. 81  Приложение 6 Перечень опасных и вредных производственных факторов при холодной обработке металлов. 81  Приложение 7 Категории помещений по взрывопожарной и пожарной опасности. 81  Приложение 8 Нормы первичных средств пожаротушения. 82  Приложение 9 Браковка стальных канатов. 83  Приложение 10 Пределы зон моторного поля по фронту, высоте, глубине. 84  Приложение 11 Условные обозначения защитных свойств спецодежды, спецобуви и средств защиты рук. 84  Список литературы.. 85
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