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КТ-0.0-3-71
Отделка помещений сухими способами Разработана Трестом Ленинградоргстрой*

Карта трудового процесса
строительного производства Отделка стен древесно-стружечными

панелями, обтянутыми текстовинитом
Откорректирована и рекомендована к внедрению ВНИПИ

труда в строительстве при Госстрое СССР "____"_____71 г.
Входит в комплект карт ККТ-0-1 Взамен КТ

* Ленинград Ф = 121, наб. р. Мойки, 122

1. НАЗНАЧЕНИЕ И ЭФФЕКТИВНОСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ КАРТЫ

1.1. Карта предназначена для внедрения рациональных приемов труда рабочих при отделке стен интерьеров древесно-стружечными
панелями, обтянутыми текстовинитом.

1.2. Показатели производительности труда

№ п/п Наименование показателей Ед. изм. По карте По ВНИР
1. Выработка на 1 чел. день м2 7,41 4,44
2. Затраты труда на 10м2 стен чел.=дн. 1,35 2,25

2. ИСПОЛНИТЕЛИ, ПРЕДМЕТЫ И ОРУДИЯ ТРУДА

2.1. Состав исполнителей

Облицовщик 4 разр. /О1 / - 1

Облицовщик 3 разр. /О2/ - 1

2.2. Инструменты, приспособления, инвентарь

№ п/п Наименование, назначение, основные параметры № ГОСТа, чертежа Количество
1. Стол для натягивания текстовинита на панели из ДСП

4,0 ´ 1,0 м, высота 0,7 м
- 1

2. Передвижные сборно-разборные металлические
подмости

Чертеж № 318.00.00 Управл. Механизации отделочных
работ Мосстроя

1

3. Лестница - стремянка Чертеж КБ-68081 2 и 68082 института Гипрооргсельстро
й

2

4. Пистолет пружинный для пристрелки текстовинита к
панели

Образец треста Ленотделстрой 2

5. Молоток столярный типа МСТ ГОСТ 11042-64 2
6. Топор столярный типа А = 2 ГОСТ 1399-56 2
7. Дрель универсальная для завинчивания шурупов ДУ, выпускается промышленностью 2
8. Пила-ножовка с мелким зубом Конструкция НИИСП ГОССТРОЯ УССР*** 2
9. Нож сапожный для резки текстовинита Чертеж института Гипрооргсельстрой 2

10. Рубанок для острожки кромок панелей ГОСТ 90088-40 2
11. Клещи для удаления гвоздей Каталог НИИ Стойдоркоммунмаша 2
12. Электродрель с перкой для сверления отверстий - 2
13. Дисковая пила С-456 для распиловки панелей ГОСТ 11084-64 1
14. Отвес для провешивания горизонтальных брусков ГОСТ 7948-63 2
15. Рулетка стальная для разметки панелей, длина 10 м ГОСТ 7502-61 2
16. Рычажное приспособление для установки панелей - 1
17. Шаблон для разметки места крепления фанерных - 1



накладок
18. Брусок-шаблон длиной 0,6 м для установки

горизонтальных брусков
- 2

19. Линейка деревянная - 2
20. Струбцина для крепления панели к столу при

натягивании текстовинита
- 1

* Москва, Кольская ул., д. 10

** Москва, Волоколамское шоссе, д. 3

*** Киев, Преображенская ул., д. 5/5

3. ПОДГОТОВКА ПРОЦЕССА И УСЛОВИЯ ЕГО ВЫПОЛНЕНИЯ

3.1. Отделку стен панелями из древесно-стружечных плит, обтянутыми текстовинитом, рекомендуется выполнять при соблюдении
следующих условий:

окончания общестроительных и специальных работ;

устройства в помещении потолков в соответствии с проектом:

выполнения противопожарных мероприятий в соответствии с проектом и требованиями СНиП II-А.5-62:

наличия в кирпичных стенах деревянных пробок размером 7´7´6 см через 60 см по вертикали и горизонтали или металлических
закладных деталей в стенах крупнопанельных зданий для крепления черных брусков каркаса:

соответствия материалов требованиям ГОСТа или техническим условиям:

устройства фасок на продольных кромках панелей:

глубокой пропитки брусков черного и чистого каркасов и поверхностной пропитки тыльной стороны панелей антипиренами;

температуры воздуха в помещениях не ниже +8 и относительной влажности не выше 70 %;

влажности древесины каркасов не более 20 %;

доставки к рабочим местам брусков чистого каркаса и брусков черного каркаса и панелей из древесно-стружечных плит, нарезанных по
высоте помещения;

обеспечения рабочих исправным инструментом и инвентарем.

3.2. Работы должны выполняться при соблюдении правил техники безопасности и охраны труда рабочих.

4. ОРГАНИЗАЦИЯ ПРОЦЕССА

Отделку стен панелями из древесно-стружечных плит, обтянутыми текстовинитом, ведут в технологической последовательности,
указанной в графике. При устройстве каркаса в качестве захватки принята площадь всех стен отдельного помещения, при установке
панелей - площадь одной стены.

Черный каркас устраивают из брусков сечением 25´70 мм, которые прибивают вертикально к заделанным в стены пробкам.

Бруски чистого каркаса сечением 25´70 мм прибивают перпендикулярно черным брускам и выверяют по отвесу и контрольной рейкой.
При наращивании горизонтальных брусков стыки располагают вразбежку.

Панели из ДСП размером 0,65´3,0 м после предварительного подбора и пригонки по размерам помещения и выделки отверстий в местах
установки светильников, штепсельных розеток и выключателей обтягивают текстовинитом.

Соединение панелей между собой осуществляют с помощью фанерных накладок размером 5 ´70´180 мм, устанавливаемых на шурупах с
тыльной стороны панелей. К каркасу панели крепят через фанерные накладки шурупами.

4.2. График трудового процесса



Примечания: В графике учтены затраты времени на отдых 10 % и подготовительно-заключительную работу 2 % .

4.3 Схема организации процесса

5. ПРИЕМЫ ТРУДА

№ п/
п

Наименование операций, их
продолжительность,

исполнители, орудия труда
Характеристика приемов труда

1. Установка брусков черного
каркаса

0,75 мин.

О1, О2

Молоток, лестница-стремянка,
подмости

О1 или О2 устанавливает бруски вертикально и прибивает через 60 см к заложенным в стене
пробкам.

Рис. 3
2. Установка брусков чистого

каркаса

4,4 мин.

О1, О2

Молоток, брусок-шаблон,
отвес, контрольная рейка,
топор, подмости, лестница-
стремянка

О1 или О2 устанавливает первым нижний брусок перпендикулярно вертикальным брускам на
расстоянии 10 см от отметок поверхности чистого пола и наживляет его гвоздями к каждому
вертикальному бруску.

Затем устанавливает по шаблону и наживляет остальные бруски через каждые 60 см по высоте.

Рис. 4
Установку верхних брусков производят с подмостей.

Закрепив на верхнем горизонтальном бруске против черного бруска нить отвеса, провешивают



горизонтальные бруски на всю высоту стены. При наличии просвета между бруском и нитью
отвеса О1 или О2 отрывает горизонтальный брусок и закладывает между - ним. и вертикальным
бруском деревянную прокладку, которою прибивают к вертикальным брускам. Затем переносит
отвес и выверяет чистовой каркас у следующего вертикального бруска.

Таким образом, добиваются вертикальности всей плоскости каркаса, после чего бруски
прибивают окончательно. Плоскость каркаса проверяют прикладыванием контрольной рейки.

3. Подбор и пригонка
древесностружечных панелей.

7,5 мин.

Рычажное приспособление,
лестница-стремянка,
линейка, ножовка, рубанок,
электродрель с перкой,
молоток 

Подбор древесно-стружечных панелей по месту и пригонку их в местах примыкания к потолку
начинают от угла помещения и ведут в направлении к оконному проему.

О1 и О2 устанавливают панель на педаль рычажного приспособления. О2, нажимая ногой на
другой конец педали прижимает панель к потолку. О1 со стремянки размечает линию среза и
места расположения приборов электроосвещения.

Рис. 5
О2 укладывает плиту на стол и по нанесенной линии производит опиловку или острожку верхней
кромки. О1 высверливает отверстия электродрелью с перкой.

Пригнанную панель О1 и О2 наживляют к брускам чистого каркаса. 
4. Пригонка по месту панелей

добора
О1 и О2 - размечают панель по месту рулеткой и наносят на панель по линейке линии реза,
затем отрезают дисковой электропилой. Кромку панели зачищают рубанком. Пригнанную панель
добора устанавливают с помощью рычажного приспособления и наживляют к горизонтальным
брускам чистого каркаса.

5 Прирезка панелей для
установки плинтусов

2,1 мин.

О1, О2

Рейка - шаблон, клещи,
дисковая электропила

 

О1 или О2 прикладывает рейку к нижней кромке наиболее короткой панели и наносит по рейке на
панелях горизонтальную линию. О2 снимает временно закрепленные панели, удаляя клещами
гвозди, маркирует, указывая номер и "верх" панели, и укладывает на стол. О1 по размеченным
линиям производит опиловку панели дисковой электропилой и укладывает ее в штабель.

Рис. 6
6. Обтягивание панелей

текстовинитом

8,7 мин.

О1, О2

Стол, нож сапожный
струбцина, молоток, пистолет
 

О1 и О2 на столе раскатывают рулон текстовинита лицевой стороной вниз длиной более длины
панели на 20-25 см. Затем посередине раскатанного участка укладывают панель, отрезают
полотнище текстовинита ножом и загибают на одном конце панели, пристреливая шпиль через 6-
7 см. Пристрелку текстовинита к панели производят пистолетом пружинного типа.

О1 или О2 прикладывает пистолет вплотную к текстовиниту и нажимает на курок, после чего
переставляет его на новое место. Прикрепив обвернутый текстовинитом конец панели к столу
струбциной, О1 и О2 под середину панели, между нею и полотнищем текстовинита, укладывают
брусок высотой 10 см. Нажимая на противоположный конец панели О1 и О2 слегка изгибают
панель, натягивая текстовинит, и пристреливают его шпильками.



Рис. 7
Затем извлекают брусок, снимают струбцину: панель, выпрямляясь, растягивает текстовинит,
который плотно прилегает к- панели. О1 и О2 обтягивают текстовинитом сначала одну
продольную кромку и пристреливают шпильками по направлению от середины кромки к углам
панели, одновременно натягивая текстовинит. Затем обтягивают текстовинитом другую
продольную кромку и пристреливают шпильками к панели. В углах текстовинит разрезают "на ус",
загибают за кромку панели и пристреливают.

7. Крепление фанерных
накладок к панели

3,8 мин.

О1, О2

Шаблон, дрель универсальна
я

О1 и О2, прикладывая шаблон к тыльной стороне панели, наносят риски, обозначающие места
крепления фанерок. Фанерки располагают так, чтобы при монтаже с одной продольной стороны
они оказались над накладками установленной ранее панели, а с другой стороны - на уровне
горизонтальных брусков.

Заготовленные заранее фанерки крепят к панели шурупами.

Рис. 8
8. Установка панелей

3,7 мин.

О1, О2

Рычажное приспособление,
лестница-стремянка,
отвертка, дрель универсальна
я

О1 и О2 заводят панель фанерными накладками над прибитыми к горизонтальным брускам
накладками ранее установленной панели и опускают на рычажное приспособление

Рис. 9

О2 нажимает ногой на педаль приспособления, прижимает панель к потолку и удерживает ее
руками О1 крепит открытые фанерные накладки панели шурупами к горизонтальным брускам
чистого каркаса.



Рис. 10

* Продолжительность приведена на м 2 стены
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