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C6opHukn ®CH-2001 paspaboTaHbl Ha OCHOBE « TeppuTOpUanbHbIX ANEMEHTHBLIX CMETHBIX HOPM Ha PEMOHTHO-PECTaBpaLMOHHbIe paboTbl Mo
obbekTam KynbTYpHOro Hacneaus (NaMaTHUKaM Uctopum u KynbTypbl) CaHkT-Metepbypray (TAOCH-2001CrlB) B 6a3CHOM YpOBHE LieH MO

COCTOSIHMIO Ha 1 AHBapA 2000 roga. ﬂpenHaaHaqubl ana onpeaeneHna NnpAamMbix 3aTpaTt B CMETHON CTOMMOCTW BbINOSIHEHUS pa60T B 30HE
naMATHUKa UCTOPUU U KyNnbTyPbl N COCTaBNEHNA CMETHbIX pacyeToB (CMeT), a TakkKe Onsd pacyeToB 3a BbIMOJIHEHHbIE paGOTbI.

MWHUCTEPCTBO KYNbTYPbl POCCUNCKOWN GEOEPALIUN
NPUKA3
O BBegeHuMn «®eaepanbHbIX cMeTHbIX Hopm» (PCH-2001)
n «TeppuTopuanbHbIX € AUHNYHbIX pacueHok» (TEP-2001)
Ha pe MOHTHO-pe cTaBpaLMOoHHble PaboTbl MO 06beKTaM KynbTypHOro Hacne Aus
(namMsATHAKaM UCTOPUN U KYNbTYpbl)

B Lensix ycTaHOBNEHWSI AMHOTO Nepexoa Ha HOBYI CMETHO-HOPMAaTUBHYH Ga3y U COBEPLUEHCTBOBAHWS S3KOHOMUYECKol 6a3bl B obnactu
oxpaHbl 0GLEKTOB KyINbTYpHOro Hacneaus (NaMsTHUKOB UCTOPUM U KyNbTYpbl) B COBPEMEHHbIX YCMOBUSIX, MPUKas3biBato:

1. YTBepautb «PenepancHbie cMeTHble HopMbly (PCH-2001) Ha peMOHTHO-pecTaBpaLMOHHbIE paboTbl MO 0GbEKTAM KyNbTYPHOrO Hacneaus
(namaTHMKaM UCTOpUM U KyNnbTypbl) 1 BBeCTU MX B AencTeue ¢ 01 uons 2003 roga.

Y1BepauTb « TeppuTopurarnbHble eAMHWUYHbIE PACLLeHKN Ha PEMOH THO-pecTaBpaLoHHbIe paboTbl N0 06bekTam KynbTypHOro Hacneans
(namsiTHUMKam uctopum un kynbTypbl) CaHkT-lNeTepbypra» (TEP CI16), paspaboTaHHble [ocyaapcTBeHHbIM npeanpusatvem CaHkT-lNeTepbyprekuin
Hay4HO-UccneaoBaTenbCKUA U NPOEKTHBIA MHCTUTYT NO pecTaBpaLMm NaMmsTHUKOB nctopum u kynbtypbl (HW «CneunpoekTpectaBpauus»)
MuHucTepctBa kynbTypbl Poccuiicko ®epnepauun Ha 1 aHeapsa 2001 r. ona ux npyumeHeHns Ha TeppuTtopun Cesepo-3anagHoro deepanbHoro
okpyra ¢ 01 uons 2003 roga.

Beectu Ha nepwuopg c 1 aHBaps 2004 r. oo 31 gekabps 2005 r. « TepputopuranbHble €AMHUYHbIE PACLEHKM Ha PEMOHTHO-PEC  TaBpaLMOHHbIE
paboTbl N0 06beKkTam KyfnbTypHOro Hacneaus (NaMmaTHUKam nctopum u Kynbtypsbl )» (TEP-20 01) n npumeHaTb ux Ha TeppuTopumn Poccuinckomn
degepaummn nocne yTBepxaeHNs pervoHanbHbIX NONpPaBOYHbIX KOS(PMULIMEHTOB K YKa3aHHbLIM pacLeHkaMm.

4. CoxpaHuTb B 2003 rogy oencreve pa3paboTaHHON CMETHOM AOKYMEHTaL UM NO 3aKMOYEHHbIM [OrOBOPaM U KOHTPaKTaM Ha OCyLLUeCTBNeHue
MepONpUSITUIA MO COXPaHEHMIO OGLEKTOB KyNbTYPHOrO Hacneausl.

5. Hekommepueckon opraHusaumm «Coro3 PectaBpaTtopos CaHkT-lNeTepbypra» obecneunTb paccbinky « TeppuTopmanbHbIX €AMHUYHBIX
pacueHok» 1 «PegepanbHbIX CMETHBIX HOPM» HA PEMOHTHO-pecTaBpaLMoHHbIE paboTbl MO 06bekTam KynbTypPHOro Hacneavs (namsaTHUKam
MCTOPUW U KyNnbTYpbl) OpraHaMm oxpaHbl 06bEKTOB KynbTypHOro Hacneams cybbektoB Poccuiickon Pepepaumu, a Takke npoedeHne
MOHMTOPUHIa N3MEHEHWI PermoHarnbHbIX MONPaBOYHbIX KOAMMULIMEHTOB.

6. KoHTposb 3a MCNOnHeHneM HacTosLLEero npykasa Bo3noXuTb Ha 3amectutens MuHnctpa Maneiwesa B .C.

MuHucTp M.E. Wsblakon



SEAEPAIIbHLIE CMETHbBIE HOPM bl HA PEMOHTHO-PECTABPALIMOHHBIE PABOTbI MO OBbEKTAM KYJIBTYPHOIO HACINEAQUA

OBLUUE YKA3AHUA NO NPUMEHEHUIO ®EAEPAIIbHLIX CMETHBIX HOPM HA PEMOHTHO-PECTABPALIMOHHBLIE PABOTbI MO
OBbEKTAM KYIbTYPHOIO HACNEOUA

BBEEHNE

denepanbHble CMETHbIE HOPMbI H2 PEMOHTHO-pPeCcTaBpaLMoHHble paboThl (B AanbHelweM nanoxeHnn ®CH-2001) npegHasHayeHb! Anst
onpepgeneHusl coctaea 1 NOTPeBHOCTM B pecypcax, HeoBXoaNMbIX ANt BbINOMHEHNST PEMOHTHO-pecTaBpaLNOHHbLIX paboT Ha oBbekTax
KynbTYPHOro Hacneaus, CoCTaBneHnsi CMETHbIX pac4eToB (CMET) peCypCHbIM METOAOM, a TakKke AN pacyeToB 3a BbiNOSIHEHHbIE PaboThl 1
CnucaHus MaTepuvaros.

®CH-2001 sBNAOTCA UCXOAHBIMM HOpMaTMBaMK 4518 pa3paboTku TeppUTOpUasbHbIX EANHUYHBIX PACLLEHOK HA PEMOHTHO-PECTaBPaLMOHHbIE
paboTbl, MHAMBUAYANbHBIX U YKPYNHEHHbIX PacLLeHOK, MPUMEHSAEMbIX ANS onpeaeneHns nNpsAMbIX 3aTpat B CMETHON CTOMMOCTU PEMOH THO-pe
CTaBpaLMOHHbIX paboT Ha oBbeKTax KynbTypHOro Hacneams.

PeMOHTHO-pecTaBpaL MoHHble paboThl BkOYaoT B cebs creaytowme Buabl:

a) pecTtaBpaLnoHHble paboTbl, NPOBOAMMbIE AN 0becneveHns AnMTeNbHON (U3NYECKON COXPAaHHOCTU NaMSITHUKOB C BO3BpaLLEHWEM UM B
onpegeneHHon mepe obnunka, yTpauyeHHOro UM UCKaXXEHHOTO 3a BPeMSsi CYLLECTBOBAHUS;

6) KOHCepBaUWOHHbIE pa6OTbI, nmemwLme Lenbto obecnedeHne onmTensHon (bVISI/NeCKOVI COXpPaHHOCTU NaMATHUKOB U NpoaneHne unx
CylLleCTBOBaHUA 6e3 usMeHeHus nx NCTOPUYHECKHN CIIOXKMBLLETOCA COBPEMEHHOIO 0obnuka;

B) PEMOHTHbIE paboThbl, UMetoLLWe Lenbio NogaepXaHne COXpaHHOTO COCTOSIHUSE NaMATHUKA 6e3 M3MEeHEeHNs ero NOASNMHHbIX ANIEMEHTOB U
KOHCTPYKL UIA;

r) BOCCTaHOBUTESbHbIE PaBGOThl - MOSIHOE BOCCTAHOBMNEHNE NAMATHUKOB, UMEBLUKX GONbLUOE 3HAYEHUE AN HaLMOHamNbHOM KynbTypbl UK Ans
MNCTOPUYECKU CIIOXMUBLLENCS rPaaoCTPOUTENBHOM cpedbl, paspyLUeHHbIX B peaynbTaTe npeaHaMmepeHHbIX BapBapCKUX AEVWCTBUIA UMK CTUXMIAHBIX
bencTeuii.

®CH-2001 paspaboTaHbl B cOCTaBe crieaytoLmx COOpHMKOB, OXBATbIBaIOLLMX OCHOBHbIE BUbI PEMOHTHO-peCTaBpaLMOHHbIX paboT no
apXMTEKTYPHOW pecTaBpauumn U NPUKIagHOro NCKycCTBa:

O6was YyacTb

CO60pHuK 1 ApPXUTEKTYPHO-apXxeoriornyeckne u 3eMnsiHible paboTbl B 30HaxX 0GbEKTOB KySIbTYPHOrO Hacneaus.
CO6opHWUK 2 PecraBpauus n BoccosgaHve yHAaMEHTOB M KOHCTPYKL M M3 BYTOBOrO KaMHs.
C6opHuk 3 PecrtaBpauusa 1 BoccosgaHne KMpryHbIX KNnagok.

C6opHuk 4 PecTtaBpauus n BoccosaaHvne KOHCTPYKLMI 1 AeKopa U3 eCTECTBEHHOMO KaMHS.
C6opHuk 5 PecTtaBpauusa n BoccosaaHve AepeBAHHbIX KOHCTPYKLWIA 1 AeTanen.

C6opHuk 6 PecTtaBpauusi n BoccoznaHne KpoBerb.

C6opHuk 7 PectaBpauus n BoccosgaHvne MeTansiMyeckmx KOHCTPYKLMIA N OeKOPaTUBHbIX 3MTEMEHTOB.
C6opHuk 8 PectaBpauuns 1 BoccosgaHue LITyKaTypHOW OTAENKU.

C6opHuk 9 PectaBpauus n BoccosgaHve 06nmL0BOK U3 MCKYCCTBEHHOTO MpamMopa.
C6opHuk 10 PectaBpauusa 1 BoccosgaHne OKpacok hacafoB U MHTEPbEPOB.

C6opHuk 11 PecTtaBpauus 1 BoccosngaHme kepaMmMyeckoro aekopa.

C6opHuk 12 PecTtaBpauus 1 BoccosgaHue apxMTeKTypHO -nenHoro gekopa.

C6opHuk 13 PecraBpauus 1 BoccosgaHue pesb0Obl No Aepesy.

C6opHuk 14 PecraBpauus mebenu.

C6opHuk 15 PectaBpauus 1 BoccosgaHvne napkeTHbIX MOSoB.

C6HopHuK 16 Bocco3paHue usgenuii XyaoxecTBeHHOTO NIMTbS U3 LIBETHLIX METAIIOB.
CGopHuk 17 YekaHHble, BbIKOMNOTHbIE U AaBUIIbHbIE PaBoThI.

C6opHuk 18 PectaBpaLusi 1 Bocco3aaHne UHKPYCTMPOBaHHON NOBEPXHOCTU.

C6opHuk 19 O6uBOYHbIE paboTbl NpK pecTaBpaLum Markon mebenu.

C6opHuk 20 PecTtaBpauusi n Bocco3naHve no3onoTbl.

C6opHuk 21 Pa3sHble paboThbl.

C6HopHuk 22 PectaBpauus n BoccosgaHve OKOHHbIX U ABEPHbIX NPMGOPOB.

C6opHuk 23-1
C6opHuk 23-2
C6opHuk 24
C6HopHuk 25

C6opHuk 26

PectaBpauus 1 BoccosgaHne TkaHen u robeneHoB.

PecTaBpauusa xy0oXeCTBEHHbIX TKaHen.

Xy,Cl,O)KeCTBeHHaﬂ 06pa60TKa METanNMYeCcKMX U30enuin ranibBaHN4YeCKUM crnocobom.

PecraBpauus

Pecraspauus

1 BOCCO3aHMe npeamMeToB AeKopaTUBHO-NMPUKNaOaHOro UCKyCcCTea U3 LUBETHOINO MeTanna un XpycrarnbHbIX NOABECOK

M BOCCO3aaHMe npeaMeToB AeKOPAaTUBHO-NPUKNaaHOro NCKyCCTBa.



C6opHuk 27 PecTtaBpauunsa MOHYMeHTanbHOM 1 CTaHKOBOW XXMBOMUCH.

C6opHuk 28 BoccosgaHne NonHoCTbIO M YaCTUYHO YTpaYvyeHHOoWN AeKOpaTUBHO-MOHYMEHTaNbHOWM U CTAHKOBOW XUBOMUCK B 30aHUSX-
namaTHUKaxX apxXMTeKTYpbl.

C6opHuk 29 PecTtaBpauus 1 Bocco3gaHue Mo3anku.

C6opHuk 30 PectaBpauus 1 BoccosgaHve siHTapHoro Habopa npeaMeToB AeKOPaTUBHO-MPUKITAaAHOMO UCKYCCTBa.
Tabnuubl PCH-2001 copgepxaTt cnegyoLme HOPMaTUBHbIE NMOKa3aTenu:

- 3aTpaThl Tpyda pabounx-pecTaBpaTopos;

- cpegHun paspsag paboThbl;

- pacxog MaTepuvaroB 1 U3Oenuii.

®CH-2001 oTpaxatloT cpefHeoTpacreBble 3aTpaThl HA MPUHSTYO TEXHONOMMIO M OPraHN3aLuio Mo BUAaM peMOH THO-pecTaBpaLUoHHbIX paboT. B
cBsA3n ¢ aTum PCH-2001 MOryT NpUMEHATLCA AN onpeaeneHns 3aTpaT BCeMU OpraHn3ausaMmn-3akaszHukaMmy 1 noapsaHbiMy opraHm3aunsiMm
He3aBMCYMO OT X OpraHu3aLMOHHO-NPaBOBbLIX YOPM M BEAOMCTBEHHON NPUHAANEXHOCTU.

TexHMYe cKas YacTb

1. COopHUMKM OxBaTbIBaOT Hanbornee xapakTepHble BuAbl PaboT apXUTEKTYPHO-CTPOUTENBHON pecTaBpauum, a Takke pectaBpaunm n
BOCCO3[aHUsi NPeAMETOB NPUKIagHOro UCKYCCTBa.

2. Ha pa6oThbl, oTCyTCTBYOLME B COOPHMKAX, AOMKHBI COCTABMSATLCA eAMHUYHbIE AONOMHUTENbHbIE PaCLIEHKU Ha OCHOBAHWUM AEWCTBYHOLIMX
CMETHBbIX UNW NMPON3BOACTBEHHBLIX HOPM, @ TaKKe Ha OCHOBE MPOBEAEHHbIX XPOHOMETPaXHbIX HabrnoaeHuiA. PaspaboTka AONONHUTENbHBIX
€OVHNYHbIX PacLIEHOK OCYLLECTBIIAETCS NPOEKTHBIMW OpraHn3aLnsiMU, BbIMYyCKAOLMMK NMPOEKTHO-CMETHYH0 JoKyMeHTauuo. CToMMoCTb
TPYOOBLIX 3aTpaT K €AMHUYHBIM pacLeHkam pa3pabaTbiBaeTcs creunanmanpoBaHHbIMU noapasaeneHuamu. CornacosaHue 1 yTBepxaeHue
eAVHNYHbIX PACLLEHOK MPOM3BOANTCS Ha OBLLMX OCHOBAHUSAX.

3. CToMMOCTb TpYLOBbIX 3aTPaT, yka3aHHbIX B COOpHMKAX, NpeaycMaTpuBaeT yCpeHEHHbIE YCIOBUS U MeToAbl Mpou3BoacTea paboT,
BKIIOYaloLLME BECb TEXHOIIOTMYECKUI KOMMNIEKC PEMOHTHO-PECTABPAaLMOHHbIX MPOLLECCOB, U BbINOMHEHWE MENKUX, BCrioMoraTerbHbIX, MOACOGHbIX
1 BTOPOCTEMNEHHLIX PaboT.

4. MpvBeaeHHblE B COGOPHMKAX HOPMbI PACX0A0B MaTepMarnoB YYUTLIBAKOT NOJSHY0 NOTPEGHOCTL UX ANt AaHHOTO BKAa paboT 1M MOTYT CIyXUTb
OCHOBaHVEM Ans CNMcaHUsi MaTepuaros Npy Npov3BoACcTBe paboT.

5. Mpu NpUMeHeHUN HOBbLIX MaTepUarnos, CTOUMOCTb KOTOPbLIX OTIIMYHA OT CTOMMOCT W, MPUBEAEHHO B naparpade HopM COOPHMKOB,
HeobXxoaMMO COCTaBUTb eAVHUYHYIO PacLLeHKy, BKITOUYMB B Hee (hakTMYEeCKyo CTOMMOCTbL MaTepuana BMeCTO 3ariOXeHHON B JaHHOW HopMe,
OCTaBMB BCe OCTarbHble Nokasateny 6es nameHeHus.

6. Hopmamy cGOPHMKOB y4TEHbI OCHOBHbIE CrieLudmyeckine yYCroBus NpoM3BoACTBa pecTaBpaLMoHHbIX paboT, orpaHUymMBatoLLMe BO3MOXHOCTU
NPYMEHEHMUsT HOBbIX METOOB TPyAa, BHEAPSIEMbIX B COBPEMEHHOM CTPOUTENLCTBE U HA PEMOHTHO-CTPOUTENLHbBIX paboTax.

B YacTHOCTU NPUHATBI BO BHUMaHWE U YYTEHbI B HOPMaXx criefytolume hakTopbi:

a) HeobxoaMMOoCTb cobrtoaeHnst 0co6ol OCTOPOXHOCTM NPU NPOM3BOACTBE BCAKOrO poaa paboT ans obecneyeHns CoXpaHHOCTU
nepBoHaYarnbHbIX hOPM M YacTel pecTaBpupyemMoro namsiTHUKa;

6) HeobxoQMMOCTb NPOM3BOACTBA PaboT OTAENbHBIMM MasbIMU y4acTKaMy C KpaliHe OrpaHU4eHHbIM (OPOHTOM paboThl 1 BeCbMa
He3HauMTeNbHOM NOBTOPSAEMOCTbIO onepaLuii;

B) HEM36EXKHOCTb NepuoanYeckux NepepbiBoB B paboTe, CBA3AHHBIX C AOMONHUTENbHLIMU UCCIEA0BAHNAMM NaMSITHUKA U ero doTodmkcalmen, a
Takke NPOCMOTPOM BbINOJSHAEMbIX paGoT Hay4YHbIM PyKOBOAUTENEM OGbLEKTa;

r) KpaiHe orpaHWUYeHHbIE BO3MOXHOCTY NPUMEHEHUSI COBPEMEHHbIX METOA0B OpraHu3aLuy paboT: MexaHu3alum, cTaHaapTusaL um,
MHAYCTPUanUsaLmum - 1 NPUMEHEHNUs COBPEMEHHbIX MaTepranos nNpu 0AHOBPEMEHHOW HeOBXOAMMOCTH crieLnarbHbIX 3aroTOBOK MaTepuarnos 1
N3rOTOBINEHWE U3LENUIA, MTPUMEHSIIOLLMXCSA NPU pecTaBpaL M NnamsaTHUKa (ManoMepHbIi 1 60SbLUeMEPHbIN KMPNnY, pasinyHble Nopoabl KAMHS 1
[JepeBa, pacTBOpbl, METaNIMYeckne U3nenis, kepammyeckme getanv u np.)

[) ocobas TWaTeNbHOCTb BbINOMHEHUSI BCEX BUAOB PEMOHTHO-PECTaBPaLMOHHbIX PaboT, 06ecrneqnBatoLLMX UX BbICOKOE KAaYeCTBO U TOYHelLee
BOCCO3[aH1e YTpayeHHbIX YacTeN 1 SNEMEHTOB NMaMSATHUKA, U rapaHTMpYoLLasi NONHOe CoXpaHeHVe ero NOANMHHOIO XyA0XeCTBEHHO-
ncTopuyeckoro obnuka.

7. Hopmbl pacxofia MaTepuarnbHbIX pecypcoB onpeaerieHbl Ha OCHOBE NMPOU3BOACTBEHHBIX HOPM pacxoda MaTepuarnoB, TEXHOIIOMMYECKUX KapT 1
[pYroi TeXHONOrMYeckon OKyMeHTaLum, a Takke Ha OCHOBaHUM CMETHbLIX HOPM Ha pecTaBpaLMOHHO-BOCCTaHoBUTeNbHbIE paboThl 1991 roaa.

8. B cbopHUKax y4TeHbl HopMasibHblE YCNOBUSI NMPOU3BOACTBA PaboT. Mpu YCNOXHAOLLMXCA YCNOBUAX K HOpMaM TPYAOBbIX 3aTpaT creayet
npMMeHATb KoaddmumeHTbl. B cnyyasx, korga pectaBpauoHHble paboThbl NpeaycMaTpuBaloTCs B 3KCMTyaTUPyeMbIX NaMATHUKaX U B 0CO60
CTECHEHHbIX YCIOBUSIX AEUCTBYIOLLEro NpeanpusTus, K HopMam 3atpaT Tpyda pabounx HaanexuT NPUMEHATb Crieaylolme nonpaBoYHble
KO3(PPULNEHTBI:

a) Npu Npoun3soAcTBe paboT B 3KcnyaTUpyeMbIx NaMsiTHUKaxX - 1,1;

6) Npn 0cobON CTECHEHHOCTU M 3aTPYAHEHHOCTU B 4OCTaBke MaTepuanos Ao pabounx mect - 1,15;

B) npun npoun3eoacTee pa60T B ,D,eVICTByIOLLI,VIX noMeLlleHNAX, OTHECEHHbIX K pa3pAaay BpeaHbIX (Hanmqme napos, Nbifn, BpeaHbIX ra3oB U D,bIMa) -
1,25;

npw BbINONHEHWN paboT BONMM3N 0GbEKTOB, HAXOAALUMXCS MO BLICOKMM HanpsbkeHnem - 1,25;
npv TemnepaType Bo3ayxa Ha paboyem mecte +40 °C - 1,25;
npw BbINONHEHUN paboT Ha BbicoTe Gornee 15 m - 1,25;

r) NPY aBapUMHOM COCTOSIHUK NamsTHUKaA - 1,25.



MpMeHeHNe ykaszaHHbIX KO3ULIMEHTOB MpPY pacyeTax 3a BbiNoMHeHHble paboThl NOATBEPXKAAETCH YETLIPEXCTOPOHHUMY aKTamu,
PUKCHPYHOLLMMU [eiCTBUTENbHbIE YCIOBUS NPOU3BOACTBa paboT. KoadhduLMeHTEI, NpeayCMOTPEHHbIe MYHKTaMy a-T, JOSDKHbI MPUMEHSATLCA NpU
HamnMunM Kak HeCKOMbKMX U3 YKasaHHbIX B 3TOM NyHKTe 06CTOATENbLCTB, Tak M 0OHOTO U3 HUX. Mpy 0gHOBPEMEHHOM MPUMEHEHUN K TON UMM UHOW
CMETHOW HOPME HECKOMbKUX MOMPaBOYHbIX KOIGMUL MEHTOB OBLLIMIA NONPaBOYHbIA KOI(PAULMEHT Onpeaensercs nyTem nepeMHOXeH!s!
OTAENbHbIX KO3PPULNEHTOB.

9. Mpu BbINOMHEHWUM PABOT B 3MMHEE BPEMS NMONb30BaThCsA kO3pdMLMeHTaMu, NPUB €AEHHBIMU B CGOPHMKE HOPM AOMONHUTENbHBIX 3aTpar.

10. CTOMMOCTb 3MEKTPO3HEPIMN HOPMaMK COOPHMKOB HE yYTeHa 1 onpeaenseTcs 4ononHuTensHoO 13 pacyeta 100 kBT-4 Ha 100 Tbic. py6
CMETHOWN CTOMMOCTM NPOM3BOACTBA pecTaBpaLMOHHbIX paboT B LieHax 2000 r.

11. Hopmamu GonbLUMHCTBA COOPHUKOB 3aTpaThl Ha SKCMyaTaL Mo MalnH He NpedycMoTpeHbl. Mpy Ncnonb3oBaHuK Ha 0GbekTax pecTaBpauinm
CTPOUTENbHbIX MALLMH BpeMs MX paboTbl crieayeT NpMHMMAaTh Ha OCHOBAHUM JaHHbIX NPOEKTa OpraHn3aLum pectaspaunm.

12. Hopmbl ®CH-2001 He yunTbIBaOT BEPTUKANbHYK TPaHCMOPTMPOBKY MaTepuarnos, U3nenuii, KOHCTPYKL A 1 Mycopa, Nory4yaemoro npu
pasbopke 1 pectaBpaLm KOHCTPYKLWIA. 3aTpaTbl N0 BEPTUKATIbHON TPaHCNOPTUPOBKE AOSDKHbI YYMTLIBATLCA B CMETHOM JOKYMEHTauum
[OMNOSNHUTENBHO.

13. CToumocCTb AOCTaBKM BOAbI K MecCTy paGOT HOpMaMu He y4TeHa, U ee cneayet yduTbiBaTh B NNOKanbHbIX CMEeTax 4OMNOSNTHUTENBbHO NO MECTHbIM
LeHaM nnun KanbKynauum B COOTBETCTBUN C AaHHbIMU NpOeKTa opraHn3auun pecrasparmnu.

14. Mpn HeOBXOAMMOCTM COCTaBNEHMUS KanbKynaLMA Ha NPUroToBMeHNe NonydabpukaToB B NOCTPOEYHbIX YCIOBUSX ANt peC TaBpaLMOHHO-CTPO
MTEmNbHbIX paboT Ha OCHOBHYIO 3apaboTHYO NNaTy CriedyeT Ha4YnCNATb HaknaaHble pacxoapl B pasmepe 54 %.

15. B c6OpHMKax yuTeHa TpaHCNopTUpOBKa MaTepuaroB B 30HE CTPOUTENLHOM NIoLAaaKv Ha paccTosiHie Ao 50 MeTpoB, 3a UCKIoYeHUeM 0co6o
OrOBOPEHHbIX CIyYaeB B TEXHUYECKOM YacTh COOPHMKOB.

16. COOpHMKaMK He y4TEeHO:
a) TpaHCNopTUPOBKa B 30He NamMaTHUKa bonee yem Ha 50 wm;

6) HaknagHble pacxodbl U cMeTHast NPUBkINb, KOTOPbIE AOSDKHLI ONPEAENATLECA MO HOPMATUBaM, YCTaHOBMNEHHLIM As NOAPSIAHON opraHu3aLnum,
BbIMOMHSAOLWEN PEMOHTHO-PECTaBpaLMoHHbIE PaboThbI.

17. MNpMeHeHVe NonpaBoYHbIX KO3AMMULIMEHTOB NPU COCTABIIEHUN CMETHOW JOKYMEHTaL N J0HKHO BbiTb 060CHOBAaHO NPOEKTHLIMY AaHHBIMU
UM AecekTHON BeAOMOCTbI0, @ NPY pacyeTax 3a BbINONHEHHbIE pacyeThl - akTaMu, (UKCUPYOLLMMUW AeACTBUTENbHbBIE YCIOBUS NPOVU3BOACTBA
paboT, nognucaHHble 3akasYMKoM 1 NoapPSAYMKOM.

18. lNpn ogHOBPEMEHHOM MPUMEHEHMUN K HOPME HECKOSbKMX KO3hMLIMEHTOB NOCHEAHNE NEPEMHOXAIOTCS.
19. KoadbhmumneHTbl, yka3aHHbIe B KOHKPETHOM COOPHUKE, PacnpoCTPaHSATCA TONbLKO B Npeaenax AaHHoro cbopHuka.

20. MaTepmaanble pecypchbl, BblAeNeHHbIe B HOpMaXx C60pHI/IKOB XUPHbIM LLIpI/Id)TOM, KOAbl KOTOPbIX 3aKno4YeHbl B CKOOKM, npu paapa60TKe
pacueHOoK Ha OCHOBaHUU 3TUX HOPM B pacL eHKY He BKITHo4YalTCA. Mx ctoumocTb NpUHNMaETCA B CMeTHOMN AOKyMeHTauunm oTAenbHon CTpOKOVI,
nexoasa M3 NPOEKTHbIX AaHHbIX U ycnosmh NOCTaBOK 3TUX MaTepuanos.

YKA3AHWA 10 YHETY BO3BPATA MATEPUAJIOB, INOJTYYEHHbBIX OT PA3S5OPKU IPU PECTABPALINU INMAMSITHUKOB KYJIbTYPbI

1. Mpu npoun3BoACTBE pecTaBpalMOHHbIX paboT MOryT ObITb UCMOSb30BaHbI MaTepuarnbl OT Pa3topku OTAENbHbLIX ANIEMEHTOB 30aHuUM
(nosgHenLwMe NOCTPOViKK, 3aKNaaku 1 Mp.), a Takke oT pas3bopku pecTaBpUpyeMbIX KOHCTPYKL M.

2. MepeyeHb (BeAOMOCTb) FOAHbIX K MOBTOPHOMY UCMOMb30BaHWI0 MaTepranoB U KOHCTPYKTUBHbLIX 3IEMEHTOB COCTaBMSIETCS B NpoLiecce
pecTaBpaL v NoapsSAHOM NPOV3BOACTBEHHO-PECTABPALMOHHON OpraHM3aL e COBMECTHO C 3aKasqKoOM.

®ENEPAIIbHBIE CMETHbBIE HOPM bl HA PEMOHTHO-PECTABPALIMOHHBLIE PABOTbI

CBOPHUK Ne 16
BOCCO3[AHUE U3AENNA XYOOXXECTBEHHOIO NIUTbA U3 LIBETHbIX METAINIIOB
®CH-2001-16

TEXHUYECKAA YACTb

1. Hactosawpme cdenepanbHble cmeTHble HopMbl (PCH-2001-16) npegHasHaveHbl Ana onpeaeneHns noTpebHOCTH B pecypcax (3aTpathl Tpyaa
pabounx-pectaBpaTopoB, CTPOUTENbHbIE MaLUMHBI, MaTepuarbl) NPU BbINONHEHUM paboT B 30HaX NAMSATHUKOB M COCTaBIEHUSI CMETHbIX PacyeTOB
(cmeT) pecypcHbiM MeTofoM. DCH-2001-16 SIBRSIIOTCA MCXOAHBIMU HOPMaTWBaMK Ansi pa3paboTky eANHUYHBIX pacLeHOK, MHANBMAYaNbHbIX U
YKPYMHEHHbIX HopM (pacueHok). PCH-2001-16 oTpaxatoT cpegHve 3aTpathbl Tpyaa paboumx - pecTaBpaTopoB, CTPOUTENbHbLIX MALUMH U
MEeXaHU3MOB, TEXHONOIMIO U OpraHM3aLunio No BuAaM pecTaBpaLnoHHbIX paboT. PCH-2001-16 obs3aTenbHbl AN NPUMEHeHUs BceMu
npeanpuaTUAMn 1 opraHM3aunsaMy, He3aBMCMMO OT UX NPUHAANEXHOCTU U OPM COBCTBEHHOCTU, OCYLLECTBAAOLLMMN PEMOHTHO-PECTaBpaLMoH
Hble paboThl C NPUBIEYEHNEM CPEACTB rocyaapCTBEHHOIO GloaKeTa BCeX yPOBHEN U LieneBbix BHEGHODKETHBLIX POHAO0B.

2. Hactosawmm c60pHUKOM MpeaycMOTpeHbl HOPMbI MO BOCCO34aHUIO YTPaYeHHbIX AeTarne XyaoXXeCTBEHHOro NMThs U3 NaTyHW, 6poH3bl, YyryHa u
antoMyUHUA ans nicTp, 6pa, TopLIepOB, OKOHHBIX U ABEPHbIX NPMOOPOB, PELLETOK U AP., NMTbe LIMHKOBbIX POPM Af15 BbIKONOTKM XyA0XECTBEHHbIX
geranen n3 NnMCTOBOW Mean 1 NaTyHu.

3.1. Hopmamun 16-01-001, 16-01-002 npuHATa cnegytoLlas xapakrepucTuka geranen:

- NpocTble - rnagk1e 1 NPoUNMPOBaHHbIE AETaNM NPOCTbIX O4EPTAHWUI;

- CpedHeln CroXHOCTU - OPHaMEHTOBaHHbIE AeTany ¢ PUCYHKOM MPOCTbIM U CPeAHEN CIOXHOCTH, C HEBBICOKUM penbedom (1,0-5,0 cm) n
urypHble getanu, getanu rnagkve v npounmpoBaHHbIE CIOXHbIX OYepTaHWiA;

- CINOXHbIE - OPHAMEHTOBaHHbIE IETaNN CINOXHOIO PUCYHKA C GONbLUMM perbedoM, CMOXHOWM KOH(UrypaL M1, axypHble 1 OPHAMEHTOBaHHbIE
JeTanm ¢ oYeHb MenkuMm (BblcoTa penbedia Ao 1,0 cM) pucyHKOM, rnagkue u NPoUNMPOBaHHbIE CO COXHBIMU KPUBOSIMHENHBIMM
NMOBEPXHOCTSIMM, TOHKOCTEHHbIE, MYCTOTENbIE, ANMHHOMEPHbIE 06beMHbIE.

3.2. Hopmamun 16-01-003, 16-01-004, 16-01-005, 16-01-007 npuHATa cnegyrollas xapakTepuctrka getanem:



- NPOCThIE - AeTanu rmaakue u NpotuIMpoBaHHble, MMetoLLMe obpaTHbIN YKNOoH 6e3 NoAHYTPeHuH;

- cpefHeW CroXHOCTU - OpHaMEHTOBaHHbIE AeTanu ¢ PUCYHKOM CPeAHEN CMOXHOCTU, C HEBLICOKUM penbedom (8o 2,0 cM) n durypHble aetanm,
MMetoLLme obpaTHbIN YKIMOH U Hernybokne NogHyTpeHus;

- CIOXHbI€ - OPHaMEHTOBaHHbIE AeTanm CIOXHOro pUCYHKa, ¢ pernbedom BeicoTor 6onee 1,0 cM, CrOXHOW KOHUIypauum, nMetoLme obpaTtHbIv
YKIOH 1 rrybokne nogHyTpeHus. letany, uMmetoLpye 3HaunTenbHble MOAHYTPEHNS, OTNNBAIOTCS MO BOCKOBLIM MOAEMSAM.

4. Hopmamu HacTosiLero cbopHMKa y4TeHO BbINOMHEHNE crneayoLmx BCNoMoraTenbHbIX onepaws i, KoTopble AONOMHUTENBHO He OnnayMBalTCs:
- NonyyeHne martepvana u3 KnagoBow;

- nepeMelLeHne ero Ha pacctosiHue Ao 50 m;

- TOMKa ¥ 3arpy3ka NnaBUbHOM U CyLUIMIbHOM NeYw;

- OYNCTKA MHCTPYMEHTOB U NPUCNOCOBNEHNN;

- ybopka paboyero mecrta;

- YCTPOWCTBO, NepeaBuXKa U NepecTaHoBKa NPOCTENLNX NpucnocobneHuit.

5. OGbeM BbINOMHEHHbIX paboT cuMTaTh MO Becy HETTO 6e3 NUTHUKOB. Pacxod MeTanna B Hopmax AaH 6e3 yyeta Beca NMMTHUKOB. Bec NUTHMKOB
coctasnser 45 % .

6. MsroToBneHne moaenei v WabnoHoB HAaCTOSALLMM C60pHVIKOM He Y4YTEeHO U y4nuThbiBaeTCAa AONOJIHUTENBHO.
7. Hopmamu HacTosiLwero CGOpHMKa 3aTpaThbl N0 3KCnnyaTaunm nnaBuUnbHbIX neyem He Y4TEeHbl U OOJTDKHbI YHNUTbIBATbCA OOMNONHUTENbHO.

8. MNaroToeneHune rmncoBbIx Mofenei, opmacuoBbix (dOpM, BOCKOBbIX Mogenen HopmupoBaTb no CoopHuky Ne25 «PectaBpauus n BoccosgaHue
npeameToB AeKopaTUBHO-NPUKIAAHOMO MCKYCCTBA M3 LiBETHBLIX METANSIOB U XpYCTarbHbIX NOABECOKY.

9. BosepaTt maTepuanos no Hopmam Tabnuubl 16-01-007:

16-01-007-1: nnactunuH - 0,65 kr, Bock - 0,135 kr, cteapuH - 0,063 kr, napadwmH - 0,063 kr.
16-01-007-2, 3: nnactunuH - 0,69 kr, Bock - 0 ,153 kr, cteapwH - 0,072 kr, napadwmH - 0,072 kr.
Ta6bnuua ®CH 16-01-001  JluTbe M3 naTyHu, LMHKA U YyryHa No roToBbIM FTMNCOBLIM, MeTaslfiM4ye CKMM U AepeBsiHHbIM MoAeNsaM
CocraB pabor:

1. MpurotoBneHne hopMOBOYHOM CMECHU: CyLUKa, pa3MoJl, Npoce MBaHue, 4O3UPOBKa, NepeMellMBaHue, yBnaxHeHue. 2. Habueka
onok )OpMOBOYHOM CMeCbI0, U3roToBNeHne hopM, NpunbINIMBaHue, yCTPOMCTBO JIMTHUKOB U cylika ¢hopm. 3. NMoaroTtoBka
NnaBuMNbLHOM NeyYn, NNaBKa MeTanna B ne4v u TMrnsax u sanueka ¢opM. 4. BbiGMBKa OTNMBOK Nocne oCTbiBaHUSA U3 OMOK.

N3ameputens: 1 Kr nuTbsa

Nutbe peTtanen NPOCTbLIX U3 NaTyH NO roToBbIM rMNCOBLIM, MeTanfn4yeCKumMm U aepeBaHHbLIM MoAeNssM; BeCOM AeTanu Oo:

16-01-001-1 200 r
16-01-001-2 300 r
16-01-001-3 500 r
16-01-001-4 2 kr
16-01-001-5 5 kr
16-01-001-6 10 kr
16-01-001-7 15 kr

Nutbe peTanen MPOCTLIX U3 LUMHKA NO rOTOBbIM r'MNCOBbLIM, MeTannu4yecKMm n gepeBsHHbLIM ModenifiMm; BeCOM geTanu Ao:

16-01-001-8 200 r
16-01-001-9 300 r
16-01-001-10 500 r
16-01-001-11 2 kr
16-01-001-12 5 kr
16-01-001-13 10 kr
16-01-001-14 15 kr

Nutbe peTanen MPOCTLIX U3 YyryHa no rotoBbiM rmncoBbIM, MeTariysin4e CKMM U gepeBAHHbIM ModeNisiM; BeCOM geTanu Oo:

16-01-001-15 200r
16-01-001-16 300r
16-01-001-17 500 r
16-01-001-18 2 kr



16-01-001-19 5 kr
16-01-001-20 10 kr
16-01-001-21 15 kr

Nutbe peTanen cpe,quﬁ CNMOXXHOCTU U3 NaTyHU NO roToBbIM rTMNCOBbLIM, MeTannnu4ye CKumMm U gepeBsAHHbLIM MoaensamMm; BeCoOM geTtanu oo

16-01-001-22 100 r
16-01-001-23 300r
16-01-001-24 500 r
16-01-001-25 2 kr

16-01-001-26 5 kr

16-01-001-27 10 kr
16-01-001-28 15 kr

Nutbe peTtanen cpe,quﬁ CJTI0OXKHOCTU U3 LMHKa No rotoBbiM rMncoBbIM, MeTannnye CKum U aepeBsHHbIM MoeniaM; BeCOoM AeTtanu Ao:

16-01-001-29 100 r
16-01-001-30 300r
16-01-001-31 500 r
16-01-001-32 2 kr

16-01-001-33 5 kr

16-01-001-34 10 kr
16-01-001-35 15 kr

Nutbe peTanen cpe,quﬁ CJTIOXKHOCTU U3 YyryHa no rotoBbiM rmncoBbIiM, MeTafiyin4ye CKMM 1 gepeBsHHbLIM ModensiMm; BeCOM geTanu O0:

16-01-001-36 100 r
16-01-001-37 300r
16-01-001-38 500 r
16-01-001-39 2 kr

16-01-001-40 5«kr

16-01-001-41 10 kr
16-01-001-42 15 kr

Nutbe peTanen CNOXXHOOpPHaAMeHTUPOBAHHbLIX U3 JNTaTyHU NO rOTOBbIM TMNCOBbLIM, MeTannu4ye CKUmMm U gepeBsAHHbLIM MoOensaAM; BeCoOM
aAeTanu oo:

16-01-001-43 50r
16-01-001-44 100 r
16-01-001-45 300r
16-01-001-46 500 r
16-01-001-47 2 kr
16-01-001-48 5 kr
16-01-001-49 10 kr
16-01-001-50 15 kr

Nutbe peTtanen CNOXXHOOPHAMEeHTUPOBAHHbLIX U3 LMHKA NO roTOBbLIM r'MNCOBbIM, MeTannn4yeCKumMm " gepeBsAHHbIM MoAensamMm; BeCoOM
AeTanu oo:

16-01-001-51 50r
16-01-001-52 100 r
16-01-001-53 300r
16-01-001-54 500 r
16-01-001-55 2 kr
16-01-001-56 5 kr

16-01-001-57 10 kr



16-01-001-58

15 kr

JNintbe peTanen CJTOXKHOOPHaMEe HTUPOBAHHbLIX U3 YyryHa no rotToBbiIM rMNCoOBbIM, MeTannnye CKMmM n aepeBaHHbLIM MoaeNnaM; BeCOM

AeTanu go:
16-01-001-59
16-01-001-60
16-01-001-61
16-01-001-62
16-01-001-63
16-01-001-64
16-01-001-65
16-01-001-66

LLindop pecypca

1
1.1
3
888991

4
888-0216
888-0358
101-9042
888-0060
888-0357

Lndpp pecypca

1
1.1
3
888991
4

888-0216
888-0178
888-0358
101-9042
888-0060
888-0357

LLindpp pecypca

1
1.1
3
888991

4
888-0178
888-0358
101-9042
888-0060
888-0357

LLindpp pecypca

1
1.1
3
888991

4
888-0178
116-0047
888-0358
101-9042
888-0060
888-0357

LLindpp pecypca

1
1.1

50r
100 r
300r
500 r
2 kr
5 kr
10 kr
15 kr

HavmeHoBaHue anemeHTa 3atpaT

3aTtpathl Tpyaa pabounx-pectaBpaTopoB
CpepnHuii paspsia (kateropus) paboTbl
MALLWHbI U MEXAHU3MbI

[Mpoune mawmHbl

MATEPUAIDbI

JlaTyHb B 4YyLlKax

3emns dopmMoBOYHas

paduT KpUcTannMyeckuin NUTENHbIN mapku M1-2
Jnkonoani

Kokc monoTbiii

HavmeHoBaHVe anemeHTa 3aTpaTt

3atpaTbl Tpyda paboumx-pectaBpaTopoB
CpepnHuii pa3psg (kateropus) paboThbl
MALLUMHbI U MEXAHU3MbI

Mpoune mamHbl

MATEPUAIbI

JlaTyHb B yyLIKax

LinHk B YyLkax

3emnsa hopMoBoYHas

padmT KpUCTaNnNMYecKUin NUTENHbIN Mapku 11-2
Jlukonoaunn

Kokc monoTbin

HavmeHoBaHue anemeHTa 3aTpaTt

3atpatbl Tpyaa paboumx-pectaBpaTopoB
CpepnHui paspsg (kaTteropus) paboThbl
MALUUHbI U MEXAHU3MbI

Mpoune maLmnHbl

MATEPUAIDbI

LinHK B yyLKax

3emnsa hopMOBOYHast

MpadhuT KpucTannmueckvuin NMTenHbI mapku I71-2
TNnkonoanin

Kokc MonoThii

HavmeHoBaHue anemeHTa 3aTtpart

3aTtpaTbl Tpyaa paboumx-pectaBpaTopoB
CpepnHuin pa3psa (kaTeropust) paboThl
MALLUMHbI U MEXAHU3MbI

Mpoune maLmHbl

MATEPUAIbI

LinHk B yyLkax

UyryH B yyLLKax

3emns popmMoBoOYHas

paduT KpuCTanIM4ecKin NMMTenHbIA Mapku T1-2
Jlnkonoamn

Kokc MonoThli

HanmeHoBaHue anemeHTa 3artpart

3aTpaTbl Tpyaa pabounx-pectaBpaTopoB
CpeaHun paspsag (kateropums) paboTbl

En. namep.

Yen.-y.

py6.

Kr
Kr
Kr
Kr
Kr

En.
namep.
yen.-y.

py6.

Kr
KI
Kr
Kr
Kr
Kr

Eqn. namep.

Yen.-y.

pyb.

Kr
Kr
Kr
Kr
Kr

Eqn. namep.

Yen.-y.

py6.

Kr
Kr
Kr
Kr
Kr
Kr

Eqn. namep.

yen.-y.

16-01-001- 16-01-001- 16-01-001-  16-01-
1 2 3 001-4
2 1,9 1,8 1,45
5 5 5 5
7,7 7,7 7,7 15,2
0,14 0,314 0,503 1,14
0,04 0,08 0,16 0,4
0,0018  0,0037  0,0074  0,0185
0,0013  0,0026  0,0052 0,013
0,27 0,54 1,08 2,7
16-01-  16-01-001- 16-01-001- 16-01-001-
001-5 6 7 8
1,03 0,87 0,74 2
5 5 5 5
15,2 15,2 15,2 7.7
1,14 1,14 1,14 -

- - - 0,135
0,4 0,4 0,4 0,04
0,0185  0,0185  0,0185  0,0018
0,013 0,013 0,013 0,0013
2,7 2,7 2,7 0,27

16-01-001- 16-01-001- 16-01-001- 16-

9 10 11 01-001-12
1,9 18 1,45 1,03
5 5 5 5
7,7 7,7 15,2 15,2
0,301 0,483 1,09 1,09
0,08 0,16 0,4 0,4
0,0037  0,0074 00185  0,0185
0,0026  0,0052 0,013 0,013
0,54 1,08 2,7 2,7

16-01-001- 16-01-001- 16-01-001- 16-01-001-

13 14 15 16
0,87 0,74 2 1,9
5 5 5 5
15,2 15,2 7,7 7,7

1,09 1,09 - .

- - 0,14 0,314
0,4 0,4 0,04 0,08
0,0185  0,0185  0,0018  0,0037
0,013 0,013  0,0013  0,0026
2,7 2,7 0,27 0,54

16-01-001- 16-01-001- 16-01-001- 16-01-001-

17 18 19 20
1.8 1,45 1,03 0,87
5 5 5 5



3
888991
4
116-0047
888-0358
101-9042
888-0060
888-0357

LLndop pecypca

1
1.1
3
888991

4
888-0216
116-0047
888-0358
101-9042
888-0060
888-0357

LLindpp pecypca

1
1.1
3
888991

4
888-0216
888-0358
101-9042
888-0060
888-0357

LLindop pecypca

1
1.1
3
888991

4
888-0178
888-0358
101-9042
888-0060
888-0357

Lndp pecypca

1
1.1
3
888991

4
888-0178
116-0047
888-0358
101-9042
888-0060
888-0357

LLindpp pecypca

1
1.1
3
888991

4
116-0047
888-0358
101-9042
888-0060
888-0357

MALUUHbI U MEXAHU3MbI

Mpoune mawmHbl

MATEPUAIDbI

UyryH B uyLuKax

3emnsa hopMOBOYHast

MpaduT KpucTannMueckuin NMTenHbI mapku I1-2
TNnkonoanin

Kokc MonoThii

HavmeHoBaHue anemeHTa 3aTtpart

3aTtpaTbl Tpyaa paboumx-pectaBpaTtopoB
CpepnHui paspsg (kaTteropus) paboThl
MALLUMHbI U MEXAHU3MbI

Mpoune maLmHbl

MATEPWUAIbI

JlaTyHb B vyLIKax

UyryH B yyLLIKax

3emns hopMoBoOYHast

IpaduT KpuCTanIM4ecKn NMMTenHbIn Mapkm 1-2
Jlnkonoamn

Kokc MonoThii

HanmeHoBaHue anemeHTa 3atpaTt

3aTpaTbl Tpyaa pabounx-pectaBpaTopoB
CpepnHuin paspsf (kaTeropust) paboThbl
MALUUHbI U MEXAHU3MbI

Mpoune mawmHbl

MATEPWUAIbI

JlaTyHb B vyLuKkax

3emnsa hopMoBOYHas

paduT KpUCTanNIMYeCKUn NMTENHbI Mapku [T1-2
Jlnkonoamn

Kokc MonoThii

HaumeHoBaHue anemeHTa 3arpar

3aTtpaThl Tpyda paboumx-pectaBpaTopos
CpenHwuii paspsia (kateropusi) paboTbl
MALUUHbI U MEXAHU3MbI

[Mpoune mamHbl

MATEPWAIDbI

LiMHK B vyLukax

3emnsa bopMoBOYHas

[paduT KpUcTannMyeckun NUTenHbIn mapku M1-2
Tnkonoanin

Kokc monoThii

HavmeHoBaHve anemeHTa 3aTpaTt

3aTtpaTbl Tpyaa paboumx-pectaBpaTopoB
CpepnHuin pa3psia (kaTeropust) paboThl
MALLUMHbI U MEXAHU3MbI

Mpoune maLumHbl

MATEPWUAIbI

LinHk B uyLLkax

UyryH B yyLuKax

3emns popmMoBOYHas

paduT KpuCTanIM4ecKn NMTenHbI Mapku T1-2
Jlnkonoamn

Kokc MonoThii

HanmeHoBaHue anemeHTa 3aTpaTt

3atpatbl Tpyaa paboumx-pectaBpaTopoB
CpepnHui paspsag (kaTteropus) paboThbl
MALUUHbI U MEXAHU3MbI

Mpoune mawmHbl

MATEPWUAIbI

UyryH B uyLuKax

3emnsa hopMOBOYHast

MpadhuT KpucTannmMueckuin NMTenHbI mapku I71-2
TNnkonoanin

Kokc MonoThii

pyb.

Kr
Kr
Kr
Kr
Kr

En. namep.

Yen.-v.

py6.

Kr
Kr
Kr
Kr
Kr
Kr

Epn. namep.

yen.-u.

pyb.

Kr
Kr
Kr
Kr
Kr

En.
namep.
yern.-y.

py6.

Kr
Kr
Kr
Kr
Kr

En. namep.

ven.-4y.

py6.

Kr
Kr
Kr
Kr
Kr
Kr

Eqn. namep.

yen.-y.

pyb.

Kr
Kr
Kr
Kr
Kr

7,7 15,2 15,2 15,2
0,503 1,14 1,14 1,14
0,16 0,4 0,4 0,4

0,0074 0,0185 0,0185 0,0185
0,0052 0,013 0,013 0,013
1,08 2,7 2,7 2,7

16-01-001- 16-01-001- 16-01-001- 16-01-001-

21 22 23 24
0,74 2,9 2,47 2,32
5 5 5 5
15,2 7,7 7,7 7,7

- 0,093 0,251 0,503
1,14 - - -
0,4 0,03 0,08 0,16

0,0185 0,0015 0,0037 0,0074
0,013 0,001 0,0026 0,0052
2,7 0,21 0,54 1,08

16-01-001- 16-01-001- 16-01-001- 16-01-001-

25 26 27 28
2,2 1,56 1,32 0,97
5 5 5 5
15,2 15,2 15,2 15,2
1,14 1,14 1,14 1,14
0,4 0,4 0,4 0,4
0,0185 0,0185 0,0185 0,0185
0,013 0,013 0,013 0,013
2,7 2,7 2,7 2,7

16-01-001- 16-01-001- 16-01-001- 16-01-001-

29 30 31 32
2,9 2,47 2,32 2,2
5 5 5 5
7,7 7,7 7,7 15,2
0,089 0,241 0,483 1,09
0,03 0,08 0,16 0,4
0,0015 0,0037 0,0074 0,0185
0,001 0,0026 0,0052 0,013

0,21 0,54 1,08 2,7

16-01-001- 16-01-001- 16-01-001- 16-01-001-

33 34 35 36
1,56 1,32 0,97 2,9
5 5 5 5
15,2 15,2 15,2 7,7
1,09 1,09 1,09 -

- - - 0,093
0,4 0,4 0,4 0,03
0,0185 0,0185 0,0185 0,0015
0,013 0,013 0,013 0,001
2,7 2,7 2,7 0,21

16-01-001- 16-01-001- 16-01-001- 16-01-001-

37 38 39 40
2,47 2,32 2,2 1,56
5 5 5 5
7,7 7,7 15,2 15,2
0,251 0,503 1,14 1,14
0,08 0,16 0,4 0,4
0,0037  0,0074 00185  0,0185
0,0026  0,0052 0,013 0,013
0,54 1,08 2,7 2,7



LLindpp pecypca

1
11
3
888991
4

888-0216
116-0047
888-0358
101-9042
888-0060
888-0357

LLindpp pecypca

1
1.1
3
888991

4
888-0216
888-0358
101-9042
888-0060
888-0357

Lndp pecypca

1
1.1
3
888991
4

888-0216
888-0178
888-0358
101-9042
888-0060
888-0357

LLindpp pecypca

1
1.1
3
888991

4
888-0178
888-0358
101-9042
888-0060
888-0357

LLindpp pecypca

1
1.1
3
888991

4
888-0178
116-0047
888-0358
101-9042
888-0060
888-0357

LLindpp pecypca

1
1.1
3
888991

HanmeHoBaHue anemeHTa 3atpaTt

3aTpaTbl Tpyga pabounx-pectaBpaTopoB
CpepnHuin pa3psig (kaTeropumst) paboThbl
MALUUHbI U MEXAHU3MbI

Mpoune maLumHbl

MATEPUAIbI

JlaTyHb B uyLIKax

UyryH B uyLKax

3emnsa hopMOBOYHast

MpaduT KpucTannmyeckvuin NMTenHbI mapku I71-2
TNnkonoanin

Kokc MonoThii

HanmeHoBaHue anemeHTa 3atpaTt

3aTtpaTbl Tpyaa paboumx-pectaBpaTopoB
CpepnHui paspsg (kateropus) paboThbl
MALUUHbI U MEXAHU3MbI

Mpoune maLmnHbl

MATEPWUAIbI

JlaTyHb B vyLIKax

3emnsa hopMoBOYHas

MpadmT KpuCTanIM4ecKUin NMTenHbIN Mapkm -2
TNnkonoanin

Kokc MonoThii

HavmeHoBaHve anemeHTa 3aTpaTt

3aTtpaTbl Tpyga pabounx-pectaBpaTopoB
CpepnHuin pa3psi (kaTeropust) paboThbl
MALUUHBbI U MEXAHU3MbI

Mpoune maLumHbl

MATEPUAIbI

JlaTyHb B uyLIKax

LIMHK B wyLukax

3emns bopmoBoOYHas

padumT KpuCTanIM4ecKn NMTenHbI Mapku [T1-2
Jlnkonoamn

Kokc MonoThlIi

HanmeHoBaHue anemeHTa 3atpaTt

3atpatbl Tpyaa paboumx-pectaBpaTopoB
CpepnHui paspsag (kaTteropus) paboThbl
MALUUHbI U MEXAHU3MbI

Mpoune maLmHbl

MATEPWUAIDbI

LinHk

3emna hopMOBOYHast

MpadhuT KpucTannmMueckuin NMTenHbI mapku I71-2
TNnkonoanin

Kokc MonoThii

HavmeHoBaHue anemeHTa 3artpart

3aTtpaTbl Tpyaa paboumx-pectaBpaTopoB
CpepnHuin pa3psa (kaTeropust) paboThl
MALLMHbI " MEXAHU3MbI

Mpoune maLmHbl

MATEPWUAIbI

LinHk B yyLLkax

UyryH B yyLLIKax

3emns popmMoBoOYHas

IpaduT KpuCTanIM4ecKnin NMMTenHbI Mapkm T1-2
Jlnkonoamn

Kokc MonoTehli

HanmeHoBaHue anemeHTa 3atpaTt

3aTpaTbl Tpyaa pabounx-pectaBpaTopoB
CpepnHun paspsg (kateropus) paboThbl
MALUUHbI U MEXAHU3MbI

Mpoune mawmHbl

Eg. namep.

ven.-4y.

pyo6.

Kr
Kr
Kr
Kr
Kr
Kr

En. namep.

Yen.-y.

py6.

Kr
Kr
Kr
Kr
Kr

En. namep.

ven.-4.

py6.

Kr
Kr
Kr
Kr
Kr
Kr

Eqn. namep.

Yen.-y.

pyb.

Kr
Kr
Kr
Kr
Kr

En. namep.

Yen.-y.

py6.

Kr
Kr
Kr
Kr
Kr
Kr

Eqn. namep.

ven.-u.

pyo6.

16-01-001- 16-01-001- 16-01-001- 16-01-001-

a1 42 43 44
1,32 0,97 58 44
5 5 5 5
15,2 15,2 7.7 7.7

- - 0,055 0,093
1,14 1,14 - -
0,4 0,4 0,02 0,03

0,0185  0,0185 0,001  0,0015

0,013 0,013 0,0006 0,001
2,7 2,7 0,135 0,21

16-01- 16-01-001- 16-01-001- 16-01-001-

001-45 46 47 48
3,09 2,9 2,48 1,9
5 5 5 5
7,7 7,7 15,2 15,2
0,251 0,53 1,14 1,14
0,08 0,016 0,4 0,4
0,0037  0,0074 00185  0,0185
0,0026  0,0052 0,013 0,013
0,54 1,08 2,7 2,7

16-01-001- 16-01-001- 16-01-001- 16-01-001-

49 50 51 52
1,61 1,18 5,8 4.4
5 5 5 5
15,2 15,2 7,7 7,7
1,14 1,14 - -

- - 0,053 0,089
0,4 0,4 0,02 0,03
0,0185  0,0185  0,0011  0,0015

0,013 0,013 0,0006 0,001
2,7 2,7 0,135 0,21

16-01-001- 16-01-001- 16-01-001- 16-01-001-

53 54 55 56
3,09 2,9 2,48 1,9
5 5 5 5
7,7 7,7 15,2 15,2
0,241 0,483 1,09 1,09
0,08 0,016 0,4 0,4
0,0037  0,0074 00185  0,0185
0,0026  0,0052 0,013 0,013
0,54 1,08 2,7 2,7

16-01-001- 16-01-001- 16-01-001- 16-01-001-

57 58 59 60
1,61 1,18 5,8 4.4
5 5 5 5
15,2 15,2 7,7 7,7

1,09 1,09 -

- - 0,055 0,093
0,4 0,4 0,02 0,03
0,0185 0,0185 0,0011 0,0015
0,013 0,013 0,0006 0,001
2,7 2,7 0,135 0,21

16-01-001- 16-01-001- 16-01-001- 16-01-001-

61 62 63 64
3,09 2,9 2,48 1,9
5 5 5 5
7,7 7,7 15,2 15,2



4
116-0047
888-0358
101-9042
888-0060
888-0357

LLndop pecypca
1

1.1
3
888991

4
116-0047
888-0358
101-9042
888-0060
888-0357

Ta6nuua PCH 16-01-002

CocraB pab6or:

MATEPUAIbI

UyryH B uyLIKax

3emnsa hopMoBOYHas

MpadmT KpUCTanNIMYeCcKUin NMMTenHbIN Mapkm 1-2
TNnkonoanin

Kokc MonoThii

HanmeHoBaHve anemeHTa 3aTpar
3atpathl Tpyaa pabounx-pectaBpaTopoB
CpepnHuii paspsg (kateropus) paboTbl
MALLUHbI U MEXAHU3MbI
Mpoyne mamHbl
MATEPUATbI
UyryH B YyLLKax
3emns opmMoBOYHas
MpaduT KpucTannMyecknin NMTenHbI Mapku I71-2
Jnkonoawni
Kokc MonoTbin

KF 0,251 0,53
Kr 0,08 0,016
K 0,0037 0,0074
Kr 0,0026 0,0052
Kr 0,54 1,08
Egn. namep. 16-01-001-65
yern.-y. 1,61
5
py6. 15,2
K 1,14
Kr 0,4
KF 0,0185
K 0,013
K 2,7

1,14 1,14
0,4 0,4
0,0185 0,0185
0,013 0,013
2,7 2,7
16-01-001-66
1,18
5
15,2
1,14
0,4
0,0185
0,013
2,7

Jlutbe n3 antoOMUHUSA NO roTOBbIM FMMNCOBbIM, MeTanfnye cKMM U AepeBsAHHbIM MoAde nam.

1. MpurotoBneHne (popMOBOYHOM CMeECHU: CyLLKa, pa3Mof, NpocenBaHue, [O3UPOBKa, NepeMellnBaHue, yBrnaxHeHue. 2. HabnBka
onokK (hopMMPOBOYHOM CMECHI0, M3roToBrNeHne hopm, NpuUnbINMBaHWe, YCTPONCTBO NIMTHMKOB U cylika dopm. 3. MoarotoBka
nnaBUNbLHOW NeyYn, NraBka MeTanna B neYu, U TMrnsAx u 3anueka ¢opm. 4. BbIGMBKa OTNIMBOK Nocrne ocTbIBaHWsi U3 OMOK.

UsmepuTtenb: 1 kr nuTbA

Nutbe NPOCTbLIX aeTanen U3 antoMUHUS MO rOTOBbIM FMMCOBbLIM, MeTarnnuye cKum u AepeBAHHbIM MoAenaAMm; BeC AeTanu Jo:

16-01-002-1
16-01-002-2
16-01-002-3
16-01-002-4
16-01-002-5
16-01-002-6
16-01-002-7

200 r
300 r
500 r
2 kr

5 kr
10 kr
15 kr

JNntbe peTanen cpenﬂeﬁ CNMOXHOCTU U3 aJIlOMUHMA MO NOTOBbLIM NTMNCOBbLIM, MeTannnye CKMM n gepeBaHHbIM MoAenaMm; BeC AeTtanu

Ao:
16-01-002-8

16-01-002-9

16-01-002-10
16-01-002-11
16-01-002-12
16-01-002-13
16-01-002-14

100 r
300 r
500 r
2 kr

5 kr

10 kr
15 kr

Nutbe peTanen CJTOXKHOOPHaMe HTUPOBAHHbLIX U3 aNlOMUHUA NO rOTOBLIM F'MNCOBbLIM, MeTanyin4ye CKUM U gepeBsHHbIM MOo4eNnsiM; BeC

AeTanu oo:

16-01-002-15
16-01-002-16
16-01-002-17
16-01-002-18
16-01-002-19
16-01-002-20
16-01-002-21
16-01-002-22

Lndpp pecypca

1
1.1
3
888991

50r
100 r
300r
500 r
2 kr
5 kr
10 kr

15 kr

HavmeHoBaHve anemeHTa 3aTpart

3aTpatbl Tpyaa pabounx-pecrtaBpaTopoB
CpepnHuii pa3psa (kateropus) paboThbl
MALLUUHbI U MEXAHU3M bl

Mpoune mawmHbl

Ep. uavep 16-01- 16- 16-01-
002-1 01-002-2 002-3
yen.-y. 4,07 3,86 3,66
5 5 5
pyo. 7,7 7,7 7,7

16-01-
002-4
2,95
5

15,2

16-
01-002-5
2,06

5

15,2



4
888-0110
888-0358
101-9042
888-0060
888-0357

LLndop pecypca

1
11
3
888991

4
888-0110
888-0358
101-9042
888-0060
888-0357

LLindop pecypca

1
1.1
3
888991

4
888-0110
888-0358
101-9042
888-0060
888-0357

LLindpp pecypca

1
1.1
3
888991

4
888-0110
888-0358
101-9042
888-0060
888-0357

LLindpp pecypca
1

1.1
3
888991

4
888-0110
888-0358
101-9042
888-0060
888-0357

Ta6nuua ®CH 16-01-003

MATEPUANDbI

AMIOMUHMI B YyLLIKaX

3emns dpopmMoBOYHas

IpadmT KpucTanMyeckMn NMTenHbIn mapku I1-2
Jnkonoawni

Kokc MmonoTbin

HavmeHoBaHve anemeHTa 3aTpart

3aTpaTbl Tpyda pabounx-pectaBpaTopoB
CpepnHuii pa3psa (kateropus) paboThbl
MALLUUHbI U MEXAHU3M bl

Mpoune mamHbl

MATEPWUATbI

AMOMUHWIA B YyLLKaXxX

3emnsa dopmoBoYHas

padhuT KpMcTanNIMyecknin NUTENHLbIN mapkm M1-2
Jnkonoaui

Kokc monoTbiv

HanmeHoBaHue anemeHTa 3aTpaTt

3aTtpatbl TpyAa pabounx-pectaBpaTopoB
CpepnHwuii pa3psia (kateropus) paboThbl
MALLUHBbI U MEXAHU3MbI

[Mpoune malunHbl

MATEPUANDI

ANOMUHWIA B YyLLKaXx

3emns opMoBOYHas

padmT KpUCTaNnNMYeCcKMn NMTEeNHbIR Mapku [T1-2
Jlvkonoaunn

Kokc monoTbin

HanmeHoBaHue anemeHTa 3arpar

3aTtpaTbl Tpyaa pabounx-pectaBpaTopoB
CpepnHui paspsg (kateropus) paboThbl
MALUUHbI U MEXAHU3MbI

Mpoune mawmHbl

MATEPUAIbI

ANIOMUHWIN B vyLLKax

3emnsa hopMOBOYHast

MpaduT KpucTannmMyeckuin NMTenHbI mapku I71-2
TNnkonoanin

Kokc MonoThii

HanmeHoBaHWe anemeHTa 3aTpar
3aTtpatbl Tpyaa pabounx-pectaBpaTopoB
CpepnHuii pa3psg (kateropus) paboThbl
MALLIUHbI U MEXAHU3MbI
[Mpoune malumnHbl
MATEPUAIbI
AMIOMUHWI B YyLLIKaX
3emMnst opMOBOYHasi
[padmT KpUCTaNNMYECKMn NMUTENHbIA Mapku [T1-2
Jlukonoaun
Kokc monoThbi

hOpMOBKOW1 KycToBaH1E M.

CocTas pabor:

Kr 0,137 0,306 0,491 1,11 1,11
Kr 0,08 0,16 0,32 0,8 0,8
Kr 0,005 0,011 0,022 0,056 0,056
Kr 0,004 0,008 0,015 0,039 0,039
Kr 0,27 0,54 1,08 2,7 2,7
En. uavep  16- 16-01- 16-01- 16- 16-01-
01-002-6 002-7 002-8 01-002-9 002-10
yen.-u. 1,74 1,48 5,8 4,93 4,64
5 5 5 5 5
pyo. 15,2 15,2 7,7 7,7 7,7
Kr 1,11 1,11 0,093 0,245 0,491
Kr 0,8 0,8 0,06 0,16 0,32
Kr 0,056 0,056 0,004 0,011 0,022
Kr 0,039 0,039 0,003 0,008 0,015
Kr 2,7 2,7 0,21 0,54 1,08
En. namep 16- 16-01- 16- 16- 16-
01-002-11 002-12 01-002-1301-002-1401-002-15
yen.-y. 4,38 2,9 1,74 1,48 11,6
5 5 5 5 5
pyo. 15,2 15,2 15,2 15,2 7,7
Kr 1,11 1,11 1,11 1,11 0,054
Kr 0,8 0,8 0,8 0,8 0,04
Kr 0,056 0,056 0,056 0,056 0,003
Kr 0,039 0,039 0,039 0,039 0,002
Kr 2,7 2,7 2,7 2,7 0,135
En. uamep  16- 16- 16-01- 16-  16-01-002-
01-002-1601-002-17 002-18 01-002-19 20
yen.-u. 8,7 6,14 5,8 4,96 3,8
5 5 5 5 5
pyo. 7,7 7,7 7,7 15,2 15,2
Kr 0,091 0,245 0,491 1,11 1,11
Kr 0,06 0,16 0,32 0,8 0,8
Kr 0,005 0,011 0,022 0,056 0,056
Kr 0,003 0,008 0,015 0,039 0,039
Kr 0,21 0,54 1,08 2,7 2,7
En. nawvep. 16-01-002-21 16-01-002-22
yen.-u. 2,64 1,74
5 5
pyob. 15,2 15,2
Kr 1,11 1,11
Kr 0,8 0,8
Kr 0,056 0,056
KF 0,039 0,013
K 2,7 2,7

Nutbe n3 JNTAaTyHU U YyryHa no rotoBbiM rMNCOBbLIM, MeTanjin4ye CKUM U aepeBAaHHbIM Moaensm C

1. MpuroTtoBneHne hopMOBOYHOM CMECH: CyLLKa, pa3Mor, Npoce MBaHue, [O3UPOBKa, NepeMelLMBaHue, yBnaxHeHue. 2. HabuBka
onokK (hOpMOBOYHOW CMeCbI0, U3roToBIieHMe hanbLIMBOW ONOKMU, M3rOoTOBMEHMEe (hopM, NpUNbINMBaHWE, YCTPONCTBO NIMTHUKOB. 3.
Cywka cdopm, noarotoBKa NnNaBUIIbHOWN NeYu, NraBka MeTanna B neyu, B TMINAX U 3anuBka c¢opm. 4. BbibuBKka oTnMBOK nocne

OCTbIBaHUSA U3 OMNOK.

U3mepuTtens: 1 kr nuTbA

Nutbe NMPOCTLIX aeTanen ns NaTyHU No rotoBbIM rMNCOBbLIM, MeTanindye CKUM U e peBAHHbIM Moensim C CbOpMOBKOFI KyCTOBaHUe m;

BecC Aetanu Oo:
16-01-003-1
16-01-003-2
16-01-003-3

0,5-2 «kr
5 Kkr

10k



16-01-003-4

15k r

Nutbe NMPOCTLIX aeTaneu ns YyyryHa no rotoBbiMm runcoBbIM, MeTannnye CKUumMm U ge peBsAHHbIM Mogensam c (pOpMOBKOI;I KyCTOBaHUe mM;

BeC getanu Oo:

16-01-003-5 0,5-2 kr
16-01-003-6 5 kr
16-01-003-7 10 kr
16-01-003-8 15 kr

JNlutbe peTaneu cpeAHei CrOXHOCTUA U3 NTATyHU MO FOTOBbLIM MMMNCOBbLIM, MeTannMye CKUM U AepeBAHHLIM MoaensaM ¢ (hopMOBKOM
KycTOBaHUeM; BeC AeTanu Ao:

16-01-003-9 0,5-2 kr
16-01-003-10 5 kr
16-01-003-11 10 kr
16-01-003-12 15 kr

Nutbe peTanen cpe.quﬁ CINMOXHOCTU U3 YyryHa no rotoBbiM rmncoBbiM, MeTansfinye CKUm u gepeBAHHbIM MoAensiM C (POpMOBKOVI
KycToBaHueM; BeC getanu Oo:

16-01-003-13 0,5-2 «kr
16-01-003-14 5«kr
16-01-003-15 10 kr
16-01-003-16 15 kr

JNlutbe cnoxHbIx aeTanen us NaTyHU No rotoBbiM rMNCOBbLIM, MeTannn4ye CKUM U ge pe BAHHbIM Mogensam C (bOpMOBKOI;I KyCTOBaHUe M;

BeC getanu Oo:

16-01-003-17 0,5-2 «kr
16-01-003-18 5 kr
16-01-003-19 10 kr
16-01-003-20 15 kr

JlnTbe cnoxHbix aeTanen us YyyryHa no rotoBbimMm rurncoBbiM, MeTansnimie CKum u aepeBsAHHbIM MoaesisiM C (bOpMOBKOﬁ KycTOBaHue m;

Bec geTanu go:

16-01-003-21 0,5-2 kr
16-01-003-22 5 kr
16-01-003-23 10 kr
16-01-003-24 15 kr
LLincpp HavnmeHoBaHMe anemeHTa 3aTpar En. vawep 16-01- 16- 16-01- 16- 16-
pecypca P . 003-1 01-003-2 003-3 01-003-4 01-003-5
1 3aTtpaTbl Tpyaa pabounx-pectaBpaTopoB yen.-u. 4,18 3,08 2,53 2,2 4,18
1.1 CpenHwuii paspsp (kateropusi) paboTbl 6 6 6 6 6
3 MALLUMUHbI U MEXAHU3MbI
888991 [Mpoune maLumHbI Py6. 7,6 7,6 15,2 15,2 7,6
4 MATEPUAIDI
888-0216 JlaTyHb B vyLLKax Kr 1,14 1,14 1,14 1,14 -
116-0047 YyryH B uyLukax Kr - - - - 1,14
888-0358 3emns dopmoBoYHas Kr 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4
101-9042 T[padut KpMCTanIMYecknii NUTENHbIN Mapku T1-2 Kr 0,011 0,011 0,011 0,011 0,011
888-0060 [Iukonoaui KK 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01
888-0357 Kokc monoTbin Kr 2,7 2,7 2,7 2,7 2,7
LLncpp En. navep  16- 16- 16-01- 16- 16-01-
pecypca HavmeHoBaHue aniemenTa saTpat . 01-003-6 01-003-7 003-8 01-003-9 003-10
1 3aTpathl Tpyaa pabounx-pectaBpaTopoB yern.-u. 3,08 2,53 2,2 8,91 5,94
1.1 CpepnHuii pa3psig (kateropus) paboThbl 6 6 6 6 6
3 MALLUMHbI U MEXAHU3MbI
888991 [Mpoune maLunHbI Py6. 7,6 15,2 15,2 7,6 7,6
4 MATEPUAIDI
888-0216 JlaTyHb B vyLLKax Kr - - - 1,14 1,14
116-0047 YyryH B uyLuKax Kr 1,14 1,14 1,14 - -
888-0358 3emns dopmoBoyHas Kr 0,4 0,4 0,4 0,6 0,6
101-9042 [padhuT KPUCTaNNNYECKUIA NMNTENHBIN Mapkn [T1-2 K 0,011 0,011 0,011 0,025 0,025
888-0060 Iukonoaui Kr 0,01 0,01 0,01 0,025 0,025
888-0357 Kokc monoTblin Kr 2,7 2,7 2,7 2,7 2,7



LLndp
pecypca
1

1.1
3
888991

4
888-0216
116-0047
888-0358
101-9042
888-0060
888-0357

Lnchp
pecypca
1

1.1
3
888991

4
888-0216
116-0047
888-0358
101-9042
888-0060
888-0357

Lncbp
pecypca
1

1.1
3
888991
4
116-0047
888-0358
101-9042
888-0060
888-0357

Ta6nuua ®CH 16-01-004

HavmeHoBaHve anemeHTa 3aTpart

3atpaTbl Tpyda paboumx-pectaBpaTopoB
CpepaHuii pa3psg (kateropus) paboThbl
MALLUMHbI U MEXAHU3MbI

Mpoune mamHbl

MATEPUAIbI

JlaTyHb B yyLIKax

UyryH B vyLukax

3emnsa hopMoBoYHas

padmT KpUCTanNnNMYecKkUin NUTENHbIN Mapku -2
Jlukonoaunn

Kokc monoTbin

HanmeHoBaHue anemeHTa 3arpar

3aTtpaTbl Tpyga pabounx-pectaBpaTopoB
CpenHwuii paspsg (kateropusi) paboTbl
MALUUHbI U MEXAHU3MbI

[Npoune malumHbI

MATEPWAIDbI

JlaTyHb B vyLukax

UyryH B uyLkax

3emnsa opmoBoYHas

[padmT KpUCTanNIMYecKUn NMTENHbIN mapku 1-2
TNnkonoanin

Kokc monoThbii

HanmeHoBaHue anemeHTa 3atpaTt

BatpaTbl Tpyaa paboumx-pectaBpaTopoB
CpepnHuii pa3psig (kateropus) paboThbl
MALLUMHbI U MEXAHU3MbI

[poune malmHbl

MATEPUAIDI

UyryH B uyLLKax

3emns hopMoBoOYHas

padmT KpUCTaNNMYecKUin NUTENHbIN Mapku -2
Jlnkonoamnn

Kokc monoTtbin

KycToBaHue M.

CocraB pabor:

En. namep

YHer.-u.

Py6.

En. namep

yen.-u.

Py6.

En. namep

ven.-u.

Py6.

Kr
Kr
Kr
Kr
Kr

16-01-  16-01- 16-01-  16-01- 16-
003-11  003-12 003-13 003-14 01-003-15
3,63 3,08 8,91 5,94 3,63
6 6 6 6 6
15,2 15,2 7,6 7,6 15,2
1,14 1,14

- - 1,14 1,14 1,14
0,6 0,6 0,6 0,6 0,6
0,025 0,025 0,025 0,025 0,025
0,025 0,025 0,025 0,025 0,025
2,7 2,7 2,7 2,7 2,7

16- 16- 16- 16- 16-01-
01-003-1601-003-1701-003-1801-003-19 003-20
3,08 12,1 9,35 6,38 4,29

6 6 6 6 6
15,2 7.6 76 15,2 15,2
- 1,14 1,14 1,14 1,14
1,14 - - - -
0,6 0,6 06 0,6 0,6

0,025 0,03 0,03 0,03 0,03
0,025 0,03 0,03 0,03 0,03
2,7 2,7 2,7 2,7 2,7

16-01-003- 16-01-003- 16-01-003- 16-01-003-
21 22 23 24
12,1 9,35 6,38 4,29
6 6 6 6
7,6 7,6 15,2 15,2
1,14 1,14 1,14 1,14
0,6 0,6 0,6 0,6
0,03 0,03 0,03 0,03
0,03 0,03 0,03 0,03
2,7 2,7 2,7 2,7

Jlntbe n3 antoMuHUA NO roToBbLIM MMMNCOBbLIM, MeTannnmye cCKUM U fie pe BIHHbIM MoAensM ¢ d)OpMOBKOﬁ

1. MpurotoBneHne (popMOBOYHOM CMECHU: CyLLKa, pa3Mon, 4O3UPOBKa, Ne peMelunBaHue, yBrnaxHeHue. 2. HabuBka onok
hopMMpPOBOYHOM CMECHIO, M3roToBMNEHNe (hanbLNBON ONOKU, U3rotoBneHne opm, NpUnbINIMBaHne, yCTPOMCTBO NUTHUKOB. 3. Cyluka
cdopm, noaroToBka NpaBUIILHOM NeYu, NIaBKa MeTanna B neyu, B TMIMAX M 3anuBka opM. 4. BbIGUBKa OTNMBOK Nocre ocTbiBaHUs U3

OMNOK.

U3mepuTtensb: 1 kr nuTbA

JInTbe NpocTbIX AeTanemn U3 antoMUHUA NO FOTOBbLIM MMNCOBLIM, MeTannMye CKUM U AepeBsHHLIM ModensiM ¢ (hopMoBKoM
KycToBaHMeM; BeC geTaneu go:

16-01-004-1
16-01-004-2
16-01-004-3
16-01-004-4

0,5-2 «kr
5 kr
10 Kr

15 Kr

JNutbe peTanei cpeaHen CNOXHOCTU U3 aNlOMUHUSA NO rOTOBbLIM FTMNCOBLIM, MeTaninye CKMM 1 AepeBAHHbIM MoAensaMm ¢ (hopMOBKON
KycTOBaHMe M; BeC geTaneu fo:

16-01-004-5
16-01-004-6
16-01-004-7
16-01-004-8

0,5-2 «kr
5 kr

10 kr

15 kr

JNInTbe cnoxHbIX geTanen us antoOMUHUSA MO rOTOBbLIM FTMNCOBbLIM, MeTaslfiMye CKMM U e peBAHHbIM MoaensaM ¢ hOpMOBKOW
KycTOBaHMeM; BeC AeTaneu o:

16-01-004-9

0,5-2 kr

16-01-004-10 5 kr

16-01-004-11 10 kr



16-01-004-12

15 kr

LLndop HaVMEHOBAHME SrIEeMEHTa 3aThaT En. uavep 16-01-  16-01-  16-01-  16-01- 16-01-
pecypca P . 004-1 004-2 004-3 004-4 004-5
1 3aTtpaTbl Tpyaa pabounx-pectaBpaTopoB yen.-y. 8,36 6,16 5,06 4.4 17,8
1.1 CpenHwuii paspsg (kateropusi) paboTbl 6 6 6 6 6
3 MALLUUHBbI U MEXAHU3MbI
888991 [lMpoune maLumHbI Py6. 7,6 7,6 15,2 15,2 7,6
4 MATEPUAIbI
888-0110 AnoMWHMIA B YyLLKax Kr 1,11 1,1 1,11 1,11 1,11
888-0358 3emns dopmoBoyHas Kr 0,8 0,8 0,8 0,8 1,2
101-9042 [paduT KPUCTaNNMNYECKUIA NNTENHBIN Mapku [T1-2 K 0,033 0,033 0,033 0,033 0,075
888-0060 Jlnkonoauii Kr 0,03 0,03 0,03 0,03 0,075
888-0357 Kokc MonoTblin Kr 2,7 2,7 2,7 2,7 2,7
LLincop HavnmeHoBaHWe anemeHTa 3aTpar En. vawep 16-01- 16- 16-01-004- 16- 16-
pecypca P . 004-6 01-004-7 8 01-004-9 01-004-10
1 3aTtpaTbl Tpyga pabounx-pectaBpaTopoB yen.-u. 11,9 7,26 6,16 24,2 18,7
1.1 CpenHwuii paspsa (kateropusi) paboTbl 6 6 6 6 6
3 MALLUUHbI U MEXAHU3MbI
888991 [Mpoune maLmHbI Py6. 7,6 15,2 15,2 7,6 7,6
4 MATEPUAIbI
888-0110 AnoMWHMI B YyLLKax K 1,11 1,11 1,11 1,11 1,11
888-0358 3emns dopmoBoyHas Kr 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2
101-9042 T[paduT KpMCTanIM4ecknin NUTenHbIN Mapku -2 K 0,075 0,075 0,075 0,09 0,09
888-0060 Jlnkonoauia Kr 0,075 0,075 0,075 0,09 0,09
888-0357 Kokc MonoTblii KF 2,7 2,7 2,7 2,7 2,7
LLindpp pecypca HaumeHoBaHue anemeHTa 3aTpat Eqn. namep. 16-01-004-11 16-01-004-12
1 3aTtpatbl Tpyaa pabounx-pectaBpaTopoB yern.-y. 12,8 8,58
11 CpenHwuii paspsia (kateropus) paboTbl 6 6
3 MALLUUHBbI U MEXAHU3MbI
888991 Mpoyne mawmHbl Py6. 15,2 15,2
4 MATEPUAINDbI
888-0110 AMIOMUHWI B YyLLIKaX Kr 1,11 1,11
888-0358 3emnsa opMoBOYHas K 1,2 1,2
101-9042 padmT KpucTannmyecknin NMTEeRHbIN Mapku T1-2 Kr 0,09 0,09
888-0060 Jlnkonoann Kr 0,09 0,09
888-0357 Kokc MonoThlit Kr 2,7 2,7

Ta6nuua ®CH 16-01-005 JluTbe n3 6poH3bI, NaTyHU, YyryHa U antoMUHUA, BbIMaBrisie MbIX MO rOTOBbIM BOCKOBbLIM MoOAe IisiM.

CocraB pab6or:

1. MpurotoBneHmne pacTtBopa AnsA obmasku. 2. Obmaska mogenen 3a 6 pas c 06CcbINKOM KBapLieM nocrie Kaxgon obmasku. 3.
YctaHoBKa MmoZernen B amMmnaYHbin wkad. 4. OumcTka NMIMTHUKOBbLIX BOPOHOK. 5. 3akpenneHue kepamuyeckux dopm. 6. BoitannuBaHue
MozaenbHOro cocraBa U3 opm 1 gepxarenei. 7. NpombiBKa (hopM u ycTaHOBKa MX B NeYb AN NPOKanuBaHUA C NOAKITHOYE HUEM
Tepmonapsbl. 8. [lepnoanyeckoe BKNIOYEHME U BbIKIMIOYEHME NeYn Ans noa Ae paHuA 3afaHHOro TONSIMBHOIO pexuma. 9. YctaHoBKa
npokaneHHbIX hopM B ONOKU ¢ ykpenneHnem ux B necke. 10. MoarotoBka neyn, nnaBka v 3anmBka Metanna B opmebl. 11. PasbuBka
copm 1 Bble MKa OTIIMBOK.

U3mepuTtensb: 1 kr nuTbA

Nutbe peTanen NMPOCTbLIX U3 6pOH3bI, NaTyHU U YyryHa, BbinnaBrifse MbiX NO roTOBbiIM BOCKOBbIM MoAensaAmM; BeC getanu Oo:

16-01-005-1 05k r
16-01-005-2 1 kr
16-01-005-3 2 kr
16-01-005-4 5 kr
16-01-005-5 10 kr
16-01-005-6 15k r

Nutbe peTanen cpe.qﬂeﬁ CINMOXHOCTU U3 6p0H3bl, JNTaTyHU U YyryHa, BbinyaBrifgde MbiX MO roTOBbIM BOCKOBbLIM MoAenaAM; BeC getanu oo:

16-01-005-7 0,5 kr
16-01-005-8 1 kr
16-01-005-9 2 kr
16-01-005-10 5 kr
16-01-005-11 10 kr
16-01-005-12 15 kr

Jintbe peTanen CNOXHbIX U3 6p0H3bl, JNTaTyHU U YyryHa, BbinnaBrisde MbiX MO roTOBbIM BOCKOBbLIM MoAenaAm; BeC AeTtanu Jo:

16-01-005-13

0,5 kr



16-01-005-14
16-01-005-15
16-01-005-16
16-01-005-17
16-01-005-18

1kr
2 kr
5 kr
10 kr
15 kr

Nutbe peTanen MPOCTLIX U3 alllOMUHUA, BbiNflaBlide MbiX NO rOTOBbIM BOCKOBbLIM MoAensM; BeC AeTanu A0:

16-01-005-19
16-01-005-20
16-01-005-21
16-01-005-22
16-01-005-23
16-01-005-24

0,5k r
1kr
2 kr
5 kr
10 kr

15 kr

Nutbe peTanen cpe.quﬁ CNMOXHOCTU U3 allloOMUHUA, BbiNNnaBrisde MbiX MO roTOBbIM BOCKOBbIM MoAensiM; BeC AeTanu Ao:

16-01-005-25
16-01-005-26
16-01-005-27
16-01-005-28
16-01-005-29
16-01-005-30

0,5 kr
1kr
2 kr
5 kr
10 kr
15 kr

JNntbe peTanei cNoOXHbIX U3 aNOMUHUA, BbINNaBrisie MbIX MO rOTOBbIM BOCKOBbIM MOAENsiM; BeC AeTanu Ao:

16-01-005-31
16-01-005-32
16-01-005-33
16-01-005-34
16-01-005-35
16-01-005-36

LLndp pecypca

1
1.1
3
888991
4
(116-0006)
888-0322
113-0306
888-0453
888-0363
113-0379

888-0132
888-0357

Lndp pecypca

1
1.1
3
888991

4
(116-0006)
888-0322
113-0306
888-0453
888-0363
113-0379

888-0132
888-0357

0,5 kr
1kr
2 kr
5 kr
10 kr
15 kr

HavmeHoBaHue anemeHTa 3atpaT

3aTtpaTbl Tpyaa pabounx-pectaBpaTopoB
CpenHwuii paspsa (kateropusi) paboTbl
MALUUHbI U MEXAHU3MbI

[Mpoyne maLmHbl

MATEPUAIDbI

BpoH3a B cnutkax

CTeKIo Xuakoe KanuiHoe

Mapwanut

[Necok KBapLeBbIi

CnupT HalaTbIPHBbIA

CnupT 3TUNOBLIV PEKTUUKOBAHHBIN TEXHUYECKUIA,
coprt |

Sruncunukar

Kokc monoTtbin

HavmeHoBaHue anemeHTa 3aTpar

3aTtpaTbl Tpyaa pabounx-pectaBpaTopoB
CpenHuii pa3psig (kateropus) paboThl
MALUUHbI U MEXAHU3MbI

[poune maLlmHbI

MATEPWAIbI

BpoH3a B cnutkax

CTeKIo Xuakoe KanumimHoe

Mapwanut

Mecok kBapLeBbIi

CnvpT HawaTbIpHbIN

CnupT 3TUNOBBIV PEKTUUKOBAHHBIN TEXHNYECKUIA,
coprt |

Stuncunukat

Kokc monoThbi

Eqn. namep.
yern.-y.

pyb.

Eqn. namep.
yen.-u.

pyb.

16-01-005- 16-01- 16-01-005- 16-01-005- 16-01-005-
1 005-2 3 4 5
3,63 3,03 2,59 2,15 1,68
5 5 5 5 5
7,71 7,71 7,71 7,71 7,71
0,00112 0,00112 0,00112 0,00112 0,00112
0,19 0,19 0,19 0,19 0,19
0,0003 0,0003 0,0003 0,0003 0,0003
0,3 0,3 0,3 0,3 0,3
0,0035 0,0035 0,0035 0,0035 0,0035
0,085 0,085 0,085 0,085 0,085
0,136 0,136 0,136 0,136 0,136
2,7 2,7 2,7 2,7 2,7

16-01-005- 16-01-005- 16-01-005- 16-01-005- 16-01-005-

6 7 8 9 10
1,43 7,15 6,22 5,18 4,25
5 5 5 5 5
7,71 7,71 7,71 7,71 7,71
0,00112 0,00112 0,00112 0,00112 0,00112
0,19 0,19 0,19 0,19 0,19
0,0003 0,0003 0,0003 0,0003 0,0003
0,3 0,3 0,3 0,3 0,3

0,0035 0,0035 0,0035 0,0035 0,0035



LLndp pecypca

1
1.1
3
888991
4

(116-0006)
888-0322
113-0306
888-0453
888-0363
113-0379

888-0132
888-0357

Lndpp pecypca

1
1.1
3
888991
4
(116-0006)
888-0110
888-0322
113-0306
888-0453
888-0363
113-0379

888-0132
888-0357

LLndop pecypca

1
11
3
888991

4
888-0110
888-0322
113-0306
888-0453
888-0363
113-0379
888-0132
888-0357

LLindpp pecypca

1
1.1
3
888991

4
888-0110
888-0322
113-0306
888-0453
888-0363
113-0379
888-0132
888-0357

Lndpp pecypca

1
1.1
3
888991
4
888-0110
888-0322

HanmeHoBaHWe anemeHTa 3aTpaTt

Egn. namep.

16-01-005- 16-01-005- 16-01-005- 16-01-005- 16-01-005-

1 12 13 14 15
3aTpathl Tpyaa pabounx-pectaBpaTopoB yern.-y. 3,74 3,23 12,07 11,27 9,64
CpepHuii pa3psg (kateropus) paboThbl 5 5 5 5 5
MALLUMHbI U MEXAHU3MbI
Mpoune malmHbl py6. 7,71 7,71 7,71 7,71 7,71
MATEPUATDI
BpoH3a B cnutkax T 0,00112 0,00112 0,00112 0,00112 0,00112
CTeKIo xuvakoe KanunHoe Kr 0,19 0,19 0,19 0,19 0,19
Mapwanut T 0,0003 0,0003 0,0003 0,0003 0,0003
Mecok kBapLeBbI Kr 0,3 0,3 0,3 0,3 0,3
CnvpT HawaTbIpHbINA K 0,0035 0,0035 0,0035 0,0035 0,0035

CnvpT 3TUNOBBIA PEKTUDUKOBAHHBIN TEXHUYECKUN,
copt |

Stuncunukat

Kokc monoThii

Kr

Kr
Kr

0,136 0,136
2,7

0,136 0,136
2,7 2,7

16-01-005- 16-01-005- 16-01-005- 16-01-005- 16-01-005-

HavmeHoBaHuWe anemeHTa 3atpaT En. namep. 16 17 18 19 20
3aTpathl Tpyaa pabounx-pectaBpaTopoB yern.-y. 8,38 7,13 6,2 4,63 3,7
CpepaHuii pa3psg (kateropus) paboThbl 5 5 5 5 5
MALUUHBbI U MEXAHU3MbI
[Mpoune mamHbl py6. 7,71 7,71 7,71 7,71 7,71
MATEPUAIbI
BpoH3a B cnutkax T 0,00112 0,00112 0,00112 - -
AMIOMUHWIA B YyLLKaX Kr - - - 1,1 1.1
CTekno xuakoe kanuinHoe K 0,19 0,19 0,19 0,57 0,57
MapLwanut T 0,0003 0,0003 0,0003 0,0009 0,0009
[Necok KkBapLeBbI K 0,3 0,3 0,3 0,9 0,9
CnvpT HawaTbIpHbIN Kr 0,0035 0,0035 0,0035 0,01 0,01
CnvpT 3TUNOBbIA PEKTUDUKOBAHHBIN TEXHUYECKUN, Kr 0,085 0,085 0,085 0,255 0,255
copt |
STuncunukat Kr 0,136 0,136 0,136 0,408 0,408
Kokc MonoThIin Kr 2,7 2,7 2,7 2,7 2,7
En. uamep 16-01- 16-01- 16- 16-01- 16-
HaumeHoBanue anemenTa saTpar . 005-21 005-22 01-005-23 005-24 01-005-25
3aTparthl Tpyaa pabounx-pecrtaBpaTopoB yen.-u. 3,15 2,76 2,3 1,88 9,86
CpepnHuii pa3psga (kateropus) paboThbl 5 5 5 5 5
MALLWHBbI U MEXAHU3MbI
Mpoune mamHbl py6. 7,71 7,71 7,71 7,71 7,71
MATEPUANDI
ANOMUHWIA B YyLLKaXxX Kr 1,1 1,1 1,1 11 1,1
CTeKno xuakoe KanuiHoe K 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57
Mapwanut T 0,0009 0,0009 0,0009 0,0009 0,0009
Mecok kBapL eBbIii Kr 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9
CnunpT HawaTbIPHbIA K 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01
CnmpT 3TUMNOBbLINA PEKTUDMKOBAHHBIN TEXHUYECKMI, COpT | Kr 0,255 0,255 0,255 0,255 0,255
Otuncunukat K 0,408 0,408 0,408 0,408 0,408
Kokc monotbin K 2,7 2,7 2,7 2,7 2,7
HavnmeHoBaHMe anemeHTa saTpar En. usmep 16-01- 16- 16-01- 16- 16-01-005-
. 005-26 01-005-27 005-28 01-005-29 30
3aTtpaTbl Tpyaa pabounx-pectaBpaTopoB yen.-u. 7,88 6,72 5,89 4,86 4,19
CpepnHun paspsg (kateropus) paboThbl 5 5 5 5 5
MALLUUHBbI U MEXAHU3MbI
Mpoune mawmHbl pyo. 7,71 7,71 7,71 7,71 7,71
MATEPUAIbI
AMIOMUHWIA B YyLLKaX Kr 1,1 11 11 1,1 11
CTekno Xunakoe kanuiHoe Kr 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57
Mapwanut T 0,0009 0,0009 0,0009 0,0009 0,0009
Mecok kBapLeBbIv Kr 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9
CnupT HawaTbIpHbIA Kr 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01
CnupT 3TWMOBBIN PEKTUMKOBAHHBIA TEXHUYECKUIA, COPT | Kr 0,255 0,255 0,255 0,255 0,255
STtuncunukar K 0,408 0,408 0,408 0,408 0,408
Kokc monoTbliii Kr 2,7 2,7 2,7 2,7 2,7
HaumeHoBaHuWe anemeHTa 3aTpar En.vawep  16- 16-01- 16- 16- 16-01-
01-005-31 005-32 01-005-3301-005-34 005-35
3aTpatbl Tpyaa pabounx-pecrtaBpaTopoB yern.-y. 13,4 10,98 10,35 9,1 7,52
CpepaHuin pa3psa (kateropus) paboThbl 5 5 5 5 5
MALLWHbI U MEXAHU3MbI
Mpoune mamHbl py6. 7,71 7,71 7,71 7,71 7,71
MATEPUANbI
AMIOMUHWI B YyLLIKax Kr 1.1 1.1 1,1 1,1 1,1
CTeKno xuakoe KanuviHoe Kr 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57



113-0306
888-0453
888-0363
113-0379
888-0132
888-0357

LLndop pecypca
1

1.1
3
888991

4
888-0110
888-0322
113-0306
888-0453
888-0363
113-0379
888-0132
888-0357

Mapwanut T
[Necok kBapLieBbIv Kr
CnupT HawaTbIpHbIV Kr
CnupT 3TUMOBBINA PEKTUUKOBAHHBIN TEXHUYECKUiA, copT | Kr
Stuncunukat Kr
Kokc monoTbin K

HanmeHoBaHve anemeHTa 3aTpar
3atpathl Tpyaa paboumx-pectaBpaTopoB
CpepnHuii paspsg (kateropus) paboTbl
MALLUHbI U MEXAHU3MbI
Mpoyne mamHbl
MATEPUATNDbI
AMIOMUHWIA B YyLLKaX
CTeKIo Xuakoe kanuiHoe
Mapwanut
Mecok kBapLeBbI
CnupT HawaTbIpHbIA
CnupT 3TUMOBBIN PEKTUMKOBAHHBIA TEXHUYECKUA, copT |
Stuncunukar
Kokc monoTtbiv

Tabnuua ®CH 16-01-006 3aBapka TpeLLMH YYryHHbIX NUTLIX AeTanewn.

CocraB pa6or:

0,0009 0,0009 0,0009
0,9 0,9 0,9
0,01 0,01 0,01
0,255 0,255 0,255
0,408 0,408 0,408
2,7 2,7 2,7
Egn. namep.
Yen.-u.
pyo.
KF
Kr
T

Kr
Kr
Kr
Kr
Kr

0,0009
0,9
0,01

0,255

0,408
2,7

0,0009
0,9
0,01

0,255

0,408
2,7

16-01-005-36
6,38
5

7,71

11
0,57
0,0009
0,9
0,01
0,255
0,408
2,7

1. YcTporicTBO MeTannuyeckoro kopoba. 2. 3acbinka kopoba neckom. 3. NoporpeB cTbikoB. 4. 3anunoBka dacok. 5. CBepneHue
OTBEPCTUI Ha KOHLUax WBa. 6. CBapka YyryHHbIX geTaneu. 7. Ouncrka cBapHbIX WWBOB. 8. 3a4McTka NOBE PXHOCTU OKOJIOLOBHOM 30HbI.
9. NMonnpoBKa NOBe PXHOCTU.

UsmepuTtens: 1 nor. am

16-01-006-1

LUndp pecypca
1

1.1
2
3
151700
040251
330301
4
500-9205
408-9040
101-1756
888-0385

3aBapka TpeLLMH YyryHHbIX NUTbLIX AeTane i

HanmeHoBaHve anemeHTa 3aTpar
3atpatbl Tpyaa pabounx-pectaBpaTopoB
CpepnHuii pa3psia (kateropumst) paboThbl
3aTtpaThl Tpyaa MalUMHUCTOB
MALLUUHBbI U MEXAHU3MbI
YcTaHOBKW Ansi NOAOrPeBa CTLIKOB

ArperaTbl CBapoyHble OAHOMOCTOBLIE AN PYYHOW 3MNeKTPOAYroBo CBapku

MaLwmHbI WNMdoBanbHbIE 3NEKTpUYecKkme
MATEPUATNBbI

Macta FTOU

Mecok onst CTpoUTENbHbIX paboT NPUPOAHBLIN

Cranb kpoBenbHasi CTK-1 TonwmHowm nucta 0,50 mm
OnekTpoapbl Mmapkyn MHY-24 mm

Ta6bnuua ®CH 16-01-007 Bocco3aaHue yTpaT YyryHHbIX IUTLIX 3/1€ MEHTOB.

CocrtaB pabor:

Eqn. nsmep.
yen.-y.

Yen.-u.

Matl.-4

Maltl.-y

Matll.-4

Kr

M

3

T

Ki

r

16-01-006-1
5,05
4,5
0,12

0,12
0,24
0,94

0,02
0,04
0,000105
0,05

1. UsrotoBneHue ¢hopm ANsA oTNMBKU BCTaBKU. 2. UsrotoBneHue mopenei noa nutee. 3. OTnuBKa AeTanen BctaBku. 4. O6paboTka
YYryHHOro nNuTbA. 5. UsrotoBneHue WabrnoHOB U3 OTNUBKKU. 6. CBapKa YyryHHOW BCTaBKU C NOJIMPOBKOWN NOBE PXHOCTU.

Usmeputenb: 1 gm

2 haspe pHyToil NOBEPXHOCTH

Bocco3paHnue yTpaT YYryHHbIX NUTbIX 3J1Ie MEHTOB:

16-01-007-1
16-01-007-2
16-01-007-3

LLindop pecypca

1
1.1
2
3
151700
040251
330301
4
101-0204
101-0583
101-2311
888-0090
888-0424
888-0236
888-0335
542-0054
888-0171
101-1756

npocTbIX
cpeaHen CII0XKHOCTU

CIOXHbIX

HavmeHoBaHue anemeHTa 3atpaTt

3aTtpaTbl Tpyaa pabounx-pectaBpaTopoB

CpenHwuii paspsa (kateropusi) paboTbl

3aTpaTbl Tpyda MalMHUCTOB

MALUUHBbI U MEXAHU3MbI

YcTaHOBKM Anst NOJOrpeBa CThIKOB

ArperaTtbl cBApOYHblE OAHOMOCTOBbIE A5 PYYHOW 3NEKTPOAYroBOM CBapKu
MaLmnHbI WnudoBarnbHble 3NEKTpUYeCKUe

MATEPUAIbI

epMeTuk kpeMHuopranuyeckmuin mapkn « BUKCUHT» Y-2-28
Mapnsi 6eiToBasi cypoBas apT. 6437

Bata 6enas rurpockonuyeckas

MnactunuH

'vnc dopMOBOYHbIN B Tape

AHTUKOp 444 (opTodocdopHas kucnora)

Bock HaTypanbHbIN

CreapuH

MapadmHbl HedpTaHbIE TBEpAble, Mapku -2

Cranb kpoenbHas CTK-1 TonwwmHon nucta 0,50 mm

En. namep. 1
yern.-y. 22,95
5
yen.-u. 0,34
MalLl.-y 0,34
Maru.-y 0,67
mali.-y 2,62
Kr 0,046
10m 0,184
Kr 0,004
K 0,75
Kr 1,7
Kr 0,002
Kr 0,15
Kr 0,07
K 0,07
T 0,00187

16-01-007- 16-01-007- 16-01-007-

2 3
32,32 45,25
5 5
0,34 0,34
0,34 0,34
0,67 0,67
2,62 2,62
0,082 0,183
0,212 0,234
0,004 0,007
0,8 0,8
2,7 3
0,002 0,002
0,17 0,17
0,08 0,08
0,08 0,08
0,00187  0,00187



116-0047  YyryH B YyLukax Kr 1,3
408-9040 Tlecok ans cTpouTenbHbIX paboT NpUPOAHbIN VE 0,11

888-0385  Bnektpogbl Mmapkyn MHY-2 4 mm Kr 0,18
COOEPXXAHUE

O6Lume ykasaHus No NpUMeHeHuo deneparnbHbIX CMETHBIX HOPM Ha PEMOHTHO-
pecTaBpaLoHHble paboTbl N0 06beKTaM KyrnbTYpPHOro Hacneams. 2

'TexHn4eckasi 4acTb. 6

Tabnvua ®CH 16-01-001  JIuTbe 13 naTyHW, LIMHKA M YyryHa Mo roTOBbLIM IMMNCOBbIM,
MEeTannMyeckum 1 AepeBsHHbIM Mogensim.. 7

Tabnuua PCH 16-01-002 JnTbe 13 antoMUHUSA MO rOTOBbLIM MMMCOBLIM, METANNNYECKUM U
inepeBaHHbIM Mogensam. 13

Tabmvmua ®CH 16-01-003  JIuTbe M3 naTyHW M YyryHa no rotToBbIM MMNCOBbIM, METAIINYECKUM 1
nepeBAHHBIM MoaensiM ¢ (POPMOBKOI KycToBaHueM. 15

Tabnuua PCH 16-01-004 JnTbe 13 antOMUHUS MO rOTOBbLIM MMMCOBLIM, METANNNYECKUM U
nepeBaHHbIM MoAensam ¢ (hOpMOBKON KycToBaHueM. 17

Tabnmua ®CH 16-01-005 JIuTbe 13 6poH3bl, NaTyHWU, YyryHa v anioMUHKS, BbINaBnsembix no
roTOBbIM BOCKOBbIM MoAensm. 18

Tabnvmua ®CH 16-01-006 3aBapka TpeLUMH YyryHHbIX UTbIX geTanen. 21

Tabnvua ®CH 16-01-007 BoccosgaHve yTpaT YyryHHbIX JINThIX 31IEMEHTOB. 22

1,3
0,11

0,18



	Воссоздание изделий художественного литья из цветных металлов
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	СБОРНИК № 16
	ВОССОЗДАНИЕ ИЗДЕЛИЙ ХУДОЖЕСТВЕННОГО ЛИТЬЯ ИЗ ЦВЕТНЫХ МЕТАЛЛОВ
	ФСН-2001-16
	ТЕХНИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ
	Таблица ФСН 16-01-001    Литье из латуни, цинка и чугуна по готовым гипсовым, металлическим и деревянным моделям Состав работ:  1. Приготовление формовочной смеси: сушка, размол, просеивание, дозировка, перемешивание, увлажнение. 2. Набивка опок формовочной смесью, изготовление форм, припыливание, устройство литников и сушка форм. 3. Подготовка плавильной печи, плавка металла в печи и тиглях и заливка форм. 4. Выбивка отливок после остывания из опок.  Измеритель: 1 кг литья  Литье деталей простых из латуни по готовым гипсовым, металлическим и деревянным моделям; весом детали до:  16-01-001-1             200 г  16-01-001-2             300 г  16-01-001-3             500 г  16-01-001-4             2 кг  16-01-001-5             5 кг  16-01-001-6             10 кг  16-01-001-7             15 кг  Литье деталей простых из цинка по готовым гипсовым, металлическим и деревянным моделям; весом детали до:  16-01-001-8             200 г  16-01-001-9             300 г  16-01-001-10           500 г  16-01-001-11           2 кг  16-01-001-12           5 кг  16-01-001-13           10 кг  16-01-001-14           15 кг  Литье деталей простых из чугуна по готовым гипсовым, металлическим и деревянным моделям; весом детали до:  16-01-001-15           200 г  16-01-001-16           300 г  16-01-001-17           500 г  16-01-001-18           2 кг  16-01-001-19           5 кг  16-01-001-20           10 кг  16-01-001-21           15 кг  Литье деталей средней сложности из латуни по готовым гипсовым, металлическим и деревянным моделям; весом детали до:  16-01-001-22           100 г  16-01-001-23           300 г  16-01-001-24           500 г  16-01-001-25           2 кг  16-01-001-26           5 кг  16-01-001-27           10 кг  16-01-001-28           15 кг  Литье деталей средней сложности из цинка по готовым гипсовым, металлическим и деревянным моделям; весом детали до:  16-01-001-29           100 г  16-01-001-30           300 г  16-01-001-31           500 г  16-01-001-32           2 кг  16-01-001-33           5 кг  16-01-001-34           10 кг  16-01-001-35           15 кг  Литье деталей средней сложности из чугуна по готовым гипсовым, металлическим и деревянным моделям; весом детали до:  16-01-001-36           100 г  16-01-001-37           300 г  16-01-001-38           500 г  16-01-001-39           2 кг  16-01-001-40           5 кг  16-01-001-41           10 кг  16-01-001-42           15 кг  Литье деталей сложноорнаментированных из латуни по готовым гипсовым, металлическим и деревянным моделям; весом детали до:  16-01-001-43           50 г  16-01-001-44           100 г  16-01-001-45           300 г  16-01-001-46           500 г  16-01-001-47           2 кг  16-01-001-48           5 кг  16-01-001-49           10 кг  16-01-001-50           15 кг  Литье деталей сложноорнаментированных из цинка по готовым гипсовым, металлическим и деревянным моделям; весом детали до:  16-01-001-51           50 г  16-01-001-52           100 г  16-01-001-53           300 г  16-01-001-54           500 г  16-01-001-55           2 кг  16-01-001-56           5 кг  16-01-001-57           10 кг  16-01-001-58           15 кг  Литье деталей сложноорнаментированных из чугуна по готовым гипсовым, металлическим и деревянным моделям; весом детали до:  16-01-001-59           50 г  16-01-001-60           100 г  16-01-001-61           300 г  16-01-001-62           500 г  16-01-001-63           2 кг  16-01-001-64           5 кг  16-01-001-65           10 кг  16-01-001-66           15 кг  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-001-1  16-01-001-2  16-01-001-3  16-01-001-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2  1,9  1,8  1,45  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 888991  Прочие машины  руб.  7,7  7,7  7,7  15,2  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0216  Латунь в чушках  кг  0,14  0,314  0,503  1,14  888-0358  Земля формовочная  кг  0,04  0,08  0,16  0,4  101-9042  Графит кристаллический литейный марки ГЛ-2  кг  0,0018  0,0037  0,0074  0,0185  888-0060  Ликоподий  кг  0,0013  0,0026  0,0052  0,013  888-0357  Кокс молотый  кг  0,27  0,54  1,08  2,7     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-001-5  16-01-001-6  16-01-001-7  16-01-001-8  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,03  0,87  0,74  2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 888991  Прочие машины  руб.  15,2  15,2  15,2  7,7  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0216  Латунь в чушках  кг  1,14  1,14  1,14  -  888-0178  Цинк в чушках  кг  -  -  -  0,135  888-0358  Земля формовочная  кг  0,4  0,4  0,4  0,04  101-9042  Графит кристаллический литейный марки ГЛ-2  кг  0,0185  0,0185  0,0185  0,0018  888-0060  Ликоподий  кг  0,013  0,013  0,013  0,0013  888-0357  Кокс молотый  кг  2,7  2,7  2,7  0,27     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-001-9  16-01-001-10  16-01-001-11  16-01-001-12  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,9  1,8  1,45  1,03  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 888991  Прочие машины  руб.  7,7  7,7  15,2  15,2  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0178  Цинк в чушках  кг  0,301  0,483  1,09  1,09  888-0358  Земля формовочная  кг  0,08  0,16  0,4  0,4  101-9042  Графит кристаллический литейный марки ГЛ-2  кг  0,0037  0,0074  0,0185  0,0185  888-0060  Ликоподий  кг  0,0026  0,0052  0,013  0,013  888-0357  Кокс молотый  кг  0,54  1,08  2,7  2,7     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-001-13  16-01-001-14  16-01-001-15  16-01-001-16  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,87  0,74  2  1,9  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 888991  Прочие машины  руб.  15,2  15,2  7,7  7,7  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0178  Цинк в чушках  кг  1,09  1,09  -  -  116-0047  Чугун в чушках  кг  -  -  0,14  0,314  888-0358  Земля формовочная  кг  0,4  0,4  0,04  0,08  101-9042  Графит кристаллический литейный марки ГЛ-2  кг  0,0185  0,0185  0,0018  0,0037  888-0060  Ликоподий  кг  0,013  0,013  0,0013  0,0026  888-0357  Кокс молотый  кг  2,7  2,7  0,27  0,54     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-001-17  16-01-001-18  16-01-001-19  16-01-001-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,8  1,45  1,03  0,87  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 888991  Прочие машины  руб.  7,7  15,2  15,2  15,2  4  МАТЕРИАЛЫ                 116-0047  Чугун в чушках  кг  0,503  1,14  1,14  1,14  888-0358  Земля формовочная  кг  0,16  0,4  0,4  0,4  101-9042  Графит кристаллический литейный марки ГЛ-2  кг  0,0074  0,0185  0,0185  0,0185  888-0060  Ликоподий  кг  0,0052  0,013  0,013  0,013  888-0357  Кокс молотый  кг  1,08  2,7  2,7  2,7     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-001-21  16-01-001-22  16-01-001-23  16-01-001-24  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,74  2,9  2,47  2,32  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 888991  Прочие машины  руб.  15,2  7,7  7,7  7,7  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0216  Латунь в чушках  кг  -  0,093  0,251  0,503  116-0047  Чугун в чушках  кг  1,14  -  -  -  888-0358  Земля формовочная  кг  0,4  0,03  0,08  0,16  101-9042  Графит кристаллический литейный марки ГЛ-2  кг  0,0185  0,0015  0,0037  0,0074  888-0060  Ликоподий  кг  0,013  0,001  0,0026  0,0052  888-0357  Кокс молотый  кг  2,7  0,21  0,54  1,08     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-001-25  16-01-001-26  16-01-001-27  16-01-001-28  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,2  1,56  1,32  0,97  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 888991  Прочие машины  руб.  15,2  15,2  15,2  15,2  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0216  Латунь в чушках  кг  1,14  1,14  1,14  1,14  888-0358  Земля формовочная  кг  0,4  0,4  0,4  0,4  101-9042  Графит кристаллический литейный марки ГЛ-2  кг  0,0185  0,0185  0,0185  0,0185  888-0060  Ликоподий  кг  0,013  0,013  0,013  0,013  888-0357  Кокс молотый  кг  2,7  2,7  2,7  2,7     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-001-29  16-01-001-30  16-01-001-31  16-01-001-32  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,9  2,47  2,32  2,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 888991  Прочие машины  руб.  7,7  7,7  7,7  15,2  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0178  Цинк в чушках  кг  0,089  0,241  0,483  1,09  888-0358  Земля формовочная  кг  0,03  0,08  0,16  0,4  101-9042  Графит кристаллический литейный марки ГЛ-2  кг  0,0015  0,0037  0,0074  0,0185  888-0060  Ликоподий  кг  0,001  0,0026  0,0052  0,013  888-0357  Кокс молотый  кг  0,21  0,54  1,08  2,7     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-001-33  16-01-001-34  16-01-001-35  16-01-001-36  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,56  1,32  0,97  2,9  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 888991  Прочие машины  руб.  15,2  15,2  15,2  7,7  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0178  Цинк в чушках  кг  1,09  1,09  1,09  -  116-0047  Чугун в чушках  кг  -  -  -  0,093  888-0358  Земля формовочная  кг  0,4  0,4  0,4  0,03  101-9042  Графит кристаллический литейный марки ГЛ-2  кг  0,0185  0,0185  0,0185  0,0015  888-0060  Ликоподий  кг  0,013  0,013  0,013  0,001  888-0357  Кокс молотый  кг  2,7  2,7  2,7  0,21     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-001-37  16-01-001-38  16-01-001-39  16-01-001-40  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,47  2,32  2,2  1,56  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 888991  Прочие машины  руб.  7,7  7,7  15,2  15,2  4  МАТЕРИАЛЫ                 116-0047  Чугун в чушках  кг  0,251  0,503  1,14  1,14  888-0358  Земля формовочная  кг  0,08  0,16  0,4  0,4  101-9042  Графит кристаллический литейный марки ГЛ-2  кг  0,0037  0,0074  0,0185  0,0185  888-0060  Ликоподий  кг  0,0026  0,0052  0,013  0,013  888-0357  Кокс молотый  кг  0,54  1,08  2,7  2,7     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-001-41  16-01-001-42  16-01-001-43  16-01-001-44  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,32  0,97  5,8  4,4  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 888991  Прочие машины  руб.  15,2  15,2  7,7  7,7  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0216  Латунь в чушках  кг  -  -  0,055  0,093  116-0047  Чугун в чушках  кг  1,14  1,14  -  -  888-0358  Земля формовочная  кг  0,4  0,4  0,02  0,03  101-9042  Графит кристаллический литейный марки ГЛ-2  кг  0,0185  0,0185  0,0011  0,0015  888-0060  Ликоподий  кг  0,013  0,013  0,0006  0,001  888-0357  Кокс молотый  кг  2,7  2,7  0,135  0,21     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-001-45  16-01-001-46  16-01-001-47  16-01-001-48  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  3,09  2,9  2,48  1,9  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 888991  Прочие машины  руб.  7,7  7,7  15,2  15,2  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0216  Латунь в чушках  кг  0,251  0,53  1,14  1,14  888-0358  Земля формовочная  кг  0,08  0,016  0,4  0,4  101-9042  Графит кристаллический литейный марки ГЛ-2  кг  0,0037  0,0074  0,0185  0,0185  888-0060  Ликоподий  кг  0,0026  0,0052  0,013  0,013  888-0357  Кокс молотый  кг  0,54  1,08  2,7  2,7     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-001-49  16-01-001-50  16-01-001-51  16-01-001-52  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,61  1,18  5,8  4,4  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 888991  Прочие машины  руб.  15,2  15,2  7,7  7,7  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0216  Латунь в чушках  кг  1,14  1,14  -  -  888-0178  Цинк в чушках  кг  -  -  0,053  0,089  888-0358  Земля формовочная  кг  0,4  0,4  0,02  0,03  101-9042  Графит кристаллический литейный марки ГЛ-2  кг  0,0185  0,0185  0,0011  0,0015  888-0060  Ликоподий  кг  0,013  0,013  0,0006  0,001  888-0357  Кокс молотый  кг  2,7  2,7  0,135  0,21     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-001-53  16-01-001-54  16-01-001-55  16-01-001-56  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  3,09  2,9  2,48  1,9  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 888991  Прочие машины  руб.  7,7  7,7  15,2  15,2  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0178  Цинк  кг  0,241  0,483  1,09  1,09  888-0358  Земля формовочная  кг  0,08  0,016  0,4  0,4  101-9042  Графит кристаллический литейный марки ГЛ-2  кг  0,0037  0,0074  0,0185  0,0185  888-0060  Ликоподий  кг  0,0026  0,0052  0,013  0,013  888-0357  Кокс молотый  кг  0,54  1,08  2,7  2,7     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-001-57  16-01-001-58  16-01-001-59  16-01-001-60  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,61  1,18  5,8  4,4  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 888991  Прочие машины  руб.  15,2  15,2  7,7  7,7  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0178  Цинк в чушках  кг  1,09  1,09  -  -  116-0047  Чугун в чушках  кг  -  -  0,055  0,093  888-0358  Земля формовочная  кг  0,4  0,4  0,02  0,03  101-9042  Графит кристаллический литейный марки ГЛ-2  кг  0,0185  0,0185  0,0011  0,0015  888-0060  Ликоподий  кг  0,013  0,013  0,0006  0,001  888-0357  Кокс молотый  кг  2,7  2,7  0,135  0,21     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-001-61  16-01-001-62  16-01-001-63  16-01-001-64  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  3,09  2,9  2,48  1,9  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 888991  Прочие машины  руб.  7,7  7,7  15,2  15,2  4  МАТЕРИАЛЫ                 116-0047  Чугун в чушках  кг  0,251  0,53  1,14  1,14  888-0358  Земля формовочная  кг  0,08  0,016  0,4  0,4  101-9042  Графит кристаллический литейный марки ГЛ-2  кг  0,0037  0,0074  0,0185  0,0185  888-0060  Ликоподий  кг  0,0026  0,0052  0,013  0,013  888-0357  Кокс молотый  кг  0,54  1,08  2,7  2,7     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-001-65  16-01-001-66  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,61  1,18  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           888991  Прочие машины  руб.  15,2  15,2  4  МАТЕРИАЛЫ           116-0047  Чугун в чушках  кг  1,14  1,14  888-0358  Земля формовочная  кг  0,4  0,4  101-9042  Графит кристаллический литейный марки ГЛ-2  кг  0,0185  0,0185  888-0060  Ликоподий  кг  0,013  0,013  888-0357  Кокс молотый  кг  2,7  2,7  Таблица ФСН 16-01-002    Литье из алюминия по готовым гипсовым, металлическим и деревянным моделям. Состав работ:  1. Приготовление формовочной смеси: сушка, размол, просеивание, дозировка, перемешивание, увлажнение. 2. Набивка опок формировочной смесью, изготовление форм, припыливание, устройство литников и сушка форм. 3. Подготовка плавильной печи, плавка металла в печи, и тиглях и заливка форм. 4. Выбивка отливок после остывания из опок.  Измеритель: 1 кг литья  Литье простых деталей из алюминия по готовым гипсовым, металлическим и деревянным моделям; вес детали до:  16-01-002-1             200 г  16-01-002-2             300 г  16-01-002-3             500 г  16-01-002-4             2 кг  16-01-002-5             5 кг  16-01-002-6             10 кг  16-01-002-7             15 кг  Литье деталей средней сложности из алюминия по готовым гипсовым, металлическим и деревянным моделям; вес детали до:  16-01-002-8             100 г  16-01-002-9             300 г  16-01-002-10           500 г  16-01-002-11           2 кг  16-01-002-12           5 кг  16-01-002-13           10 кг  16-01-002-14           15 кг  Литье деталей сложноорнаментированных из алюминия по готовым гипсовым, металлическим и деревянным моделям; вес детали до:  16-01-002-15           50 г  16-01-002-16           100 г  16-01-002-17           300 г  16-01-002-18           500 г  16-01-002-19           2 кг  16-01-002-20           5 кг  16-01-002-21           10 кг  16-01-002-22           15 кг  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-002-1  16-01-002-2  16-01-002-3  16-01-002-4  16-01-002-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  4,07  3,86  3,66  2,95  2,06  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    888991  Прочие машины  руб.  7,7  7,7  7,7  15,2  15,2  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0110  Алюминий в чушках  кг  0,137  0,306  0,491  1,11  1,11  888-0358  Земля формовочная  кг  0,08  0,16  0,32  0,8  0,8  101-9042  Графит кристаллический литейный марки ГЛ-2  кг  0,005  0,011  0,022  0,056  0,056  888-0060  Ликоподий  кг  0,004  0,008  0,015  0,039  0,039  888-0357  Кокс молотый  кг  0,27  0,54  1,08  2,7  2,7     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-002-6  16-01-002-7  16-01-002-8  16-01-002-9  16-01-002-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,74  1,48  5,8  4,93  4,64  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    888991  Прочие машины  руб.  15,2  15,2  7,7  7,7  7,7  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0110  Алюминий в чушках  кг  1,11  1,11  0,093  0,245  0,491  888-0358  Земля формовочная  кг  0,8  0,8  0,06  0,16  0,32  101-9042  Графит кристаллический литейный марки ГЛ-2  кг  0,056  0,056  0,004  0,011  0,022  888-0060  Ликоподий  кг  0,039  0,039  0,003  0,008  0,015  888-0357  Кокс молотый  кг  2,7  2,7  0,21  0,54  1,08     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-002-11  16-01-002-12  16-01-002-13  16-01-002-14  16-01-002-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  4,38  2,9  1,74  1,48  11,6  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    888991  Прочие машины  руб.  15,2  15,2  15,2  15,2  7,7  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0110  Алюминий в чушках  кг  1,11  1,11  1,11  1,11  0,054  888-0358  Земля формовочная  кг  0,8  0,8  0,8  0,8  0,04  101-9042  Графит кристаллический литейный марки ГЛ-2  кг  0,056  0,056  0,056  0,056  0,003  888-0060  Ликоподий  кг  0,039  0,039  0,039  0,039  0,002  888-0357  Кокс молотый  кг  2,7  2,7  2,7  2,7  0,135     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-002-16  16-01-002-17  16-01-002-18  16-01-002-19  16-01-002-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  8,7  6,14  5,8  4,96  3,8  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    888991  Прочие машины  руб.  7,7  7,7  7,7  15,2  15,2  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0110  Алюминий в чушках  кг  0,091  0,245  0,491  1,11  1,11  888-0358  Земля формовочная  кг  0,06  0,16  0,32  0,8  0,8  101-9042  Графит кристаллический литейный марки ГЛ-2  кг  0,005  0,011  0,022  0,056  0,056  888-0060  Ликоподий  кг  0,003  0,008  0,015  0,039  0,039  888-0357  Кокс молотый  кг  0,21  0,54  1,08  2,7  2,7     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-002-21  16-01-002-22  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,64  1,74  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           888991  Прочие машины  руб.  15,2  15,2  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0110  Алюминий в чушках  кг  1,11  1,11  888-0358  Земля формовочная  кг  0,8  0,8  101-9042  Графит кристаллический литейный марки ГЛ-2  кг  0,056  0,056  888-0060  Ликоподий  кг  0,039  0,013  888-0357  Кокс молотый  кг  2,7  2,7  Таблица ФСН 16-01-003    Литье из латуни и чугуна по готовым гипсовым, металлическим и деревянным моделям с формовкой кустованием. Состав работ:  1. Приготовление формовочной смеси: сушка, размол, просеивание, дозировка, перемешивание, увлажнение. 2. Набивка опок формовочной смесью, изготовление фальшивой опоки, изготовление форм, припыливание, устройство литников. 3. Сушка форм, подготовка плавильной печи, плавка металла в печи, в тиглях и заливка форм. 4. Выбивка отливок после остывания из опок.  Измеритель: 1 кг литья  Литье простых деталей из латуни по готовым гипсовым, металлическим и деревянным моделям с формовкой кустованием; вес детали до:  16-01-003-1             0,5-2 кг  16-01-003-2             5 кг  16-01-003-3             10 кг  16-01-003-4             15 кг  Литье простых деталей из чугуна по готовым гипсовым, металлическим и деревянным моделям с формовкой кустованием; вес детали до:  16-01-003-5             0,5-2 кг  16-01-003-6             5 кг  16-01-003-7             10 кг  16-01-003-8             15 кг  Литье деталей средней сложности из латуни по готовым гипсовым, металлическим и деревянным моделям с формовкой кустованием; вес детали до:  16-01-003-9             0,5-2 кг  16-01-003-10           5 кг  16-01-003-11           10 кг  16-01-003-12           15 кг  Литье деталей средней сложности из чугуна по готовым гипсовым, металлическим и деревянным моделям с формовкой кустованием; вес детали до:  16-01-003-13           0,5-2 кг  16-01-003-14           5 кг  16-01-003-15           10 кг  16-01-003-16           15 кг  Литье сложных деталей из латуни по готовым гипсовым, металлическим и деревянным моделям с формовкой кустованием; вес детали до:  16-01-003-17           0,5-2 кг  16-01-003-18           5 кг  16-01-003-19           10 кг  16-01-003-20           15 кг  Литье сложных деталей из чугуна по готовым гипсовым, металлическим и деревянным моделям с формовкой кустованием; вес детали до:  16-01-003-21           0,5-2 кг  16-01-003-22           5 кг  16-01-003-23           10 кг  16-01-003-24           15 кг  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-003-1  16-01-003-2  16-01-003-3  16-01-003-4  16-01-003-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  4,18  3,08  2,53  2,2  4,18  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    888991  Прочие машины  Руб.  7,6  7,6  15,2  15,2  7,6  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0216  Латунь в чушках  кг  1,14  1,14  1,14  1,14  -  116-0047  Чугун в чушках  кг  -  -  -  -  1,14  888-0358  Земля формовочная  кг  0,4  0,4  0,4  0,4  0,4  101-9042  Графит кристаллический питейный марки ГЛ-2  кг  0,011  0,011  0,011  0,011  0,011  888-0060  Ликоподий  кг  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01  888-0357  Кокс молотый  кг  2,7  2,7  2,7  2,7  2,7     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-003-6  16-01-003-7  16-01-003-8  16-01-003-9  16-01-003-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  3,08  2,53  2,2  8,91  5,94  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    888991  Прочие машины  Руб.  7,6  15,2  15,2  7,6  7,6  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0216  Латунь в чушках  кг  -  -  -  1,14  1,14  116-0047  Чугун в чушках  кг  1,14  1,14  1,14  -  -  888-0358  Земля формовочная  кг  0,4  0,4  0,4  0,6  0,6  101-9042  Графит кристаллический литейный марки ГЛ-2  кг  0,011  0,011  0,011  0,025  0,025  888-0060  Ликоподий  кг  0,01  0,01  0,01  0,025  0,025  888-0357  Кокс молотый  кг  2,7  2,7  2,7  2,7  2,7     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-003-11  16-01-003-12  16-01-003-13  16-01-003-14  16-01-003-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  3,63  3,08  8,91  5,94  3,63  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    888991  Прочие машины  Руб.  15,2  15,2  7,6  7,6  15,2  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0216  Латунь в чушках  кг  1,14  1,14  -  -  -  116-0047  Чугун в чушках  кг  -  -  1,14  1,14  1,14  888-0358  Земля формовочная  кг  0,6  0,6  0,6  0,6  0,6  101-9042  Графит кристаллический литейный марки ГЛ-2  кг  0,025  0,025  0,025  0,025  0,025  888-0060  Ликоподий  кг  0,025  0,025  0,025  0,025  0,025  888-0357  Кокс молотый  кг  2,7  2,7  2,7  2,7  2,7     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-003-16  16-01-003-17  16-01-003-18  16-01-003-19  16-01-003-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  3,08  12,1  9,35  6,38  4,29  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    888991  Прочие машины  Руб.  15,2  7,6  7,6  15,2  15,2  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0216  Латунь в чушках  кг  -  1,14  1,14  1,14  1,14  116-0047  Чугун в чушках  кг  1,14  -  -  -  -  888-0358  Земля формовочная  кг  0,6  0,6  0,6  0,6  0,6  101-9042  Графит кристаллический литейный марки ГЛ-2  кг  0,025  0,03  0,03  0,03  0,03  888-0060  Ликоподий  кг  0,025  0,03  0,03  0,03  0,03  888-0357  Кокс молотый  кг  2,7  2,7  2,7  2,7  2,7     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-003-21  16-01-003-22  16-01-003-23  16-01-003-24  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  12,1  9,35  6,38  4,29  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 888991  Прочие машины  Руб.  7,6  7,6  15,2  15,2  4  МАТЕРИАЛЫ                 116-0047  Чугун в чушках  кг  1,14  1,14  1,14  1,14  888-0358  Земля формовочная  кг  0,6  0,6  0,6  0,6  101-9042  Графит кристаллический литейный марки ГЛ-2  кг  0,03  0,03  0,03  0,03  888-0060  Ликоподий  кг  0,03  0,03  0,03  0,03  888-0357  Кокс молотый  кг  2,7  2,7  2,7  2,7  Таблица ФСН 16-01-004    Литье из алюминия по готовым гипсовым, металлическим и деревянным моделям с формовкой кустованием. Состав работ:  1. Приготовление формовочной смеси: сушка, размол, дозировка, перемешивание, увлажнение. 2. Набивка опок формировочной смесью, изготовление фальшивой опоки, изготовление форм, припыливание, устройство литников. 3. Сушка форм, подготовка правильной печи, плавка металла в печи, в тиглях и заливка форм. 4. Выбивка отливок после остывания из опок.  Измеритель: 1 кг литья  Литье простых деталей из алюминия по готовым гипсовым, металлическим и деревянным моделям с формовкой кустованием; вес деталей до:  16-01-004-1             0,5-2 кг  16-01-004-2             5 кг  16-01-004-3             10 кг  16-01-004-4             15 кг  Литье деталей средней сложности из алюминия по готовым гипсовым, металлическим и деревянным моделям с формовкой кустованием; вес деталей до:  16-01-004-5             0,5-2 кг  16-01-004-6             5 кг  16-01-004-7             10 кг  16-01-004-8             15 кг  Литье сложных деталей из алюминия по готовым гипсовым, металлическим и деревянным моделям с формовкой кустованием; вес деталей до:  16-01-004-9             0,5-2 кг  16-01-004-10           5 кг  16-01-004-11           10 кг  16-01-004-12           15 кг  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-004-1  16-01-004-2  16-01-004-3  16-01-004-4  16-01-004-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  8,36  6,16  5,06  4,4  17,8  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    888991  Прочие машины  Руб.  7,6  7,6  15,2  15,2  7,6  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0110  Алюминий в чушках  кг  1,11  1,11  1,11  1,11  1,11  888-0358  Земля формовочная  кг  0,8  0,8  0,8  0,8  1,2  101-9042  Графит кристаллический литейный марки ГЛ-2  кг  0,033  0,033  0,033  0,033  0,075  888-0060  Ликоподий  кг  0,03  0,03  0,03  0,03  0,075  888-0357  Кокс молотый  кг  2,7  2,7  2,7  2,7  2,7     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-004-6  16-01-004-7  16-01-004-8  16-01-004-9  16-01-004-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  11,9  7,26  6,16  24,2  18,7  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    888991  Прочие машины  Руб.  7,6  15,2  15,2  7,6  7,6  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0110  Алюминий в чушках  кг  1,11  1,11  1,11  1,11  1,11  888-0358  Земля формовочная  кг  1,2  1,2  1,2  1,2  1,2  101-9042  Графит кристаллический литейный марки ГЛ-2  кг  0,075  0,075  0,075  0,09  0,09  888-0060  Ликоподий  кг  0,075  0,075  0,075  0,09  0,09  888-0357  Кокс молотый  кг  2,7  2,7  2,7  2,7  2,7     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-004-11  16-01-004-12  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  12,8  8,58  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           888991  Прочие машины  Руб.  15,2  15,2  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0110  Алюминий в чушках  кг  1,11  1,11  888-0358  Земля формовочная  кг  1,2  1,2  101-9042  Графит кристаллический литейный марки ГЛ-2  кг  0,09  0,09  888-0060  Ликоподий  кг  0,09  0,09  888-0357  Кокс молотый  кг  2,7  2,7  Таблица ФСН 16-01-005    Литье из бронзы, латуни, чугуна и алюминия, выплавляемых по готовым восковым моделям. Состав работ:  1. Приготовление раствора для обмазки. 2. Обмазка моделей за 6 раз с обсыпкой кварцем после каждой обмазки. 3. Установка моделей в аммиачный шкаф. 4. Очистка литниковых воронок. 5. Закрепление керамических форм. 6. Вытапливание модельного состава из форм и держателей. 7. Промывка форм и установка их в печь для прокаливания с подключением термопары. 8. Периодическое включение и выключение печи для поддержания заданного топливного режима. 9. Установка прокаленных форм в опоки с укреплением их в песке. 10. Подготовка печи, плавка и заливка металла в формы. 11. Разбивка форм и выемка отливок.  Измеритель: 1 кг литья  Литье деталей простых из бронзы, латуни и чугуна, выплавляемых по готовым восковым моделям; вес детали до:  16-01-005-1             0,5 кг  16-01-005-2             1 кг  16-01-005-3             2 кг  16-01-005-4             5 кг  16-01-005-5             10 кг  16-01-005-6             15 кг  Литье деталей средней сложности из бронзы, латуни и чугуна, выплавляемых по готовым восковым моделям; вес детали до:  16-01-005-7             0,5 кг  16-01-005-8             1 кг  16-01-005-9             2 кг  16-01-005-10           5 кг  16-01-005-11           10 кг  16-01-005-12           15 кг  Литье деталей сложных из бронзы, латуни и чугуна, выплавляемых по готовым восковым моделям; вес детали до:  16-01-005-13           0,5 кг  16-01-005-14           1 кг  16-01-005-15           2 кг  16-01-005-16           5 кг  16-01-005-17           10 кг  16-01-005-18           15 кг  Литье деталей простых из алюминия, выплавляемых по готовым восковым моделям; вес детали до:  16-01-005-19           0,5 кг  16-01-005-20           1 кг  16-01-005-21           2 кг  16-01-005-22           5 кг  16-01-005-23           10 кг  16-01-005-24           15 кг  Литье деталей средней сложности из алюминия, выплавляемых по готовым восковым моделям; вес детали до:  16-01-005-25           0,5 кг  16-01-005-26           1 кг  16-01-005-27           2 кг  16-01-005-28           5 кг  16-01-005-29           10 кг  16-01-005-30           15 кг  Литье деталей сложных из алюминия, выплавляемых по готовым восковым моделям; вес детали до:  16-01-005-31           0,5 кг  16-01-005-32           1 кг  16-01-005-33           2 кг  16-01-005-34           5 кг  16-01-005-35           10 кг  16-01-005-36           15 кг  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-005-1  16-01-005-2  16-01-005-3  16-01-005-4  16-01-005-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  3,63  3,03  2,59  2,15  1,68  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    888991  Прочие машины  руб.  7,71  7,71  7,71  7,71  7,71  4  МАТЕРИАЛЫ                    (116-0006)  Бронза в слитках  т  0,00112  0,00112  0,00112  0,00112  0,00112  888-0322  Стекло жидкое калийное  кг  0,19  0,19  0,19  0,19  0,19  113-0306  Маршалит  т  0,0003  0,0003  0,0003  0,0003  0,0003  888-0453  Песок кварцевый  кг  0,3  0,3  0,3  0,3  0,3  888-0363  Спирт нашатырный  кг  0,0035  0,0035  0,0035  0,0035  0,0035  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,085  0,085  0,085  0,085  0,085  888-0132  Этилсиликат  кг  0,136  0,136  0,136  0,136  0,136  888-0357  Кокс молотый  кг  2,7  2,7  2,7  2,7  2,7     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-005-6  16-01-005-7  16-01-005-8  16-01-005-9  16-01-005-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,43  7,15  6,22  5,18  4,25  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    888991  Прочие машины  руб.  7,71  7,71  7,71  7,71  7,71  4  МАТЕРИАЛЫ                    (116-0006)  Бронза в слитках  т  0,00112  0,00112  0,00112  0,00112  0,00112  888-0322  Стекло жидкое калийное  кг  0,19  0,19  0,19  0,19  0,19  113-0306  Маршалит  т  0,0003  0,0003  0,0003  0,0003  0,0003  888-0453  Песок кварцевый  кг  0,3  0,3  0,3  0,3  0,3  888-0363  Спирт нашатырный  кг  0,0035  0,0035  0,0035  0,0035  0,0035  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,085  0,085  0,085  0,085  0,085  888-0132  Этилсиликат  кг  0,136  0,136  0,136  0,136  0,136  888-0357  Кокс молотый  кг  2,7  2,7  2,7  2,7  2,7     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-005-11  16-01-005-12  16-01-005-13  16-01-005-14  16-01-005-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  3,74  3,23  12,07  11,27  9,64  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    888991  Прочие машины  руб.  7,71  7,71  7,71  7,71  7,71  4  МАТЕРИАЛЫ                    (116-0006)  Бронза в слитках  т  0,00112  0,00112  0,00112  0,00112  0,00112  888-0322  Стекло жидкое калийное  кг  0,19  0,19  0,19  0,19  0,19  113-0306  Маршалит  т  0,0003  0,0003  0,0003  0,0003  0,0003  888-0453  Песок кварцевый  кг  0,3  0,3  0,3  0,3  0,3  888-0363  Спирт нашатырный  кг  0,0035  0,0035  0,0035  0,0035  0,0035  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,085  0,085  0,085  0,085  0,085  888-0132  Этилсиликат  кг  0,136  0,136  0,136  0,136  0,136  888-0357  Кокс молотый  кг  2,7  2,7  2,7  2,7  2,7     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-005-16  16-01-005-17  16-01-005-18  16-01-005-19  16-01-005-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  8,38  7,13  6,2  4,63  3,7  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    888991  Прочие машины  руб.  7,71  7,71  7,71  7,71  7,71  4  МАТЕРИАЛЫ                    (116-0006)  Бронза в слитках  т  0,00112  0,00112  0,00112  -  -  888-0110  Алюминий в чушках  кг  -  -  -  1,1  1,1  888-0322  Стекло жидкое калийное  кг  0,19  0,19  0,19  0,57  0,57  113-0306  Маршалит  т  0,0003  0,0003  0,0003  0,0009  0,0009  888-0453  Песок кварцевый  кг  0,3  0,3  0,3  0,9  0,9  888-0363  Спирт нашатырный  кг  0,0035  0,0035  0,0035  0,01  0,01  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,085  0,085  0,085  0,255  0,255  888-0132  Этилсиликат  кг  0,136  0,136  0,136  0,408  0,408  888-0357  Кокс молотый  кг  2,7  2,7  2,7  2,7  2,7     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-005-21  16-01-005-22  16-01-005-23  16-01-005-24  16-01-005-25  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  3,15  2,76  2,3  1,88  9,86  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    888991  Прочие машины  руб.  7,71  7,71  7,71  7,71  7,71  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0110  Алюминий в чушках  кг  1,1  1,1  1,1  1,1  1,1  888-0322  Стекло жидкое калийное  кг  0,57  0,57  0,57  0,57  0,57  113-0306  Маршалит  т  0,0009  0,0009  0,0009  0,0009  0,0009  888-0453  Песок кварцевый  кг  0,9  0,9  0,9  0,9  0,9  888-0363  Спирт нашатырный  кг  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,255  0,255  0,255  0,255  0,255  888-0132  Этилсиликат  кг  0,408  0,408  0,408  0,408  0,408  888-0357  Кокс молотый  кг  2,7  2,7  2,7  2,7  2,7     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-005-26  16-01-005-27  16-01-005-28  16-01-005-29  16-01-005-30  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  7,88  6,72  5,89  4,86  4,19  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    888991  Прочие машины  руб.  7,71  7,71  7,71  7,71  7,71  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0110  Алюминий в чушках  кг  1,1  1,1  1,1  1,1  1,1  888-0322  Стекло жидкое калийное  кг  0,57  0,57  0,57  0,57  0,57  113-0306  Маршалит  т  0,0009  0,0009  0,0009  0,0009  0,0009  888-0453  Песок кварцевый  кг  0,9  0,9  0,9  0,9  0,9  888-0363  Спирт нашатырный  кг  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,255  0,255  0,255  0,255  0,255  888-0132  Этилсиликат  кг  0,408  0,408  0,408  0,408  0,408  888-0357  Кокс молотый  кг  2,7  2,7  2,7  2,7  2,7     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-005-31  16-01-005-32  16-01-005-33  16-01-005-34  16-01-005-35  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  13,4  10,98  10,35  9,1  7,52  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    888991  Прочие машины  руб.  7,71  7,71  7,71  7,71  7,71  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0110  Алюминий в чушках  кг  1,1  1,1  1,1  1,1  1,1  888-0322  Стекло жидкое калийное  кг  0,57  0,57  0,57  0,57  0,57  113-0306  Маршалит  т  0,0009  0,0009  0,0009  0,0009  0,0009  888-0453  Песок кварцевый  кг  0,9  0,9  0,9  0,9  0,9  888-0363  Спирт нашатырный  кг  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,255  0,255  0,255  0,255  0,255  888-0132  Этилсиликат  кг  0,408  0,408  0,408  0,408  0,408  888-0357  Кокс молотый  кг  2,7  2,7  2,7  2,7  2,7     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-005-36  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  6,38  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ        888991  Прочие машины  руб.  7,71  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0110  Алюминий в чушках  кг  1,1  888-0322  Стекло жидкое калийное  кг  0,57  113-0306  Маршалит  т  0,0009  888-0453  Песок кварцевый  кг  0,9  888-0363  Спирт нашатырный  кг  0,01  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,255  888-0132  Этилсиликат  кг  0,408  888-0357  Кокс молотый  кг  2,7  Таблица ФСН 16-01-006    Заварка трещин чугунных литых деталей.  Состав работ:  1. Устройство металлического короба. 2. Засыпка короба песком. 3. Подогрев стыков. 4. Запиловка фасок. 5. Сверление отверстий на концах шва. 6. Сварка чугунных деталей. 7. Очистка сварных швов. 8. Зачистка поверхности околошовной зоны. 9. Полировка поверхности.  Измеритель: 1 пог. дм  16-01-006-1             Заварка трещин чугунных литых деталей  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-006-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  5,05  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  0,12  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ        151700  Установки для подогрева стыков  маш.-ч  0,12  040251  Агрегаты сварочные однопостовые для ручной электродуговой сварки  маш.-ч  0,24  330301  Машины шлифовальные электрические  маш.-ч  0,94  4  МАТЕРИАЛЫ        500-9205  Паста ГОИ  кг  0,02  408-9040  Песок для строительных работ природный  м3  0,04  101-1756  Сталь кровельная СТК-1 толщиной листа 0,50 мм  т  0,000105  888-0385  Электроды марки МНЧ-24 мм  кг  0,05  Таблица ФСН 16-01-007    Воссоздание утрат чугунных литых элементов.  Состав работ:  1. Изготовление форм для отливки вставки. 2. Изготовление моделей под литье. 3. Отливка деталей вставки. 4. Обработка чугунного литья. 5. Изготовление шаблонов из отливки. 6. Сварка чугунной вставки с полировкой поверхности.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Воссоздание утрат чугунных литых элементов:  16-01-007-1             простых  16-01-007-2             средней сложности  16-01-007-3             сложных  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-007-1  16-01-007-2  16-01-007-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  22,95  32,32  45,25  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  0,34  0,34  0,34  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ              151700  Установки для подогрева стыков  маш.-ч  0,34  0,34  0,34  040251  Агрегаты сварочные однопостовые для ручной электродуговой сварки  маш.-ч  0,67  0,67  0,67  330301  Машины шлифовальные электрические  маш.-ч  2,62  2,62  2,62  4  МАТЕРИАЛЫ              101-0204  Герметик кремнийорганический марки «ВИКСИНТ» У-2-28  кг  0,046  0,082  0,183  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,184  0,212  0,234  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,004  0,004  0,007  888-0090  Пластилин  кг  0,75  0,8  0,8  888-0424  Гипс формовочный в таре  кг  1,7  2,7  3  888-0236  Антикор 444 (ортофосфорная кислота)  кг  0,002  0,002  0,002  888-0335  Воск натуральный  кг  0,15  0,17  0,17  542-0054  Стеарин  кг  0,07  0,08  0,08  888-0171  Парафины нефтяные твердые, марки П-2  кг  0,07  0,08  0,08  101-1756  Сталь кровельная СТК-1 толщиной листа 0,50 мм  т  0,00187  0,00187  0,00187  116-0047  Чугун в чушках  кг  1,3  1,3  1,3  408-9040  Песок для строительных работ природный  м3  0,11  0,11  0,11  888-0385  Электроды марки МНЧ-2 4 мм  кг  0,18  0,18  0,18  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  Таблица ФСН 16-01-001 Литье из латуни, цинка и чугуна по готовым гипсовым, металлическим и деревянным моделям.. 7  Таблица ФСН 16-01-002 Литье из алюминия по готовым гипсовым, металлическим и деревянным моделям. 13  Таблица ФСН 16-01-003 Литье из латуни и чугуна по готовым гипсовым, металлическим и деревянным моделям с формовкой кустованием. 15  Таблица ФСН 16-01-004 Литье из алюминия по готовым гипсовым, металлическим и деревянным моделям с формовкой кустованием. 17  Таблица ФСН 16-01-005 Литье из бронзы, латуни, чугуна и алюминия, выплавляемых по готовым восковым моделям. 18  Таблица ФСН 16-01-006 Заварка трещин чугунных литых деталей. 21  Таблица ФСН 16-01-007 Воссоздание утрат чугунных литых элементов. 22
	Таблица ФСН 16-01-002    Литье из алюминия по готовым гипсовым, металлическим и деревянным моделям. Состав работ:  1. Приготовление формовочной смеси: сушка, размол, просеивание, дозировка, перемешивание, увлажнение. 2. Набивка опок формировочной смесью, изготовление форм, припыливание, устройство литников и сушка форм. 3. Подготовка плавильной печи, плавка металла в печи, и тиглях и заливка форм. 4. Выбивка отливок после остывания из опок.  Измеритель: 1 кг литья  Литье простых деталей из алюминия по готовым гипсовым, металлическим и деревянным моделям; вес детали до:  16-01-002-1             200 г  16-01-002-2             300 г  16-01-002-3             500 г  16-01-002-4             2 кг  16-01-002-5             5 кг  16-01-002-6             10 кг  16-01-002-7             15 кг  Литье деталей средней сложности из алюминия по готовым гипсовым, металлическим и деревянным моделям; вес детали до:  16-01-002-8             100 г  16-01-002-9             300 г  16-01-002-10           500 г  16-01-002-11           2 кг  16-01-002-12           5 кг  16-01-002-13           10 кг  16-01-002-14           15 кг  Литье деталей сложноорнаментированных из алюминия по готовым гипсовым, металлическим и деревянным моделям; вес детали до:  16-01-002-15           50 г  16-01-002-16           100 г  16-01-002-17           300 г  16-01-002-18           500 г  16-01-002-19           2 кг  16-01-002-20           5 кг  16-01-002-21           10 кг  16-01-002-22           15 кг  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-002-1  16-01-002-2  16-01-002-3  16-01-002-4  16-01-002-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  4,07  3,86  3,66  2,95  2,06  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    888991  Прочие машины  руб.  7,7  7,7  7,7  15,2  15,2  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0110  Алюминий в чушках  кг  0,137  0,306  0,491  1,11  1,11  888-0358  Земля формовочная  кг  0,08  0,16  0,32  0,8  0,8  101-9042  Графит кристаллический литейный марки ГЛ-2  кг  0,005  0,011  0,022  0,056  0,056  888-0060  Ликоподий  кг  0,004  0,008  0,015  0,039  0,039  888-0357  Кокс молотый  кг  0,27  0,54  1,08  2,7  2,7     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-002-6  16-01-002-7  16-01-002-8  16-01-002-9  16-01-002-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,74  1,48  5,8  4,93  4,64  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    888991  Прочие машины  руб.  15,2  15,2  7,7  7,7  7,7  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0110  Алюминий в чушках  кг  1,11  1,11  0,093  0,245  0,491  888-0358  Земля формовочная  кг  0,8  0,8  0,06  0,16  0,32  101-9042  Графит кристаллический литейный марки ГЛ-2  кг  0,056  0,056  0,004  0,011  0,022  888-0060  Ликоподий  кг  0,039  0,039  0,003  0,008  0,015  888-0357  Кокс молотый  кг  2,7  2,7  0,21  0,54  1,08     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-002-11  16-01-002-12  16-01-002-13  16-01-002-14  16-01-002-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  4,38  2,9  1,74  1,48  11,6  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    888991  Прочие машины  руб.  15,2  15,2  15,2  15,2  7,7  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0110  Алюминий в чушках  кг  1,11  1,11  1,11  1,11  0,054  888-0358  Земля формовочная  кг  0,8  0,8  0,8  0,8  0,04  101-9042  Графит кристаллический литейный марки ГЛ-2  кг  0,056  0,056  0,056  0,056  0,003  888-0060  Ликоподий  кг  0,039  0,039  0,039  0,039  0,002  888-0357  Кокс молотый  кг  2,7  2,7  2,7  2,7  0,135     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-002-16  16-01-002-17  16-01-002-18  16-01-002-19  16-01-002-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  8,7  6,14  5,8  4,96  3,8  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    888991  Прочие машины  руб.  7,7  7,7  7,7  15,2  15,2  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0110  Алюминий в чушках  кг  0,091  0,245  0,491  1,11  1,11  888-0358  Земля формовочная  кг  0,06  0,16  0,32  0,8  0,8  101-9042  Графит кристаллический литейный марки ГЛ-2  кг  0,005  0,011  0,022  0,056  0,056  888-0060  Ликоподий  кг  0,003  0,008  0,015  0,039  0,039  888-0357  Кокс молотый  кг  0,21  0,54  1,08  2,7  2,7     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-002-21  16-01-002-22  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,64  1,74  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           888991  Прочие машины  руб.  15,2  15,2  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0110  Алюминий в чушках  кг  1,11  1,11  888-0358  Земля формовочная  кг  0,8  0,8  101-9042  Графит кристаллический литейный марки ГЛ-2  кг  0,056  0,056  888-0060  Ликоподий  кг  0,039  0,013  888-0357  Кокс молотый  кг  2,7  2,7  Таблица ФСН 16-01-003    Литье из латуни и чугуна по готовым гипсовым, металлическим и деревянным моделям с формовкой кустованием. Состав работ:  1. Приготовление формовочной смеси: сушка, размол, просеивание, дозировка, перемешивание, увлажнение. 2. Набивка опок формовочной смесью, изготовление фальшивой опоки, изготовление форм, припыливание, устройство литников. 3. Сушка форм, подготовка плавильной печи, плавка металла в печи, в тиглях и заливка форм. 4. Выбивка отливок после остывания из опок.  Измеритель: 1 кг литья  Литье простых деталей из латуни по готовым гипсовым, металлическим и деревянным моделям с формовкой кустованием; вес детали до:  16-01-003-1             0,5-2 кг  16-01-003-2             5 кг  16-01-003-3             10 кг  16-01-003-4             15 кг  Литье простых деталей из чугуна по готовым гипсовым, металлическим и деревянным моделям с формовкой кустованием; вес детали до:  16-01-003-5             0,5-2 кг  16-01-003-6             5 кг  16-01-003-7             10 кг  16-01-003-8             15 кг  Литье деталей средней сложности из латуни по готовым гипсовым, металлическим и деревянным моделям с формовкой кустованием; вес детали до:  16-01-003-9             0,5-2 кг  16-01-003-10           5 кг  16-01-003-11           10 кг  16-01-003-12           15 кг  Литье деталей средней сложности из чугуна по готовым гипсовым, металлическим и деревянным моделям с формовкой кустованием; вес детали до:  16-01-003-13           0,5-2 кг  16-01-003-14           5 кг  16-01-003-15           10 кг  16-01-003-16           15 кг  Литье сложных деталей из латуни по готовым гипсовым, металлическим и деревянным моделям с формовкой кустованием; вес детали до:  16-01-003-17           0,5-2 кг  16-01-003-18           5 кг  16-01-003-19           10 кг  16-01-003-20           15 кг  Литье сложных деталей из чугуна по готовым гипсовым, металлическим и деревянным моделям с формовкой кустованием; вес детали до:  16-01-003-21           0,5-2 кг  16-01-003-22           5 кг  16-01-003-23           10 кг  16-01-003-24           15 кг  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-003-1  16-01-003-2  16-01-003-3  16-01-003-4  16-01-003-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  4,18  3,08  2,53  2,2  4,18  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    888991  Прочие машины  Руб.  7,6  7,6  15,2  15,2  7,6  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0216  Латунь в чушках  кг  1,14  1,14  1,14  1,14  -  116-0047  Чугун в чушках  кг  -  -  -  -  1,14  888-0358  Земля формовочная  кг  0,4  0,4  0,4  0,4  0,4  101-9042  Графит кристаллический питейный марки ГЛ-2  кг  0,011  0,011  0,011  0,011  0,011  888-0060  Ликоподий  кг  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01  888-0357  Кокс молотый  кг  2,7  2,7  2,7  2,7  2,7     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-003-6  16-01-003-7  16-01-003-8  16-01-003-9  16-01-003-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  3,08  2,53  2,2  8,91  5,94  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    888991  Прочие машины  Руб.  7,6  15,2  15,2  7,6  7,6  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0216  Латунь в чушках  кг  -  -  -  1,14  1,14  116-0047  Чугун в чушках  кг  1,14  1,14  1,14  -  -  888-0358  Земля формовочная  кг  0,4  0,4  0,4  0,6  0,6  101-9042  Графит кристаллический литейный марки ГЛ-2  кг  0,011  0,011  0,011  0,025  0,025  888-0060  Ликоподий  кг  0,01  0,01  0,01  0,025  0,025  888-0357  Кокс молотый  кг  2,7  2,7  2,7  2,7  2,7     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-003-11  16-01-003-12  16-01-003-13  16-01-003-14  16-01-003-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  3,63  3,08  8,91  5,94  3,63  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    888991  Прочие машины  Руб.  15,2  15,2  7,6  7,6  15,2  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0216  Латунь в чушках  кг  1,14  1,14  -  -  -  116-0047  Чугун в чушках  кг  -  -  1,14  1,14  1,14  888-0358  Земля формовочная  кг  0,6  0,6  0,6  0,6  0,6  101-9042  Графит кристаллический литейный марки ГЛ-2  кг  0,025  0,025  0,025  0,025  0,025  888-0060  Ликоподий  кг  0,025  0,025  0,025  0,025  0,025  888-0357  Кокс молотый  кг  2,7  2,7  2,7  2,7  2,7     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-003-16  16-01-003-17  16-01-003-18  16-01-003-19  16-01-003-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  3,08  12,1  9,35  6,38  4,29  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    888991  Прочие машины  Руб.  15,2  7,6  7,6  15,2  15,2  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0216  Латунь в чушках  кг  -  1,14  1,14  1,14  1,14  116-0047  Чугун в чушках  кг  1,14  -  -  -  -  888-0358  Земля формовочная  кг  0,6  0,6  0,6  0,6  0,6  101-9042  Графит кристаллический литейный марки ГЛ-2  кг  0,025  0,03  0,03  0,03  0,03  888-0060  Ликоподий  кг  0,025  0,03  0,03  0,03  0,03  888-0357  Кокс молотый  кг  2,7  2,7  2,7  2,7  2,7     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-003-21  16-01-003-22  16-01-003-23  16-01-003-24  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  12,1  9,35  6,38  4,29  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 888991  Прочие машины  Руб.  7,6  7,6  15,2  15,2  4  МАТЕРИАЛЫ                 116-0047  Чугун в чушках  кг  1,14  1,14  1,14  1,14  888-0358  Земля формовочная  кг  0,6  0,6  0,6  0,6  101-9042  Графит кристаллический литейный марки ГЛ-2  кг  0,03  0,03  0,03  0,03  888-0060  Ликоподий  кг  0,03  0,03  0,03  0,03  888-0357  Кокс молотый  кг  2,7  2,7  2,7  2,7  Таблица ФСН 16-01-004    Литье из алюминия по готовым гипсовым, металлическим и деревянным моделям с формовкой кустованием. Состав работ:  1. Приготовление формовочной смеси: сушка, размол, дозировка, перемешивание, увлажнение. 2. Набивка опок формировочной смесью, изготовление фальшивой опоки, изготовление форм, припыливание, устройство литников. 3. Сушка форм, подготовка правильной печи, плавка металла в печи, в тиглях и заливка форм. 4. Выбивка отливок после остывания из опок.  Измеритель: 1 кг литья  Литье простых деталей из алюминия по готовым гипсовым, металлическим и деревянным моделям с формовкой кустованием; вес деталей до:  16-01-004-1             0,5-2 кг  16-01-004-2             5 кг  16-01-004-3             10 кг  16-01-004-4             15 кг  Литье деталей средней сложности из алюминия по готовым гипсовым, металлическим и деревянным моделям с формовкой кустованием; вес деталей до:  16-01-004-5             0,5-2 кг  16-01-004-6             5 кг  16-01-004-7             10 кг  16-01-004-8             15 кг  Литье сложных деталей из алюминия по готовым гипсовым, металлическим и деревянным моделям с формовкой кустованием; вес деталей до:  16-01-004-9             0,5-2 кг  16-01-004-10           5 кг  16-01-004-11           10 кг  16-01-004-12           15 кг  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-004-1  16-01-004-2  16-01-004-3  16-01-004-4  16-01-004-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  8,36  6,16  5,06  4,4  17,8  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    888991  Прочие машины  Руб.  7,6  7,6  15,2  15,2  7,6  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0110  Алюминий в чушках  кг  1,11  1,11  1,11  1,11  1,11  888-0358  Земля формовочная  кг  0,8  0,8  0,8  0,8  1,2  101-9042  Графит кристаллический литейный марки ГЛ-2  кг  0,033  0,033  0,033  0,033  0,075  888-0060  Ликоподий  кг  0,03  0,03  0,03  0,03  0,075  888-0357  Кокс молотый  кг  2,7  2,7  2,7  2,7  2,7     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-004-6  16-01-004-7  16-01-004-8  16-01-004-9  16-01-004-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  11,9  7,26  6,16  24,2  18,7  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    888991  Прочие машины  Руб.  7,6  15,2  15,2  7,6  7,6  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0110  Алюминий в чушках  кг  1,11  1,11  1,11  1,11  1,11  888-0358  Земля формовочная  кг  1,2  1,2  1,2  1,2  1,2  101-9042  Графит кристаллический литейный марки ГЛ-2  кг  0,075  0,075  0,075  0,09  0,09  888-0060  Ликоподий  кг  0,075  0,075  0,075  0,09  0,09  888-0357  Кокс молотый  кг  2,7  2,7  2,7  2,7  2,7     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-004-11  16-01-004-12  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  12,8  8,58  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           888991  Прочие машины  Руб.  15,2  15,2  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0110  Алюминий в чушках  кг  1,11  1,11  888-0358  Земля формовочная  кг  1,2  1,2  101-9042  Графит кристаллический литейный марки ГЛ-2  кг  0,09  0,09  888-0060  Ликоподий  кг  0,09  0,09  888-0357  Кокс молотый  кг  2,7  2,7  Таблица ФСН 16-01-005    Литье из бронзы, латуни, чугуна и алюминия, выплавляемых по готовым восковым моделям. Состав работ:  1. Приготовление раствора для обмазки. 2. Обмазка моделей за 6 раз с обсыпкой кварцем после каждой обмазки. 3. Установка моделей в аммиачный шкаф. 4. Очистка литниковых воронок. 5. Закрепление керамических форм. 6. Вытапливание модельного состава из форм и держателей. 7. Промывка форм и установка их в печь для прокаливания с подключением термопары. 8. Периодическое включение и выключение печи для поддержания заданного топливного режима. 9. Установка прокаленных форм в опоки с укреплением их в песке. 10. Подготовка печи, плавка и заливка металла в формы. 11. Разбивка форм и выемка отливок.  Измеритель: 1 кг литья  Литье деталей простых из бронзы, латуни и чугуна, выплавляемых по готовым восковым моделям; вес детали до:  16-01-005-1             0,5 кг  16-01-005-2             1 кг  16-01-005-3             2 кг  16-01-005-4             5 кг  16-01-005-5             10 кг  16-01-005-6             15 кг  Литье деталей средней сложности из бронзы, латуни и чугуна, выплавляемых по готовым восковым моделям; вес детали до:  16-01-005-7             0,5 кг  16-01-005-8             1 кг  16-01-005-9             2 кг  16-01-005-10           5 кг  16-01-005-11           10 кг  16-01-005-12           15 кг  Литье деталей сложных из бронзы, латуни и чугуна, выплавляемых по готовым восковым моделям; вес детали до:  16-01-005-13           0,5 кг  16-01-005-14           1 кг  16-01-005-15           2 кг  16-01-005-16           5 кг  16-01-005-17           10 кг  16-01-005-18           15 кг  Литье деталей простых из алюминия, выплавляемых по готовым восковым моделям; вес детали до:  16-01-005-19           0,5 кг  16-01-005-20           1 кг  16-01-005-21           2 кг  16-01-005-22           5 кг  16-01-005-23           10 кг  16-01-005-24           15 кг  Литье деталей средней сложности из алюминия, выплавляемых по готовым восковым моделям; вес детали до:  16-01-005-25           0,5 кг  16-01-005-26           1 кг  16-01-005-27           2 кг  16-01-005-28           5 кг  16-01-005-29           10 кг  16-01-005-30           15 кг  Литье деталей сложных из алюминия, выплавляемых по готовым восковым моделям; вес детали до:  16-01-005-31           0,5 кг  16-01-005-32           1 кг  16-01-005-33           2 кг  16-01-005-34           5 кг  16-01-005-35           10 кг  16-01-005-36           15 кг  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-005-1  16-01-005-2  16-01-005-3  16-01-005-4  16-01-005-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  3,63  3,03  2,59  2,15  1,68  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    888991  Прочие машины  руб.  7,71  7,71  7,71  7,71  7,71  4  МАТЕРИАЛЫ                    (116-0006)  Бронза в слитках  т  0,00112  0,00112  0,00112  0,00112  0,00112  888-0322  Стекло жидкое калийное  кг  0,19  0,19  0,19  0,19  0,19  113-0306  Маршалит  т  0,0003  0,0003  0,0003  0,0003  0,0003  888-0453  Песок кварцевый  кг  0,3  0,3  0,3  0,3  0,3  888-0363  Спирт нашатырный  кг  0,0035  0,0035  0,0035  0,0035  0,0035  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,085  0,085  0,085  0,085  0,085  888-0132  Этилсиликат  кг  0,136  0,136  0,136  0,136  0,136  888-0357  Кокс молотый  кг  2,7  2,7  2,7  2,7  2,7     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-005-6  16-01-005-7  16-01-005-8  16-01-005-9  16-01-005-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,43  7,15  6,22  5,18  4,25  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    888991  Прочие машины  руб.  7,71  7,71  7,71  7,71  7,71  4  МАТЕРИАЛЫ                    (116-0006)  Бронза в слитках  т  0,00112  0,00112  0,00112  0,00112  0,00112  888-0322  Стекло жидкое калийное  кг  0,19  0,19  0,19  0,19  0,19  113-0306  Маршалит  т  0,0003  0,0003  0,0003  0,0003  0,0003  888-0453  Песок кварцевый  кг  0,3  0,3  0,3  0,3  0,3  888-0363  Спирт нашатырный  кг  0,0035  0,0035  0,0035  0,0035  0,0035  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,085  0,085  0,085  0,085  0,085  888-0132  Этилсиликат  кг  0,136  0,136  0,136  0,136  0,136  888-0357  Кокс молотый  кг  2,7  2,7  2,7  2,7  2,7     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-005-11  16-01-005-12  16-01-005-13  16-01-005-14  16-01-005-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  3,74  3,23  12,07  11,27  9,64  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    888991  Прочие машины  руб.  7,71  7,71  7,71  7,71  7,71  4  МАТЕРИАЛЫ                    (116-0006)  Бронза в слитках  т  0,00112  0,00112  0,00112  0,00112  0,00112  888-0322  Стекло жидкое калийное  кг  0,19  0,19  0,19  0,19  0,19  113-0306  Маршалит  т  0,0003  0,0003  0,0003  0,0003  0,0003  888-0453  Песок кварцевый  кг  0,3  0,3  0,3  0,3  0,3  888-0363  Спирт нашатырный  кг  0,0035  0,0035  0,0035  0,0035  0,0035  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,085  0,085  0,085  0,085  0,085  888-0132  Этилсиликат  кг  0,136  0,136  0,136  0,136  0,136  888-0357  Кокс молотый  кг  2,7  2,7  2,7  2,7  2,7     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-005-16  16-01-005-17  16-01-005-18  16-01-005-19  16-01-005-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  8,38  7,13  6,2  4,63  3,7  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    888991  Прочие машины  руб.  7,71  7,71  7,71  7,71  7,71  4  МАТЕРИАЛЫ                    (116-0006)  Бронза в слитках  т  0,00112  0,00112  0,00112  -  -  888-0110  Алюминий в чушках  кг  -  -  -  1,1  1,1  888-0322  Стекло жидкое калийное  кг  0,19  0,19  0,19  0,57  0,57  113-0306  Маршалит  т  0,0003  0,0003  0,0003  0,0009  0,0009  888-0453  Песок кварцевый  кг  0,3  0,3  0,3  0,9  0,9  888-0363  Спирт нашатырный  кг  0,0035  0,0035  0,0035  0,01  0,01  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,085  0,085  0,085  0,255  0,255  888-0132  Этилсиликат  кг  0,136  0,136  0,136  0,408  0,408  888-0357  Кокс молотый  кг  2,7  2,7  2,7  2,7  2,7     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-005-21  16-01-005-22  16-01-005-23  16-01-005-24  16-01-005-25  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  3,15  2,76  2,3  1,88  9,86  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    888991  Прочие машины  руб.  7,71  7,71  7,71  7,71  7,71  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0110  Алюминий в чушках  кг  1,1  1,1  1,1  1,1  1,1  888-0322  Стекло жидкое калийное  кг  0,57  0,57  0,57  0,57  0,57  113-0306  Маршалит  т  0,0009  0,0009  0,0009  0,0009  0,0009  888-0453  Песок кварцевый  кг  0,9  0,9  0,9  0,9  0,9  888-0363  Спирт нашатырный  кг  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,255  0,255  0,255  0,255  0,255  888-0132  Этилсиликат  кг  0,408  0,408  0,408  0,408  0,408  888-0357  Кокс молотый  кг  2,7  2,7  2,7  2,7  2,7     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-005-26  16-01-005-27  16-01-005-28  16-01-005-29  16-01-005-30  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  7,88  6,72  5,89  4,86  4,19  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    888991  Прочие машины  руб.  7,71  7,71  7,71  7,71  7,71  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0110  Алюминий в чушках  кг  1,1  1,1  1,1  1,1  1,1  888-0322  Стекло жидкое калийное  кг  0,57  0,57  0,57  0,57  0,57  113-0306  Маршалит  т  0,0009  0,0009  0,0009  0,0009  0,0009  888-0453  Песок кварцевый  кг  0,9  0,9  0,9  0,9  0,9  888-0363  Спирт нашатырный  кг  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,255  0,255  0,255  0,255  0,255  888-0132  Этилсиликат  кг  0,408  0,408  0,408  0,408  0,408  888-0357  Кокс молотый  кг  2,7  2,7  2,7  2,7  2,7     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-005-31  16-01-005-32  16-01-005-33  16-01-005-34  16-01-005-35  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  13,4  10,98  10,35  9,1  7,52  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    888991  Прочие машины  руб.  7,71  7,71  7,71  7,71  7,71  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0110  Алюминий в чушках  кг  1,1  1,1  1,1  1,1  1,1  888-0322  Стекло жидкое калийное  кг  0,57  0,57  0,57  0,57  0,57  113-0306  Маршалит  т  0,0009  0,0009  0,0009  0,0009  0,0009  888-0453  Песок кварцевый  кг  0,9  0,9  0,9  0,9  0,9  888-0363  Спирт нашатырный  кг  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,255  0,255  0,255  0,255  0,255  888-0132  Этилсиликат  кг  0,408  0,408  0,408  0,408  0,408  888-0357  Кокс молотый  кг  2,7  2,7  2,7  2,7  2,7     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-005-36  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  6,38  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ        888991  Прочие машины  руб.  7,71  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0110  Алюминий в чушках  кг  1,1  888-0322  Стекло жидкое калийное  кг  0,57  113-0306  Маршалит  т  0,0009  888-0453  Песок кварцевый  кг  0,9  888-0363  Спирт нашатырный  кг  0,01  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,255  888-0132  Этилсиликат  кг  0,408  888-0357  Кокс молотый  кг  2,7  Таблица ФСН 16-01-006    Заварка трещин чугунных литых деталей.  Состав работ:  1. Устройство металлического короба. 2. Засыпка короба песком. 3. Подогрев стыков. 4. Запиловка фасок. 5. Сверление отверстий на концах шва. 6. Сварка чугунных деталей. 7. Очистка сварных швов. 8. Зачистка поверхности околошовной зоны. 9. Полировка поверхности.  Измеритель: 1 пог. дм  16-01-006-1             Заварка трещин чугунных литых деталей  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-006-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  5,05  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  0,12  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ        151700  Установки для подогрева стыков  маш.-ч  0,12  040251  Агрегаты сварочные однопостовые для ручной электродуговой сварки  маш.-ч  0,24  330301  Машины шлифовальные электрические  маш.-ч  0,94  4  МАТЕРИАЛЫ        500-9205  Паста ГОИ  кг  0,02  408-9040  Песок для строительных работ природный  м3  0,04  101-1756  Сталь кровельная СТК-1 толщиной листа 0,50 мм  т  0,000105  888-0385  Электроды марки МНЧ-24 мм  кг  0,05  Таблица ФСН 16-01-007    Воссоздание утрат чугунных литых элементов.  Состав работ:  1. Изготовление форм для отливки вставки. 2. Изготовление моделей под литье. 3. Отливка деталей вставки. 4. Обработка чугунного литья. 5. Изготовление шаблонов из отливки. 6. Сварка чугунной вставки с полировкой поверхности.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Воссоздание утрат чугунных литых элементов:  16-01-007-1             простых  16-01-007-2             средней сложности  16-01-007-3             сложных  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-007-1  16-01-007-2  16-01-007-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  22,95  32,32  45,25  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  0,34  0,34  0,34  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ              151700  Установки для подогрева стыков  маш.-ч  0,34  0,34  0,34  040251  Агрегаты сварочные однопостовые для ручной электродуговой сварки  маш.-ч  0,67  0,67  0,67  330301  Машины шлифовальные электрические  маш.-ч  2,62  2,62  2,62  4  МАТЕРИАЛЫ              101-0204  Герметик кремнийорганический марки «ВИКСИНТ» У-2-28  кг  0,046  0,082  0,183  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,184  0,212  0,234  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,004  0,004  0,007  888-0090  Пластилин  кг  0,75  0,8  0,8  888-0424  Гипс формовочный в таре  кг  1,7  2,7  3  888-0236  Антикор 444 (ортофосфорная кислота)  кг  0,002  0,002  0,002  888-0335  Воск натуральный  кг  0,15  0,17  0,17  542-0054  Стеарин  кг  0,07  0,08  0,08  888-0171  Парафины нефтяные твердые, марки П-2  кг  0,07  0,08  0,08  101-1756  Сталь кровельная СТК-1 толщиной листа 0,50 мм  т  0,00187  0,00187  0,00187  116-0047  Чугун в чушках  кг  1,3  1,3  1,3  408-9040  Песок для строительных работ природный  м3  0,11  0,11  0,11  888-0385  Электроды марки МНЧ-2 4 мм  кг  0,18  0,18  0,18  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  Таблица ФСН 16-01-001 Литье из латуни, цинка и чугуна по готовым гипсовым, металлическим и деревянным моделям.. 7  Таблица ФСН 16-01-002 Литье из алюминия по готовым гипсовым, металлическим и деревянным моделям. 13  Таблица ФСН 16-01-003 Литье из латуни и чугуна по готовым гипсовым, металлическим и деревянным моделям с формовкой кустованием. 15  Таблица ФСН 16-01-004 Литье из алюминия по готовым гипсовым, металлическим и деревянным моделям с формовкой кустованием. 17  Таблица ФСН 16-01-005 Литье из бронзы, латуни, чугуна и алюминия, выплавляемых по готовым восковым моделям. 18  Таблица ФСН 16-01-006 Заварка трещин чугунных литых деталей. 21  Таблица ФСН 16-01-007 Воссоздание утрат чугунных литых элементов. 22
	Таблица ФСН 16-01-003    Литье из латуни и чугуна по готовым гипсовым, металлическим и деревянным моделям с формовкой кустованием. Состав работ:  1. Приготовление формовочной смеси: сушка, размол, просеивание, дозировка, перемешивание, увлажнение. 2. Набивка опок формовочной смесью, изготовление фальшивой опоки, изготовление форм, припыливание, устройство литников. 3. Сушка форм, подготовка плавильной печи, плавка металла в печи, в тиглях и заливка форм. 4. Выбивка отливок после остывания из опок.  Измеритель: 1 кг литья  Литье простых деталей из латуни по готовым гипсовым, металлическим и деревянным моделям с формовкой кустованием; вес детали до:  16-01-003-1             0,5-2 кг  16-01-003-2             5 кг  16-01-003-3             10 кг  16-01-003-4             15 кг  Литье простых деталей из чугуна по готовым гипсовым, металлическим и деревянным моделям с формовкой кустованием; вес детали до:  16-01-003-5             0,5-2 кг  16-01-003-6             5 кг  16-01-003-7             10 кг  16-01-003-8             15 кг  Литье деталей средней сложности из латуни по готовым гипсовым, металлическим и деревянным моделям с формовкой кустованием; вес детали до:  16-01-003-9             0,5-2 кг  16-01-003-10           5 кг  16-01-003-11           10 кг  16-01-003-12           15 кг  Литье деталей средней сложности из чугуна по готовым гипсовым, металлическим и деревянным моделям с формовкой кустованием; вес детали до:  16-01-003-13           0,5-2 кг  16-01-003-14           5 кг  16-01-003-15           10 кг  16-01-003-16           15 кг  Литье сложных деталей из латуни по готовым гипсовым, металлическим и деревянным моделям с формовкой кустованием; вес детали до:  16-01-003-17           0,5-2 кг  16-01-003-18           5 кг  16-01-003-19           10 кг  16-01-003-20           15 кг  Литье сложных деталей из чугуна по готовым гипсовым, металлическим и деревянным моделям с формовкой кустованием; вес детали до:  16-01-003-21           0,5-2 кг  16-01-003-22           5 кг  16-01-003-23           10 кг  16-01-003-24           15 кг  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-003-1  16-01-003-2  16-01-003-3  16-01-003-4  16-01-003-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  4,18  3,08  2,53  2,2  4,18  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    888991  Прочие машины  Руб.  7,6  7,6  15,2  15,2  7,6  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0216  Латунь в чушках  кг  1,14  1,14  1,14  1,14  -  116-0047  Чугун в чушках  кг  -  -  -  -  1,14  888-0358  Земля формовочная  кг  0,4  0,4  0,4  0,4  0,4  101-9042  Графит кристаллический питейный марки ГЛ-2  кг  0,011  0,011  0,011  0,011  0,011  888-0060  Ликоподий  кг  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01  888-0357  Кокс молотый  кг  2,7  2,7  2,7  2,7  2,7     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-003-6  16-01-003-7  16-01-003-8  16-01-003-9  16-01-003-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  3,08  2,53  2,2  8,91  5,94  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    888991  Прочие машины  Руб.  7,6  15,2  15,2  7,6  7,6  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0216  Латунь в чушках  кг  -  -  -  1,14  1,14  116-0047  Чугун в чушках  кг  1,14  1,14  1,14  -  -  888-0358  Земля формовочная  кг  0,4  0,4  0,4  0,6  0,6  101-9042  Графит кристаллический литейный марки ГЛ-2  кг  0,011  0,011  0,011  0,025  0,025  888-0060  Ликоподий  кг  0,01  0,01  0,01  0,025  0,025  888-0357  Кокс молотый  кг  2,7  2,7  2,7  2,7  2,7     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-003-11  16-01-003-12  16-01-003-13  16-01-003-14  16-01-003-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  3,63  3,08  8,91  5,94  3,63  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    888991  Прочие машины  Руб.  15,2  15,2  7,6  7,6  15,2  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0216  Латунь в чушках  кг  1,14  1,14  -  -  -  116-0047  Чугун в чушках  кг  -  -  1,14  1,14  1,14  888-0358  Земля формовочная  кг  0,6  0,6  0,6  0,6  0,6  101-9042  Графит кристаллический литейный марки ГЛ-2  кг  0,025  0,025  0,025  0,025  0,025  888-0060  Ликоподий  кг  0,025  0,025  0,025  0,025  0,025  888-0357  Кокс молотый  кг  2,7  2,7  2,7  2,7  2,7     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-003-16  16-01-003-17  16-01-003-18  16-01-003-19  16-01-003-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  3,08  12,1  9,35  6,38  4,29  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    888991  Прочие машины  Руб.  15,2  7,6  7,6  15,2  15,2  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0216  Латунь в чушках  кг  -  1,14  1,14  1,14  1,14  116-0047  Чугун в чушках  кг  1,14  -  -  -  -  888-0358  Земля формовочная  кг  0,6  0,6  0,6  0,6  0,6  101-9042  Графит кристаллический литейный марки ГЛ-2  кг  0,025  0,03  0,03  0,03  0,03  888-0060  Ликоподий  кг  0,025  0,03  0,03  0,03  0,03  888-0357  Кокс молотый  кг  2,7  2,7  2,7  2,7  2,7     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-003-21  16-01-003-22  16-01-003-23  16-01-003-24  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  12,1  9,35  6,38  4,29  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 888991  Прочие машины  Руб.  7,6  7,6  15,2  15,2  4  МАТЕРИАЛЫ                 116-0047  Чугун в чушках  кг  1,14  1,14  1,14  1,14  888-0358  Земля формовочная  кг  0,6  0,6  0,6  0,6  101-9042  Графит кристаллический литейный марки ГЛ-2  кг  0,03  0,03  0,03  0,03  888-0060  Ликоподий  кг  0,03  0,03  0,03  0,03  888-0357  Кокс молотый  кг  2,7  2,7  2,7  2,7  Таблица ФСН 16-01-004    Литье из алюминия по готовым гипсовым, металлическим и деревянным моделям с формовкой кустованием. Состав работ:  1. Приготовление формовочной смеси: сушка, размол, дозировка, перемешивание, увлажнение. 2. Набивка опок формировочной смесью, изготовление фальшивой опоки, изготовление форм, припыливание, устройство литников. 3. Сушка форм, подготовка правильной печи, плавка металла в печи, в тиглях и заливка форм. 4. Выбивка отливок после остывания из опок.  Измеритель: 1 кг литья  Литье простых деталей из алюминия по готовым гипсовым, металлическим и деревянным моделям с формовкой кустованием; вес деталей до:  16-01-004-1             0,5-2 кг  16-01-004-2             5 кг  16-01-004-3             10 кг  16-01-004-4             15 кг  Литье деталей средней сложности из алюминия по готовым гипсовым, металлическим и деревянным моделям с формовкой кустованием; вес деталей до:  16-01-004-5             0,5-2 кг  16-01-004-6             5 кг  16-01-004-7             10 кг  16-01-004-8             15 кг  Литье сложных деталей из алюминия по готовым гипсовым, металлическим и деревянным моделям с формовкой кустованием; вес деталей до:  16-01-004-9             0,5-2 кг  16-01-004-10           5 кг  16-01-004-11           10 кг  16-01-004-12           15 кг  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-004-1  16-01-004-2  16-01-004-3  16-01-004-4  16-01-004-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  8,36  6,16  5,06  4,4  17,8  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    888991  Прочие машины  Руб.  7,6  7,6  15,2  15,2  7,6  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0110  Алюминий в чушках  кг  1,11  1,11  1,11  1,11  1,11  888-0358  Земля формовочная  кг  0,8  0,8  0,8  0,8  1,2  101-9042  Графит кристаллический литейный марки ГЛ-2  кг  0,033  0,033  0,033  0,033  0,075  888-0060  Ликоподий  кг  0,03  0,03  0,03  0,03  0,075  888-0357  Кокс молотый  кг  2,7  2,7  2,7  2,7  2,7     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-004-6  16-01-004-7  16-01-004-8  16-01-004-9  16-01-004-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  11,9  7,26  6,16  24,2  18,7  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    888991  Прочие машины  Руб.  7,6  15,2  15,2  7,6  7,6  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0110  Алюминий в чушках  кг  1,11  1,11  1,11  1,11  1,11  888-0358  Земля формовочная  кг  1,2  1,2  1,2  1,2  1,2  101-9042  Графит кристаллический литейный марки ГЛ-2  кг  0,075  0,075  0,075  0,09  0,09  888-0060  Ликоподий  кг  0,075  0,075  0,075  0,09  0,09  888-0357  Кокс молотый  кг  2,7  2,7  2,7  2,7  2,7     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-004-11  16-01-004-12  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  12,8  8,58  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           888991  Прочие машины  Руб.  15,2  15,2  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0110  Алюминий в чушках  кг  1,11  1,11  888-0358  Земля формовочная  кг  1,2  1,2  101-9042  Графит кристаллический литейный марки ГЛ-2  кг  0,09  0,09  888-0060  Ликоподий  кг  0,09  0,09  888-0357  Кокс молотый  кг  2,7  2,7  Таблица ФСН 16-01-005    Литье из бронзы, латуни, чугуна и алюминия, выплавляемых по готовым восковым моделям. Состав работ:  1. Приготовление раствора для обмазки. 2. Обмазка моделей за 6 раз с обсыпкой кварцем после каждой обмазки. 3. Установка моделей в аммиачный шкаф. 4. Очистка литниковых воронок. 5. Закрепление керамических форм. 6. Вытапливание модельного состава из форм и держателей. 7. Промывка форм и установка их в печь для прокаливания с подключением термопары. 8. Периодическое включение и выключение печи для поддержания заданного топливного режима. 9. Установка прокаленных форм в опоки с укреплением их в песке. 10. Подготовка печи, плавка и заливка металла в формы. 11. Разбивка форм и выемка отливок.  Измеритель: 1 кг литья  Литье деталей простых из бронзы, латуни и чугуна, выплавляемых по готовым восковым моделям; вес детали до:  16-01-005-1             0,5 кг  16-01-005-2             1 кг  16-01-005-3             2 кг  16-01-005-4             5 кг  16-01-005-5             10 кг  16-01-005-6             15 кг  Литье деталей средней сложности из бронзы, латуни и чугуна, выплавляемых по готовым восковым моделям; вес детали до:  16-01-005-7             0,5 кг  16-01-005-8             1 кг  16-01-005-9             2 кг  16-01-005-10           5 кг  16-01-005-11           10 кг  16-01-005-12           15 кг  Литье деталей сложных из бронзы, латуни и чугуна, выплавляемых по готовым восковым моделям; вес детали до:  16-01-005-13           0,5 кг  16-01-005-14           1 кг  16-01-005-15           2 кг  16-01-005-16           5 кг  16-01-005-17           10 кг  16-01-005-18           15 кг  Литье деталей простых из алюминия, выплавляемых по готовым восковым моделям; вес детали до:  16-01-005-19           0,5 кг  16-01-005-20           1 кг  16-01-005-21           2 кг  16-01-005-22           5 кг  16-01-005-23           10 кг  16-01-005-24           15 кг  Литье деталей средней сложности из алюминия, выплавляемых по готовым восковым моделям; вес детали до:  16-01-005-25           0,5 кг  16-01-005-26           1 кг  16-01-005-27           2 кг  16-01-005-28           5 кг  16-01-005-29           10 кг  16-01-005-30           15 кг  Литье деталей сложных из алюминия, выплавляемых по готовым восковым моделям; вес детали до:  16-01-005-31           0,5 кг  16-01-005-32           1 кг  16-01-005-33           2 кг  16-01-005-34           5 кг  16-01-005-35           10 кг  16-01-005-36           15 кг  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-005-1  16-01-005-2  16-01-005-3  16-01-005-4  16-01-005-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  3,63  3,03  2,59  2,15  1,68  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    888991  Прочие машины  руб.  7,71  7,71  7,71  7,71  7,71  4  МАТЕРИАЛЫ                    (116-0006)  Бронза в слитках  т  0,00112  0,00112  0,00112  0,00112  0,00112  888-0322  Стекло жидкое калийное  кг  0,19  0,19  0,19  0,19  0,19  113-0306  Маршалит  т  0,0003  0,0003  0,0003  0,0003  0,0003  888-0453  Песок кварцевый  кг  0,3  0,3  0,3  0,3  0,3  888-0363  Спирт нашатырный  кг  0,0035  0,0035  0,0035  0,0035  0,0035  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,085  0,085  0,085  0,085  0,085  888-0132  Этилсиликат  кг  0,136  0,136  0,136  0,136  0,136  888-0357  Кокс молотый  кг  2,7  2,7  2,7  2,7  2,7     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-005-6  16-01-005-7  16-01-005-8  16-01-005-9  16-01-005-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,43  7,15  6,22  5,18  4,25  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    888991  Прочие машины  руб.  7,71  7,71  7,71  7,71  7,71  4  МАТЕРИАЛЫ                    (116-0006)  Бронза в слитках  т  0,00112  0,00112  0,00112  0,00112  0,00112  888-0322  Стекло жидкое калийное  кг  0,19  0,19  0,19  0,19  0,19  113-0306  Маршалит  т  0,0003  0,0003  0,0003  0,0003  0,0003  888-0453  Песок кварцевый  кг  0,3  0,3  0,3  0,3  0,3  888-0363  Спирт нашатырный  кг  0,0035  0,0035  0,0035  0,0035  0,0035  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,085  0,085  0,085  0,085  0,085  888-0132  Этилсиликат  кг  0,136  0,136  0,136  0,136  0,136  888-0357  Кокс молотый  кг  2,7  2,7  2,7  2,7  2,7     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-005-11  16-01-005-12  16-01-005-13  16-01-005-14  16-01-005-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  3,74  3,23  12,07  11,27  9,64  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    888991  Прочие машины  руб.  7,71  7,71  7,71  7,71  7,71  4  МАТЕРИАЛЫ                    (116-0006)  Бронза в слитках  т  0,00112  0,00112  0,00112  0,00112  0,00112  888-0322  Стекло жидкое калийное  кг  0,19  0,19  0,19  0,19  0,19  113-0306  Маршалит  т  0,0003  0,0003  0,0003  0,0003  0,0003  888-0453  Песок кварцевый  кг  0,3  0,3  0,3  0,3  0,3  888-0363  Спирт нашатырный  кг  0,0035  0,0035  0,0035  0,0035  0,0035  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,085  0,085  0,085  0,085  0,085  888-0132  Этилсиликат  кг  0,136  0,136  0,136  0,136  0,136  888-0357  Кокс молотый  кг  2,7  2,7  2,7  2,7  2,7     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-005-16  16-01-005-17  16-01-005-18  16-01-005-19  16-01-005-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  8,38  7,13  6,2  4,63  3,7  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    888991  Прочие машины  руб.  7,71  7,71  7,71  7,71  7,71  4  МАТЕРИАЛЫ                    (116-0006)  Бронза в слитках  т  0,00112  0,00112  0,00112  -  -  888-0110  Алюминий в чушках  кг  -  -  -  1,1  1,1  888-0322  Стекло жидкое калийное  кг  0,19  0,19  0,19  0,57  0,57  113-0306  Маршалит  т  0,0003  0,0003  0,0003  0,0009  0,0009  888-0453  Песок кварцевый  кг  0,3  0,3  0,3  0,9  0,9  888-0363  Спирт нашатырный  кг  0,0035  0,0035  0,0035  0,01  0,01  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,085  0,085  0,085  0,255  0,255  888-0132  Этилсиликат  кг  0,136  0,136  0,136  0,408  0,408  888-0357  Кокс молотый  кг  2,7  2,7  2,7  2,7  2,7     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-005-21  16-01-005-22  16-01-005-23  16-01-005-24  16-01-005-25  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  3,15  2,76  2,3  1,88  9,86  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    888991  Прочие машины  руб.  7,71  7,71  7,71  7,71  7,71  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0110  Алюминий в чушках  кг  1,1  1,1  1,1  1,1  1,1  888-0322  Стекло жидкое калийное  кг  0,57  0,57  0,57  0,57  0,57  113-0306  Маршалит  т  0,0009  0,0009  0,0009  0,0009  0,0009  888-0453  Песок кварцевый  кг  0,9  0,9  0,9  0,9  0,9  888-0363  Спирт нашатырный  кг  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,255  0,255  0,255  0,255  0,255  888-0132  Этилсиликат  кг  0,408  0,408  0,408  0,408  0,408  888-0357  Кокс молотый  кг  2,7  2,7  2,7  2,7  2,7     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-005-26  16-01-005-27  16-01-005-28  16-01-005-29  16-01-005-30  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  7,88  6,72  5,89  4,86  4,19  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    888991  Прочие машины  руб.  7,71  7,71  7,71  7,71  7,71  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0110  Алюминий в чушках  кг  1,1  1,1  1,1  1,1  1,1  888-0322  Стекло жидкое калийное  кг  0,57  0,57  0,57  0,57  0,57  113-0306  Маршалит  т  0,0009  0,0009  0,0009  0,0009  0,0009  888-0453  Песок кварцевый  кг  0,9  0,9  0,9  0,9  0,9  888-0363  Спирт нашатырный  кг  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,255  0,255  0,255  0,255  0,255  888-0132  Этилсиликат  кг  0,408  0,408  0,408  0,408  0,408  888-0357  Кокс молотый  кг  2,7  2,7  2,7  2,7  2,7     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-005-31  16-01-005-32  16-01-005-33  16-01-005-34  16-01-005-35  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  13,4  10,98  10,35  9,1  7,52  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    888991  Прочие машины  руб.  7,71  7,71  7,71  7,71  7,71  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0110  Алюминий в чушках  кг  1,1  1,1  1,1  1,1  1,1  888-0322  Стекло жидкое калийное  кг  0,57  0,57  0,57  0,57  0,57  113-0306  Маршалит  т  0,0009  0,0009  0,0009  0,0009  0,0009  888-0453  Песок кварцевый  кг  0,9  0,9  0,9  0,9  0,9  888-0363  Спирт нашатырный  кг  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,255  0,255  0,255  0,255  0,255  888-0132  Этилсиликат  кг  0,408  0,408  0,408  0,408  0,408  888-0357  Кокс молотый  кг  2,7  2,7  2,7  2,7  2,7     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-005-36  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  6,38  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ        888991  Прочие машины  руб.  7,71  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0110  Алюминий в чушках  кг  1,1  888-0322  Стекло жидкое калийное  кг  0,57  113-0306  Маршалит  т  0,0009  888-0453  Песок кварцевый  кг  0,9  888-0363  Спирт нашатырный  кг  0,01  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,255  888-0132  Этилсиликат  кг  0,408  888-0357  Кокс молотый  кг  2,7  Таблица ФСН 16-01-006    Заварка трещин чугунных литых деталей.  Состав работ:  1. Устройство металлического короба. 2. Засыпка короба песком. 3. Подогрев стыков. 4. Запиловка фасок. 5. Сверление отверстий на концах шва. 6. Сварка чугунных деталей. 7. Очистка сварных швов. 8. Зачистка поверхности околошовной зоны. 9. Полировка поверхности.  Измеритель: 1 пог. дм  16-01-006-1             Заварка трещин чугунных литых деталей  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-006-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  5,05  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  0,12  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ        151700  Установки для подогрева стыков  маш.-ч  0,12  040251  Агрегаты сварочные однопостовые для ручной электродуговой сварки  маш.-ч  0,24  330301  Машины шлифовальные электрические  маш.-ч  0,94  4  МАТЕРИАЛЫ        500-9205  Паста ГОИ  кг  0,02  408-9040  Песок для строительных работ природный  м3  0,04  101-1756  Сталь кровельная СТК-1 толщиной листа 0,50 мм  т  0,000105  888-0385  Электроды марки МНЧ-24 мм  кг  0,05  Таблица ФСН 16-01-007    Воссоздание утрат чугунных литых элементов.  Состав работ:  1. Изготовление форм для отливки вставки. 2. Изготовление моделей под литье. 3. Отливка деталей вставки. 4. Обработка чугунного литья. 5. Изготовление шаблонов из отливки. 6. Сварка чугунной вставки с полировкой поверхности.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Воссоздание утрат чугунных литых элементов:  16-01-007-1             простых  16-01-007-2             средней сложности  16-01-007-3             сложных  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-007-1  16-01-007-2  16-01-007-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  22,95  32,32  45,25  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  0,34  0,34  0,34  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ              151700  Установки для подогрева стыков  маш.-ч  0,34  0,34  0,34  040251  Агрегаты сварочные однопостовые для ручной электродуговой сварки  маш.-ч  0,67  0,67  0,67  330301  Машины шлифовальные электрические  маш.-ч  2,62  2,62  2,62  4  МАТЕРИАЛЫ              101-0204  Герметик кремнийорганический марки «ВИКСИНТ» У-2-28  кг  0,046  0,082  0,183  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,184  0,212  0,234  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,004  0,004  0,007  888-0090  Пластилин  кг  0,75  0,8  0,8  888-0424  Гипс формовочный в таре  кг  1,7  2,7  3  888-0236  Антикор 444 (ортофосфорная кислота)  кг  0,002  0,002  0,002  888-0335  Воск натуральный  кг  0,15  0,17  0,17  542-0054  Стеарин  кг  0,07  0,08  0,08  888-0171  Парафины нефтяные твердые, марки П-2  кг  0,07  0,08  0,08  101-1756  Сталь кровельная СТК-1 толщиной листа 0,50 мм  т  0,00187  0,00187  0,00187  116-0047  Чугун в чушках  кг  1,3  1,3  1,3  408-9040  Песок для строительных работ природный  м3  0,11  0,11  0,11  888-0385  Электроды марки МНЧ-2 4 мм  кг  0,18  0,18  0,18  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  Таблица ФСН 16-01-001 Литье из латуни, цинка и чугуна по готовым гипсовым, металлическим и деревянным моделям.. 7  Таблица ФСН 16-01-002 Литье из алюминия по готовым гипсовым, металлическим и деревянным моделям. 13  Таблица ФСН 16-01-003 Литье из латуни и чугуна по готовым гипсовым, металлическим и деревянным моделям с формовкой кустованием. 15  Таблица ФСН 16-01-004 Литье из алюминия по готовым гипсовым, металлическим и деревянным моделям с формовкой кустованием. 17  Таблица ФСН 16-01-005 Литье из бронзы, латуни, чугуна и алюминия, выплавляемых по готовым восковым моделям. 18  Таблица ФСН 16-01-006 Заварка трещин чугунных литых деталей. 21  Таблица ФСН 16-01-007 Воссоздание утрат чугунных литых элементов. 22
	Таблица ФСН 16-01-004    Литье из алюминия по готовым гипсовым, металлическим и деревянным моделям с формовкой кустованием. Состав работ:  1. Приготовление формовочной смеси: сушка, размол, дозировка, перемешивание, увлажнение. 2. Набивка опок формировочной смесью, изготовление фальшивой опоки, изготовление форм, припыливание, устройство литников. 3. Сушка форм, подготовка правильной печи, плавка металла в печи, в тиглях и заливка форм. 4. Выбивка отливок после остывания из опок.  Измеритель: 1 кг литья  Литье простых деталей из алюминия по готовым гипсовым, металлическим и деревянным моделям с формовкой кустованием; вес деталей до:  16-01-004-1             0,5-2 кг  16-01-004-2             5 кг  16-01-004-3             10 кг  16-01-004-4             15 кг  Литье деталей средней сложности из алюминия по готовым гипсовым, металлическим и деревянным моделям с формовкой кустованием; вес деталей до:  16-01-004-5             0,5-2 кг  16-01-004-6             5 кг  16-01-004-7             10 кг  16-01-004-8             15 кг  Литье сложных деталей из алюминия по готовым гипсовым, металлическим и деревянным моделям с формовкой кустованием; вес деталей до:  16-01-004-9             0,5-2 кг  16-01-004-10           5 кг  16-01-004-11           10 кг  16-01-004-12           15 кг  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-004-1  16-01-004-2  16-01-004-3  16-01-004-4  16-01-004-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  8,36  6,16  5,06  4,4  17,8  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    888991  Прочие машины  Руб.  7,6  7,6  15,2  15,2  7,6  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0110  Алюминий в чушках  кг  1,11  1,11  1,11  1,11  1,11  888-0358  Земля формовочная  кг  0,8  0,8  0,8  0,8  1,2  101-9042  Графит кристаллический литейный марки ГЛ-2  кг  0,033  0,033  0,033  0,033  0,075  888-0060  Ликоподий  кг  0,03  0,03  0,03  0,03  0,075  888-0357  Кокс молотый  кг  2,7  2,7  2,7  2,7  2,7     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-004-6  16-01-004-7  16-01-004-8  16-01-004-9  16-01-004-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  11,9  7,26  6,16  24,2  18,7  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    888991  Прочие машины  Руб.  7,6  15,2  15,2  7,6  7,6  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0110  Алюминий в чушках  кг  1,11  1,11  1,11  1,11  1,11  888-0358  Земля формовочная  кг  1,2  1,2  1,2  1,2  1,2  101-9042  Графит кристаллический литейный марки ГЛ-2  кг  0,075  0,075  0,075  0,09  0,09  888-0060  Ликоподий  кг  0,075  0,075  0,075  0,09  0,09  888-0357  Кокс молотый  кг  2,7  2,7  2,7  2,7  2,7     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-004-11  16-01-004-12  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  12,8  8,58  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           888991  Прочие машины  Руб.  15,2  15,2  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0110  Алюминий в чушках  кг  1,11  1,11  888-0358  Земля формовочная  кг  1,2  1,2  101-9042  Графит кристаллический литейный марки ГЛ-2  кг  0,09  0,09  888-0060  Ликоподий  кг  0,09  0,09  888-0357  Кокс молотый  кг  2,7  2,7  Таблица ФСН 16-01-005    Литье из бронзы, латуни, чугуна и алюминия, выплавляемых по готовым восковым моделям. Состав работ:  1. Приготовление раствора для обмазки. 2. Обмазка моделей за 6 раз с обсыпкой кварцем после каждой обмазки. 3. Установка моделей в аммиачный шкаф. 4. Очистка литниковых воронок. 5. Закрепление керамических форм. 6. Вытапливание модельного состава из форм и держателей. 7. Промывка форм и установка их в печь для прокаливания с подключением термопары. 8. Периодическое включение и выключение печи для поддержания заданного топливного режима. 9. Установка прокаленных форм в опоки с укреплением их в песке. 10. Подготовка печи, плавка и заливка металла в формы. 11. Разбивка форм и выемка отливок.  Измеритель: 1 кг литья  Литье деталей простых из бронзы, латуни и чугуна, выплавляемых по готовым восковым моделям; вес детали до:  16-01-005-1             0,5 кг  16-01-005-2             1 кг  16-01-005-3             2 кг  16-01-005-4             5 кг  16-01-005-5             10 кг  16-01-005-6             15 кг  Литье деталей средней сложности из бронзы, латуни и чугуна, выплавляемых по готовым восковым моделям; вес детали до:  16-01-005-7             0,5 кг  16-01-005-8             1 кг  16-01-005-9             2 кг  16-01-005-10           5 кг  16-01-005-11           10 кг  16-01-005-12           15 кг  Литье деталей сложных из бронзы, латуни и чугуна, выплавляемых по готовым восковым моделям; вес детали до:  16-01-005-13           0,5 кг  16-01-005-14           1 кг  16-01-005-15           2 кг  16-01-005-16           5 кг  16-01-005-17           10 кг  16-01-005-18           15 кг  Литье деталей простых из алюминия, выплавляемых по готовым восковым моделям; вес детали до:  16-01-005-19           0,5 кг  16-01-005-20           1 кг  16-01-005-21           2 кг  16-01-005-22           5 кг  16-01-005-23           10 кг  16-01-005-24           15 кг  Литье деталей средней сложности из алюминия, выплавляемых по готовым восковым моделям; вес детали до:  16-01-005-25           0,5 кг  16-01-005-26           1 кг  16-01-005-27           2 кг  16-01-005-28           5 кг  16-01-005-29           10 кг  16-01-005-30           15 кг  Литье деталей сложных из алюминия, выплавляемых по готовым восковым моделям; вес детали до:  16-01-005-31           0,5 кг  16-01-005-32           1 кг  16-01-005-33           2 кг  16-01-005-34           5 кг  16-01-005-35           10 кг  16-01-005-36           15 кг  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-005-1  16-01-005-2  16-01-005-3  16-01-005-4  16-01-005-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  3,63  3,03  2,59  2,15  1,68  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    888991  Прочие машины  руб.  7,71  7,71  7,71  7,71  7,71  4  МАТЕРИАЛЫ                    (116-0006)  Бронза в слитках  т  0,00112  0,00112  0,00112  0,00112  0,00112  888-0322  Стекло жидкое калийное  кг  0,19  0,19  0,19  0,19  0,19  113-0306  Маршалит  т  0,0003  0,0003  0,0003  0,0003  0,0003  888-0453  Песок кварцевый  кг  0,3  0,3  0,3  0,3  0,3  888-0363  Спирт нашатырный  кг  0,0035  0,0035  0,0035  0,0035  0,0035  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,085  0,085  0,085  0,085  0,085  888-0132  Этилсиликат  кг  0,136  0,136  0,136  0,136  0,136  888-0357  Кокс молотый  кг  2,7  2,7  2,7  2,7  2,7     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-005-6  16-01-005-7  16-01-005-8  16-01-005-9  16-01-005-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,43  7,15  6,22  5,18  4,25  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    888991  Прочие машины  руб.  7,71  7,71  7,71  7,71  7,71  4  МАТЕРИАЛЫ                    (116-0006)  Бронза в слитках  т  0,00112  0,00112  0,00112  0,00112  0,00112  888-0322  Стекло жидкое калийное  кг  0,19  0,19  0,19  0,19  0,19  113-0306  Маршалит  т  0,0003  0,0003  0,0003  0,0003  0,0003  888-0453  Песок кварцевый  кг  0,3  0,3  0,3  0,3  0,3  888-0363  Спирт нашатырный  кг  0,0035  0,0035  0,0035  0,0035  0,0035  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,085  0,085  0,085  0,085  0,085  888-0132  Этилсиликат  кг  0,136  0,136  0,136  0,136  0,136  888-0357  Кокс молотый  кг  2,7  2,7  2,7  2,7  2,7     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-005-11  16-01-005-12  16-01-005-13  16-01-005-14  16-01-005-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  3,74  3,23  12,07  11,27  9,64  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    888991  Прочие машины  руб.  7,71  7,71  7,71  7,71  7,71  4  МАТЕРИАЛЫ                    (116-0006)  Бронза в слитках  т  0,00112  0,00112  0,00112  0,00112  0,00112  888-0322  Стекло жидкое калийное  кг  0,19  0,19  0,19  0,19  0,19  113-0306  Маршалит  т  0,0003  0,0003  0,0003  0,0003  0,0003  888-0453  Песок кварцевый  кг  0,3  0,3  0,3  0,3  0,3  888-0363  Спирт нашатырный  кг  0,0035  0,0035  0,0035  0,0035  0,0035  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,085  0,085  0,085  0,085  0,085  888-0132  Этилсиликат  кг  0,136  0,136  0,136  0,136  0,136  888-0357  Кокс молотый  кг  2,7  2,7  2,7  2,7  2,7     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-005-16  16-01-005-17  16-01-005-18  16-01-005-19  16-01-005-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  8,38  7,13  6,2  4,63  3,7  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    888991  Прочие машины  руб.  7,71  7,71  7,71  7,71  7,71  4  МАТЕРИАЛЫ                    (116-0006)  Бронза в слитках  т  0,00112  0,00112  0,00112  -  -  888-0110  Алюминий в чушках  кг  -  -  -  1,1  1,1  888-0322  Стекло жидкое калийное  кг  0,19  0,19  0,19  0,57  0,57  113-0306  Маршалит  т  0,0003  0,0003  0,0003  0,0009  0,0009  888-0453  Песок кварцевый  кг  0,3  0,3  0,3  0,9  0,9  888-0363  Спирт нашатырный  кг  0,0035  0,0035  0,0035  0,01  0,01  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,085  0,085  0,085  0,255  0,255  888-0132  Этилсиликат  кг  0,136  0,136  0,136  0,408  0,408  888-0357  Кокс молотый  кг  2,7  2,7  2,7  2,7  2,7     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-005-21  16-01-005-22  16-01-005-23  16-01-005-24  16-01-005-25  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  3,15  2,76  2,3  1,88  9,86  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    888991  Прочие машины  руб.  7,71  7,71  7,71  7,71  7,71  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0110  Алюминий в чушках  кг  1,1  1,1  1,1  1,1  1,1  888-0322  Стекло жидкое калийное  кг  0,57  0,57  0,57  0,57  0,57  113-0306  Маршалит  т  0,0009  0,0009  0,0009  0,0009  0,0009  888-0453  Песок кварцевый  кг  0,9  0,9  0,9  0,9  0,9  888-0363  Спирт нашатырный  кг  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,255  0,255  0,255  0,255  0,255  888-0132  Этилсиликат  кг  0,408  0,408  0,408  0,408  0,408  888-0357  Кокс молотый  кг  2,7  2,7  2,7  2,7  2,7     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-005-26  16-01-005-27  16-01-005-28  16-01-005-29  16-01-005-30  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  7,88  6,72  5,89  4,86  4,19  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    888991  Прочие машины  руб.  7,71  7,71  7,71  7,71  7,71  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0110  Алюминий в чушках  кг  1,1  1,1  1,1  1,1  1,1  888-0322  Стекло жидкое калийное  кг  0,57  0,57  0,57  0,57  0,57  113-0306  Маршалит  т  0,0009  0,0009  0,0009  0,0009  0,0009  888-0453  Песок кварцевый  кг  0,9  0,9  0,9  0,9  0,9  888-0363  Спирт нашатырный  кг  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,255  0,255  0,255  0,255  0,255  888-0132  Этилсиликат  кг  0,408  0,408  0,408  0,408  0,408  888-0357  Кокс молотый  кг  2,7  2,7  2,7  2,7  2,7     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-005-31  16-01-005-32  16-01-005-33  16-01-005-34  16-01-005-35  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  13,4  10,98  10,35  9,1  7,52  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    888991  Прочие машины  руб.  7,71  7,71  7,71  7,71  7,71  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0110  Алюминий в чушках  кг  1,1  1,1  1,1  1,1  1,1  888-0322  Стекло жидкое калийное  кг  0,57  0,57  0,57  0,57  0,57  113-0306  Маршалит  т  0,0009  0,0009  0,0009  0,0009  0,0009  888-0453  Песок кварцевый  кг  0,9  0,9  0,9  0,9  0,9  888-0363  Спирт нашатырный  кг  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,255  0,255  0,255  0,255  0,255  888-0132  Этилсиликат  кг  0,408  0,408  0,408  0,408  0,408  888-0357  Кокс молотый  кг  2,7  2,7  2,7  2,7  2,7     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-005-36  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  6,38  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ        888991  Прочие машины  руб.  7,71  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0110  Алюминий в чушках  кг  1,1  888-0322  Стекло жидкое калийное  кг  0,57  113-0306  Маршалит  т  0,0009  888-0453  Песок кварцевый  кг  0,9  888-0363  Спирт нашатырный  кг  0,01  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,255  888-0132  Этилсиликат  кг  0,408  888-0357  Кокс молотый  кг  2,7  Таблица ФСН 16-01-006    Заварка трещин чугунных литых деталей.  Состав работ:  1. Устройство металлического короба. 2. Засыпка короба песком. 3. Подогрев стыков. 4. Запиловка фасок. 5. Сверление отверстий на концах шва. 6. Сварка чугунных деталей. 7. Очистка сварных швов. 8. Зачистка поверхности околошовной зоны. 9. Полировка поверхности.  Измеритель: 1 пог. дм  16-01-006-1             Заварка трещин чугунных литых деталей  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-006-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  5,05  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  0,12  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ        151700  Установки для подогрева стыков  маш.-ч  0,12  040251  Агрегаты сварочные однопостовые для ручной электродуговой сварки  маш.-ч  0,24  330301  Машины шлифовальные электрические  маш.-ч  0,94  4  МАТЕРИАЛЫ        500-9205  Паста ГОИ  кг  0,02  408-9040  Песок для строительных работ природный  м3  0,04  101-1756  Сталь кровельная СТК-1 толщиной листа 0,50 мм  т  0,000105  888-0385  Электроды марки МНЧ-24 мм  кг  0,05  Таблица ФСН 16-01-007    Воссоздание утрат чугунных литых элементов.  Состав работ:  1. Изготовление форм для отливки вставки. 2. Изготовление моделей под литье. 3. Отливка деталей вставки. 4. Обработка чугунного литья. 5. Изготовление шаблонов из отливки. 6. Сварка чугунной вставки с полировкой поверхности.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Воссоздание утрат чугунных литых элементов:  16-01-007-1             простых  16-01-007-2             средней сложности  16-01-007-3             сложных  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-007-1  16-01-007-2  16-01-007-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  22,95  32,32  45,25  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  0,34  0,34  0,34  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ              151700  Установки для подогрева стыков  маш.-ч  0,34  0,34  0,34  040251  Агрегаты сварочные однопостовые для ручной электродуговой сварки  маш.-ч  0,67  0,67  0,67  330301  Машины шлифовальные электрические  маш.-ч  2,62  2,62  2,62  4  МАТЕРИАЛЫ              101-0204  Герметик кремнийорганический марки «ВИКСИНТ» У-2-28  кг  0,046  0,082  0,183  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,184  0,212  0,234  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,004  0,004  0,007  888-0090  Пластилин  кг  0,75  0,8  0,8  888-0424  Гипс формовочный в таре  кг  1,7  2,7  3  888-0236  Антикор 444 (ортофосфорная кислота)  кг  0,002  0,002  0,002  888-0335  Воск натуральный  кг  0,15  0,17  0,17  542-0054  Стеарин  кг  0,07  0,08  0,08  888-0171  Парафины нефтяные твердые, марки П-2  кг  0,07  0,08  0,08  101-1756  Сталь кровельная СТК-1 толщиной листа 0,50 мм  т  0,00187  0,00187  0,00187  116-0047  Чугун в чушках  кг  1,3  1,3  1,3  408-9040  Песок для строительных работ природный  м3  0,11  0,11  0,11  888-0385  Электроды марки МНЧ-2 4 мм  кг  0,18  0,18  0,18  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  Таблица ФСН 16-01-001 Литье из латуни, цинка и чугуна по готовым гипсовым, металлическим и деревянным моделям.. 7  Таблица ФСН 16-01-002 Литье из алюминия по готовым гипсовым, металлическим и деревянным моделям. 13  Таблица ФСН 16-01-003 Литье из латуни и чугуна по готовым гипсовым, металлическим и деревянным моделям с формовкой кустованием. 15  Таблица ФСН 16-01-004 Литье из алюминия по готовым гипсовым, металлическим и деревянным моделям с формовкой кустованием. 17  Таблица ФСН 16-01-005 Литье из бронзы, латуни, чугуна и алюминия, выплавляемых по готовым восковым моделям. 18  Таблица ФСН 16-01-006 Заварка трещин чугунных литых деталей. 21  Таблица ФСН 16-01-007 Воссоздание утрат чугунных литых элементов. 22
	Таблица ФСН 16-01-005    Литье из бронзы, латуни, чугуна и алюминия, выплавляемых по готовым восковым моделям. Состав работ:  1. Приготовление раствора для обмазки. 2. Обмазка моделей за 6 раз с обсыпкой кварцем после каждой обмазки. 3. Установка моделей в аммиачный шкаф. 4. Очистка литниковых воронок. 5. Закрепление керамических форм. 6. Вытапливание модельного состава из форм и держателей. 7. Промывка форм и установка их в печь для прокаливания с подключением термопары. 8. Периодическое включение и выключение печи для поддержания заданного топливного режима. 9. Установка прокаленных форм в опоки с укреплением их в песке. 10. Подготовка печи, плавка и заливка металла в формы. 11. Разбивка форм и выемка отливок.  Измеритель: 1 кг литья  Литье деталей простых из бронзы, латуни и чугуна, выплавляемых по готовым восковым моделям; вес детали до:  16-01-005-1             0,5 кг  16-01-005-2             1 кг  16-01-005-3             2 кг  16-01-005-4             5 кг  16-01-005-5             10 кг  16-01-005-6             15 кг  Литье деталей средней сложности из бронзы, латуни и чугуна, выплавляемых по готовым восковым моделям; вес детали до:  16-01-005-7             0,5 кг  16-01-005-8             1 кг  16-01-005-9             2 кг  16-01-005-10           5 кг  16-01-005-11           10 кг  16-01-005-12           15 кг  Литье деталей сложных из бронзы, латуни и чугуна, выплавляемых по готовым восковым моделям; вес детали до:  16-01-005-13           0,5 кг  16-01-005-14           1 кг  16-01-005-15           2 кг  16-01-005-16           5 кг  16-01-005-17           10 кг  16-01-005-18           15 кг  Литье деталей простых из алюминия, выплавляемых по готовым восковым моделям; вес детали до:  16-01-005-19           0,5 кг  16-01-005-20           1 кг  16-01-005-21           2 кг  16-01-005-22           5 кг  16-01-005-23           10 кг  16-01-005-24           15 кг  Литье деталей средней сложности из алюминия, выплавляемых по готовым восковым моделям; вес детали до:  16-01-005-25           0,5 кг  16-01-005-26           1 кг  16-01-005-27           2 кг  16-01-005-28           5 кг  16-01-005-29           10 кг  16-01-005-30           15 кг  Литье деталей сложных из алюминия, выплавляемых по готовым восковым моделям; вес детали до:  16-01-005-31           0,5 кг  16-01-005-32           1 кг  16-01-005-33           2 кг  16-01-005-34           5 кг  16-01-005-35           10 кг  16-01-005-36           15 кг  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-005-1  16-01-005-2  16-01-005-3  16-01-005-4  16-01-005-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  3,63  3,03  2,59  2,15  1,68  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    888991  Прочие машины  руб.  7,71  7,71  7,71  7,71  7,71  4  МАТЕРИАЛЫ                    (116-0006)  Бронза в слитках  т  0,00112  0,00112  0,00112  0,00112  0,00112  888-0322  Стекло жидкое калийное  кг  0,19  0,19  0,19  0,19  0,19  113-0306  Маршалит  т  0,0003  0,0003  0,0003  0,0003  0,0003  888-0453  Песок кварцевый  кг  0,3  0,3  0,3  0,3  0,3  888-0363  Спирт нашатырный  кг  0,0035  0,0035  0,0035  0,0035  0,0035  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,085  0,085  0,085  0,085  0,085  888-0132  Этилсиликат  кг  0,136  0,136  0,136  0,136  0,136  888-0357  Кокс молотый  кг  2,7  2,7  2,7  2,7  2,7     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-005-6  16-01-005-7  16-01-005-8  16-01-005-9  16-01-005-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,43  7,15  6,22  5,18  4,25  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    888991  Прочие машины  руб.  7,71  7,71  7,71  7,71  7,71  4  МАТЕРИАЛЫ                    (116-0006)  Бронза в слитках  т  0,00112  0,00112  0,00112  0,00112  0,00112  888-0322  Стекло жидкое калийное  кг  0,19  0,19  0,19  0,19  0,19  113-0306  Маршалит  т  0,0003  0,0003  0,0003  0,0003  0,0003  888-0453  Песок кварцевый  кг  0,3  0,3  0,3  0,3  0,3  888-0363  Спирт нашатырный  кг  0,0035  0,0035  0,0035  0,0035  0,0035  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,085  0,085  0,085  0,085  0,085  888-0132  Этилсиликат  кг  0,136  0,136  0,136  0,136  0,136  888-0357  Кокс молотый  кг  2,7  2,7  2,7  2,7  2,7     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-005-11  16-01-005-12  16-01-005-13  16-01-005-14  16-01-005-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  3,74  3,23  12,07  11,27  9,64  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    888991  Прочие машины  руб.  7,71  7,71  7,71  7,71  7,71  4  МАТЕРИАЛЫ                    (116-0006)  Бронза в слитках  т  0,00112  0,00112  0,00112  0,00112  0,00112  888-0322  Стекло жидкое калийное  кг  0,19  0,19  0,19  0,19  0,19  113-0306  Маршалит  т  0,0003  0,0003  0,0003  0,0003  0,0003  888-0453  Песок кварцевый  кг  0,3  0,3  0,3  0,3  0,3  888-0363  Спирт нашатырный  кг  0,0035  0,0035  0,0035  0,0035  0,0035  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,085  0,085  0,085  0,085  0,085  888-0132  Этилсиликат  кг  0,136  0,136  0,136  0,136  0,136  888-0357  Кокс молотый  кг  2,7  2,7  2,7  2,7  2,7     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-005-16  16-01-005-17  16-01-005-18  16-01-005-19  16-01-005-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  8,38  7,13  6,2  4,63  3,7  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    888991  Прочие машины  руб.  7,71  7,71  7,71  7,71  7,71  4  МАТЕРИАЛЫ                    (116-0006)  Бронза в слитках  т  0,00112  0,00112  0,00112  -  -  888-0110  Алюминий в чушках  кг  -  -  -  1,1  1,1  888-0322  Стекло жидкое калийное  кг  0,19  0,19  0,19  0,57  0,57  113-0306  Маршалит  т  0,0003  0,0003  0,0003  0,0009  0,0009  888-0453  Песок кварцевый  кг  0,3  0,3  0,3  0,9  0,9  888-0363  Спирт нашатырный  кг  0,0035  0,0035  0,0035  0,01  0,01  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,085  0,085  0,085  0,255  0,255  888-0132  Этилсиликат  кг  0,136  0,136  0,136  0,408  0,408  888-0357  Кокс молотый  кг  2,7  2,7  2,7  2,7  2,7     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-005-21  16-01-005-22  16-01-005-23  16-01-005-24  16-01-005-25  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  3,15  2,76  2,3  1,88  9,86  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    888991  Прочие машины  руб.  7,71  7,71  7,71  7,71  7,71  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0110  Алюминий в чушках  кг  1,1  1,1  1,1  1,1  1,1  888-0322  Стекло жидкое калийное  кг  0,57  0,57  0,57  0,57  0,57  113-0306  Маршалит  т  0,0009  0,0009  0,0009  0,0009  0,0009  888-0453  Песок кварцевый  кг  0,9  0,9  0,9  0,9  0,9  888-0363  Спирт нашатырный  кг  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,255  0,255  0,255  0,255  0,255  888-0132  Этилсиликат  кг  0,408  0,408  0,408  0,408  0,408  888-0357  Кокс молотый  кг  2,7  2,7  2,7  2,7  2,7     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-005-26  16-01-005-27  16-01-005-28  16-01-005-29  16-01-005-30  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  7,88  6,72  5,89  4,86  4,19  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    888991  Прочие машины  руб.  7,71  7,71  7,71  7,71  7,71  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0110  Алюминий в чушках  кг  1,1  1,1  1,1  1,1  1,1  888-0322  Стекло жидкое калийное  кг  0,57  0,57  0,57  0,57  0,57  113-0306  Маршалит  т  0,0009  0,0009  0,0009  0,0009  0,0009  888-0453  Песок кварцевый  кг  0,9  0,9  0,9  0,9  0,9  888-0363  Спирт нашатырный  кг  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,255  0,255  0,255  0,255  0,255  888-0132  Этилсиликат  кг  0,408  0,408  0,408  0,408  0,408  888-0357  Кокс молотый  кг  2,7  2,7  2,7  2,7  2,7     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-005-31  16-01-005-32  16-01-005-33  16-01-005-34  16-01-005-35  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  13,4  10,98  10,35  9,1  7,52  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    888991  Прочие машины  руб.  7,71  7,71  7,71  7,71  7,71  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0110  Алюминий в чушках  кг  1,1  1,1  1,1  1,1  1,1  888-0322  Стекло жидкое калийное  кг  0,57  0,57  0,57  0,57  0,57  113-0306  Маршалит  т  0,0009  0,0009  0,0009  0,0009  0,0009  888-0453  Песок кварцевый  кг  0,9  0,9  0,9  0,9  0,9  888-0363  Спирт нашатырный  кг  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,255  0,255  0,255  0,255  0,255  888-0132  Этилсиликат  кг  0,408  0,408  0,408  0,408  0,408  888-0357  Кокс молотый  кг  2,7  2,7  2,7  2,7  2,7     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-005-36  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  6,38  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ        888991  Прочие машины  руб.  7,71  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0110  Алюминий в чушках  кг  1,1  888-0322  Стекло жидкое калийное  кг  0,57  113-0306  Маршалит  т  0,0009  888-0453  Песок кварцевый  кг  0,9  888-0363  Спирт нашатырный  кг  0,01  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,255  888-0132  Этилсиликат  кг  0,408  888-0357  Кокс молотый  кг  2,7  Таблица ФСН 16-01-006    Заварка трещин чугунных литых деталей.  Состав работ:  1. Устройство металлического короба. 2. Засыпка короба песком. 3. Подогрев стыков. 4. Запиловка фасок. 5. Сверление отверстий на концах шва. 6. Сварка чугунных деталей. 7. Очистка сварных швов. 8. Зачистка поверхности околошовной зоны. 9. Полировка поверхности.  Измеритель: 1 пог. дм  16-01-006-1             Заварка трещин чугунных литых деталей  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-006-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  5,05  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  0,12  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ        151700  Установки для подогрева стыков  маш.-ч  0,12  040251  Агрегаты сварочные однопостовые для ручной электродуговой сварки  маш.-ч  0,24  330301  Машины шлифовальные электрические  маш.-ч  0,94  4  МАТЕРИАЛЫ        500-9205  Паста ГОИ  кг  0,02  408-9040  Песок для строительных работ природный  м3  0,04  101-1756  Сталь кровельная СТК-1 толщиной листа 0,50 мм  т  0,000105  888-0385  Электроды марки МНЧ-24 мм  кг  0,05  Таблица ФСН 16-01-007    Воссоздание утрат чугунных литых элементов.  Состав работ:  1. Изготовление форм для отливки вставки. 2. Изготовление моделей под литье. 3. Отливка деталей вставки. 4. Обработка чугунного литья. 5. Изготовление шаблонов из отливки. 6. Сварка чугунной вставки с полировкой поверхности.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Воссоздание утрат чугунных литых элементов:  16-01-007-1             простых  16-01-007-2             средней сложности  16-01-007-3             сложных  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  16-01-007-1  16-01-007-2  16-01-007-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  22,95  32,32  45,25  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  0,34  0,34  0,34  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ              151700  Установки для подогрева стыков  маш.-ч  0,34  0,34  0,34  040251  Агрегаты сварочные однопостовые для ручной электродуговой сварки  маш.-ч  0,67  0,67  0,67  330301  Машины шлифовальные электрические  маш.-ч  2,62  2,62  2,62  4  МАТЕРИАЛЫ              101-0204  Герметик кремнийорганический марки «ВИКСИНТ» У-2-28  кг  0,046  0,082  0,183  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,184  0,212  0,234  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,004  0,004  0,007  888-0090  Пластилин  кг  0,75  0,8  0,8  888-0424  Гипс формовочный в таре  кг  1,7  2,7  3  888-0236  Антикор 444 (ортофосфорная кислота)  кг  0,002  0,002  0,002  888-0335  Воск натуральный  кг  0,15  0,17  0,17  542-0054  Стеарин  кг  0,07  0,08  0,08  888-0171  Парафины нефтяные твердые, марки П-2  кг  0,07  0,08  0,08  101-1756  Сталь кровельная СТК-1 толщиной листа 0,50 мм  т  0,00187  0,00187  0,00187  116-0047  Чугун в чушках  кг  1,3  1,3  1,3  408-9040  Песок для строительных работ природный  м3  0,11  0,11  0,11  888-0385  Электроды марки МНЧ-2 4 мм  кг  0,18  0,18  0,18  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  Таблица ФСН 16-01-001 Литье из латуни, цинка и чугуна по готовым гипсовым, металлическим и деревянным моделям.. 7  Таблица ФСН 16-01-002 Литье из алюминия по готовым гипсовым, металлическим и деревянным моделям. 13  Таблица ФСН 16-01-003 Литье из латуни и чугуна по готовым гипсовым, металлическим и деревянным моделям с формовкой кустованием. 15  Таблица ФСН 16-01-004 Литье из алюминия по готовым гипсовым, металлическим и деревянным моделям с формовкой кустованием. 17  Таблица ФСН 16-01-005 Литье из бронзы, латуни, чугуна и алюминия, выплавляемых по готовым восковым моделям. 18  Таблица ФСН 16-01-006 Заварка трещин чугунных литых деталей. 21  Таблица ФСН 16-01-007 Воссоздание утрат чугунных литых элементов. 22
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