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Карта трудового процесса строительного производства

Отделка паркетных покрытий

КТ-19.0-9.3-82

Москва - 1983

Карты трудовых процессов разработаны отделом проектирования и внедрения прогрессивной технологии передовых методов труда
треста Мосоргстрой (Л.К. Немцын, Т.И. Певзнер) совместно с нормативно-исследовательской станцией ЦНИБ «Мосстрой» (Л.Ф.
Троицкая), согласованы с Управлением отделочных работ Главмосстроя (В.И. Мадин) и одобрены ВНИПИтруда в строительстве Госстроя
СССР.

Корты разработаны на основе изучения и обобщения опыта работы паркетчиков СУ-90 объединения Мосотделстрой (звено А.Б.
Зацепина и А.Ф. Гончарова) и треста Мосотделстрой № 11 (звено В.Т. Болтунова) и рекомендованы к внедрению при устройстве полов
из штучного паркета.

Отзывы и замечания по картам трудовых процессов направлять по адресу: 118095, Москва, Б. Полянка, д. 51 а, трест Мосоргстрой.

ВВОДНАЯ ЧАСТЬ

1. Нормативные данные получены на основе наблюдения и отбора наиболее рациональных приемов труда.

2. Режим труда и отдыха принят из условия оптимального темпа выполнения трудовых процессов в соответствии с «Основами методики
технического нормирования труда в строительстве».

3. Сокращение трудозатрат (Д) составит:

а) КТ-1 по сравнению с местными нормами § 11-6-77:

б) КТ-2 по сравнению с ЕНиР, § 19-9, табл. 13:

в) КТ-3 по сравнению с УНиР, § 2-51:

Карта трудового процесса строительного
производства

Отделка паркетных покрытий

Входит в комплект карт ККТ-19.0-82 на
устройство полов из штукатурного паркета

КТ-19.0-9.3-82

Разработана трестом Мосоргстрой Главмосстроя с участием ЦНИБ «Мосстрой»

Рассмотрена, откорректирована и рекомендована ВНИПИтруда в строительстве
Госстроя СССР для внедрения в строительное производство

1. ОБЛАСТЬ И ЭФФЕКТИВНОСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ КАРТЫ

1.1. Карта предназначена для организации рабочих при отделке паркетных покрытий.

1.2. Показатели производительности труда:

выработка на 1 чел.-дн., м2                             - 95,2;

затраты труда на 10 м2, чел.-ч.                         - 0,84.

Примечание. В затраты труда входит время на подготовительно-заключительные работы (4 %) и отдых (10 %).

2. УСЛОВИЯ И ПОДГОТОВКА ВЫПОЛНЕНИЯ ПРОЦЕССА

2.1. Готовый паркетный пол должен быть ровным и горизонтальным. При прикладывании в любом направлении двухметровой рейки
просветы не должны превышать 2 мм.

2.2. Под паркетным покрытием не допускается наличие неприклеенных мест, определяемых простукиванием.

2.3. Шлифовку паркета производят не ранее, чем через 3 суток после его наклейки.

2.4. Перед началом работ с электрическими машинами необходимо проверить:

а) исправность заземления;



б) состояние проводов, целость изоляции, отсутствие излома жил.

2.5. Категорически запрещается устранять какие-либо неисправности во время работы машины.

2.6. При выполнении работ необходимо соблюдать правила техники безопасности согласно СНиП III-4-80 «Техника безопасности в
строительстве» и ГОСТ 12.0-004-79 «Организация обучения работающих безопасности труда».

3. ИСПОЛНИТЕЛИ, ПРЕДМЕТЫ И ОРУДИЯ ТРУДА

3.1. Исполнители:

паркетчик IV разряда (П 1)                   - 1;

паркетчик III разряда (П 2)                   - 1.

3.2. Инструменты, приспособления и инвентарь

№ п/п Наименование, назначение и основные параметры ГОСТ, № чертежа, разработчик Количество, шт.
1. Паркетно-шлифовальная машина СО-60 Одесский завод строительно-отделочных машин 1
2. Цикли типа Ц-1 для циклевки отдельных провесов ГОСТ 12378-72 2
3. Щетка волосяная хозяйственная ОСТ 17-180-72 Литовской ССР 1

4. ТЕХНОЛОГИЯ ПРОЦЕССА И ОРГАНИЗАЦИЯ ТРУДА

4.1. Работы по отделке паркетных покрытий выполняются в следующей последовательности:

циклевка отдельных провесов;

шлифовка уложенных покрытий.

4.2. Схема организации рабочего места

1 - паркетно-шлифовальная машина; 2 - цикля; 3 - щетка волосяная; П1 и П2 - паркетчики

4.3. График трудового процесса

4.4. Описание операций

№ по
график Наименование операций, их продолжительность*), исполнители, орудия труда, характеристики приемов труда

1. Циклевка отдельных провесов; 24 мин.; П2; цикля щетка.

Паркетчик П2 производят циклевку отдельных мелких провесов вручную циклей (рис. 1), а затем очищает полы от стружки и
пыли при помощи щетки.

2. Шлифовка пола; 20 мин.; П1; шлифовальная машина.

Паркетчик П1 производит шлифовку паркетного пола шлифовальной машиной (рис. 2). Сначала поверхность шлифуют
крупнозернистыми шкурками, а затем мелкозернистыми. Параллельные полосы должны перекрывать одна другую на 40 -
50 мм. При поворотах машины у стен шлифовальный барабан поднимают. При перемещении машины необходимо следить
за равномерностью ее движения, т.к. даже минимальная задержка на одном место может привести к образованию



поджогов.
*) на 10 м2 пола

Рис. 1

Рис. 2

СОДЕРЖАНИЕ

Вводная часть. 1

1. Область и эффективность применения карты.. 2

2. Условия и подготовка выполнения процесса. 2

3. Исполнители, предметы и орудия труда. 2

4. Технология процесса и организация труда. 2

 


	Карта трудового процесса на устройство полов из штучного паркета. Отделка паркетных покрытий
	ВВОДНАЯ ЧАСТЬ
	1. ОБЛАСТЬ И ЭФФЕКТИВНОСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ КАРТЫ
	2. УСЛОВИЯ И ПОДГОТОВКА ВЫПОЛНЕНИЯ ПРОЦЕССА
	3. ИСПОЛНИТЕЛИ, ПРЕДМЕТЫ И ОРУДИЯ ТРУДА
	4. ТЕХНОЛОГИЯ ПРОЦЕССА И ОРГАНИЗАЦИЯ ТРУДА

