MeTannuyeckue KOHCTPYKLMM rMAPOTEXHUYE CKUX COOpYyxeHUi. KHura 1
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FOCYOAPCTBEHHbIE
ANEMEHTHbIE CMETHbIE HOPMbI
HA CTPOUTEINbHbIE PABOTbI

F3CH-2001
CBOPHUK Ne 39

METAIUTMYECKUE KOHCTPYKLIMU
rMMAPOTEXHUYECKUX COOPYXEHUMN

KHUIA 1

FocynapctBe HHbIM KOMUTET Poccuiickon ®Pe e pauumn
Mo CTPOUTENbLCTBY U XUNMULLHO-KOMMYHaNbHOMY KOMIIeKCy
(Focctpon Poccun)

Mockea 2002 a.

Hacroswme MNocygapcTBeHHblE arieMeHTHbIe CMeTHble HopMbl (TOCH) NnpegHasHadeHbl Ans onpeaeneHns NnoTpebHOCTH B pecypcax (3aTpaThl
Tpyda paboumx, CTpouTenbHbIe MallWHbI, MaTepuarbl) NPy BO3BEAEHUN METANNMYECKUX KOHCTPYKLUIA MAPOTEXHUYECKMX COOPYXKEHWUN U
COCTaBMEHNS CMETHbIX PAacYeTOB (CMET) pecypCHbIM METOAOM.

M3CH-2001 siBNsitOTCA MCXOOHBIMW HOPMaTUBaMU Anst pa3paboTkv eANHUYHBIX pacLLeHOK Ha CTpouTenbHble paboTbl hepepansHoro (PEP),
TeppuTopuansHoro (TEP), oTpacneBoro ypoBHei, MHAMBMAYaNbHbIX U YKPYMHEHHbIX HOPM (PacLeHOK) 1 ApYrMX HOPMAaTUBHbIX JOKYMEHTOB,
npYMeHseMbIX AN onpeaeneHns NpsiMbiX 3aTpaT B CMETHOW CTOMMOCTM CTPOUTENbHbIX paboT.

PA3PABOTAHbI PAO ESC Poccum (KO.A. Jlenekep, H.KO. Makcumosa), OAO «MHcTutyT MmaponpoekT» (KO.H. Conosbes) 31 M CC MO P®
(B.I'. TypbeB) KoopanMHaLMOHHBIV LLEHTpP Mo LLeHoobpa3oBaHmio 1 CMETHOMY HOpMUPOBaHUto B cTpouTenbcTee (A.H. XKykoB) n CaHkT-
MeTepbyprckvm PervoHanbHbIM LLEHTPOM Mo LeHoobpasosaHuto B cTpouTtenbctee OO0 «PLIC» (M.B. MNopsukuH, E.E. [bsiykoB) npu yyactun
MexpervoHanbHoro LeHTpa no LeHoobpasoBaHuWio B CTPOUTENLCTBE M MPOMBILLIEHHOCTU CTpouTenbHbIX MaTtepuanos (MLLIC) MNocctpost Poccum
(U.W. OmunTpeHko).

PACCMOTPEHbI  YnpaeneHuem LeHoobpa3oBaHNs 1 CMETHOrO HOPMUPOBAHWUSI B CTPOUTENBCTBE U XKUIULLHO-KOMMYHAIIbHOM X03ACTBE
loccTpos Poccun (PepakumorHas komucens: B.A. CtenaHoB -pykoBoautens, B.H. Maknakos, ".A. LLaHuH).

BHECEHbI YnpaeneHnem LeHoobpa3oBaHNsa 1 CMETHOTO HOPMUPOBAHWUS B CTPOUTENBCTBE U KUINULLHO-KOMMYHarNbHOM X03ACTBE
[occTposa Poccumn

YTBEPXOEHbI N BBEAEHbI B JEACTBUE c 1 anpens 2002 roga noctaHoeneHnem locctposi Poccum oT 1 anpens 2002 roga Ne 13.
TEXHUYECKAA YACTb
O6wue nonoxeHus
1. Hactosiwyme MNocyaapcTBeHHble 3fie MeHTHbIe cMeTHble HopMbl (FACH) npeaHa3HaveHbI ANsi onpeaene HUA NoTpe 6HOCTM B pecypcax
(3aTpaTsl TPyAa pabounx, cTpouTenbHbIe MALUMHbI, MaTe puanbl) NPY BbINOMHEHUM PaGoT No BO3Be Ae HUIO MeTannuye CKux

KOHCTPYKLMIA rMApOTe XHUYE CKUX COOPYKEeHUIA U COCTaBIeHUS CMeTHbIX pacyeToB (CMeT) pecypcHbiM meTogoM. FACH siBnsloTcA
MCXOAHLIMU HOPMATUBAMM OISl Pa3spaboTKM e AMHUYHBIX pacLie HOK, UHAUBUAYANbHbIX U YKPYMHE HHbIX HOPM (pacLie HOK).

2. '3CH oTtpaxaloT cpeHeoTpacneBble 3aTpaThl Ha 3KCNyaTaLuio CTPOUTE NIbHBIX MaLlMH 1 MeXaHU3MOB, TEXHONOTUIo U
opraHusaumio No BuAam ctpouTenbHbIX pa6oT. FACH ob6s3aTte NnbHbLI ANA NPUMeHe HUsi BCe MU NpeAnpUATUAMU U OpraHu3auunsmm,
He3aBMCUMO OT UX NPUHaANeXHOCTU U (hopM COGCTBEHHOCTU, OCYlLLe CTBIIAIOWUMMU KanuTanbHOe CTPOUTENLCTBO C NPUBIeYe HUEM
CpeACTB rocyfapcTBe HHOro 6roaxeTa BCeX YypOBHEW U Liefie BbIX BHe 6104Ke THbIX (hOHAO0B.

[ns cTpoek, GPMHaHCMPOBaHNEe KOTOPbIX OCYLLe CTBMISIETCA 3a CYET COGCTBEHHbIX CPeACTB NpeAnpPUsiTUIA, OpraHn3auuni U pusnye cKux
nuu, NACH HocAT pekoMeHAaTe NbHbLIA XapakTep.

3. COOpPHUK COCTOUT U3 ABYX KHUT.
B kHury 1 Bxoaut pasgen:
01. MeTannuyeckue KOHCTPYKLUM FTMAOPOTE XHUYE CKUX COOPYKE HUN.
1. 3aknagHble YacT¥ MeXxaHu4e cKoro o60pyaoBaHUA U MeTanu4ye CKUX KOHCTPYKLMNA.
2. Tpy6bonpoBoAbI HA NOBE PXHOCTW.
3. O6nuuoBKM.
4. Mpoure MeTannnyeckme KOHCTPYKLMU.

B kHury 2 BxoguT pasgen:



01. MeTannuyeckne KOHCTPYKLUUN rMAPOTE XHUYE CKUX COOPYKE HUN.
5. MeTtannuyeckve KOHCTPYKLIMM MOPCKUX COOPYKE HUN.
6. PacnpegenutenbHbie Nosica U aHKe pHble TAMM pe4HbIX Habe peXHbIX.
4. Yka3aHHbIA B HacTosileM cOOpHUKe pa3mep «Ao» BKIOYaeT B ce6s 3TOT pa3mep.

PA3OEN 01. .
METAITNTIMYECKUE KOHCTPYKLUUM TMOPOTEXHUYECKUX COOPYXEHUMN

TEXHUYECKASA YACTb
1. O6bwue ykasaHus

1.1. Hopmbl nogpasaenoB 1+4 pasaena 01 HacTosiLero cOOpHMKa pacnpoCTPaHAIOTCA Ha MOHTaX MeTarnnye CKUX KOHCTPYKLMIA
rMapoTe XHUYe CKUX COOpYKeHUI rMapoaHe preTMye CKOro HasHaue Hus

1.2. B HopMmax He yuTeHbl U NoAriexaT AONONIHUTe IbHOMY onpeAefie HUIo crneayolimMe paboTbl U 3aTpaThbl:

a) npuoGpeTeHMe U yCTaHOBKA KOHAYKTOPOB U cTennaxen Ansi yKPYnHUTe NIbHOW cO60pPKM HerabapuUTHbIX TPy6oNpoBoAOB, OGNIMLIOBOK U
APYruxX ruapoTe XHUYe CKUX KOHCTPYKLUIA;

6) UcnbiTaHMe KOHCTPYKLUIA NoA Harpy3kou, B TOM YMCrie rmapaBnvyeckue UCNbITAaHUA TPYGONPOBOAOB;

B) YCTAaHOBKa pe 3HOBbIX YMIIOTHE HUI1 C MPUXUMHBIMU NMIIaHKAMU, KPeneXoM M BynkaHu3auuel CTbIKOB pe3MHOBOTO YNNOTHE HUSI
(Hopma 7 Tabn. 01-002);

) yCTPOMCTBO HacTMNa, NeLeXoAHbIX MOCTUKOB, MOHTaX NOAKPAHOBLIX NyTei U YNOpPOB Ha 6 TOHOBO3HbIX 3CTaKagax, yCTaHOBKA
aHKe pHbIX 6onToB (Hopma 1 Ta6n. 01-009);

A) NnepeBO3Ka MeTannu4ye CKUX KOHCTPYKLMIA OT NPMO6BbEeKTHOro cknaaa Ao MecTa npousBoAacTBa paboT (tabn. 01-001, 01-002, 01-004,
01-006, 01-007).

1.3. Hopmamu 1a6bn. 01-001, 01-002 npe AycMOTpPEeH MOHTaX Kak Be pPTUKanbHbIX, TaK U HAaKIMOHHbIX 3aKnagHbIX YacTen.
1.4. B Hopmax T1abn. 01-004 npeAycMOTpeH MOHTaX NpsAAMbIX 3BeHbe B TpybonpoBoaoB maccown Ao 50 T Ha NoBe PXHOCTU C YriioM
HaknoHa o 30°; Nnpu ycrnoBusiX, OTIIMYHbIX OT YYTEHHbIX B HOpMaXx, criedyeT NpUMeHATb Koadhdmume HTbI no nn. 3.2+3.9 HacTosWe

Te XHW4e CKOM 4acTu.

1.5. B Hopme 1 Tabn. 01-004 npe gycMOTpPeH MOHTaX TPYyOONPOBOAOB U3 rOTOBbIX 3BEHLE B, NOCTaBIIsie MbIX 3aBOAOM-U3roTOBUTENIEM C
npuBapeHHbIMU pe6pamm e CTKOCTA U ONMOPHLIMU KONbLAMM.

Mpu MoHTaxe TPY6ONPOBOAOR C YCTAHOBKOMW M NpUBapKoOW pe6ep e CTKOCTU U OMOPHbLIX KONel, Ha MecTe MOHTaxa cnepyeT
npuMeHATb KoadcpmumeHTbI No n. 3.1 HacTosLEen Te XHUYe CKOM YacTu.

1.6. Hopmamu Ta6n. 01-001, 01-002, 01-004, 01-006, 01-007 npeAycMOTPeHbI COOPKa U MOHTaXX KOHCTPYKLUIA U3 cTanu mapku 09r2C
(C345-3).

Mpu MOHTaXXe KOHCTPYKL U U3 yriie poAUCTON CTanu crnegyeT NpuMe HATb KoaddpumumeHTs! no n. 3.10 HacTosiwe h Te XHUYe CKOM YacTu.
(U3meHeHHas pe gakuus. U3m. Ne 1).
2. NpaBuna ncuncneHnss o6LeMoB paboT

2.1. Maccy meTannuye CKMX KOHCTPYKLMIA crieAye T NPUHMMATL MO cneyuuduKaLmMm K paboumMmM YepTekam C UCKITHOYe HUEM Maccehbl
Me TasnfIOKOHCTPYKLMIA MOHTaXXHOTO Ha3Haye Husl.

3. Koadpcbuume HTbI K HOpmam
KoadbdmumeHTbl K HopMmam

Homep Tabnuy, 3aTpaT Tpyaa
Ycnosusi npyMeHeHus BpPEMEHMN
(Hopm) pabounx- pacxopa maTtepuanos
. 3KCnyaTauuu MaLumH
cTpowuTenei
1 2 3 4 5
3.1. MoHTax TpybonpoBoAOB 13 rOTOBbLIX 3BEHLEB 01-004 (1) 1,17 1,24 (kpaHbl) 1,7 1,35 (kncrnopof TeXHUYECKUIA
C YCTaHOBKOW 1 npuBapkoi pebep XecTkocTun 1 (nebepnku rasoo6pasHbiii, NPOBOSIOKa
OMOPHBIX KOMeL, Ha MecTe MOHTaxa AMneKTpuYeckne,  CBapoYHasi, COPTOBON (DACOHHBI
aBToMarTbl ropsiyekaTaHblvi pokaTt Kpyrmbii v
CBapoYHble, KBagpaTHbINA, COPTOBOW
yCTaHOBKM ANs haCoHHbIV ropsiveKkaTaHbIv
cBapku, annapaTtbl MPOKaT YrMOBON PaBHOMOMOYHbIN,
Ansi ra30BOW CBapKX U 6anku AByTaBpoOBblE,
pesku, BbINMPSMUTENW TOJNICTONMUCTOBOW ropsiyekaTaHbl
CBapOYHble, MalUMHbI  MPoOKaT, 6ONTbI CTPOUTENbHbIE,
LwnndhoBanbHbIe BETOLUb, LUANKPYrK, NponaH-
anekTpudyeckue)  ByTaH, nunomatepuanbl XBONHbIX
nopog 6pycbsi HeobpesHble,
nunomarepuarnbl XBOVWHbIX MOPOA,
[0CKM oBpesHble, Lnanbl
nponuTaHHble, cntoc)
3.2. MoHTax 3BeHbeB TpybonpoBoaa Maccon 01-004 (10, 12) 0,9 0,9 ,
Gonee 50 T
3.3. MoHTax Tpybonposoga Ha NOBEPXHOCTU C 1,1 1,1 1,1
yrrnom HakrnoHa 6onee 30° npu guamerpe:
a) ot 1,6 0o 4m 01-004 (1 -4)
6) cBbiwe 4 M 01-004 (5 - 12) 1,16 1,16 1,16
3.4. MoHTax Ha MOBEPXHOCTU KoNeH4aTbIX, 1,5 1,5 1,5

nepexogHbIX 3BeHbEB N KOJNEeKTOPOoB



Tpy6onpoBoaos npu aguameTpe:

a) ot 1,6 8o 4m 01-004 (1 - 4)

6) cBbiwe 4 M 01-004 (5 - 12) 1,26 1,26 1,26
3.5. MoHTax TpybonpoBoda B TOHHENSIX C YITIOM 1,3 1,3 1,3
HakroHa go 30° npu anamertpe:

a) ot 1,6 oo 6m 01-004 (1-7)

6) cBbiwe 6 M 01-004 (8 - 12) 1,25 1,25 1,25
3.6. MoHTax TpybonpoBoaa B TOHHEMNSAX C YrIIOM 01-004 (1 -12) 1,5 1,5 1,5
HakroHa cablwe 30°

3.7. MoHTax KoneH4aTbIX MepexoaHbIX 3BeHbEB U 1,65 1,65 1,65

KONNEeKTOPOB Ha MOBEPXHOCTM C YINOM HakrnoHa
cBbilwe 30° npu gnamertpe:

a) ot 1,6 0o 4m 01-004 (1 -4)
6) cBbile 4 M 01-004 (5-12) 1,48 1,48 1,48
3.8. MoHTax koneH4YaTbIX NepexoaHbIX 3BEHbEB U 2,1 2,1 2.1

KOJNNEeKTOPOB B TOHHENAX Npn gnametpe:

a) ot 1,6 0o 4m 01-004 (1 -4)

0) cBbile 4 m 01-004 (5 -12) 1,75 1,75 1,75
3.9. MoHTa) 06nMLI0BOK B TOHHENSIX 01-007 1,2 1,2 1,2
3.10. MoHTax KOHCTPYKL M N3 yrNepoanCTbIX 0,95 0,9

cranem:

a) 3aknagHble YacTu 01-001, 01-002

6) TpybonpoBoab! 1 06NMULLOBKM 01-004 +01-007 0,92 0,92 -
B) NPOYME KOHCTPYKL UM 01-009 (2, 10, 11) 0,95 0,95 -

1. 3AKNAOHbIE YACTU MEXAHUYECKOIO OEOPYOOBAHUA U METAMSIMYECKUX KOHCTPYKLIMA

Ta6nuua MNACH 39-01-001 YcraHoBKa 6e cluTpabHbIM CcNOCO60M 3aKnagHbIX YacTen
Cocmae pabom:
01. NoaroToBKa KOHCTPYKLUMI K MOHTaxy. 02. A3roToBneHMWe, ycTaHOBKa M pa3bopka MOHTaXHbIX NPUcNoco6ie HUM Ansi BbIBE PKU U
packpenneHus 3aknagHbix Yactein. 03. PazbuBka Bcnomorare fibHbIX reofie3uve CKMX ocen, yKpynHe HMe, yctaHoBKa 3aknaAHbIX Yacten
C 3aKpenrneHWeMm B NpoeKTHoe nosoxeHue. 04. BoinonHe HMe MOHTaXHbIX coeaMHe HUK. 05. MoaroToBKa KOHCTPYKUMMA K caaye.

U3mepuTtenb: 1 T KOHCTPYKLUIA

YctaHoBKa GecluTpabHbIM CNOCOGOM 3aKknafHbIX YacTed MeXaHW4ye CKoro o60pyaoBaHUA U MeTannn4ye CKUX KOHCTPYKLIMI Ansi NOCKUX
3aTBOPOB U pelLeTOK NpU Macce KOMMIeKTa 3aknagHbIX YacTeit Ha 1 3aTBop, 1 pelleTky:

39-01-001-1 po 10T
39-01-001-2 cBbiwe 100020 T
39-01-001-3 cBbiwe 20 T
39-01-001-4 YcTtaHoBKa 6ecLTpabHbIM CNOCO60M NUTLIX 3aKNagHbIX YacTe n.
YctaHoBKa 6ecluTpabHbIM CNOCO60M 3aknagHbIX YacTe pa3HOro Ha3Ha4ye HUAA Maccom:
39-01-001-5 po15T
39-01-001-6 cBbiwe 15T

LWndpp 39-01-  39-01- 39-01-  39-01-

pecypea HavmeHoBaHue anemeHTa 3aTpat En. nawvep. 001-1 001-2 001-3 001-4
1 3aTtpaTbl Tpyaa pabounx-cTpoutenei Yen.-u. 103,99 87,96 60,29 29,17
1.1 CpenHuii paspsig paboTbl 4.3 4.3 4,3 4.5
2 3aTpaTbl Tpyaa MalMHUCTOB yern.-y. 16,9 12,58 10,24 6,05
3 MALLUHbI U MEXAHU3M bl
020120 KpaHbl 6aleHHble Npy paboTe Ha MMAPO3IHEPreTUHEeCKOM CTPOUTENbCTBE MaLLl.-y - - 7,24 -
16-50T
020121 KpaHbl 6alleHHble Npu paboTe Ha MOHTaXe TEXHOMOrMYEeCKOro MaLw.-y - 7,58 - 3,05
obopynoBaHusa 25 - 75 T
020201 KpaHbl baleHHble 6eToHOyKNagouHbIe Npy paboTte Ha MaLw.-y 11,9 - - -
rmapoaHepreTnyeckom ctpoutenscree 10 - 25 1
020418 KpaHbl kKo3roBble npu paboTe Ha MOpPOSIHEPrETUYECKOM CTPOUTENBLCTBE MaLu.-y 2,5 2,5 1,5 1,5
1201
030203 [omkpaTbl rmapaBnnyeckue rpy3onogbeMHOCTbIO 63 T MaLw.-y 4,64 1,79 1,21 0,19
040300 AsTOMaThl CBapOYHble C HOMUHAMNbHbBIM CBApOYHbIM TOKOM 450-1250 A MaLw.-y 7 10 11 15
040504 AnnapaTbl Ans ra30BOW CBapKu U pesku MalL.-4 12,38 3,96 1,12 0,74
040801 BbInpssMuTENY CBApOYHbIE MHOIOMOCTOBbLIE C KONMYECTBOM nocToB Ao 30 MaLu.-y 10 14 14 18
041400 T[leun aneKTpuyeckue Ans CyLIKU CBapOYHbIX MaTepuaros C MaLw.-y 0,43 1,24 0,27 0,09
perynupoBaHvuemM Temnepatypbl B npegenax 80 - 500° C
040900 TpaHcdopmaTopbl CBapOYHblE C HOMUHANbHbLIM CBAPOYHbIM TOKOM 315- MaLw.-y 15 12 10 10
500 A
330301 MawmHbl WwWnndoBasnbHbIe 3NEKTpuYeckne MaLu.-y 1,85 0,6 0,54 0,18
4 MATEPWUANDBI
201-0757 OtgenbHble KOHCTPYKTUBHbIE SNIEMEHThI 30aHWI U COOPYXXEHWUIA C T 0,24 0,11 0,07 0,01
npeoGrnagaHnemM ropsiiekataHblx npodumnein, cpeaHsas macca c6opoyHon
eavHuubl cebiwe 0,5 oo 1T
201-9002 KoHCTpyKuun cTanbHble T 1 1 1 1
101-0324 Kucnopopg TexHu4eckuin razoobpasHbiv VE 6,2 3,96 1,12 0,74
101-0802 [MpoBonoka nopoLukoBas Ans AyroBow CBapku T 0,007 0,01 0,0113  0,0015

101-0837 PactBopuTenn anst nakokpacoYvHbIx maTepuanos P-4A T 0,0004 0,0002 0,0002 0,0001



101-0964 CopToBOW 1 (haCOHHBIN ropsiHekaTaHblii NpokaT U3 cTanu yrnepoancTon T 0,0019 0,0005 0,0081 0,0012
00ObIKHOBEHHOIO Ka4ecTBa, KpYIbi U KBagpaTHbI pasmepom 52 - 70
MM, cTanb mapku Ct0
101-0986 CopToBOW 1 haCOHHbIN ropsiyekaTaHblii NpokaT U3 cTanu yrnepoamcTomn T 0,0414 0,052 0,0278  0,0995
0BbIKHOBEHHOTO KayecTBa YrmoBOW PaBHOMOJIOYHbIN, TonwmHon 11 - 30
MM, npu wupmuHe nonku 180 - 200 mm ctanb mapkn CT0
101-1019 Leennepsl Ne 40 ctans mapku CT0 T 0,0276 0,02 0,0154  0,0062
101-1128 TomncTonucToBOW ropsivekaTaHbl MpokaT ¢ 06pe3HbIMU KpOMKaMMU, T 0,0327 0,0125 0,0127 0,0015
TOMNWMHON 9 - 12 MM, YNyHLIEHHOW NIOCKOCTHOCTU U NOBbILLEHHOW
TOYHOCTM MPOKATKM U3 YINEPOAUCTON cTany obbIKHOBEHHOIO KavecTsa
mapku CT0
101-1130 TOHKONMMCTORBOW NpOKaT ropsiyekaTaHbIii B IMCTax ¢ 06pe3HbIMM T 0,001 0,003 0,0005 0,0001
KpomKamu, WwnpuHow cebiwe 1200 go 1300 mm, TonwwmHon 3,2 - 3,9 mm,
cTanb mapku C235

101-1513 OnekTpoapl gnamerpom 4 mm 342 T 0,023 0,02 0,016 0,016
101-1714 BonTbl CTPOUTENBHbIE C rankamMmu u Wwandamm T 0,0005 0,0003 - -
101-1757 Betowsb Kr 5 4 3 1
101-1805 I'Bo3am cTpouTenbHbIE T 0,0025 0,001 0,0002 -
101-9412 LUnndokpyru LuT. 0,185 0,06 0,054 0,018
542-0042 TMponaH-byTaH, CMecb TexHu4Yeckas K 1,95 1,24 0,35 0,23

102-0058 TMnnomaTepumansl XBONHbIX Nopod. [Jocku obpesHble AnVHOM 4 - 6,5 M, VE 0,177 0,’102 0,0’057 0,6084

LwmnpuHon 75 - 150 mm, TonwmHon 32 - 40 mm, IV copTta

pl'g:y%)g a HaummeHoBaHue anemeHTa saTpar " 35‘%‘ b. %%'10_ 15 %%10 23
1 3aTpatbl Tpyaa pabounx-cTpomTenem yen.-y. 80,02 65,95
1.1 CpepnHuii paspsig paboTbl 4,5 4,5
2 3aTpatbl Tpyda MalMHUCTOB yen.-y. 12,88 12,39
3 MALLUHbI U MEXAHU3MbI
020121 KpaHbl 6alleHHble Npu paboTe Ha MOHTaxe TexHosorudeckoro obopynosarHus 25 - 75 1 MaLw.-4 8,88 8,39
020418 KpaHb! ko3noBble Npu paboTe Ha rmapoaHepreTnyeckom ctpomtenscree 120 T MaLl.-4 2 2
030203 [oMkpaTbl rmapasnuyeckue rpy3onogbeMHOCTbIo 63 T maltw.-y 2,01 1,19
040300 ABTOMaTbI CBapOYHblE C HOMUHANbHbLIM CBapOYHbIM TOkOM 450-1250 A MaLl.-4 7 5
040504 AnnapaTbl Ans ra3oBON CBapku U pesku maltw.-y 3,57 0,58
040801 BbinpsmuTenu ceBapoyHble MHOrONOCTOBbIE C KONMYecTBOM noctos Ao 30 MalLl.-y 10 7
041400 Meun anekTpuyeckne Ans CyLUKU CBapOYHbIX MaTepUarioB C perynmpoBaHUeM TeMnepaTtypbl B MalLl.-4 1 0,2
npegenax 80 - 500° C
040900 TpaHcdhopMaTopbl CBAPOYHbIE C HOMUHATbHBIM CBapOYHbIM TOokoM 315-500 A MalLl.-4 12 10
330301 MalumHbl WNMdoBanbHbIE ANeKTpuyeckme maltw.-y 0,6 0,49
4 MATEPWUATbI
201-0757  OtgenbHble KOHCTPYKTUBHbIE SNIEMEHTbI 30aHUN U COOPYXEHMUI C NpeobnagaHneM ropsiyekaTaHbIxX T 0,02 0,05
npodpmnen, cpegHssi macca coopoyHOM eanHuL bl cebiwe 0,5 00 1 T
201-9002  KoHCTpykuuu cTanbHble T 1 1
101-0324  Kucnopopg TexHUYecKkuin ra3o06pasHbiii K 3,57 1,12
101-0802 [lpoBornoka NopoLLKoBas AN AYroBon CBapKu T 0,007 0,005
101-0837  PacTtBOpMTENM ANS NAaKOKPacodHbIX MaTepuanos P-4A T 0,0001  0,0001
101-0964  CopToBOM 1 haCOHHbIN ropsiYekaTaHbIvi NpoKaT U3 CTanu yrnepoancTon 06bIKHOBEHHOIO KayecTBa, T 0,002 0,004
KpYrmbI U KBagpaTHbIA paamepom 52 - 70 mm, ctanb mapkn CT0
101-0986  CopToBOM 1 PaCOHHbLIN ropsivyekaTaHbIvi NpoKaT U3 CTanu yrnepoancTon 06bIKHOBEHHOIO KayecTBa T 0,033 0,0245
YrroBOW PaBHOMOMOYHbLIN, TonNwmMHOM 11 - 30 MM, npu wupuHe nonkn 180 - 200 mm
ctanb mapku Ct0
101-1019  Leennepsl Ne 40 ctans mapku CT0 T 0,005 0,008
101-1128  TomncTonMMCTOBON ropsidekaTaHblii NpokaT ¢ 06Pe3HbIMKU KpOMKaMK, TOMLWMHOM 9 - 12 MM, T 0,017 0,006
YyHLWEHHOW NIIOCKOCTHOCTU U MOBBILLEHHOW TOYHOCTY NPOKaTKM U3 YrNepoancTon cranm
0ObIKHOBEHHOTO KayecTBa Mapku CT0
101-1130  TOHKONMCTOBOW MpOKaT ropAYeKaTaHbIv B INCTax C 06pe3HbIMU KPOMKaMu, LUMpUHON cabiwe 1200 T 0,002 0,0003
no 1300 mm, TonwwmHon 3,2 - 3,9 mm, ctans Mapku C235
101-1513  OnekTpogpbl guameTpom 4 mm 342 T 0,02 0,016
101-1714  BonTbl CTpOMTENbHbLIE C raikamu 1 wanbdamm T 0,001 -
101-1757  BeTowb Kr 3 1
101-1805 [Bo3gu cTpouTEmNbHbIE T 0,0001 0,0001
101-9412  LWnndxpyrn LuT. 0,06 0,049
542-0042 [ponaH-byTaH, cMecb TexHuyeckas K 1,12 0,35

102-0058 T[mMnomaTepwmansl XBONHbIX Nopog. [Jockn obpesHble AnvHom 4 - 6,5 M, wmpuHon 75 - 150 mm,
TonwwmHom 32 - 40 mm, IV copta

K 0,001 0,002

(U3meHeHHas pepakuus. Uam. Ne 1).
Ta6nuua MCH 39-01-002 YcTtaHOBKa 3aknaAHbIX YacTe MeXaHU4e CKOro o6opyaoBaHvUs U MeTannye CKUX KOHCTPYKLMIA B WiTpabax
Cocmae pabom:

01. NMoAroTtoBka KOHCTPYKUUM K MOHTaxy. 02. MU3rotoBneHue, yctaHoBKa U pa3bopka MOHTaXHbIX Npucnoco6reHU ANs BbIBE PKU U
packpenneHus 3aknagHbix Yyacten. 03. Pas6uBka BcnomoraTe fibHbIX reofje3m4e CKMX oceu, yKpynHe Hue, ycTaHoOBKa 3aKknafHbIX Yacten
C 3aKpenneHuem B NpoeKTHoe nonoxeHue. 04. BoinonHeHne MoHTaxHbIx coeanHe Hui. 05. MoaroToBKa KOHCTPYKLMIA K caave.
U3mepuTtenb: 1 T KOHCTPYKLUNA
YcTaHOBKa 3aknagHbIX YacTe i NIOCKUX 3aTBOPOB U pelueToK B WTpabax npu Macce KoMnnekTa Ha 1 3atBop, 1 pelueTKy:

39-01-002-1 po1,5T
39-01-002-2 po3T



39-01-002-6 AnA NoBepPXHOCTHLIX CErMEHTHbIX U CeKTOPHbIX 3aTBOPOB M BOPOT C FOPU3OHTaNIbHOW OCbIO Bpalle HUsl

39-01-002-3 cBbiwe 3 g010T

39-01-002-4 cBbiwe 108020 T

39-01-002-5 cBblwe 20T

YcTaHoBKa 3aK/lagHbIX YacTe MeXaHu4e CKoro oﬁopy,qOBava B LUTpa6ax:

39-01-002-7 AnNA rNYOUHHLIX C€rMeHTHbIX 3aTBOPOB C FOPMU30HTaNbHON OCbIO Bpalle HUs

39-01-002-8 AnA NOBOPOTHbLIX ABYCTBOPYaTbIX BOPOT

39-01-002-9 panA oTKaTHbIX BOPOT

YcTaHOBKa 3aKnagHbIX YacTe MeTannm4e CKUx KOHCprKLWIFI B unpa6ax npu OGPaMJ‘IeHMe HULWl KaHanoB, NpoeMoB U LWaXxT, Macca

Lncbp
pecypca
1

1.1
2
3
020121

020201
020418

030203
031900
040300
040504
040801
040900

330301
4
201-0757

201-9002
101-0324

101-0802
101-0837
101-0964

101-0986

101-1019
101-1128

101-1130

101-1513
101-1714
101-1757
101-1805
101-9412
542-0042
102-0058

LLndp
pecypca
1
1.1
2
3
020121

020201
020418

KOMMneKra:
39-01-002-10 po 1T

39-01-002-11 cBblwe 1T

HavnmeHoBaHve anemeHTa 3aTpaTt

3aTtpatbl Tpyaa pabounx-cTpoutenew

CpepnHuii paspsig paboTbl

3aTpaTthbl Tpyda MalMHUCTOB

MALLUUHbI U MEXAHU3MbI

KpaHbl 6alleHHble Npy paboTe Ha MOHTaXe TEXHONIOTMYECKOro
obopynoBaHna 25 -75T

KpaHbl 6alleHHble 6eTOHOYKNaAouHbIE Npy paboTe Ha
rmapoaHepreTnyeckom crpoutenscree 10 - 25 1

KpaHbl ko3noBble npu paboTe Ha rMapoaHepreTMyeckoM ctpoutenscraee 120
T

[JomkpaTbl rmapaBnmMyeckue rpy3onogbeMHOCTbI0 63 T

Tanu anekTpuyeckne obLLero HasHaueHus, rpysonogbemHocTs 10 T
ABTOMaTbI CBapOYHbIE C HOMUHANbHBIM CBapO4HbIM TokoM 450-1250 A
AnnapaTbl 41 ra3oBoi CBapku 1 pesku

BbinpsmMuTenu ceapoyHblie MHOroMOCTOBbIE C KONMYecTBOM noctos Ao 30
TpaHchopMaTopbl CBAPOYHbIE C HOMUHATBbHBIM CBapOYHbLIM TokoM 315-500
A

MawwmHbl WnndoBanbHbIe ANeKTpuYeckne

MATEPUAINDbI

OTaenbHble KOHCTPYKTUBHBIE 3EMEHTbI 30aHWUIA U COOPYXKEHUI C
npeobnagaHmem ropsyekaTaHbix npodmnen, cpeaHsia macca cbopoyHor
eanHuubl cebie 0,5 001 T

KoHcTpyKkuum ctanbHble

Kncnopopa TexHu4yeckuii razoobpasHbii

MpoBonoka nopoLuKoBas Ans OyroBow CBapku

PacTBoputenu ang nakokpacoyHblx MmaTepuanos P-4A

CopToBOW U (haCOHHBIN ropsiyeKkaTaHbl NpokaT 13 cTany yrnepoamcTon
06bIKHOBEHHOIO Ka4eCTBa, KpYriblii U KBaApaTHbIA paamepom 52 - 70 mm,
cranb mapku CT0

CopToBOW U (hACOHHBIV ropsiyekaTaHbl NpokaT 13 cTanu yrnepoamcTon
OObIKHOBEHHOTIO Ka4eCTBa YrI0BOW paBHOMOMOYHbINA, TonwmHon 11 - 30 MM,
npv wupuHe nonku 180 - 200 mm, ctanb mapku CT0

Lsennepbl Ne 40, ctans mapku Ct0

ToncTonMcToBON ropsvekaTaHbIi NpokaTt ¢ 06pesHbIMM KpOMKaMu,
TONWMHON 9 - 12 MM, YNy4LIEeHHOW NIOCKOCTHOCTU U MOBbILLEHHOW TOYHOCTH
npoKaTK1 13 yrnepoancTon cTanu obbIkKHOBEHHOrO kayecTBa mapku CT0
TOHKONMMCTOBOW NpOKaT ropsiyekaTaHbIi B IMCTax ¢ 0Ope3HbIMU KpoMKamu,
wmpurHon cebiwe 1200 go 1300 mm, TonwmHon 3,2 - 3,9 MM, cTanb Mapku
C235

OnekTpoapl Anametpom 4 mm 342

BonTbl cTponTenbHble € rankamm 1 Lwanbdamm

BeTowb

'Bo3an cTpouTenbHble

LLnudpkpyrm

MponaH-byTaH, cMecb TexHW4Yeckas

MunomaTtepuans! XBoMHbIX nopoga. [ockv obpesHble AnnHo 4 - 6,5 M,
wupuHon 75 - 150 mm, TonwwmHowm 32 - 40 mm, IV copTa

HanmeHoBaHWe anemeHTa 3aTpaTt

3aTpaTtbl Tpyga pabounx-cTpouTenem

CpepaHuin pa3psig paboTbl

3aTpaTtbl Tpyda MalMHUCTOB

MALLUUHBbI U MEXAHU3MbI

KpaHbl 6aLleHHble Npy paboTe Ha MOHTaXe TeXHONOrMYeCcKoro
obopynoBaHusa 25 - 751

KpaHbl 6alleHHble 6eTOHOYKNaAouHbIE Npy paboTe Ha
rmgposHepreTnyeckom ctpoutenscree 10 - 25T

KpaHbl ko3noBble Npu paboTe Ha rmapoaHepreTnyeckom crpomtenscree 120

Eg. namep.
yen.-y
yen.-y
Malll.-y
MaLL.-y
MaLl.-y
Malll.-y
MalLl.-y
Malll.-y
MaLl.-y
MalLl.-y

Maltl.-y

Matl.-y

Kr

LT,
Kr

En. namep.
yen.-u.

Yern.-u.
Matul.-y
Matl.-y

Matl.-y

39-01-
002-1
143,53
4,3
12,69

0,09

1
4,15
0,001
0,0004
0,0005

0,0538

0,008
0,0125

0,0011

0,004
0,0002
3
0,0001
0,06
1,29
0,044

39-01-

002-5

49,24
8,77

5,77

1,5

39-01-
002-2
202,22
4,4
19,46

15,46

2,32
0,25
1.1
6,19

3.4
0,92

0,09

0,0538

0,008
0,0125

0,0011

0,005
0,0002
3
0,0001
0,092
1,93
0,04

39-01-
002-6
85,47

8,66

5,66

1,5

39-01-
002-3
151,46
4,3
11,22

7,22

0,0413

0,007
0,0326

0,0011

0,006
0,0005
3
0,0002
0,184
3,84
0,177

39-01-

002-7

43,59
6,4

3,4

1,5

39-01-
002-4
57,61

943

7,43

2,05
1,48
1.1
3,95

4,3

0,58

0,0519

0,0075
0,0125

0,0011

0,0075
0,0003
3
0,0001
0,058
1,25
0,04

39-01-
002-8
53,17
10,46

8,46



030203
031900
040300
040504
040801
041400

040900
330301
4

201-0757

201-9002
101-0324

101-0802
101-0813

101-0837
101-0964

101-0986

101-1008
101-1019
101-1128

101-1130

101-1513
101-1714
101-1757
101-1805
101-9412
542-0042
102-0058

Wndpp
pecypca
1

1.1
2
3
020121
020201

020418
020420
030203
040300
040504
040801
041400

040900
330301
4
201-0757

201-9002
101-0324

101-0802
101-0813

101-0837
101-0964

101-0986
101-1008

101-1019
101-1128

T

HomkpaTbl rmapaBnuyeckue rpy3onogbemMHoCTbio 63 T

Tanu anekTpuyeckue obLLEro HasHadeHust, rpysonogbeMHocTb 10 T
ABTOMaTbLI CBapOYHble C HOMUHAamNbHbLIM CBApOYHbIM TokoM 450-1250 A
AnnapaTbl AN ra3oBovi CBapKu 1 pesku

BbinpsiMuTenu ceBapoyHble MHOrOMOCTOBbIE C KONMYecTBOM noctos Ao 30
Meun anekTpuyeckne AnsA CyLUKM CBapOYHbIX MaTtepuaros C perynmposaHuem
Temnepatypbl B npegenax 80 - 500° C

TpaHchopmaTopbl CBAPOYHbIE C HOMUHATBbHBLIM CBapOYHbIM TokoM 315-500

MalumHbI LWnndoBanbHbIE 3MEKTpUYecKue

MATEPWANDbI

OTaenbHble KOHCTPYKTUBHBIE 3EMEHTbI 30aHWUIA U COOPYXKEHUI C
npeobnagaHnem ropsiyekaTaHbix npodmnen, cpeaHsis macca cbopoyHor
eanHuubl cebiie 0,5 001 T

KoHCTpyKL MM cTanbHble

Kucrnopopa TexHuyeckuii razoobpasHbii

MpoBonoka NnopoLuKoBas Ans OyroBoW CBapKu

MpoBonoka cTanbHas HN3KOYrNepoaucTasa pasHOro HasHavyeHust
OLIMHKOBaHHas gnamerpom 3,0 Mm

PactBoputenu ansg nakokpacoyHblx maTepuanos P-4A

CopToBOW U (haCOHHBIV ropsiyekaTaHbli NpokaT 13 cTanu yrnepoamcTon
OBbIKHOBEHHOrO Ka4yeCTBa, KpYrbli U KBagpaTHbIA paamepoMm 52 - 70 mm,
cranb mapku CT0

CopToBOW U (PaCOHHBIV ropsiyekaTaHbIn NpokaT 13 cTanu yrnepoavcTomn
OObIKHOBEHHOIO Ka4eCTBa YrIOBOW paBHOMOMOYHBINA, TonwwmHon 11 - 30 MM,
npu wupuHe nonku 180 - 200 mm, ctanb mapku CT0

Banku geytaBpoBsbie Ne 60, ctane mapku CT0

LLisennepsbl Ne 40, ctans mapku CT0

TonCTONMCTOBOW ropsidekaTaHbIi MpoKkaT ¢ 06pe3HbIMM KpoOMKaMM,
TOMWWHOM 9 - 12 MM, ynyYLIEHHOM NIIOCKOCTHOCTU Y NMOBbLILLEHHON TOYHOCTU
npoKaTK1 U3 yrnepoancTo cTanu obblkKHOBEHHOro kadecTBa mapku CT0
TOHKONMCTOBOW NpoKaT ropsiyekaTaHbIi B IMCTax ¢ 06pe3HbIMU KpoMKamu,
wmpwuHon cabiwe 1200 go 1300 mm, TonwmHow 3,2 - 3,9 MM, cTanb Mapku
C235

OnekTpoapl anametrpom 4 mm 942

BonTbl cTpouTenbHble C rankamu u Lwanbdamm

BeTouwb

BO3aM cTpouTENbHLIE

Lnudpkpyrm

MponaH-byTaH, cMecb TexHnyeckas

MunomaTtepuans! XBOMHbLIX MOPOA. [Jockv obpesHble AnnHoM 4 - 6,5 M,
wmpuHon 75 - 150 mm, TonwmHon 32 - 40 mm, IV copta

HavmeHoBaHue anemeHTa 3atpaT

3aTpaTbl Tpyda pabounx-cTpouTenei
CpepnHuii pa3psg paboTbl

3aTpaThbl Tpyda MalIMHUCTOB
MALLWHBbI U MEXAHU3M bl

KpaHbl GalleHHble nMpu paboTe Ha MOHTaxe TexHororm4yeckoro obopygosaHusa 25 - 75 1
KpaHbl 6alleHHble 6eTOHOYKNaAoYHbIE NPy paboTe Ha rMapo3HEPreTUHECKoM

ctpoutenbctee 10 - 251

KpaHbl ko3noBble Npy paboTe Ha rmaposHepreTnyeckom crpoutenscree 120 T

KpaHbl ko3roBble npu paboTe Ha rMaposHepreTnyeckom crpouTenscree 50 T
[omKpaTbl rnapaBnmMyeckue rpy3onogbLeMHOCTbIO 63 T

ABTOMaTbI CBapOYHblE C HOMUHAmNbHbLIM CBapOYHbIM TokoM 450 - 1250 A
AnnapaTbl 4Ans ra3oBoN CBapku U Pesku

BbinpssMUTENN cBapOYHbIE MHOTOMOCTOBBIE C KONMYECTBOM NOCTOB A0 30
Meun anekTpuyeckue Ans CyLUKM CBapOYHbIX MaTepuasoB C perynmpoBaHnem
Temnepatypbl B npegenax 80 - 500° C

TpaHccopMaTopbl CBAPOUHbIE C HOMUHATBbHBIM CBapOYHbLIM TokoM 315-500 A

MawwmnHbl WnMdoBanbHbIE 3NEKTpUYeckme
MATEPUANDbI

Maltl.-4
Matl.-y
Matul.-y
Maltl.-4
Maltl.-y
Maltl.-4

Matu.-y

Maltl.-y

Kr

.
Kr

OTaenbHble KOHCTPYKTUBHBIE 3NEeMEHTbI 30aHWUIA U COOPYXKeHWI ¢ npeobnagaHnem
ropsiyekataHbix npodmnen, cpeaHsasi macca cOopoyHoM eanmHML bl ceblwe 0,5 00 1T

KoHcTpyKuum cTanbHble
Kuncrnopoga TexHuyeckuii razoobpasHbii

MpoBoroKa NOPOLUKOBas Ans AlyroBON CBapKM

I'Ipoaonoxa CTanbHaa HU3Koyrnepogmucrtasa pasHoro HasHa4eHua oy HKoBaHHaA

onametpom 3,0 Mm
PactBoputenu ans nakokpacoyHbix MaTepuanos P-4A

CopTOoBOW U (haCOHHBIV ropsiyeKkaTaHbIi NpokaT 13 CTanu yrnepoamcTon 0ObIKHOBEHHOTO

KayecTBa, Kpyrmnbii 1 KBagpaTHbIn pasvepom 52 - 70 mm, ctanb mapku Ct0

CopToBOii 1 (haCOHHbI ropsiuekaTaHblii MPoKaT U3 CTanu yrrnepoancToi 0GbIKHOBEHHOTO

KayecTBa yrnoBow paBHOMOMOYHbIN, TonwmHon 11 - 30 MM, Npu wupuHe nonku 180 -

200 mm, ctanb mapku CT0
Banku aByTtaBpoBbie Ne 60, ctans mapku Ct0
Lsennepbl Ne 40, ctanb mapku Ct0

ToncTonMcroeow ropsiiekaTaHbii NpokaT ¢ 06pe3HbIMKU KpOMKaMU, TOMLWMHOM 9 - 12 MM,

yJ'IyLILLIeHHOVI NMOCKOCTHOCTMN 1 MOBbLILLEHHON TOYHOCTN NPOKaTKA 13 yl'ﬂepO,D,VICTOVI

cTanu obbIKHOBEHHOTO kayecTBa mapku CT0

10,1
0,53

0,07

1
1,5

0,0113

0,0002
0,0008

0,0282

0,0075
0,0142

0,0005

0,016
0,0001
3
0,0002
0,053
0,47
0,057

En. namep
yen.-y.
yen.-y.

Mall.-4
Maltl.-y

Mall.-y
Matl.-9
Mall.-4
Maltl.-y
Matll.-4
MalLl.-4
Matl.-y

MalLl.-y
Matl.-4

-

2,38
0,56

2,42
0,7

4,8
0,82

0,15

1
2,42
0,0106
0,0004

0,0004
0,0005

0,0098

0,063
0,1028
0,031

0,0004

0,0075
0,0034
3
0,0078
0,082
0,78
0,127

39-01-
002-9
66,81
4,6
11,59

9,59
1

3,61
0,5
2,83
0,3
0,32

5,14
0,32

0,07

1
2,83

0,0001
0,0002

0,0003
0,0024

0,0204
0,019

0,0275
0,0119

0,54

0,5
0,48

0,27
6,1

0,27
0,14

1
0,48

0,017
0,0004

0,0002

0,0039

0,016
0,053
0,02

0,009
0,002

0,0003

0,027
0,18

39-01-
002-10
90,58
15.04

13,04

2,86
13,74
0,33

10,2

13,74
0,01

0,0003

0,072

0,035

2,45

0,5
3,39
0,7
0,15

55
0,14
0,07

1
3,39

0,0071
0,0004

0,0007
0,0008

0,009

0,001
0,008
0,0027

0,011
0,005
0,15

0,014
1,06

39-01-
002-11
53,01
4,5
8,34

5,88

0,46
12,04
9,01
10
0,67

9,7
0,8

9,01
0,007

0,0004

0,072

0,036



101-1130 ToOHKONMCTOBOM NPOKAT ropsiyeKkaTaHbIi B NUCTax ¢ 06pe3HbIMKU KpOMKaMK, LUMPUHOM T 0,0013 - -
cBbiwe 1200 go 1300 mm, TonwmHon 3,2 - 3,9 mm, ctanb Mapkn C235

101-1513 OnekTpoabl AnameTpom 4 Mm 342 T 0,001 0,018 0,016
101-1757 Betowb Kr 0,4 0,4 -
101-1805 [Bo3gu cTpouTeErbHbIE T - 0,0001  0,0001
101-9412 LWnudbkpyru . 0,032 - 0,08
542-0042 TMMponaH-byTaH, cMecb TexHWUYeckas Kr 0,87 4,2 2,8

(U3meHeHHas peaakuus. U3m. Ne 1).

2. TPYBONPOBOAbI HA MOBEPXHOCTU

Ta6nuua MCH 39-01-004 MoHTax Tpy6onpoBOoAOB Ha NOBE PXHOCTU
Cocmae pabom:
01. MoaroToBKa KOHCTPYKLMIA K cOopke. 02. YKkpynHuTe nbHas c6opka u cBapka 3BeHbeB. 03. YcTaHOBKa pe6ep e CTKOCTU, pacnopok,
ONOpPHbIX 6alwMakoB U y3noB ctponoBku. 04. 3aumMcTka u wnudoBka WeoB. 05. YcTaHOBKa 3BeHbeB Tpy6onpoBoAa B NpoeKTHOe
nonoXxeHue U cBapka MOHTaXHbIX CTbIKOB. 06. 3aroToBka, ycTaHOBKa, CBapka U nocriegylliee CHATUE MOHTaXHbIX 3/1e MEHTOB CO
wnudoBKon MecT ux npuBapku. 07. U3rotoBneHue, yctaHoBKa U CHATME NOAMOCTEN U APYrMX MOHTaXHbIX YCTPOMCTB.
U3meputenb: 1 T KOHCTPYKLIMIA

39-01-004-1 MoHTax TPyOONnpoBOAOB Ha NOBE PXHOCTU U3 FOTOBLIX 3BEHLEB C NPMBapeHHbIMU pe6pamu ke CTKOCTU U ONOPHbLIMU
Konbuamu, guameTp ot 1,6 o 3,2 m

MoHTax Tpy6onpoBoAOB Ha NOBE PXHOCTU, AMaMeTp TpybonpoBoaa cBbiwe 3,2 4o 4 M, NpY Macce 3BeHa:
39-01-004-2 po 16T
39-01-004-3 po22T
39-01-004-4 po 32T

MoHTax Tpy6onpoBOAOB Ha NOBE PXHOCTU, AMaMeTp Tpy6onpoBoaa cBbiwe 4 Ao 6 M, npu Macce 3BeHa:
39-01-004-5 po16T
39-01-004-6 po22T
39-01-004-7 po32T

MoHTax Tpy6onpoBOoAOB Ha NOBE PXHOCTU, AMaMeTp Tpy6onpoBoaa cBbiwe 6 Ao 8 M, npu Macce 3BeHa:
39-01-004-8 po22T
39-01-004-9 po32T
39-01-004-10 po 50 T

MoHTax Tpy6onpoBoAoB Ha NoBe pXHOCTU, AMameTp TpyGonpoBoAa cBbilwe 8 M, Npu Macce 3BeHa:

39-01-004-11 po 32T
39-01-004-12 po 50 T

En. 39-01-  39-01-  39-01- 39-01-  39-01-

LLn ecypc
tp pecyp HavmeHoBaHWe anemeHTa 3aTpat

a namep. 004-1 004-2 004-3 004-4 004-5
1 3aTpathl Tpyaa pabounx-cTpomTenei yen.-u. 33,71 77,36 44,58 43,62 85,12
1.1 CpepnHuii pa3psg paboTbl 5 4,6 4,6 4,6 5
2 3aTpathl Tpyaa MalLIMHUCTOB yen.-y. 2,98 5,85 3 3,72 7,07
3 MALLUUHbI U MEXAHU3MbI
021217  KpaHbl Ha ryCeHU4HOM xoay npwu paboTe Ha MaLl.-4 2,98 - - - -
rMAPO3HEPreTUYeckoM CTpouTenscTee 25 T
020420  KpaHbl Ko3roBble Npu paboTe Ha IMOpPO3HEPrETUYECKOM MaLu.-y - 2,51 1,86 1,82 3,57
ctpouTenbcTee 50 T
021219  KpaHbl Ha ryceHn4HoM xofy npu paboTte Ha MaLl.-4 - 1,67 0,57 0,95 1,75

rmapoaHepreTnyeckom ctpoutenscree 50 - 63 T
030405  Iebenku anekTpuyeckme, TsiroBbiM yeunuem o 49,05 (5) kH () Malru.-y 10,34 11,37 10,89 10,75 10,55

040300 AesTOoMmaTbl CBapOYHblE C HOMUHASIbHBIM CBAapPOYHbIM TOKOM 450-  malu.-4 717 13,73 15,87 17,74 26,58
1250 A

040502  YcraHOBKM ONs CBapKu PyYHOW AyroBoW (MOCTOSIHHOMO TOKa) Matl.-y 3,62 5,51 5,76 7,76 24,96

040801 BbinpsimuTenn cBapoyHblie MHOMOMOCTOBbIE C KONMYECTBOM MaLl.-4 9,88 25,5 21,57 19,85 34,42
noctos go 30

040504  AnnapaTbl AN ra3oBON CBApPKM U Pe3ku Maru.-y 1,94 7,73 5,6 4,97 3,96

330301 MaLumHbI WnndoBanbHblE 3NeKTpudeckue malti.-y 2,98 11,92 7,89 8,67 11,65
4 MATEPUAINDbI

101-1000 CopTOoBOW 1 haCOHHbIN ropsYekaTaHbIi NpokaTt U3 cTanmm T 0,0428 0,02 0,02 0,053

YrNepoancTon 06bIKHOBEHHOMO KayecTBa YriioBom
HepaBHOMOMOYHbIA, TonwwmHoM 10 - 16 MM, Npu WKpuHe
6onbwen nonku 180 - 200 mm, cTtane Mmapku Ct3nc
101-1159  [pokaT Ans apMMpoBaHWs X/6 KOHCTPYKLMIA KPYIbIA 1 T 0,008 0,0057  0,0057 0,01
nepunoamnyeckoro Npodmnns, ropsiyekaTaHbli 1
TepMoMeXaHUYeCKUIA, TEPMUYECKN YNPOYHEHHBI knacc A-T1
onametpom 10 mm
101-1529 OnekTpoabl Agnamerpom 6 mm 342 T 0,0048 0,0128 0,0085 0,0085 0,0116
101-1731 Cranb nonocosast Mapku CT0, wmpuHon 70 MM, TonwmHomn 4 - 5 T - 0,01 0,01 0,01 0,02
MM



201-0757

201-9002
101-0324

101-0808
101-0964

101-0986

101-1008
101-1128

101-1714
101-1757
101-9412
542-0042
102-0035
102-0058
105-0114

548-0004

LLndop pecypc

a

1

1.1

2

3
020201
020202
020420
020802
021219

030405
040300

040502
040801

040504
330301

4
101-1000
101-1159

101-1529
101-1731

201-0757

201-9002
101-0324

101-0808
101-0964

101-0986

101-1008
101-1128

OTaenbHble KOHCTPYKTUBHbBIE 3NIEMEHTbI 30aHUIA U COOPYXXEHUI C
npeoGrnagaHnemM ropsiyekaTaHblx npodunen, cpegHss macca
cbopoyHon eanHuL b cebiwe 0,5 oo 1T

KoHCTpyKuum cTanbHble

Kncnopog TexHuyeckuii razoobpasHbin

MpoBonoka cBapoyHas nermpoBaHHas AMameTpom 12 Mm
CopToBOW U (haCOHHbIN ropsiYeKaTaHblii NpokaT U3 ctanm
yrnepoancTon 06bIKHOBEHHOMO KayecTBa, KpYribii U KBagpaTHbIN
pa3vepom 52-70 mm, ctanb mapku CT0

CopToBOW 1 haCOHHbIN ropAYeKaTaHbIi NpoKaT U3 ctanm
yrnepoancTon 06bIKHOBEHHOIO KaYecTBa YrioBon
pPaBHOMOMNOYHBIN, TonWwmHOM 11 - 30 MM, Npu WwWnpuHe nonkm 180
- 200 MM, ctanb mapku CT0

Banku asytaBpoBbie Ne 60, ctans mapku CT0

ToncTonMcToBoN ropsivekaTaHbIii Npokat ¢ 06pe3HbIMU
KPOMKaMM, TOMLWMHON 9-12 MM, yny4yLLIEHHON MIOCKOCTHOCTU U
MOBbILLIEHHOM TOYHOCTM NPOKATKW U3 YrNepoancTon cTanm
06bIKHOBEHHOTO KayecTBa mapku Ct0

BonTbl cTponTenbHble € rankamu u wanbdamm

Betoub

LUnudpkpyru

MponaH-6yTaH, cMecb TexHu4eckas

[MnomaTtepuranb! XxBoHbIX Nopod. bpycbs HeobpesHble AnMVHON
4 - 6,5 ™, BCe WMpUHBbI, TonwmHon 100, 125 mm, | copTa
MnomaTtepmranb! XBonHbIX Nopof. [Jocku o6pesHble AnvHOM 4 -
6,5 m, wnpuHom 75 - 150 mm, TonwwmHon 32 - 40 mm, IV copTa
LLinansl nponuTaHHble ANs XenesHbiX 4OPOr LMPOKOW Konew,
06pesHble U HeobpesHble XBOMHbIE (KPOME NMUCTBEHHMULbI), TUM 1
®nioc AH-47

HavmeHoBaHVe anemeHTa 3aTpart

3aTpathl Tpyaa paboumnx-cTpouTenem

CpenHuii paspsig paboTbl

3aTtpaTbl TpyAa MaLMHUCTOB

MALLIUHbI U MEXAHU3MbI

KpaHbl balleHHble 6eToHOYKNagouHbIe Npu paboTe Ha
rmapoaHepreTnyeckom ctpoutensctee 10 - 25 1

KpaHbl 6alleHHble 6eToHOYKNagoyHbIe Npu paboTe Ha
rMOpO3HEPreTMYeckom cTpomTenscree 25 - 50 1

KpaHb! ko3noBble Npu paboTe Ha rMApPO3HEpPreTnYeckom
ctpoutenbcTee 50 T

KpaHbl MOCTOBbIE anekTpuyeckme npu paboTe Ha
rmapoaHepreTnyeckom ctpoutenscree 50/10 T

KpaHbl Ha ryceHnuHoM xody npu paboTe Ha
rmapoaHepreTnyeckom ctpoutenscree 50 - 63 T

INeGepkn anekTpuyeckune, TArosbIM ycunuem Ao 49,05 (5) kH (1)
ABTOMaTBI CBAPOYHbIE C HOMWHAITbHbLIM CBAPOYHbIM TOKOM 450-
1250 A

YCcTaHOBKM NSt CBAPKM PYYHOW OyroBOK (MOCTOSIHHOIO TOKa)
BbinpsiMuTenu csapoyHble MHOrOMOCTOBbIE C KONTMYECTBOM
nocrtos o 30

AnnapaTbl ANsi ra3oBOW CBapKU U pesku

MaLwmHbl LWnudoBankHbIe anNekTpuyeckue

MATEPUAIDbI

CopToBOW 1 (haCOHHbIN ropAYeKaTaHbIi NpoKaT U3 ctanm
yrnepoancTon 06bIKHOBEHHOIO Ka4ecTBa YrioBom
HEepPaBHOMOMOYHbIN, ToNLMHON 10-16 MM, NpK WMPUHE GonbLuein
nonku 180-200 mm, ctanb mapku Ct3nc

MpokaT ans apMupoBaHust /6 KOHCTPYKLUIA KPYIIbIi 1
neproanyeckoro npoduns, ropayekaTaHbivi u
TepMOMeXaHU4eCKMNIA, TEPMUYECKN YNPOYHEHHBIR Knacc A-T1
onametpom 10 mm

OnekTpoapl agnametrpom 6 mm 942

Cranb nonocoBas mapku CT0, wmpuHoin 70 MM, TonwmHomn 4-5
MM

OTAenbHble KOHCTPYKTUBHBIE 3NIeMEHTbI 3AaHUIA U COOPYXXEHWI C
npeobnagaHnemM ropsiyekaTaHbix npodunein, cpegHss macca
cbopoyHon eanHuub cebiwe 0,5 oo 1T

KoHCTpyKkuum ctanbHble

Knucnopoga TexHu4eckuii rasoobpasHbii

lMpoBonoka ceapoyHas nermpoBaHHas gmameTpom 12 Mm
CopToBOW M (haCOHHbIN ropsiyekaTaHblii NpokaT U3 ctanm
yrnepoancTon 06bIKHOBEHHOMO KayecTBa, KpYribI U KBagpaTHbIN
pasvepom 52-70 mm, ctanb mapku CT0

CopToBoW 1 haCoHHbLIN ropsiYekaTaHbI NpokaTt 13 ctanu
yrnepoancTon 06bIKHOBEHHOIO KayecTBa YrioBon
paBHOMNOMOYHbIN, TonwmHOM 1 1-30 MM, npu wWrpuHe nonku 180-
200 mm, ctanb mapku CT0

Banku asytaepoBbie Ne 60, ctans mapku Ct0

TONCTONMCTOBOW ropsiHekaTaHblin NpokaT ¢ 06pe3HbIMU
KPOMKaMM, TOMNLWMHON 9-12 MM, ynyYLLUEHHON MIOCKOCTHOCTU U

T

-

namep.
yen.-y.

Yyern.-u.

Maltl.-y
Mall.-y
Mall.-4
Matll.-y
Mall.-4

Maltl.-y
Mall.-4

Mall.-4
Mall.-4

Mall.-4
Mall.-y

-

0,033

1,94

0,006
0,0001

0,006

0,001
0,009

0,0001
0,1
0,298
0,62
0,005
0,01
0,2

0,0008

39-01-
004-6
68,45

5,82

1,41

10,62
22,39

16,46
30,76

3,55
9,25

0,0273

0,0082

0,0116
0,0127

0,0452

3,55

0,0128
0,0002

0,0134

0,002
0,018

0,0015

7,73

0,01
0,0002

0,035

0,002
0,072

0,0018
0,3
1,192
2,39
0,001
0,04
0,3

0,0125

10,49
20,31

12,77
23,93

2,95
8,24

0,025

0,0054

0,0115
0,0143

0,0334

2,95

0,0069
0,0002

0,021

0,0017
0,0439

0,005

5,6

0,09
0,0002

0,025

0,002
0,044

0,001
0,789
1,75
0,059
0.27

0,011

2,24

0,35

10,07
10,87

10,05
34,01

10,92
7.4

0,0366
0,0067

0,0118
0,0175

0,1174

1
10,92

0,012
0,0002

0,041

0,0015
0,0876

0,0037

4,97

0,008
0,0002

0,025

0,002
0,044

0,001
0,867
1,53
0,064
027

0,011

1,99

0,32

9,06
8,77

8,09
25,78

8,46
5,38

0,0285
0,0053

0,0115
0,0187

0,0865

8,46

0,0066
0,0077

0,06

0,0015
0,07

0,0456

3,96

0,0172
0,0005

0,021

0,004
0,041

0,0008
1,165
1,23
0,002
0,025
0,26

0,018

39-01-
004-10
47,46

2,21

1,92

0,29

7,03
7,01

4,89
19,85

4,64
4,43

0,0319

0,0067

0,0084
0,0175

0,0343

4,64

0,0126
0,0002

0,02

0,0015
0,0427



101-1714
101-1757
101-1805
101-9412
542-0042
102-0035

102-0058
105-0114

548-0004

Lndop
pecypca
1

1.1
2
3
020202

020420
020436

030405
040300
040502
040801
040504
330301
4
101-1000

101-1159

101-1529
101-1731
201-0757

201-9002
101-0324
101-0808
101-0964

101-0986

101-1008
101-1128

101-1714
101-1757
101-9412
542-0042
102-0035

102-0058
105-0114

548-0004

MOBbILLIEHHOW TOYHOCTW MPOKATKM U3 YyrNepoaMCTON cTanm
06bIKHOBEHHOTO KayecTBa mapku CT0

BonTbl cTponTenbHbie € rankamu u wanbamm T 0,0003  0,0003
BeTouwb Kr 0,3 0,1
BO3au cTpouTenbHble T - 0,035
LWnndpkpyrm LuT. 0,925 0,824
MponaH-6yTaH, cMecb TexHu4eckas K 1.1 0,92
[MnomaTtepurane! XxBoHbIX Nopoa. bpycks HeobpesHble ANMVHON K 0,0013 0,001
4-6,5 m, Bce WwWnpuHbl, TonwmHon 100, 125 mm, | copTta

MnomaTtepuansl XBoMHbIX NopogA. [ockvu obpesHble AnNHON 4- K 0,03 0,029
6,5 M, wnpuHom 75-150 mm, TonwmHomn 32-40 mm, IV copTta

LLnankl nponuTaHHble Ans XenesHbIX JOPOr LWMPOKOKN KOMew, LT. 0,27 0,28
06pesHble 1 HeOOpEe3HbIE XBOVHbIE (KPOME NTMCTBEHHULbI), TV 1

dntoc AH-47 T 0,016 0,014

HavnmeHoBaHve anemeHTa 3aTpaTt

3aTtpaTbl Tpyga pabounx-ctpoutenen

CpepHuii paspsia paboTbl

3aTpaTtbl Tpyda MalMHUCTOB

MALUUHbI U MEXAHU3MbI

KpaHbl 6alleHHble 6eTOHOYKNaao4YHbIe Npy paboTe Ha MMAPO3HEPreTUYEeCcKoM cTpouTenscTee 25 -
50T

KpaHbl ko3noBble Npu paboTe Ha rmapoaHepreTnyeckom ctpoutenscree 50 T

KpaHbl ko3noBble 65 T, BbicOTa Nogbema Kptoka 24 M npu paboTe Ha rMapO3HepreTnyeckoM
cTpouTenbcTBe

Jlebenku anekTpuyeckue, TAroebliM ycunuem go 49,05 (5) kH (1)

ABTOMaTbI CBApPOYHbIE C HOMMHAIBHbLIM CBapO4HbIM TokoM 450-1250 A

YcTaHOBKM ANs CBApKW PYYHOW AYroBOM (MOCTOSHHOIO TOKa)

BbinpsiMmTenu csapoyHble MHOrOMOCTOBbIE C KONMMYECTBOM nocTos Ao 30

AnnapaTbl 4N ra3oBoW CBapku N peskn

MalmHbl WnndoBanbHble aNekTpudeckme

MATEPWAIbI

CopTOBOW 1 (haCOHHbIV ropsiyekaTaHbIn NpokaT n3 cTany yrnepoamcTon 0ObIKHOBEHHOIO
KayecTBa YrnoBoW HEPABHOMOMOYHbIN, TonwmHon 10 - 16 MM, npu wWrpuHe GonbLuel nonku 180 -
200 mm, ctanb mapku CTt3nc

MpokaT ans apMupoBaHUs /6 KOHCTPYKLWIA KPYIMbI U Nepnogmnyeckoro npocuns,
ropsiyekaTaHbli 1 TEPMOMEXaHNYECKUI, TEPMUYECKUN YNPOYHEHHbIN Krnacc A-IN gnamerpom 10 Mm
OnekTpoapl AvametTpom 6 mm 342

Crtanb nonocoast mapku CT0, WwWmpuHon 70 MM, TOMWMHON 4 - 5 MM

OTaenbHble KOHCTPYKTUBHBIE 3fIeMEHTbI 3AaHUIA U COOPYXXeHWI ¢ npeobnagaHnem
ropsiyekaTaHbIx Npodunen, cpeaHsis Macca cbopoyHor eamHMLbI cebiwe 0,5 0o 1 7
KoHcTpyKkuum cranbHble

Kucnopoga TexHu4eckuin ra3o06pasHbin

[poBonoka ceapoyYHas nerMpoBaHHas auaMmeTpom 12 mm

CopToBOW 1 haCOHHbIN ropsYekaTaHbIi NpokaT U3 CTanu yrnepoancTo 06bIKHOBEHHOTO
KavecTBa, Kpyrmbli 1 KBagpaTHbIA pa3mepom 52 - 70 mm, ctanb mapku Ct0

CopTOBOW U (haCOHHbI ropsiyekaTaHbli NpokaT u3 ctany yrnepoamcTon 0bbIKHOBEHHOTO
KayecTBa YrnoBoW paBHOMOMNOYHBIV, ToNWwwmHOM 11 - 30 MM, npu wrpuHe nonku 180 - 200 mm,
ctanb mapku Ct0

Banku geyTaBpoBbie Ne 60, ctane mapku CT0

ToncTonucToBoN ropsiyekaTaHbIvi NpokaT ¢ 06pe3HbIMM KPOMKaMM, TONWMHON 9 - 12 MM,
YNyYLUIEHHON MAOCKOCTHOCTU Y MOBbILLIEHHOW TOYHOCTMW NPOKATKU U3 YrNepoancTon cTanm
06bIkHOBEHHOIO kayecTBa mapku CT0

BonTbl cTpouTernbHble C rakamu v wanbamm

Betouwb

Lnndpkpyru

MponaH-6yTaH, cMecb TexHu4eckas

MunomaTtepumanb! XBonHbIX Nopod. bpycbs HeobpesHble ANMUHON 4 - 6,5 M, BCE LUMPWHBI,
TonwwmHon 100, 125 mm, | copTa

MnomaTtepumanb! XxBonHbIX Nopofd. [Jockn obpesHble AnuHom 4 - 6,5 M, wmpuHon 75 - 150 mm,
TonwmHou 32 - 40 mm, IV copTta

LLinankl nponuTaHHble Ans XenesHbIX AoPOr LUKMPOKOW Koren, o6pesHble N HeobpesHble XBOMHbIe
(kpome nmcTBeHHMLbI), TUN 1

0,059
0,27

0,015

En.
namep.
Yyen.-u.

Yern.-Y.
Matl.-y

Matl.-y
Matl.-y

Matl.-4
Matl.-y
Maltl.-y
Matl.-y
Malll.-y
Matl.-4

—-

- 4 Z 4

T,

T

0,0016
0,2

0,538
2,63
0,0008
0,048
0,25

0,009

2,46
14,88
2,9
4,71

0,025

0,005

0,0131
0,015
0,046

1
2,9
0,0066
0,002

0,02

0,0015
0,04

0,0016
0,2
0,471
0,92
0,0008

0,029
0,25

0,009

0,002
0,3

0,443
1,42
0,0006
0,026
0,26

0,011

39-01-
004-12
48,99
11.87

1,64
2,57

6,37
3,06
13,79
3,55
4,98

0,025

0,005
0,0106

0,015
0,0278

3,55
0,0013
0,002
0,02

0,0015
0,042

0,013

dntoc AH-47
Ta6nuua MNCH 39-01-005 YnbTpa3BykoBOM KOHTPOJIb CBapHbIX LUBOB TPYGONPOBOAOB B LieXe YKPYNHUTENMbHOW COOPKKU U Ha MecTe
MOHTaxa
Cocmae pabom:

01. Nopaya 3BeHa Ha cTe HA ANst KOHTponsi. 02. BHewHUn ocmoTp 1 uame perus. 03. LnnucgoBka okonowoBHOM 30HbI. 04. OuncTka
nocne wnudcoBku. 05. YcTaHoBKa, Nogkniode HUe u HacTpouka ae cpekrockona. 06. CmasbiBaHue ctbika macnom. 07. Npo3ByunBaHue

U3meputens: 1 m wBa

cBapHbIx wBoB. 08. Mopaya 3BeHa Ha cTennaxu Ansa xpaHe Hus. 09. CoctaBneHue TeXHW4Ye CKOW AOKYME HTaLum.

YnbTpa3ByKOBOW KOHTPOJSIb CBapHbIX LWBOB TPYGONPOBOAOB B LieXe YKPYNHMTEeNIbHOW COOPKM M Ha MecTe MOHTaxa, Auame Tp

TpybonpoBoaa Ao 3,2 M, TonwumHa o6onoyku Tpybonposoaa:
39-01-005-1 po 30 mm
39-01-005-2 cBbIwe 30 MM



YnbTpa3ByKOBOW KOHTPOSb CBapHbLIX LWBOB TPYOONPOBOAOB B LieXe YKPYNHUTe IbHOW COOPKM M Ha MeCcTe MOHTaxa, Auame Tp
Tpy6onpoBoaa cBbiwe 3,2 Ao 7 M, TofwuHa o60n04ku TpydonpoBoAaa:

39-01-005-3 po 30 mm
39-01-005-4 cBbIiwe 30 Mm

YnbTpa3ByKOBOW KOHTPOJSb CBapHbIX LWBOB TPYGONPOBOAOB B LieXe YKPYNHUTEeNIbHOW COOPKM M Ha MecTe MOHTaxa, Auame Tp

LLvndp
pecypca

1.1
2

3
020420
020802

041803
330301
4
101-0587
101-9412

Lincop
pecypca
1

1.1
2
3
020420
041803
330301
4

101-0587
101-9412

Tpy6onpoBoAa cBbile 7 M, TonwuHa o6onoyku TpyéonpoBoaa:

39-01-005-5 po 30 mm
39-01-005-6 cBbIwe 30 MM

HanmeHoBaHue anemeHTa 3aTpat

3aTtpaTbl Tpyaa pabounx-cTpoutenei

CpenHuii paspsig paboTbl

3aTtpaTbl Tpyga MalMHUCTOB

MALLUUHbI U MEXAHU3M bl

KpaHbl ko3nosble Npu paboTe Ha rmapoaHepreTMieckom cTpontenscree 50T
KpaHbl MOCTOBbIE arekTpuyeckue npu paboTe Ha MMAPOIHEPreTUHECKoM
ctpoutenbctee 50/10 T

[HedbexTockonbl ynbTpasBykoBble

MaLumHbI WwnndoBanbHble 3aNeKTpuydeckue

MATEPWUANbI

Macno nHgyctpuansHoe N-20A

Lnudpkpyru

HaumeHoBaHue anemeHTa 3aTtpar

3aTtpathl Tpyaa pabounx-cTpoutenei

CpepaHwuin pa3psa paboThbl

3aTpaTbl TPyda MaLMHUCTOB

MALLWHbI U MEXAHU3MbI

KpaHb! ko3rnoBble Npu paboTe Ha rmapoaHepreTuyeckom ctpomtenscree 50 T
HedekTockonbl yNbTpassByKoBble

MaLwwuHbI WnmMdoBankHble anekTpuyeckie

MATEPUANDI

Macno nHagyctpuansHoe N-20A

Lnundpkpyrn

En.
nsmep.
yern.-y.
yen.-y.

Mall.-9
Matl.-y

Matl.-9
Maul.-y

LT,

39-01-

0,19

39-01-
005-4
7,39
4,2
0,21

0,21

1,15
2,01

0,201

1-005- 39-01-005-

6
8,51
4,2
0,17

0,17
1,19
2,09

0,00004
0,209

39-01-  39-01-
005-2 005-3
7,75 7,36
24 3,1 4,2
0,08 0,13
- 0,13
0,08 -
1,11 0,83
1,9 1,92 2,03
0,00004 0,00004 0,00004 0,00004
0,192 0,203
Egn. navep 39-0
. 5
yern.-y. 8,27
4,2
yern.-y. 0,19
VETITEE! 0,19
Malu.-4 0,88
MaLl.-y 2,17
T 0,00004
. 0,217

Ta6nuua MNACH 39-01-006 KoHTponb cBapHbIX LWWBOB TPYOONPOBOAORB NPOCBE YUBAHMEM PEHITe HOBCKUMU M raMmmMa-ry4yamMm B Liexe
YKPYNHUTE IbHOW COOPKM U Ha MeCTe MOHTaxa

Cocmae pabom:

01. Mopaua 3BeHa Ha cTeHA ANst KOHTponsA. 02. OuncTka NnoBe pXHOCTU CBapHbIX WBOB. 03. PazaMeTka cBapHbIX WBOB. 04. BHe WwHui
ocMoTp u uamepeHus. 05. NMogrotoBka annapata k pa6oTe u ero yctaHoBka. 06. Onpe geneHne rpaHyL, oNacHOM 30HbI U orpaxae Hue
ee 3Hakamu. 07. 3apsigka n cHaTe kacceT. 08. NMpocBeunBanue. 09. MoarotoBka peakTMBOB U 06paboTka nneHku. 10. MpocmoTp
o6paboTaHHON NMEeHKN U cocTaBneHue 3aknoyeHus. 11. CHATUe 3BeHa Co cTeHAa M Nogaya Ha MecTo AN CKNaaupoBaHUA rOTOBbIX

3BeHbeB.

U3meputenn: 1 cHUMok

KoHTponb cBapHbIX WWBOB TPYG0ONPOBOAOB NPOCBEYMBaAHNEM PEHTTEe HOBCKUMM U ramMa-fiy4aMmu B LieXe YKpYnHuTe MbHOW C60PKM M Ha
MecTe MOHTaxa, AMameTp TpydonpoBoaa ot 1,6 Ao 3,2 m, TonwmHa o60no4ku Tpy6onpoBoAa:

39-01-006-1 po 30 mm

39-01-006-2 cBbiwe 30 Mm

KoHTponb cBapHbIX LWWBOB TPYOONPOBOAOB NPOCBEYMBaHMEM PeHTTE HOBCKMMU M raMMa-ny4aMu B Liexe YKpYnHUTe nbHOM COOpKU U Ha
MecTe MOHTaxa, AmameTp TpydbonpoBoaa cBbiwe 3,2 ao 7 M, TonwuHa o60no4ku TpyéonpoBoaa:

39-01-006-3 pgo 30 mm
39-01-006-4 cBbiwe 30 MM

KoHTponb cBapHbIX LUBOB TPYGONPOBOAOB NPOCBEYMBAHNEM PeHTTEHOBCKMMU U raMMa-ny4yaMu B LieXe YKPYNHUTETNbHOW C60pKM 1 Ha
MecTe MOHTaxa, AMameTp Tpy6onpoBoAaa cBbile 7 M, TonwmHa o6onoyku TpyéonpoBoaa:

Lncbp
pecypca
1
1.1
2
3
020420
020802

041601

39-01-006-5 po 30 mm
39-01-006-6 cBbIwe 30 MM

HavmeHoBaHve anemeHTa 3aTpaTt

3aTpaTtbl Tpyga pabounx-crpoumTenem

CpepaHuin pa3psig paboThbl

3aTtpathl Tpyaa MaLMHUCTOB

MALLUHbI U MEXAHU3MbI

KpaHbl ko3noBble npu paboTe Ha rMapoaHepreTMyeckoM cTpoutenscree 50 T
KpaHbl MOCTOBbIE 3MeKTpuyeckne npu paboTe Ha IMAPOIHEPTETUYECKOM
ctpoutenbctee 50/10 T

AnnapaTbl PEHTreHOBCK1e ANA NPOCBEYNBaHNSA MeTanna TonwmHon Ao 30 mm

En. 39-01- 39-01-
navep. 006-1 006-2
yen.-y. 2,67 3,78

51 5,6
yern.-y. 0,39 0,37
MaLl.-y - -
MaLl.-y 0,01 0,02
MaLu.-y 0.67 -

39-01-

006-3
3,16
5,6
0,97

0,04

0.84

39-01-
0064
3,73

5,6
1,12

0,05



041900
050102

4
101-9706
101-9707
101-9708

Lndpp
pecypca
1

1.1
2
3
020420
041601
041900
050102

4
101-9706
101-9707
101-9708

amma-aedpekTockonbl C TOMLWMHONM NpocBe4BaemMoi ctanm Ao 80 Mmm
Komnpeccopbl nepeasukHble ¢ ABUraTenemM BHyTPEHHEro CropaHusl AaBneHnem
0o 686 klMa (7 atm.) 5 M/MuH

MATEPUAIDbI

doTobymara

doTonposiBATENb

doTodmkcax

HavmeHoBaHve anemeHTa 3aTpaTt

3aTtpatbl Tpyaa pabounx-cTpoutenew

CpepnHuii paspsig paboTbl

3aTtpaThbl Tpyaa MallMHUCTOB

MALLUUHBbI U MEXAHU3MbI

KpaHbl ko3noBble Npu paboTe Ha rMapo3HepreTnyeckom ctpomTenscree 50 T
AnnapaTbl peHTreHOBCKME ANsi MPOCBEeYMBaHMS MeTanna TonwmHon 4o 30 mm
[aMma-aedeKkTockonbl ¢ TONWMHOM npocBeynBaemon ctanu go 80 mm

Matl.-y
Matul.-y

nncrt

- 11

0,38 0,35
1 1
0,02 0,02
0.02 0,02

0,93

0,02
0.02

En. namep 39-01-

Yern.-y.
Yern.-y.
Matll.-4

MaLl.-4
Matl.-9

Komnpeccopbl nepeaBvkHble C ABUraTenem BHyTPEHHErO CcropaHus AaeneHnemM oo 686 klMa (7 atm.)  maw.-y

5 M /MuH
MATEPWUATbI
doTobymara
doTonposiBuTEND
doTodumkcax

3. OBNINLIOBKU

ncT

006-5
3,3
5,6

0,97

0,05
0,84

0,92

0,02
0,02

Ta6nuua MCH 39-01-007 YcTtaHOBKa 06NMLOBOK He 06€ TOHUPOBaHHbIX MeTaninye CKUX KOHCTPYKLUNA

Cocmae pabom:

01. CknagupoBaHue U KOMMIeKToBaHUe KOHCTPYKUMiA. 02. YkpynHuTenbHasa c6opka u ceapka. 03. MNopgaya KOHCTPYKLUMIA K MecTy
MoOHTaxa. 04. YcTaHOBKa KOHCTPYKLMIA B MPOEKTHOE MNOJIOXeHUe, UX 3aKpensieHne U cBapka MOHTaXHbIX CTbIkOB. 05. U3roToBneHue,
yCTaHOBKa U Nocnefyoliee CHATME MOHTaXHbIX KOHCTPYKUMiA. 06. 3aunctka u wWnmdoBKa CBapHbIX LWBOB.

LLndp
pecypca
1

1.1
2
3
020201

020202

020420
030405
040300
040502
040504
040801
330301
4
101-1000

101-1529
101-1788
101-1802
101-9340
201-0757

201-9002
101-0324

101-0620
101-0813

101-0837
101-0997

101-1128

101-1714

U3meputennb: 1 T KOHCTPYKLMIA

YcTaHOBKa 061IMLOBOK He 06e TOHUPOBAHHBLIX Me Tarnsmye CKUX KOHCTPYKLIMIA:

39-01-007-1 nona
39-01-007-2 cTeH
39-01-007-3 noTonka

HavmeHoBaHve anemeHTa 3aTpart

3aTpartbl Tpyaa pabounx-cTpouTenem

CpepnHuii pa3psig paboThbl

3aTpaTbl Tpyda MalMHUCTOB

MALLUUHbI U MEXAHU3M bl

KpaHbl 6alleHHble 6eTOHOYKNAA0YHbIE NPY paboTe Ha rMapPO3HEPreTUHECKOM
ctpoutenbctee 10 - 25 1

KpaHbl 6alleHHble 6eTOHOYKNAA0YHbIE NpY paboTe Ha rMapO3HEPreTUHECKOM
cTpoutenbctee 25-50 T

KpaHbl ko3roBble nNpu paboTe Ha rmapoaHepreTudeckom ctpoutenscrae 50 T
INebepku anekTpuyeckue, TAroBbIM ycunmem Ao 49,05 (5) kH (1)

ABTOMAaTbI CBAPOYHbIE C HOMUHAIBHBLIM CBapO4HbIM TokoMm 450-1250 A
YCcTaHOBKM ANsi CBAPKW PYYHOM OyroBOn (MOCTOSIHHOIO TOKa)

AnnapaTbl 4ns ra3oBoN CBapKu U Pesku

BbinpsiMUTENK cBapOYHbIE MHOTOMOCTOBBIE C KONMYECTBOM NOCTOB A0 30
MalumHbl WnndoBanbHble aNeKTpudeckne

MATEPUANbI

CopToBOW U (haCOHHbIV ropsiHekaTaHbIn NpoKaT 13 cTany yrnepoavcTomn

0ObIKHOBEHHOIO Ka4eCTBa YrioBOM HEPaBHOMOSOYHbIN, TonwymHol 10 - 16 MM, npu

wunpuHe 6onbluer nonku 180 - 200 mm, cTtanb mapku Ct3nc

OnekTpoap! Anametpom 6 mm 342

Cranb nomnocoBas crnokoviHaa Ct3cn wupuHon 220 mm TonwmHon 10 mm
LLisennepsl, cTanb nonycnokonHasa 18nc, Ne 16 - 24

Cranb kpyrnas

OTgenbHble KOHCTPYKTUBHbIE 3JIEMEHTbI 30aHUA n COOpy)KeHI/IVI C npeo6nap,aHV|eM

ropsiyekataHbIx podhunen, cpefHssi Macca cbopoyHor eamHuLbl cebiwe 0,5 o 1T

KoHCTpyKuMK cTanbHble
Kucnopop TexHuyeckuii razoo6pasHhbii

Men npupoaHbIn MOMOTbIN

I'Iposon0|<a CTanbHasa HU3Koyrnepogmncrtaa pasHoro HasHa4eHusa ouMHKOBaHHaA

onametpom 3,0 Mm
PacTtBopuTenu gns nakokpacoyHbix MaTtepuanos P-4A
CopTOoBOW U (haCOHHbI ropsiyekaTaHbli NpokaT U3 cTanu yrnepoamcTomn

06bIKHOBEHHOIO Ka4eCcTBa YrioBOM HepPaBHOMNOSOYHbIN, TonwmHon 10 - 16 MM, nNpu

wupvHe 6ornbwern nonku 180 - 200 mMm, ctane mapkm CT0

ToncTonNMUCTOBOI ropsiyekaTaHblii MPOKaT ¢ 0GPE3HBIMU KPOMKaMu, TONLWMHON 9 - 12
MM, YryYLLEHHOW MIOCKOCTHOCTM M MOBbILIEHHOW TOYHOCTU NPOKaTKW U3 YrNepoamcTon

cTanu obbIKHOBEHHOTO kadvecTBa mapku Ct0
BonTbl cTpouTenbHbIE C raikaMu 1 wanbdamm

Egn. 39-01-
namep. 007-1
yern.-y. 61,62

4.8
yer.-y. 5,14
MaLu.-y 1,7

MalL.-y 1,56

MalL.-y 1,88
malr.-y 1,7
MaLl.-y 0,1
Malw.-4 3,11
Maru.-y 0,48
MalL.-y 19,75
maltu.-y 4,25

T 0,0102
T 0,0198
T -
T -
T 0,0021
T 0,0408
T 1
w3 0,48
T -
T 0,0001
T 0,0001
T 0,02
T 0,02
T -

39-01-
007-2

0,1534

0,0176
0,0381
0,0905
0,00185
Mn

1
1,88

0,0004
0,0003

0,0002

0,0003

39-01-
007-3
54,38

2,55

0,65

1,9
4,1

10,2
2,25

25,11
10

0,0002



101-1757 Betouwb Kr 0,3 0,2 0,2

101-1805 [BO3am cTpoUTENbHbIE T - 0,0001 0,0001
101-9412  LWnudxpyrm LUT. 0,425 0,829 1
542-0042 T[lponaH-6yTaH, cMeCb TexHn4yeckas Kr 0,08 0,3133 0,375
102-0058 T[MnnomaTepuransl XBONHbIX Nopod. [locku obpesHble AnuHom 4 - 6,5 m, wmpuHon 75 - VE - 0,022 0,2

150 MM, TonwmHowm 32 - 40 mm, IV copTa
4. NPOYUE METAINNTUYECKUE KOHCTPYKLIUA
Ta6nuua MNACH 39-01-009 MoHTax Npo4nx Me Tansm4e CKMX KOHCTPYKLMN
Cocmae pabom:

01. MoaroToBKa KOHCTPYKLUMI K MOHTaxy. 02. NMoagaya KOHCTPYKUMIA K MeCTy ycTaHOBKU. 03. YcTaHOBKa KOHCTPYKLUM B NPOEKTHOE
nonoxeHue. 04. YctaHoBKa aHKe pHbIX 60nToB.

N3mepuTtenb: 1 T KOHCTPYKLMIA
39-01-009-1 MoHTax MmeTannmnyeckmx 6e TOHOBO3HbIX 3cTaKan
MoHTaX MeTannuue cKux nepeKkpbITUiA U KpbilWeK ANs Npoe MOB, KAHANOB U LIaXT, MeTannunye CKUX ABepei:
39-01-009-2 ra6apuTHbIX
39-01-009-3 HeraGapuTHbIX
39-01-009-4 MoHTax MeTannuye ckux acrakap, 6anok, MOCToB Nnoj MeXaH1M3Mbl CryKe OHbIX neLeXoAHbIX MOCTUKOB
39-01-009-5 MoHTax MeTannu4yeCck1x feCcTHUL, U NNoLafoK
MoHTax MeTannuye cKux NoAKpaHOBbIX NyTen:
39-01-009-6 no ctanbHbIM 6ankam
39-01-009-7 no 6eTOHHOMY OCHOBaHUIO
MoHTax 6annacTHbIX YCTPOMCTB 3aTBOPOB, 3arpaxae HUm:
39-01-009-8 wu3 c6opHOro xenesobeToHa
39-01-009-9 13 MOHONMUTHOrO Xene3obeToHa
MoHTaxX MeTannuye ckux actakag MOHope fIbCOBbIX, yCTaHaBNMBae MbIX Ha:
39-01-009-10 MP3C, A3C, TAL, maccon go 3 T
39-01-009-11 I'P3C, A3C, T3L, maccou cBbiwe 3 T
39-01-009-12 MAC

ncpp HaumeHoBaHue anemeHTa 3aTpat En. 89-01- 39-01-  39-01-  39-01-  39-01-
pecypca navep. 009-1 009-2 009-3 009-4 009-5
1 3aTtpatbl Tpyaa pabounx-cTpoutenei yen.-u. 14,42 69,39 29,05 32,33 44,36
1.1 CpepnHuii paspsig paboTbl 4,8 4 4,3 4,3 4,3
2 3aTtpatbl Tpyaa MalMHUCTOB yern.-y. 1,49 5,62 4,32 3,83 5,6
3 MALLUUHbI U MEXAHU3MbI
020121  KpaHbl baLleHHble Npu paboTe Ha MOHTaXe TEXHONOMYEeCKoro MaLL.-y 0,88 5,62 4,32 3,83 1,15
obopynoBaHua 25 - 75T
020420 KpaHbl ko3rnoBble Npu paboTe Ha rMaPO3HEPreTMYECKOM MaLw.-y 0,61 - - - 4,45
ctpouTtenbcTtee 50 T
030203 [omkpaTbl rvgpaBnmyeckme rpy3onogbeMHOCTbIO 63 T MalL.-y 0,2 17,73 0,83 1,9 14,28
040300 AsTOMAaThl CBAPOYHbIE C HOMUHAMBHBIM CBapOYHbIM TOKOM 450- MalL.-4 0,2 - - 0,1 -
1250 A
040502 YcTaHOBKUM AN CBApKW PyYHOW AyroBoK (MOCTOSIHHOMO TOKa) Mall.-y 1,71 1,32 2,24 5,22 2,5
040504 AnnapaTbl Arsi ra3oBOM CBapku N peskun Maltw.-y 1,31 9,95 1,96 2,51 7,52
041000 T[lpeobpasoBaTeny cBapOYHble C HOMUHANbHbLIM CBAPOYHbIM TOKOM  Mall.-Yy 5,27 3,92 6,7 10,77 54
315-500 A
330301 MawwwmHbl WnMdoBanbHbIe 3MEKTpUYeckme MaLu.-y 0,11 - 1,18 1,35 1,38
041400 [le4mn anekTpuyecKkme Ons CYLUKM CBapOYHbIX MaTepuaros c Mall.-y 0,15 0,08 0,28 0,33 0,14

perynvpoBaHuem Temnepatypbl B npegenax 80 - 500° C
4 MATEPUAIDbI
201-9002 KoHCTpyKL MM cTanbHble T 1 1 1 1 1
201-0757 OTtaenbHble KOHCTPYKTUBHbIE 3NIEMEHTbI 34aHWA U COOPYXEHWUI C T 0,02 - - 0,05
npeobnagaHnem ropsiyekataHbIx Npodunen, cpeaHss macca
cbopoyHon eamHunubl cebie 0,500 1 T

101-0810 [poBonoka cTanbHas HU3KOYrepoaMcTasa pa3Horo HasHaYeHUs T 0,0002 - - 0,0001 -
ouuHKoBaHHast aguametrpoM 0,55 mm
101-0115 BUHTLI ¢ NONyKpyrnon ronoskov AnmHon 50 mm T 0,0008 - - 0,0015 -
101-0324 Kwucnopopg TexHu4eckuin razoobpasHbii Ve 1,31 9,95 1,96 2,51 7,52
101-0802 [MpoBonoka NOpOLLUKOBas Af1si AyrOBOW CBapKu T 0,0036  0,0031 0,006 0,005 0,01
101-0986 CopToBOW 1 haCOHHLIN ropsYekaTaHbii NpokaT U3 ctanu T 0,0101 - - 0,0197 -
yrnepoancTon 06bIKHOBEHHOTO Ka4ecTBa YrioBOW PaBHOMOIOYHbIN,
TonwuHom 11 - 30 mm, npu wrpuHe nonku 180 - 200 mm, cTanb
mapku CT0
101-1019 Lsennepsbl Ne 40, crans mapku Ct0 T 0,006 - - - -
101-1128 ToncTonucToBOM ropsiyekaTaHbIi NPOKaT C 0OPE3HLIMU KPOMKaMMU, T 0,0034 - - 0,004 -

TONWWHOMN 9 - 12 MM, YNy4LEHHOMN NIOCKOCTHOCTM U MOBbILLIEHHO



102-0058

101-1513
101-1714
101-9412
542-0042
105-0114

ncbp
pecypca
1

1.1
2
3
020121

020201
020420

030203
040300

040502
040504
041000

330301
041400

331440
4
201-9002
105-9070
401-0035

440-9006

101-0115
101-0324

101-0802
101-0813

101-0986

101-1019
101-1128

101-1159

101-1513
101-1714
101-9412
542-0042
105-0114

203-0512

LLndp
pecypca

1.1
2

3
020121
020201

020420
030203
040502
040504
041000
330301

TOYHOCTW NPOKAaTKN N3 YrNepoaNCToN cTany obbIKHOBEHHOMO
kayectea mapkun Ct0

MnomaTtepuans! xBovHbIX Nopod. Jocku o6pesHble anvHom 4 - 6,5
M, WnpuHom 75 - 150 mm, TonwmHon 32 - 40 mm, IV copTa
OnekTpoapl anametrpom 4 mm 942

BonTbl cTpouTenbHble C rakamu u Lwanbdamm

Lnndpkpyrm

MponaH-byTaH, cMecb TexHnYeckas

LLinanbl nponuTaHHble Ans XenesHbiX 4OPOr LUMPOKON Konew,
06pesHble U HeobpesHble XBOWHbIE (KPOME NMUCTBEHHULbI), TUM 1

HanmeHoBaHue anemeHTa 3arpart

3atpatbl Tpyaa pabounx-cTtpoutenei

CpepnHuii paspsig paboTbl

3aTtpaTbl TpyAa MaLUMHUCTOB

MALLUUHbI U MEXAHU3MbI

KpaHbl 6aLleHHble npy paboTe Ha MOHTaXe TEXHOMOrUYeCKoro
obopynoBaHua 25 - 75T

KpaHbl 6alleHHble 6eToHOyKMagoyHble Npy paboTe Ha
rmaposHepreTnyeckom crpoutenscree 10 - 25 1

KpaHbl ko3nosble Npu paboTe Ha rmapo3HepreTM4eckom
ctpoutenscTee 50 T

[omkpaTbl ruapaBnmMyeckune rpy3onogbeMHOCTbIO 63 T
ABTOMaTbI CBapOYHblE C HOMUHANbHbBIM CBApPO4HbIM TOKOM 450-
1250 A

YcTaHOBKW Ansi CBAPKM PYYHOM yroBon (MOCTOSIHHOIO TokKa)
AnnapaTtbl Ansi ra30BOW CBapKu 1 Pe3ku

MpeobpasoBaTenu cBapOYHblE C HOMUHASbHBIM CBAaPOYHbBIM TOKOM
315-500 A

MaLumHbI LWndoBarnbHbIE 3NeKTpUYeckue

lMeun anekTpuyeckue AN CyLLKX CBapOYHbIX MaTepuanos ¢
perynvpoBaHvuem Temnepatypbl B npegenax 80 - 500° C

Mnbl MassTHUKOBBIE ANA pe3kn meTannonpokaTa

MATEPWUATbI

KOHCTpyKL MK CTarnbHble

[MoakpaHoBbIE penbebl

BeToH TaxenbIn, KpynHOCTb 3anonHutensi 6onee 40 mm, knacc B50
(M650).

KoHCTpyKummn cOopHble ene3obeToHHbIe

BWHTBI ¢ nonykpyrnow ronoskorn anvHon 50 mm
Kvucnopopa TexHudeckuin ra3oo0pasHbii

MpoBonoka NopoLUKoBas Ans OyroBOW CBapKu

MpoBonoka cTanbHas HN3KOYrNepoaUCcTas pasHOro HasHavYeHust
OLIMHKOBaHHas gnamerpom 3,0 Mm

CopToBOW 1 (hbaCoHHBIN ropAYeKaTaHbIn MpokaT u3 ctanu
yrnepoancTon 06bIKHOBEHHOTO Ka4ecTBa YriioBOW paBHOMOMOYHbIN,
TonwwuHon 11 - 30 mm, npu wrpuHe nonku 180 - 200 mm, cTanb
mapku CT0

LLisennepbl Ne 40, ctanb mapku Ct0

ToncTonMCTOBOW ropsiyekaTaHbill MpoKaT ¢ 06pe3HbIMM KpOMKaMM,
TONWWHON 9 - 12 MM, yNyyLIEeHHOW NIOCKOCTHOCTM U NOBbILLEHHOW
TOYHOCTU NPOKATKM U3 YrNepoancToin cTany obbIKHOBEHHOTO
kayecTBa mapku Ct0

MpokaT ana apMnpoBaHus /6 KOHCTPYKLMIA KPYIIbIA 1
nepuoanyeckoro npodmns, ropsyekataHbii U TepMOMEXaHN4eCKUN,
TepMuyeckun ynpoyHeHHsii knacc A-Il gnamerpom 10 mm
OnekTpoabl AMaMeTpom 4 mm 342

BonTel cTponTenbHble C rankamu v Lwandamm

LLnudpkpyrm

MponaH-6yTaH, cMecb TexHnyeckas

LLinanbl nponuTaHHble ANns XenesHbiX AOPOr LUMPOKON Konew,
06pesHble 1 HeobpesHble XBOWHbIE (KPOME MUCTBEHHULbI), TUM 1
LLnTbl M3 gocok TonwuHom 40 Mm

HavmeHoBaHue anemeHTa 3atpaT

3atpathl Tpyaa pabounx-cTpoutenei
CpepnHuii paspsig paboTbl

3aTtpatbl TpyAa MalUMHUCTOB
MALLUUHbI U MEXAHU3MbI

En.
nsmep.
yer.-y.
yer.-y.
YETITRRY
YETITRRY

Maltl.-4

Matul.-y
Maltl.-4

Maltl.-4
Matl.-y
Matu.-y

Matl.-y
Maltl.-4

Matul.-y

-

T,
Kr
wT.

0,0056
0,0001
0,011
0,4
0,29

39-01-
009-6
12,39

3,9
1,3

1,3

KpaHbl 6alleHHble Npy paboTe Ha MOHTaxe TexHonorudeckoro obopygosaHus 25 - 75 1
KpaHbl 6alleHHble 6eTOHOYKNAA0YHbIE NPy paboTe Ha rmapoaHepreTuyeckom ctpoutensctee 10 -

25T

KpaHbl ko3noBble Npu paboTe Ha MMapPosHepreTUYeckomM ctpouTenscree 50 T

[omkpaTbl rmgpasnmMyeckue rpy3onogbeMHOCTbIO 63 T
YCTaHOBKM AN CBAPKW PYYHOW AYroBoK (MOCTOSIHHOMO TOKa)
AnnapaTbl A5nsi ra3oBOM CBapKu N peskun

MpeobpasoBaTenu cBapoYHblE C HOMUHAmNbHBIM CBapOYHbIM TokoM 315-500 A

MawwmHbl LUJ'IMCbOBaJ'IbeIe anekTpunyeckune

0,0055

3.1

39-01-

009-7

46,15
4,3
6,03
6,03

2,49
2,49
0,15

0,7

0,002

0,118
0,6

39-01-
009-8
3,91
3,8
0,98

0,98

En.
namep.
Yyer.-y.

Yern.-u.

Maltl.-y
Matll.-4

Matl.-9
Mall.-4
Mall.-y
Mall.-4
Mall.-4
Matl.-9

0,0373

0,002
0,0001
0,135

0,78

39-01-
009-9
10,86

2,27

39-01-
009-11
39,01
4,4
7,91

2,67

5,24
4,82
6,27
4,82
6,27
0,19

0,01

0,138
2,34

39-01-
009-10
42,15

9,68

3,37
6,31

10,79
0,1

5,66
5,41
5,66

0,0046
0,0025

0,002

0,0042
0,0001

1,7
0,174

39-01-
009-12
34,19
4.1
9,01

1,32

7,69



4 MATEPUANDbI
201-9002 KoHCTpyKuun cTanbHble
101-0115 BwuHTbI C NONYKPYIOW rofioBKoM AnmMHon 50 mm
101-0324 Kwvcnopop TexHU4eckuin ra3oobpasHbilii

101-0802 [IpoBonoka NOpoLUKOBas Af1si yrOBOW CBapKu

101-0986 CopToBOI 1 haCOHHbLIN ropsveKaTaHbIi NPoKaT U3 CTanu yrnepoancTon 06bIKHOBEHHOIO kKayecTBa
YrroBoOW paBHOMOSOYHbIN, ToMWwmMHOM 11 - 30 Mm, npu wrpuHe nonku 180 - 200 MM, cTanb Mapku
C10

101-1019 LWeennepsbl Ne 40, ctanb mapku CT0

101-1128 ToncTo NUCTOBON ropsivekaTaHbIvi NPokaT ¢ 06pe3HbIMM KPOMKaMM, TONWMHON 9 - 12 MM,
YNyYLIEHHON NIIOCKOCTHOCTU M NOBbILLEHHON TOYHOCTMW MPOKATKW U3 YrNepoancTon ctanm
0ObIKHOBEHHOTO kayecTBa Mapku CT0

101-1159 T[pokaT Anst apMupoBaHust /6 KOHCTPYKLWIA KPYIIbIA U Nepuoamnyeckoro npodmns, ropayekataHbin
N TEPMOMEXaHNYECKNI, TEPMUYECKUN YNIPOYHEHHbIN krnacc A-Il atnametrpom 10 Mm

101-1513 OnekTpogb! AnameTpom 4 Mmm 342

101-1714 BonTbl CTPOUTENBHbIE C rankamu 1 Wwandbamm

101-9412 LWnudxpyru

542-0042 T[ponaH-byTaH, cMecb TexHu4eckas

105-0114 Lnanbl nponuTaHHble Ans XenesHblX JOPOor WMPOKON konew, obpesHblie 1 HeobpeaHble XBOWHbIE
(kpome nMcTBeHHMLbI), TV 1

COOEPXAHUE

T,

Kr

LT,

1
0,00006
4,82
0,0025
0,03

0,003
0,0024
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	Общие положения 1. Настоящие Государственные элементные сметные нормы (ГЭСН) предназначены для определения потребности в ресурсах (затраты труда рабочих, строительные машины, материалы) при выполнении работ по возведению металлических конструкций гидротехнических сооружений и составления сметных расчетов (смет) ресурсным методом. ГЭСН являются исходными нормативами для разработки единичных расценок, индивидуальных и укрупненных норм (расценок).  2. ГЭСН отражают среднеотраслевые затраты на эксплуатацию строительных машин и механизмов, технологию и организацию по видам строительных работ. ГЭСН обязательны для применения всеми предприятиями и организациями, независимо от их принадлежности и форм собственности, осуществляющими капитальное строительство с привлечением средств государственного бюджета всех уровней и целевых внебюджетных фондов.  Для строек, финансирование которых осуществляется за счет собственных средств предприятий, организаций и физических лиц, ГЭСН носят рекомендательный характер.  3. Сборник состоит из двух книг.  В книгу 1 входит раздел:  01. Металлические конструкции гидротехнических сооружений.  1. Закладные части механического оборудования и металлических конструкций.  2. Трубопроводы на поверхности.  3. Облицовки.  4. Прочие металлические конструкции.  В книгу 2 входит раздел:  01. Металлические конструкции гидротехнических сооружений.  5. Металлические конструкции морских сооружений.  6. Распределительные пояса и анкерные тяги речных набережных.  4. Указанный в настоящем сборнике размер «до» включает в себя этот размер.  РАЗДЕЛ 01.  МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ КОНСТРУКЦИИ ГИДРОТЕХНИЧЕСКИХ СООРУЖЕНИЙ  ТЕХНИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ  1. Общие указания 1.1. Нормы подразделов 1÷4 раздела 01 настоящего сборника распространяются на монтаж металлических конструкций гидротехнических сооружений гидроэнергетического назначения  1.2. В нормах не учтены и подлежат дополнительному определению следующие работы и затраты:  а) приобретение и установка кондукторов и стеллажей для укрупнительной сборки негабаритных трубопроводов, облицовок и других гидротехнических конструкций;  б) испытание конструкций под нагрузкой, в том числе гидравлические испытания трубопроводов;  в) установка резиновых уплотнений с прижимными планками, крепежом и вулканизацией стыков резинового уплотнения (норма 7 табл. 01-002);  г) устройство настила, пешеходных мостиков, монтаж подкрановых путей и упоров на бетоновозных эстакадах, установка анкерных болтов (норма 1 табл. 01-009);  д) перевозка металлических конструкций от приобъектного склада до места производства работ (табл. 01-001, 01-002, 01-004, 01-006, 01-007).  1.3. Нормами табл. 01-001, 01-002 предусмотрен монтаж как вертикальных, так и наклонных закладных частей.  1.4. В нормах табл. 01-004 предусмотрен монтаж прямых звеньев трубопроводов массой до 50 т на поверхности с углом наклона до 30°; при условиях, отличных от учтенных в нормах, следует применять коэффициенты по пп. 3.2÷3.9 настоящей технической части.  1.5. В норме 1 табл. 01-004 предусмотрен монтаж трубопроводов из готовых звеньев, поставляемых заводом-изготовителем с приваренными ребрами жесткости и опорными кольцами.  При монтаже трубопроводов с установкой и приваркой ребер жесткости и опорных колец на месте монтажа следует применять коэффициенты по п. 3.1 настоящей технической части.  1.6. Нормами табл. 01-001, 01-002, 01-004, 01-006, 01-007 предусмотрены сборка и монтаж конструкций из стали марки 09Г2С (С345-3).  При монтаже конструкций из углеродистой стали следует применять коэффициенты по п. 3.10 настоящей технической части.  (Измененная редакция. Изм. № 1).  2. Правила исчисления объемов работ 2.1. Массу металлических конструкций следует принимать по спецификации к рабочим чертежам с исключением массы металлоконструкций монтажного назначения.  3. Коэффициенты к нормам Условия применения  Номер таблиц (норм)  Коэффициенты к нормам  затрат труда рабочих-строителей  времени эксплуатации машин  расхода материалов  1  2  3  4  5  3.1. Монтаж трубопроводов из готовых звеньев с установкой и приваркой ребер жесткости и опорных колец на месте монтажа  01-004 (1)  1,17  1,24 (краны) 1,7 (лебедки электрические, автоматы сварочные, установки для сварки, аппараты для газовой сварки и резки, выпрямители сварочные, машины шлифовальные электрические)  1,35 (кислород технический газообразный, проволока сварочная, сортовой фасонный горячекатаный прокат круглый и квадратный, сортовой фасонный горячекатаный прокат угловой равнополочный, балки двутавровые, толстолистовой горячекатаный прокат, болты строительные, ветошь, шлифкруги, пропан-бутан, пиломатериалы хвойных пород брусья необрезные, пиломатериалы хвойных пород доски обрезные, шпалы пропитанные, флюс)  3.2. Монтаж звеньев трубопровода массой более 50 т  01-004 (10, 12)  0,9  0,9  0,9  3.3. Монтаж трубопровода на поверхности с углом наклона более 30° при диаметре: а) от 1,6 до 4м  01-004 (1 - 4)  1,1  1,1  1,1  б) свыше 4 м  01-004 (5 - 12)  1,16  1,16  1,16  3.4. Монтаж на поверхности коленчатых, переходных звеньев и коллекторов трубопроводов при диаметре: а) от 1,6 до 4м  01-004 (1 - 4)  1,5  1,5  1,5  б) свыше 4 м  01-004 (5 - 12)  1,26  1,26  1,26  3.5. Монтаж трубопровода в тоннелях с углом наклона до 30° при диаметре: а) от 1,6 до 6м  01-004 (1 - 7)  1,3  1,3  1,3  б) свыше 6 м  01-004 (8 - 12)  1,25  1,25  1,25  3.6. Монтаж трубопровода в тоннелях с углом наклона свыше 30°  01-004 (1 - 12)  1,5  1,5  1,5  3.7. Монтаж коленчатых переходных звеньев и коллекторов на поверхности с углом наклона свыше 30° при диаметре:  а) от 1,6 до 4м  01-004 (1 - 4)  1,65  1,65  1,65  б) свыше 4 м  01-004 (5 - 12)  1,48  1,48  1,48  3.8. Монтаж коленчатых переходных звеньев и коллекторов в тоннелях при диаметре:  а) от 1,6 до 4м  01-004 (1 - 4)  2,1  2,1  2,1  б) свыше 4 м  01-004 (5 - 12)  1,75  1,75  1,75  3.9. Монтаж облицовок в тоннелях  01-007  1,2  1,2  1,2  3.10. Монтаж конструкций из углеродистых сталей: а) закладные части  01-001, 01-002  0,95  0,9     б) трубопроводы и облицовки  01-004 ÷01-007  0,92  0,92  -  в) прочие конструкции  01-009 (2, 10, 11)  0,95  0,95  -  1. ЗАКЛАДНЫЕ ЧАСТИ МЕХАНИЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИЯ И МЕТАЛЛИЧЕСКИХ КОНСТРУКЦИЙ  Таблица ГЭСН 39-01-001 Установка бесштрабным способом закладных частей  Состав работ:  01. Подготовка конструкций к монтажу. 02. Изготовление, установка и разборка монтажных приспособлений для выверки и раскрепления закладных частей. 03. Разбивка вспомогательных геодезических осей, укрупнение, установка закладных частей с закреплением в проектное положение. 04. Выполнение монтажных соединений. 05. Подготовка конструкций к сдаче.  Измеритель: 1 т конструкций  Установка бесштрабным способом закладных частей механического оборудования и металлических конструкций для плоских затворов и решеток при массе комплекта закладных частей на 1 затвор, 1 решетку:  39-01-001-1    до 10 т  39-01-001-2    свыше 10 до 20 т  39-01-001-3    свыше 20 т  39-01-001-4    Установка бесштрабным способом литых закладных частей.  Установка бесштрабным способом закладных частей разного назначения массой:  39-01-001-5    до 15 т  39-01-001-6    свыше 15 т  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  39-01-001-1  39-01-001-2  39-01-001-3  39-01-001-4  1  Затраты труда рабочих-строителей  чел.-ч.  103,99  87,96  60,29  29,17  1.1  Средний разряд работы     4,3  4,3  4,3  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  16,9  12,58  10,24  6,05  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 020120  Краны башенные при работе на гидроэнергетическом строительстве 16 - 50 т  маш.-ч  -  -  7,24  -  020121  Краны башенные при работе на монтаже технологического оборудования 25 - 75 т  маш.-ч  -  7,58  -  3,05  020201  Краны башенные бетоноукладочные при работе на гидроэнергетическом строительстве 10 - 25 т  маш.-ч  11,9  -  -  -  020418  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 120 т  маш.-ч  2,5  2,5  1,5  1,5  030203  Домкраты гидравлические грузоподъемностью 63 т  маш.-ч  4,64  1,79  1,21  0,19  040300  Автоматы сварочные с номинальным сварочным током 450-1250 А  маш.-ч  7  10  11  15  040504  Аппараты для газовой сварки и резки  маш.-ч  12,38  3,96  1,12  0,74  040801  Выпрямители сварочные многопостовые с количеством постов до 30  маш.-ч  10  14  14  18  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500˚ С  маш.-ч  0,43  1,24  0,27  0,09  040900  Трансформаторы сварочные с номинальным сварочным током 315-500 А  маш.-ч  15  12  10  10  330301  Машины шлифовальные электрические  маш.-ч  1,85  0,6  0,54  0,18  4  МАТЕРИАЛЫ                 201-0757  Отдельные конструктивные элементы зданий и сооружений с преобладанием горячекатаных профилей, средняя масса сборочной единицы свыше 0,5 до 1т  т  0,24  0,11  0,07  0,01  201-9002  Конструкции стальные  т  1  1  1  1  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  6,2  3,96  1,12  0,74  101-0802  Проволока порошковая для дуговой сварки  т  0,007  0,01  0,0113  0,0015  101-0837  Растворители для лакокрасочных материалов Р-4А  т  0,0004  0,0002  0,0002  0,0001  101-0964  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества, круглый и квадратный размером 52 - 70 мм, сталь марки Ст0  т  0,0019  0,0005  0,0081  0,0012  101-0986  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества угловой равнополочный, толщиной 11 - 30 мм, при ширине полки 180 - 200 мм сталь марки Ст0  т  0,0414  0,052  0,0278  0,0995  101-1019  Швеллеры № 40 сталь марки Ст0  т  0,0276  0,02  0,0154  0,0062  101-1128  Толстолистовой горячекатаный прокат с обрезными кромками, толщиной 9 - 12 мм, улучшенной плоскостности и повышенной точности прокатки из углеродистой стали обыкновенного качества марки Ст0  т  0,0327  0,0125  0,0127  0,0015  101-1130  Тонколистовой прокат горячекатаный в листах с обрезными кромками, шириной свыше 1200 до 1300 мм, толщиной 3,2 - 3,9 мм, сталь марки С235  т  0,001  0,003  0,0005  0,0001  101-1513  Электроды диаметром 4 мм Э42  т  0,023  0,02  0,016  0,016  101-1714  Болты строительные с гайками и шайбами  т  0,0005  0,0003  -  -  101-1757  Ветошь  кг  5  4  3  1  101-1805  Гвозди строительные  т  0,0025  0,001  0,0002  -  101-9412  Шлифкруги  шт.  0,185  0,06  0,054  0,018  542-0042  Пропан-бутан, смесь техническая  кг  1,95  1,24  0,35  0,23  102-0058  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 4 - 6,5 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 32 - 40 мм, IV сорта  м3  0,177  0,102  0,0057  0,0084     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  39-01-001-5  39-01-001-6  1  Затраты труда рабочих-строителей  чел.-ч.  80,02  65,95  1.1  Средний разряд работы     4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  12,88  12,39  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           020121  Краны башенные при работе на монтаже технологического оборудования 25 - 75 т  маш.-ч  8,88  8,39  020418  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 120 т  маш.-ч  2  2  030203  Домкраты гидравлические грузоподъемностью 63 т  маш.-ч  2,01  1,19  040300  Автоматы сварочные с номинальным сварочным током 450-1250 А  маш.-ч  7  5  040504  Аппараты для газовой сварки и резки  маш.-ч  3,57  0,58  040801  Выпрямители сварочные многопостовые с количеством постов до 30  маш.-ч  10  7  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500˚ С  маш.-ч  1  0,2  040900  Трансформаторы сварочные с номинальным сварочным током 315-500 А  маш.-ч  12  10  330301  Машины шлифовальные электрические  маш.-ч  0,6  0,49  4  МАТЕРИАЛЫ           201-0757  Отдельные конструктивные элементы зданий и сооружений с преобладанием горячекатаных профилей, средняя масса сборочной единицы свыше 0,5 до 1 т  т  0,02  0,05  201-9002  Конструкции стальные  т  1  1  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  3,57  1,12  101-0802  Проволока порошковая для дуговой сварки  т  0,007  0,005  101-0837  Растворители для лакокрасочных материалов Р-4А  т  0,0001  0,0001  101-0964  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества, круглый и квадратный размером 52 - 70 мм, сталь марки Ст0  т  0,002  0,004  101-0986  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества угловой равнополочный, толщиной 11 - 30 мм, при ширине полки 180 - 200 мм  т  0,033  0,0245     сталь марки Ст0           101-1019  Швеллеры № 40 сталь марки Ст0  т  0,005  0,008  101-1128  Толстолистовой горячекатаный прокат с обрезными кромками, толщиной 9 - 12 мм, улучшенной плоскостности и повышенной точности прокатки из углеродистой стали обыкновенного качества марки Ст0  т  0,017  0,006  101-1130  Тонколистовой прокат горячекатаный в листах с обрезными кромками, шириной свыше 1200 до 1300 мм, толщиной 3,2 - 3,9 мм, сталь марки С235  т  0,002  0,0003  101-1513  Электроды диаметром 4 мм Э42  т  0,02  0,016  101-1714  Болты строительные с гайками и шайбами  т  0,001  -  101-1757  Ветошь  кг  3  1  101-1805  Гвозди строительные  т  0,0001  0,0001  101-9412  Шлифкруги  шт.  0,06  0,049  542-0042  Пропан-бутан, смесь техническая  кг  1,12  0,35  102-0058  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 4 - 6,5 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 32 - 40 мм, IV сорта  м3  0,001  0,002  (Измененная редакция. Изм. № 1).  Таблица ГЭСН 39-01-002 Установка закладных частей механического оборудования и металлических конструкций в штрабах Состав работ:  01. Подготовка конструкций к монтажу. 02. Изготовление, установка и разборка монтажных приспособлений для выверки и раскрепления закладных частей. 03. Разбивка вспомогательных геодезических осей, укрупнение, установка закладных частей с закреплением в проектное положение. 04. Выполнение монтажных соединений. 05. Подготовка конструкций к сдаче.  Измеритель: 1 т конструкций  Установка закладных частей плоских затворов и решеток в штрабах при массе комплекта на 1 затвор, 1 решетку:  39-01-002-1    до 1,5 т  39-01-002-2    до 3 т  39-01-002-3    свыше 3 до 10 т  39-01-002-4    свыше 10 до 20 т  39-01-002-5    свыше 20 т  Установка закладных частей механического оборудования в штрабах:  39-01-002-6   для поверхностных сегментных и секторных затворов и ворот с горизонтальной осью вращения  39-01-002-7    для глубинных сегментных затворов с горизонтальной осью вращения  39-01-002-8    для поворотных двустворчатых ворот  39-01-002-9    для откатных ворот  Установка закладных частей металлических конструкций в штрабах при обрамление ниш каналов, проемов и шахт, масса комплекта:  39-01-002-10  до 1 т  39-01-002-11  свыше 1 т  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  39-01-002-1  39-01-002-2  39-01-002-3  39-01-002-4  1  Затраты труда рабочих-строителей  чел.-ч.  143,53  202,22  151,46  57,61  1.1  Средний разряд работы     4,3  4,4  4,3  4,3  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  12,69  19,46  11,22  9,43  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 020121  Краны башенные при работе на монтаже технологического оборудования 25 - 75 т  маш.-ч  -  -  7,22  7,43  020201  Краны башенные бетоноукладочные при работе на гидроэнергетическом строительстве 10 - 25 т  маш.-ч  8,69  15,46  -  -  020418  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 120 т  маш.-ч  2  2  2  1  030203  Домкраты гидравлические грузоподъемностью 63 т  маш.-ч  1,54  2,32  4,63  2,05  031900  Тали электрические общего назначения, грузоподъемность 10 т  маш.-ч  0,17  0,25  0,5  1,48  040300  Автоматы сварочные с номинальным сварочным током 450-1250 А  маш.-ч  1  1,1  0,7  1,1  040504  Аппараты для газовой сварки и резки  маш.-ч  4,15  6,19  12,32  3,95  040801  Выпрямители сварочные многопостовые с количеством постов до 30  маш.-ч  1,5  1,5  1  1,5  040900  Трансформаторы сварочные с номинальным сварочным током 315-500 А  маш.-ч  2,5  3,4  3,9  4,3  330301  Машины шлифовальные электрические  маш.-ч  0,6  0,92  1,84  0,58  4  МАТЕРИАЛЫ                 201-0757  Отдельные конструктивные элементы зданий и сооружений с преобладанием горячекатаных профилей, средняя масса сборочной единицы свыше 0,5 до 1 т  т  0,09  0,09  0,184  0,13  201-9002  Конструкции стальные  т  1  1  1  1  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  4,15  6,19  12,32  3,95  101-0802  Проволока порошковая для дуговой сварки  т  0,0011  0,0011  0,0007  0,0011  101-0837  Растворители для лакокрасочных материалов Р-4А  т  0,0004  0,0002  0,0004  0,0002  101-0964  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества, круглый и квадратный размером 52 - 70 мм, сталь марки Ст0  т  0,0005  0,0005  0,0002  0,0005  101-0986  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества угловой равнополочный, толщиной 11 - 30 мм, при ширине полки 180 - 200 мм, сталь марки Ст0  т  0,0538  0,0538  0,0413  0,0519  101-1019  Швеллеры № 40, сталь марки Ст0  т  0,008  0,008  0,007  0,0075  101-1128  Толстолистовой горячекатаный прокат с обрезными кромками, толщиной 9 - 12 мм, улучшенной плоскостности и повышенной точности прокатки из углеродистой стали обыкновенного качества марки Ст0  т  0,0125  0,0125  0,0326  0,0125  101-1130  Тонколистовой прокат горячекатаный в листах с обрезными кромками, шириной свыше 1200 до 1300 мм, толщиной 3,2 - 3,9 мм, сталь марки С235  т  0,0011  0,0011  0,0011  0,0011  101-1513  Электроды диаметром 4 мм Э42  т  0,004  0,005  0,006  0,0075  101-1714  Болты строительные с гайками и шайбами  т  0,0002  0,0002  0,0005  0,0003  101-1757  Ветошь  кг  3  3  3  3  101-1805  Гвозди строительные  т  0,0001  0,0001  0,0002  0,0001  101-9412  Шлифкруги  шт.  0,06  0,092  0,184  0,058  542-0042  Пропан-бутан, смесь техническая  кг  1,29  1,93  3,84  1,25  102-0058  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 4 - 6,5 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 32 - 40 мм, IV сорта  м3  0,044  0,04  0,177  0,04     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  39-01-002-5  39-01-002-6  39-01-002-7  39-01-002-8  1  Затраты труда рабочих-строителей  чел.-ч.  49,24  85,47  43,59  53,17  1.1  Средний разряд работы     4,4  4,4  4,6  4,4  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  8,77  8,66  6,4  10,46  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 020121  Краны башенные при работе на монтаже технологического оборудования 25 - 75 т  маш.-ч  5,77  -  3,4  8,46  020201  Краны башенные бетоноукладочные при работе на гидроэнергетическом строительстве 10 - 25 т  маш.-ч  -  5,66  -  -  020418  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 120 т  маш.-ч  1,5  1,5  1,5  1  030203  Домкраты гидравлические грузоподъемностью 63 т  маш.-ч  1,2  2,38  0,54  2,45  031900  Тали электрические общего назначения, грузоподъемность 10 т  маш.-ч  0,42  0,56  -  -  040300  Автоматы сварочные с номинальным сварочным током 450-1250 А  маш.-ч  11  0,5  0,5  0,5  040504  Аппараты для газовой сварки и резки  маш.-ч  1,5  2,42  0,48  3,39  040801  Выпрямители сварочные многопостовые с количеством постов до 30  маш.-ч  15  0,7  0,7  0,7  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500˚ С  маш.-ч  -  -  0,27  0,15  040900  Трансформаторы сварочные с номинальным сварочным током 315-500 А  маш.-ч  10,1  4,8  6,1  5,5  330301  Машины шлифовальные электрические  маш.-ч  0,53  0,82  0,27  0,14  4  МАТЕРИАЛЫ                 201-0757  Отдельные конструктивные элементы зданий и сооружений с преобладанием горячекатаных профилей, средняя масса сборочной единицы свыше 0,5 до 1 т  т  0,07  0,15  0,14  0,07  201-9002  Конструкции стальные  т  1  1  1  1  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  1,5  2,42  0,48  3,39  101-0802  Проволока порошковая для дуговой сварки  т  0,0113  0,0106  0,017  0,0071  101-0813  Проволока стальная низкоуглеродистая разного назначения оцинкованная диаметром 3,0 мм  т  -  0,0004  0,0004  0,0004  101-0837  Растворители для лакокрасочных материалов Р-4А  т  0,0002  0,0004  0,0002  0,0007  101-0964  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества, круглый и квадратный размером 52 - 70 мм, сталь марки Ст0  т  0,0008  0,0005     0,0008  101-0986  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества угловой равнополочный, толщиной 11 - 30 мм, при ширине полки 180 - 200 мм, сталь марки Ст0  т  0,0282  0,0098  0,0039  0,009  101-1008  Балки двутавровые № 60, сталь марки Ст0  т  -  0,063  0,016  0,001  101-1019  Швеллеры № 40, сталь марки Ст0  т  0,0075  0,1028  0,053  0,008  101-1128  Толстолистовой горячекатаный прокат с обрезными кромками, толщиной 9 - 12 мм, улучшенной плоскостности и повышенной точности прокатки из углеродистой стали обыкновенного качества марки Ст0  т  0,0142  0,0311  0,02  0,0027  101-1130  Тонколистовой прокат горячекатаный в листах с обрезными кромками, шириной свыше 1200 до 1300 мм, толщиной 3,2 - 3,9 мм, сталь марки С235  т  0,0005  0,0004  -  -  101-1513  Электроды диаметром 4 мм Э42  т  0,016  0,0075  0,009  0,011  101-1714  Болты строительные с гайками и шайбами  т  0,0001  0,0034  0,002  0,005  101-1757  Ветошь  кг  3  3  0,1  0,15  101-1805  Гвозди строительные  т  0,0002  0,0078  0,0003  -  101-9412  Шлифкруги  шт.  0,053  0,082  0,027  0,014  542-0042  Пропан-бутан, смесь техническая  кг  0,47  0,78  0,18  1,06  102-0058  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 4 - 6,5 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 32 - 40 мм, IV сорта  м3  0,057  0,127  -  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  39-01-002-9  39-01-002-10  39-01-002-11  1  Затраты труда рабочих-строителей  чел.-ч.  66,81  90,58  53,01  1.1  Средний разряд работы     4,6  4,3  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  11,59  15,04  8,34  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ              020121  Краны башенные при работе на монтаже технологического оборудования 25 - 75 т  маш.-ч  -  13,04  -  020201  Краны башенные бетоноукладочные при работе на гидроэнергетическом строительстве 10 - 25 т  маш.-ч  9,59  -  5,88  020418  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 120 т  маш.-ч  1  1  1  020420  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 50 т  маш.-ч  -  -  0,46  030203  Домкраты гидравлические грузоподъемностью 63 т  маш.-ч  3,61  2,86  12,04  040300  Автоматы сварочные с номинальным сварочным током 450 - 1250 А  маш.-ч  0,5  -  7  040504  Аппараты для газовой сварки и резки  маш.-ч  2,83  13,74  9,01  040801  Выпрямители сварочные многопостовые с количеством постов до 30  маш.-ч  0,3  -  10  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500˚ С  маш.-ч  0,32  0,33  0,67  040900  Трансформаторы сварочные с номинальным сварочным током 315-500 А  маш.-ч  5,14  10,2  9,7  330301  Машины шлифовальные электрические  маш.-ч  0,32  -  0,8  4  МАТЕРИАЛЫ              201-0757  Отдельные конструктивные элементы зданий и сооружений с преобладанием горячекатаных профилей, средняя масса сборочной единицы свыше 0,5 до 1 т  т  0,07  -  -  201-9002  Конструкции стальные  т  1  1  1  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  2,83  13,74  9,01  101-0802  Проволока порошковая для дуговой сварки  т  0,0001  0,01  0,007  101-0813  Проволока стальная низкоуглеродистая разного назначения оцинкованная диаметром 3,0 мм  т  0,0002  -  -  101-0837  Растворители для лакокрасочных материалов Р-4А  т  0,0003  0,0003  0,0004  101-0964  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества, круглый и квадратный размером 52 - 70 мм, сталь марки Ст0  т  0,0024  -  -  101-0986  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества угловой равнополочный, толщиной 11 - 30 мм, при ширине полки 180 - 200 мм, сталь марки Ст0  т  0,0204  0,072  0,072  101-1008  Балки двутавровые № 60, сталь марки Ст0  т  0,019  -  -  101-1019  Швеллеры № 40, сталь марки Ст0  т  0,0275  -  -  101-1128  Толстолисговой горячекатаный прокат с обрезными кромками, толщиной 9 - 12 мм, улучшенной плоскостности и повышенной точности прокатки из углеродистой стали обыкновенного качества марки Ст0  т  0,0119  0,035  0,036  101-1130  Тонколистовой прокат горячекатаный в листах с обрезными кромками, шириной свыше 1200 до 1300 мм, толщиной 3,2 - 3,9 мм, сталь марки С235  т  0,0013  -  -  101-1513  Электроды диаметром 4 мм Э42  т  0,001  0,018  0,016  101-1757  Ветошь  кг  0,4  0,4  -  101-1805  Гвозди строительные  т  -  0,0001  0,0001  101-9412  Шлифкруги  шт.  0,032  -  0,08  542-0042  Пропан-бутан, смесь техническая  кг  0,87  4,2  2,8  (Измененная редакция. Изм. № 1).  2. ТРУБОПРОВОДЫ НА ПОВЕРХНОСТИ  Таблица ГЭСН 39-01-004 Монтаж трубопроводов на поверхности  Состав работ:  01. Подготовка конструкций к сборке. 02. Укрупнительная сборка и сварка звеньев. 03. Установка ребер жесткости, распорок, опорных башмаков и узлов строповки. 04. Зачистка и шлифовка швов. 05. Установка звеньев трубопровода в проектное положение и сварка монтажных стыков. 06. Заготовка, установка, сварка и последующее снятие монтажных элементов со шлифовкой мест их приварки. 07. Изготовление, установка и снятие подмостей и других монтажных устройств.  Измеритель: 1 т конструкций  39-01-004-1   Монтаж трубопроводов на поверхности из готовых звеньев с приваренными ребрами жесткости и опорными кольцами, диаметр от 1,6 до 3,2 м  Монтаж трубопроводов на поверхности, диаметр трубопровода свыше 3,2 до 4 м, при массе звена:  39-01-004-2    до 16 т  39-01-004-3    до 22 т  39-01-004-4    до 32 т  Монтаж трубопроводов на поверхности, диаметр трубопровода свыше 4 до 6 м, при массе звена:  39-01-004-5    до 16 т  39-01-004-6    до 22 т  39-01-004-7    до 32 т  Монтаж трубопроводов на поверхности, диаметр трубопровода свыше 6 до 8 м, при массе звена:  39-01-004-8    до 22 т  39-01-004-9    до 32 т  39-01-004-10  до 50 т  Монтаж трубопроводов на поверхности, диаметр трубопровода свыше 8 м, при массе звена:  39-01-004-11  до 32 т  39-01-004-12  до 50 т  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  39-01-004-1  39-01-004-2  39-01-004-3  39-01-004-4  39-01-004-5  1  Затраты труда рабочих-строителей  чел.-ч.  33,71  77,36  44,58  43,62  85,12  1.1  Средний разряд работы     5  4,6  4,6  4,6  5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  2,98  5,85  3  3,72  7,07  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    021217  Краны на гусеничном ходу при работе на гидроэнергетическом строительстве 25 т  маш.-ч  2,98  -  -  -  -  020420  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 50 т  маш.-ч  -  2,51  1,86  1,82  3,57  021219  Краны на гусеничном ходу при работе на гидроэнергетическом строительстве 50 - 63 т  маш.-ч  -  1,67  0,57  0,95  1,75  030405  Лебедки электрические, тяговым усилием до 49,05 (5) кН (т)  маш.-ч  10,34  11,37  10,89  10,75  10,55  040300  Автоматы сварочные с номинальным сварочным током 450-1250 А  маш.-ч  7,17  13,73  15,87  17,74  26,58  040502  Установки для сварки ручной дуговой (постоянного тока)  маш.-ч  3,62  5,51  5,76  7,76  24,96  040801  Выпрямители сварочные многопостовые с количеством постов до 30  маш.-ч  9,88  25,5  21,57  19,85  34,42  040504  Аппараты для газовой сварки и резки  маш.-ч  1,94  7,73  5,6  4,97  3,96  330301  Машины шлифовальные электрические  маш.-ч  2,98  11,92  7,89  8,67  11,65  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1000  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества угловой неравнополочный, толщиной 10 - 16 мм, при ширине большей полки 180 - 200 мм, сталь марки Ст3пс  т     0,0428  0,02  0,02  0,053  101-1159  Прокат для армирования ж/б конструкций круглый и периодического профиля, горячекатаный и термомеханический, термически упрочненный класс А-П диаметром 10 мм  т     0,008  0,0057  0,0057  0,01  101-1529  Электроды диаметром 6 мм Э42  т  0,0048  0,0128  0,0085  0,0085  0,0116  101-1731  Сталь полосовая марки Ст0, шириной 70 мм, толщиной 4 - 5 мм  т  -  0,01  0,01  0,01  0,02  201-0757  Отдельные конструктивные элементы зданий и сооружений с преобладанием горячекатаных профилей, средняя масса сборочной единицы свыше 0,5 до 1т  т  0,033  0,0015  0,005  0,0037  0,0456  201-9002  Конструкции стальные  т  1  1  1  1  1  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  1,94  7,73  5,6  4,97  3,96  101-0808  Проволока сварочная легированная диаметром 12 мм  т  0,006  0,01  0,09  0,008  0,0172  101-0964  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества, круглый и квадратный размером 52-70 мм, сталь марки Ст0  т  0,0001  0,0002  0,0002  0,0002  0,0005  101-0986  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества угловой равнополочный, толщиной 11 - 30 мм, при ширине полки 180 - 200 мм, сталь марки Ст0  т  0,006  0,035  0,025  0,025  0,021  101-1008  Балки двутавровые № 60, сталь марки Ст0  т  0,001  0,002  0,002  0,002  0,004  101-1128  Толстолистовой горячекатаный прокат с обрезными кромками, толщиной 9-12 мм, улучшенной плоскостности и повышенной точности прокатки из углеродистой стали обыкновенного качества марки Ст0  т  0,009  0,072  0,044  0,044  0,041  101-1714  Болты строительные с гайками и шайбами  т  0,0001  0,0018  0,001  0,001  0,0008  101-1757  Ветошь  кг  0,1  0,3  0,3  0,4  0,2  101-9412  Шлифкруги  шт.  0,298  1,192  0,789  0,867  1,165  542-0042  Пропан-бутан, смесь техническая  кг  0,62  2,39  1,75  1,53  1,23  102-0035  Пиломатериалы хвойных пород. Брусья необрезные длиной 4 - 6,5 м, все ширины, толщиной 100, 125 мм, I сорта  м3  0,005  0,001  -  -  0,002  102-0058  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 4 - 6,5 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 32 - 40 мм, IV сорта  м3  0,01  0,04  0,059  0,064  0,025  105-0114  Шпалы пропитанные для железных дорог широкой колеи, обрезные и необрезные хвойные (кроме лиственницы), тип 1  шт.  0,2  0,3  0,27  0,27  0,26  548-0004  Флюс АН-47  т  0,0008  0,0125  0,011  0,011  0,018     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  39-01-004-6  39-01-004-7  39-01-004-8  39-01-004-9  39-01-004-10  1  Затраты труда рабочих-строителей  чел.-ч.  68,45  57,94  73,03  60,37  47,46  1.1  Средний разряд работы     5  4,9  4,9  4,9  5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  5,82  3,9  4,09  2,31  2,21  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    020201  Краны башенные бетоноукладочные при работе на гидроэнергетическом строительстве 10 - 25 т  маш.-ч  -  1,26  -  -  -  020202  Краны башенные бетоноукладочные при работе на гидроэнергетическом строительстве 25 - 50 т  маш.-ч  -  -  1,5  -  -  020420  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 50 т  маш.-ч  3  2,64  2,24  1,99  1,92  020802  Краны мостовые электрические при работе на гидроэнергетическом строительстве 50/10 т  маш.-ч  -  -  0,35  0,32  0,29  021219  Краны на гусеничном ходу при работе на гидроэнергетическом строительстве 50 - 63 т  маш.-ч  1,41  -  -  -  -  030405  Лебедки электрические, тяговым усилием до 49,05 (5) кН (т)  маш.-ч  10,62  10,49  10,07  9,06  7,03  040300  Автоматы сварочные с номинальным сварочным током 450-1250 А  маш.-ч  22,39  20,31  10,87  8,77  7,01  040502  Установки для сварки ручной дуговой (постоянного тока)  маш.-ч  16,46  12,77  10,05  8,09  4,89  040801  Выпрямители сварочные многопостовые с количеством постов до 30  маш.-ч  30,76  23,93  34,01  25,78  19,85  040504  Аппараты для газовой сварки и резки  маш.-ч  3,55  2,95  10,92  8,46  4,64  330301  Машины шлифовальные электрические  маш.-ч  9,25  8,24  7,4  5,38  4,43  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1000  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества угловой неравнополочный, толщиной 10-16 мм, при ширине большей полки 180-200 мм, сталь марки Ст3пс  т  0,0273  0,025  0,0366  0,0285  0,0319  101-1159  Прокат для армирования ж/б конструкций круглый и периодического профиля, горячекатаный и термомеханический, термически упрочненный класс А-П диаметром 10 мм  т  0,0082  0,0054  0,0067  0,0053  0,0067  101-1529  Электроды диаметром 6 мм Э42  т  0,0116  0,0115  0,0118  0,0115  0,0084  101-1731  Сталь полосовая марки Ст0, шириной 70 мм, толщиной 4-5 мм  т  0,0127  0,0143  0,0175  0,0187  0,0175  201-0757  Отдельные конструктивные элементы зданий и сооружений с преобладанием горячекатаных профилей, средняя масса сборочной единицы свыше 0,5 до 1т  т  0,0452  0,0334  0,1174  0,0865  0,0343  201-9002  Конструкции стальные  т  1  1  1  1  1  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  3,55  2,95  10,92  8,46  4,64  101-0808  Проволока сварочная легированная диаметром 12 мм  т  0,0128  0,0069  0,012  0,0066  0,0126  101-0964  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества, круглый и квадратный размером 52-70 мм, сталь марки Ст0  т  0,0002  0,0002  0,0002  0,0077  0,0002  101-0986  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества угловой равнополочный, толщиной 1 1-30 мм, при ширине полки 180-200 мм, сталь марки Ст0  т  0,0134  0,021  0,041  0,06  0,02  101-1008  Балки двутавровые № 60, сталь марки Ст0  т  0,002  0,0017  0,0015  0,0015  0,0015  101-1128  Толстолистовой горячекатаный прокат с обрезными кромками, толщиной 9-12 мм, улучшенной плоскостности и повышенной точности прокатки из углеродистой стали обыкновенного качества марки Ст0  т  0,018  0,0439  0,0876  0,07  0,0427  101-1714  Болты строительные с гайками и шайбами  т  0,0003  0,0003  0,0017  0,0016  0,002  101-1757  Ветошь  кг  0,3  0,1  0,4  0,2  0,3  101-1805  Гвозди строительные  т  -  0,035  0,03  -  -  101-9412  Шлифкруги  шт.  0,925  0,824  0,74  0,538  0,443  542-0042  Пропан-бутан, смесь техническая  кг  1,1  0,92  1,39  2,63  1,42  102-0035  Пиломатериалы хвойных пород. Брусья необрезные длиной 4-6,5 м, все ширины, толщиной 100, 125 мм, I сорта  м3  0,0013  0,001  -  0,0008  0,0006  102-0058  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 4-6,5 м, шириной 75-150 мм, толщиной 32-40 мм, IV сорта  м3  0,03  0,029  0,059  0,048  0,026  105-0114  Шпалы пропитанные для железных дорог широкой колеи, обрезные и необрезные хвойные (кроме лиственницы), тип 1  шт.  0,27  0,28  0,27  0,25  0,26  548-0004  Флюс АН-47  т  0,016  0,014  0,015  0,009  0,011     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  39-01-004-11  39-01-004-12  1  Затраты труда рабочих-строителей  чел.-ч.  60,79  48,99  1.1  Средний разряд работы     5,4  5,2  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  10,32  11,87  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           020202  Краны башенные бетоноукладочные при работе на гидроэнергетическом строительстве 25 - 50 т  маш.-ч  1,71  1,64  020420  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 50 т  маш.-ч  2,51  -  020436  Краны козловые 65 т, высота подъема крюка 24 м при работе на гидроэнергетическом строительстве  маш.-ч  -  2,57  030405  Лебедки электрические, тяговым усилием до 49,05 (5) кН (т)  маш.-ч  5  4  040300  Автоматы сварочные с номинальным сварочным током 450-1250 А  маш.-ч  6,1  6,37  040502  Установки для сварки ручной дуговой (постоянного тока)  маш.-ч  2,46  3,06  040801  Выпрямители сварочные многопостовые с количеством постов до 30  маш.-ч  14,88  13,79  040504  Аппараты для газовой сварки и резки  маш.-ч  2,9  3,55  330301  Машины шлифовальные электрические  маш.-ч  4,71  4,98  4  МАТЕРИАЛЫ           101-1000  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества угловой неравнополочный, толщиной 10 - 16 мм, при ширине большей полки 180 - 200 мм, сталь марки Ст3пс  т  0,025  0,025  101-1159  Прокат для армирования ж/б конструкций круглый и периодического профиля, горячекатаный и термомеханический, термически упрочненный класс А-П диаметром 10 мм  т  0,005  0,005  101-1529  Электроды диаметром 6 мм Э42  т  0,0131  0,0106  101-1731  Сталь полосовая марки Ст0, шириной 70 мм, толщиной 4 - 5 мм  т  0,015  0,015  201-0757  Отдельные конструктивные элементы зданий и сооружений с преобладанием горячекатаных профилей, средняя масса сборочной единицы свыше 0,5 до 1 т  т  0,046  0,0278  201-9002  Конструкции стальные  т  1  1  101-0324  Кислород технический газообразный  м  2,9  3,55  101-0808  Проволока сварочная легированная диаметром 12 мм  т  0,0066  0,0013  101-0964  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества, круглый и квадратный размером 52 - 70 мм, сталь марки Ст0  т  0,002  0,002  101-0986  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества угловой равнополочный, толщиной 11 - 30 мм, при ширине полки 180 - 200 мм, сталь марки Ст0  т  0,02  0,02  101-1008  Балки двутавровые № 60, сталь марки Ст0  т  0,0015  0,0015  101-1128  Толстолистовой горячекатаный прокат с обрезными кромками, толщиной 9 - 12 мм, улучшенной плоскостности и повышенной точности прокатки из углеродистой стали обыкновенного качества марки Ст0  т  0,04  0,042  101-1714  Болты строительные с гайками и шайбами  т  0,0016  0,0005  101-1757  Ветошь  кг  0,2  0,3  101-9412  Шлифкруги  шт.  0,471  0,498  542-0042  Пропан-бутан, смесь техническая  кг  0,92  1,1  102-0035  Пиломатериалы хвойных пород. Брусья необрезные длиной 4 - 6,5 м, все ширины, толщиной 100, 125 мм, I сорта  м3  0,0008  0,0015  102-0058  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 4 - 6,5 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 32 - 40 мм, IV сорта  м3  0,029  0,027  105-0114  Шпалы пропитанные для железных дорог широкой колеи, обрезные и необрезные хвойные (кроме лиственницы), тип 1  шт.  0,25  0,24  548-0004  Флюс АН-47  т  0,009  0,013  Таблица ГЭСН 39-01-005 Ультразвуковой контроль сварных швов трубопроводов в цехе укрупнительной сборки и на месте монтажа  Состав работ:  01. Подача звена на стенд для контроля. 02. Внешний осмотр и измерения. 03. Шлифовка околошовной зоны. 04. Очистка после шлифовки. 05. Установка, подключение и настройка дефектоскопа. 06. Смазывание стыка маслом. 07. Прозвучивание сварных швов. 08. Подача звена на стеллажи для хранения. 09. Составление технической документации.  Измеритель: 1 м шва  Ультразвуковой контроль сварных швов трубопроводов в цехе укрупнительной сборки и на месте монтажа, диаметр трубопровода до 3,2 м, толщина оболочки трубопровода:  39-01-005-1    до 30 мм  39-01-005-2    свыше 30 мм  Ультразвуковой контроль сварных швов трубопроводов в цехе укрупнительной сборки и на месте монтажа, диаметр трубопровода свыше 3,2 до 7 м, толщина оболочки трубопровода:  39-01-005-3    до 30 мм  39-01-005-4    свыше 30 мм  Ультразвуковой контроль сварных швов трубопроводов в цехе укрупнительной сборки и на месте монтажа, диаметр трубопровода свыше 7 м, толщина оболочки трубопровода:  39-01-005-5    до 30 мм  39-01-005-6    свыше 30 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  39-01-005-1  39-01-005-2  39-01-005-3  39-01-005-4  1  Затраты труда рабочих-строителей  чел.-ч.  6,26  7,75  7,36  7,39  1.1  Средний разряд работы     2,4  3,1  4,2  4,2  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  0,07  0,08  0,13  0,21  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 020420  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 50т  маш.-ч  -  -  0,13  0,21  020802  Краны мостовые электрические при работе на гидроэнергетическом строительстве 50/10 т  маш.-ч  0,07  0,08  -  -  041803  Дефектоскопы ультразвуковые  маш.-ч  0,78  1,11  0,83  1,15  330301  Машины шлифовальные электрические  маш.-ч  1,9  1,92  2,03  2,01  4  МАТЕРИАЛЫ                 101-0587  Масло индустриальное И-20А  т  0,00004  0,00004  0,00004  0,00004  101-9412  Шлифкруги  шт.  0,19  0,192  0,203  0,201     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  39-01-005-5  39-01-005-6  1  Затраты труда рабочих-строителей  чел.-ч.  8,27  8,51  1.1  Средний разряд работы     4,2  4,2  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  0,19  0,17  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           020420  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 50 т  маш.-ч  0,19  0,17  041803  Дефектоскопы ультразвуковые  маш.-ч  0,88  1,19  330301  Машины шлифовальные электрические  маш.-ч  2,17  2,09  4  МАТЕРИАЛЫ           101-0587  Масло индустриальное И-20А  т  0,00004  0,00004  101-9412  Шлифкруги  шт.  0,217  0,209  Таблица ГЭСН 39-01-006 Контроль сварных швов трубопроводов просвечиванием рентгеновскими и гамма-лучами в цехе укрупнительной сборки и на месте монтажа Состав работ:  01. Подача звена на стенд для контроля. 02. Очистка поверхности сварных швов. 03. Разметка сварных швов. 04. Внешний осмотр и измерения. 05. Подготовка аппарата к работе и его установка. 06. Определение границ опасной зоны и ограждение ее знаками. 07. Зарядка и снятие кассет. 08. Просвечивание. 09. Подготовка реактивов и обработка пленки. 10. Просмотр обработанной пленки и составление заключения. 11. Снятие звена со стенда и подача на место для складирования готовых звеньев.  Измеритель: 1 снимок  Контроль сварных швов трубопроводов просвечиванием рентгеновскими и гамма-лучами в цехе укрупнительной сборки и на месте монтажа, диаметр трубопровода от 1,6 до 3,2 м, толщина оболочки трубопровода:  39-01-006-1    до 30 мм  39-01-006-2    свыше 30 мм  Контроль сварных швов трубопроводов просвечиванием рентгеновскими и гамма-лучами в цехе укрупнительной сборки и на месте монтажа, диаметр трубопровода свыше 3,2 до 7 м, толщина оболочки трубопровода:  39-01-006-3    до 30 мм  39-01-006-4    свыше 30 мм  Контроль сварных швов трубопроводов просвечиванием рентгеновскими и гамма-лучами в цехе укрупнительной сборки и на месте монтажа, диаметр трубопровода свыше 7 м, толщина оболочки трубопровода:  39-01-006-5    до 30 мм  39-01-006-6    свыше 30 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  39-01-006-1  39-01-006-2  39-01-006-3  39-01-0064  1  Затраты труда рабочих-строителей  чел.-ч.  2,67  3,78  3,16  3,73  1.1  Средний разряд работы     5,1  5,6  5,6  5,6  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  0,39  0,37  0,97  1,12  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 020420  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 50 т  маш.-ч  -  -  0,04  0,05  020802  Краны мостовые электрические при работе на гидроэнергетическом строительстве 50/10 т  маш.-ч  0,01  0,02  -  -  041601  Аппараты рентгеновские для просвечивания металла толщиной до 30 мм  маш.-ч  0,67  -  0,84  -  041900  Гамма-дефектоскопы с толщиной просвечиваемой стали до 80 мм  маш.-ч  -  1,1  -  1,03  050102  Компрессоры передвижные с двигателем внутреннего сгорания давлением до 686 кПа (7 атм.) 5 м/мин  маш.-ч  0,38  0,35  0,93  1,07  4  МАТЕРИАЛЫ                 101-9706  Фотобумага  лист  1  1  1  1  101-9707  Фотопроявитель  л  0,02  0,02  0,02  0,02  101-9708  Фотофиксаж  л  0.02  0,02  0.02  0,02     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  39-01-006-5  39-01-006-6  1  Затраты труда рабочих-строителей  чел.-ч.  3,3  3,77  1.1  Средний разряд работы     5,6  5,6  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  0,97  1,01  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           020420  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 50 т  маш.-ч  0,05  0,04  041601  Аппараты рентгеновские для просвечивания металла толщиной до 30 мм  маш.-ч  0,84  -  041900  Гамма-дефектоскопы с толщиной просвечиваемой стали до 80 мм  маш.-ч  -  1,02  050102  Компрессоры передвижные с двигателем внутреннего сгорания давлением до 686 кПа (7 атм.) 5 м /мин  маш.-ч  0,92  0,97  4  МАТЕРИАЛЫ           101-9706  Фотобумага  лист  1  1  101-9707  Фотопроявитель  л  0,02  0,02  101-9708  Фотофиксаж  л  0,02  0,02  3. ОБЛИЦОВКИ  Таблица ГЭСН 39-01-007 Установка облицовок необетонированных металлических конструкций Состав работ:  01. Складирование и комплектование конструкций. 02. Укрупнительная сборка и сварка. 03. Подача конструкций к месту монтажа. 04. Установка конструкций в проектное положение, их закрепление и сварка монтажных стыков. 05. Изготовление, установка и последующее снятие монтажных конструкций. 06. Зачистка и шлифовка сварных швов.  Измеритель: 1 т конструкций  Установка облицовок необетонированных металлических конструкций:  39-01-007-1    пола  39-01-007-2    стен  39-01-007-3    потолка  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  39-01-007-1  39-01-007-2  39-01-007-3  1  Затраты труда рабочих-строителей  чел.-ч.  61,62  79,19  54,38  1.1  Средний разряд работы     4,8  4,5  5,1  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  5,14  5,27  2,55  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ              020201  Краны башенные бетоноукладочные при работе на гидроэнергетическом строительстве 10 - 25 т  маш.-ч  1,7  -  -  020202  Краны башенные бетоноукладочные при работе на гидроэнергетическом строительстве 25 - 50 т  маш.-ч  1,56  2,95  0,65  020420  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 50 т  маш.-ч  1,88  2,32  1,9  030405  Лебедки электрические, тяговым усилием до 49,05 (5) кН (т)  маш.-ч  1,7  2,24  4,11  040300  Автоматы сварочные с номинальным сварочным током 450-1250 А  маш.-ч  0,1  0,3  -  040502  Установки для сварки ручной дуговой (постоянного тока)  маш.-ч  3,11  5,1  10,2  040504  Аппараты для газовой сварки и резки  маш.-ч  0,48  1,88  2,25  040801  Выпрямители сварочные многопостовые с количеством постов до 30  маш.-ч  19,75  23,06  25,11  330301  Машины шлифовальные электрические  маш.-ч  4,25  8,29  10  4  МАТЕРИАЛЫ              101-1000  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества угловой неравнополочный, толщиной 10 - 16 мм, при ширине большей полки 180 - 200 мм, сталь марки Ст3пс  т  0,0102  0,1534  П  101-1529  Электроды диаметром 6 мм Э42  т  0,0198  0,0176  0,0292  101-1788  Сталь полосовая спокойная Ст3сп шириной 220 мм толщиной 10 мм  т  -  0,0381  П  101-1802  Швеллеры, сталь полуспокойная 18пс, № 16 - 24  т  -  0,0905  П  101-9340  Сталь круглая  т  0,0021  0,00185  0,0038  201-0757  Отдельные конструктивные элементы зданий и сооружений с преобладанием горячекатаных профилей, средняя масса сборочной единицы свыше 0,5 до 1т  т  0,0408  П  П  201-9002  Конструкции стальные  т  1  1  1  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  0,48  1,88  2,25  101-0620  Мел природный молотый  т  -  0,0004  -  101-0813  Проволока стальная низкоуглеродистая разного назначения оцинкованная диаметром 3,0 мм  т  0,0001  0,0003  -  101-0837  Растворители для лакокрасочных материалов Р-4А  т  0,0001  0,0002  0,011  101-0997  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества угловой неравнополочный, толщиной 10 - 16 мм, при ширине большей полки 180 - 200 мм, сталь марки Ст0  т  0,02        101-1128  Толстолистовой горячекатаный прокат с обрезными кромками, толщиной 9 - 12 мм, улучшенной плоскостности и повышенной точности прокатки из углеродистой стали обыкновенного качества марки Ст0  т  0,02        101-1714  Болты строительные с гайками и шайбами  т  -  0,0003  0,0002  101-1757  Ветошь  кг  0,3  0,2  0,2  101-1805  Гвозди строительные  т  -  0,0001  0,0001  101-9412  Шлифкруги  шт.  0,425  0,829  1  542-0042  Пропан-бутан, смесь техническая  кг  0,08  0,3133  0,375  102-0058  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 4 - 6,5 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 32 - 40 мм, IV сорта  м3  -  0,022  0,2  4. ПРОЧИЕ МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ КОНСТРУКЦИИ  Таблица ГЭСН 39-01-009 Монтаж прочих металлических конструкций Состав работ:  01. Подготовка конструкций к монтажу. 02. Подача конструкций к месту установки. 03. Установка конструкций в проектное положение. 04. Установка анкерных болтов.  Измеритель: 1 т конструкций  39-01-009-1    Монтаж металлических бетоновозных эстакад  Монтаж металлических перекрытий и крышек для проемов, каналов и шахт, металлических дверей:  39-01-009-2    габаритных  39-01-009-3    негабаритных  39-01-009-4   Монтаж металлических эстакад, балок, мостов под механизмы служебных пешеходных мостиков  39-01-009-5    Монтаж металлических лестниц и площадок  Монтаж металлических подкрановых путей:  39-01-009-6    по стальным балкам  39-01-009-7    по бетонному основанию  Монтаж балластных устройств затворов, заграждений:  39-01-009-8    из сборного железобетона  39-01-009-9    из монолитного железобетона  Монтаж металлических эстакад монорельсовых, устанавливаемых на:  39-01-009-10  ГРЭС, АЭС, ТЭЦ, массой до 3 т  39-01-009-11  ГРЭС, АЭС, ТЭЦ, массой свыше 3 т  39-01-009-12  ГЭС  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  39-01-009-1  39-01-009-2  39-01-009-3  39-01-009-4  39-01-009-5  1  Затраты труда рабочих-строителей  чел.-ч.  14,42  69,39  29,05  32,33  44,36  1.1  Средний разряд работы     4,8  4  4,3  4,3  4,3  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  1,49  5,62  4,32  3,83  5,6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    020121  Краны башенные при работе на монтаже технологического оборудования 25 - 75 т  маш.-ч  0,88  5,62  4,32  3,83  1,15  020420  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 50 т  маш.-ч  0,61  -  -  -  4,45  030203  Домкраты гидравлические грузоподъемностью 63 т  маш.-ч  0,2  17,73  0,83  1,9  14,28  040300  Автоматы сварочные с номинальным сварочным током 450-1250 А  маш.-ч  0,2  -  -  0,1  -  040502  Установки для сварки ручной дуговой (постоянного тока)  маш.-ч  1,71  1,32  2,24  5,22  2,5  040504  Аппараты для газовой сварки и резки  маш.-ч  1,31  9,95  1,96  2,51  7,52  041000  Преобразователи сварочные с номинальным сварочным током 315-500 А  маш.-ч  5,27  3,92  6,7  10,77  5,4  330301  Машины шлифовальные электрические  маш.-ч  0,11  -  1,18  1,35  1,38  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500˚ С  маш.-ч  0,15  0,08  0,28  0,33  0,14  4  МАТЕРИАЛЫ                    201-9002  Конструкции стальные  т  1  1  1  1  1  201-0757  Отдельные конструктивные элементы зданий и сооружений с преобладанием горячекатаных профилей, средняя масса сборочной единицы свыше 0,5 до 1 т  т  0,02  -  -  0,05     101-0810  Проволока стальная низкоуглеродистая разного назначения оцинкованная диаметром 0,55 мм  т  0,0002  -  -  0,0001  -  101-0115  Винты с полукруглой головкой длиной 50 мм  т  0,0008  -  -  0,0015  -  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  1,31  9,95  1,96  2,51  7,52  101-0802  Проволока порошковая для дуговой сварки  т  0,0036  0,0031  0,006  0,005  0,01  101-0986  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества угловой равнополочный, толщиной 11 - 30 мм, при ширине полки 180 - 200 мм, сталь марки Ст0  т  0,0101  -  -  0,0197  -  101-1019  Швеллеры № 40, сталь марки Ст0  т  0,006  -  -  -  -  101-1128  Толстолистовой горячекатаный прокат с обрезными кромками, толщиной 9 - 12 мм, улучшенной плоскостности и повышенной точности прокатки из углеродистой стали обыкновенного качества марки Ст0  т  0,0034  -  -  0,004  -  102-0058  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 4 - 6,5 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 32 - 40 мм, IV сорта  м3  -  -  -  0,0373  -  101-1513  Электроды диаметром 4 мм Э42  т  0,0056  0,0055  0,002  0,002  0,01  101-1714  Болты строительные с гайками и шайбами  т  0,0001  -  -  0,0001  -  101-9412  Шлифкруги  шт.  0,011  -  0,118  0,135  0,138  542-0042  Пропан-бутан, смесь техническая  кг  0,4  3,1  0,6  0,78  2,34  105-0114  Шпалы пропитанные для железных дорог широкой колеи, обрезные и необрезные хвойные (кроме лиственницы), тип 1  шт.  0,29  -  -  -  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  39-01-009-6  39-01-009-7  39-01-009-8  39-01-009-9  39-01-009-10  1  Затраты труда рабочих-строителей  чел.-ч.  12,39  46,15  3,91  10,86  42,15  1.1  Средний разряд работы     3,9  4,3  3,8  3,7  4,2  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  1,3  6,03  0,98  2,27  9,68  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    020121  Краны башенные при работе на монтаже технологического оборудования 25 - 75 т  маш.-ч  1,3  6,03  0,98  -  -  020201  Краны башенные бетоноукладочные при работе на гидроэнергетическом строительстве 10 - 25 т  маш.-ч  -  -  -  -  3,37  020420  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 50 т  маш.-ч  -  -  -  2,27  6,31  030203  Домкраты гидравлические грузоподъемностью 63 т  маш.-ч  -  -  -  -  10,79  040300  Автоматы сварочные с номинальным сварочным током 450-1250 А  маш.-ч  -  -  -  -  0,1  040502  Установки для сварки ручной дуговой (постоянного тока)  маш.-ч  1,25  2,49  -  -  5,66  040504  Аппараты для газовой сварки и резки  маш.-ч  1,44  -  -  0,52  5,41  041000  Преобразователи сварочные с номинальным сварочным током 315-500 А  маш.-ч  1,25  2,49  -  -  5,66  330301  Машины шлифовальные электрические  маш.-ч  0,23  -  -  -  -  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500˚ С  маш.-ч  -  0,15  -  0,19  -  331440  Пилы маятниковые для резки металлопроката  маш.-ч  -  0,7  -  1,7  -  4  МАТЕРИАЛЫ                    201-9002  Конструкции стальные  т  -  -  -  -  1  105-9070  Подкрановые рельсы  т  1  1  -  -  -  401-0035  Бетон тяжелый, крупность заполнителя более 40 мм, класс В50 (М650).  м3  -  -  -  0,43  -  440-9006  Конструкции сборные железобетонные  м3  -  -  0,36  -  -  101-0115  Винты с полукруглой головкой длиной 50 мм  т  -  -  -  -  0,0001  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  1,44  -  _  0,52  5,41  101-0802  Проволока порошковая для дуговой сварки  т  -  0,001  -  -  0,002  101-0813  Проволока стальная низкоуглеродистая разного назначения оцинкованная диаметром 3,0 мм  т  -  -  -  -  0,0001  101-0986  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества угловой равнополочный, толщиной 11 - 30 мм, при ширине полки 180 - 200 мм, сталь марки Ст0  т  -  -  -  -  0,008  101-1019  Швеллеры № 40, сталь марки Ст0  т  -  -  -  -  0,0046  101-1128  Толстолистовой горячекатаный прокат с обрезными кромками, толщиной 9 - 12 мм, улучшенной плоскостности и повышенной точности прокатки из углеродистой стали обыкновенного качества марки Ст0  т  -  -  -  -  0,0025  101-1159  Прокат для армирования ж/б конструкций круглый и периодического профиля, горячекатаный и термомеханический, термически упрочненный класс А-II диаметром 10 мм  т  -  -  -  -  0,002  101-1513  Электроды диаметром 4 мм Э42  т  0,001  0,002  -  -  0,0042  101-1714  Болты строительные с гайками и шайбами  т  -  -  -  -  0,0001  101-9412  Шлифкруги  шт.  0,023  -  -  -  -  542-0042  Пропан-бутан, смесь техническая  кг  0,47  -  -  0,16  1,7  105-0114  Шпалы пропитанные для железных дорог широкой колеи, обрезные и необрезные хвойные (кроме лиственницы), тип 1  шт.  -  -  -  -  0,174  203-0512  Щиты из досок толщиной 40 мм  м2  -  -  -  0,54  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  39-01-009-11  39-01-009-12  1  Затраты труда рабочих-строителей  чел.-ч.  39,01  34,19  1.1  Средний разряд работы     4,4  4,1  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  7,91  9,01  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           020121  Краны башенные при работе на монтаже технологического оборудования 25 - 75 т  маш.-ч  -  1,32  020201  Краны башенные бетоноукладочные при работе на гидроэнергетическом строительстве 10 - 25 т  маш.-ч  2,67  -  020420  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 50 т  маш.-ч  5,24  7,69  030203  Домкраты гидравлические грузоподъемностью 63 т  маш.-ч  4,82  3,97  040502  Установки для сварки ручной дуговой (постоянного тока)  маш.-ч  6,27  2,71  040504  Аппараты для газовой сварки и резки  маш.-ч  4,82  1,99  041000  Преобразователи сварочные с номинальным сварочным током 315-500 А  маш.-ч  6,27  2,71  330301  Машины шлифовальные электрические  маш.-ч  0,19  0,4  4  МАТЕРИАЛЫ           201-9002  Конструкции стальные  т  1  1  101-0115  Винты с полукруглой головкой длиной 50 мм  т  0,00006  0,00002  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  4,82  1,99  101-0802  Проволока порошковая для дуговой сварки  т  0,0025  0,002  101-0986  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества угловой равнополочный, толщиной 11 - 30 мм, при ширине полки 180 - 200 мм, сталь марки Ст0  т  0,03  0,0262  101-1019  Швеллеры № 40, сталь марки Ст0  т  0,003  0,0026  101-1128  Толсто листовой горячекатаный прокат с обрезными кромками, толщиной 9 - 12 мм, улучшенной плоскостности и повышенной точности прокатки из углеродистой стали обыкновенного качества марки Ст0  т  0,0024  0,0014  101-1159  Прокат для армирования ж/б конструкций круглый и периодического профиля, горячекатаный и термомеханический, термически упрочненный класс А-II диаметром 10 мм  т  0,035  0,034  101-1513  Электроды диаметром 4 мм Э42  т  0,0052  0,003  101-1714  Болты строительные с гайками и шайбами  т  0,0001  0,0002  101-9412  Шлифкруги  шт.  0,019  0,04  542-0042  Пропан-бутан, смесь техническая  кг  1,46  0,62  105-0114  Шпалы пропитанные для железных дорог широкой колеи, обрезные и необрезные хвойные (кроме лиственницы), тип 1  шт.  0,059  0,1  СОДЕРЖАНИЕ  ТЕХНИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ. 2  Общие положения. 2  РАЗДЕЛ 01. МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ КОНСТРУКЦИИ ГИДРОТЕХНИЧЕСКИХ СООРУЖЕНИЙ.. 2  Техническая часть. 2  1. Общие указания. 2  2. Правила исчисления объемов работ. 3  3. Коэффициенты к нормам.. 3  1. Закладные части механического оборудования и металлических конструкций. 4  Таблица ГЭСН 39-01-001 Установка бесштрабным способом закладных частей. 4  Таблица ГЭСН 39-01-002 Установка закладных частей механического оборудования и металлических конструкций в штрабах. 6  2. Трубопроводы на поверхности. 10  Таблица ГЭСН 39-01-004 Монтаж трубопроводов на поверхности. 10  Таблица ГЭСН 39-01-005 Ультразвуковой контроль сварных швов трубопроводов в цехе укрупнительной сборки и на месте монтажа. 14  Таблица ГЭСН 39-01-006 Контроль сварных швов трубопроводов просвечиванием рентгеновскими и гамма-лучами в цехе укрупнительной сборки и на месте монтажа. 15  3. Облицовки. 16  Таблица ГЭСН 39-01-007 Установка облицовок необетонированных металлических конструкций. 16  4. Прочие металлические конструкции. 17  Таблица ГЭСН 39-01-009 Монтаж прочих металлических конструкций. 17
	1. Общие указания 1.1. Нормы подразделов 1÷4 раздела 01 настоящего сборника распространяются на монтаж металлических конструкций гидротехнических сооружений гидроэнергетического назначения  1.2. В нормах не учтены и подлежат дополнительному определению следующие работы и затраты:  а) приобретение и установка кондукторов и стеллажей для укрупнительной сборки негабаритных трубопроводов, облицовок и других гидротехнических конструкций;  б) испытание конструкций под нагрузкой, в том числе гидравлические испытания трубопроводов;  в) установка резиновых уплотнений с прижимными планками, крепежом и вулканизацией стыков резинового уплотнения (норма 7 табл. 01-002);  г) устройство настила, пешеходных мостиков, монтаж подкрановых путей и упоров на бетоновозных эстакадах, установка анкерных болтов (норма 1 табл. 01-009);  д) перевозка металлических конструкций от приобъектного склада до места производства работ (табл. 01-001, 01-002, 01-004, 01-006, 01-007).  1.3. Нормами табл. 01-001, 01-002 предусмотрен монтаж как вертикальных, так и наклонных закладных частей.  1.4. В нормах табл. 01-004 предусмотрен монтаж прямых звеньев трубопроводов массой до 50 т на поверхности с углом наклона до 30°; при условиях, отличных от учтенных в нормах, следует применять коэффициенты по пп. 3.2÷3.9 настоящей технической части.  1.5. В норме 1 табл. 01-004 предусмотрен монтаж трубопроводов из готовых звеньев, поставляемых заводом-изготовителем с приваренными ребрами жесткости и опорными кольцами.  При монтаже трубопроводов с установкой и приваркой ребер жесткости и опорных колец на месте монтажа следует применять коэффициенты по п. 3.1 настоящей технической части.  1.6. Нормами табл. 01-001, 01-002, 01-004, 01-006, 01-007 предусмотрены сборка и монтаж конструкций из стали марки 09Г2С (С345-3).  При монтаже конструкций из углеродистой стали следует применять коэффициенты по п. 3.10 настоящей технической части.  (Измененная редакция. Изм. № 1).  2. Правила исчисления объемов работ 2.1. Массу металлических конструкций следует принимать по спецификации к рабочим чертежам с исключением массы металлоконструкций монтажного назначения.  3. Коэффициенты к нормам Условия применения  Номер таблиц (норм)  Коэффициенты к нормам  затрат труда рабочих-строителей  времени эксплуатации машин  расхода материалов  1  2  3  4  5  3.1. Монтаж трубопроводов из готовых звеньев с установкой и приваркой ребер жесткости и опорных колец на месте монтажа  01-004 (1)  1,17  1,24 (краны) 1,7 (лебедки электрические, автоматы сварочные, установки для сварки, аппараты для газовой сварки и резки, выпрямители сварочные, машины шлифовальные электрические)  1,35 (кислород технический газообразный, проволока сварочная, сортовой фасонный горячекатаный прокат круглый и квадратный, сортовой фасонный горячекатаный прокат угловой равнополочный, балки двутавровые, толстолистовой горячекатаный прокат, болты строительные, ветошь, шлифкруги, пропан-бутан, пиломатериалы хвойных пород брусья необрезные, пиломатериалы хвойных пород доски обрезные, шпалы пропитанные, флюс)  3.2. Монтаж звеньев трубопровода массой более 50 т  01-004 (10, 12)  0,9  0,9  0,9  3.3. Монтаж трубопровода на поверхности с углом наклона более 30° при диаметре: а) от 1,6 до 4м  01-004 (1 - 4)  1,1  1,1  1,1  б) свыше 4 м  01-004 (5 - 12)  1,16  1,16  1,16  3.4. Монтаж на поверхности коленчатых, переходных звеньев и коллекторов трубопроводов при диаметре: а) от 1,6 до 4м  01-004 (1 - 4)  1,5  1,5  1,5  б) свыше 4 м  01-004 (5 - 12)  1,26  1,26  1,26  3.5. Монтаж трубопровода в тоннелях с углом наклона до 30° при диаметре: а) от 1,6 до 6м  01-004 (1 - 7)  1,3  1,3  1,3  б) свыше 6 м  01-004 (8 - 12)  1,25  1,25  1,25  3.6. Монтаж трубопровода в тоннелях с углом наклона свыше 30°  01-004 (1 - 12)  1,5  1,5  1,5  3.7. Монтаж коленчатых переходных звеньев и коллекторов на поверхности с углом наклона свыше 30° при диаметре:  а) от 1,6 до 4м  01-004 (1 - 4)  1,65  1,65  1,65  б) свыше 4 м  01-004 (5 - 12)  1,48  1,48  1,48  3.8. Монтаж коленчатых переходных звеньев и коллекторов в тоннелях при диаметре:  а) от 1,6 до 4м  01-004 (1 - 4)  2,1  2,1  2,1  б) свыше 4 м  01-004 (5 - 12)  1,75  1,75  1,75  3.9. Монтаж облицовок в тоннелях  01-007  1,2  1,2  1,2  3.10. Монтаж конструкций из углеродистых сталей: а) закладные части  01-001, 01-002  0,95  0,9     б) трубопроводы и облицовки  01-004 ÷01-007  0,92  0,92  -  в) прочие конструкции  01-009 (2, 10, 11)  0,95  0,95  -  1. ЗАКЛАДНЫЕ ЧАСТИ МЕХАНИЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИЯ И МЕТАЛЛИЧЕСКИХ КОНСТРУКЦИЙ  Таблица ГЭСН 39-01-001 Установка бесштрабным способом закладных частей  Состав работ:  01. Подготовка конструкций к монтажу. 02. Изготовление, установка и разборка монтажных приспособлений для выверки и раскрепления закладных частей. 03. Разбивка вспомогательных геодезических осей, укрупнение, установка закладных частей с закреплением в проектное положение. 04. Выполнение монтажных соединений. 05. Подготовка конструкций к сдаче.  Измеритель: 1 т конструкций  Установка бесштрабным способом закладных частей механического оборудования и металлических конструкций для плоских затворов и решеток при массе комплекта закладных частей на 1 затвор, 1 решетку:  39-01-001-1    до 10 т  39-01-001-2    свыше 10 до 20 т  39-01-001-3    свыше 20 т  39-01-001-4    Установка бесштрабным способом литых закладных частей.  Установка бесштрабным способом закладных частей разного назначения массой:  39-01-001-5    до 15 т  39-01-001-6    свыше 15 т  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  39-01-001-1  39-01-001-2  39-01-001-3  39-01-001-4  1  Затраты труда рабочих-строителей  чел.-ч.  103,99  87,96  60,29  29,17  1.1  Средний разряд работы     4,3  4,3  4,3  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  16,9  12,58  10,24  6,05  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 020120  Краны башенные при работе на гидроэнергетическом строительстве 16 - 50 т  маш.-ч  -  -  7,24  -  020121  Краны башенные при работе на монтаже технологического оборудования 25 - 75 т  маш.-ч  -  7,58  -  3,05  020201  Краны башенные бетоноукладочные при работе на гидроэнергетическом строительстве 10 - 25 т  маш.-ч  11,9  -  -  -  020418  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 120 т  маш.-ч  2,5  2,5  1,5  1,5  030203  Домкраты гидравлические грузоподъемностью 63 т  маш.-ч  4,64  1,79  1,21  0,19  040300  Автоматы сварочные с номинальным сварочным током 450-1250 А  маш.-ч  7  10  11  15  040504  Аппараты для газовой сварки и резки  маш.-ч  12,38  3,96  1,12  0,74  040801  Выпрямители сварочные многопостовые с количеством постов до 30  маш.-ч  10  14  14  18  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500˚ С  маш.-ч  0,43  1,24  0,27  0,09  040900  Трансформаторы сварочные с номинальным сварочным током 315-500 А  маш.-ч  15  12  10  10  330301  Машины шлифовальные электрические  маш.-ч  1,85  0,6  0,54  0,18  4  МАТЕРИАЛЫ                 201-0757  Отдельные конструктивные элементы зданий и сооружений с преобладанием горячекатаных профилей, средняя масса сборочной единицы свыше 0,5 до 1т  т  0,24  0,11  0,07  0,01  201-9002  Конструкции стальные  т  1  1  1  1  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  6,2  3,96  1,12  0,74  101-0802  Проволока порошковая для дуговой сварки  т  0,007  0,01  0,0113  0,0015  101-0837  Растворители для лакокрасочных материалов Р-4А  т  0,0004  0,0002  0,0002  0,0001  101-0964  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества, круглый и квадратный размером 52 - 70 мм, сталь марки Ст0  т  0,0019  0,0005  0,0081  0,0012  101-0986  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества угловой равнополочный, толщиной 11 - 30 мм, при ширине полки 180 - 200 мм сталь марки Ст0  т  0,0414  0,052  0,0278  0,0995  101-1019  Швеллеры № 40 сталь марки Ст0  т  0,0276  0,02  0,0154  0,0062  101-1128  Толстолистовой горячекатаный прокат с обрезными кромками, толщиной 9 - 12 мм, улучшенной плоскостности и повышенной точности прокатки из углеродистой стали обыкновенного качества марки Ст0  т  0,0327  0,0125  0,0127  0,0015  101-1130  Тонколистовой прокат горячекатаный в листах с обрезными кромками, шириной свыше 1200 до 1300 мм, толщиной 3,2 - 3,9 мм, сталь марки С235  т  0,001  0,003  0,0005  0,0001  101-1513  Электроды диаметром 4 мм Э42  т  0,023  0,02  0,016  0,016  101-1714  Болты строительные с гайками и шайбами  т  0,0005  0,0003  -  -  101-1757  Ветошь  кг  5  4  3  1  101-1805  Гвозди строительные  т  0,0025  0,001  0,0002  -  101-9412  Шлифкруги  шт.  0,185  0,06  0,054  0,018  542-0042  Пропан-бутан, смесь техническая  кг  1,95  1,24  0,35  0,23  102-0058  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 4 - 6,5 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 32 - 40 мм, IV сорта  м3  0,177  0,102  0,0057  0,0084     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  39-01-001-5  39-01-001-6  1  Затраты труда рабочих-строителей  чел.-ч.  80,02  65,95  1.1  Средний разряд работы     4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  12,88  12,39  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           020121  Краны башенные при работе на монтаже технологического оборудования 25 - 75 т  маш.-ч  8,88  8,39  020418  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 120 т  маш.-ч  2  2  030203  Домкраты гидравлические грузоподъемностью 63 т  маш.-ч  2,01  1,19  040300  Автоматы сварочные с номинальным сварочным током 450-1250 А  маш.-ч  7  5  040504  Аппараты для газовой сварки и резки  маш.-ч  3,57  0,58  040801  Выпрямители сварочные многопостовые с количеством постов до 30  маш.-ч  10  7  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500˚ С  маш.-ч  1  0,2  040900  Трансформаторы сварочные с номинальным сварочным током 315-500 А  маш.-ч  12  10  330301  Машины шлифовальные электрические  маш.-ч  0,6  0,49  4  МАТЕРИАЛЫ           201-0757  Отдельные конструктивные элементы зданий и сооружений с преобладанием горячекатаных профилей, средняя масса сборочной единицы свыше 0,5 до 1 т  т  0,02  0,05  201-9002  Конструкции стальные  т  1  1  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  3,57  1,12  101-0802  Проволока порошковая для дуговой сварки  т  0,007  0,005  101-0837  Растворители для лакокрасочных материалов Р-4А  т  0,0001  0,0001  101-0964  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества, круглый и квадратный размером 52 - 70 мм, сталь марки Ст0  т  0,002  0,004  101-0986  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества угловой равнополочный, толщиной 11 - 30 мм, при ширине полки 180 - 200 мм  т  0,033  0,0245     сталь марки Ст0           101-1019  Швеллеры № 40 сталь марки Ст0  т  0,005  0,008  101-1128  Толстолистовой горячекатаный прокат с обрезными кромками, толщиной 9 - 12 мм, улучшенной плоскостности и повышенной точности прокатки из углеродистой стали обыкновенного качества марки Ст0  т  0,017  0,006  101-1130  Тонколистовой прокат горячекатаный в листах с обрезными кромками, шириной свыше 1200 до 1300 мм, толщиной 3,2 - 3,9 мм, сталь марки С235  т  0,002  0,0003  101-1513  Электроды диаметром 4 мм Э42  т  0,02  0,016  101-1714  Болты строительные с гайками и шайбами  т  0,001  -  101-1757  Ветошь  кг  3  1  101-1805  Гвозди строительные  т  0,0001  0,0001  101-9412  Шлифкруги  шт.  0,06  0,049  542-0042  Пропан-бутан, смесь техническая  кг  1,12  0,35  102-0058  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 4 - 6,5 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 32 - 40 мм, IV сорта  м3  0,001  0,002  (Измененная редакция. Изм. № 1).  Таблица ГЭСН 39-01-002 Установка закладных частей механического оборудования и металлических конструкций в штрабах Состав работ:  01. Подготовка конструкций к монтажу. 02. Изготовление, установка и разборка монтажных приспособлений для выверки и раскрепления закладных частей. 03. Разбивка вспомогательных геодезических осей, укрупнение, установка закладных частей с закреплением в проектное положение. 04. Выполнение монтажных соединений. 05. Подготовка конструкций к сдаче.  Измеритель: 1 т конструкций  Установка закладных частей плоских затворов и решеток в штрабах при массе комплекта на 1 затвор, 1 решетку:  39-01-002-1    до 1,5 т  39-01-002-2    до 3 т  39-01-002-3    свыше 3 до 10 т  39-01-002-4    свыше 10 до 20 т  39-01-002-5    свыше 20 т  Установка закладных частей механического оборудования в штрабах:  39-01-002-6   для поверхностных сегментных и секторных затворов и ворот с горизонтальной осью вращения  39-01-002-7    для глубинных сегментных затворов с горизонтальной осью вращения  39-01-002-8    для поворотных двустворчатых ворот  39-01-002-9    для откатных ворот  Установка закладных частей металлических конструкций в штрабах при обрамление ниш каналов, проемов и шахт, масса комплекта:  39-01-002-10  до 1 т  39-01-002-11  свыше 1 т  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  39-01-002-1  39-01-002-2  39-01-002-3  39-01-002-4  1  Затраты труда рабочих-строителей  чел.-ч.  143,53  202,22  151,46  57,61  1.1  Средний разряд работы     4,3  4,4  4,3  4,3  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  12,69  19,46  11,22  9,43  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 020121  Краны башенные при работе на монтаже технологического оборудования 25 - 75 т  маш.-ч  -  -  7,22  7,43  020201  Краны башенные бетоноукладочные при работе на гидроэнергетическом строительстве 10 - 25 т  маш.-ч  8,69  15,46  -  -  020418  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 120 т  маш.-ч  2  2  2  1  030203  Домкраты гидравлические грузоподъемностью 63 т  маш.-ч  1,54  2,32  4,63  2,05  031900  Тали электрические общего назначения, грузоподъемность 10 т  маш.-ч  0,17  0,25  0,5  1,48  040300  Автоматы сварочные с номинальным сварочным током 450-1250 А  маш.-ч  1  1,1  0,7  1,1  040504  Аппараты для газовой сварки и резки  маш.-ч  4,15  6,19  12,32  3,95  040801  Выпрямители сварочные многопостовые с количеством постов до 30  маш.-ч  1,5  1,5  1  1,5  040900  Трансформаторы сварочные с номинальным сварочным током 315-500 А  маш.-ч  2,5  3,4  3,9  4,3  330301  Машины шлифовальные электрические  маш.-ч  0,6  0,92  1,84  0,58  4  МАТЕРИАЛЫ                 201-0757  Отдельные конструктивные элементы зданий и сооружений с преобладанием горячекатаных профилей, средняя масса сборочной единицы свыше 0,5 до 1 т  т  0,09  0,09  0,184  0,13  201-9002  Конструкции стальные  т  1  1  1  1  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  4,15  6,19  12,32  3,95  101-0802  Проволока порошковая для дуговой сварки  т  0,0011  0,0011  0,0007  0,0011  101-0837  Растворители для лакокрасочных материалов Р-4А  т  0,0004  0,0002  0,0004  0,0002  101-0964  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества, круглый и квадратный размером 52 - 70 мм, сталь марки Ст0  т  0,0005  0,0005  0,0002  0,0005  101-0986  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества угловой равнополочный, толщиной 11 - 30 мм, при ширине полки 180 - 200 мм, сталь марки Ст0  т  0,0538  0,0538  0,0413  0,0519  101-1019  Швеллеры № 40, сталь марки Ст0  т  0,008  0,008  0,007  0,0075  101-1128  Толстолистовой горячекатаный прокат с обрезными кромками, толщиной 9 - 12 мм, улучшенной плоскостности и повышенной точности прокатки из углеродистой стали обыкновенного качества марки Ст0  т  0,0125  0,0125  0,0326  0,0125  101-1130  Тонколистовой прокат горячекатаный в листах с обрезными кромками, шириной свыше 1200 до 1300 мм, толщиной 3,2 - 3,9 мм, сталь марки С235  т  0,0011  0,0011  0,0011  0,0011  101-1513  Электроды диаметром 4 мм Э42  т  0,004  0,005  0,006  0,0075  101-1714  Болты строительные с гайками и шайбами  т  0,0002  0,0002  0,0005  0,0003  101-1757  Ветошь  кг  3  3  3  3  101-1805  Гвозди строительные  т  0,0001  0,0001  0,0002  0,0001  101-9412  Шлифкруги  шт.  0,06  0,092  0,184  0,058  542-0042  Пропан-бутан, смесь техническая  кг  1,29  1,93  3,84  1,25  102-0058  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 4 - 6,5 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 32 - 40 мм, IV сорта  м3  0,044  0,04  0,177  0,04     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  39-01-002-5  39-01-002-6  39-01-002-7  39-01-002-8  1  Затраты труда рабочих-строителей  чел.-ч.  49,24  85,47  43,59  53,17  1.1  Средний разряд работы     4,4  4,4  4,6  4,4  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  8,77  8,66  6,4  10,46  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 020121  Краны башенные при работе на монтаже технологического оборудования 25 - 75 т  маш.-ч  5,77  -  3,4  8,46  020201  Краны башенные бетоноукладочные при работе на гидроэнергетическом строительстве 10 - 25 т  маш.-ч  -  5,66  -  -  020418  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 120 т  маш.-ч  1,5  1,5  1,5  1  030203  Домкраты гидравлические грузоподъемностью 63 т  маш.-ч  1,2  2,38  0,54  2,45  031900  Тали электрические общего назначения, грузоподъемность 10 т  маш.-ч  0,42  0,56  -  -  040300  Автоматы сварочные с номинальным сварочным током 450-1250 А  маш.-ч  11  0,5  0,5  0,5  040504  Аппараты для газовой сварки и резки  маш.-ч  1,5  2,42  0,48  3,39  040801  Выпрямители сварочные многопостовые с количеством постов до 30  маш.-ч  15  0,7  0,7  0,7  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500˚ С  маш.-ч  -  -  0,27  0,15  040900  Трансформаторы сварочные с номинальным сварочным током 315-500 А  маш.-ч  10,1  4,8  6,1  5,5  330301  Машины шлифовальные электрические  маш.-ч  0,53  0,82  0,27  0,14  4  МАТЕРИАЛЫ                 201-0757  Отдельные конструктивные элементы зданий и сооружений с преобладанием горячекатаных профилей, средняя масса сборочной единицы свыше 0,5 до 1 т  т  0,07  0,15  0,14  0,07  201-9002  Конструкции стальные  т  1  1  1  1  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  1,5  2,42  0,48  3,39  101-0802  Проволока порошковая для дуговой сварки  т  0,0113  0,0106  0,017  0,0071  101-0813  Проволока стальная низкоуглеродистая разного назначения оцинкованная диаметром 3,0 мм  т  -  0,0004  0,0004  0,0004  101-0837  Растворители для лакокрасочных материалов Р-4А  т  0,0002  0,0004  0,0002  0,0007  101-0964  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества, круглый и квадратный размером 52 - 70 мм, сталь марки Ст0  т  0,0008  0,0005     0,0008  101-0986  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества угловой равнополочный, толщиной 11 - 30 мм, при ширине полки 180 - 200 мм, сталь марки Ст0  т  0,0282  0,0098  0,0039  0,009  101-1008  Балки двутавровые № 60, сталь марки Ст0  т  -  0,063  0,016  0,001  101-1019  Швеллеры № 40, сталь марки Ст0  т  0,0075  0,1028  0,053  0,008  101-1128  Толстолистовой горячекатаный прокат с обрезными кромками, толщиной 9 - 12 мм, улучшенной плоскостности и повышенной точности прокатки из углеродистой стали обыкновенного качества марки Ст0  т  0,0142  0,0311  0,02  0,0027  101-1130  Тонколистовой прокат горячекатаный в листах с обрезными кромками, шириной свыше 1200 до 1300 мм, толщиной 3,2 - 3,9 мм, сталь марки С235  т  0,0005  0,0004  -  -  101-1513  Электроды диаметром 4 мм Э42  т  0,016  0,0075  0,009  0,011  101-1714  Болты строительные с гайками и шайбами  т  0,0001  0,0034  0,002  0,005  101-1757  Ветошь  кг  3  3  0,1  0,15  101-1805  Гвозди строительные  т  0,0002  0,0078  0,0003  -  101-9412  Шлифкруги  шт.  0,053  0,082  0,027  0,014  542-0042  Пропан-бутан, смесь техническая  кг  0,47  0,78  0,18  1,06  102-0058  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 4 - 6,5 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 32 - 40 мм, IV сорта  м3  0,057  0,127  -  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  39-01-002-9  39-01-002-10  39-01-002-11  1  Затраты труда рабочих-строителей  чел.-ч.  66,81  90,58  53,01  1.1  Средний разряд работы     4,6  4,3  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  11,59  15,04  8,34  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ              020121  Краны башенные при работе на монтаже технологического оборудования 25 - 75 т  маш.-ч  -  13,04  -  020201  Краны башенные бетоноукладочные при работе на гидроэнергетическом строительстве 10 - 25 т  маш.-ч  9,59  -  5,88  020418  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 120 т  маш.-ч  1  1  1  020420  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 50 т  маш.-ч  -  -  0,46  030203  Домкраты гидравлические грузоподъемностью 63 т  маш.-ч  3,61  2,86  12,04  040300  Автоматы сварочные с номинальным сварочным током 450 - 1250 А  маш.-ч  0,5  -  7  040504  Аппараты для газовой сварки и резки  маш.-ч  2,83  13,74  9,01  040801  Выпрямители сварочные многопостовые с количеством постов до 30  маш.-ч  0,3  -  10  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500˚ С  маш.-ч  0,32  0,33  0,67  040900  Трансформаторы сварочные с номинальным сварочным током 315-500 А  маш.-ч  5,14  10,2  9,7  330301  Машины шлифовальные электрические  маш.-ч  0,32  -  0,8  4  МАТЕРИАЛЫ              201-0757  Отдельные конструктивные элементы зданий и сооружений с преобладанием горячекатаных профилей, средняя масса сборочной единицы свыше 0,5 до 1 т  т  0,07  -  -  201-9002  Конструкции стальные  т  1  1  1  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  2,83  13,74  9,01  101-0802  Проволока порошковая для дуговой сварки  т  0,0001  0,01  0,007  101-0813  Проволока стальная низкоуглеродистая разного назначения оцинкованная диаметром 3,0 мм  т  0,0002  -  -  101-0837  Растворители для лакокрасочных материалов Р-4А  т  0,0003  0,0003  0,0004  101-0964  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества, круглый и квадратный размером 52 - 70 мм, сталь марки Ст0  т  0,0024  -  -  101-0986  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества угловой равнополочный, толщиной 11 - 30 мм, при ширине полки 180 - 200 мм, сталь марки Ст0  т  0,0204  0,072  0,072  101-1008  Балки двутавровые № 60, сталь марки Ст0  т  0,019  -  -  101-1019  Швеллеры № 40, сталь марки Ст0  т  0,0275  -  -  101-1128  Толстолисговой горячекатаный прокат с обрезными кромками, толщиной 9 - 12 мм, улучшенной плоскостности и повышенной точности прокатки из углеродистой стали обыкновенного качества марки Ст0  т  0,0119  0,035  0,036  101-1130  Тонколистовой прокат горячекатаный в листах с обрезными кромками, шириной свыше 1200 до 1300 мм, толщиной 3,2 - 3,9 мм, сталь марки С235  т  0,0013  -  -  101-1513  Электроды диаметром 4 мм Э42  т  0,001  0,018  0,016  101-1757  Ветошь  кг  0,4  0,4  -  101-1805  Гвозди строительные  т  -  0,0001  0,0001  101-9412  Шлифкруги  шт.  0,032  -  0,08  542-0042  Пропан-бутан, смесь техническая  кг  0,87  4,2  2,8  (Измененная редакция. Изм. № 1).  2. ТРУБОПРОВОДЫ НА ПОВЕРХНОСТИ  Таблица ГЭСН 39-01-004 Монтаж трубопроводов на поверхности  Состав работ:  01. Подготовка конструкций к сборке. 02. Укрупнительная сборка и сварка звеньев. 03. Установка ребер жесткости, распорок, опорных башмаков и узлов строповки. 04. Зачистка и шлифовка швов. 05. Установка звеньев трубопровода в проектное положение и сварка монтажных стыков. 06. Заготовка, установка, сварка и последующее снятие монтажных элементов со шлифовкой мест их приварки. 07. Изготовление, установка и снятие подмостей и других монтажных устройств.  Измеритель: 1 т конструкций  39-01-004-1   Монтаж трубопроводов на поверхности из готовых звеньев с приваренными ребрами жесткости и опорными кольцами, диаметр от 1,6 до 3,2 м  Монтаж трубопроводов на поверхности, диаметр трубопровода свыше 3,2 до 4 м, при массе звена:  39-01-004-2    до 16 т  39-01-004-3    до 22 т  39-01-004-4    до 32 т  Монтаж трубопроводов на поверхности, диаметр трубопровода свыше 4 до 6 м, при массе звена:  39-01-004-5    до 16 т  39-01-004-6    до 22 т  39-01-004-7    до 32 т  Монтаж трубопроводов на поверхности, диаметр трубопровода свыше 6 до 8 м, при массе звена:  39-01-004-8    до 22 т  39-01-004-9    до 32 т  39-01-004-10  до 50 т  Монтаж трубопроводов на поверхности, диаметр трубопровода свыше 8 м, при массе звена:  39-01-004-11  до 32 т  39-01-004-12  до 50 т  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  39-01-004-1  39-01-004-2  39-01-004-3  39-01-004-4  39-01-004-5  1  Затраты труда рабочих-строителей  чел.-ч.  33,71  77,36  44,58  43,62  85,12  1.1  Средний разряд работы     5  4,6  4,6  4,6  5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  2,98  5,85  3  3,72  7,07  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    021217  Краны на гусеничном ходу при работе на гидроэнергетическом строительстве 25 т  маш.-ч  2,98  -  -  -  -  020420  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 50 т  маш.-ч  -  2,51  1,86  1,82  3,57  021219  Краны на гусеничном ходу при работе на гидроэнергетическом строительстве 50 - 63 т  маш.-ч  -  1,67  0,57  0,95  1,75  030405  Лебедки электрические, тяговым усилием до 49,05 (5) кН (т)  маш.-ч  10,34  11,37  10,89  10,75  10,55  040300  Автоматы сварочные с номинальным сварочным током 450-1250 А  маш.-ч  7,17  13,73  15,87  17,74  26,58  040502  Установки для сварки ручной дуговой (постоянного тока)  маш.-ч  3,62  5,51  5,76  7,76  24,96  040801  Выпрямители сварочные многопостовые с количеством постов до 30  маш.-ч  9,88  25,5  21,57  19,85  34,42  040504  Аппараты для газовой сварки и резки  маш.-ч  1,94  7,73  5,6  4,97  3,96  330301  Машины шлифовальные электрические  маш.-ч  2,98  11,92  7,89  8,67  11,65  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1000  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества угловой неравнополочный, толщиной 10 - 16 мм, при ширине большей полки 180 - 200 мм, сталь марки Ст3пс  т     0,0428  0,02  0,02  0,053  101-1159  Прокат для армирования ж/б конструкций круглый и периодического профиля, горячекатаный и термомеханический, термически упрочненный класс А-П диаметром 10 мм  т     0,008  0,0057  0,0057  0,01  101-1529  Электроды диаметром 6 мм Э42  т  0,0048  0,0128  0,0085  0,0085  0,0116  101-1731  Сталь полосовая марки Ст0, шириной 70 мм, толщиной 4 - 5 мм  т  -  0,01  0,01  0,01  0,02  201-0757  Отдельные конструктивные элементы зданий и сооружений с преобладанием горячекатаных профилей, средняя масса сборочной единицы свыше 0,5 до 1т  т  0,033  0,0015  0,005  0,0037  0,0456  201-9002  Конструкции стальные  т  1  1  1  1  1  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  1,94  7,73  5,6  4,97  3,96  101-0808  Проволока сварочная легированная диаметром 12 мм  т  0,006  0,01  0,09  0,008  0,0172  101-0964  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества, круглый и квадратный размером 52-70 мм, сталь марки Ст0  т  0,0001  0,0002  0,0002  0,0002  0,0005  101-0986  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества угловой равнополочный, толщиной 11 - 30 мм, при ширине полки 180 - 200 мм, сталь марки Ст0  т  0,006  0,035  0,025  0,025  0,021  101-1008  Балки двутавровые № 60, сталь марки Ст0  т  0,001  0,002  0,002  0,002  0,004  101-1128  Толстолистовой горячекатаный прокат с обрезными кромками, толщиной 9-12 мм, улучшенной плоскостности и повышенной точности прокатки из углеродистой стали обыкновенного качества марки Ст0  т  0,009  0,072  0,044  0,044  0,041  101-1714  Болты строительные с гайками и шайбами  т  0,0001  0,0018  0,001  0,001  0,0008  101-1757  Ветошь  кг  0,1  0,3  0,3  0,4  0,2  101-9412  Шлифкруги  шт.  0,298  1,192  0,789  0,867  1,165  542-0042  Пропан-бутан, смесь техническая  кг  0,62  2,39  1,75  1,53  1,23  102-0035  Пиломатериалы хвойных пород. Брусья необрезные длиной 4 - 6,5 м, все ширины, толщиной 100, 125 мм, I сорта  м3  0,005  0,001  -  -  0,002  102-0058  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 4 - 6,5 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 32 - 40 мм, IV сорта  м3  0,01  0,04  0,059  0,064  0,025  105-0114  Шпалы пропитанные для железных дорог широкой колеи, обрезные и необрезные хвойные (кроме лиственницы), тип 1  шт.  0,2  0,3  0,27  0,27  0,26  548-0004  Флюс АН-47  т  0,0008  0,0125  0,011  0,011  0,018     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  39-01-004-6  39-01-004-7  39-01-004-8  39-01-004-9  39-01-004-10  1  Затраты труда рабочих-строителей  чел.-ч.  68,45  57,94  73,03  60,37  47,46  1.1  Средний разряд работы     5  4,9  4,9  4,9  5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  5,82  3,9  4,09  2,31  2,21  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    020201  Краны башенные бетоноукладочные при работе на гидроэнергетическом строительстве 10 - 25 т  маш.-ч  -  1,26  -  -  -  020202  Краны башенные бетоноукладочные при работе на гидроэнергетическом строительстве 25 - 50 т  маш.-ч  -  -  1,5  -  -  020420  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 50 т  маш.-ч  3  2,64  2,24  1,99  1,92  020802  Краны мостовые электрические при работе на гидроэнергетическом строительстве 50/10 т  маш.-ч  -  -  0,35  0,32  0,29  021219  Краны на гусеничном ходу при работе на гидроэнергетическом строительстве 50 - 63 т  маш.-ч  1,41  -  -  -  -  030405  Лебедки электрические, тяговым усилием до 49,05 (5) кН (т)  маш.-ч  10,62  10,49  10,07  9,06  7,03  040300  Автоматы сварочные с номинальным сварочным током 450-1250 А  маш.-ч  22,39  20,31  10,87  8,77  7,01  040502  Установки для сварки ручной дуговой (постоянного тока)  маш.-ч  16,46  12,77  10,05  8,09  4,89  040801  Выпрямители сварочные многопостовые с количеством постов до 30  маш.-ч  30,76  23,93  34,01  25,78  19,85  040504  Аппараты для газовой сварки и резки  маш.-ч  3,55  2,95  10,92  8,46  4,64  330301  Машины шлифовальные электрические  маш.-ч  9,25  8,24  7,4  5,38  4,43  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1000  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества угловой неравнополочный, толщиной 10-16 мм, при ширине большей полки 180-200 мм, сталь марки Ст3пс  т  0,0273  0,025  0,0366  0,0285  0,0319  101-1159  Прокат для армирования ж/б конструкций круглый и периодического профиля, горячекатаный и термомеханический, термически упрочненный класс А-П диаметром 10 мм  т  0,0082  0,0054  0,0067  0,0053  0,0067  101-1529  Электроды диаметром 6 мм Э42  т  0,0116  0,0115  0,0118  0,0115  0,0084  101-1731  Сталь полосовая марки Ст0, шириной 70 мм, толщиной 4-5 мм  т  0,0127  0,0143  0,0175  0,0187  0,0175  201-0757  Отдельные конструктивные элементы зданий и сооружений с преобладанием горячекатаных профилей, средняя масса сборочной единицы свыше 0,5 до 1т  т  0,0452  0,0334  0,1174  0,0865  0,0343  201-9002  Конструкции стальные  т  1  1  1  1  1  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  3,55  2,95  10,92  8,46  4,64  101-0808  Проволока сварочная легированная диаметром 12 мм  т  0,0128  0,0069  0,012  0,0066  0,0126  101-0964  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества, круглый и квадратный размером 52-70 мм, сталь марки Ст0  т  0,0002  0,0002  0,0002  0,0077  0,0002  101-0986  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества угловой равнополочный, толщиной 1 1-30 мм, при ширине полки 180-200 мм, сталь марки Ст0  т  0,0134  0,021  0,041  0,06  0,02  101-1008  Балки двутавровые № 60, сталь марки Ст0  т  0,002  0,0017  0,0015  0,0015  0,0015  101-1128  Толстолистовой горячекатаный прокат с обрезными кромками, толщиной 9-12 мм, улучшенной плоскостности и повышенной точности прокатки из углеродистой стали обыкновенного качества марки Ст0  т  0,018  0,0439  0,0876  0,07  0,0427  101-1714  Болты строительные с гайками и шайбами  т  0,0003  0,0003  0,0017  0,0016  0,002  101-1757  Ветошь  кг  0,3  0,1  0,4  0,2  0,3  101-1805  Гвозди строительные  т  -  0,035  0,03  -  -  101-9412  Шлифкруги  шт.  0,925  0,824  0,74  0,538  0,443  542-0042  Пропан-бутан, смесь техническая  кг  1,1  0,92  1,39  2,63  1,42  102-0035  Пиломатериалы хвойных пород. Брусья необрезные длиной 4-6,5 м, все ширины, толщиной 100, 125 мм, I сорта  м3  0,0013  0,001  -  0,0008  0,0006  102-0058  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 4-6,5 м, шириной 75-150 мм, толщиной 32-40 мм, IV сорта  м3  0,03  0,029  0,059  0,048  0,026  105-0114  Шпалы пропитанные для железных дорог широкой колеи, обрезные и необрезные хвойные (кроме лиственницы), тип 1  шт.  0,27  0,28  0,27  0,25  0,26  548-0004  Флюс АН-47  т  0,016  0,014  0,015  0,009  0,011     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  39-01-004-11  39-01-004-12  1  Затраты труда рабочих-строителей  чел.-ч.  60,79  48,99  1.1  Средний разряд работы     5,4  5,2  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  10,32  11,87  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           020202  Краны башенные бетоноукладочные при работе на гидроэнергетическом строительстве 25 - 50 т  маш.-ч  1,71  1,64  020420  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 50 т  маш.-ч  2,51  -  020436  Краны козловые 65 т, высота подъема крюка 24 м при работе на гидроэнергетическом строительстве  маш.-ч  -  2,57  030405  Лебедки электрические, тяговым усилием до 49,05 (5) кН (т)  маш.-ч  5  4  040300  Автоматы сварочные с номинальным сварочным током 450-1250 А  маш.-ч  6,1  6,37  040502  Установки для сварки ручной дуговой (постоянного тока)  маш.-ч  2,46  3,06  040801  Выпрямители сварочные многопостовые с количеством постов до 30  маш.-ч  14,88  13,79  040504  Аппараты для газовой сварки и резки  маш.-ч  2,9  3,55  330301  Машины шлифовальные электрические  маш.-ч  4,71  4,98  4  МАТЕРИАЛЫ           101-1000  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества угловой неравнополочный, толщиной 10 - 16 мм, при ширине большей полки 180 - 200 мм, сталь марки Ст3пс  т  0,025  0,025  101-1159  Прокат для армирования ж/б конструкций круглый и периодического профиля, горячекатаный и термомеханический, термически упрочненный класс А-П диаметром 10 мм  т  0,005  0,005  101-1529  Электроды диаметром 6 мм Э42  т  0,0131  0,0106  101-1731  Сталь полосовая марки Ст0, шириной 70 мм, толщиной 4 - 5 мм  т  0,015  0,015  201-0757  Отдельные конструктивные элементы зданий и сооружений с преобладанием горячекатаных профилей, средняя масса сборочной единицы свыше 0,5 до 1 т  т  0,046  0,0278  201-9002  Конструкции стальные  т  1  1  101-0324  Кислород технический газообразный  м  2,9  3,55  101-0808  Проволока сварочная легированная диаметром 12 мм  т  0,0066  0,0013  101-0964  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества, круглый и квадратный размером 52 - 70 мм, сталь марки Ст0  т  0,002  0,002  101-0986  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества угловой равнополочный, толщиной 11 - 30 мм, при ширине полки 180 - 200 мм, сталь марки Ст0  т  0,02  0,02  101-1008  Балки двутавровые № 60, сталь марки Ст0  т  0,0015  0,0015  101-1128  Толстолистовой горячекатаный прокат с обрезными кромками, толщиной 9 - 12 мм, улучшенной плоскостности и повышенной точности прокатки из углеродистой стали обыкновенного качества марки Ст0  т  0,04  0,042  101-1714  Болты строительные с гайками и шайбами  т  0,0016  0,0005  101-1757  Ветошь  кг  0,2  0,3  101-9412  Шлифкруги  шт.  0,471  0,498  542-0042  Пропан-бутан, смесь техническая  кг  0,92  1,1  102-0035  Пиломатериалы хвойных пород. Брусья необрезные длиной 4 - 6,5 м, все ширины, толщиной 100, 125 мм, I сорта  м3  0,0008  0,0015  102-0058  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 4 - 6,5 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 32 - 40 мм, IV сорта  м3  0,029  0,027  105-0114  Шпалы пропитанные для железных дорог широкой колеи, обрезные и необрезные хвойные (кроме лиственницы), тип 1  шт.  0,25  0,24  548-0004  Флюс АН-47  т  0,009  0,013  Таблица ГЭСН 39-01-005 Ультразвуковой контроль сварных швов трубопроводов в цехе укрупнительной сборки и на месте монтажа  Состав работ:  01. Подача звена на стенд для контроля. 02. Внешний осмотр и измерения. 03. Шлифовка околошовной зоны. 04. Очистка после шлифовки. 05. Установка, подключение и настройка дефектоскопа. 06. Смазывание стыка маслом. 07. Прозвучивание сварных швов. 08. Подача звена на стеллажи для хранения. 09. Составление технической документации.  Измеритель: 1 м шва  Ультразвуковой контроль сварных швов трубопроводов в цехе укрупнительной сборки и на месте монтажа, диаметр трубопровода до 3,2 м, толщина оболочки трубопровода:  39-01-005-1    до 30 мм  39-01-005-2    свыше 30 мм  Ультразвуковой контроль сварных швов трубопроводов в цехе укрупнительной сборки и на месте монтажа, диаметр трубопровода свыше 3,2 до 7 м, толщина оболочки трубопровода:  39-01-005-3    до 30 мм  39-01-005-4    свыше 30 мм  Ультразвуковой контроль сварных швов трубопроводов в цехе укрупнительной сборки и на месте монтажа, диаметр трубопровода свыше 7 м, толщина оболочки трубопровода:  39-01-005-5    до 30 мм  39-01-005-6    свыше 30 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  39-01-005-1  39-01-005-2  39-01-005-3  39-01-005-4  1  Затраты труда рабочих-строителей  чел.-ч.  6,26  7,75  7,36  7,39  1.1  Средний разряд работы     2,4  3,1  4,2  4,2  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  0,07  0,08  0,13  0,21  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 020420  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 50т  маш.-ч  -  -  0,13  0,21  020802  Краны мостовые электрические при работе на гидроэнергетическом строительстве 50/10 т  маш.-ч  0,07  0,08  -  -  041803  Дефектоскопы ультразвуковые  маш.-ч  0,78  1,11  0,83  1,15  330301  Машины шлифовальные электрические  маш.-ч  1,9  1,92  2,03  2,01  4  МАТЕРИАЛЫ                 101-0587  Масло индустриальное И-20А  т  0,00004  0,00004  0,00004  0,00004  101-9412  Шлифкруги  шт.  0,19  0,192  0,203  0,201     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  39-01-005-5  39-01-005-6  1  Затраты труда рабочих-строителей  чел.-ч.  8,27  8,51  1.1  Средний разряд работы     4,2  4,2  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  0,19  0,17  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           020420  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 50 т  маш.-ч  0,19  0,17  041803  Дефектоскопы ультразвуковые  маш.-ч  0,88  1,19  330301  Машины шлифовальные электрические  маш.-ч  2,17  2,09  4  МАТЕРИАЛЫ           101-0587  Масло индустриальное И-20А  т  0,00004  0,00004  101-9412  Шлифкруги  шт.  0,217  0,209  Таблица ГЭСН 39-01-006 Контроль сварных швов трубопроводов просвечиванием рентгеновскими и гамма-лучами в цехе укрупнительной сборки и на месте монтажа Состав работ:  01. Подача звена на стенд для контроля. 02. Очистка поверхности сварных швов. 03. Разметка сварных швов. 04. Внешний осмотр и измерения. 05. Подготовка аппарата к работе и его установка. 06. Определение границ опасной зоны и ограждение ее знаками. 07. Зарядка и снятие кассет. 08. Просвечивание. 09. Подготовка реактивов и обработка пленки. 10. Просмотр обработанной пленки и составление заключения. 11. Снятие звена со стенда и подача на место для складирования готовых звеньев.  Измеритель: 1 снимок  Контроль сварных швов трубопроводов просвечиванием рентгеновскими и гамма-лучами в цехе укрупнительной сборки и на месте монтажа, диаметр трубопровода от 1,6 до 3,2 м, толщина оболочки трубопровода:  39-01-006-1    до 30 мм  39-01-006-2    свыше 30 мм  Контроль сварных швов трубопроводов просвечиванием рентгеновскими и гамма-лучами в цехе укрупнительной сборки и на месте монтажа, диаметр трубопровода свыше 3,2 до 7 м, толщина оболочки трубопровода:  39-01-006-3    до 30 мм  39-01-006-4    свыше 30 мм  Контроль сварных швов трубопроводов просвечиванием рентгеновскими и гамма-лучами в цехе укрупнительной сборки и на месте монтажа, диаметр трубопровода свыше 7 м, толщина оболочки трубопровода:  39-01-006-5    до 30 мм  39-01-006-6    свыше 30 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  39-01-006-1  39-01-006-2  39-01-006-3  39-01-0064  1  Затраты труда рабочих-строителей  чел.-ч.  2,67  3,78  3,16  3,73  1.1  Средний разряд работы     5,1  5,6  5,6  5,6  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  0,39  0,37  0,97  1,12  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 020420  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 50 т  маш.-ч  -  -  0,04  0,05  020802  Краны мостовые электрические при работе на гидроэнергетическом строительстве 50/10 т  маш.-ч  0,01  0,02  -  -  041601  Аппараты рентгеновские для просвечивания металла толщиной до 30 мм  маш.-ч  0,67  -  0,84  -  041900  Гамма-дефектоскопы с толщиной просвечиваемой стали до 80 мм  маш.-ч  -  1,1  -  1,03  050102  Компрессоры передвижные с двигателем внутреннего сгорания давлением до 686 кПа (7 атм.) 5 м/мин  маш.-ч  0,38  0,35  0,93  1,07  4  МАТЕРИАЛЫ                 101-9706  Фотобумага  лист  1  1  1  1  101-9707  Фотопроявитель  л  0,02  0,02  0,02  0,02  101-9708  Фотофиксаж  л  0.02  0,02  0.02  0,02     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  39-01-006-5  39-01-006-6  1  Затраты труда рабочих-строителей  чел.-ч.  3,3  3,77  1.1  Средний разряд работы     5,6  5,6  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  0,97  1,01  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           020420  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 50 т  маш.-ч  0,05  0,04  041601  Аппараты рентгеновские для просвечивания металла толщиной до 30 мм  маш.-ч  0,84  -  041900  Гамма-дефектоскопы с толщиной просвечиваемой стали до 80 мм  маш.-ч  -  1,02  050102  Компрессоры передвижные с двигателем внутреннего сгорания давлением до 686 кПа (7 атм.) 5 м /мин  маш.-ч  0,92  0,97  4  МАТЕРИАЛЫ           101-9706  Фотобумага  лист  1  1  101-9707  Фотопроявитель  л  0,02  0,02  101-9708  Фотофиксаж  л  0,02  0,02  3. ОБЛИЦОВКИ  Таблица ГЭСН 39-01-007 Установка облицовок необетонированных металлических конструкций Состав работ:  01. Складирование и комплектование конструкций. 02. Укрупнительная сборка и сварка. 03. Подача конструкций к месту монтажа. 04. Установка конструкций в проектное положение, их закрепление и сварка монтажных стыков. 05. Изготовление, установка и последующее снятие монтажных конструкций. 06. Зачистка и шлифовка сварных швов.  Измеритель: 1 т конструкций  Установка облицовок необетонированных металлических конструкций:  39-01-007-1    пола  39-01-007-2    стен  39-01-007-3    потолка  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  39-01-007-1  39-01-007-2  39-01-007-3  1  Затраты труда рабочих-строителей  чел.-ч.  61,62  79,19  54,38  1.1  Средний разряд работы     4,8  4,5  5,1  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  5,14  5,27  2,55  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ              020201  Краны башенные бетоноукладочные при работе на гидроэнергетическом строительстве 10 - 25 т  маш.-ч  1,7  -  -  020202  Краны башенные бетоноукладочные при работе на гидроэнергетическом строительстве 25 - 50 т  маш.-ч  1,56  2,95  0,65  020420  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 50 т  маш.-ч  1,88  2,32  1,9  030405  Лебедки электрические, тяговым усилием до 49,05 (5) кН (т)  маш.-ч  1,7  2,24  4,11  040300  Автоматы сварочные с номинальным сварочным током 450-1250 А  маш.-ч  0,1  0,3  -  040502  Установки для сварки ручной дуговой (постоянного тока)  маш.-ч  3,11  5,1  10,2  040504  Аппараты для газовой сварки и резки  маш.-ч  0,48  1,88  2,25  040801  Выпрямители сварочные многопостовые с количеством постов до 30  маш.-ч  19,75  23,06  25,11  330301  Машины шлифовальные электрические  маш.-ч  4,25  8,29  10  4  МАТЕРИАЛЫ              101-1000  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества угловой неравнополочный, толщиной 10 - 16 мм, при ширине большей полки 180 - 200 мм, сталь марки Ст3пс  т  0,0102  0,1534  П  101-1529  Электроды диаметром 6 мм Э42  т  0,0198  0,0176  0,0292  101-1788  Сталь полосовая спокойная Ст3сп шириной 220 мм толщиной 10 мм  т  -  0,0381  П  101-1802  Швеллеры, сталь полуспокойная 18пс, № 16 - 24  т  -  0,0905  П  101-9340  Сталь круглая  т  0,0021  0,00185  0,0038  201-0757  Отдельные конструктивные элементы зданий и сооружений с преобладанием горячекатаных профилей, средняя масса сборочной единицы свыше 0,5 до 1т  т  0,0408  П  П  201-9002  Конструкции стальные  т  1  1  1  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  0,48  1,88  2,25  101-0620  Мел природный молотый  т  -  0,0004  -  101-0813  Проволока стальная низкоуглеродистая разного назначения оцинкованная диаметром 3,0 мм  т  0,0001  0,0003  -  101-0837  Растворители для лакокрасочных материалов Р-4А  т  0,0001  0,0002  0,011  101-0997  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества угловой неравнополочный, толщиной 10 - 16 мм, при ширине большей полки 180 - 200 мм, сталь марки Ст0  т  0,02        101-1128  Толстолистовой горячекатаный прокат с обрезными кромками, толщиной 9 - 12 мм, улучшенной плоскостности и повышенной точности прокатки из углеродистой стали обыкновенного качества марки Ст0  т  0,02        101-1714  Болты строительные с гайками и шайбами  т  -  0,0003  0,0002  101-1757  Ветошь  кг  0,3  0,2  0,2  101-1805  Гвозди строительные  т  -  0,0001  0,0001  101-9412  Шлифкруги  шт.  0,425  0,829  1  542-0042  Пропан-бутан, смесь техническая  кг  0,08  0,3133  0,375  102-0058  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 4 - 6,5 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 32 - 40 мм, IV сорта  м3  -  0,022  0,2  4. ПРОЧИЕ МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ КОНСТРУКЦИИ  Таблица ГЭСН 39-01-009 Монтаж прочих металлических конструкций Состав работ:  01. Подготовка конструкций к монтажу. 02. Подача конструкций к месту установки. 03. Установка конструкций в проектное положение. 04. Установка анкерных болтов.  Измеритель: 1 т конструкций  39-01-009-1    Монтаж металлических бетоновозных эстакад  Монтаж металлических перекрытий и крышек для проемов, каналов и шахт, металлических дверей:  39-01-009-2    габаритных  39-01-009-3    негабаритных  39-01-009-4   Монтаж металлических эстакад, балок, мостов под механизмы служебных пешеходных мостиков  39-01-009-5    Монтаж металлических лестниц и площадок  Монтаж металлических подкрановых путей:  39-01-009-6    по стальным балкам  39-01-009-7    по бетонному основанию  Монтаж балластных устройств затворов, заграждений:  39-01-009-8    из сборного железобетона  39-01-009-9    из монолитного железобетона  Монтаж металлических эстакад монорельсовых, устанавливаемых на:  39-01-009-10  ГРЭС, АЭС, ТЭЦ, массой до 3 т  39-01-009-11  ГРЭС, АЭС, ТЭЦ, массой свыше 3 т  39-01-009-12  ГЭС  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  39-01-009-1  39-01-009-2  39-01-009-3  39-01-009-4  39-01-009-5  1  Затраты труда рабочих-строителей  чел.-ч.  14,42  69,39  29,05  32,33  44,36  1.1  Средний разряд работы     4,8  4  4,3  4,3  4,3  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  1,49  5,62  4,32  3,83  5,6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    020121  Краны башенные при работе на монтаже технологического оборудования 25 - 75 т  маш.-ч  0,88  5,62  4,32  3,83  1,15  020420  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 50 т  маш.-ч  0,61  -  -  -  4,45  030203  Домкраты гидравлические грузоподъемностью 63 т  маш.-ч  0,2  17,73  0,83  1,9  14,28  040300  Автоматы сварочные с номинальным сварочным током 450-1250 А  маш.-ч  0,2  -  -  0,1  -  040502  Установки для сварки ручной дуговой (постоянного тока)  маш.-ч  1,71  1,32  2,24  5,22  2,5  040504  Аппараты для газовой сварки и резки  маш.-ч  1,31  9,95  1,96  2,51  7,52  041000  Преобразователи сварочные с номинальным сварочным током 315-500 А  маш.-ч  5,27  3,92  6,7  10,77  5,4  330301  Машины шлифовальные электрические  маш.-ч  0,11  -  1,18  1,35  1,38  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500˚ С  маш.-ч  0,15  0,08  0,28  0,33  0,14  4  МАТЕРИАЛЫ                    201-9002  Конструкции стальные  т  1  1  1  1  1  201-0757  Отдельные конструктивные элементы зданий и сооружений с преобладанием горячекатаных профилей, средняя масса сборочной единицы свыше 0,5 до 1 т  т  0,02  -  -  0,05     101-0810  Проволока стальная низкоуглеродистая разного назначения оцинкованная диаметром 0,55 мм  т  0,0002  -  -  0,0001  -  101-0115  Винты с полукруглой головкой длиной 50 мм  т  0,0008  -  -  0,0015  -  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  1,31  9,95  1,96  2,51  7,52  101-0802  Проволока порошковая для дуговой сварки  т  0,0036  0,0031  0,006  0,005  0,01  101-0986  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества угловой равнополочный, толщиной 11 - 30 мм, при ширине полки 180 - 200 мм, сталь марки Ст0  т  0,0101  -  -  0,0197  -  101-1019  Швеллеры № 40, сталь марки Ст0  т  0,006  -  -  -  -  101-1128  Толстолистовой горячекатаный прокат с обрезными кромками, толщиной 9 - 12 мм, улучшенной плоскостности и повышенной точности прокатки из углеродистой стали обыкновенного качества марки Ст0  т  0,0034  -  -  0,004  -  102-0058  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 4 - 6,5 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 32 - 40 мм, IV сорта  м3  -  -  -  0,0373  -  101-1513  Электроды диаметром 4 мм Э42  т  0,0056  0,0055  0,002  0,002  0,01  101-1714  Болты строительные с гайками и шайбами  т  0,0001  -  -  0,0001  -  101-9412  Шлифкруги  шт.  0,011  -  0,118  0,135  0,138  542-0042  Пропан-бутан, смесь техническая  кг  0,4  3,1  0,6  0,78  2,34  105-0114  Шпалы пропитанные для железных дорог широкой колеи, обрезные и необрезные хвойные (кроме лиственницы), тип 1  шт.  0,29  -  -  -  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  39-01-009-6  39-01-009-7  39-01-009-8  39-01-009-9  39-01-009-10  1  Затраты труда рабочих-строителей  чел.-ч.  12,39  46,15  3,91  10,86  42,15  1.1  Средний разряд работы     3,9  4,3  3,8  3,7  4,2  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  1,3  6,03  0,98  2,27  9,68  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    020121  Краны башенные при работе на монтаже технологического оборудования 25 - 75 т  маш.-ч  1,3  6,03  0,98  -  -  020201  Краны башенные бетоноукладочные при работе на гидроэнергетическом строительстве 10 - 25 т  маш.-ч  -  -  -  -  3,37  020420  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 50 т  маш.-ч  -  -  -  2,27  6,31  030203  Домкраты гидравлические грузоподъемностью 63 т  маш.-ч  -  -  -  -  10,79  040300  Автоматы сварочные с номинальным сварочным током 450-1250 А  маш.-ч  -  -  -  -  0,1  040502  Установки для сварки ручной дуговой (постоянного тока)  маш.-ч  1,25  2,49  -  -  5,66  040504  Аппараты для газовой сварки и резки  маш.-ч  1,44  -  -  0,52  5,41  041000  Преобразователи сварочные с номинальным сварочным током 315-500 А  маш.-ч  1,25  2,49  -  -  5,66  330301  Машины шлифовальные электрические  маш.-ч  0,23  -  -  -  -  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500˚ С  маш.-ч  -  0,15  -  0,19  -  331440  Пилы маятниковые для резки металлопроката  маш.-ч  -  0,7  -  1,7  -  4  МАТЕРИАЛЫ                    201-9002  Конструкции стальные  т  -  -  -  -  1  105-9070  Подкрановые рельсы  т  1  1  -  -  -  401-0035  Бетон тяжелый, крупность заполнителя более 40 мм, класс В50 (М650).  м3  -  -  -  0,43  -  440-9006  Конструкции сборные железобетонные  м3  -  -  0,36  -  -  101-0115  Винты с полукруглой головкой длиной 50 мм  т  -  -  -  -  0,0001  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  1,44  -  _  0,52  5,41  101-0802  Проволока порошковая для дуговой сварки  т  -  0,001  -  -  0,002  101-0813  Проволока стальная низкоуглеродистая разного назначения оцинкованная диаметром 3,0 мм  т  -  -  -  -  0,0001  101-0986  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества угловой равнополочный, толщиной 11 - 30 мм, при ширине полки 180 - 200 мм, сталь марки Ст0  т  -  -  -  -  0,008  101-1019  Швеллеры № 40, сталь марки Ст0  т  -  -  -  -  0,0046  101-1128  Толстолистовой горячекатаный прокат с обрезными кромками, толщиной 9 - 12 мм, улучшенной плоскостности и повышенной точности прокатки из углеродистой стали обыкновенного качества марки Ст0  т  -  -  -  -  0,0025  101-1159  Прокат для армирования ж/б конструкций круглый и периодического профиля, горячекатаный и термомеханический, термически упрочненный класс А-II диаметром 10 мм  т  -  -  -  -  0,002  101-1513  Электроды диаметром 4 мм Э42  т  0,001  0,002  -  -  0,0042  101-1714  Болты строительные с гайками и шайбами  т  -  -  -  -  0,0001  101-9412  Шлифкруги  шт.  0,023  -  -  -  -  542-0042  Пропан-бутан, смесь техническая  кг  0,47  -  -  0,16  1,7  105-0114  Шпалы пропитанные для железных дорог широкой колеи, обрезные и необрезные хвойные (кроме лиственницы), тип 1  шт.  -  -  -  -  0,174  203-0512  Щиты из досок толщиной 40 мм  м2  -  -  -  0,54  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  39-01-009-11  39-01-009-12  1  Затраты труда рабочих-строителей  чел.-ч.  39,01  34,19  1.1  Средний разряд работы     4,4  4,1  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  7,91  9,01  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           020121  Краны башенные при работе на монтаже технологического оборудования 25 - 75 т  маш.-ч  -  1,32  020201  Краны башенные бетоноукладочные при работе на гидроэнергетическом строительстве 10 - 25 т  маш.-ч  2,67  -  020420  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 50 т  маш.-ч  5,24  7,69  030203  Домкраты гидравлические грузоподъемностью 63 т  маш.-ч  4,82  3,97  040502  Установки для сварки ручной дуговой (постоянного тока)  маш.-ч  6,27  2,71  040504  Аппараты для газовой сварки и резки  маш.-ч  4,82  1,99  041000  Преобразователи сварочные с номинальным сварочным током 315-500 А  маш.-ч  6,27  2,71  330301  Машины шлифовальные электрические  маш.-ч  0,19  0,4  4  МАТЕРИАЛЫ           201-9002  Конструкции стальные  т  1  1  101-0115  Винты с полукруглой головкой длиной 50 мм  т  0,00006  0,00002  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  4,82  1,99  101-0802  Проволока порошковая для дуговой сварки  т  0,0025  0,002  101-0986  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества угловой равнополочный, толщиной 11 - 30 мм, при ширине полки 180 - 200 мм, сталь марки Ст0  т  0,03  0,0262  101-1019  Швеллеры № 40, сталь марки Ст0  т  0,003  0,0026  101-1128  Толсто листовой горячекатаный прокат с обрезными кромками, толщиной 9 - 12 мм, улучшенной плоскостности и повышенной точности прокатки из углеродистой стали обыкновенного качества марки Ст0  т  0,0024  0,0014  101-1159  Прокат для армирования ж/б конструкций круглый и периодического профиля, горячекатаный и термомеханический, термически упрочненный класс А-II диаметром 10 мм  т  0,035  0,034  101-1513  Электроды диаметром 4 мм Э42  т  0,0052  0,003  101-1714  Болты строительные с гайками и шайбами  т  0,0001  0,0002  101-9412  Шлифкруги  шт.  0,019  0,04  542-0042  Пропан-бутан, смесь техническая  кг  1,46  0,62  105-0114  Шпалы пропитанные для железных дорог широкой колеи, обрезные и необрезные хвойные (кроме лиственницы), тип 1  шт.  0,059  0,1  СОДЕРЖАНИЕ  ТЕХНИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ. 2  Общие положения. 2  РАЗДЕЛ 01. МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ КОНСТРУКЦИИ ГИДРОТЕХНИЧЕСКИХ СООРУЖЕНИЙ.. 2  Техническая часть. 2  1. Общие указания. 2  2. Правила исчисления объемов работ. 3  3. Коэффициенты к нормам.. 3  1. Закладные части механического оборудования и металлических конструкций. 4  Таблица ГЭСН 39-01-001 Установка бесштрабным способом закладных частей. 4  Таблица ГЭСН 39-01-002 Установка закладных частей механического оборудования и металлических конструкций в штрабах. 6  2. Трубопроводы на поверхности. 10  Таблица ГЭСН 39-01-004 Монтаж трубопроводов на поверхности. 10  Таблица ГЭСН 39-01-005 Ультразвуковой контроль сварных швов трубопроводов в цехе укрупнительной сборки и на месте монтажа. 14  Таблица ГЭСН 39-01-006 Контроль сварных швов трубопроводов просвечиванием рентгеновскими и гамма-лучами в цехе укрупнительной сборки и на месте монтажа. 15  3. Облицовки. 16  Таблица ГЭСН 39-01-007 Установка облицовок необетонированных металлических конструкций. 16  4. Прочие металлические конструкции. 17  Таблица ГЭСН 39-01-009 Монтаж прочих металлических конструкций. 17
	2. Правила исчисления объемов работ 2.1. Массу металлических конструкций следует принимать по спецификации к рабочим чертежам с исключением массы металлоконструкций монтажного назначения.  3. Коэффициенты к нормам Условия применения  Номер таблиц (норм)  Коэффициенты к нормам  затрат труда рабочих-строителей  времени эксплуатации машин  расхода материалов  1  2  3  4  5  3.1. Монтаж трубопроводов из готовых звеньев с установкой и приваркой ребер жесткости и опорных колец на месте монтажа  01-004 (1)  1,17  1,24 (краны) 1,7 (лебедки электрические, автоматы сварочные, установки для сварки, аппараты для газовой сварки и резки, выпрямители сварочные, машины шлифовальные электрические)  1,35 (кислород технический газообразный, проволока сварочная, сортовой фасонный горячекатаный прокат круглый и квадратный, сортовой фасонный горячекатаный прокат угловой равнополочный, балки двутавровые, толстолистовой горячекатаный прокат, болты строительные, ветошь, шлифкруги, пропан-бутан, пиломатериалы хвойных пород брусья необрезные, пиломатериалы хвойных пород доски обрезные, шпалы пропитанные, флюс)  3.2. Монтаж звеньев трубопровода массой более 50 т  01-004 (10, 12)  0,9  0,9  0,9  3.3. Монтаж трубопровода на поверхности с углом наклона более 30° при диаметре: а) от 1,6 до 4м  01-004 (1 - 4)  1,1  1,1  1,1  б) свыше 4 м  01-004 (5 - 12)  1,16  1,16  1,16  3.4. Монтаж на поверхности коленчатых, переходных звеньев и коллекторов трубопроводов при диаметре: а) от 1,6 до 4м  01-004 (1 - 4)  1,5  1,5  1,5  б) свыше 4 м  01-004 (5 - 12)  1,26  1,26  1,26  3.5. Монтаж трубопровода в тоннелях с углом наклона до 30° при диаметре: а) от 1,6 до 6м  01-004 (1 - 7)  1,3  1,3  1,3  б) свыше 6 м  01-004 (8 - 12)  1,25  1,25  1,25  3.6. Монтаж трубопровода в тоннелях с углом наклона свыше 30°  01-004 (1 - 12)  1,5  1,5  1,5  3.7. Монтаж коленчатых переходных звеньев и коллекторов на поверхности с углом наклона свыше 30° при диаметре:  а) от 1,6 до 4м  01-004 (1 - 4)  1,65  1,65  1,65  б) свыше 4 м  01-004 (5 - 12)  1,48  1,48  1,48  3.8. Монтаж коленчатых переходных звеньев и коллекторов в тоннелях при диаметре:  а) от 1,6 до 4м  01-004 (1 - 4)  2,1  2,1  2,1  б) свыше 4 м  01-004 (5 - 12)  1,75  1,75  1,75  3.9. Монтаж облицовок в тоннелях  01-007  1,2  1,2  1,2  3.10. Монтаж конструкций из углеродистых сталей: а) закладные части  01-001, 01-002  0,95  0,9     б) трубопроводы и облицовки  01-004 ÷01-007  0,92  0,92  -  в) прочие конструкции  01-009 (2, 10, 11)  0,95  0,95  -  1. ЗАКЛАДНЫЕ ЧАСТИ МЕХАНИЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИЯ И МЕТАЛЛИЧЕСКИХ КОНСТРУКЦИЙ  Таблица ГЭСН 39-01-001 Установка бесштрабным способом закладных частей  Состав работ:  01. Подготовка конструкций к монтажу. 02. Изготовление, установка и разборка монтажных приспособлений для выверки и раскрепления закладных частей. 03. Разбивка вспомогательных геодезических осей, укрупнение, установка закладных частей с закреплением в проектное положение. 04. Выполнение монтажных соединений. 05. Подготовка конструкций к сдаче.  Измеритель: 1 т конструкций  Установка бесштрабным способом закладных частей механического оборудования и металлических конструкций для плоских затворов и решеток при массе комплекта закладных частей на 1 затвор, 1 решетку:  39-01-001-1    до 10 т  39-01-001-2    свыше 10 до 20 т  39-01-001-3    свыше 20 т  39-01-001-4    Установка бесштрабным способом литых закладных частей.  Установка бесштрабным способом закладных частей разного назначения массой:  39-01-001-5    до 15 т  39-01-001-6    свыше 15 т  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  39-01-001-1  39-01-001-2  39-01-001-3  39-01-001-4  1  Затраты труда рабочих-строителей  чел.-ч.  103,99  87,96  60,29  29,17  1.1  Средний разряд работы     4,3  4,3  4,3  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  16,9  12,58  10,24  6,05  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 020120  Краны башенные при работе на гидроэнергетическом строительстве 16 - 50 т  маш.-ч  -  -  7,24  -  020121  Краны башенные при работе на монтаже технологического оборудования 25 - 75 т  маш.-ч  -  7,58  -  3,05  020201  Краны башенные бетоноукладочные при работе на гидроэнергетическом строительстве 10 - 25 т  маш.-ч  11,9  -  -  -  020418  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 120 т  маш.-ч  2,5  2,5  1,5  1,5  030203  Домкраты гидравлические грузоподъемностью 63 т  маш.-ч  4,64  1,79  1,21  0,19  040300  Автоматы сварочные с номинальным сварочным током 450-1250 А  маш.-ч  7  10  11  15  040504  Аппараты для газовой сварки и резки  маш.-ч  12,38  3,96  1,12  0,74  040801  Выпрямители сварочные многопостовые с количеством постов до 30  маш.-ч  10  14  14  18  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500˚ С  маш.-ч  0,43  1,24  0,27  0,09  040900  Трансформаторы сварочные с номинальным сварочным током 315-500 А  маш.-ч  15  12  10  10  330301  Машины шлифовальные электрические  маш.-ч  1,85  0,6  0,54  0,18  4  МАТЕРИАЛЫ                 201-0757  Отдельные конструктивные элементы зданий и сооружений с преобладанием горячекатаных профилей, средняя масса сборочной единицы свыше 0,5 до 1т  т  0,24  0,11  0,07  0,01  201-9002  Конструкции стальные  т  1  1  1  1  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  6,2  3,96  1,12  0,74  101-0802  Проволока порошковая для дуговой сварки  т  0,007  0,01  0,0113  0,0015  101-0837  Растворители для лакокрасочных материалов Р-4А  т  0,0004  0,0002  0,0002  0,0001  101-0964  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества, круглый и квадратный размером 52 - 70 мм, сталь марки Ст0  т  0,0019  0,0005  0,0081  0,0012  101-0986  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества угловой равнополочный, толщиной 11 - 30 мм, при ширине полки 180 - 200 мм сталь марки Ст0  т  0,0414  0,052  0,0278  0,0995  101-1019  Швеллеры № 40 сталь марки Ст0  т  0,0276  0,02  0,0154  0,0062  101-1128  Толстолистовой горячекатаный прокат с обрезными кромками, толщиной 9 - 12 мм, улучшенной плоскостности и повышенной точности прокатки из углеродистой стали обыкновенного качества марки Ст0  т  0,0327  0,0125  0,0127  0,0015  101-1130  Тонколистовой прокат горячекатаный в листах с обрезными кромками, шириной свыше 1200 до 1300 мм, толщиной 3,2 - 3,9 мм, сталь марки С235  т  0,001  0,003  0,0005  0,0001  101-1513  Электроды диаметром 4 мм Э42  т  0,023  0,02  0,016  0,016  101-1714  Болты строительные с гайками и шайбами  т  0,0005  0,0003  -  -  101-1757  Ветошь  кг  5  4  3  1  101-1805  Гвозди строительные  т  0,0025  0,001  0,0002  -  101-9412  Шлифкруги  шт.  0,185  0,06  0,054  0,018  542-0042  Пропан-бутан, смесь техническая  кг  1,95  1,24  0,35  0,23  102-0058  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 4 - 6,5 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 32 - 40 мм, IV сорта  м3  0,177  0,102  0,0057  0,0084     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  39-01-001-5  39-01-001-6  1  Затраты труда рабочих-строителей  чел.-ч.  80,02  65,95  1.1  Средний разряд работы     4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  12,88  12,39  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           020121  Краны башенные при работе на монтаже технологического оборудования 25 - 75 т  маш.-ч  8,88  8,39  020418  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 120 т  маш.-ч  2  2  030203  Домкраты гидравлические грузоподъемностью 63 т  маш.-ч  2,01  1,19  040300  Автоматы сварочные с номинальным сварочным током 450-1250 А  маш.-ч  7  5  040504  Аппараты для газовой сварки и резки  маш.-ч  3,57  0,58  040801  Выпрямители сварочные многопостовые с количеством постов до 30  маш.-ч  10  7  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500˚ С  маш.-ч  1  0,2  040900  Трансформаторы сварочные с номинальным сварочным током 315-500 А  маш.-ч  12  10  330301  Машины шлифовальные электрические  маш.-ч  0,6  0,49  4  МАТЕРИАЛЫ           201-0757  Отдельные конструктивные элементы зданий и сооружений с преобладанием горячекатаных профилей, средняя масса сборочной единицы свыше 0,5 до 1 т  т  0,02  0,05  201-9002  Конструкции стальные  т  1  1  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  3,57  1,12  101-0802  Проволока порошковая для дуговой сварки  т  0,007  0,005  101-0837  Растворители для лакокрасочных материалов Р-4А  т  0,0001  0,0001  101-0964  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества, круглый и квадратный размером 52 - 70 мм, сталь марки Ст0  т  0,002  0,004  101-0986  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества угловой равнополочный, толщиной 11 - 30 мм, при ширине полки 180 - 200 мм  т  0,033  0,0245     сталь марки Ст0           101-1019  Швеллеры № 40 сталь марки Ст0  т  0,005  0,008  101-1128  Толстолистовой горячекатаный прокат с обрезными кромками, толщиной 9 - 12 мм, улучшенной плоскостности и повышенной точности прокатки из углеродистой стали обыкновенного качества марки Ст0  т  0,017  0,006  101-1130  Тонколистовой прокат горячекатаный в листах с обрезными кромками, шириной свыше 1200 до 1300 мм, толщиной 3,2 - 3,9 мм, сталь марки С235  т  0,002  0,0003  101-1513  Электроды диаметром 4 мм Э42  т  0,02  0,016  101-1714  Болты строительные с гайками и шайбами  т  0,001  -  101-1757  Ветошь  кг  3  1  101-1805  Гвозди строительные  т  0,0001  0,0001  101-9412  Шлифкруги  шт.  0,06  0,049  542-0042  Пропан-бутан, смесь техническая  кг  1,12  0,35  102-0058  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 4 - 6,5 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 32 - 40 мм, IV сорта  м3  0,001  0,002  (Измененная редакция. Изм. № 1).  Таблица ГЭСН 39-01-002 Установка закладных частей механического оборудования и металлических конструкций в штрабах Состав работ:  01. Подготовка конструкций к монтажу. 02. Изготовление, установка и разборка монтажных приспособлений для выверки и раскрепления закладных частей. 03. Разбивка вспомогательных геодезических осей, укрупнение, установка закладных частей с закреплением в проектное положение. 04. Выполнение монтажных соединений. 05. Подготовка конструкций к сдаче.  Измеритель: 1 т конструкций  Установка закладных частей плоских затворов и решеток в штрабах при массе комплекта на 1 затвор, 1 решетку:  39-01-002-1    до 1,5 т  39-01-002-2    до 3 т  39-01-002-3    свыше 3 до 10 т  39-01-002-4    свыше 10 до 20 т  39-01-002-5    свыше 20 т  Установка закладных частей механического оборудования в штрабах:  39-01-002-6   для поверхностных сегментных и секторных затворов и ворот с горизонтальной осью вращения  39-01-002-7    для глубинных сегментных затворов с горизонтальной осью вращения  39-01-002-8    для поворотных двустворчатых ворот  39-01-002-9    для откатных ворот  Установка закладных частей металлических конструкций в штрабах при обрамление ниш каналов, проемов и шахт, масса комплекта:  39-01-002-10  до 1 т  39-01-002-11  свыше 1 т  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  39-01-002-1  39-01-002-2  39-01-002-3  39-01-002-4  1  Затраты труда рабочих-строителей  чел.-ч.  143,53  202,22  151,46  57,61  1.1  Средний разряд работы     4,3  4,4  4,3  4,3  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  12,69  19,46  11,22  9,43  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 020121  Краны башенные при работе на монтаже технологического оборудования 25 - 75 т  маш.-ч  -  -  7,22  7,43  020201  Краны башенные бетоноукладочные при работе на гидроэнергетическом строительстве 10 - 25 т  маш.-ч  8,69  15,46  -  -  020418  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 120 т  маш.-ч  2  2  2  1  030203  Домкраты гидравлические грузоподъемностью 63 т  маш.-ч  1,54  2,32  4,63  2,05  031900  Тали электрические общего назначения, грузоподъемность 10 т  маш.-ч  0,17  0,25  0,5  1,48  040300  Автоматы сварочные с номинальным сварочным током 450-1250 А  маш.-ч  1  1,1  0,7  1,1  040504  Аппараты для газовой сварки и резки  маш.-ч  4,15  6,19  12,32  3,95  040801  Выпрямители сварочные многопостовые с количеством постов до 30  маш.-ч  1,5  1,5  1  1,5  040900  Трансформаторы сварочные с номинальным сварочным током 315-500 А  маш.-ч  2,5  3,4  3,9  4,3  330301  Машины шлифовальные электрические  маш.-ч  0,6  0,92  1,84  0,58  4  МАТЕРИАЛЫ                 201-0757  Отдельные конструктивные элементы зданий и сооружений с преобладанием горячекатаных профилей, средняя масса сборочной единицы свыше 0,5 до 1 т  т  0,09  0,09  0,184  0,13  201-9002  Конструкции стальные  т  1  1  1  1  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  4,15  6,19  12,32  3,95  101-0802  Проволока порошковая для дуговой сварки  т  0,0011  0,0011  0,0007  0,0011  101-0837  Растворители для лакокрасочных материалов Р-4А  т  0,0004  0,0002  0,0004  0,0002  101-0964  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества, круглый и квадратный размером 52 - 70 мм, сталь марки Ст0  т  0,0005  0,0005  0,0002  0,0005  101-0986  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества угловой равнополочный, толщиной 11 - 30 мм, при ширине полки 180 - 200 мм, сталь марки Ст0  т  0,0538  0,0538  0,0413  0,0519  101-1019  Швеллеры № 40, сталь марки Ст0  т  0,008  0,008  0,007  0,0075  101-1128  Толстолистовой горячекатаный прокат с обрезными кромками, толщиной 9 - 12 мм, улучшенной плоскостности и повышенной точности прокатки из углеродистой стали обыкновенного качества марки Ст0  т  0,0125  0,0125  0,0326  0,0125  101-1130  Тонколистовой прокат горячекатаный в листах с обрезными кромками, шириной свыше 1200 до 1300 мм, толщиной 3,2 - 3,9 мм, сталь марки С235  т  0,0011  0,0011  0,0011  0,0011  101-1513  Электроды диаметром 4 мм Э42  т  0,004  0,005  0,006  0,0075  101-1714  Болты строительные с гайками и шайбами  т  0,0002  0,0002  0,0005  0,0003  101-1757  Ветошь  кг  3  3  3  3  101-1805  Гвозди строительные  т  0,0001  0,0001  0,0002  0,0001  101-9412  Шлифкруги  шт.  0,06  0,092  0,184  0,058  542-0042  Пропан-бутан, смесь техническая  кг  1,29  1,93  3,84  1,25  102-0058  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 4 - 6,5 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 32 - 40 мм, IV сорта  м3  0,044  0,04  0,177  0,04     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  39-01-002-5  39-01-002-6  39-01-002-7  39-01-002-8  1  Затраты труда рабочих-строителей  чел.-ч.  49,24  85,47  43,59  53,17  1.1  Средний разряд работы     4,4  4,4  4,6  4,4  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  8,77  8,66  6,4  10,46  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 020121  Краны башенные при работе на монтаже технологического оборудования 25 - 75 т  маш.-ч  5,77  -  3,4  8,46  020201  Краны башенные бетоноукладочные при работе на гидроэнергетическом строительстве 10 - 25 т  маш.-ч  -  5,66  -  -  020418  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 120 т  маш.-ч  1,5  1,5  1,5  1  030203  Домкраты гидравлические грузоподъемностью 63 т  маш.-ч  1,2  2,38  0,54  2,45  031900  Тали электрические общего назначения, грузоподъемность 10 т  маш.-ч  0,42  0,56  -  -  040300  Автоматы сварочные с номинальным сварочным током 450-1250 А  маш.-ч  11  0,5  0,5  0,5  040504  Аппараты для газовой сварки и резки  маш.-ч  1,5  2,42  0,48  3,39  040801  Выпрямители сварочные многопостовые с количеством постов до 30  маш.-ч  15  0,7  0,7  0,7  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500˚ С  маш.-ч  -  -  0,27  0,15  040900  Трансформаторы сварочные с номинальным сварочным током 315-500 А  маш.-ч  10,1  4,8  6,1  5,5  330301  Машины шлифовальные электрические  маш.-ч  0,53  0,82  0,27  0,14  4  МАТЕРИАЛЫ                 201-0757  Отдельные конструктивные элементы зданий и сооружений с преобладанием горячекатаных профилей, средняя масса сборочной единицы свыше 0,5 до 1 т  т  0,07  0,15  0,14  0,07  201-9002  Конструкции стальные  т  1  1  1  1  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  1,5  2,42  0,48  3,39  101-0802  Проволока порошковая для дуговой сварки  т  0,0113  0,0106  0,017  0,0071  101-0813  Проволока стальная низкоуглеродистая разного назначения оцинкованная диаметром 3,0 мм  т  -  0,0004  0,0004  0,0004  101-0837  Растворители для лакокрасочных материалов Р-4А  т  0,0002  0,0004  0,0002  0,0007  101-0964  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества, круглый и квадратный размером 52 - 70 мм, сталь марки Ст0  т  0,0008  0,0005     0,0008  101-0986  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества угловой равнополочный, толщиной 11 - 30 мм, при ширине полки 180 - 200 мм, сталь марки Ст0  т  0,0282  0,0098  0,0039  0,009  101-1008  Балки двутавровые № 60, сталь марки Ст0  т  -  0,063  0,016  0,001  101-1019  Швеллеры № 40, сталь марки Ст0  т  0,0075  0,1028  0,053  0,008  101-1128  Толстолистовой горячекатаный прокат с обрезными кромками, толщиной 9 - 12 мм, улучшенной плоскостности и повышенной точности прокатки из углеродистой стали обыкновенного качества марки Ст0  т  0,0142  0,0311  0,02  0,0027  101-1130  Тонколистовой прокат горячекатаный в листах с обрезными кромками, шириной свыше 1200 до 1300 мм, толщиной 3,2 - 3,9 мм, сталь марки С235  т  0,0005  0,0004  -  -  101-1513  Электроды диаметром 4 мм Э42  т  0,016  0,0075  0,009  0,011  101-1714  Болты строительные с гайками и шайбами  т  0,0001  0,0034  0,002  0,005  101-1757  Ветошь  кг  3  3  0,1  0,15  101-1805  Гвозди строительные  т  0,0002  0,0078  0,0003  -  101-9412  Шлифкруги  шт.  0,053  0,082  0,027  0,014  542-0042  Пропан-бутан, смесь техническая  кг  0,47  0,78  0,18  1,06  102-0058  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 4 - 6,5 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 32 - 40 мм, IV сорта  м3  0,057  0,127  -  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  39-01-002-9  39-01-002-10  39-01-002-11  1  Затраты труда рабочих-строителей  чел.-ч.  66,81  90,58  53,01  1.1  Средний разряд работы     4,6  4,3  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  11,59  15,04  8,34  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ              020121  Краны башенные при работе на монтаже технологического оборудования 25 - 75 т  маш.-ч  -  13,04  -  020201  Краны башенные бетоноукладочные при работе на гидроэнергетическом строительстве 10 - 25 т  маш.-ч  9,59  -  5,88  020418  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 120 т  маш.-ч  1  1  1  020420  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 50 т  маш.-ч  -  -  0,46  030203  Домкраты гидравлические грузоподъемностью 63 т  маш.-ч  3,61  2,86  12,04  040300  Автоматы сварочные с номинальным сварочным током 450 - 1250 А  маш.-ч  0,5  -  7  040504  Аппараты для газовой сварки и резки  маш.-ч  2,83  13,74  9,01  040801  Выпрямители сварочные многопостовые с количеством постов до 30  маш.-ч  0,3  -  10  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500˚ С  маш.-ч  0,32  0,33  0,67  040900  Трансформаторы сварочные с номинальным сварочным током 315-500 А  маш.-ч  5,14  10,2  9,7  330301  Машины шлифовальные электрические  маш.-ч  0,32  -  0,8  4  МАТЕРИАЛЫ              201-0757  Отдельные конструктивные элементы зданий и сооружений с преобладанием горячекатаных профилей, средняя масса сборочной единицы свыше 0,5 до 1 т  т  0,07  -  -  201-9002  Конструкции стальные  т  1  1  1  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  2,83  13,74  9,01  101-0802  Проволока порошковая для дуговой сварки  т  0,0001  0,01  0,007  101-0813  Проволока стальная низкоуглеродистая разного назначения оцинкованная диаметром 3,0 мм  т  0,0002  -  -  101-0837  Растворители для лакокрасочных материалов Р-4А  т  0,0003  0,0003  0,0004  101-0964  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества, круглый и квадратный размером 52 - 70 мм, сталь марки Ст0  т  0,0024  -  -  101-0986  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества угловой равнополочный, толщиной 11 - 30 мм, при ширине полки 180 - 200 мм, сталь марки Ст0  т  0,0204  0,072  0,072  101-1008  Балки двутавровые № 60, сталь марки Ст0  т  0,019  -  -  101-1019  Швеллеры № 40, сталь марки Ст0  т  0,0275  -  -  101-1128  Толстолисговой горячекатаный прокат с обрезными кромками, толщиной 9 - 12 мм, улучшенной плоскостности и повышенной точности прокатки из углеродистой стали обыкновенного качества марки Ст0  т  0,0119  0,035  0,036  101-1130  Тонколистовой прокат горячекатаный в листах с обрезными кромками, шириной свыше 1200 до 1300 мм, толщиной 3,2 - 3,9 мм, сталь марки С235  т  0,0013  -  -  101-1513  Электроды диаметром 4 мм Э42  т  0,001  0,018  0,016  101-1757  Ветошь  кг  0,4  0,4  -  101-1805  Гвозди строительные  т  -  0,0001  0,0001  101-9412  Шлифкруги  шт.  0,032  -  0,08  542-0042  Пропан-бутан, смесь техническая  кг  0,87  4,2  2,8  (Измененная редакция. Изм. № 1).  2. ТРУБОПРОВОДЫ НА ПОВЕРХНОСТИ  Таблица ГЭСН 39-01-004 Монтаж трубопроводов на поверхности  Состав работ:  01. Подготовка конструкций к сборке. 02. Укрупнительная сборка и сварка звеньев. 03. Установка ребер жесткости, распорок, опорных башмаков и узлов строповки. 04. Зачистка и шлифовка швов. 05. Установка звеньев трубопровода в проектное положение и сварка монтажных стыков. 06. Заготовка, установка, сварка и последующее снятие монтажных элементов со шлифовкой мест их приварки. 07. Изготовление, установка и снятие подмостей и других монтажных устройств.  Измеритель: 1 т конструкций  39-01-004-1   Монтаж трубопроводов на поверхности из готовых звеньев с приваренными ребрами жесткости и опорными кольцами, диаметр от 1,6 до 3,2 м  Монтаж трубопроводов на поверхности, диаметр трубопровода свыше 3,2 до 4 м, при массе звена:  39-01-004-2    до 16 т  39-01-004-3    до 22 т  39-01-004-4    до 32 т  Монтаж трубопроводов на поверхности, диаметр трубопровода свыше 4 до 6 м, при массе звена:  39-01-004-5    до 16 т  39-01-004-6    до 22 т  39-01-004-7    до 32 т  Монтаж трубопроводов на поверхности, диаметр трубопровода свыше 6 до 8 м, при массе звена:  39-01-004-8    до 22 т  39-01-004-9    до 32 т  39-01-004-10  до 50 т  Монтаж трубопроводов на поверхности, диаметр трубопровода свыше 8 м, при массе звена:  39-01-004-11  до 32 т  39-01-004-12  до 50 т  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  39-01-004-1  39-01-004-2  39-01-004-3  39-01-004-4  39-01-004-5  1  Затраты труда рабочих-строителей  чел.-ч.  33,71  77,36  44,58  43,62  85,12  1.1  Средний разряд работы     5  4,6  4,6  4,6  5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  2,98  5,85  3  3,72  7,07  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    021217  Краны на гусеничном ходу при работе на гидроэнергетическом строительстве 25 т  маш.-ч  2,98  -  -  -  -  020420  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 50 т  маш.-ч  -  2,51  1,86  1,82  3,57  021219  Краны на гусеничном ходу при работе на гидроэнергетическом строительстве 50 - 63 т  маш.-ч  -  1,67  0,57  0,95  1,75  030405  Лебедки электрические, тяговым усилием до 49,05 (5) кН (т)  маш.-ч  10,34  11,37  10,89  10,75  10,55  040300  Автоматы сварочные с номинальным сварочным током 450-1250 А  маш.-ч  7,17  13,73  15,87  17,74  26,58  040502  Установки для сварки ручной дуговой (постоянного тока)  маш.-ч  3,62  5,51  5,76  7,76  24,96  040801  Выпрямители сварочные многопостовые с количеством постов до 30  маш.-ч  9,88  25,5  21,57  19,85  34,42  040504  Аппараты для газовой сварки и резки  маш.-ч  1,94  7,73  5,6  4,97  3,96  330301  Машины шлифовальные электрические  маш.-ч  2,98  11,92  7,89  8,67  11,65  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1000  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества угловой неравнополочный, толщиной 10 - 16 мм, при ширине большей полки 180 - 200 мм, сталь марки Ст3пс  т     0,0428  0,02  0,02  0,053  101-1159  Прокат для армирования ж/б конструкций круглый и периодического профиля, горячекатаный и термомеханический, термически упрочненный класс А-П диаметром 10 мм  т     0,008  0,0057  0,0057  0,01  101-1529  Электроды диаметром 6 мм Э42  т  0,0048  0,0128  0,0085  0,0085  0,0116  101-1731  Сталь полосовая марки Ст0, шириной 70 мм, толщиной 4 - 5 мм  т  -  0,01  0,01  0,01  0,02  201-0757  Отдельные конструктивные элементы зданий и сооружений с преобладанием горячекатаных профилей, средняя масса сборочной единицы свыше 0,5 до 1т  т  0,033  0,0015  0,005  0,0037  0,0456  201-9002  Конструкции стальные  т  1  1  1  1  1  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  1,94  7,73  5,6  4,97  3,96  101-0808  Проволока сварочная легированная диаметром 12 мм  т  0,006  0,01  0,09  0,008  0,0172  101-0964  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества, круглый и квадратный размером 52-70 мм, сталь марки Ст0  т  0,0001  0,0002  0,0002  0,0002  0,0005  101-0986  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества угловой равнополочный, толщиной 11 - 30 мм, при ширине полки 180 - 200 мм, сталь марки Ст0  т  0,006  0,035  0,025  0,025  0,021  101-1008  Балки двутавровые № 60, сталь марки Ст0  т  0,001  0,002  0,002  0,002  0,004  101-1128  Толстолистовой горячекатаный прокат с обрезными кромками, толщиной 9-12 мм, улучшенной плоскостности и повышенной точности прокатки из углеродистой стали обыкновенного качества марки Ст0  т  0,009  0,072  0,044  0,044  0,041  101-1714  Болты строительные с гайками и шайбами  т  0,0001  0,0018  0,001  0,001  0,0008  101-1757  Ветошь  кг  0,1  0,3  0,3  0,4  0,2  101-9412  Шлифкруги  шт.  0,298  1,192  0,789  0,867  1,165  542-0042  Пропан-бутан, смесь техническая  кг  0,62  2,39  1,75  1,53  1,23  102-0035  Пиломатериалы хвойных пород. Брусья необрезные длиной 4 - 6,5 м, все ширины, толщиной 100, 125 мм, I сорта  м3  0,005  0,001  -  -  0,002  102-0058  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 4 - 6,5 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 32 - 40 мм, IV сорта  м3  0,01  0,04  0,059  0,064  0,025  105-0114  Шпалы пропитанные для железных дорог широкой колеи, обрезные и необрезные хвойные (кроме лиственницы), тип 1  шт.  0,2  0,3  0,27  0,27  0,26  548-0004  Флюс АН-47  т  0,0008  0,0125  0,011  0,011  0,018     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  39-01-004-6  39-01-004-7  39-01-004-8  39-01-004-9  39-01-004-10  1  Затраты труда рабочих-строителей  чел.-ч.  68,45  57,94  73,03  60,37  47,46  1.1  Средний разряд работы     5  4,9  4,9  4,9  5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  5,82  3,9  4,09  2,31  2,21  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    020201  Краны башенные бетоноукладочные при работе на гидроэнергетическом строительстве 10 - 25 т  маш.-ч  -  1,26  -  -  -  020202  Краны башенные бетоноукладочные при работе на гидроэнергетическом строительстве 25 - 50 т  маш.-ч  -  -  1,5  -  -  020420  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 50 т  маш.-ч  3  2,64  2,24  1,99  1,92  020802  Краны мостовые электрические при работе на гидроэнергетическом строительстве 50/10 т  маш.-ч  -  -  0,35  0,32  0,29  021219  Краны на гусеничном ходу при работе на гидроэнергетическом строительстве 50 - 63 т  маш.-ч  1,41  -  -  -  -  030405  Лебедки электрические, тяговым усилием до 49,05 (5) кН (т)  маш.-ч  10,62  10,49  10,07  9,06  7,03  040300  Автоматы сварочные с номинальным сварочным током 450-1250 А  маш.-ч  22,39  20,31  10,87  8,77  7,01  040502  Установки для сварки ручной дуговой (постоянного тока)  маш.-ч  16,46  12,77  10,05  8,09  4,89  040801  Выпрямители сварочные многопостовые с количеством постов до 30  маш.-ч  30,76  23,93  34,01  25,78  19,85  040504  Аппараты для газовой сварки и резки  маш.-ч  3,55  2,95  10,92  8,46  4,64  330301  Машины шлифовальные электрические  маш.-ч  9,25  8,24  7,4  5,38  4,43  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1000  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества угловой неравнополочный, толщиной 10-16 мм, при ширине большей полки 180-200 мм, сталь марки Ст3пс  т  0,0273  0,025  0,0366  0,0285  0,0319  101-1159  Прокат для армирования ж/б конструкций круглый и периодического профиля, горячекатаный и термомеханический, термически упрочненный класс А-П диаметром 10 мм  т  0,0082  0,0054  0,0067  0,0053  0,0067  101-1529  Электроды диаметром 6 мм Э42  т  0,0116  0,0115  0,0118  0,0115  0,0084  101-1731  Сталь полосовая марки Ст0, шириной 70 мм, толщиной 4-5 мм  т  0,0127  0,0143  0,0175  0,0187  0,0175  201-0757  Отдельные конструктивные элементы зданий и сооружений с преобладанием горячекатаных профилей, средняя масса сборочной единицы свыше 0,5 до 1т  т  0,0452  0,0334  0,1174  0,0865  0,0343  201-9002  Конструкции стальные  т  1  1  1  1  1  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  3,55  2,95  10,92  8,46  4,64  101-0808  Проволока сварочная легированная диаметром 12 мм  т  0,0128  0,0069  0,012  0,0066  0,0126  101-0964  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества, круглый и квадратный размером 52-70 мм, сталь марки Ст0  т  0,0002  0,0002  0,0002  0,0077  0,0002  101-0986  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества угловой равнополочный, толщиной 1 1-30 мм, при ширине полки 180-200 мм, сталь марки Ст0  т  0,0134  0,021  0,041  0,06  0,02  101-1008  Балки двутавровые № 60, сталь марки Ст0  т  0,002  0,0017  0,0015  0,0015  0,0015  101-1128  Толстолистовой горячекатаный прокат с обрезными кромками, толщиной 9-12 мм, улучшенной плоскостности и повышенной точности прокатки из углеродистой стали обыкновенного качества марки Ст0  т  0,018  0,0439  0,0876  0,07  0,0427  101-1714  Болты строительные с гайками и шайбами  т  0,0003  0,0003  0,0017  0,0016  0,002  101-1757  Ветошь  кг  0,3  0,1  0,4  0,2  0,3  101-1805  Гвозди строительные  т  -  0,035  0,03  -  -  101-9412  Шлифкруги  шт.  0,925  0,824  0,74  0,538  0,443  542-0042  Пропан-бутан, смесь техническая  кг  1,1  0,92  1,39  2,63  1,42  102-0035  Пиломатериалы хвойных пород. Брусья необрезные длиной 4-6,5 м, все ширины, толщиной 100, 125 мм, I сорта  м3  0,0013  0,001  -  0,0008  0,0006  102-0058  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 4-6,5 м, шириной 75-150 мм, толщиной 32-40 мм, IV сорта  м3  0,03  0,029  0,059  0,048  0,026  105-0114  Шпалы пропитанные для железных дорог широкой колеи, обрезные и необрезные хвойные (кроме лиственницы), тип 1  шт.  0,27  0,28  0,27  0,25  0,26  548-0004  Флюс АН-47  т  0,016  0,014  0,015  0,009  0,011     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  39-01-004-11  39-01-004-12  1  Затраты труда рабочих-строителей  чел.-ч.  60,79  48,99  1.1  Средний разряд работы     5,4  5,2  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  10,32  11,87  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           020202  Краны башенные бетоноукладочные при работе на гидроэнергетическом строительстве 25 - 50 т  маш.-ч  1,71  1,64  020420  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 50 т  маш.-ч  2,51  -  020436  Краны козловые 65 т, высота подъема крюка 24 м при работе на гидроэнергетическом строительстве  маш.-ч  -  2,57  030405  Лебедки электрические, тяговым усилием до 49,05 (5) кН (т)  маш.-ч  5  4  040300  Автоматы сварочные с номинальным сварочным током 450-1250 А  маш.-ч  6,1  6,37  040502  Установки для сварки ручной дуговой (постоянного тока)  маш.-ч  2,46  3,06  040801  Выпрямители сварочные многопостовые с количеством постов до 30  маш.-ч  14,88  13,79  040504  Аппараты для газовой сварки и резки  маш.-ч  2,9  3,55  330301  Машины шлифовальные электрические  маш.-ч  4,71  4,98  4  МАТЕРИАЛЫ           101-1000  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества угловой неравнополочный, толщиной 10 - 16 мм, при ширине большей полки 180 - 200 мм, сталь марки Ст3пс  т  0,025  0,025  101-1159  Прокат для армирования ж/б конструкций круглый и периодического профиля, горячекатаный и термомеханический, термически упрочненный класс А-П диаметром 10 мм  т  0,005  0,005  101-1529  Электроды диаметром 6 мм Э42  т  0,0131  0,0106  101-1731  Сталь полосовая марки Ст0, шириной 70 мм, толщиной 4 - 5 мм  т  0,015  0,015  201-0757  Отдельные конструктивные элементы зданий и сооружений с преобладанием горячекатаных профилей, средняя масса сборочной единицы свыше 0,5 до 1 т  т  0,046  0,0278  201-9002  Конструкции стальные  т  1  1  101-0324  Кислород технический газообразный  м  2,9  3,55  101-0808  Проволока сварочная легированная диаметром 12 мм  т  0,0066  0,0013  101-0964  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества, круглый и квадратный размером 52 - 70 мм, сталь марки Ст0  т  0,002  0,002  101-0986  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества угловой равнополочный, толщиной 11 - 30 мм, при ширине полки 180 - 200 мм, сталь марки Ст0  т  0,02  0,02  101-1008  Балки двутавровые № 60, сталь марки Ст0  т  0,0015  0,0015  101-1128  Толстолистовой горячекатаный прокат с обрезными кромками, толщиной 9 - 12 мм, улучшенной плоскостности и повышенной точности прокатки из углеродистой стали обыкновенного качества марки Ст0  т  0,04  0,042  101-1714  Болты строительные с гайками и шайбами  т  0,0016  0,0005  101-1757  Ветошь  кг  0,2  0,3  101-9412  Шлифкруги  шт.  0,471  0,498  542-0042  Пропан-бутан, смесь техническая  кг  0,92  1,1  102-0035  Пиломатериалы хвойных пород. Брусья необрезные длиной 4 - 6,5 м, все ширины, толщиной 100, 125 мм, I сорта  м3  0,0008  0,0015  102-0058  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 4 - 6,5 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 32 - 40 мм, IV сорта  м3  0,029  0,027  105-0114  Шпалы пропитанные для железных дорог широкой колеи, обрезные и необрезные хвойные (кроме лиственницы), тип 1  шт.  0,25  0,24  548-0004  Флюс АН-47  т  0,009  0,013  Таблица ГЭСН 39-01-005 Ультразвуковой контроль сварных швов трубопроводов в цехе укрупнительной сборки и на месте монтажа  Состав работ:  01. Подача звена на стенд для контроля. 02. Внешний осмотр и измерения. 03. Шлифовка околошовной зоны. 04. Очистка после шлифовки. 05. Установка, подключение и настройка дефектоскопа. 06. Смазывание стыка маслом. 07. Прозвучивание сварных швов. 08. Подача звена на стеллажи для хранения. 09. Составление технической документации.  Измеритель: 1 м шва  Ультразвуковой контроль сварных швов трубопроводов в цехе укрупнительной сборки и на месте монтажа, диаметр трубопровода до 3,2 м, толщина оболочки трубопровода:  39-01-005-1    до 30 мм  39-01-005-2    свыше 30 мм  Ультразвуковой контроль сварных швов трубопроводов в цехе укрупнительной сборки и на месте монтажа, диаметр трубопровода свыше 3,2 до 7 м, толщина оболочки трубопровода:  39-01-005-3    до 30 мм  39-01-005-4    свыше 30 мм  Ультразвуковой контроль сварных швов трубопроводов в цехе укрупнительной сборки и на месте монтажа, диаметр трубопровода свыше 7 м, толщина оболочки трубопровода:  39-01-005-5    до 30 мм  39-01-005-6    свыше 30 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  39-01-005-1  39-01-005-2  39-01-005-3  39-01-005-4  1  Затраты труда рабочих-строителей  чел.-ч.  6,26  7,75  7,36  7,39  1.1  Средний разряд работы     2,4  3,1  4,2  4,2  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  0,07  0,08  0,13  0,21  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 020420  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 50т  маш.-ч  -  -  0,13  0,21  020802  Краны мостовые электрические при работе на гидроэнергетическом строительстве 50/10 т  маш.-ч  0,07  0,08  -  -  041803  Дефектоскопы ультразвуковые  маш.-ч  0,78  1,11  0,83  1,15  330301  Машины шлифовальные электрические  маш.-ч  1,9  1,92  2,03  2,01  4  МАТЕРИАЛЫ                 101-0587  Масло индустриальное И-20А  т  0,00004  0,00004  0,00004  0,00004  101-9412  Шлифкруги  шт.  0,19  0,192  0,203  0,201     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  39-01-005-5  39-01-005-6  1  Затраты труда рабочих-строителей  чел.-ч.  8,27  8,51  1.1  Средний разряд работы     4,2  4,2  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  0,19  0,17  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           020420  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 50 т  маш.-ч  0,19  0,17  041803  Дефектоскопы ультразвуковые  маш.-ч  0,88  1,19  330301  Машины шлифовальные электрические  маш.-ч  2,17  2,09  4  МАТЕРИАЛЫ           101-0587  Масло индустриальное И-20А  т  0,00004  0,00004  101-9412  Шлифкруги  шт.  0,217  0,209  Таблица ГЭСН 39-01-006 Контроль сварных швов трубопроводов просвечиванием рентгеновскими и гамма-лучами в цехе укрупнительной сборки и на месте монтажа Состав работ:  01. Подача звена на стенд для контроля. 02. Очистка поверхности сварных швов. 03. Разметка сварных швов. 04. Внешний осмотр и измерения. 05. Подготовка аппарата к работе и его установка. 06. Определение границ опасной зоны и ограждение ее знаками. 07. Зарядка и снятие кассет. 08. Просвечивание. 09. Подготовка реактивов и обработка пленки. 10. Просмотр обработанной пленки и составление заключения. 11. Снятие звена со стенда и подача на место для складирования готовых звеньев.  Измеритель: 1 снимок  Контроль сварных швов трубопроводов просвечиванием рентгеновскими и гамма-лучами в цехе укрупнительной сборки и на месте монтажа, диаметр трубопровода от 1,6 до 3,2 м, толщина оболочки трубопровода:  39-01-006-1    до 30 мм  39-01-006-2    свыше 30 мм  Контроль сварных швов трубопроводов просвечиванием рентгеновскими и гамма-лучами в цехе укрупнительной сборки и на месте монтажа, диаметр трубопровода свыше 3,2 до 7 м, толщина оболочки трубопровода:  39-01-006-3    до 30 мм  39-01-006-4    свыше 30 мм  Контроль сварных швов трубопроводов просвечиванием рентгеновскими и гамма-лучами в цехе укрупнительной сборки и на месте монтажа, диаметр трубопровода свыше 7 м, толщина оболочки трубопровода:  39-01-006-5    до 30 мм  39-01-006-6    свыше 30 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  39-01-006-1  39-01-006-2  39-01-006-3  39-01-0064  1  Затраты труда рабочих-строителей  чел.-ч.  2,67  3,78  3,16  3,73  1.1  Средний разряд работы     5,1  5,6  5,6  5,6  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  0,39  0,37  0,97  1,12  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 020420  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 50 т  маш.-ч  -  -  0,04  0,05  020802  Краны мостовые электрические при работе на гидроэнергетическом строительстве 50/10 т  маш.-ч  0,01  0,02  -  -  041601  Аппараты рентгеновские для просвечивания металла толщиной до 30 мм  маш.-ч  0,67  -  0,84  -  041900  Гамма-дефектоскопы с толщиной просвечиваемой стали до 80 мм  маш.-ч  -  1,1  -  1,03  050102  Компрессоры передвижные с двигателем внутреннего сгорания давлением до 686 кПа (7 атм.) 5 м/мин  маш.-ч  0,38  0,35  0,93  1,07  4  МАТЕРИАЛЫ                 101-9706  Фотобумага  лист  1  1  1  1  101-9707  Фотопроявитель  л  0,02  0,02  0,02  0,02  101-9708  Фотофиксаж  л  0.02  0,02  0.02  0,02     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  39-01-006-5  39-01-006-6  1  Затраты труда рабочих-строителей  чел.-ч.  3,3  3,77  1.1  Средний разряд работы     5,6  5,6  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  0,97  1,01  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           020420  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 50 т  маш.-ч  0,05  0,04  041601  Аппараты рентгеновские для просвечивания металла толщиной до 30 мм  маш.-ч  0,84  -  041900  Гамма-дефектоскопы с толщиной просвечиваемой стали до 80 мм  маш.-ч  -  1,02  050102  Компрессоры передвижные с двигателем внутреннего сгорания давлением до 686 кПа (7 атм.) 5 м /мин  маш.-ч  0,92  0,97  4  МАТЕРИАЛЫ           101-9706  Фотобумага  лист  1  1  101-9707  Фотопроявитель  л  0,02  0,02  101-9708  Фотофиксаж  л  0,02  0,02  3. ОБЛИЦОВКИ  Таблица ГЭСН 39-01-007 Установка облицовок необетонированных металлических конструкций Состав работ:  01. Складирование и комплектование конструкций. 02. Укрупнительная сборка и сварка. 03. Подача конструкций к месту монтажа. 04. Установка конструкций в проектное положение, их закрепление и сварка монтажных стыков. 05. Изготовление, установка и последующее снятие монтажных конструкций. 06. Зачистка и шлифовка сварных швов.  Измеритель: 1 т конструкций  Установка облицовок необетонированных металлических конструкций:  39-01-007-1    пола  39-01-007-2    стен  39-01-007-3    потолка  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  39-01-007-1  39-01-007-2  39-01-007-3  1  Затраты труда рабочих-строителей  чел.-ч.  61,62  79,19  54,38  1.1  Средний разряд работы     4,8  4,5  5,1  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  5,14  5,27  2,55  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ              020201  Краны башенные бетоноукладочные при работе на гидроэнергетическом строительстве 10 - 25 т  маш.-ч  1,7  -  -  020202  Краны башенные бетоноукладочные при работе на гидроэнергетическом строительстве 25 - 50 т  маш.-ч  1,56  2,95  0,65  020420  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 50 т  маш.-ч  1,88  2,32  1,9  030405  Лебедки электрические, тяговым усилием до 49,05 (5) кН (т)  маш.-ч  1,7  2,24  4,11  040300  Автоматы сварочные с номинальным сварочным током 450-1250 А  маш.-ч  0,1  0,3  -  040502  Установки для сварки ручной дуговой (постоянного тока)  маш.-ч  3,11  5,1  10,2  040504  Аппараты для газовой сварки и резки  маш.-ч  0,48  1,88  2,25  040801  Выпрямители сварочные многопостовые с количеством постов до 30  маш.-ч  19,75  23,06  25,11  330301  Машины шлифовальные электрические  маш.-ч  4,25  8,29  10  4  МАТЕРИАЛЫ              101-1000  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества угловой неравнополочный, толщиной 10 - 16 мм, при ширине большей полки 180 - 200 мм, сталь марки Ст3пс  т  0,0102  0,1534  П  101-1529  Электроды диаметром 6 мм Э42  т  0,0198  0,0176  0,0292  101-1788  Сталь полосовая спокойная Ст3сп шириной 220 мм толщиной 10 мм  т  -  0,0381  П  101-1802  Швеллеры, сталь полуспокойная 18пс, № 16 - 24  т  -  0,0905  П  101-9340  Сталь круглая  т  0,0021  0,00185  0,0038  201-0757  Отдельные конструктивные элементы зданий и сооружений с преобладанием горячекатаных профилей, средняя масса сборочной единицы свыше 0,5 до 1т  т  0,0408  П  П  201-9002  Конструкции стальные  т  1  1  1  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  0,48  1,88  2,25  101-0620  Мел природный молотый  т  -  0,0004  -  101-0813  Проволока стальная низкоуглеродистая разного назначения оцинкованная диаметром 3,0 мм  т  0,0001  0,0003  -  101-0837  Растворители для лакокрасочных материалов Р-4А  т  0,0001  0,0002  0,011  101-0997  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества угловой неравнополочный, толщиной 10 - 16 мм, при ширине большей полки 180 - 200 мм, сталь марки Ст0  т  0,02        101-1128  Толстолистовой горячекатаный прокат с обрезными кромками, толщиной 9 - 12 мм, улучшенной плоскостности и повышенной точности прокатки из углеродистой стали обыкновенного качества марки Ст0  т  0,02        101-1714  Болты строительные с гайками и шайбами  т  -  0,0003  0,0002  101-1757  Ветошь  кг  0,3  0,2  0,2  101-1805  Гвозди строительные  т  -  0,0001  0,0001  101-9412  Шлифкруги  шт.  0,425  0,829  1  542-0042  Пропан-бутан, смесь техническая  кг  0,08  0,3133  0,375  102-0058  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 4 - 6,5 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 32 - 40 мм, IV сорта  м3  -  0,022  0,2  4. ПРОЧИЕ МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ КОНСТРУКЦИИ  Таблица ГЭСН 39-01-009 Монтаж прочих металлических конструкций Состав работ:  01. Подготовка конструкций к монтажу. 02. Подача конструкций к месту установки. 03. Установка конструкций в проектное положение. 04. Установка анкерных болтов.  Измеритель: 1 т конструкций  39-01-009-1    Монтаж металлических бетоновозных эстакад  Монтаж металлических перекрытий и крышек для проемов, каналов и шахт, металлических дверей:  39-01-009-2    габаритных  39-01-009-3    негабаритных  39-01-009-4   Монтаж металлических эстакад, балок, мостов под механизмы служебных пешеходных мостиков  39-01-009-5    Монтаж металлических лестниц и площадок  Монтаж металлических подкрановых путей:  39-01-009-6    по стальным балкам  39-01-009-7    по бетонному основанию  Монтаж балластных устройств затворов, заграждений:  39-01-009-8    из сборного железобетона  39-01-009-9    из монолитного железобетона  Монтаж металлических эстакад монорельсовых, устанавливаемых на:  39-01-009-10  ГРЭС, АЭС, ТЭЦ, массой до 3 т  39-01-009-11  ГРЭС, АЭС, ТЭЦ, массой свыше 3 т  39-01-009-12  ГЭС  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  39-01-009-1  39-01-009-2  39-01-009-3  39-01-009-4  39-01-009-5  1  Затраты труда рабочих-строителей  чел.-ч.  14,42  69,39  29,05  32,33  44,36  1.1  Средний разряд работы     4,8  4  4,3  4,3  4,3  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  1,49  5,62  4,32  3,83  5,6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    020121  Краны башенные при работе на монтаже технологического оборудования 25 - 75 т  маш.-ч  0,88  5,62  4,32  3,83  1,15  020420  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 50 т  маш.-ч  0,61  -  -  -  4,45  030203  Домкраты гидравлические грузоподъемностью 63 т  маш.-ч  0,2  17,73  0,83  1,9  14,28  040300  Автоматы сварочные с номинальным сварочным током 450-1250 А  маш.-ч  0,2  -  -  0,1  -  040502  Установки для сварки ручной дуговой (постоянного тока)  маш.-ч  1,71  1,32  2,24  5,22  2,5  040504  Аппараты для газовой сварки и резки  маш.-ч  1,31  9,95  1,96  2,51  7,52  041000  Преобразователи сварочные с номинальным сварочным током 315-500 А  маш.-ч  5,27  3,92  6,7  10,77  5,4  330301  Машины шлифовальные электрические  маш.-ч  0,11  -  1,18  1,35  1,38  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500˚ С  маш.-ч  0,15  0,08  0,28  0,33  0,14  4  МАТЕРИАЛЫ                    201-9002  Конструкции стальные  т  1  1  1  1  1  201-0757  Отдельные конструктивные элементы зданий и сооружений с преобладанием горячекатаных профилей, средняя масса сборочной единицы свыше 0,5 до 1 т  т  0,02  -  -  0,05     101-0810  Проволока стальная низкоуглеродистая разного назначения оцинкованная диаметром 0,55 мм  т  0,0002  -  -  0,0001  -  101-0115  Винты с полукруглой головкой длиной 50 мм  т  0,0008  -  -  0,0015  -  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  1,31  9,95  1,96  2,51  7,52  101-0802  Проволока порошковая для дуговой сварки  т  0,0036  0,0031  0,006  0,005  0,01  101-0986  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества угловой равнополочный, толщиной 11 - 30 мм, при ширине полки 180 - 200 мм, сталь марки Ст0  т  0,0101  -  -  0,0197  -  101-1019  Швеллеры № 40, сталь марки Ст0  т  0,006  -  -  -  -  101-1128  Толстолистовой горячекатаный прокат с обрезными кромками, толщиной 9 - 12 мм, улучшенной плоскостности и повышенной точности прокатки из углеродистой стали обыкновенного качества марки Ст0  т  0,0034  -  -  0,004  -  102-0058  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 4 - 6,5 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 32 - 40 мм, IV сорта  м3  -  -  -  0,0373  -  101-1513  Электроды диаметром 4 мм Э42  т  0,0056  0,0055  0,002  0,002  0,01  101-1714  Болты строительные с гайками и шайбами  т  0,0001  -  -  0,0001  -  101-9412  Шлифкруги  шт.  0,011  -  0,118  0,135  0,138  542-0042  Пропан-бутан, смесь техническая  кг  0,4  3,1  0,6  0,78  2,34  105-0114  Шпалы пропитанные для железных дорог широкой колеи, обрезные и необрезные хвойные (кроме лиственницы), тип 1  шт.  0,29  -  -  -  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  39-01-009-6  39-01-009-7  39-01-009-8  39-01-009-9  39-01-009-10  1  Затраты труда рабочих-строителей  чел.-ч.  12,39  46,15  3,91  10,86  42,15  1.1  Средний разряд работы     3,9  4,3  3,8  3,7  4,2  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  1,3  6,03  0,98  2,27  9,68  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    020121  Краны башенные при работе на монтаже технологического оборудования 25 - 75 т  маш.-ч  1,3  6,03  0,98  -  -  020201  Краны башенные бетоноукладочные при работе на гидроэнергетическом строительстве 10 - 25 т  маш.-ч  -  -  -  -  3,37  020420  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 50 т  маш.-ч  -  -  -  2,27  6,31  030203  Домкраты гидравлические грузоподъемностью 63 т  маш.-ч  -  -  -  -  10,79  040300  Автоматы сварочные с номинальным сварочным током 450-1250 А  маш.-ч  -  -  -  -  0,1  040502  Установки для сварки ручной дуговой (постоянного тока)  маш.-ч  1,25  2,49  -  -  5,66  040504  Аппараты для газовой сварки и резки  маш.-ч  1,44  -  -  0,52  5,41  041000  Преобразователи сварочные с номинальным сварочным током 315-500 А  маш.-ч  1,25  2,49  -  -  5,66  330301  Машины шлифовальные электрические  маш.-ч  0,23  -  -  -  -  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500˚ С  маш.-ч  -  0,15  -  0,19  -  331440  Пилы маятниковые для резки металлопроката  маш.-ч  -  0,7  -  1,7  -  4  МАТЕРИАЛЫ                    201-9002  Конструкции стальные  т  -  -  -  -  1  105-9070  Подкрановые рельсы  т  1  1  -  -  -  401-0035  Бетон тяжелый, крупность заполнителя более 40 мм, класс В50 (М650).  м3  -  -  -  0,43  -  440-9006  Конструкции сборные железобетонные  м3  -  -  0,36  -  -  101-0115  Винты с полукруглой головкой длиной 50 мм  т  -  -  -  -  0,0001  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  1,44  -  _  0,52  5,41  101-0802  Проволока порошковая для дуговой сварки  т  -  0,001  -  -  0,002  101-0813  Проволока стальная низкоуглеродистая разного назначения оцинкованная диаметром 3,0 мм  т  -  -  -  -  0,0001  101-0986  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества угловой равнополочный, толщиной 11 - 30 мм, при ширине полки 180 - 200 мм, сталь марки Ст0  т  -  -  -  -  0,008  101-1019  Швеллеры № 40, сталь марки Ст0  т  -  -  -  -  0,0046  101-1128  Толстолистовой горячекатаный прокат с обрезными кромками, толщиной 9 - 12 мм, улучшенной плоскостности и повышенной точности прокатки из углеродистой стали обыкновенного качества марки Ст0  т  -  -  -  -  0,0025  101-1159  Прокат для армирования ж/б конструкций круглый и периодического профиля, горячекатаный и термомеханический, термически упрочненный класс А-II диаметром 10 мм  т  -  -  -  -  0,002  101-1513  Электроды диаметром 4 мм Э42  т  0,001  0,002  -  -  0,0042  101-1714  Болты строительные с гайками и шайбами  т  -  -  -  -  0,0001  101-9412  Шлифкруги  шт.  0,023  -  -  -  -  542-0042  Пропан-бутан, смесь техническая  кг  0,47  -  -  0,16  1,7  105-0114  Шпалы пропитанные для железных дорог широкой колеи, обрезные и необрезные хвойные (кроме лиственницы), тип 1  шт.  -  -  -  -  0,174  203-0512  Щиты из досок толщиной 40 мм  м2  -  -  -  0,54  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  39-01-009-11  39-01-009-12  1  Затраты труда рабочих-строителей  чел.-ч.  39,01  34,19  1.1  Средний разряд работы     4,4  4,1  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  7,91  9,01  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           020121  Краны башенные при работе на монтаже технологического оборудования 25 - 75 т  маш.-ч  -  1,32  020201  Краны башенные бетоноукладочные при работе на гидроэнергетическом строительстве 10 - 25 т  маш.-ч  2,67  -  020420  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 50 т  маш.-ч  5,24  7,69  030203  Домкраты гидравлические грузоподъемностью 63 т  маш.-ч  4,82  3,97  040502  Установки для сварки ручной дуговой (постоянного тока)  маш.-ч  6,27  2,71  040504  Аппараты для газовой сварки и резки  маш.-ч  4,82  1,99  041000  Преобразователи сварочные с номинальным сварочным током 315-500 А  маш.-ч  6,27  2,71  330301  Машины шлифовальные электрические  маш.-ч  0,19  0,4  4  МАТЕРИАЛЫ           201-9002  Конструкции стальные  т  1  1  101-0115  Винты с полукруглой головкой длиной 50 мм  т  0,00006  0,00002  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  4,82  1,99  101-0802  Проволока порошковая для дуговой сварки  т  0,0025  0,002  101-0986  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества угловой равнополочный, толщиной 11 - 30 мм, при ширине полки 180 - 200 мм, сталь марки Ст0  т  0,03  0,0262  101-1019  Швеллеры № 40, сталь марки Ст0  т  0,003  0,0026  101-1128  Толсто листовой горячекатаный прокат с обрезными кромками, толщиной 9 - 12 мм, улучшенной плоскостности и повышенной точности прокатки из углеродистой стали обыкновенного качества марки Ст0  т  0,0024  0,0014  101-1159  Прокат для армирования ж/б конструкций круглый и периодического профиля, горячекатаный и термомеханический, термически упрочненный класс А-II диаметром 10 мм  т  0,035  0,034  101-1513  Электроды диаметром 4 мм Э42  т  0,0052  0,003  101-1714  Болты строительные с гайками и шайбами  т  0,0001  0,0002  101-9412  Шлифкруги  шт.  0,019  0,04  542-0042  Пропан-бутан, смесь техническая  кг  1,46  0,62  105-0114  Шпалы пропитанные для железных дорог широкой колеи, обрезные и необрезные хвойные (кроме лиственницы), тип 1  шт.  0,059  0,1  СОДЕРЖАНИЕ  ТЕХНИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ. 2  Общие положения. 2  РАЗДЕЛ 01. МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ КОНСТРУКЦИИ ГИДРОТЕХНИЧЕСКИХ СООРУЖЕНИЙ.. 2  Техническая часть. 2  1. Общие указания. 2  2. Правила исчисления объемов работ. 3  3. Коэффициенты к нормам.. 3  1. Закладные части механического оборудования и металлических конструкций. 4  Таблица ГЭСН 39-01-001 Установка бесштрабным способом закладных частей. 4  Таблица ГЭСН 39-01-002 Установка закладных частей механического оборудования и металлических конструкций в штрабах. 6  2. Трубопроводы на поверхности. 10  Таблица ГЭСН 39-01-004 Монтаж трубопроводов на поверхности. 10  Таблица ГЭСН 39-01-005 Ультразвуковой контроль сварных швов трубопроводов в цехе укрупнительной сборки и на месте монтажа. 14  Таблица ГЭСН 39-01-006 Контроль сварных швов трубопроводов просвечиванием рентгеновскими и гамма-лучами в цехе укрупнительной сборки и на месте монтажа. 15  3. Облицовки. 16  Таблица ГЭСН 39-01-007 Установка облицовок необетонированных металлических конструкций. 16  4. Прочие металлические конструкции. 17  Таблица ГЭСН 39-01-009 Монтаж прочих металлических конструкций. 17
	3. Коэффициенты к нормам Условия применения  Номер таблиц (норм)  Коэффициенты к нормам  затрат труда рабочих-строителей  времени эксплуатации машин  расхода материалов  1  2  3  4  5  3.1. Монтаж трубопроводов из готовых звеньев с установкой и приваркой ребер жесткости и опорных колец на месте монтажа  01-004 (1)  1,17  1,24 (краны) 1,7 (лебедки электрические, автоматы сварочные, установки для сварки, аппараты для газовой сварки и резки, выпрямители сварочные, машины шлифовальные электрические)  1,35 (кислород технический газообразный, проволока сварочная, сортовой фасонный горячекатаный прокат круглый и квадратный, сортовой фасонный горячекатаный прокат угловой равнополочный, балки двутавровые, толстолистовой горячекатаный прокат, болты строительные, ветошь, шлифкруги, пропан-бутан, пиломатериалы хвойных пород брусья необрезные, пиломатериалы хвойных пород доски обрезные, шпалы пропитанные, флюс)  3.2. Монтаж звеньев трубопровода массой более 50 т  01-004 (10, 12)  0,9  0,9  0,9  3.3. Монтаж трубопровода на поверхности с углом наклона более 30° при диаметре: а) от 1,6 до 4м  01-004 (1 - 4)  1,1  1,1  1,1  б) свыше 4 м  01-004 (5 - 12)  1,16  1,16  1,16  3.4. Монтаж на поверхности коленчатых, переходных звеньев и коллекторов трубопроводов при диаметре: а) от 1,6 до 4м  01-004 (1 - 4)  1,5  1,5  1,5  б) свыше 4 м  01-004 (5 - 12)  1,26  1,26  1,26  3.5. Монтаж трубопровода в тоннелях с углом наклона до 30° при диаметре: а) от 1,6 до 6м  01-004 (1 - 7)  1,3  1,3  1,3  б) свыше 6 м  01-004 (8 - 12)  1,25  1,25  1,25  3.6. Монтаж трубопровода в тоннелях с углом наклона свыше 30°  01-004 (1 - 12)  1,5  1,5  1,5  3.7. Монтаж коленчатых переходных звеньев и коллекторов на поверхности с углом наклона свыше 30° при диаметре:  а) от 1,6 до 4м  01-004 (1 - 4)  1,65  1,65  1,65  б) свыше 4 м  01-004 (5 - 12)  1,48  1,48  1,48  3.8. Монтаж коленчатых переходных звеньев и коллекторов в тоннелях при диаметре:  а) от 1,6 до 4м  01-004 (1 - 4)  2,1  2,1  2,1  б) свыше 4 м  01-004 (5 - 12)  1,75  1,75  1,75  3.9. Монтаж облицовок в тоннелях  01-007  1,2  1,2  1,2  3.10. Монтаж конструкций из углеродистых сталей: а) закладные части  01-001, 01-002  0,95  0,9     б) трубопроводы и облицовки  01-004 ÷01-007  0,92  0,92  -  в) прочие конструкции  01-009 (2, 10, 11)  0,95  0,95  -  1. ЗАКЛАДНЫЕ ЧАСТИ МЕХАНИЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИЯ И МЕТАЛЛИЧЕСКИХ КОНСТРУКЦИЙ  Таблица ГЭСН 39-01-001 Установка бесштрабным способом закладных частей  Состав работ:  01. Подготовка конструкций к монтажу. 02. Изготовление, установка и разборка монтажных приспособлений для выверки и раскрепления закладных частей. 03. Разбивка вспомогательных геодезических осей, укрупнение, установка закладных частей с закреплением в проектное положение. 04. Выполнение монтажных соединений. 05. Подготовка конструкций к сдаче.  Измеритель: 1 т конструкций  Установка бесштрабным способом закладных частей механического оборудования и металлических конструкций для плоских затворов и решеток при массе комплекта закладных частей на 1 затвор, 1 решетку:  39-01-001-1    до 10 т  39-01-001-2    свыше 10 до 20 т  39-01-001-3    свыше 20 т  39-01-001-4    Установка бесштрабным способом литых закладных частей.  Установка бесштрабным способом закладных частей разного назначения массой:  39-01-001-5    до 15 т  39-01-001-6    свыше 15 т  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  39-01-001-1  39-01-001-2  39-01-001-3  39-01-001-4  1  Затраты труда рабочих-строителей  чел.-ч.  103,99  87,96  60,29  29,17  1.1  Средний разряд работы     4,3  4,3  4,3  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  16,9  12,58  10,24  6,05  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 020120  Краны башенные при работе на гидроэнергетическом строительстве 16 - 50 т  маш.-ч  -  -  7,24  -  020121  Краны башенные при работе на монтаже технологического оборудования 25 - 75 т  маш.-ч  -  7,58  -  3,05  020201  Краны башенные бетоноукладочные при работе на гидроэнергетическом строительстве 10 - 25 т  маш.-ч  11,9  -  -  -  020418  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 120 т  маш.-ч  2,5  2,5  1,5  1,5  030203  Домкраты гидравлические грузоподъемностью 63 т  маш.-ч  4,64  1,79  1,21  0,19  040300  Автоматы сварочные с номинальным сварочным током 450-1250 А  маш.-ч  7  10  11  15  040504  Аппараты для газовой сварки и резки  маш.-ч  12,38  3,96  1,12  0,74  040801  Выпрямители сварочные многопостовые с количеством постов до 30  маш.-ч  10  14  14  18  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500˚ С  маш.-ч  0,43  1,24  0,27  0,09  040900  Трансформаторы сварочные с номинальным сварочным током 315-500 А  маш.-ч  15  12  10  10  330301  Машины шлифовальные электрические  маш.-ч  1,85  0,6  0,54  0,18  4  МАТЕРИАЛЫ                 201-0757  Отдельные конструктивные элементы зданий и сооружений с преобладанием горячекатаных профилей, средняя масса сборочной единицы свыше 0,5 до 1т  т  0,24  0,11  0,07  0,01  201-9002  Конструкции стальные  т  1  1  1  1  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  6,2  3,96  1,12  0,74  101-0802  Проволока порошковая для дуговой сварки  т  0,007  0,01  0,0113  0,0015  101-0837  Растворители для лакокрасочных материалов Р-4А  т  0,0004  0,0002  0,0002  0,0001  101-0964  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества, круглый и квадратный размером 52 - 70 мм, сталь марки Ст0  т  0,0019  0,0005  0,0081  0,0012  101-0986  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества угловой равнополочный, толщиной 11 - 30 мм, при ширине полки 180 - 200 мм сталь марки Ст0  т  0,0414  0,052  0,0278  0,0995  101-1019  Швеллеры № 40 сталь марки Ст0  т  0,0276  0,02  0,0154  0,0062  101-1128  Толстолистовой горячекатаный прокат с обрезными кромками, толщиной 9 - 12 мм, улучшенной плоскостности и повышенной точности прокатки из углеродистой стали обыкновенного качества марки Ст0  т  0,0327  0,0125  0,0127  0,0015  101-1130  Тонколистовой прокат горячекатаный в листах с обрезными кромками, шириной свыше 1200 до 1300 мм, толщиной 3,2 - 3,9 мм, сталь марки С235  т  0,001  0,003  0,0005  0,0001  101-1513  Электроды диаметром 4 мм Э42  т  0,023  0,02  0,016  0,016  101-1714  Болты строительные с гайками и шайбами  т  0,0005  0,0003  -  -  101-1757  Ветошь  кг  5  4  3  1  101-1805  Гвозди строительные  т  0,0025  0,001  0,0002  -  101-9412  Шлифкруги  шт.  0,185  0,06  0,054  0,018  542-0042  Пропан-бутан, смесь техническая  кг  1,95  1,24  0,35  0,23  102-0058  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 4 - 6,5 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 32 - 40 мм, IV сорта  м3  0,177  0,102  0,0057  0,0084     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  39-01-001-5  39-01-001-6  1  Затраты труда рабочих-строителей  чел.-ч.  80,02  65,95  1.1  Средний разряд работы     4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  12,88  12,39  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           020121  Краны башенные при работе на монтаже технологического оборудования 25 - 75 т  маш.-ч  8,88  8,39  020418  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 120 т  маш.-ч  2  2  030203  Домкраты гидравлические грузоподъемностью 63 т  маш.-ч  2,01  1,19  040300  Автоматы сварочные с номинальным сварочным током 450-1250 А  маш.-ч  7  5  040504  Аппараты для газовой сварки и резки  маш.-ч  3,57  0,58  040801  Выпрямители сварочные многопостовые с количеством постов до 30  маш.-ч  10  7  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500˚ С  маш.-ч  1  0,2  040900  Трансформаторы сварочные с номинальным сварочным током 315-500 А  маш.-ч  12  10  330301  Машины шлифовальные электрические  маш.-ч  0,6  0,49  4  МАТЕРИАЛЫ           201-0757  Отдельные конструктивные элементы зданий и сооружений с преобладанием горячекатаных профилей, средняя масса сборочной единицы свыше 0,5 до 1 т  т  0,02  0,05  201-9002  Конструкции стальные  т  1  1  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  3,57  1,12  101-0802  Проволока порошковая для дуговой сварки  т  0,007  0,005  101-0837  Растворители для лакокрасочных материалов Р-4А  т  0,0001  0,0001  101-0964  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества, круглый и квадратный размером 52 - 70 мм, сталь марки Ст0  т  0,002  0,004  101-0986  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества угловой равнополочный, толщиной 11 - 30 мм, при ширине полки 180 - 200 мм  т  0,033  0,0245     сталь марки Ст0           101-1019  Швеллеры № 40 сталь марки Ст0  т  0,005  0,008  101-1128  Толстолистовой горячекатаный прокат с обрезными кромками, толщиной 9 - 12 мм, улучшенной плоскостности и повышенной точности прокатки из углеродистой стали обыкновенного качества марки Ст0  т  0,017  0,006  101-1130  Тонколистовой прокат горячекатаный в листах с обрезными кромками, шириной свыше 1200 до 1300 мм, толщиной 3,2 - 3,9 мм, сталь марки С235  т  0,002  0,0003  101-1513  Электроды диаметром 4 мм Э42  т  0,02  0,016  101-1714  Болты строительные с гайками и шайбами  т  0,001  -  101-1757  Ветошь  кг  3  1  101-1805  Гвозди строительные  т  0,0001  0,0001  101-9412  Шлифкруги  шт.  0,06  0,049  542-0042  Пропан-бутан, смесь техническая  кг  1,12  0,35  102-0058  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 4 - 6,5 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 32 - 40 мм, IV сорта  м3  0,001  0,002  (Измененная редакция. Изм. № 1).  Таблица ГЭСН 39-01-002 Установка закладных частей механического оборудования и металлических конструкций в штрабах Состав работ:  01. Подготовка конструкций к монтажу. 02. Изготовление, установка и разборка монтажных приспособлений для выверки и раскрепления закладных частей. 03. Разбивка вспомогательных геодезических осей, укрупнение, установка закладных частей с закреплением в проектное положение. 04. Выполнение монтажных соединений. 05. Подготовка конструкций к сдаче.  Измеритель: 1 т конструкций  Установка закладных частей плоских затворов и решеток в штрабах при массе комплекта на 1 затвор, 1 решетку:  39-01-002-1    до 1,5 т  39-01-002-2    до 3 т  39-01-002-3    свыше 3 до 10 т  39-01-002-4    свыше 10 до 20 т  39-01-002-5    свыше 20 т  Установка закладных частей механического оборудования в штрабах:  39-01-002-6   для поверхностных сегментных и секторных затворов и ворот с горизонтальной осью вращения  39-01-002-7    для глубинных сегментных затворов с горизонтальной осью вращения  39-01-002-8    для поворотных двустворчатых ворот  39-01-002-9    для откатных ворот  Установка закладных частей металлических конструкций в штрабах при обрамление ниш каналов, проемов и шахт, масса комплекта:  39-01-002-10  до 1 т  39-01-002-11  свыше 1 т  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  39-01-002-1  39-01-002-2  39-01-002-3  39-01-002-4  1  Затраты труда рабочих-строителей  чел.-ч.  143,53  202,22  151,46  57,61  1.1  Средний разряд работы     4,3  4,4  4,3  4,3  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  12,69  19,46  11,22  9,43  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 020121  Краны башенные при работе на монтаже технологического оборудования 25 - 75 т  маш.-ч  -  -  7,22  7,43  020201  Краны башенные бетоноукладочные при работе на гидроэнергетическом строительстве 10 - 25 т  маш.-ч  8,69  15,46  -  -  020418  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 120 т  маш.-ч  2  2  2  1  030203  Домкраты гидравлические грузоподъемностью 63 т  маш.-ч  1,54  2,32  4,63  2,05  031900  Тали электрические общего назначения, грузоподъемность 10 т  маш.-ч  0,17  0,25  0,5  1,48  040300  Автоматы сварочные с номинальным сварочным током 450-1250 А  маш.-ч  1  1,1  0,7  1,1  040504  Аппараты для газовой сварки и резки  маш.-ч  4,15  6,19  12,32  3,95  040801  Выпрямители сварочные многопостовые с количеством постов до 30  маш.-ч  1,5  1,5  1  1,5  040900  Трансформаторы сварочные с номинальным сварочным током 315-500 А  маш.-ч  2,5  3,4  3,9  4,3  330301  Машины шлифовальные электрические  маш.-ч  0,6  0,92  1,84  0,58  4  МАТЕРИАЛЫ                 201-0757  Отдельные конструктивные элементы зданий и сооружений с преобладанием горячекатаных профилей, средняя масса сборочной единицы свыше 0,5 до 1 т  т  0,09  0,09  0,184  0,13  201-9002  Конструкции стальные  т  1  1  1  1  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  4,15  6,19  12,32  3,95  101-0802  Проволока порошковая для дуговой сварки  т  0,0011  0,0011  0,0007  0,0011  101-0837  Растворители для лакокрасочных материалов Р-4А  т  0,0004  0,0002  0,0004  0,0002  101-0964  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества, круглый и квадратный размером 52 - 70 мм, сталь марки Ст0  т  0,0005  0,0005  0,0002  0,0005  101-0986  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества угловой равнополочный, толщиной 11 - 30 мм, при ширине полки 180 - 200 мм, сталь марки Ст0  т  0,0538  0,0538  0,0413  0,0519  101-1019  Швеллеры № 40, сталь марки Ст0  т  0,008  0,008  0,007  0,0075  101-1128  Толстолистовой горячекатаный прокат с обрезными кромками, толщиной 9 - 12 мм, улучшенной плоскостности и повышенной точности прокатки из углеродистой стали обыкновенного качества марки Ст0  т  0,0125  0,0125  0,0326  0,0125  101-1130  Тонколистовой прокат горячекатаный в листах с обрезными кромками, шириной свыше 1200 до 1300 мм, толщиной 3,2 - 3,9 мм, сталь марки С235  т  0,0011  0,0011  0,0011  0,0011  101-1513  Электроды диаметром 4 мм Э42  т  0,004  0,005  0,006  0,0075  101-1714  Болты строительные с гайками и шайбами  т  0,0002  0,0002  0,0005  0,0003  101-1757  Ветошь  кг  3  3  3  3  101-1805  Гвозди строительные  т  0,0001  0,0001  0,0002  0,0001  101-9412  Шлифкруги  шт.  0,06  0,092  0,184  0,058  542-0042  Пропан-бутан, смесь техническая  кг  1,29  1,93  3,84  1,25  102-0058  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 4 - 6,5 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 32 - 40 мм, IV сорта  м3  0,044  0,04  0,177  0,04     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  39-01-002-5  39-01-002-6  39-01-002-7  39-01-002-8  1  Затраты труда рабочих-строителей  чел.-ч.  49,24  85,47  43,59  53,17  1.1  Средний разряд работы     4,4  4,4  4,6  4,4  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  8,77  8,66  6,4  10,46  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 020121  Краны башенные при работе на монтаже технологического оборудования 25 - 75 т  маш.-ч  5,77  -  3,4  8,46  020201  Краны башенные бетоноукладочные при работе на гидроэнергетическом строительстве 10 - 25 т  маш.-ч  -  5,66  -  -  020418  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 120 т  маш.-ч  1,5  1,5  1,5  1  030203  Домкраты гидравлические грузоподъемностью 63 т  маш.-ч  1,2  2,38  0,54  2,45  031900  Тали электрические общего назначения, грузоподъемность 10 т  маш.-ч  0,42  0,56  -  -  040300  Автоматы сварочные с номинальным сварочным током 450-1250 А  маш.-ч  11  0,5  0,5  0,5  040504  Аппараты для газовой сварки и резки  маш.-ч  1,5  2,42  0,48  3,39  040801  Выпрямители сварочные многопостовые с количеством постов до 30  маш.-ч  15  0,7  0,7  0,7  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500˚ С  маш.-ч  -  -  0,27  0,15  040900  Трансформаторы сварочные с номинальным сварочным током 315-500 А  маш.-ч  10,1  4,8  6,1  5,5  330301  Машины шлифовальные электрические  маш.-ч  0,53  0,82  0,27  0,14  4  МАТЕРИАЛЫ                 201-0757  Отдельные конструктивные элементы зданий и сооружений с преобладанием горячекатаных профилей, средняя масса сборочной единицы свыше 0,5 до 1 т  т  0,07  0,15  0,14  0,07  201-9002  Конструкции стальные  т  1  1  1  1  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  1,5  2,42  0,48  3,39  101-0802  Проволока порошковая для дуговой сварки  т  0,0113  0,0106  0,017  0,0071  101-0813  Проволока стальная низкоуглеродистая разного назначения оцинкованная диаметром 3,0 мм  т  -  0,0004  0,0004  0,0004  101-0837  Растворители для лакокрасочных материалов Р-4А  т  0,0002  0,0004  0,0002  0,0007  101-0964  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества, круглый и квадратный размером 52 - 70 мм, сталь марки Ст0  т  0,0008  0,0005     0,0008  101-0986  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества угловой равнополочный, толщиной 11 - 30 мм, при ширине полки 180 - 200 мм, сталь марки Ст0  т  0,0282  0,0098  0,0039  0,009  101-1008  Балки двутавровые № 60, сталь марки Ст0  т  -  0,063  0,016  0,001  101-1019  Швеллеры № 40, сталь марки Ст0  т  0,0075  0,1028  0,053  0,008  101-1128  Толстолистовой горячекатаный прокат с обрезными кромками, толщиной 9 - 12 мм, улучшенной плоскостности и повышенной точности прокатки из углеродистой стали обыкновенного качества марки Ст0  т  0,0142  0,0311  0,02  0,0027  101-1130  Тонколистовой прокат горячекатаный в листах с обрезными кромками, шириной свыше 1200 до 1300 мм, толщиной 3,2 - 3,9 мм, сталь марки С235  т  0,0005  0,0004  -  -  101-1513  Электроды диаметром 4 мм Э42  т  0,016  0,0075  0,009  0,011  101-1714  Болты строительные с гайками и шайбами  т  0,0001  0,0034  0,002  0,005  101-1757  Ветошь  кг  3  3  0,1  0,15  101-1805  Гвозди строительные  т  0,0002  0,0078  0,0003  -  101-9412  Шлифкруги  шт.  0,053  0,082  0,027  0,014  542-0042  Пропан-бутан, смесь техническая  кг  0,47  0,78  0,18  1,06  102-0058  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 4 - 6,5 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 32 - 40 мм, IV сорта  м3  0,057  0,127  -  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  39-01-002-9  39-01-002-10  39-01-002-11  1  Затраты труда рабочих-строителей  чел.-ч.  66,81  90,58  53,01  1.1  Средний разряд работы     4,6  4,3  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  11,59  15,04  8,34  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ              020121  Краны башенные при работе на монтаже технологического оборудования 25 - 75 т  маш.-ч  -  13,04  -  020201  Краны башенные бетоноукладочные при работе на гидроэнергетическом строительстве 10 - 25 т  маш.-ч  9,59  -  5,88  020418  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 120 т  маш.-ч  1  1  1  020420  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 50 т  маш.-ч  -  -  0,46  030203  Домкраты гидравлические грузоподъемностью 63 т  маш.-ч  3,61  2,86  12,04  040300  Автоматы сварочные с номинальным сварочным током 450 - 1250 А  маш.-ч  0,5  -  7  040504  Аппараты для газовой сварки и резки  маш.-ч  2,83  13,74  9,01  040801  Выпрямители сварочные многопостовые с количеством постов до 30  маш.-ч  0,3  -  10  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500˚ С  маш.-ч  0,32  0,33  0,67  040900  Трансформаторы сварочные с номинальным сварочным током 315-500 А  маш.-ч  5,14  10,2  9,7  330301  Машины шлифовальные электрические  маш.-ч  0,32  -  0,8  4  МАТЕРИАЛЫ              201-0757  Отдельные конструктивные элементы зданий и сооружений с преобладанием горячекатаных профилей, средняя масса сборочной единицы свыше 0,5 до 1 т  т  0,07  -  -  201-9002  Конструкции стальные  т  1  1  1  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  2,83  13,74  9,01  101-0802  Проволока порошковая для дуговой сварки  т  0,0001  0,01  0,007  101-0813  Проволока стальная низкоуглеродистая разного назначения оцинкованная диаметром 3,0 мм  т  0,0002  -  -  101-0837  Растворители для лакокрасочных материалов Р-4А  т  0,0003  0,0003  0,0004  101-0964  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества, круглый и квадратный размером 52 - 70 мм, сталь марки Ст0  т  0,0024  -  -  101-0986  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества угловой равнополочный, толщиной 11 - 30 мм, при ширине полки 180 - 200 мм, сталь марки Ст0  т  0,0204  0,072  0,072  101-1008  Балки двутавровые № 60, сталь марки Ст0  т  0,019  -  -  101-1019  Швеллеры № 40, сталь марки Ст0  т  0,0275  -  -  101-1128  Толстолисговой горячекатаный прокат с обрезными кромками, толщиной 9 - 12 мм, улучшенной плоскостности и повышенной точности прокатки из углеродистой стали обыкновенного качества марки Ст0  т  0,0119  0,035  0,036  101-1130  Тонколистовой прокат горячекатаный в листах с обрезными кромками, шириной свыше 1200 до 1300 мм, толщиной 3,2 - 3,9 мм, сталь марки С235  т  0,0013  -  -  101-1513  Электроды диаметром 4 мм Э42  т  0,001  0,018  0,016  101-1757  Ветошь  кг  0,4  0,4  -  101-1805  Гвозди строительные  т  -  0,0001  0,0001  101-9412  Шлифкруги  шт.  0,032  -  0,08  542-0042  Пропан-бутан, смесь техническая  кг  0,87  4,2  2,8  (Измененная редакция. Изм. № 1).  2. ТРУБОПРОВОДЫ НА ПОВЕРХНОСТИ  Таблица ГЭСН 39-01-004 Монтаж трубопроводов на поверхности  Состав работ:  01. Подготовка конструкций к сборке. 02. Укрупнительная сборка и сварка звеньев. 03. Установка ребер жесткости, распорок, опорных башмаков и узлов строповки. 04. Зачистка и шлифовка швов. 05. Установка звеньев трубопровода в проектное положение и сварка монтажных стыков. 06. Заготовка, установка, сварка и последующее снятие монтажных элементов со шлифовкой мест их приварки. 07. Изготовление, установка и снятие подмостей и других монтажных устройств.  Измеритель: 1 т конструкций  39-01-004-1   Монтаж трубопроводов на поверхности из готовых звеньев с приваренными ребрами жесткости и опорными кольцами, диаметр от 1,6 до 3,2 м  Монтаж трубопроводов на поверхности, диаметр трубопровода свыше 3,2 до 4 м, при массе звена:  39-01-004-2    до 16 т  39-01-004-3    до 22 т  39-01-004-4    до 32 т  Монтаж трубопроводов на поверхности, диаметр трубопровода свыше 4 до 6 м, при массе звена:  39-01-004-5    до 16 т  39-01-004-6    до 22 т  39-01-004-7    до 32 т  Монтаж трубопроводов на поверхности, диаметр трубопровода свыше 6 до 8 м, при массе звена:  39-01-004-8    до 22 т  39-01-004-9    до 32 т  39-01-004-10  до 50 т  Монтаж трубопроводов на поверхности, диаметр трубопровода свыше 8 м, при массе звена:  39-01-004-11  до 32 т  39-01-004-12  до 50 т  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  39-01-004-1  39-01-004-2  39-01-004-3  39-01-004-4  39-01-004-5  1  Затраты труда рабочих-строителей  чел.-ч.  33,71  77,36  44,58  43,62  85,12  1.1  Средний разряд работы     5  4,6  4,6  4,6  5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  2,98  5,85  3  3,72  7,07  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    021217  Краны на гусеничном ходу при работе на гидроэнергетическом строительстве 25 т  маш.-ч  2,98  -  -  -  -  020420  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 50 т  маш.-ч  -  2,51  1,86  1,82  3,57  021219  Краны на гусеничном ходу при работе на гидроэнергетическом строительстве 50 - 63 т  маш.-ч  -  1,67  0,57  0,95  1,75  030405  Лебедки электрические, тяговым усилием до 49,05 (5) кН (т)  маш.-ч  10,34  11,37  10,89  10,75  10,55  040300  Автоматы сварочные с номинальным сварочным током 450-1250 А  маш.-ч  7,17  13,73  15,87  17,74  26,58  040502  Установки для сварки ручной дуговой (постоянного тока)  маш.-ч  3,62  5,51  5,76  7,76  24,96  040801  Выпрямители сварочные многопостовые с количеством постов до 30  маш.-ч  9,88  25,5  21,57  19,85  34,42  040504  Аппараты для газовой сварки и резки  маш.-ч  1,94  7,73  5,6  4,97  3,96  330301  Машины шлифовальные электрические  маш.-ч  2,98  11,92  7,89  8,67  11,65  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1000  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества угловой неравнополочный, толщиной 10 - 16 мм, при ширине большей полки 180 - 200 мм, сталь марки Ст3пс  т     0,0428  0,02  0,02  0,053  101-1159  Прокат для армирования ж/б конструкций круглый и периодического профиля, горячекатаный и термомеханический, термически упрочненный класс А-П диаметром 10 мм  т     0,008  0,0057  0,0057  0,01  101-1529  Электроды диаметром 6 мм Э42  т  0,0048  0,0128  0,0085  0,0085  0,0116  101-1731  Сталь полосовая марки Ст0, шириной 70 мм, толщиной 4 - 5 мм  т  -  0,01  0,01  0,01  0,02  201-0757  Отдельные конструктивные элементы зданий и сооружений с преобладанием горячекатаных профилей, средняя масса сборочной единицы свыше 0,5 до 1т  т  0,033  0,0015  0,005  0,0037  0,0456  201-9002  Конструкции стальные  т  1  1  1  1  1  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  1,94  7,73  5,6  4,97  3,96  101-0808  Проволока сварочная легированная диаметром 12 мм  т  0,006  0,01  0,09  0,008  0,0172  101-0964  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества, круглый и квадратный размером 52-70 мм, сталь марки Ст0  т  0,0001  0,0002  0,0002  0,0002  0,0005  101-0986  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества угловой равнополочный, толщиной 11 - 30 мм, при ширине полки 180 - 200 мм, сталь марки Ст0  т  0,006  0,035  0,025  0,025  0,021  101-1008  Балки двутавровые № 60, сталь марки Ст0  т  0,001  0,002  0,002  0,002  0,004  101-1128  Толстолистовой горячекатаный прокат с обрезными кромками, толщиной 9-12 мм, улучшенной плоскостности и повышенной точности прокатки из углеродистой стали обыкновенного качества марки Ст0  т  0,009  0,072  0,044  0,044  0,041  101-1714  Болты строительные с гайками и шайбами  т  0,0001  0,0018  0,001  0,001  0,0008  101-1757  Ветошь  кг  0,1  0,3  0,3  0,4  0,2  101-9412  Шлифкруги  шт.  0,298  1,192  0,789  0,867  1,165  542-0042  Пропан-бутан, смесь техническая  кг  0,62  2,39  1,75  1,53  1,23  102-0035  Пиломатериалы хвойных пород. Брусья необрезные длиной 4 - 6,5 м, все ширины, толщиной 100, 125 мм, I сорта  м3  0,005  0,001  -  -  0,002  102-0058  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 4 - 6,5 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 32 - 40 мм, IV сорта  м3  0,01  0,04  0,059  0,064  0,025  105-0114  Шпалы пропитанные для железных дорог широкой колеи, обрезные и необрезные хвойные (кроме лиственницы), тип 1  шт.  0,2  0,3  0,27  0,27  0,26  548-0004  Флюс АН-47  т  0,0008  0,0125  0,011  0,011  0,018     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  39-01-004-6  39-01-004-7  39-01-004-8  39-01-004-9  39-01-004-10  1  Затраты труда рабочих-строителей  чел.-ч.  68,45  57,94  73,03  60,37  47,46  1.1  Средний разряд работы     5  4,9  4,9  4,9  5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  5,82  3,9  4,09  2,31  2,21  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    020201  Краны башенные бетоноукладочные при работе на гидроэнергетическом строительстве 10 - 25 т  маш.-ч  -  1,26  -  -  -  020202  Краны башенные бетоноукладочные при работе на гидроэнергетическом строительстве 25 - 50 т  маш.-ч  -  -  1,5  -  -  020420  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 50 т  маш.-ч  3  2,64  2,24  1,99  1,92  020802  Краны мостовые электрические при работе на гидроэнергетическом строительстве 50/10 т  маш.-ч  -  -  0,35  0,32  0,29  021219  Краны на гусеничном ходу при работе на гидроэнергетическом строительстве 50 - 63 т  маш.-ч  1,41  -  -  -  -  030405  Лебедки электрические, тяговым усилием до 49,05 (5) кН (т)  маш.-ч  10,62  10,49  10,07  9,06  7,03  040300  Автоматы сварочные с номинальным сварочным током 450-1250 А  маш.-ч  22,39  20,31  10,87  8,77  7,01  040502  Установки для сварки ручной дуговой (постоянного тока)  маш.-ч  16,46  12,77  10,05  8,09  4,89  040801  Выпрямители сварочные многопостовые с количеством постов до 30  маш.-ч  30,76  23,93  34,01  25,78  19,85  040504  Аппараты для газовой сварки и резки  маш.-ч  3,55  2,95  10,92  8,46  4,64  330301  Машины шлифовальные электрические  маш.-ч  9,25  8,24  7,4  5,38  4,43  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1000  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества угловой неравнополочный, толщиной 10-16 мм, при ширине большей полки 180-200 мм, сталь марки Ст3пс  т  0,0273  0,025  0,0366  0,0285  0,0319  101-1159  Прокат для армирования ж/б конструкций круглый и периодического профиля, горячекатаный и термомеханический, термически упрочненный класс А-П диаметром 10 мм  т  0,0082  0,0054  0,0067  0,0053  0,0067  101-1529  Электроды диаметром 6 мм Э42  т  0,0116  0,0115  0,0118  0,0115  0,0084  101-1731  Сталь полосовая марки Ст0, шириной 70 мм, толщиной 4-5 мм  т  0,0127  0,0143  0,0175  0,0187  0,0175  201-0757  Отдельные конструктивные элементы зданий и сооружений с преобладанием горячекатаных профилей, средняя масса сборочной единицы свыше 0,5 до 1т  т  0,0452  0,0334  0,1174  0,0865  0,0343  201-9002  Конструкции стальные  т  1  1  1  1  1  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  3,55  2,95  10,92  8,46  4,64  101-0808  Проволока сварочная легированная диаметром 12 мм  т  0,0128  0,0069  0,012  0,0066  0,0126  101-0964  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества, круглый и квадратный размером 52-70 мм, сталь марки Ст0  т  0,0002  0,0002  0,0002  0,0077  0,0002  101-0986  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества угловой равнополочный, толщиной 1 1-30 мм, при ширине полки 180-200 мм, сталь марки Ст0  т  0,0134  0,021  0,041  0,06  0,02  101-1008  Балки двутавровые № 60, сталь марки Ст0  т  0,002  0,0017  0,0015  0,0015  0,0015  101-1128  Толстолистовой горячекатаный прокат с обрезными кромками, толщиной 9-12 мм, улучшенной плоскостности и повышенной точности прокатки из углеродистой стали обыкновенного качества марки Ст0  т  0,018  0,0439  0,0876  0,07  0,0427  101-1714  Болты строительные с гайками и шайбами  т  0,0003  0,0003  0,0017  0,0016  0,002  101-1757  Ветошь  кг  0,3  0,1  0,4  0,2  0,3  101-1805  Гвозди строительные  т  -  0,035  0,03  -  -  101-9412  Шлифкруги  шт.  0,925  0,824  0,74  0,538  0,443  542-0042  Пропан-бутан, смесь техническая  кг  1,1  0,92  1,39  2,63  1,42  102-0035  Пиломатериалы хвойных пород. Брусья необрезные длиной 4-6,5 м, все ширины, толщиной 100, 125 мм, I сорта  м3  0,0013  0,001  -  0,0008  0,0006  102-0058  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 4-6,5 м, шириной 75-150 мм, толщиной 32-40 мм, IV сорта  м3  0,03  0,029  0,059  0,048  0,026  105-0114  Шпалы пропитанные для железных дорог широкой колеи, обрезные и необрезные хвойные (кроме лиственницы), тип 1  шт.  0,27  0,28  0,27  0,25  0,26  548-0004  Флюс АН-47  т  0,016  0,014  0,015  0,009  0,011     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  39-01-004-11  39-01-004-12  1  Затраты труда рабочих-строителей  чел.-ч.  60,79  48,99  1.1  Средний разряд работы     5,4  5,2  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  10,32  11,87  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           020202  Краны башенные бетоноукладочные при работе на гидроэнергетическом строительстве 25 - 50 т  маш.-ч  1,71  1,64  020420  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 50 т  маш.-ч  2,51  -  020436  Краны козловые 65 т, высота подъема крюка 24 м при работе на гидроэнергетическом строительстве  маш.-ч  -  2,57  030405  Лебедки электрические, тяговым усилием до 49,05 (5) кН (т)  маш.-ч  5  4  040300  Автоматы сварочные с номинальным сварочным током 450-1250 А  маш.-ч  6,1  6,37  040502  Установки для сварки ручной дуговой (постоянного тока)  маш.-ч  2,46  3,06  040801  Выпрямители сварочные многопостовые с количеством постов до 30  маш.-ч  14,88  13,79  040504  Аппараты для газовой сварки и резки  маш.-ч  2,9  3,55  330301  Машины шлифовальные электрические  маш.-ч  4,71  4,98  4  МАТЕРИАЛЫ           101-1000  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества угловой неравнополочный, толщиной 10 - 16 мм, при ширине большей полки 180 - 200 мм, сталь марки Ст3пс  т  0,025  0,025  101-1159  Прокат для армирования ж/б конструкций круглый и периодического профиля, горячекатаный и термомеханический, термически упрочненный класс А-П диаметром 10 мм  т  0,005  0,005  101-1529  Электроды диаметром 6 мм Э42  т  0,0131  0,0106  101-1731  Сталь полосовая марки Ст0, шириной 70 мм, толщиной 4 - 5 мм  т  0,015  0,015  201-0757  Отдельные конструктивные элементы зданий и сооружений с преобладанием горячекатаных профилей, средняя масса сборочной единицы свыше 0,5 до 1 т  т  0,046  0,0278  201-9002  Конструкции стальные  т  1  1  101-0324  Кислород технический газообразный  м  2,9  3,55  101-0808  Проволока сварочная легированная диаметром 12 мм  т  0,0066  0,0013  101-0964  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества, круглый и квадратный размером 52 - 70 мм, сталь марки Ст0  т  0,002  0,002  101-0986  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества угловой равнополочный, толщиной 11 - 30 мм, при ширине полки 180 - 200 мм, сталь марки Ст0  т  0,02  0,02  101-1008  Балки двутавровые № 60, сталь марки Ст0  т  0,0015  0,0015  101-1128  Толстолистовой горячекатаный прокат с обрезными кромками, толщиной 9 - 12 мм, улучшенной плоскостности и повышенной точности прокатки из углеродистой стали обыкновенного качества марки Ст0  т  0,04  0,042  101-1714  Болты строительные с гайками и шайбами  т  0,0016  0,0005  101-1757  Ветошь  кг  0,2  0,3  101-9412  Шлифкруги  шт.  0,471  0,498  542-0042  Пропан-бутан, смесь техническая  кг  0,92  1,1  102-0035  Пиломатериалы хвойных пород. Брусья необрезные длиной 4 - 6,5 м, все ширины, толщиной 100, 125 мм, I сорта  м3  0,0008  0,0015  102-0058  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 4 - 6,5 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 32 - 40 мм, IV сорта  м3  0,029  0,027  105-0114  Шпалы пропитанные для железных дорог широкой колеи, обрезные и необрезные хвойные (кроме лиственницы), тип 1  шт.  0,25  0,24  548-0004  Флюс АН-47  т  0,009  0,013  Таблица ГЭСН 39-01-005 Ультразвуковой контроль сварных швов трубопроводов в цехе укрупнительной сборки и на месте монтажа  Состав работ:  01. Подача звена на стенд для контроля. 02. Внешний осмотр и измерения. 03. Шлифовка околошовной зоны. 04. Очистка после шлифовки. 05. Установка, подключение и настройка дефектоскопа. 06. Смазывание стыка маслом. 07. Прозвучивание сварных швов. 08. Подача звена на стеллажи для хранения. 09. Составление технической документации.  Измеритель: 1 м шва  Ультразвуковой контроль сварных швов трубопроводов в цехе укрупнительной сборки и на месте монтажа, диаметр трубопровода до 3,2 м, толщина оболочки трубопровода:  39-01-005-1    до 30 мм  39-01-005-2    свыше 30 мм  Ультразвуковой контроль сварных швов трубопроводов в цехе укрупнительной сборки и на месте монтажа, диаметр трубопровода свыше 3,2 до 7 м, толщина оболочки трубопровода:  39-01-005-3    до 30 мм  39-01-005-4    свыше 30 мм  Ультразвуковой контроль сварных швов трубопроводов в цехе укрупнительной сборки и на месте монтажа, диаметр трубопровода свыше 7 м, толщина оболочки трубопровода:  39-01-005-5    до 30 мм  39-01-005-6    свыше 30 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  39-01-005-1  39-01-005-2  39-01-005-3  39-01-005-4  1  Затраты труда рабочих-строителей  чел.-ч.  6,26  7,75  7,36  7,39  1.1  Средний разряд работы     2,4  3,1  4,2  4,2  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  0,07  0,08  0,13  0,21  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 020420  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 50т  маш.-ч  -  -  0,13  0,21  020802  Краны мостовые электрические при работе на гидроэнергетическом строительстве 50/10 т  маш.-ч  0,07  0,08  -  -  041803  Дефектоскопы ультразвуковые  маш.-ч  0,78  1,11  0,83  1,15  330301  Машины шлифовальные электрические  маш.-ч  1,9  1,92  2,03  2,01  4  МАТЕРИАЛЫ                 101-0587  Масло индустриальное И-20А  т  0,00004  0,00004  0,00004  0,00004  101-9412  Шлифкруги  шт.  0,19  0,192  0,203  0,201     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  39-01-005-5  39-01-005-6  1  Затраты труда рабочих-строителей  чел.-ч.  8,27  8,51  1.1  Средний разряд работы     4,2  4,2  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  0,19  0,17  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           020420  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 50 т  маш.-ч  0,19  0,17  041803  Дефектоскопы ультразвуковые  маш.-ч  0,88  1,19  330301  Машины шлифовальные электрические  маш.-ч  2,17  2,09  4  МАТЕРИАЛЫ           101-0587  Масло индустриальное И-20А  т  0,00004  0,00004  101-9412  Шлифкруги  шт.  0,217  0,209  Таблица ГЭСН 39-01-006 Контроль сварных швов трубопроводов просвечиванием рентгеновскими и гамма-лучами в цехе укрупнительной сборки и на месте монтажа Состав работ:  01. Подача звена на стенд для контроля. 02. Очистка поверхности сварных швов. 03. Разметка сварных швов. 04. Внешний осмотр и измерения. 05. Подготовка аппарата к работе и его установка. 06. Определение границ опасной зоны и ограждение ее знаками. 07. Зарядка и снятие кассет. 08. Просвечивание. 09. Подготовка реактивов и обработка пленки. 10. Просмотр обработанной пленки и составление заключения. 11. Снятие звена со стенда и подача на место для складирования готовых звеньев.  Измеритель: 1 снимок  Контроль сварных швов трубопроводов просвечиванием рентгеновскими и гамма-лучами в цехе укрупнительной сборки и на месте монтажа, диаметр трубопровода от 1,6 до 3,2 м, толщина оболочки трубопровода:  39-01-006-1    до 30 мм  39-01-006-2    свыше 30 мм  Контроль сварных швов трубопроводов просвечиванием рентгеновскими и гамма-лучами в цехе укрупнительной сборки и на месте монтажа, диаметр трубопровода свыше 3,2 до 7 м, толщина оболочки трубопровода:  39-01-006-3    до 30 мм  39-01-006-4    свыше 30 мм  Контроль сварных швов трубопроводов просвечиванием рентгеновскими и гамма-лучами в цехе укрупнительной сборки и на месте монтажа, диаметр трубопровода свыше 7 м, толщина оболочки трубопровода:  39-01-006-5    до 30 мм  39-01-006-6    свыше 30 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  39-01-006-1  39-01-006-2  39-01-006-3  39-01-0064  1  Затраты труда рабочих-строителей  чел.-ч.  2,67  3,78  3,16  3,73  1.1  Средний разряд работы     5,1  5,6  5,6  5,6  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  0,39  0,37  0,97  1,12  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 020420  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 50 т  маш.-ч  -  -  0,04  0,05  020802  Краны мостовые электрические при работе на гидроэнергетическом строительстве 50/10 т  маш.-ч  0,01  0,02  -  -  041601  Аппараты рентгеновские для просвечивания металла толщиной до 30 мм  маш.-ч  0,67  -  0,84  -  041900  Гамма-дефектоскопы с толщиной просвечиваемой стали до 80 мм  маш.-ч  -  1,1  -  1,03  050102  Компрессоры передвижные с двигателем внутреннего сгорания давлением до 686 кПа (7 атм.) 5 м/мин  маш.-ч  0,38  0,35  0,93  1,07  4  МАТЕРИАЛЫ                 101-9706  Фотобумага  лист  1  1  1  1  101-9707  Фотопроявитель  л  0,02  0,02  0,02  0,02  101-9708  Фотофиксаж  л  0.02  0,02  0.02  0,02     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  39-01-006-5  39-01-006-6  1  Затраты труда рабочих-строителей  чел.-ч.  3,3  3,77  1.1  Средний разряд работы     5,6  5,6  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  0,97  1,01  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           020420  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 50 т  маш.-ч  0,05  0,04  041601  Аппараты рентгеновские для просвечивания металла толщиной до 30 мм  маш.-ч  0,84  -  041900  Гамма-дефектоскопы с толщиной просвечиваемой стали до 80 мм  маш.-ч  -  1,02  050102  Компрессоры передвижные с двигателем внутреннего сгорания давлением до 686 кПа (7 атм.) 5 м /мин  маш.-ч  0,92  0,97  4  МАТЕРИАЛЫ           101-9706  Фотобумага  лист  1  1  101-9707  Фотопроявитель  л  0,02  0,02  101-9708  Фотофиксаж  л  0,02  0,02  3. ОБЛИЦОВКИ  Таблица ГЭСН 39-01-007 Установка облицовок необетонированных металлических конструкций Состав работ:  01. Складирование и комплектование конструкций. 02. Укрупнительная сборка и сварка. 03. Подача конструкций к месту монтажа. 04. Установка конструкций в проектное положение, их закрепление и сварка монтажных стыков. 05. Изготовление, установка и последующее снятие монтажных конструкций. 06. Зачистка и шлифовка сварных швов.  Измеритель: 1 т конструкций  Установка облицовок необетонированных металлических конструкций:  39-01-007-1    пола  39-01-007-2    стен  39-01-007-3    потолка  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  39-01-007-1  39-01-007-2  39-01-007-3  1  Затраты труда рабочих-строителей  чел.-ч.  61,62  79,19  54,38  1.1  Средний разряд работы     4,8  4,5  5,1  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  5,14  5,27  2,55  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ              020201  Краны башенные бетоноукладочные при работе на гидроэнергетическом строительстве 10 - 25 т  маш.-ч  1,7  -  -  020202  Краны башенные бетоноукладочные при работе на гидроэнергетическом строительстве 25 - 50 т  маш.-ч  1,56  2,95  0,65  020420  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 50 т  маш.-ч  1,88  2,32  1,9  030405  Лебедки электрические, тяговым усилием до 49,05 (5) кН (т)  маш.-ч  1,7  2,24  4,11  040300  Автоматы сварочные с номинальным сварочным током 450-1250 А  маш.-ч  0,1  0,3  -  040502  Установки для сварки ручной дуговой (постоянного тока)  маш.-ч  3,11  5,1  10,2  040504  Аппараты для газовой сварки и резки  маш.-ч  0,48  1,88  2,25  040801  Выпрямители сварочные многопостовые с количеством постов до 30  маш.-ч  19,75  23,06  25,11  330301  Машины шлифовальные электрические  маш.-ч  4,25  8,29  10  4  МАТЕРИАЛЫ              101-1000  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества угловой неравнополочный, толщиной 10 - 16 мм, при ширине большей полки 180 - 200 мм, сталь марки Ст3пс  т  0,0102  0,1534  П  101-1529  Электроды диаметром 6 мм Э42  т  0,0198  0,0176  0,0292  101-1788  Сталь полосовая спокойная Ст3сп шириной 220 мм толщиной 10 мм  т  -  0,0381  П  101-1802  Швеллеры, сталь полуспокойная 18пс, № 16 - 24  т  -  0,0905  П  101-9340  Сталь круглая  т  0,0021  0,00185  0,0038  201-0757  Отдельные конструктивные элементы зданий и сооружений с преобладанием горячекатаных профилей, средняя масса сборочной единицы свыше 0,5 до 1т  т  0,0408  П  П  201-9002  Конструкции стальные  т  1  1  1  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  0,48  1,88  2,25  101-0620  Мел природный молотый  т  -  0,0004  -  101-0813  Проволока стальная низкоуглеродистая разного назначения оцинкованная диаметром 3,0 мм  т  0,0001  0,0003  -  101-0837  Растворители для лакокрасочных материалов Р-4А  т  0,0001  0,0002  0,011  101-0997  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества угловой неравнополочный, толщиной 10 - 16 мм, при ширине большей полки 180 - 200 мм, сталь марки Ст0  т  0,02        101-1128  Толстолистовой горячекатаный прокат с обрезными кромками, толщиной 9 - 12 мм, улучшенной плоскостности и повышенной точности прокатки из углеродистой стали обыкновенного качества марки Ст0  т  0,02        101-1714  Болты строительные с гайками и шайбами  т  -  0,0003  0,0002  101-1757  Ветошь  кг  0,3  0,2  0,2  101-1805  Гвозди строительные  т  -  0,0001  0,0001  101-9412  Шлифкруги  шт.  0,425  0,829  1  542-0042  Пропан-бутан, смесь техническая  кг  0,08  0,3133  0,375  102-0058  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 4 - 6,5 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 32 - 40 мм, IV сорта  м3  -  0,022  0,2  4. ПРОЧИЕ МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ КОНСТРУКЦИИ  Таблица ГЭСН 39-01-009 Монтаж прочих металлических конструкций Состав работ:  01. Подготовка конструкций к монтажу. 02. Подача конструкций к месту установки. 03. Установка конструкций в проектное положение. 04. Установка анкерных болтов.  Измеритель: 1 т конструкций  39-01-009-1    Монтаж металлических бетоновозных эстакад  Монтаж металлических перекрытий и крышек для проемов, каналов и шахт, металлических дверей:  39-01-009-2    габаритных  39-01-009-3    негабаритных  39-01-009-4   Монтаж металлических эстакад, балок, мостов под механизмы служебных пешеходных мостиков  39-01-009-5    Монтаж металлических лестниц и площадок  Монтаж металлических подкрановых путей:  39-01-009-6    по стальным балкам  39-01-009-7    по бетонному основанию  Монтаж балластных устройств затворов, заграждений:  39-01-009-8    из сборного железобетона  39-01-009-9    из монолитного железобетона  Монтаж металлических эстакад монорельсовых, устанавливаемых на:  39-01-009-10  ГРЭС, АЭС, ТЭЦ, массой до 3 т  39-01-009-11  ГРЭС, АЭС, ТЭЦ, массой свыше 3 т  39-01-009-12  ГЭС  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  39-01-009-1  39-01-009-2  39-01-009-3  39-01-009-4  39-01-009-5  1  Затраты труда рабочих-строителей  чел.-ч.  14,42  69,39  29,05  32,33  44,36  1.1  Средний разряд работы     4,8  4  4,3  4,3  4,3  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  1,49  5,62  4,32  3,83  5,6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    020121  Краны башенные при работе на монтаже технологического оборудования 25 - 75 т  маш.-ч  0,88  5,62  4,32  3,83  1,15  020420  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 50 т  маш.-ч  0,61  -  -  -  4,45  030203  Домкраты гидравлические грузоподъемностью 63 т  маш.-ч  0,2  17,73  0,83  1,9  14,28  040300  Автоматы сварочные с номинальным сварочным током 450-1250 А  маш.-ч  0,2  -  -  0,1  -  040502  Установки для сварки ручной дуговой (постоянного тока)  маш.-ч  1,71  1,32  2,24  5,22  2,5  040504  Аппараты для газовой сварки и резки  маш.-ч  1,31  9,95  1,96  2,51  7,52  041000  Преобразователи сварочные с номинальным сварочным током 315-500 А  маш.-ч  5,27  3,92  6,7  10,77  5,4  330301  Машины шлифовальные электрические  маш.-ч  0,11  -  1,18  1,35  1,38  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500˚ С  маш.-ч  0,15  0,08  0,28  0,33  0,14  4  МАТЕРИАЛЫ                    201-9002  Конструкции стальные  т  1  1  1  1  1  201-0757  Отдельные конструктивные элементы зданий и сооружений с преобладанием горячекатаных профилей, средняя масса сборочной единицы свыше 0,5 до 1 т  т  0,02  -  -  0,05     101-0810  Проволока стальная низкоуглеродистая разного назначения оцинкованная диаметром 0,55 мм  т  0,0002  -  -  0,0001  -  101-0115  Винты с полукруглой головкой длиной 50 мм  т  0,0008  -  -  0,0015  -  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  1,31  9,95  1,96  2,51  7,52  101-0802  Проволока порошковая для дуговой сварки  т  0,0036  0,0031  0,006  0,005  0,01  101-0986  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества угловой равнополочный, толщиной 11 - 30 мм, при ширине полки 180 - 200 мм, сталь марки Ст0  т  0,0101  -  -  0,0197  -  101-1019  Швеллеры № 40, сталь марки Ст0  т  0,006  -  -  -  -  101-1128  Толстолистовой горячекатаный прокат с обрезными кромками, толщиной 9 - 12 мм, улучшенной плоскостности и повышенной точности прокатки из углеродистой стали обыкновенного качества марки Ст0  т  0,0034  -  -  0,004  -  102-0058  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 4 - 6,5 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 32 - 40 мм, IV сорта  м3  -  -  -  0,0373  -  101-1513  Электроды диаметром 4 мм Э42  т  0,0056  0,0055  0,002  0,002  0,01  101-1714  Болты строительные с гайками и шайбами  т  0,0001  -  -  0,0001  -  101-9412  Шлифкруги  шт.  0,011  -  0,118  0,135  0,138  542-0042  Пропан-бутан, смесь техническая  кг  0,4  3,1  0,6  0,78  2,34  105-0114  Шпалы пропитанные для железных дорог широкой колеи, обрезные и необрезные хвойные (кроме лиственницы), тип 1  шт.  0,29  -  -  -  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  39-01-009-6  39-01-009-7  39-01-009-8  39-01-009-9  39-01-009-10  1  Затраты труда рабочих-строителей  чел.-ч.  12,39  46,15  3,91  10,86  42,15  1.1  Средний разряд работы     3,9  4,3  3,8  3,7  4,2  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  1,3  6,03  0,98  2,27  9,68  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    020121  Краны башенные при работе на монтаже технологического оборудования 25 - 75 т  маш.-ч  1,3  6,03  0,98  -  -  020201  Краны башенные бетоноукладочные при работе на гидроэнергетическом строительстве 10 - 25 т  маш.-ч  -  -  -  -  3,37  020420  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 50 т  маш.-ч  -  -  -  2,27  6,31  030203  Домкраты гидравлические грузоподъемностью 63 т  маш.-ч  -  -  -  -  10,79  040300  Автоматы сварочные с номинальным сварочным током 450-1250 А  маш.-ч  -  -  -  -  0,1  040502  Установки для сварки ручной дуговой (постоянного тока)  маш.-ч  1,25  2,49  -  -  5,66  040504  Аппараты для газовой сварки и резки  маш.-ч  1,44  -  -  0,52  5,41  041000  Преобразователи сварочные с номинальным сварочным током 315-500 А  маш.-ч  1,25  2,49  -  -  5,66  330301  Машины шлифовальные электрические  маш.-ч  0,23  -  -  -  -  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500˚ С  маш.-ч  -  0,15  -  0,19  -  331440  Пилы маятниковые для резки металлопроката  маш.-ч  -  0,7  -  1,7  -  4  МАТЕРИАЛЫ                    201-9002  Конструкции стальные  т  -  -  -  -  1  105-9070  Подкрановые рельсы  т  1  1  -  -  -  401-0035  Бетон тяжелый, крупность заполнителя более 40 мм, класс В50 (М650).  м3  -  -  -  0,43  -  440-9006  Конструкции сборные железобетонные  м3  -  -  0,36  -  -  101-0115  Винты с полукруглой головкой длиной 50 мм  т  -  -  -  -  0,0001  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  1,44  -  _  0,52  5,41  101-0802  Проволока порошковая для дуговой сварки  т  -  0,001  -  -  0,002  101-0813  Проволока стальная низкоуглеродистая разного назначения оцинкованная диаметром 3,0 мм  т  -  -  -  -  0,0001  101-0986  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества угловой равнополочный, толщиной 11 - 30 мм, при ширине полки 180 - 200 мм, сталь марки Ст0  т  -  -  -  -  0,008  101-1019  Швеллеры № 40, сталь марки Ст0  т  -  -  -  -  0,0046  101-1128  Толстолистовой горячекатаный прокат с обрезными кромками, толщиной 9 - 12 мм, улучшенной плоскостности и повышенной точности прокатки из углеродистой стали обыкновенного качества марки Ст0  т  -  -  -  -  0,0025  101-1159  Прокат для армирования ж/б конструкций круглый и периодического профиля, горячекатаный и термомеханический, термически упрочненный класс А-II диаметром 10 мм  т  -  -  -  -  0,002  101-1513  Электроды диаметром 4 мм Э42  т  0,001  0,002  -  -  0,0042  101-1714  Болты строительные с гайками и шайбами  т  -  -  -  -  0,0001  101-9412  Шлифкруги  шт.  0,023  -  -  -  -  542-0042  Пропан-бутан, смесь техническая  кг  0,47  -  -  0,16  1,7  105-0114  Шпалы пропитанные для железных дорог широкой колеи, обрезные и необрезные хвойные (кроме лиственницы), тип 1  шт.  -  -  -  -  0,174  203-0512  Щиты из досок толщиной 40 мм  м2  -  -  -  0,54  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  39-01-009-11  39-01-009-12  1  Затраты труда рабочих-строителей  чел.-ч.  39,01  34,19  1.1  Средний разряд работы     4,4  4,1  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  7,91  9,01  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           020121  Краны башенные при работе на монтаже технологического оборудования 25 - 75 т  маш.-ч  -  1,32  020201  Краны башенные бетоноукладочные при работе на гидроэнергетическом строительстве 10 - 25 т  маш.-ч  2,67  -  020420  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 50 т  маш.-ч  5,24  7,69  030203  Домкраты гидравлические грузоподъемностью 63 т  маш.-ч  4,82  3,97  040502  Установки для сварки ручной дуговой (постоянного тока)  маш.-ч  6,27  2,71  040504  Аппараты для газовой сварки и резки  маш.-ч  4,82  1,99  041000  Преобразователи сварочные с номинальным сварочным током 315-500 А  маш.-ч  6,27  2,71  330301  Машины шлифовальные электрические  маш.-ч  0,19  0,4  4  МАТЕРИАЛЫ           201-9002  Конструкции стальные  т  1  1  101-0115  Винты с полукруглой головкой длиной 50 мм  т  0,00006  0,00002  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  4,82  1,99  101-0802  Проволока порошковая для дуговой сварки  т  0,0025  0,002  101-0986  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества угловой равнополочный, толщиной 11 - 30 мм, при ширине полки 180 - 200 мм, сталь марки Ст0  т  0,03  0,0262  101-1019  Швеллеры № 40, сталь марки Ст0  т  0,003  0,0026  101-1128  Толсто листовой горячекатаный прокат с обрезными кромками, толщиной 9 - 12 мм, улучшенной плоскостности и повышенной точности прокатки из углеродистой стали обыкновенного качества марки Ст0  т  0,0024  0,0014  101-1159  Прокат для армирования ж/б конструкций круглый и периодического профиля, горячекатаный и термомеханический, термически упрочненный класс А-II диаметром 10 мм  т  0,035  0,034  101-1513  Электроды диаметром 4 мм Э42  т  0,0052  0,003  101-1714  Болты строительные с гайками и шайбами  т  0,0001  0,0002  101-9412  Шлифкруги  шт.  0,019  0,04  542-0042  Пропан-бутан, смесь техническая  кг  1,46  0,62  105-0114  Шпалы пропитанные для железных дорог широкой колеи, обрезные и необрезные хвойные (кроме лиственницы), тип 1  шт.  0,059  0,1  СОДЕРЖАНИЕ  ТЕХНИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ. 2  Общие положения. 2  РАЗДЕЛ 01. МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ КОНСТРУКЦИИ ГИДРОТЕХНИЧЕСКИХ СООРУЖЕНИЙ.. 2  Техническая часть. 2  1. Общие указания. 2  2. Правила исчисления объемов работ. 3  3. Коэффициенты к нормам.. 3  1. Закладные части механического оборудования и металлических конструкций. 4  Таблица ГЭСН 39-01-001 Установка бесштрабным способом закладных частей. 4  Таблица ГЭСН 39-01-002 Установка закладных частей механического оборудования и металлических конструкций в штрабах. 6  2. Трубопроводы на поверхности. 10  Таблица ГЭСН 39-01-004 Монтаж трубопроводов на поверхности. 10  Таблица ГЭСН 39-01-005 Ультразвуковой контроль сварных швов трубопроводов в цехе укрупнительной сборки и на месте монтажа. 14  Таблица ГЭСН 39-01-006 Контроль сварных швов трубопроводов просвечиванием рентгеновскими и гамма-лучами в цехе укрупнительной сборки и на месте монтажа. 15  3. Облицовки. 16  Таблица ГЭСН 39-01-007 Установка облицовок необетонированных металлических конструкций. 16  4. Прочие металлические конструкции. 17  Таблица ГЭСН 39-01-009 Монтаж прочих металлических конструкций. 17
	Таблица ГЭСН 39-01-002 Установка закладных частей механического оборудования и металлических конструкций в штрабах Состав работ:  01. Подготовка конструкций к монтажу. 02. Изготовление, установка и разборка монтажных приспособлений для выверки и раскрепления закладных частей. 03. Разбивка вспомогательных геодезических осей, укрупнение, установка закладных частей с закреплением в проектное положение. 04. Выполнение монтажных соединений. 05. Подготовка конструкций к сдаче.  Измеритель: 1 т конструкций  Установка закладных частей плоских затворов и решеток в штрабах при массе комплекта на 1 затвор, 1 решетку:  39-01-002-1    до 1,5 т  39-01-002-2    до 3 т  39-01-002-3    свыше 3 до 10 т  39-01-002-4    свыше 10 до 20 т  39-01-002-5    свыше 20 т  Установка закладных частей механического оборудования в штрабах:  39-01-002-6   для поверхностных сегментных и секторных затворов и ворот с горизонтальной осью вращения  39-01-002-7    для глубинных сегментных затворов с горизонтальной осью вращения  39-01-002-8    для поворотных двустворчатых ворот  39-01-002-9    для откатных ворот  Установка закладных частей металлических конструкций в штрабах при обрамление ниш каналов, проемов и шахт, масса комплекта:  39-01-002-10  до 1 т  39-01-002-11  свыше 1 т  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  39-01-002-1  39-01-002-2  39-01-002-3  39-01-002-4  1  Затраты труда рабочих-строителей  чел.-ч.  143,53  202,22  151,46  57,61  1.1  Средний разряд работы     4,3  4,4  4,3  4,3  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  12,69  19,46  11,22  9,43  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 020121  Краны башенные при работе на монтаже технологического оборудования 25 - 75 т  маш.-ч  -  -  7,22  7,43  020201  Краны башенные бетоноукладочные при работе на гидроэнергетическом строительстве 10 - 25 т  маш.-ч  8,69  15,46  -  -  020418  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 120 т  маш.-ч  2  2  2  1  030203  Домкраты гидравлические грузоподъемностью 63 т  маш.-ч  1,54  2,32  4,63  2,05  031900  Тали электрические общего назначения, грузоподъемность 10 т  маш.-ч  0,17  0,25  0,5  1,48  040300  Автоматы сварочные с номинальным сварочным током 450-1250 А  маш.-ч  1  1,1  0,7  1,1  040504  Аппараты для газовой сварки и резки  маш.-ч  4,15  6,19  12,32  3,95  040801  Выпрямители сварочные многопостовые с количеством постов до 30  маш.-ч  1,5  1,5  1  1,5  040900  Трансформаторы сварочные с номинальным сварочным током 315-500 А  маш.-ч  2,5  3,4  3,9  4,3  330301  Машины шлифовальные электрические  маш.-ч  0,6  0,92  1,84  0,58  4  МАТЕРИАЛЫ                 201-0757  Отдельные конструктивные элементы зданий и сооружений с преобладанием горячекатаных профилей, средняя масса сборочной единицы свыше 0,5 до 1 т  т  0,09  0,09  0,184  0,13  201-9002  Конструкции стальные  т  1  1  1  1  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  4,15  6,19  12,32  3,95  101-0802  Проволока порошковая для дуговой сварки  т  0,0011  0,0011  0,0007  0,0011  101-0837  Растворители для лакокрасочных материалов Р-4А  т  0,0004  0,0002  0,0004  0,0002  101-0964  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества, круглый и квадратный размером 52 - 70 мм, сталь марки Ст0  т  0,0005  0,0005  0,0002  0,0005  101-0986  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества угловой равнополочный, толщиной 11 - 30 мм, при ширине полки 180 - 200 мм, сталь марки Ст0  т  0,0538  0,0538  0,0413  0,0519  101-1019  Швеллеры № 40, сталь марки Ст0  т  0,008  0,008  0,007  0,0075  101-1128  Толстолистовой горячекатаный прокат с обрезными кромками, толщиной 9 - 12 мм, улучшенной плоскостности и повышенной точности прокатки из углеродистой стали обыкновенного качества марки Ст0  т  0,0125  0,0125  0,0326  0,0125  101-1130  Тонколистовой прокат горячекатаный в листах с обрезными кромками, шириной свыше 1200 до 1300 мм, толщиной 3,2 - 3,9 мм, сталь марки С235  т  0,0011  0,0011  0,0011  0,0011  101-1513  Электроды диаметром 4 мм Э42  т  0,004  0,005  0,006  0,0075  101-1714  Болты строительные с гайками и шайбами  т  0,0002  0,0002  0,0005  0,0003  101-1757  Ветошь  кг  3  3  3  3  101-1805  Гвозди строительные  т  0,0001  0,0001  0,0002  0,0001  101-9412  Шлифкруги  шт.  0,06  0,092  0,184  0,058  542-0042  Пропан-бутан, смесь техническая  кг  1,29  1,93  3,84  1,25  102-0058  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 4 - 6,5 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 32 - 40 мм, IV сорта  м3  0,044  0,04  0,177  0,04     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  39-01-002-5  39-01-002-6  39-01-002-7  39-01-002-8  1  Затраты труда рабочих-строителей  чел.-ч.  49,24  85,47  43,59  53,17  1.1  Средний разряд работы     4,4  4,4  4,6  4,4  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  8,77  8,66  6,4  10,46  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 020121  Краны башенные при работе на монтаже технологического оборудования 25 - 75 т  маш.-ч  5,77  -  3,4  8,46  020201  Краны башенные бетоноукладочные при работе на гидроэнергетическом строительстве 10 - 25 т  маш.-ч  -  5,66  -  -  020418  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 120 т  маш.-ч  1,5  1,5  1,5  1  030203  Домкраты гидравлические грузоподъемностью 63 т  маш.-ч  1,2  2,38  0,54  2,45  031900  Тали электрические общего назначения, грузоподъемность 10 т  маш.-ч  0,42  0,56  -  -  040300  Автоматы сварочные с номинальным сварочным током 450-1250 А  маш.-ч  11  0,5  0,5  0,5  040504  Аппараты для газовой сварки и резки  маш.-ч  1,5  2,42  0,48  3,39  040801  Выпрямители сварочные многопостовые с количеством постов до 30  маш.-ч  15  0,7  0,7  0,7  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500˚ С  маш.-ч  -  -  0,27  0,15  040900  Трансформаторы сварочные с номинальным сварочным током 315-500 А  маш.-ч  10,1  4,8  6,1  5,5  330301  Машины шлифовальные электрические  маш.-ч  0,53  0,82  0,27  0,14  4  МАТЕРИАЛЫ                 201-0757  Отдельные конструктивные элементы зданий и сооружений с преобладанием горячекатаных профилей, средняя масса сборочной единицы свыше 0,5 до 1 т  т  0,07  0,15  0,14  0,07  201-9002  Конструкции стальные  т  1  1  1  1  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  1,5  2,42  0,48  3,39  101-0802  Проволока порошковая для дуговой сварки  т  0,0113  0,0106  0,017  0,0071  101-0813  Проволока стальная низкоуглеродистая разного назначения оцинкованная диаметром 3,0 мм  т  -  0,0004  0,0004  0,0004  101-0837  Растворители для лакокрасочных материалов Р-4А  т  0,0002  0,0004  0,0002  0,0007  101-0964  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества, круглый и квадратный размером 52 - 70 мм, сталь марки Ст0  т  0,0008  0,0005     0,0008  101-0986  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества угловой равнополочный, толщиной 11 - 30 мм, при ширине полки 180 - 200 мм, сталь марки Ст0  т  0,0282  0,0098  0,0039  0,009  101-1008  Балки двутавровые № 60, сталь марки Ст0  т  -  0,063  0,016  0,001  101-1019  Швеллеры № 40, сталь марки Ст0  т  0,0075  0,1028  0,053  0,008  101-1128  Толстолистовой горячекатаный прокат с обрезными кромками, толщиной 9 - 12 мм, улучшенной плоскостности и повышенной точности прокатки из углеродистой стали обыкновенного качества марки Ст0  т  0,0142  0,0311  0,02  0,0027  101-1130  Тонколистовой прокат горячекатаный в листах с обрезными кромками, шириной свыше 1200 до 1300 мм, толщиной 3,2 - 3,9 мм, сталь марки С235  т  0,0005  0,0004  -  -  101-1513  Электроды диаметром 4 мм Э42  т  0,016  0,0075  0,009  0,011  101-1714  Болты строительные с гайками и шайбами  т  0,0001  0,0034  0,002  0,005  101-1757  Ветошь  кг  3  3  0,1  0,15  101-1805  Гвозди строительные  т  0,0002  0,0078  0,0003  -  101-9412  Шлифкруги  шт.  0,053  0,082  0,027  0,014  542-0042  Пропан-бутан, смесь техническая  кг  0,47  0,78  0,18  1,06  102-0058  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 4 - 6,5 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 32 - 40 мм, IV сорта  м3  0,057  0,127  -  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  39-01-002-9  39-01-002-10  39-01-002-11  1  Затраты труда рабочих-строителей  чел.-ч.  66,81  90,58  53,01  1.1  Средний разряд работы     4,6  4,3  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  11,59  15,04  8,34  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ              020121  Краны башенные при работе на монтаже технологического оборудования 25 - 75 т  маш.-ч  -  13,04  -  020201  Краны башенные бетоноукладочные при работе на гидроэнергетическом строительстве 10 - 25 т  маш.-ч  9,59  -  5,88  020418  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 120 т  маш.-ч  1  1  1  020420  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 50 т  маш.-ч  -  -  0,46  030203  Домкраты гидравлические грузоподъемностью 63 т  маш.-ч  3,61  2,86  12,04  040300  Автоматы сварочные с номинальным сварочным током 450 - 1250 А  маш.-ч  0,5  -  7  040504  Аппараты для газовой сварки и резки  маш.-ч  2,83  13,74  9,01  040801  Выпрямители сварочные многопостовые с количеством постов до 30  маш.-ч  0,3  -  10  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500˚ С  маш.-ч  0,32  0,33  0,67  040900  Трансформаторы сварочные с номинальным сварочным током 315-500 А  маш.-ч  5,14  10,2  9,7  330301  Машины шлифовальные электрические  маш.-ч  0,32  -  0,8  4  МАТЕРИАЛЫ              201-0757  Отдельные конструктивные элементы зданий и сооружений с преобладанием горячекатаных профилей, средняя масса сборочной единицы свыше 0,5 до 1 т  т  0,07  -  -  201-9002  Конструкции стальные  т  1  1  1  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  2,83  13,74  9,01  101-0802  Проволока порошковая для дуговой сварки  т  0,0001  0,01  0,007  101-0813  Проволока стальная низкоуглеродистая разного назначения оцинкованная диаметром 3,0 мм  т  0,0002  -  -  101-0837  Растворители для лакокрасочных материалов Р-4А  т  0,0003  0,0003  0,0004  101-0964  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества, круглый и квадратный размером 52 - 70 мм, сталь марки Ст0  т  0,0024  -  -  101-0986  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества угловой равнополочный, толщиной 11 - 30 мм, при ширине полки 180 - 200 мм, сталь марки Ст0  т  0,0204  0,072  0,072  101-1008  Балки двутавровые № 60, сталь марки Ст0  т  0,019  -  -  101-1019  Швеллеры № 40, сталь марки Ст0  т  0,0275  -  -  101-1128  Толстолисговой горячекатаный прокат с обрезными кромками, толщиной 9 - 12 мм, улучшенной плоскостности и повышенной точности прокатки из углеродистой стали обыкновенного качества марки Ст0  т  0,0119  0,035  0,036  101-1130  Тонколистовой прокат горячекатаный в листах с обрезными кромками, шириной свыше 1200 до 1300 мм, толщиной 3,2 - 3,9 мм, сталь марки С235  т  0,0013  -  -  101-1513  Электроды диаметром 4 мм Э42  т  0,001  0,018  0,016  101-1757  Ветошь  кг  0,4  0,4  -  101-1805  Гвозди строительные  т  -  0,0001  0,0001  101-9412  Шлифкруги  шт.  0,032  -  0,08  542-0042  Пропан-бутан, смесь техническая  кг  0,87  4,2  2,8  (Измененная редакция. Изм. № 1).  2. ТРУБОПРОВОДЫ НА ПОВЕРХНОСТИ  Таблица ГЭСН 39-01-004 Монтаж трубопроводов на поверхности  Состав работ:  01. Подготовка конструкций к сборке. 02. Укрупнительная сборка и сварка звеньев. 03. Установка ребер жесткости, распорок, опорных башмаков и узлов строповки. 04. Зачистка и шлифовка швов. 05. Установка звеньев трубопровода в проектное положение и сварка монтажных стыков. 06. Заготовка, установка, сварка и последующее снятие монтажных элементов со шлифовкой мест их приварки. 07. Изготовление, установка и снятие подмостей и других монтажных устройств.  Измеритель: 1 т конструкций  39-01-004-1   Монтаж трубопроводов на поверхности из готовых звеньев с приваренными ребрами жесткости и опорными кольцами, диаметр от 1,6 до 3,2 м  Монтаж трубопроводов на поверхности, диаметр трубопровода свыше 3,2 до 4 м, при массе звена:  39-01-004-2    до 16 т  39-01-004-3    до 22 т  39-01-004-4    до 32 т  Монтаж трубопроводов на поверхности, диаметр трубопровода свыше 4 до 6 м, при массе звена:  39-01-004-5    до 16 т  39-01-004-6    до 22 т  39-01-004-7    до 32 т  Монтаж трубопроводов на поверхности, диаметр трубопровода свыше 6 до 8 м, при массе звена:  39-01-004-8    до 22 т  39-01-004-9    до 32 т  39-01-004-10  до 50 т  Монтаж трубопроводов на поверхности, диаметр трубопровода свыше 8 м, при массе звена:  39-01-004-11  до 32 т  39-01-004-12  до 50 т  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  39-01-004-1  39-01-004-2  39-01-004-3  39-01-004-4  39-01-004-5  1  Затраты труда рабочих-строителей  чел.-ч.  33,71  77,36  44,58  43,62  85,12  1.1  Средний разряд работы     5  4,6  4,6  4,6  5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  2,98  5,85  3  3,72  7,07  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    021217  Краны на гусеничном ходу при работе на гидроэнергетическом строительстве 25 т  маш.-ч  2,98  -  -  -  -  020420  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 50 т  маш.-ч  -  2,51  1,86  1,82  3,57  021219  Краны на гусеничном ходу при работе на гидроэнергетическом строительстве 50 - 63 т  маш.-ч  -  1,67  0,57  0,95  1,75  030405  Лебедки электрические, тяговым усилием до 49,05 (5) кН (т)  маш.-ч  10,34  11,37  10,89  10,75  10,55  040300  Автоматы сварочные с номинальным сварочным током 450-1250 А  маш.-ч  7,17  13,73  15,87  17,74  26,58  040502  Установки для сварки ручной дуговой (постоянного тока)  маш.-ч  3,62  5,51  5,76  7,76  24,96  040801  Выпрямители сварочные многопостовые с количеством постов до 30  маш.-ч  9,88  25,5  21,57  19,85  34,42  040504  Аппараты для газовой сварки и резки  маш.-ч  1,94  7,73  5,6  4,97  3,96  330301  Машины шлифовальные электрические  маш.-ч  2,98  11,92  7,89  8,67  11,65  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1000  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества угловой неравнополочный, толщиной 10 - 16 мм, при ширине большей полки 180 - 200 мм, сталь марки Ст3пс  т     0,0428  0,02  0,02  0,053  101-1159  Прокат для армирования ж/б конструкций круглый и периодического профиля, горячекатаный и термомеханический, термически упрочненный класс А-П диаметром 10 мм  т     0,008  0,0057  0,0057  0,01  101-1529  Электроды диаметром 6 мм Э42  т  0,0048  0,0128  0,0085  0,0085  0,0116  101-1731  Сталь полосовая марки Ст0, шириной 70 мм, толщиной 4 - 5 мм  т  -  0,01  0,01  0,01  0,02  201-0757  Отдельные конструктивные элементы зданий и сооружений с преобладанием горячекатаных профилей, средняя масса сборочной единицы свыше 0,5 до 1т  т  0,033  0,0015  0,005  0,0037  0,0456  201-9002  Конструкции стальные  т  1  1  1  1  1  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  1,94  7,73  5,6  4,97  3,96  101-0808  Проволока сварочная легированная диаметром 12 мм  т  0,006  0,01  0,09  0,008  0,0172  101-0964  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества, круглый и квадратный размером 52-70 мм, сталь марки Ст0  т  0,0001  0,0002  0,0002  0,0002  0,0005  101-0986  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества угловой равнополочный, толщиной 11 - 30 мм, при ширине полки 180 - 200 мм, сталь марки Ст0  т  0,006  0,035  0,025  0,025  0,021  101-1008  Балки двутавровые № 60, сталь марки Ст0  т  0,001  0,002  0,002  0,002  0,004  101-1128  Толстолистовой горячекатаный прокат с обрезными кромками, толщиной 9-12 мм, улучшенной плоскостности и повышенной точности прокатки из углеродистой стали обыкновенного качества марки Ст0  т  0,009  0,072  0,044  0,044  0,041  101-1714  Болты строительные с гайками и шайбами  т  0,0001  0,0018  0,001  0,001  0,0008  101-1757  Ветошь  кг  0,1  0,3  0,3  0,4  0,2  101-9412  Шлифкруги  шт.  0,298  1,192  0,789  0,867  1,165  542-0042  Пропан-бутан, смесь техническая  кг  0,62  2,39  1,75  1,53  1,23  102-0035  Пиломатериалы хвойных пород. Брусья необрезные длиной 4 - 6,5 м, все ширины, толщиной 100, 125 мм, I сорта  м3  0,005  0,001  -  -  0,002  102-0058  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 4 - 6,5 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 32 - 40 мм, IV сорта  м3  0,01  0,04  0,059  0,064  0,025  105-0114  Шпалы пропитанные для железных дорог широкой колеи, обрезные и необрезные хвойные (кроме лиственницы), тип 1  шт.  0,2  0,3  0,27  0,27  0,26  548-0004  Флюс АН-47  т  0,0008  0,0125  0,011  0,011  0,018     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  39-01-004-6  39-01-004-7  39-01-004-8  39-01-004-9  39-01-004-10  1  Затраты труда рабочих-строителей  чел.-ч.  68,45  57,94  73,03  60,37  47,46  1.1  Средний разряд работы     5  4,9  4,9  4,9  5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  5,82  3,9  4,09  2,31  2,21  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    020201  Краны башенные бетоноукладочные при работе на гидроэнергетическом строительстве 10 - 25 т  маш.-ч  -  1,26  -  -  -  020202  Краны башенные бетоноукладочные при работе на гидроэнергетическом строительстве 25 - 50 т  маш.-ч  -  -  1,5  -  -  020420  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 50 т  маш.-ч  3  2,64  2,24  1,99  1,92  020802  Краны мостовые электрические при работе на гидроэнергетическом строительстве 50/10 т  маш.-ч  -  -  0,35  0,32  0,29  021219  Краны на гусеничном ходу при работе на гидроэнергетическом строительстве 50 - 63 т  маш.-ч  1,41  -  -  -  -  030405  Лебедки электрические, тяговым усилием до 49,05 (5) кН (т)  маш.-ч  10,62  10,49  10,07  9,06  7,03  040300  Автоматы сварочные с номинальным сварочным током 450-1250 А  маш.-ч  22,39  20,31  10,87  8,77  7,01  040502  Установки для сварки ручной дуговой (постоянного тока)  маш.-ч  16,46  12,77  10,05  8,09  4,89  040801  Выпрямители сварочные многопостовые с количеством постов до 30  маш.-ч  30,76  23,93  34,01  25,78  19,85  040504  Аппараты для газовой сварки и резки  маш.-ч  3,55  2,95  10,92  8,46  4,64  330301  Машины шлифовальные электрические  маш.-ч  9,25  8,24  7,4  5,38  4,43  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1000  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества угловой неравнополочный, толщиной 10-16 мм, при ширине большей полки 180-200 мм, сталь марки Ст3пс  т  0,0273  0,025  0,0366  0,0285  0,0319  101-1159  Прокат для армирования ж/б конструкций круглый и периодического профиля, горячекатаный и термомеханический, термически упрочненный класс А-П диаметром 10 мм  т  0,0082  0,0054  0,0067  0,0053  0,0067  101-1529  Электроды диаметром 6 мм Э42  т  0,0116  0,0115  0,0118  0,0115  0,0084  101-1731  Сталь полосовая марки Ст0, шириной 70 мм, толщиной 4-5 мм  т  0,0127  0,0143  0,0175  0,0187  0,0175  201-0757  Отдельные конструктивные элементы зданий и сооружений с преобладанием горячекатаных профилей, средняя масса сборочной единицы свыше 0,5 до 1т  т  0,0452  0,0334  0,1174  0,0865  0,0343  201-9002  Конструкции стальные  т  1  1  1  1  1  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  3,55  2,95  10,92  8,46  4,64  101-0808  Проволока сварочная легированная диаметром 12 мм  т  0,0128  0,0069  0,012  0,0066  0,0126  101-0964  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества, круглый и квадратный размером 52-70 мм, сталь марки Ст0  т  0,0002  0,0002  0,0002  0,0077  0,0002  101-0986  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества угловой равнополочный, толщиной 1 1-30 мм, при ширине полки 180-200 мм, сталь марки Ст0  т  0,0134  0,021  0,041  0,06  0,02  101-1008  Балки двутавровые № 60, сталь марки Ст0  т  0,002  0,0017  0,0015  0,0015  0,0015  101-1128  Толстолистовой горячекатаный прокат с обрезными кромками, толщиной 9-12 мм, улучшенной плоскостности и повышенной точности прокатки из углеродистой стали обыкновенного качества марки Ст0  т  0,018  0,0439  0,0876  0,07  0,0427  101-1714  Болты строительные с гайками и шайбами  т  0,0003  0,0003  0,0017  0,0016  0,002  101-1757  Ветошь  кг  0,3  0,1  0,4  0,2  0,3  101-1805  Гвозди строительные  т  -  0,035  0,03  -  -  101-9412  Шлифкруги  шт.  0,925  0,824  0,74  0,538  0,443  542-0042  Пропан-бутан, смесь техническая  кг  1,1  0,92  1,39  2,63  1,42  102-0035  Пиломатериалы хвойных пород. Брусья необрезные длиной 4-6,5 м, все ширины, толщиной 100, 125 мм, I сорта  м3  0,0013  0,001  -  0,0008  0,0006  102-0058  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 4-6,5 м, шириной 75-150 мм, толщиной 32-40 мм, IV сорта  м3  0,03  0,029  0,059  0,048  0,026  105-0114  Шпалы пропитанные для железных дорог широкой колеи, обрезные и необрезные хвойные (кроме лиственницы), тип 1  шт.  0,27  0,28  0,27  0,25  0,26  548-0004  Флюс АН-47  т  0,016  0,014  0,015  0,009  0,011     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  39-01-004-11  39-01-004-12  1  Затраты труда рабочих-строителей  чел.-ч.  60,79  48,99  1.1  Средний разряд работы     5,4  5,2  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  10,32  11,87  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           020202  Краны башенные бетоноукладочные при работе на гидроэнергетическом строительстве 25 - 50 т  маш.-ч  1,71  1,64  020420  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 50 т  маш.-ч  2,51  -  020436  Краны козловые 65 т, высота подъема крюка 24 м при работе на гидроэнергетическом строительстве  маш.-ч  -  2,57  030405  Лебедки электрические, тяговым усилием до 49,05 (5) кН (т)  маш.-ч  5  4  040300  Автоматы сварочные с номинальным сварочным током 450-1250 А  маш.-ч  6,1  6,37  040502  Установки для сварки ручной дуговой (постоянного тока)  маш.-ч  2,46  3,06  040801  Выпрямители сварочные многопостовые с количеством постов до 30  маш.-ч  14,88  13,79  040504  Аппараты для газовой сварки и резки  маш.-ч  2,9  3,55  330301  Машины шлифовальные электрические  маш.-ч  4,71  4,98  4  МАТЕРИАЛЫ           101-1000  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества угловой неравнополочный, толщиной 10 - 16 мм, при ширине большей полки 180 - 200 мм, сталь марки Ст3пс  т  0,025  0,025  101-1159  Прокат для армирования ж/б конструкций круглый и периодического профиля, горячекатаный и термомеханический, термически упрочненный класс А-П диаметром 10 мм  т  0,005  0,005  101-1529  Электроды диаметром 6 мм Э42  т  0,0131  0,0106  101-1731  Сталь полосовая марки Ст0, шириной 70 мм, толщиной 4 - 5 мм  т  0,015  0,015  201-0757  Отдельные конструктивные элементы зданий и сооружений с преобладанием горячекатаных профилей, средняя масса сборочной единицы свыше 0,5 до 1 т  т  0,046  0,0278  201-9002  Конструкции стальные  т  1  1  101-0324  Кислород технический газообразный  м  2,9  3,55  101-0808  Проволока сварочная легированная диаметром 12 мм  т  0,0066  0,0013  101-0964  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества, круглый и квадратный размером 52 - 70 мм, сталь марки Ст0  т  0,002  0,002  101-0986  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества угловой равнополочный, толщиной 11 - 30 мм, при ширине полки 180 - 200 мм, сталь марки Ст0  т  0,02  0,02  101-1008  Балки двутавровые № 60, сталь марки Ст0  т  0,0015  0,0015  101-1128  Толстолистовой горячекатаный прокат с обрезными кромками, толщиной 9 - 12 мм, улучшенной плоскостности и повышенной точности прокатки из углеродистой стали обыкновенного качества марки Ст0  т  0,04  0,042  101-1714  Болты строительные с гайками и шайбами  т  0,0016  0,0005  101-1757  Ветошь  кг  0,2  0,3  101-9412  Шлифкруги  шт.  0,471  0,498  542-0042  Пропан-бутан, смесь техническая  кг  0,92  1,1  102-0035  Пиломатериалы хвойных пород. Брусья необрезные длиной 4 - 6,5 м, все ширины, толщиной 100, 125 мм, I сорта  м3  0,0008  0,0015  102-0058  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 4 - 6,5 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 32 - 40 мм, IV сорта  м3  0,029  0,027  105-0114  Шпалы пропитанные для железных дорог широкой колеи, обрезные и необрезные хвойные (кроме лиственницы), тип 1  шт.  0,25  0,24  548-0004  Флюс АН-47  т  0,009  0,013  Таблица ГЭСН 39-01-005 Ультразвуковой контроль сварных швов трубопроводов в цехе укрупнительной сборки и на месте монтажа  Состав работ:  01. Подача звена на стенд для контроля. 02. Внешний осмотр и измерения. 03. Шлифовка околошовной зоны. 04. Очистка после шлифовки. 05. Установка, подключение и настройка дефектоскопа. 06. Смазывание стыка маслом. 07. Прозвучивание сварных швов. 08. Подача звена на стеллажи для хранения. 09. Составление технической документации.  Измеритель: 1 м шва  Ультразвуковой контроль сварных швов трубопроводов в цехе укрупнительной сборки и на месте монтажа, диаметр трубопровода до 3,2 м, толщина оболочки трубопровода:  39-01-005-1    до 30 мм  39-01-005-2    свыше 30 мм  Ультразвуковой контроль сварных швов трубопроводов в цехе укрупнительной сборки и на месте монтажа, диаметр трубопровода свыше 3,2 до 7 м, толщина оболочки трубопровода:  39-01-005-3    до 30 мм  39-01-005-4    свыше 30 мм  Ультразвуковой контроль сварных швов трубопроводов в цехе укрупнительной сборки и на месте монтажа, диаметр трубопровода свыше 7 м, толщина оболочки трубопровода:  39-01-005-5    до 30 мм  39-01-005-6    свыше 30 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  39-01-005-1  39-01-005-2  39-01-005-3  39-01-005-4  1  Затраты труда рабочих-строителей  чел.-ч.  6,26  7,75  7,36  7,39  1.1  Средний разряд работы     2,4  3,1  4,2  4,2  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  0,07  0,08  0,13  0,21  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 020420  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 50т  маш.-ч  -  -  0,13  0,21  020802  Краны мостовые электрические при работе на гидроэнергетическом строительстве 50/10 т  маш.-ч  0,07  0,08  -  -  041803  Дефектоскопы ультразвуковые  маш.-ч  0,78  1,11  0,83  1,15  330301  Машины шлифовальные электрические  маш.-ч  1,9  1,92  2,03  2,01  4  МАТЕРИАЛЫ                 101-0587  Масло индустриальное И-20А  т  0,00004  0,00004  0,00004  0,00004  101-9412  Шлифкруги  шт.  0,19  0,192  0,203  0,201     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  39-01-005-5  39-01-005-6  1  Затраты труда рабочих-строителей  чел.-ч.  8,27  8,51  1.1  Средний разряд работы     4,2  4,2  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  0,19  0,17  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           020420  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 50 т  маш.-ч  0,19  0,17  041803  Дефектоскопы ультразвуковые  маш.-ч  0,88  1,19  330301  Машины шлифовальные электрические  маш.-ч  2,17  2,09  4  МАТЕРИАЛЫ           101-0587  Масло индустриальное И-20А  т  0,00004  0,00004  101-9412  Шлифкруги  шт.  0,217  0,209  Таблица ГЭСН 39-01-006 Контроль сварных швов трубопроводов просвечиванием рентгеновскими и гамма-лучами в цехе укрупнительной сборки и на месте монтажа Состав работ:  01. Подача звена на стенд для контроля. 02. Очистка поверхности сварных швов. 03. Разметка сварных швов. 04. Внешний осмотр и измерения. 05. Подготовка аппарата к работе и его установка. 06. Определение границ опасной зоны и ограждение ее знаками. 07. Зарядка и снятие кассет. 08. Просвечивание. 09. Подготовка реактивов и обработка пленки. 10. Просмотр обработанной пленки и составление заключения. 11. Снятие звена со стенда и подача на место для складирования готовых звеньев.  Измеритель: 1 снимок  Контроль сварных швов трубопроводов просвечиванием рентгеновскими и гамма-лучами в цехе укрупнительной сборки и на месте монтажа, диаметр трубопровода от 1,6 до 3,2 м, толщина оболочки трубопровода:  39-01-006-1    до 30 мм  39-01-006-2    свыше 30 мм  Контроль сварных швов трубопроводов просвечиванием рентгеновскими и гамма-лучами в цехе укрупнительной сборки и на месте монтажа, диаметр трубопровода свыше 3,2 до 7 м, толщина оболочки трубопровода:  39-01-006-3    до 30 мм  39-01-006-4    свыше 30 мм  Контроль сварных швов трубопроводов просвечиванием рентгеновскими и гамма-лучами в цехе укрупнительной сборки и на месте монтажа, диаметр трубопровода свыше 7 м, толщина оболочки трубопровода:  39-01-006-5    до 30 мм  39-01-006-6    свыше 30 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  39-01-006-1  39-01-006-2  39-01-006-3  39-01-0064  1  Затраты труда рабочих-строителей  чел.-ч.  2,67  3,78  3,16  3,73  1.1  Средний разряд работы     5,1  5,6  5,6  5,6  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  0,39  0,37  0,97  1,12  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 020420  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 50 т  маш.-ч  -  -  0,04  0,05  020802  Краны мостовые электрические при работе на гидроэнергетическом строительстве 50/10 т  маш.-ч  0,01  0,02  -  -  041601  Аппараты рентгеновские для просвечивания металла толщиной до 30 мм  маш.-ч  0,67  -  0,84  -  041900  Гамма-дефектоскопы с толщиной просвечиваемой стали до 80 мм  маш.-ч  -  1,1  -  1,03  050102  Компрессоры передвижные с двигателем внутреннего сгорания давлением до 686 кПа (7 атм.) 5 м/мин  маш.-ч  0,38  0,35  0,93  1,07  4  МАТЕРИАЛЫ                 101-9706  Фотобумага  лист  1  1  1  1  101-9707  Фотопроявитель  л  0,02  0,02  0,02  0,02  101-9708  Фотофиксаж  л  0.02  0,02  0.02  0,02     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  39-01-006-5  39-01-006-6  1  Затраты труда рабочих-строителей  чел.-ч.  3,3  3,77  1.1  Средний разряд работы     5,6  5,6  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  0,97  1,01  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           020420  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 50 т  маш.-ч  0,05  0,04  041601  Аппараты рентгеновские для просвечивания металла толщиной до 30 мм  маш.-ч  0,84  -  041900  Гамма-дефектоскопы с толщиной просвечиваемой стали до 80 мм  маш.-ч  -  1,02  050102  Компрессоры передвижные с двигателем внутреннего сгорания давлением до 686 кПа (7 атм.) 5 м /мин  маш.-ч  0,92  0,97  4  МАТЕРИАЛЫ           101-9706  Фотобумага  лист  1  1  101-9707  Фотопроявитель  л  0,02  0,02  101-9708  Фотофиксаж  л  0,02  0,02  3. ОБЛИЦОВКИ  Таблица ГЭСН 39-01-007 Установка облицовок необетонированных металлических конструкций Состав работ:  01. Складирование и комплектование конструкций. 02. Укрупнительная сборка и сварка. 03. Подача конструкций к месту монтажа. 04. Установка конструкций в проектное положение, их закрепление и сварка монтажных стыков. 05. Изготовление, установка и последующее снятие монтажных конструкций. 06. Зачистка и шлифовка сварных швов.  Измеритель: 1 т конструкций  Установка облицовок необетонированных металлических конструкций:  39-01-007-1    пола  39-01-007-2    стен  39-01-007-3    потолка  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  39-01-007-1  39-01-007-2  39-01-007-3  1  Затраты труда рабочих-строителей  чел.-ч.  61,62  79,19  54,38  1.1  Средний разряд работы     4,8  4,5  5,1  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  5,14  5,27  2,55  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ              020201  Краны башенные бетоноукладочные при работе на гидроэнергетическом строительстве 10 - 25 т  маш.-ч  1,7  -  -  020202  Краны башенные бетоноукладочные при работе на гидроэнергетическом строительстве 25 - 50 т  маш.-ч  1,56  2,95  0,65  020420  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 50 т  маш.-ч  1,88  2,32  1,9  030405  Лебедки электрические, тяговым усилием до 49,05 (5) кН (т)  маш.-ч  1,7  2,24  4,11  040300  Автоматы сварочные с номинальным сварочным током 450-1250 А  маш.-ч  0,1  0,3  -  040502  Установки для сварки ручной дуговой (постоянного тока)  маш.-ч  3,11  5,1  10,2  040504  Аппараты для газовой сварки и резки  маш.-ч  0,48  1,88  2,25  040801  Выпрямители сварочные многопостовые с количеством постов до 30  маш.-ч  19,75  23,06  25,11  330301  Машины шлифовальные электрические  маш.-ч  4,25  8,29  10  4  МАТЕРИАЛЫ              101-1000  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества угловой неравнополочный, толщиной 10 - 16 мм, при ширине большей полки 180 - 200 мм, сталь марки Ст3пс  т  0,0102  0,1534  П  101-1529  Электроды диаметром 6 мм Э42  т  0,0198  0,0176  0,0292  101-1788  Сталь полосовая спокойная Ст3сп шириной 220 мм толщиной 10 мм  т  -  0,0381  П  101-1802  Швеллеры, сталь полуспокойная 18пс, № 16 - 24  т  -  0,0905  П  101-9340  Сталь круглая  т  0,0021  0,00185  0,0038  201-0757  Отдельные конструктивные элементы зданий и сооружений с преобладанием горячекатаных профилей, средняя масса сборочной единицы свыше 0,5 до 1т  т  0,0408  П  П  201-9002  Конструкции стальные  т  1  1  1  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  0,48  1,88  2,25  101-0620  Мел природный молотый  т  -  0,0004  -  101-0813  Проволока стальная низкоуглеродистая разного назначения оцинкованная диаметром 3,0 мм  т  0,0001  0,0003  -  101-0837  Растворители для лакокрасочных материалов Р-4А  т  0,0001  0,0002  0,011  101-0997  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества угловой неравнополочный, толщиной 10 - 16 мм, при ширине большей полки 180 - 200 мм, сталь марки Ст0  т  0,02        101-1128  Толстолистовой горячекатаный прокат с обрезными кромками, толщиной 9 - 12 мм, улучшенной плоскостности и повышенной точности прокатки из углеродистой стали обыкновенного качества марки Ст0  т  0,02        101-1714  Болты строительные с гайками и шайбами  т  -  0,0003  0,0002  101-1757  Ветошь  кг  0,3  0,2  0,2  101-1805  Гвозди строительные  т  -  0,0001  0,0001  101-9412  Шлифкруги  шт.  0,425  0,829  1  542-0042  Пропан-бутан, смесь техническая  кг  0,08  0,3133  0,375  102-0058  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 4 - 6,5 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 32 - 40 мм, IV сорта  м3  -  0,022  0,2  4. ПРОЧИЕ МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ КОНСТРУКЦИИ  Таблица ГЭСН 39-01-009 Монтаж прочих металлических конструкций Состав работ:  01. Подготовка конструкций к монтажу. 02. Подача конструкций к месту установки. 03. Установка конструкций в проектное положение. 04. Установка анкерных болтов.  Измеритель: 1 т конструкций  39-01-009-1    Монтаж металлических бетоновозных эстакад  Монтаж металлических перекрытий и крышек для проемов, каналов и шахт, металлических дверей:  39-01-009-2    габаритных  39-01-009-3    негабаритных  39-01-009-4   Монтаж металлических эстакад, балок, мостов под механизмы служебных пешеходных мостиков  39-01-009-5    Монтаж металлических лестниц и площадок  Монтаж металлических подкрановых путей:  39-01-009-6    по стальным балкам  39-01-009-7    по бетонному основанию  Монтаж балластных устройств затворов, заграждений:  39-01-009-8    из сборного железобетона  39-01-009-9    из монолитного железобетона  Монтаж металлических эстакад монорельсовых, устанавливаемых на:  39-01-009-10  ГРЭС, АЭС, ТЭЦ, массой до 3 т  39-01-009-11  ГРЭС, АЭС, ТЭЦ, массой свыше 3 т  39-01-009-12  ГЭС  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  39-01-009-1  39-01-009-2  39-01-009-3  39-01-009-4  39-01-009-5  1  Затраты труда рабочих-строителей  чел.-ч.  14,42  69,39  29,05  32,33  44,36  1.1  Средний разряд работы     4,8  4  4,3  4,3  4,3  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  1,49  5,62  4,32  3,83  5,6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    020121  Краны башенные при работе на монтаже технологического оборудования 25 - 75 т  маш.-ч  0,88  5,62  4,32  3,83  1,15  020420  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 50 т  маш.-ч  0,61  -  -  -  4,45  030203  Домкраты гидравлические грузоподъемностью 63 т  маш.-ч  0,2  17,73  0,83  1,9  14,28  040300  Автоматы сварочные с номинальным сварочным током 450-1250 А  маш.-ч  0,2  -  -  0,1  -  040502  Установки для сварки ручной дуговой (постоянного тока)  маш.-ч  1,71  1,32  2,24  5,22  2,5  040504  Аппараты для газовой сварки и резки  маш.-ч  1,31  9,95  1,96  2,51  7,52  041000  Преобразователи сварочные с номинальным сварочным током 315-500 А  маш.-ч  5,27  3,92  6,7  10,77  5,4  330301  Машины шлифовальные электрические  маш.-ч  0,11  -  1,18  1,35  1,38  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500˚ С  маш.-ч  0,15  0,08  0,28  0,33  0,14  4  МАТЕРИАЛЫ                    201-9002  Конструкции стальные  т  1  1  1  1  1  201-0757  Отдельные конструктивные элементы зданий и сооружений с преобладанием горячекатаных профилей, средняя масса сборочной единицы свыше 0,5 до 1 т  т  0,02  -  -  0,05     101-0810  Проволока стальная низкоуглеродистая разного назначения оцинкованная диаметром 0,55 мм  т  0,0002  -  -  0,0001  -  101-0115  Винты с полукруглой головкой длиной 50 мм  т  0,0008  -  -  0,0015  -  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  1,31  9,95  1,96  2,51  7,52  101-0802  Проволока порошковая для дуговой сварки  т  0,0036  0,0031  0,006  0,005  0,01  101-0986  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества угловой равнополочный, толщиной 11 - 30 мм, при ширине полки 180 - 200 мм, сталь марки Ст0  т  0,0101  -  -  0,0197  -  101-1019  Швеллеры № 40, сталь марки Ст0  т  0,006  -  -  -  -  101-1128  Толстолистовой горячекатаный прокат с обрезными кромками, толщиной 9 - 12 мм, улучшенной плоскостности и повышенной точности прокатки из углеродистой стали обыкновенного качества марки Ст0  т  0,0034  -  -  0,004  -  102-0058  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 4 - 6,5 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 32 - 40 мм, IV сорта  м3  -  -  -  0,0373  -  101-1513  Электроды диаметром 4 мм Э42  т  0,0056  0,0055  0,002  0,002  0,01  101-1714  Болты строительные с гайками и шайбами  т  0,0001  -  -  0,0001  -  101-9412  Шлифкруги  шт.  0,011  -  0,118  0,135  0,138  542-0042  Пропан-бутан, смесь техническая  кг  0,4  3,1  0,6  0,78  2,34  105-0114  Шпалы пропитанные для железных дорог широкой колеи, обрезные и необрезные хвойные (кроме лиственницы), тип 1  шт.  0,29  -  -  -  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  39-01-009-6  39-01-009-7  39-01-009-8  39-01-009-9  39-01-009-10  1  Затраты труда рабочих-строителей  чел.-ч.  12,39  46,15  3,91  10,86  42,15  1.1  Средний разряд работы     3,9  4,3  3,8  3,7  4,2  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  1,3  6,03  0,98  2,27  9,68  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    020121  Краны башенные при работе на монтаже технологического оборудования 25 - 75 т  маш.-ч  1,3  6,03  0,98  -  -  020201  Краны башенные бетоноукладочные при работе на гидроэнергетическом строительстве 10 - 25 т  маш.-ч  -  -  -  -  3,37  020420  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 50 т  маш.-ч  -  -  -  2,27  6,31  030203  Домкраты гидравлические грузоподъемностью 63 т  маш.-ч  -  -  -  -  10,79  040300  Автоматы сварочные с номинальным сварочным током 450-1250 А  маш.-ч  -  -  -  -  0,1  040502  Установки для сварки ручной дуговой (постоянного тока)  маш.-ч  1,25  2,49  -  -  5,66  040504  Аппараты для газовой сварки и резки  маш.-ч  1,44  -  -  0,52  5,41  041000  Преобразователи сварочные с номинальным сварочным током 315-500 А  маш.-ч  1,25  2,49  -  -  5,66  330301  Машины шлифовальные электрические  маш.-ч  0,23  -  -  -  -  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500˚ С  маш.-ч  -  0,15  -  0,19  -  331440  Пилы маятниковые для резки металлопроката  маш.-ч  -  0,7  -  1,7  -  4  МАТЕРИАЛЫ                    201-9002  Конструкции стальные  т  -  -  -  -  1  105-9070  Подкрановые рельсы  т  1  1  -  -  -  401-0035  Бетон тяжелый, крупность заполнителя более 40 мм, класс В50 (М650).  м3  -  -  -  0,43  -  440-9006  Конструкции сборные железобетонные  м3  -  -  0,36  -  -  101-0115  Винты с полукруглой головкой длиной 50 мм  т  -  -  -  -  0,0001  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  1,44  -  _  0,52  5,41  101-0802  Проволока порошковая для дуговой сварки  т  -  0,001  -  -  0,002  101-0813  Проволока стальная низкоуглеродистая разного назначения оцинкованная диаметром 3,0 мм  т  -  -  -  -  0,0001  101-0986  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества угловой равнополочный, толщиной 11 - 30 мм, при ширине полки 180 - 200 мм, сталь марки Ст0  т  -  -  -  -  0,008  101-1019  Швеллеры № 40, сталь марки Ст0  т  -  -  -  -  0,0046  101-1128  Толстолистовой горячекатаный прокат с обрезными кромками, толщиной 9 - 12 мм, улучшенной плоскостности и повышенной точности прокатки из углеродистой стали обыкновенного качества марки Ст0  т  -  -  -  -  0,0025  101-1159  Прокат для армирования ж/б конструкций круглый и периодического профиля, горячекатаный и термомеханический, термически упрочненный класс А-II диаметром 10 мм  т  -  -  -  -  0,002  101-1513  Электроды диаметром 4 мм Э42  т  0,001  0,002  -  -  0,0042  101-1714  Болты строительные с гайками и шайбами  т  -  -  -  -  0,0001  101-9412  Шлифкруги  шт.  0,023  -  -  -  -  542-0042  Пропан-бутан, смесь техническая  кг  0,47  -  -  0,16  1,7  105-0114  Шпалы пропитанные для железных дорог широкой колеи, обрезные и необрезные хвойные (кроме лиственницы), тип 1  шт.  -  -  -  -  0,174  203-0512  Щиты из досок толщиной 40 мм  м2  -  -  -  0,54  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  39-01-009-11  39-01-009-12  1  Затраты труда рабочих-строителей  чел.-ч.  39,01  34,19  1.1  Средний разряд работы     4,4  4,1  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  7,91  9,01  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           020121  Краны башенные при работе на монтаже технологического оборудования 25 - 75 т  маш.-ч  -  1,32  020201  Краны башенные бетоноукладочные при работе на гидроэнергетическом строительстве 10 - 25 т  маш.-ч  2,67  -  020420  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 50 т  маш.-ч  5,24  7,69  030203  Домкраты гидравлические грузоподъемностью 63 т  маш.-ч  4,82  3,97  040502  Установки для сварки ручной дуговой (постоянного тока)  маш.-ч  6,27  2,71  040504  Аппараты для газовой сварки и резки  маш.-ч  4,82  1,99  041000  Преобразователи сварочные с номинальным сварочным током 315-500 А  маш.-ч  6,27  2,71  330301  Машины шлифовальные электрические  маш.-ч  0,19  0,4  4  МАТЕРИАЛЫ           201-9002  Конструкции стальные  т  1  1  101-0115  Винты с полукруглой головкой длиной 50 мм  т  0,00006  0,00002  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  4,82  1,99  101-0802  Проволока порошковая для дуговой сварки  т  0,0025  0,002  101-0986  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества угловой равнополочный, толщиной 11 - 30 мм, при ширине полки 180 - 200 мм, сталь марки Ст0  т  0,03  0,0262  101-1019  Швеллеры № 40, сталь марки Ст0  т  0,003  0,0026  101-1128  Толсто листовой горячекатаный прокат с обрезными кромками, толщиной 9 - 12 мм, улучшенной плоскостности и повышенной точности прокатки из углеродистой стали обыкновенного качества марки Ст0  т  0,0024  0,0014  101-1159  Прокат для армирования ж/б конструкций круглый и периодического профиля, горячекатаный и термомеханический, термически упрочненный класс А-II диаметром 10 мм  т  0,035  0,034  101-1513  Электроды диаметром 4 мм Э42  т  0,0052  0,003  101-1714  Болты строительные с гайками и шайбами  т  0,0001  0,0002  101-9412  Шлифкруги  шт.  0,019  0,04  542-0042  Пропан-бутан, смесь техническая  кг  1,46  0,62  105-0114  Шпалы пропитанные для железных дорог широкой колеи, обрезные и необрезные хвойные (кроме лиственницы), тип 1  шт.  0,059  0,1  СОДЕРЖАНИЕ  ТЕХНИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ. 2  Общие положения. 2  РАЗДЕЛ 01. МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ КОНСТРУКЦИИ ГИДРОТЕХНИЧЕСКИХ СООРУЖЕНИЙ.. 2  Техническая часть. 2  1. Общие указания. 2  2. Правила исчисления объемов работ. 3  3. Коэффициенты к нормам.. 3  1. Закладные части механического оборудования и металлических конструкций. 4  Таблица ГЭСН 39-01-001 Установка бесштрабным способом закладных частей. 4  Таблица ГЭСН 39-01-002 Установка закладных частей механического оборудования и металлических конструкций в штрабах. 6  2. Трубопроводы на поверхности. 10  Таблица ГЭСН 39-01-004 Монтаж трубопроводов на поверхности. 10  Таблица ГЭСН 39-01-005 Ультразвуковой контроль сварных швов трубопроводов в цехе укрупнительной сборки и на месте монтажа. 14  Таблица ГЭСН 39-01-006 Контроль сварных швов трубопроводов просвечиванием рентгеновскими и гамма-лучами в цехе укрупнительной сборки и на месте монтажа. 15  3. Облицовки. 16  Таблица ГЭСН 39-01-007 Установка облицовок необетонированных металлических конструкций. 16  4. Прочие металлические конструкции. 17  Таблица ГЭСН 39-01-009 Монтаж прочих металлических конструкций. 17

	Таблица ГЭСН 39-01-005 Ультразвуковой контроль сварных швов трубопроводов в цехе укрупнительной сборки и на месте монтажа
	3. ОБЛИЦОВКИ
	Таблица ГЭСН 39-01-006 Контроль сварных швов трубопроводов просвечиванием рентгеновскими и гамма-лучами в цехе укрупнительной сборки и на месте монтажа Состав работ:  01. Подача звена на стенд для контроля. 02. Очистка поверхности сварных швов. 03. Разметка сварных швов. 04. Внешний осмотр и измерения. 05. Подготовка аппарата к работе и его установка. 06. Определение границ опасной зоны и ограждение ее знаками. 07. Зарядка и снятие кассет. 08. Просвечивание. 09. Подготовка реактивов и обработка пленки. 10. Просмотр обработанной пленки и составление заключения. 11. Снятие звена со стенда и подача на место для складирования готовых звеньев.  Измеритель: 1 снимок  Контроль сварных швов трубопроводов просвечиванием рентгеновскими и гамма-лучами в цехе укрупнительной сборки и на месте монтажа, диаметр трубопровода от 1,6 до 3,2 м, толщина оболочки трубопровода:  39-01-006-1    до 30 мм  39-01-006-2    свыше 30 мм  Контроль сварных швов трубопроводов просвечиванием рентгеновскими и гамма-лучами в цехе укрупнительной сборки и на месте монтажа, диаметр трубопровода свыше 3,2 до 7 м, толщина оболочки трубопровода:  39-01-006-3    до 30 мм  39-01-006-4    свыше 30 мм  Контроль сварных швов трубопроводов просвечиванием рентгеновскими и гамма-лучами в цехе укрупнительной сборки и на месте монтажа, диаметр трубопровода свыше 7 м, толщина оболочки трубопровода:  39-01-006-5    до 30 мм  39-01-006-6    свыше 30 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  39-01-006-1  39-01-006-2  39-01-006-3  39-01-0064  1  Затраты труда рабочих-строителей  чел.-ч.  2,67  3,78  3,16  3,73  1.1  Средний разряд работы     5,1  5,6  5,6  5,6  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  0,39  0,37  0,97  1,12  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 020420  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 50 т  маш.-ч  -  -  0,04  0,05  020802  Краны мостовые электрические при работе на гидроэнергетическом строительстве 50/10 т  маш.-ч  0,01  0,02  -  -  041601  Аппараты рентгеновские для просвечивания металла толщиной до 30 мм  маш.-ч  0,67  -  0,84  -  041900  Гамма-дефектоскопы с толщиной просвечиваемой стали до 80 мм  маш.-ч  -  1,1  -  1,03  050102  Компрессоры передвижные с двигателем внутреннего сгорания давлением до 686 кПа (7 атм.) 5 м/мин  маш.-ч  0,38  0,35  0,93  1,07  4  МАТЕРИАЛЫ                 101-9706  Фотобумага  лист  1  1  1  1  101-9707  Фотопроявитель  л  0,02  0,02  0,02  0,02  101-9708  Фотофиксаж  л  0.02  0,02  0.02  0,02     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  39-01-006-5  39-01-006-6  1  Затраты труда рабочих-строителей  чел.-ч.  3,3  3,77  1.1  Средний разряд работы     5,6  5,6  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  0,97  1,01  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           020420  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 50 т  маш.-ч  0,05  0,04  041601  Аппараты рентгеновские для просвечивания металла толщиной до 30 мм  маш.-ч  0,84  -  041900  Гамма-дефектоскопы с толщиной просвечиваемой стали до 80 мм  маш.-ч  -  1,02  050102  Компрессоры передвижные с двигателем внутреннего сгорания давлением до 686 кПа (7 атм.) 5 м /мин  маш.-ч  0,92  0,97  4  МАТЕРИАЛЫ           101-9706  Фотобумага  лист  1  1  101-9707  Фотопроявитель  л  0,02  0,02  101-9708  Фотофиксаж  л  0,02  0,02  3. ОБЛИЦОВКИ  Таблица ГЭСН 39-01-007 Установка облицовок необетонированных металлических конструкций Состав работ:  01. Складирование и комплектование конструкций. 02. Укрупнительная сборка и сварка. 03. Подача конструкций к месту монтажа. 04. Установка конструкций в проектное положение, их закрепление и сварка монтажных стыков. 05. Изготовление, установка и последующее снятие монтажных конструкций. 06. Зачистка и шлифовка сварных швов.  Измеритель: 1 т конструкций  Установка облицовок необетонированных металлических конструкций:  39-01-007-1    пола  39-01-007-2    стен  39-01-007-3    потолка  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  39-01-007-1  39-01-007-2  39-01-007-3  1  Затраты труда рабочих-строителей  чел.-ч.  61,62  79,19  54,38  1.1  Средний разряд работы     4,8  4,5  5,1  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  5,14  5,27  2,55  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ              020201  Краны башенные бетоноукладочные при работе на гидроэнергетическом строительстве 10 - 25 т  маш.-ч  1,7  -  -  020202  Краны башенные бетоноукладочные при работе на гидроэнергетическом строительстве 25 - 50 т  маш.-ч  1,56  2,95  0,65  020420  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 50 т  маш.-ч  1,88  2,32  1,9  030405  Лебедки электрические, тяговым усилием до 49,05 (5) кН (т)  маш.-ч  1,7  2,24  4,11  040300  Автоматы сварочные с номинальным сварочным током 450-1250 А  маш.-ч  0,1  0,3  -  040502  Установки для сварки ручной дуговой (постоянного тока)  маш.-ч  3,11  5,1  10,2  040504  Аппараты для газовой сварки и резки  маш.-ч  0,48  1,88  2,25  040801  Выпрямители сварочные многопостовые с количеством постов до 30  маш.-ч  19,75  23,06  25,11  330301  Машины шлифовальные электрические  маш.-ч  4,25  8,29  10  4  МАТЕРИАЛЫ              101-1000  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества угловой неравнополочный, толщиной 10 - 16 мм, при ширине большей полки 180 - 200 мм, сталь марки Ст3пс  т  0,0102  0,1534  П  101-1529  Электроды диаметром 6 мм Э42  т  0,0198  0,0176  0,0292  101-1788  Сталь полосовая спокойная Ст3сп шириной 220 мм толщиной 10 мм  т  -  0,0381  П  101-1802  Швеллеры, сталь полуспокойная 18пс, № 16 - 24  т  -  0,0905  П  101-9340  Сталь круглая  т  0,0021  0,00185  0,0038  201-0757  Отдельные конструктивные элементы зданий и сооружений с преобладанием горячекатаных профилей, средняя масса сборочной единицы свыше 0,5 до 1т  т  0,0408  П  П  201-9002  Конструкции стальные  т  1  1  1  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  0,48  1,88  2,25  101-0620  Мел природный молотый  т  -  0,0004  -  101-0813  Проволока стальная низкоуглеродистая разного назначения оцинкованная диаметром 3,0 мм  т  0,0001  0,0003  -  101-0837  Растворители для лакокрасочных материалов Р-4А  т  0,0001  0,0002  0,011  101-0997  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества угловой неравнополочный, толщиной 10 - 16 мм, при ширине большей полки 180 - 200 мм, сталь марки Ст0  т  0,02        101-1128  Толстолистовой горячекатаный прокат с обрезными кромками, толщиной 9 - 12 мм, улучшенной плоскостности и повышенной точности прокатки из углеродистой стали обыкновенного качества марки Ст0  т  0,02        101-1714  Болты строительные с гайками и шайбами  т  -  0,0003  0,0002  101-1757  Ветошь  кг  0,3  0,2  0,2  101-1805  Гвозди строительные  т  -  0,0001  0,0001  101-9412  Шлифкруги  шт.  0,425  0,829  1  542-0042  Пропан-бутан, смесь техническая  кг  0,08  0,3133  0,375  102-0058  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 4 - 6,5 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 32 - 40 мм, IV сорта  м3  -  0,022  0,2  4. ПРОЧИЕ МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ КОНСТРУКЦИИ  Таблица ГЭСН 39-01-009 Монтаж прочих металлических конструкций Состав работ:  01. Подготовка конструкций к монтажу. 02. Подача конструкций к месту установки. 03. Установка конструкций в проектное положение. 04. Установка анкерных болтов.  Измеритель: 1 т конструкций  39-01-009-1    Монтаж металлических бетоновозных эстакад  Монтаж металлических перекрытий и крышек для проемов, каналов и шахт, металлических дверей:  39-01-009-2    габаритных  39-01-009-3    негабаритных  39-01-009-4   Монтаж металлических эстакад, балок, мостов под механизмы служебных пешеходных мостиков  39-01-009-5    Монтаж металлических лестниц и площадок  Монтаж металлических подкрановых путей:  39-01-009-6    по стальным балкам  39-01-009-7    по бетонному основанию  Монтаж балластных устройств затворов, заграждений:  39-01-009-8    из сборного железобетона  39-01-009-9    из монолитного железобетона  Монтаж металлических эстакад монорельсовых, устанавливаемых на:  39-01-009-10  ГРЭС, АЭС, ТЭЦ, массой до 3 т  39-01-009-11  ГРЭС, АЭС, ТЭЦ, массой свыше 3 т  39-01-009-12  ГЭС  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  39-01-009-1  39-01-009-2  39-01-009-3  39-01-009-4  39-01-009-5  1  Затраты труда рабочих-строителей  чел.-ч.  14,42  69,39  29,05  32,33  44,36  1.1  Средний разряд работы     4,8  4  4,3  4,3  4,3  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  1,49  5,62  4,32  3,83  5,6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    020121  Краны башенные при работе на монтаже технологического оборудования 25 - 75 т  маш.-ч  0,88  5,62  4,32  3,83  1,15  020420  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 50 т  маш.-ч  0,61  -  -  -  4,45  030203  Домкраты гидравлические грузоподъемностью 63 т  маш.-ч  0,2  17,73  0,83  1,9  14,28  040300  Автоматы сварочные с номинальным сварочным током 450-1250 А  маш.-ч  0,2  -  -  0,1  -  040502  Установки для сварки ручной дуговой (постоянного тока)  маш.-ч  1,71  1,32  2,24  5,22  2,5  040504  Аппараты для газовой сварки и резки  маш.-ч  1,31  9,95  1,96  2,51  7,52  041000  Преобразователи сварочные с номинальным сварочным током 315-500 А  маш.-ч  5,27  3,92  6,7  10,77  5,4  330301  Машины шлифовальные электрические  маш.-ч  0,11  -  1,18  1,35  1,38  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500˚ С  маш.-ч  0,15  0,08  0,28  0,33  0,14  4  МАТЕРИАЛЫ                    201-9002  Конструкции стальные  т  1  1  1  1  1  201-0757  Отдельные конструктивные элементы зданий и сооружений с преобладанием горячекатаных профилей, средняя масса сборочной единицы свыше 0,5 до 1 т  т  0,02  -  -  0,05     101-0810  Проволока стальная низкоуглеродистая разного назначения оцинкованная диаметром 0,55 мм  т  0,0002  -  -  0,0001  -  101-0115  Винты с полукруглой головкой длиной 50 мм  т  0,0008  -  -  0,0015  -  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  1,31  9,95  1,96  2,51  7,52  101-0802  Проволока порошковая для дуговой сварки  т  0,0036  0,0031  0,006  0,005  0,01  101-0986  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества угловой равнополочный, толщиной 11 - 30 мм, при ширине полки 180 - 200 мм, сталь марки Ст0  т  0,0101  -  -  0,0197  -  101-1019  Швеллеры № 40, сталь марки Ст0  т  0,006  -  -  -  -  101-1128  Толстолистовой горячекатаный прокат с обрезными кромками, толщиной 9 - 12 мм, улучшенной плоскостности и повышенной точности прокатки из углеродистой стали обыкновенного качества марки Ст0  т  0,0034  -  -  0,004  -  102-0058  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 4 - 6,5 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 32 - 40 мм, IV сорта  м3  -  -  -  0,0373  -  101-1513  Электроды диаметром 4 мм Э42  т  0,0056  0,0055  0,002  0,002  0,01  101-1714  Болты строительные с гайками и шайбами  т  0,0001  -  -  0,0001  -  101-9412  Шлифкруги  шт.  0,011  -  0,118  0,135  0,138  542-0042  Пропан-бутан, смесь техническая  кг  0,4  3,1  0,6  0,78  2,34  105-0114  Шпалы пропитанные для железных дорог широкой колеи, обрезные и необрезные хвойные (кроме лиственницы), тип 1  шт.  0,29  -  -  -  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  39-01-009-6  39-01-009-7  39-01-009-8  39-01-009-9  39-01-009-10  1  Затраты труда рабочих-строителей  чел.-ч.  12,39  46,15  3,91  10,86  42,15  1.1  Средний разряд работы     3,9  4,3  3,8  3,7  4,2  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  1,3  6,03  0,98  2,27  9,68  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    020121  Краны башенные при работе на монтаже технологического оборудования 25 - 75 т  маш.-ч  1,3  6,03  0,98  -  -  020201  Краны башенные бетоноукладочные при работе на гидроэнергетическом строительстве 10 - 25 т  маш.-ч  -  -  -  -  3,37  020420  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 50 т  маш.-ч  -  -  -  2,27  6,31  030203  Домкраты гидравлические грузоподъемностью 63 т  маш.-ч  -  -  -  -  10,79  040300  Автоматы сварочные с номинальным сварочным током 450-1250 А  маш.-ч  -  -  -  -  0,1  040502  Установки для сварки ручной дуговой (постоянного тока)  маш.-ч  1,25  2,49  -  -  5,66  040504  Аппараты для газовой сварки и резки  маш.-ч  1,44  -  -  0,52  5,41  041000  Преобразователи сварочные с номинальным сварочным током 315-500 А  маш.-ч  1,25  2,49  -  -  5,66  330301  Машины шлифовальные электрические  маш.-ч  0,23  -  -  -  -  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500˚ С  маш.-ч  -  0,15  -  0,19  -  331440  Пилы маятниковые для резки металлопроката  маш.-ч  -  0,7  -  1,7  -  4  МАТЕРИАЛЫ                    201-9002  Конструкции стальные  т  -  -  -  -  1  105-9070  Подкрановые рельсы  т  1  1  -  -  -  401-0035  Бетон тяжелый, крупность заполнителя более 40 мм, класс В50 (М650).  м3  -  -  -  0,43  -  440-9006  Конструкции сборные железобетонные  м3  -  -  0,36  -  -  101-0115  Винты с полукруглой головкой длиной 50 мм  т  -  -  -  -  0,0001  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  1,44  -  _  0,52  5,41  101-0802  Проволока порошковая для дуговой сварки  т  -  0,001  -  -  0,002  101-0813  Проволока стальная низкоуглеродистая разного назначения оцинкованная диаметром 3,0 мм  т  -  -  -  -  0,0001  101-0986  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества угловой равнополочный, толщиной 11 - 30 мм, при ширине полки 180 - 200 мм, сталь марки Ст0  т  -  -  -  -  0,008  101-1019  Швеллеры № 40, сталь марки Ст0  т  -  -  -  -  0,0046  101-1128  Толстолистовой горячекатаный прокат с обрезными кромками, толщиной 9 - 12 мм, улучшенной плоскостности и повышенной точности прокатки из углеродистой стали обыкновенного качества марки Ст0  т  -  -  -  -  0,0025  101-1159  Прокат для армирования ж/б конструкций круглый и периодического профиля, горячекатаный и термомеханический, термически упрочненный класс А-II диаметром 10 мм  т  -  -  -  -  0,002  101-1513  Электроды диаметром 4 мм Э42  т  0,001  0,002  -  -  0,0042  101-1714  Болты строительные с гайками и шайбами  т  -  -  -  -  0,0001  101-9412  Шлифкруги  шт.  0,023  -  -  -  -  542-0042  Пропан-бутан, смесь техническая  кг  0,47  -  -  0,16  1,7  105-0114  Шпалы пропитанные для железных дорог широкой колеи, обрезные и необрезные хвойные (кроме лиственницы), тип 1  шт.  -  -  -  -  0,174  203-0512  Щиты из досок толщиной 40 мм  м2  -  -  -  0,54  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  39-01-009-11  39-01-009-12  1  Затраты труда рабочих-строителей  чел.-ч.  39,01  34,19  1.1  Средний разряд работы     4,4  4,1  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  7,91  9,01  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           020121  Краны башенные при работе на монтаже технологического оборудования 25 - 75 т  маш.-ч  -  1,32  020201  Краны башенные бетоноукладочные при работе на гидроэнергетическом строительстве 10 - 25 т  маш.-ч  2,67  -  020420  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 50 т  маш.-ч  5,24  7,69  030203  Домкраты гидравлические грузоподъемностью 63 т  маш.-ч  4,82  3,97  040502  Установки для сварки ручной дуговой (постоянного тока)  маш.-ч  6,27  2,71  040504  Аппараты для газовой сварки и резки  маш.-ч  4,82  1,99  041000  Преобразователи сварочные с номинальным сварочным током 315-500 А  маш.-ч  6,27  2,71  330301  Машины шлифовальные электрические  маш.-ч  0,19  0,4  4  МАТЕРИАЛЫ           201-9002  Конструкции стальные  т  1  1  101-0115  Винты с полукруглой головкой длиной 50 мм  т  0,00006  0,00002  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  4,82  1,99  101-0802  Проволока порошковая для дуговой сварки  т  0,0025  0,002  101-0986  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества угловой равнополочный, толщиной 11 - 30 мм, при ширине полки 180 - 200 мм, сталь марки Ст0  т  0,03  0,0262  101-1019  Швеллеры № 40, сталь марки Ст0  т  0,003  0,0026  101-1128  Толсто листовой горячекатаный прокат с обрезными кромками, толщиной 9 - 12 мм, улучшенной плоскостности и повышенной точности прокатки из углеродистой стали обыкновенного качества марки Ст0  т  0,0024  0,0014  101-1159  Прокат для армирования ж/б конструкций круглый и периодического профиля, горячекатаный и термомеханический, термически упрочненный класс А-II диаметром 10 мм  т  0,035  0,034  101-1513  Электроды диаметром 4 мм Э42  т  0,0052  0,003  101-1714  Болты строительные с гайками и шайбами  т  0,0001  0,0002  101-9412  Шлифкруги  шт.  0,019  0,04  542-0042  Пропан-бутан, смесь техническая  кг  1,46  0,62  105-0114  Шпалы пропитанные для железных дорог широкой колеи, обрезные и необрезные хвойные (кроме лиственницы), тип 1  шт.  0,059  0,1  СОДЕРЖАНИЕ  ТЕХНИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ. 2  Общие положения. 2  РАЗДЕЛ 01. МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ КОНСТРУКЦИИ ГИДРОТЕХНИЧЕСКИХ СООРУЖЕНИЙ.. 2  Техническая часть. 2  1. Общие указания. 2  2. Правила исчисления объемов работ. 3  3. Коэффициенты к нормам.. 3  1. Закладные части механического оборудования и металлических конструкций. 4  Таблица ГЭСН 39-01-001 Установка бесштрабным способом закладных частей. 4  Таблица ГЭСН 39-01-002 Установка закладных частей механического оборудования и металлических конструкций в штрабах. 6  2. Трубопроводы на поверхности. 10  Таблица ГЭСН 39-01-004 Монтаж трубопроводов на поверхности. 10  Таблица ГЭСН 39-01-005 Ультразвуковой контроль сварных швов трубопроводов в цехе укрупнительной сборки и на месте монтажа. 14  Таблица ГЭСН 39-01-006 Контроль сварных швов трубопроводов просвечиванием рентгеновскими и гамма-лучами в цехе укрупнительной сборки и на месте монтажа. 15  3. Облицовки. 16  Таблица ГЭСН 39-01-007 Установка облицовок необетонированных металлических конструкций. 16  4. Прочие металлические конструкции. 17  Таблица ГЭСН 39-01-009 Монтаж прочих металлических конструкций. 17

	4. ПРОЧИЕ МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ КОНСТРУКЦИИ
	Таблица ГЭСН 39-01-007 Установка облицовок необетонированных металлических конструкций Состав работ:  01. Складирование и комплектование конструкций. 02. Укрупнительная сборка и сварка. 03. Подача конструкций к месту монтажа. 04. Установка конструкций в проектное положение, их закрепление и сварка монтажных стыков. 05. Изготовление, установка и последующее снятие монтажных конструкций. 06. Зачистка и шлифовка сварных швов.  Измеритель: 1 т конструкций  Установка облицовок необетонированных металлических конструкций:  39-01-007-1    пола  39-01-007-2    стен  39-01-007-3    потолка  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  39-01-007-1  39-01-007-2  39-01-007-3  1  Затраты труда рабочих-строителей  чел.-ч.  61,62  79,19  54,38  1.1  Средний разряд работы     4,8  4,5  5,1  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  5,14  5,27  2,55  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ              020201  Краны башенные бетоноукладочные при работе на гидроэнергетическом строительстве 10 - 25 т  маш.-ч  1,7  -  -  020202  Краны башенные бетоноукладочные при работе на гидроэнергетическом строительстве 25 - 50 т  маш.-ч  1,56  2,95  0,65  020420  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 50 т  маш.-ч  1,88  2,32  1,9  030405  Лебедки электрические, тяговым усилием до 49,05 (5) кН (т)  маш.-ч  1,7  2,24  4,11  040300  Автоматы сварочные с номинальным сварочным током 450-1250 А  маш.-ч  0,1  0,3  -  040502  Установки для сварки ручной дуговой (постоянного тока)  маш.-ч  3,11  5,1  10,2  040504  Аппараты для газовой сварки и резки  маш.-ч  0,48  1,88  2,25  040801  Выпрямители сварочные многопостовые с количеством постов до 30  маш.-ч  19,75  23,06  25,11  330301  Машины шлифовальные электрические  маш.-ч  4,25  8,29  10  4  МАТЕРИАЛЫ              101-1000  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества угловой неравнополочный, толщиной 10 - 16 мм, при ширине большей полки 180 - 200 мм, сталь марки Ст3пс  т  0,0102  0,1534  П  101-1529  Электроды диаметром 6 мм Э42  т  0,0198  0,0176  0,0292  101-1788  Сталь полосовая спокойная Ст3сп шириной 220 мм толщиной 10 мм  т  -  0,0381  П  101-1802  Швеллеры, сталь полуспокойная 18пс, № 16 - 24  т  -  0,0905  П  101-9340  Сталь круглая  т  0,0021  0,00185  0,0038  201-0757  Отдельные конструктивные элементы зданий и сооружений с преобладанием горячекатаных профилей, средняя масса сборочной единицы свыше 0,5 до 1т  т  0,0408  П  П  201-9002  Конструкции стальные  т  1  1  1  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  0,48  1,88  2,25  101-0620  Мел природный молотый  т  -  0,0004  -  101-0813  Проволока стальная низкоуглеродистая разного назначения оцинкованная диаметром 3,0 мм  т  0,0001  0,0003  -  101-0837  Растворители для лакокрасочных материалов Р-4А  т  0,0001  0,0002  0,011  101-0997  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества угловой неравнополочный, толщиной 10 - 16 мм, при ширине большей полки 180 - 200 мм, сталь марки Ст0  т  0,02        101-1128  Толстолистовой горячекатаный прокат с обрезными кромками, толщиной 9 - 12 мм, улучшенной плоскостности и повышенной точности прокатки из углеродистой стали обыкновенного качества марки Ст0  т  0,02        101-1714  Болты строительные с гайками и шайбами  т  -  0,0003  0,0002  101-1757  Ветошь  кг  0,3  0,2  0,2  101-1805  Гвозди строительные  т  -  0,0001  0,0001  101-9412  Шлифкруги  шт.  0,425  0,829  1  542-0042  Пропан-бутан, смесь техническая  кг  0,08  0,3133  0,375  102-0058  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 4 - 6,5 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 32 - 40 мм, IV сорта  м3  -  0,022  0,2  4. ПРОЧИЕ МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ КОНСТРУКЦИИ  Таблица ГЭСН 39-01-009 Монтаж прочих металлических конструкций Состав работ:  01. Подготовка конструкций к монтажу. 02. Подача конструкций к месту установки. 03. Установка конструкций в проектное положение. 04. Установка анкерных болтов.  Измеритель: 1 т конструкций  39-01-009-1    Монтаж металлических бетоновозных эстакад  Монтаж металлических перекрытий и крышек для проемов, каналов и шахт, металлических дверей:  39-01-009-2    габаритных  39-01-009-3    негабаритных  39-01-009-4   Монтаж металлических эстакад, балок, мостов под механизмы служебных пешеходных мостиков  39-01-009-5    Монтаж металлических лестниц и площадок  Монтаж металлических подкрановых путей:  39-01-009-6    по стальным балкам  39-01-009-7    по бетонному основанию  Монтаж балластных устройств затворов, заграждений:  39-01-009-8    из сборного железобетона  39-01-009-9    из монолитного железобетона  Монтаж металлических эстакад монорельсовых, устанавливаемых на:  39-01-009-10  ГРЭС, АЭС, ТЭЦ, массой до 3 т  39-01-009-11  ГРЭС, АЭС, ТЭЦ, массой свыше 3 т  39-01-009-12  ГЭС  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  39-01-009-1  39-01-009-2  39-01-009-3  39-01-009-4  39-01-009-5  1  Затраты труда рабочих-строителей  чел.-ч.  14,42  69,39  29,05  32,33  44,36  1.1  Средний разряд работы     4,8  4  4,3  4,3  4,3  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  1,49  5,62  4,32  3,83  5,6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    020121  Краны башенные при работе на монтаже технологического оборудования 25 - 75 т  маш.-ч  0,88  5,62  4,32  3,83  1,15  020420  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 50 т  маш.-ч  0,61  -  -  -  4,45  030203  Домкраты гидравлические грузоподъемностью 63 т  маш.-ч  0,2  17,73  0,83  1,9  14,28  040300  Автоматы сварочные с номинальным сварочным током 450-1250 А  маш.-ч  0,2  -  -  0,1  -  040502  Установки для сварки ручной дуговой (постоянного тока)  маш.-ч  1,71  1,32  2,24  5,22  2,5  040504  Аппараты для газовой сварки и резки  маш.-ч  1,31  9,95  1,96  2,51  7,52  041000  Преобразователи сварочные с номинальным сварочным током 315-500 А  маш.-ч  5,27  3,92  6,7  10,77  5,4  330301  Машины шлифовальные электрические  маш.-ч  0,11  -  1,18  1,35  1,38  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500˚ С  маш.-ч  0,15  0,08  0,28  0,33  0,14  4  МАТЕРИАЛЫ                    201-9002  Конструкции стальные  т  1  1  1  1  1  201-0757  Отдельные конструктивные элементы зданий и сооружений с преобладанием горячекатаных профилей, средняя масса сборочной единицы свыше 0,5 до 1 т  т  0,02  -  -  0,05     101-0810  Проволока стальная низкоуглеродистая разного назначения оцинкованная диаметром 0,55 мм  т  0,0002  -  -  0,0001  -  101-0115  Винты с полукруглой головкой длиной 50 мм  т  0,0008  -  -  0,0015  -  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  1,31  9,95  1,96  2,51  7,52  101-0802  Проволока порошковая для дуговой сварки  т  0,0036  0,0031  0,006  0,005  0,01  101-0986  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества угловой равнополочный, толщиной 11 - 30 мм, при ширине полки 180 - 200 мм, сталь марки Ст0  т  0,0101  -  -  0,0197  -  101-1019  Швеллеры № 40, сталь марки Ст0  т  0,006  -  -  -  -  101-1128  Толстолистовой горячекатаный прокат с обрезными кромками, толщиной 9 - 12 мм, улучшенной плоскостности и повышенной точности прокатки из углеродистой стали обыкновенного качества марки Ст0  т  0,0034  -  -  0,004  -  102-0058  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 4 - 6,5 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 32 - 40 мм, IV сорта  м3  -  -  -  0,0373  -  101-1513  Электроды диаметром 4 мм Э42  т  0,0056  0,0055  0,002  0,002  0,01  101-1714  Болты строительные с гайками и шайбами  т  0,0001  -  -  0,0001  -  101-9412  Шлифкруги  шт.  0,011  -  0,118  0,135  0,138  542-0042  Пропан-бутан, смесь техническая  кг  0,4  3,1  0,6  0,78  2,34  105-0114  Шпалы пропитанные для железных дорог широкой колеи, обрезные и необрезные хвойные (кроме лиственницы), тип 1  шт.  0,29  -  -  -  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  39-01-009-6  39-01-009-7  39-01-009-8  39-01-009-9  39-01-009-10  1  Затраты труда рабочих-строителей  чел.-ч.  12,39  46,15  3,91  10,86  42,15  1.1  Средний разряд работы     3,9  4,3  3,8  3,7  4,2  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  1,3  6,03  0,98  2,27  9,68  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    020121  Краны башенные при работе на монтаже технологического оборудования 25 - 75 т  маш.-ч  1,3  6,03  0,98  -  -  020201  Краны башенные бетоноукладочные при работе на гидроэнергетическом строительстве 10 - 25 т  маш.-ч  -  -  -  -  3,37  020420  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 50 т  маш.-ч  -  -  -  2,27  6,31  030203  Домкраты гидравлические грузоподъемностью 63 т  маш.-ч  -  -  -  -  10,79  040300  Автоматы сварочные с номинальным сварочным током 450-1250 А  маш.-ч  -  -  -  -  0,1  040502  Установки для сварки ручной дуговой (постоянного тока)  маш.-ч  1,25  2,49  -  -  5,66  040504  Аппараты для газовой сварки и резки  маш.-ч  1,44  -  -  0,52  5,41  041000  Преобразователи сварочные с номинальным сварочным током 315-500 А  маш.-ч  1,25  2,49  -  -  5,66  330301  Машины шлифовальные электрические  маш.-ч  0,23  -  -  -  -  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500˚ С  маш.-ч  -  0,15  -  0,19  -  331440  Пилы маятниковые для резки металлопроката  маш.-ч  -  0,7  -  1,7  -  4  МАТЕРИАЛЫ                    201-9002  Конструкции стальные  т  -  -  -  -  1  105-9070  Подкрановые рельсы  т  1  1  -  -  -  401-0035  Бетон тяжелый, крупность заполнителя более 40 мм, класс В50 (М650).  м3  -  -  -  0,43  -  440-9006  Конструкции сборные железобетонные  м3  -  -  0,36  -  -  101-0115  Винты с полукруглой головкой длиной 50 мм  т  -  -  -  -  0,0001  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  1,44  -  _  0,52  5,41  101-0802  Проволока порошковая для дуговой сварки  т  -  0,001  -  -  0,002  101-0813  Проволока стальная низкоуглеродистая разного назначения оцинкованная диаметром 3,0 мм  т  -  -  -  -  0,0001  101-0986  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества угловой равнополочный, толщиной 11 - 30 мм, при ширине полки 180 - 200 мм, сталь марки Ст0  т  -  -  -  -  0,008  101-1019  Швеллеры № 40, сталь марки Ст0  т  -  -  -  -  0,0046  101-1128  Толстолистовой горячекатаный прокат с обрезными кромками, толщиной 9 - 12 мм, улучшенной плоскостности и повышенной точности прокатки из углеродистой стали обыкновенного качества марки Ст0  т  -  -  -  -  0,0025  101-1159  Прокат для армирования ж/б конструкций круглый и периодического профиля, горячекатаный и термомеханический, термически упрочненный класс А-II диаметром 10 мм  т  -  -  -  -  0,002  101-1513  Электроды диаметром 4 мм Э42  т  0,001  0,002  -  -  0,0042  101-1714  Болты строительные с гайками и шайбами  т  -  -  -  -  0,0001  101-9412  Шлифкруги  шт.  0,023  -  -  -  -  542-0042  Пропан-бутан, смесь техническая  кг  0,47  -  -  0,16  1,7  105-0114  Шпалы пропитанные для железных дорог широкой колеи, обрезные и необрезные хвойные (кроме лиственницы), тип 1  шт.  -  -  -  -  0,174  203-0512  Щиты из досок толщиной 40 мм  м2  -  -  -  0,54  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  39-01-009-11  39-01-009-12  1  Затраты труда рабочих-строителей  чел.-ч.  39,01  34,19  1.1  Средний разряд работы     4,4  4,1  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  7,91  9,01  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           020121  Краны башенные при работе на монтаже технологического оборудования 25 - 75 т  маш.-ч  -  1,32  020201  Краны башенные бетоноукладочные при работе на гидроэнергетическом строительстве 10 - 25 т  маш.-ч  2,67  -  020420  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 50 т  маш.-ч  5,24  7,69  030203  Домкраты гидравлические грузоподъемностью 63 т  маш.-ч  4,82  3,97  040502  Установки для сварки ручной дуговой (постоянного тока)  маш.-ч  6,27  2,71  040504  Аппараты для газовой сварки и резки  маш.-ч  4,82  1,99  041000  Преобразователи сварочные с номинальным сварочным током 315-500 А  маш.-ч  6,27  2,71  330301  Машины шлифовальные электрические  маш.-ч  0,19  0,4  4  МАТЕРИАЛЫ           201-9002  Конструкции стальные  т  1  1  101-0115  Винты с полукруглой головкой длиной 50 мм  т  0,00006  0,00002  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  4,82  1,99  101-0802  Проволока порошковая для дуговой сварки  т  0,0025  0,002  101-0986  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества угловой равнополочный, толщиной 11 - 30 мм, при ширине полки 180 - 200 мм, сталь марки Ст0  т  0,03  0,0262  101-1019  Швеллеры № 40, сталь марки Ст0  т  0,003  0,0026  101-1128  Толсто листовой горячекатаный прокат с обрезными кромками, толщиной 9 - 12 мм, улучшенной плоскостности и повышенной точности прокатки из углеродистой стали обыкновенного качества марки Ст0  т  0,0024  0,0014  101-1159  Прокат для армирования ж/б конструкций круглый и периодического профиля, горячекатаный и термомеханический, термически упрочненный класс А-II диаметром 10 мм  т  0,035  0,034  101-1513  Электроды диаметром 4 мм Э42  т  0,0052  0,003  101-1714  Болты строительные с гайками и шайбами  т  0,0001  0,0002  101-9412  Шлифкруги  шт.  0,019  0,04  542-0042  Пропан-бутан, смесь техническая  кг  1,46  0,62  105-0114  Шпалы пропитанные для железных дорог широкой колеи, обрезные и необрезные хвойные (кроме лиственницы), тип 1  шт.  0,059  0,1  СОДЕРЖАНИЕ  ТЕХНИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ. 2  Общие положения. 2  РАЗДЕЛ 01. МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ КОНСТРУКЦИИ ГИДРОТЕХНИЧЕСКИХ СООРУЖЕНИЙ.. 2  Техническая часть. 2  1. Общие указания. 2  2. Правила исчисления объемов работ. 3  3. Коэффициенты к нормам.. 3  1. Закладные части механического оборудования и металлических конструкций. 4  Таблица ГЭСН 39-01-001 Установка бесштрабным способом закладных частей. 4  Таблица ГЭСН 39-01-002 Установка закладных частей механического оборудования и металлических конструкций в штрабах. 6  2. Трубопроводы на поверхности. 10  Таблица ГЭСН 39-01-004 Монтаж трубопроводов на поверхности. 10  Таблица ГЭСН 39-01-005 Ультразвуковой контроль сварных швов трубопроводов в цехе укрупнительной сборки и на месте монтажа. 14  Таблица ГЭСН 39-01-006 Контроль сварных швов трубопроводов просвечиванием рентгеновскими и гамма-лучами в цехе укрупнительной сборки и на месте монтажа. 15  3. Облицовки. 16  Таблица ГЭСН 39-01-007 Установка облицовок необетонированных металлических конструкций. 16  4. Прочие металлические конструкции. 17  Таблица ГЭСН 39-01-009 Монтаж прочих металлических конструкций. 17
	Таблица ГЭСН 39-01-009 Монтаж прочих металлических конструкций Состав работ:  01. Подготовка конструкций к монтажу. 02. Подача конструкций к месту установки. 03. Установка конструкций в проектное положение. 04. Установка анкерных болтов.  Измеритель: 1 т конструкций  39-01-009-1    Монтаж металлических бетоновозных эстакад  Монтаж металлических перекрытий и крышек для проемов, каналов и шахт, металлических дверей:  39-01-009-2    габаритных  39-01-009-3    негабаритных  39-01-009-4   Монтаж металлических эстакад, балок, мостов под механизмы служебных пешеходных мостиков  39-01-009-5    Монтаж металлических лестниц и площадок  Монтаж металлических подкрановых путей:  39-01-009-6    по стальным балкам  39-01-009-7    по бетонному основанию  Монтаж балластных устройств затворов, заграждений:  39-01-009-8    из сборного железобетона  39-01-009-9    из монолитного железобетона  Монтаж металлических эстакад монорельсовых, устанавливаемых на:  39-01-009-10  ГРЭС, АЭС, ТЭЦ, массой до 3 т  39-01-009-11  ГРЭС, АЭС, ТЭЦ, массой свыше 3 т  39-01-009-12  ГЭС  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  39-01-009-1  39-01-009-2  39-01-009-3  39-01-009-4  39-01-009-5  1  Затраты труда рабочих-строителей  чел.-ч.  14,42  69,39  29,05  32,33  44,36  1.1  Средний разряд работы     4,8  4  4,3  4,3  4,3  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  1,49  5,62  4,32  3,83  5,6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    020121  Краны башенные при работе на монтаже технологического оборудования 25 - 75 т  маш.-ч  0,88  5,62  4,32  3,83  1,15  020420  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 50 т  маш.-ч  0,61  -  -  -  4,45  030203  Домкраты гидравлические грузоподъемностью 63 т  маш.-ч  0,2  17,73  0,83  1,9  14,28  040300  Автоматы сварочные с номинальным сварочным током 450-1250 А  маш.-ч  0,2  -  -  0,1  -  040502  Установки для сварки ручной дуговой (постоянного тока)  маш.-ч  1,71  1,32  2,24  5,22  2,5  040504  Аппараты для газовой сварки и резки  маш.-ч  1,31  9,95  1,96  2,51  7,52  041000  Преобразователи сварочные с номинальным сварочным током 315-500 А  маш.-ч  5,27  3,92  6,7  10,77  5,4  330301  Машины шлифовальные электрические  маш.-ч  0,11  -  1,18  1,35  1,38  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500˚ С  маш.-ч  0,15  0,08  0,28  0,33  0,14  4  МАТЕРИАЛЫ                    201-9002  Конструкции стальные  т  1  1  1  1  1  201-0757  Отдельные конструктивные элементы зданий и сооружений с преобладанием горячекатаных профилей, средняя масса сборочной единицы свыше 0,5 до 1 т  т  0,02  -  -  0,05     101-0810  Проволока стальная низкоуглеродистая разного назначения оцинкованная диаметром 0,55 мм  т  0,0002  -  -  0,0001  -  101-0115  Винты с полукруглой головкой длиной 50 мм  т  0,0008  -  -  0,0015  -  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  1,31  9,95  1,96  2,51  7,52  101-0802  Проволока порошковая для дуговой сварки  т  0,0036  0,0031  0,006  0,005  0,01  101-0986  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества угловой равнополочный, толщиной 11 - 30 мм, при ширине полки 180 - 200 мм, сталь марки Ст0  т  0,0101  -  -  0,0197  -  101-1019  Швеллеры № 40, сталь марки Ст0  т  0,006  -  -  -  -  101-1128  Толстолистовой горячекатаный прокат с обрезными кромками, толщиной 9 - 12 мм, улучшенной плоскостности и повышенной точности прокатки из углеродистой стали обыкновенного качества марки Ст0  т  0,0034  -  -  0,004  -  102-0058  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 4 - 6,5 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 32 - 40 мм, IV сорта  м3  -  -  -  0,0373  -  101-1513  Электроды диаметром 4 мм Э42  т  0,0056  0,0055  0,002  0,002  0,01  101-1714  Болты строительные с гайками и шайбами  т  0,0001  -  -  0,0001  -  101-9412  Шлифкруги  шт.  0,011  -  0,118  0,135  0,138  542-0042  Пропан-бутан, смесь техническая  кг  0,4  3,1  0,6  0,78  2,34  105-0114  Шпалы пропитанные для железных дорог широкой колеи, обрезные и необрезные хвойные (кроме лиственницы), тип 1  шт.  0,29  -  -  -  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  39-01-009-6  39-01-009-7  39-01-009-8  39-01-009-9  39-01-009-10  1  Затраты труда рабочих-строителей  чел.-ч.  12,39  46,15  3,91  10,86  42,15  1.1  Средний разряд работы     3,9  4,3  3,8  3,7  4,2  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  1,3  6,03  0,98  2,27  9,68  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    020121  Краны башенные при работе на монтаже технологического оборудования 25 - 75 т  маш.-ч  1,3  6,03  0,98  -  -  020201  Краны башенные бетоноукладочные при работе на гидроэнергетическом строительстве 10 - 25 т  маш.-ч  -  -  -  -  3,37  020420  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 50 т  маш.-ч  -  -  -  2,27  6,31  030203  Домкраты гидравлические грузоподъемностью 63 т  маш.-ч  -  -  -  -  10,79  040300  Автоматы сварочные с номинальным сварочным током 450-1250 А  маш.-ч  -  -  -  -  0,1  040502  Установки для сварки ручной дуговой (постоянного тока)  маш.-ч  1,25  2,49  -  -  5,66  040504  Аппараты для газовой сварки и резки  маш.-ч  1,44  -  -  0,52  5,41  041000  Преобразователи сварочные с номинальным сварочным током 315-500 А  маш.-ч  1,25  2,49  -  -  5,66  330301  Машины шлифовальные электрические  маш.-ч  0,23  -  -  -  -  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500˚ С  маш.-ч  -  0,15  -  0,19  -  331440  Пилы маятниковые для резки металлопроката  маш.-ч  -  0,7  -  1,7  -  4  МАТЕРИАЛЫ                    201-9002  Конструкции стальные  т  -  -  -  -  1  105-9070  Подкрановые рельсы  т  1  1  -  -  -  401-0035  Бетон тяжелый, крупность заполнителя более 40 мм, класс В50 (М650).  м3  -  -  -  0,43  -  440-9006  Конструкции сборные железобетонные  м3  -  -  0,36  -  -  101-0115  Винты с полукруглой головкой длиной 50 мм  т  -  -  -  -  0,0001  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  1,44  -  _  0,52  5,41  101-0802  Проволока порошковая для дуговой сварки  т  -  0,001  -  -  0,002  101-0813  Проволока стальная низкоуглеродистая разного назначения оцинкованная диаметром 3,0 мм  т  -  -  -  -  0,0001  101-0986  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества угловой равнополочный, толщиной 11 - 30 мм, при ширине полки 180 - 200 мм, сталь марки Ст0  т  -  -  -  -  0,008  101-1019  Швеллеры № 40, сталь марки Ст0  т  -  -  -  -  0,0046  101-1128  Толстолистовой горячекатаный прокат с обрезными кромками, толщиной 9 - 12 мм, улучшенной плоскостности и повышенной точности прокатки из углеродистой стали обыкновенного качества марки Ст0  т  -  -  -  -  0,0025  101-1159  Прокат для армирования ж/б конструкций круглый и периодического профиля, горячекатаный и термомеханический, термически упрочненный класс А-II диаметром 10 мм  т  -  -  -  -  0,002  101-1513  Электроды диаметром 4 мм Э42  т  0,001  0,002  -  -  0,0042  101-1714  Болты строительные с гайками и шайбами  т  -  -  -  -  0,0001  101-9412  Шлифкруги  шт.  0,023  -  -  -  -  542-0042  Пропан-бутан, смесь техническая  кг  0,47  -  -  0,16  1,7  105-0114  Шпалы пропитанные для железных дорог широкой колеи, обрезные и необрезные хвойные (кроме лиственницы), тип 1  шт.  -  -  -  -  0,174  203-0512  Щиты из досок толщиной 40 мм  м2  -  -  -  0,54  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  39-01-009-11  39-01-009-12  1  Затраты труда рабочих-строителей  чел.-ч.  39,01  34,19  1.1  Средний разряд работы     4,4  4,1  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч.  7,91  9,01  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           020121  Краны башенные при работе на монтаже технологического оборудования 25 - 75 т  маш.-ч  -  1,32  020201  Краны башенные бетоноукладочные при работе на гидроэнергетическом строительстве 10 - 25 т  маш.-ч  2,67  -  020420  Краны козловые при работе на гидроэнергетическом строительстве 50 т  маш.-ч  5,24  7,69  030203  Домкраты гидравлические грузоподъемностью 63 т  маш.-ч  4,82  3,97  040502  Установки для сварки ручной дуговой (постоянного тока)  маш.-ч  6,27  2,71  040504  Аппараты для газовой сварки и резки  маш.-ч  4,82  1,99  041000  Преобразователи сварочные с номинальным сварочным током 315-500 А  маш.-ч  6,27  2,71  330301  Машины шлифовальные электрические  маш.-ч  0,19  0,4  4  МАТЕРИАЛЫ           201-9002  Конструкции стальные  т  1  1  101-0115  Винты с полукруглой головкой длиной 50 мм  т  0,00006  0,00002  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  4,82  1,99  101-0802  Проволока порошковая для дуговой сварки  т  0,0025  0,002  101-0986  Сортовой и фасонный горячекатаный прокат из стали углеродистой обыкновенного качества угловой равнополочный, толщиной 11 - 30 мм, при ширине полки 180 - 200 мм, сталь марки Ст0  т  0,03  0,0262  101-1019  Швеллеры № 40, сталь марки Ст0  т  0,003  0,0026  101-1128  Толсто листовой горячекатаный прокат с обрезными кромками, толщиной 9 - 12 мм, улучшенной плоскостности и повышенной точности прокатки из углеродистой стали обыкновенного качества марки Ст0  т  0,0024  0,0014  101-1159  Прокат для армирования ж/б конструкций круглый и периодического профиля, горячекатаный и термомеханический, термически упрочненный класс А-II диаметром 10 мм  т  0,035  0,034  101-1513  Электроды диаметром 4 мм Э42  т  0,0052  0,003  101-1714  Болты строительные с гайками и шайбами  т  0,0001  0,0002  101-9412  Шлифкруги  шт.  0,019  0,04  542-0042  Пропан-бутан, смесь техническая  кг  1,46  0,62  105-0114  Шпалы пропитанные для железных дорог широкой колеи, обрезные и необрезные хвойные (кроме лиственницы), тип 1  шт.  0,059  0,1  СОДЕРЖАНИЕ  ТЕХНИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ. 2  Общие положения. 2  РАЗДЕЛ 01. МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ КОНСТРУКЦИИ ГИДРОТЕХНИЧЕСКИХ СООРУЖЕНИЙ.. 2  Техническая часть. 2  1. Общие указания. 2  2. Правила исчисления объемов работ. 3  3. Коэффициенты к нормам.. 3  1. Закладные части механического оборудования и металлических конструкций. 4  Таблица ГЭСН 39-01-001 Установка бесштрабным способом закладных частей. 4  Таблица ГЭСН 39-01-002 Установка закладных частей механического оборудования и металлических конструкций в штрабах. 6  2. Трубопроводы на поверхности. 10  Таблица ГЭСН 39-01-004 Монтаж трубопроводов на поверхности. 10  Таблица ГЭСН 39-01-005 Ультразвуковой контроль сварных швов трубопроводов в цехе укрупнительной сборки и на месте монтажа. 14  Таблица ГЭСН 39-01-006 Контроль сварных швов трубопроводов просвечиванием рентгеновскими и гамма-лучами в цехе укрупнительной сборки и на месте монтажа. 15  3. Облицовки. 16  Таблица ГЭСН 39-01-007 Установка облицовок необетонированных металлических конструкций. 16  4. Прочие металлические конструкции. 17  Таблица ГЭСН 39-01-009 Монтаж прочих металлических конструкций. 17



