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C6opHukn ®CH-2001 paspaboTaHbl Ha ocHOoBeE « TeppuUTopuanbHbIX 3NIEMEHTHbLIX CMETHbLIX HOPM Ha PEMOHTHO-pecTaBpaLMoHHbIe paboThl No
o6bekTaM KynbTypHOro Hacneausi (namsiTHUKam uctopum n kynbtypbl) CaHkT-INerepbypra» (TOCH-2001CIB) B 6a3McHOM ypoBHeE LieH no

cocTosiHmio Ha 1 aHBaps 2000 roga. MpegHasHaveHbl Ans onpeaeneHust NPsIMbIX 3aTpaTt B CMETHON CTOMMOCTM BbIMOSNIHEHUS! paboT B 30He
NamMATHUKA UCTOPUU M KyNbTYPbl U COCTABMNEHNSI CMETHbIX PacyeToB (CMET), a Takke AN pacyeToB 3a BbINOMHEHHbIE PaboThl.

MMWHUCTEPCTBO KYNbTYPbl POCCUMCKOW ®EOEPALIMA
MPUKA3

O BBeaeHUM «PepepanbHbIX cMeTHbIX HopMm» (PCH-2001)
n «TeppuTOopMHanbHbIX € AMHUYHBLIX pacueHok» (TEP-2001) Ha pe MOHTHO-
pecTaBpaLMOHHbIe PaboTkl N0 06BLEKTaM KyNbLTYPHOro Hacnepus
(namATHUKaAM UCTOPUM U KYNbLTYPbl)

B uensx ycTaHOBMNEHWs1 €AMHOIO NepexoAa Ha HOBYK CMETHO-HOPMAaTUBHYIO Ga3y U COBEPLLEHCTBOBAHUS 3KOHOMUYECKo 6asbl B oGnacTtu
oXpaHbl 0GbLEKTOB KyNbTYPHOro Hacneaus (NaMsiTHUKOB UCTOPUM U KYNbTYpbl) B COBPEMEHHbIX YCMOBUSIX, MPUKA3bIBAIO:

1. Y1BepauTb «PeaepanbHble cMeTHble HopMbl» (PCH-2001) Ha peMOHTHO-pecTaBpaLMoHHble paboTbl MO 0GbekTaM KynbTypHOro Hacneaus
(namsiTHMKam UCTopuK 1 KynbTypbl) U BBeCTM X B gencteme ¢ 01 niona 2003 roga.

YTBEpauTb «TepputopuanbHble eaVHUYHbIE PacLeHKM Ha PEMOHTHO-pecTaBpaLoHHbIEe paboTbl No 06bekTam KynbTYpHOIO Hacneaus
(namsiTHMKam nctopumn n kynbTypbl) CaHkT-INetepbypra» (TEP CI6), paspaboTtaHHble MocyaapcTBeHHbIM Npeanpustuem CaHkT-lNeTepbyprekuia
Hay4HO-MCCneoBaTENbCKUIA U NPOEKTHBIA MHCTUTYT NO pecTaBpauum NamsiTHUKOB ncTopum 1 kKynbTypbl (HAW «CneunpoekTpecTtaBpauus»)
MuHucTepcTsa KynbTypbl Poccuiickon Penepauum Ha 1 aHeapsa 2001 r. ans ux npumeHeHmns Ha TeppuTtopun CeBepo-3anagHoro deaepanbHOro
okpyra ¢ 01 nions 2003 roaa.

Beectu Ha nepvop ¢ 1 sHBapst 2004 r. go 31 gekabpsi 2005 r. «TeppuTopranbHble eQMHNYHbIE PacLeHKU Ha PEMOHTHO-pecTaBpaLOHHbIe
paboTbl N0 06beKkTam KynbTypHOro Hacneaust (NamsaTHUKaM nctopum u kynetypbl)» (TEP-2001) n npumeHsTb nx Ha TeppuTopun Poccuiickoi
dPepepauuy nocne yTBepXaeHUS peroHanbHbIX NONPaBoYHbIX KOAMMULMEHTOB K YKa3aHHbIM pacLeHkaM.

4. CoxpanuTb B 2003 rogy Aencrene paspaboTaHHON CMETHON JOKYMEHTaL UM MO 3aKMoYeHHbIM AOrOBOPaM U KOHTPaKTaM Ha OCYLLECTBIEHNe
MepOonpUSTUA NO COXPAHEHUIO 0GBLEKTOB KyNbTYPHOTO Hacneamst.

5. Hekommepueckon opraHusaumm «Coto3 PectaBpaTopoB CaHkT-lMeTepbypra» ob6ecneuntb pacchiiky « TepputopuanbHbIX €AUHUYHBIX
pacueHok» 1 «PeaepanbHbIX CMETHbIX HOPM» HAa PEMOHTHO-peCTaBpaLMOHHbIe paboTbl N0 06beKTaM KynbTYpPHOro Hacneausi (namsiTHMKam
MCTOPUU 1 KyNbTYpbl) OpraHamM oxpaHbl 06bEKTOB KyNbTYpHOro Hacneaus cyobektoB Poccuiickon Penepauum, a Takke npoBeaeHve
MOHUTOPWUHIa U3MEHEHUI pernoHanbHbIX NONPaBO4HbIX KOSCbeI/IU,VIEHTOB.

6. KOHTpOrb 3a MCNONHEHMEM HACTOSALLEro Npukasa BO3MOXWUTb Ha 3amectuTtens MuHnctpa Manbiwesa B.C.

MuHucTp M.E. LLBbiakon
®OEQEPAINBbHBLIE CMETHbIE HOPM bl HA PEM OHTHO-PECTABPALIMOHHbLIE PABOTbI MO OBBEKTAM KYINbTYPHOIO HACNEQUA
OBLUUE YKA3AHUA

No NPUMEHEHUIO ®EOEPAINbHBLIX CMETHbIX HOPM HA
PEMOHTHO-PECTABPALINOHHBIE PABOTbI MO OEbEKTAM
KYNbTYPHOIO HACINEAUA

BBEOEHUE



depeparnbHble CMETHbIE HOPMbI HA PEMOHTHO-pecTaBpaL oHHble paboThl (B AanbHelwem nanoxeHnn ®CH-2001) npegHasHaveHbl Ans
ornpepeneHnsi coctaea u NoTpebHOCTM B pecypcax, HeoBxoAMMbIX s BINOMHEHUS1 PEMOHTHO-PeCcTaBpaL MOHHbIX paboT Ha obbekTax
KyTNbTYPHOTO Hacrneausi, COCTaBneHNst CMETHbIX PAacYETOB (CMET) PecypCHbIM METOAOM, a Takke NS PacyeToB 3a BbINOSHEHHblE paboTbl 1
cnvcaHvs maTepuarnos.

OCH-2001 sBNAOTCA MCXOOHBIMY HOpMaTUBaMuM AN pa3paboTku TeppuTopuanbHbIX €AMHUYHBIX PaCLLEHOK HA PEMOHTHO-peCTaBpaLuOHHbIe
paboTbl, UHAMBMAYANbHBIX U YKPYMHEHHBIX pacLeHOK, NPUMEHSIEMBbIX AN OnpeaeneHust NpsiMblx 3aTpaTt B CMETHON CTOMMOCTU PEMOHTHO-
pecTaBpaLMOHHbIX paboT Ha 06beKTax KynbTYpHOro Hacneaus.

PeMOHTHO-peCTaBpaLI,I/IOHHbIe pa60TbI BKMOYalT B cebs crneaywowe suabl:

a) pecTtaBpauOHHbIE paGOTbI, nposoaAuMble OANA obecrneyeHns onMTensHowm CblA3I/I‘-IeCKOl7I COXpPaHHOCTN NaMATHUKOB, C BO3BpaLlleHNeM nm B
onpe,qeneHHon mMepe obnuka, YTpPa4YeHHOro nnn NCKa>xeHHoro 3a BpemMs CyLleCTBoBaHUA.

6) KOHCepBaLMOHHbIE pa60TbI, MmetoLme Lenbto obecneveHne AnnTenbHom CbVI3I/I‘-IeCKOI2 COXPaHHOCTN NAaMATHUKOB N nNpoaneHune nx
cyulecTBoBaHuA 6e3 uaMeHeHust nx NCTOPUYECKM CIOXMBLLErocAa coBpemMeHHOoro obnuka.

B) PEMOHTHbIE paﬁOTbI, nverlLipe uenbo nogaepxaHne CoOxXxpaHHOro COCTOAHUA NamMmAaATHUKa 6€e3 U3MEHEHNS ero NOASIMHHBLIX 3NIEMEHTOB 1

KOHCTPYKLUWA.

F) BOCCTaHOBUTENbHbIE paGOTbI, NOfIHOEe BOCCTAHOBIEHWNE NMaMSITHUKOB, MMEBLUMX OOSbLLOE 3HAYEHUE AN HaLMOHANbHOWM KynbTypbl nnn ana
NCTOpUYECKN CrNOXUBLLENCS rpa,uompomeanon cpeabl, pa3pyLlleHHbIX B pe3ynbTaTte npeaHamMmepeHHbIX BapBapCKMUX OEeNCTBUN U CTUXUNHBIX

6eacTeuii.

SCH-2001 paspaboTaHbl B COCTaBe CriefyoLmx COOPHUKOB, OXBATbIBAIOLLMX OCHOBHbIE BUAbI PEMOHTHO-PECTaBpaL MOHHbIX paboT no
apXMTEKTYPHOIN pecTaBpaLum 1 NPUKNagHoro NCKYCcCTBa:

C6opHuUK 1
CO60opHuK 2
C6opHuk 3
C6opHuk 4
CB6opHuK 5
COGopHuK 6
C6opHuK 7
C6opHuk 8
C6opHuk 9
C6opHuk 10
C6opHuk 11
C6opHuK 12
CbopHuk 13
CbopHuk 14
C6opHuk 15
C6opHuK 16
C6opHuk 17
C6opHuk 18
C6opHuk 19
CbopHuk 20
CGopHuk 21
C6opHuk 22
C6opHukK 23-1
C6opHuk 23-2
C6opHuk 24
CbopHuk 25
CbHopHuk 26
CGopHuk 27
C6opHuk 28

C6opHuk 29
C6opHuk 30

OBLLAST HACTb

ApPXMTEKTYPHO-apXEOSIOrMYECKME U 3eMITsiHbIE paboThl B 30HAaX 0GLEKTOB KyNbTYPHOTO Hacneaus.

PeCTaBpaLI,VIH n BOCCO3aaHune beH,D,aMeHTOB n KOHCprKLlVIVI n3 6yTOBOI’O KaMH4A.

PectaBpauus
PectaBpauus
PectaBpauus
PectraBpauus
PectraBpauus
PectaBpauus
PectaBpauus
PectaBpayus
Pectaspauus
PectraBpauus
PectraBpauus
PectaBpauus

PectaBpauus

n

n
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n

n

n

n

n

n

n
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BOCCO3AaHMe KUPMUYHbIX KNagok.
BOCCO3AaHMe KOHCTPYKUWIA U AeKopa U3 eCTECTBEHHOTO KaMHS.
BOCCO3AaHMe AepeBsAHHbIX KOHCTPYKLWIA 1 AeTaneil.

BOCCO3AaHMe KpOBerb.

BOCCO34aH1e MEeTasnMyeckmx KOHCTPYKLUI 1 AeKOpaTUBHbIX 311eMEHTOB.
BOCCO3j@aHMe LUTYKaTYPHON OTAEKM.

BOCCO3AaHWe 06nMML0BOK 13 UCKYCCTBEHHOTO MpamMopa.

BOCCO3jaH1e OKpacoK hacafoB U UHTEPbEPOB.

BOCCO3AaHMe KepaMmnyeckoro Aekopa.

BOCCO3AaHNe apXUTEKTYPHO-NENHOro Aekopa.

BOCCO3aHve pe3bbbl Mo Aepesy.

mebGenu.

n

BOCCO3aHNe NapKeTHbIX NOJI0B.

BoccosnaHue nagenuin XyQOXeCTBEHHOIO NMUTbA U3 LUBETHbLIX METasoB.

YekaHHbIe, BbIKOMOTHbIE U AaBUSTbHbIE pa6OTbI.

PeCTaBpau,vm 1 BOCcCOo3aaHune VIHprCTVIpOBaHHOl;l NOBEPXHOCTU.

O6uBOYHbIE paboThl NpU pecTaBpaunm mMsrkon mebenu.

PeCTaBpauvm 1 BOCCO3aaHMe no3osnoThbl.

Pa3Hble paboTbl.

PectaBpauust n BoccosgaHme OKOHHbIX U ABEPHbIX NPrbopoB.

PectaBpauus n BoccosgaHve TkaHeln n robeneHos.

PeCTaBpauvm XyOOXeCTBEHHbIX TKaHen.

Xy,D,O)KeCTBeHHaﬂ o6pa60TKa METannM4yecknux N3aenuii rarbBaHU4eCcKUM crnocobom.

PeCTaBpauvm 1 BOCCO3aaHMe npeaMeToB AeKkopaTUBHO-NPUKNaaHOro MCKycCTea U3 LLBETHOINO MeTanmna 1 XpycrtalrbHbIX MOABECOK.

PeCTaBpauvm 1 BOCCO3aaHMe npegMeToB AekopaTUBHO-NPUKNaaHOro NCKyCcCcTBea.

PectaBpauuns MOHyMeHTarnbHOW U CTaHKOBOW >KUBOMMUCHK.

BoccosgaHue nomnHOCTbI0 U YaCTUYHO YTPaYeHHON AeKOPaTUBHO-MOHYMEHTarbHOW U CTaHKOBOW >KMBOMMWUCU B 30aHNSX-
namMmdaTHUKax apxmelcrypbl.

PeCTaBpau,vm 1 BOCCO3aaHMe MO3aunKun.

PeCTaBpaLI,VIH M BOCCO3adaHne AaHTapHoro Ha6opa npeagMeToB AeKopaTUBHO-MPUKIAAHOIO UCKyCCTBa.



Tabnuubl ®CH-2001 coaepxaT cnegyoLme HOpMaTUBHbIE NOKa3aTenNu:
3aTpathl Tpyda pabounx-pectaBpaTopos;

cpeaHuin paspsa paboThl;

pacxoq maTepuarnos U U34enui.

®CH-2001 oTpaxatoT cpegHeoTpacrneBble 3aTpaThl HA MPUHATYHO TEXHOIIOMMIO U OpraHM3aumio Mo BuaamMm peMOHTHO-pecTaBpaLMoHHbIX paboT. B
cBa3u ¢ aTum PCH-2001 MoryT NpMMEHSITLCA AN ONpeAeneHnst 3aTpaTt BCeMU OpraHnsaunsiMy-3akasHukammn 1 NoapsaHbIMU OpraHn3aunsMm
He3aBNCUMO OT MX OpraHM3aLMOHHO-NPaBOBbIX (hOPM 1M BEAOMCTBEHHOWN NPUHAANEXHOCTY.

TEXHUYECKAA YACTb

1. COopHUKM OXBaTHIBAIOT Havnbonee xapakTepHble Bubl paboT apXMTEKTYPHO-CTPOUTENBHON pecTaBpalLnm, a Takke pecTaBpauny u
BOCCO3[aHuWsi NPeMeTOB NPUKINaAHOro UCKYCCTBa.

2. Ha pa6OTbI, OTCyTCTBYHOLLME B C60pHI/1KaX, AOOJDKHbI COCTaBNATbCA eANHNYHbIE OONONIHUTENTbHbIE PacUeHKU Ha OCHOBaHUU ,EleVICTBy}OLLI,I/IX
CMETHbIX U NPOKN3BOACTBEHHbIX HOPM, @ TakKke Ha OCHOBE NpoBeAeHHbIX XDOHOMETpPaXHbIX HabnogeHui. Paspa60TKa OONOJNIHUTENbHbIX
€OVNHNYHbIX pacCL eHOK OCYLEeCTBNAETCA NPOEKTHbIMW OpraHn3aynamMu, BbilMyCKakoWMMN MPOEKTHO-CMETHYIO JOKYyMEeHTauuto. CroumocTtb
TPyOooBbIX 3aTpaT K €AUMHUYHbIM pacleHKamMm paapa6aTb|BaeTc;| cneunanmampoBaHHbIMU nogpasaeneHnamn. CornacoBaHue 1 yTBEepxXaeHue
€OVNHNYHbIX pacCl eHOK Npon3BoauUTCA Ha 0BLLMX OCHOBaHUSIX.

3. CTOMMOCTb TpYHOBbIX 3aTpaT, ykasaHHbIX B CGOpHUKaX, NpeaycMaTprBaeT ycpeHEHHbIe YCIIOBUS U METO/bI NPOU3BOACTBa paborT,
BKITIOYAIOLLME BECb TEXHOIOMMYECKUI KOMMIEKC PEMOHTHO-PECTaBpaLMOHHbIX NMPOLLECCOB U BbINOSIHEHUE MENKMX, BCMOMOTaTerbHbIX, MOACOGHBIX
1 BTOPOCTEMNEHHBIX paborT.

4. anIBe,EleHHble B CGOpHMKaX HOPMbI pacxoaoB MaTepuanoB y4YUTbIBAOT MOJIHYIO I'IOTpe6HOCTb nx ona AaHHOro smaa pa60T N MOTyT CNyXUTb
OCHOBaHMEM OnA cnucaHua maTtepuanos npu Npon3BoacTee pa60T.

5. anI NPUMEHEHNN HOBbIX MaTepuanoB, CTOMMOCTb KOTOPbIX OT/IMYHA OT CTOMMOCTMN, anBe,quHoM B naparpaqoe HOPM CGOpHVIKOB,
HeobxoAnMo cocTaBUTb €OVMHNYHYIO pacCLeHKy, BKN4nB B HEE (bﬁKTVNSCKy}O CTOMMOCTb MaTepuana, BMecto 3anoXeHHoOW B JaHHOM HOpMe,
OCTaBVB BCe OCTarnbHble NokasaTenu 6e3 nsmeHeHus.

6. HOpMaMVI CGOpHMKOB YYTEeHbl OCHOBHblE cneu,mcbmqecme yCcnoBua Npon3BoacTBa pectaBpalMOHHbIX pa60T, orpaHuyMearoLime BO3MOXHOCTU
NPpUMEeHeHNA HOBbIX METOA0B Tpyaa, BHeApAEeMbIX B COBPEMEHHOM CTPOUTENLCTBE N HA PEMOHTHO-CTPOUTENbHbIX pa60Tax.

B vactHocTw, NPUHATLI BO BHUMaHWe U y4TeHbl B HOpMax cnegytoiuimne (baKTOprZ

a) HeobXxoaMMOCTb cobntoAeHNs 0COBON OCTOPOXHOCTU NP NMPOM3BOACTBE BCSKOTO poaa paboT Ans oGecneveHnst COXpaHHOCTM
nepBoHaYanbHbIX (OPM 1 YacTel pecTaBpupyeMoro naMmsaTHUKa;

0) HeoBxoaMMOCTb Npom3BoACTBa paboT OTAENbHBIMU MasbIMU yYacTKaMu C KpariHe orpaHMYeHHbIM ()pOHTOM paboT BeCbMa He3HauYNTENbHOM
NOBTOPSIEMOCTbIO OMnepaLuii;

B) HEM3DEXHOCTb NEePUOANYECKNX NEPEPLIBOB B paboTe, CBSA3aHHbIX C AOMOSHUTENbHBIMW UCCMEAOBaHMSIMY NaMSATHUKA U ero dhoTodmKcalmen, a
TalkKe NPOCMOTPOM BbINOMHAEMbIX PA6OT HayYHbIM PYKOBOAUTENEM OObEKTa;

r) KpaHe orpaHUMYeHHbIe BO3MOXHOCTW NPUMEHEHNSI COBPEMEHHBIX METOAOB OpraHm3aLum paboT: MexaHnsaLumu, cTaHgapTmsaunum,
MHOYCTpUanusauum n NpUMeHeHNsi COBPEMEHHbIX MaTepuaros Npu 04HOBPEMEHHON HeoBXxoAMMOCTM cneLnanbHbIX 3aroTOBOK MaTepurarsos 1
W3roTOBMEHUN U3AENUIA, MPUMEHSIIOLLMXCS NPU pecTaBpaLnv NaMmsiTHUKa (MasioMepHbIi U 60bLIEMEPHbIN KUPNUY, pasnnyHble NOPOAbI KAMHS U
[epeBa, pacTBOPbI, METAMNNYECKUE U3LENNS, KEpaMUYECKUE OETAnM U Np.);

n) ocobasi TWaTeNbHOCTb BbIMOIHEHUSI BCEX BUAOB PEMOHTHO-PEeCTaBpaLMoHHbIX paboT, obecneunBatoLLasi UX BbICOKOE KayeCcTBO U TOYHelLlee
BOCCO3[]aHWNe yTpayeHHbIX YacTel 1 3rIEMEHTOB NaMSATHMKA U rapaHTUPYOLLAs NOMHOe COXPaHeHMe ero NoArMHHOMO XyaoXKeCTBEHHO-
MCTOpMYeCKoro obnuka.

7. Hopmbl pacxoa maTepuarnbHbIX peCypcoB OnpeAeneHbl Ha OCHOBE MPOM3BOACTBEHHbIX HOPM pacxoda MaTepuanos, TEXHOMOMMYECKNX KapT u
OpYrov TEXHOMNOrMYeCcKon AOKYMEHTaLuW, a Takke Ha OCHOBaHWN CMETHBIX HOPM Ha pecTaBpaLMOHHO-BOCCTaHOBUTENbHbIE paboTsl 1991 roaa.

8. B chopHMKax yuTeHbl HopMarbHble YCNoBNUS NPOu3BOACTBa paboT. [Npy yCNoXHAIOLWMXCS YCIOBMSX K HOpMam TPyOoBbIX 3aTpaT cregyert
NPUMeHsTb koadhprumeHThl. B crnyyasx, korga pectaBpauoHHble paboThl NpegycMaTpuBatoTCst B 3KCMyaTUpyeMbIX NaMAaTHMKAX U B 0c060
CTEeCHEeHHbIX yCnoBunax ,ueﬁcmyrou.lero npeanpuaTua, K HopMmam 3atpart Tpyaa pa6oqv|x HaanexnT NpuMeHATb cneayrLlime nonpaBoYyHble
KO3(PPULIMEHTbI:

a) Npu Npon3BoOACTBe paboT B KCNnyaTUpyeMbIX namaTHukax - 1,1

©) npu ocobor CTeCHEHHOCTM M 3aTPyAHEHHOCTU B OCTaBKe MaTtepuarnos 4o pabounx mect - 1,15

B) NPy NPOU3BOACTBe paboT B AEWCTBYIOLLMX MOMELLEHWSIX, OTHECEHHDBIX K pa3psiay BPeaHbIX (Hanyue napos, Nbinv, BpEAHbIX ra3os U AbiMa) -
1,25

npu BbINOMHEHWUN paboT BONM3M 0GBLEKTOB, HAaXOAALUMXCA NOA BbICOKUM HanpsbkeHveM - 1,25

npv Temnepartype Bo3gyxa Ha paboyem mecte +40 °C - 1,25

npu BbINONHeHUM paboT Ha BbicoTe bonee 15 m - 1,25

r) Npy aBapuiRHOM COCTOSIHUM NaMsTHuKa - 1,25.

MpyMeHeHWe ykasaHHbIX KO3ULMEHTOB NPU pacyeTax 3a BbiNOSIHEHHbIE paboThl NOATBEPXKAAETCS YETLIPEXCTOPOHHUMW aKTaMMm,
UKCHPYOLLIMMUW AeCTBUTENbHbBIE YCIOBUS NMPOM3BOACTBa paboT. KoadhduumeHTbl, NpeaycMOTPEeHHbIE NYHKTaMM a - T, JOJDKHbI MPUMEHSITLCA
NPU HaNM4uMn Kak HECKOIbKNX 13 YKa3aHHbIX B 3TOM MyHKTE 06CTOSTENLCTB, Tak M OAHOrO U3 HUX. [Mpy 0gHOBPEMEHHOM NPUMEHEHUN K TOW Uin
WNHOW CMETHOW HOPME HECKOSTbKUX NOMPaBOYHbIX KOAULMEHTOB 0BLLMIA NONPaBOYHBIN kKO3hMLMEHT onpeaensieTcs NyTeM nepeMHOXeHWs
OTAENbHbIX KO3MPULIMEHTOB.

9. Mpw BbINONHEHNM paboT B 3MMHee BpeMsi NoMb30BaThbCs KO3hdmLneHTamu, NpuBeAeHHbIMM B COOPHMKE HOPM AOMNONHUTENbHbIX 3aTpar.

10. CTOMMOCTb 3MeKTPO3HEPTMM HOPMaMKN COOPHMKOB HE YYTEHa M onpeaensieTca AononHuTensHo ua pacydera 100 kBr/4 Ha 100 Toic. pvo.



CMETHOIN CTOMMOCTM NPOM3BOACTBA pecTaBpaLMoHHbIX paboT B LeHax 2000 r.

11. Hopmamu GonbLumMHCTBa COOPHMKOB 3aTpaThl Ha 3KCNyaTauuio MaluvH He npeaycMoTpeHsl. Mpy ncnonb3oBaHMmM Ha obbekTax pecTaepasm
CTPOUTENbHbIX MaLUMH BpeMsi ux paboTbl cneayet NpYHMMaTh Ha OCHOBaHMW AaHHbIX NPOEKTa OpraHv3aunm pectaepau .

12. Hopmbl @CH-2001 He yunTbIBaOT BepTUKanbHY TPAaHCNIOPTUPOBKY MaTepuarnos, N3Oenuin, KOHCTPYKLMIA U Mycopa, Nory4aeMoro npu
pa3bopke ¥ pecTaBpaLu KOHCTPYKLUIA. 3aTpaThl N0 BEPTUKaNbHOW TPaHCNOPTUPOBKE AOJTKHbI YYUTHIBATLCS B CMETHON AOKYMEHTaLum
OOMNOMHUTENMBHO.

13. CToMmMOoCTb AoCTaBKku BOAbI K MecCTy pa60T HOpMaMu He y4YTeHa, U ee creayet y4uTbiBaTh B JIOKallbHbIX CMeTax JOMNOJTHUTENbHO NO MECTHbIM
LeHaM Unu KkanbKynauum B COOTBETCTBUM C JaHHBIMU NMPOeKTa opraHusaunm pecraspalun.

14. INpyn HEOBXOAUMOCTM COCTaBMNEHMS KanbKynALUiA Ha NPUroToBneHne nomnydabprkaToB B MOCTPOEYHbIX YCIOBUSX AN peCTaBpaLMOHHO-
CTpouTENbHBbIX paboT Ha OCHOBHYIO 3apaboTHYIO NnaTy CrneayeT HauUCnsaTb HakmagHble pacxoabl B pa3vepe 54 %.

15. B c6opHUKax yuTeHa TpaHCMopPTNPOBKa MaTepuarnos B 30He CTPOUTENbHOM NOWaaku Ha paccTosiHue 4o 50 MeTpoB, 3a UCKMoYEHNEM 0co60
OrOBOPEHHBIX CIy4aeB B TEXHUYECKOW YacTu COOPHUKOB.

16. CO60pHMKaMmM He y4TeHo:
a) TpaHCMnopTMPOBKa B 30HE NaMsATHWKa Gonee, Yem Ha 50 M

6) HaKnagHble pacxodbl U CMEeTHadA I'Ipl/l6b|]'|b, KOTOpble AOSMKHbI onpenenAaTbCcA N0 HopMaTtueBam, yCTaHOBMEHHbIM AnA I'IO,ElpFI,ElHOIZ opraHusauuu,
BbIMOMHSAOLLEN PEMOHTHO-pecTaBpaLlOHHbIE pa60TbI.

17. an/IMeHeHI/Ie nonpaBoYHbIX KOSquDVILlMeHTOB npu coctaeneHun CMETHOM AOKYyMeHTauunn O0JKHO 6bITb 060CHOBaHO NPOEKTHbIMW AAHHbIMU
mnnn ,Ele(beKTHOIZ BeJOMOCTbIO, a Npu pacyeTax 3a BbIMOJIHEHHbIE PACYETbI - akKTaMu, q)VIKCI/IpyIOUJ,I/lMVI OencTBuTenbHbIE ycnoBua nNpon3BoacTea
pa60T, noannUCaHHbIMKU 3aKa3dMKOM 1 noapaavYnMKom.

18. lNpy ogHOBPEMEHHOM NPUMEHEHUN K HOPME HECKOTbKMUX KOIPULIMEHTOB, NoCneaHNe NePEMHOXaOTCS.
19. KoadhdpmumeHThl, ykazaHHble B KOHKPETHOM COOPHUKE, PacnpoCTPaHATCS TOMNbKO B Npeaenax 4aHHOro CoopHuKa.

20. MaTepuanbHble pecypchbl, BblAeNeHHbIE B HOpMax COOPHMKOB XUPHBLIM LLPUATOM, Koabl KOTOPbIX 3aKMoYeHbl B CKOOKU, Npu pa3paboTke
pacL,eHOK Ha OCHOBaHMW 3TUX HOPM B pacLeHKy He BKMoYakTcs. X CTOMMOCTb MPUHUMAETCSl B CMETHOWN IOKYMEHTaL M1 OTAENbHOW CTPOKOM,
MCXOAS U3 MPOEKTHbIX AAHHBIX U YCMOBUI NOCTaBOK 3TUX MaTepuaros.

YKA3AHUA MO YYETY BO3BPATA MATEPUAITIOB, MONTYYEHHbBIX OT PA3EOPKU NPU PECTABPALIMV NAMATHUKOB KYJbTYPbI

1. MNpn Npon3BoACTBE pecTaBpaLMOHHbIX paboT MOryT GbITb MCNONb30BaHbI MaTepuarnbl 0T pa3bopku OTAENbHbIX ANIEMEHTOB 30aHUN
(no3gHeriLIMe NOCTPONKK, 3aKnagku 1 np.), a Takke oT pa3bopku pecTaBprpyeMbIX KOHCTPYKLIUNA.

2. I'lepeHeHb (Be,D,OMOCTb) rOAHbIX K MOBTOPHOMY MUCMNOJIb30BaHUKO MaTepuarnoB N KOHCTPYKTUBHbIX 3N1IEMEHTOB COCTaBNAETCA B npouecce
pecTtaBpauuun I'lO,EI,pFI,D,HOVI ﬂpOVI3BO,D,CTB€HHO-DECTaBpaLlVIOHHOl7I opraHmaauMeﬂ COBMECTHO C 3aKa34MKOM.

@®ELEPAJIbHBIE CMETHbIE HOPMbI HA PEMOHTHO-PECTABPALIMOHHBIE PAGOTbI
CBOPHUK Ne 7

PECTABPALIMS] U BOCCO3AHUE METANIIMYECKUX KOHCTPYKLUA U BEKOPATUBHBIX ANIEMEHTOB
®CH-2001-07
TEXHUYECKAA YACTb

1. Hactoswme denepanbHble cMeTHble Hopmbl (PCH-2001-07) npegHasHayeHbl Ana onpegeneHnsa noTpebHOCTM B pecypcax (3aTpathl Tpyaa
pa6oq|/|x-peCTaBpaTopOB, CcTpouTernbHble MalUUHbI, MaTepVIaJ'IbI) npwu BbINONTHEHUN paGCTB 30HaxX NAaMATHUKOB UCTOPUN N KyNbTYpPbl U
COCTaBINeHNs1 CMETHbIX pacyeToB (cMeT) pecypcHbIM meTogoM. ®CH-2001-07 siBNsitOTCA MCXOOHBIMU HOpMaTMBaMK Ansi pa3paboTkv e ANHUYHbBIX
pacLeHoK, MHOVBUAYaNbHbIX U YKPYMHEHHbIX HOPM (pacueHok). PCH-2001-07 oTpaxatoT cpeaHve 3aTpaThl Tpyaa paboumx-pectaBpaTopos,
CTPOUTENbHBIX MALUMH U MEXaHWU3MOB, TEXHOMOMIO U OPraHn3aL Mo No BuAaM pectaBpaLnoHHbIx pabot. ®CH-2001-07 obsisaTenbHbl Ans
NnpuMeHeHna BceMmun npeanpuaTuamMmm n opraHnsaunamm, He3aBMCMMO OT UX NPUHaONIEXXHOCTU N dDOpM COGCTBeHHOCTI/I, ocyuleCTBnAoWMMHU
PEMOHTHO-pecTaBpaL MoHHbIe paboThbl C NPMBIEYEHEM CPeCTB rocyAapCTBEHHOro OloapkeTa BCEX YPOBHEN U LienesblX BHEOMKETHbIX (hOHAO0B.

2. Hopmamu HacTosiLiero c6opHuka npeagycmaTtpusaeTca paboTa no pectaspaLnm 1 BOCCO3AaHUI0 APEBHUX METANMNUYECKUX KOHCTPYKLWIA U
[EKOPaTUBHBIX ANEMEHTOB NAMATHUKOB KyIbTYpPbl, MOBPEXAEHHBIX 1 UCKAXKEHHBIX BpEMEHEM VMW MNO3AHMMU PEMOHTAMMU, a TaKKe MONMHOCTLI0
WM YaCTUYHO YTPaYEHHbIX.

3. PecTaBpauusi u BOCCO3aHne MeTanmmyeckux KOHCTPYKL M NaMATHUKOB NPON3BOAMTCS C YHETOM MHAMBMAYaNbHOTO XapaKkTepa KOHCTPYKL WA 1
3MEMEHTOB, NPW 3TOM OCHOBHbLIM NMPUHLMNOM SIBMSIETCA MaKCUMarnbHOe COXpaHeHWe CyLLIeCTBYHOLMX AeTarne U BOCCO3AaHne yTpayeHHbIX
[AeTtanew B CTPOroM COOTBETCTBUM C HaYarnbHbIMW HOPMaMMU.

3.1. HoBble getanu n3rotaBnmBatoTCsl, kKak NpaBumio, TONMbKO B3AaMEH NOMHOCTBI0 YTPayeHHbIX UMW NPULLEALIMX B HETOAHOCTb.

3.2. ledbopMMpOBaHHbIE, HO XOPOLLIO COXPaHMBLUMECS AETANN U 3NEMEHTbI NOABEpPralTCst He0bXoaNMMOW NpaBke.

3.3. YoaneHve 3ameHsieMbIX Unv noanexaiumx BbilNpaBke 3JIeMEeHTOB MOXET NMPOn3BOAUTLCA NYyTEM OEMOHTaXa BCeWn KOHCTPYKUUKN Unn nytem
BbIPE3KN TOW YacTw, KOTOpaA NoAnexuT 3aMeHe Unn BbllpaBKe.

3.4. Lle.l'leCOO6paSHOCTb TOro unu nHoro cnocoba yCTaHaBIMBaETCA Ha OCHOBE JaHHbIX, Nofly4YaeMbIX B pe3yrnbTaTte TwaTernbHOoro,
npegBapuTenbHOro ocMoTpa KOHCprKLl,VIVI N pellaeTca B KaXaom criydae B 3aBUCUMMOCTU OT COCTOAHUA BCen KOHCTPYKUNN.

4. Hopmamu c6opHUKa NpeaycMaTprBaeTcs BuINMOMHEHWE AEMOHTaxa M MOHTaxa Npy NOMOLLM PYUHbIX Ne6eoK Ui pyyHbIX GrOKOB ¢
YCTPOWCTBOM [ HUX COOTBETCTBYIOLLMX NOAMOCTEN HaBepXy AN Npou3BoAcTBa paboT.

K AEMOHTaXy U MOHTaXy MeTanmM4eckmnx KapkacoB rnaB crieayet npuctynaTtb nocne npuHATUA BCcexX Mep npegoCTOpPOXKHOCTU, uMeda B Buay, 4To
OEMOHTaX Npu peMOHTHO-pecTaBpauUNOHHbIX pa60Tax ABNAEeTcAa eanHbIM NPOU3BOACTBEHHBLIM KOMMIIEKCOM, U, NpU BCEM 3TOM, YCTaHOBKa
KOHTaKTHOro n nogbemMHoro oGopy,u,oaava n I'IpVICI'IOCOGl'IeHVIVI BbIMOJIHAETCA C paC4eTOM eMOHTa)a U MOHTaxXa.

Oco6eHHOCTbI0 PEMOHTHO-peCTaBpaLOHHbIX paboT ABMSETCA U TO 06CTOATENLCTBO, YTO AEMOHTAX U MOHTaX MPOU3BOAUTCS B CTECHEHHbIX
YCIIOBUSIX, Ha ManbIX NIioWwaasx, LWMPUHOW Yalle MeHee 1,5 M, Ha GonbLUO BbicoTe (rmaBbl, KPecThl).



5. Hopmamu cGopHuka npeflycMaTpuBaETCs U3rOTOBMEHWE OCTOBA KPeCTa, PELLETOoK, orpaj, BOpoT, KannToK, ABEPHbBIX MOJIOTEH U CTaBeHb (3a
UCKITIOYEHNEM 0COB0 OroBOPEHHbIX CIy4aeB) U3rOTOBNEHUE AeKOPaTUBHbIX U3OENUIA, a Taloke BbINOJHEHUE KapKacoB (OBEepHbIX MOMOTEH, CTaBHEN
1 T.M.) U3 NIMCTOBON CTanu.

MaroToBneHWe 1 ycTaHoBKa AeKopaTUBHBIX KOBaHbIX AeTarnei v AeTanei U3 IMCTOBOW CTanu BbINMOMHSAETCA OTAENbHO.

6. Hopmamu cbopHuka npedycMaTpuBaeTcs M3roTOBNEHWE U3AENUiA B YCIOBUSIX CTaLMOHAPHO 060pya0BaHHOMN Ky3HEYHO-CNIECAPHON MacTepCKoii
Ha Ky3HEYHOM ropHe C MexaHU4YeCKUM [lyTbeM, C MPUMEHEHNEM B kKa4eCTBe TOMMMBA Ky3HEYHOTO KAMEHHOTO YIS,

Mpy py4HOM AyTbe Ha NOCTOSIHHOM ropHe ¢ MBbbIMU Mexamu, a Takke Npu HarpeBaHM MeTarnna Ha ApeBEeCHOM Yrre K Hopmam 3aTpaT Tpyaa
npumeHsiTb koadpdpuumeHt K =1,05; npu py4HOM 1 HOXHOM OyTbe Ha NepPeHOCHOM ropHe - K=1,1.

I'Ipm N3roTOBMEHUMN U3LENUA HE B ycnoBuax ctalMoHapHoO oﬁopy,uoeaHHon MaCTepCKOI;i HaanexuT CoCTaBnATb nHamsuayarnbHble HOPMbI B
3aBMCUMOCTUN OT MECTHbIX yCJ'IOBI/lI7I.

7. Hopmamu cbopHuka npegycmaTpuBatoTCs CreaytoLme CTeNeHN HachbILEHHOCTU 3anoSTHEHNs Kapkaca peLueTku AeKopaTUBHbIMUY AeTansiMu, B
3aBMCMMOCTM OT KONMYeCTBa aetanei Ha 1 M2 NPOEKUUN PeLLETKM:

7.1. Hu3kasa - o 10 get/m 2
7.2. cpepHsisi - fo 25 pet/m 2

7.3. Bbicokas - bonee 25 get/m 2

8. Hopmamu cbopHwuka npegycmaTpyBatoTCs CriefytoLume KaTeropmMm CroxHOCTM NMpY BOCCO3AAHNN AeKOpaTMBHbIX S1IEMEHTOB.
8.1. BbipesHble gekopaTvBHbIE AeTany U3 NMMCTOBOW CTanu nogpasgenstoTcs Ha:

8.1.1 lNMpocTble - geranu, CocTaBneHHbIe U3 Oyr, OKPYXXHOCTEN U UX COYETaHNN,

NMPOCTOro reOMETPUYECKOTO PUCYHKA, KPUBOSIMHENHOTO NMOBTOPSIOLLETOCS PUCYHKA, C KONMMYECTBOM MPOPE3HbIX MECT A0 5 WT./am 2,

8.1.2. CrioxHble - getanm KpVIBOI'IVIHeVIHOI'O HENOBTOPAKLLEroCA PUCYHKA, CIOXXHOIo reoMeTpnU4eCKoro pnucyHka ¢ Korm4ecTtBoM Npopes3HbIX MecT

bonee 5 LIJT./,ELM2.

8.2. [lekopaTuMBHble KOBaHble AETANN NOAPA3AENAOTCA Ha:

2

8.2.1. lNpocToro pucyHka - UMetoLLuMe oayH NPOCTON 3aBUTOK cedeHneM metanna Ao 200 MM 4 B OAHOW NIOCKOCTY;

2

8.2.2. CpefHero p1cyHka - MMetoLLIMe HECKONbKO 3aBUTKOB cedeHrem meTanna o 200 Mm < B OQHOW MITOCKOCTW;

2

8.2.3. CnoxHOro pucyHka - HaxogsiLumecsi B OAHOW MIIOCKOCTU Y MMEIoLLME HECKOMbKO 3aBUTKOB cedeHneM meTtanna Ao 240 mm N1 umetoLme

3aBUTKM U3rnGa Ha peGpo 1 AeTanu NPoCToro pacTUTENbHOTO OPHAMEHTa;

8.2.4. Ocob0o crnoxHble - NIOCKOCTHbIE AETanM cevyeHnemM MeTanna cebie 600 mm 2, neranu n3rmbom Ha pebpo ceveHnem metanna cebiwe 240 m

w2

1 MEILLME HECKOMbKO 3aBUTKOB, 0ObEMHbIE AeTany pacTUTENbHOTO OPHaMEHTA, XKMBOTHBIX, NTUL, W MN0AeN.

8.3. Mnkn nogpasaenatoTcsa Ha crieayoLlme KaTeropum CnoXHOCTU:

8.3.1. lNpocTble - NNOoCKNe 1 HaTpw rpaHu;

8.3.2. CpepaHue - bonee 3-x rpaHer 6e3 AONONMHUTENbHbLIX AEKOPATUBHbIX 3NIEMEHTOB;

8.3.3. CnoxHble - 06beMHbIE C AONOMHUTENbHBIMW AEKOPATUBHBLIMY rIEMEHTaMM.

8.4. 2KnukoBuHbI NogpasaensitoTcs Ha criedytoLume kaTeropum CrioXXHOCTU:

8.4.1. MNpocTtas - NpAMOnNNHeNnHas 1 ¢ BLIPE3KOW KPMBOMMHENHOrO dparMeHTa 4o 3 LWT.;

8.4.2. CpefHss - C KOBKOW KPUBONUHEWHOTO hparmeHTa Ao 7 wr.;

8.4.3. CnoxHasi - C KOBKOI KpUBOMMHENHOTO hparmeHTa 6onee 7 LwT.

8.5. KoaHble 3acoBbl 1 CKODbI A5 3aCOBOB NMOAPA3AENsATCS Ha:

8.5.1. MpocTble - TPOCTOro reoMeTPNYECKOrO PUCYHKA U C BbIPYOKOWM 1 KOBKOW KPUBOMNMHENHbIX )parMeHTOB 40 3-X LUT.;
8.5.2. CroxHble - CNOXHOT0O PUCYHKa U C BbIPYOKOM U KOBKOW KPUBOMUHENHBIX (hparMeHToB bonee 3-X LUT.;

8.6. [lekopaTuBHbIe 3aKnenky NoapasaensaoTcs Ha:

8.6.1. MpocTble - WwWnAnkK rnaakue 6e3 pucyHka;

8.6.2. CpeaHue - WNANKY reoOMeTpUYeckoro NpocToro puUcyHka;

8.6.3. CrioxHble - WAANKN OpHaMEHTOBaHHbIE KPUBOMUHENHBIM PUCYHKOM.

8.7. [IBepHble Npnbopbl NOAPa3fensoTCcsa Ha:

8.7.1. TpoCTOW CNOXHOCTU - PYYKN-CKODBI, ABEPHbIE N OKOHHbIE NPMBOPBI rMagkve 6e3 AekopaTMBHOrO OpHaMeHTa u AeTanen;
8.7.2. CpepHeli CrOXHOCTM - ABEPHblE U OKOHHble NPMBOPLI CO CPeAHUMN AEKOPaTUBHBIMK AeTansamu;

8.7.3. CnoxHble - ABEPHbIE N OKOHHblE MPUBOPLI CO CNOXHBIMW AEKOPaTUBHBIMW AETanNsaAMM.

8.8. lMpoyLwmHbI MeTannmyeckne noapasgensitoTcs Ha:



8.8.1. lNpocThble - rmagkne, reOMeTpUYECKOro pUCyHka 6e3 aekopaTuBHbIX (OparMeHTOB;
8.8.2. CroxHble - CNoXHOW KOHurypaLmum ¢ AekopaTmMBHbIMU oparMeHTamu.
9. Hopmamu cOopHwMKa yuTeHbl:

9.1. Bce onepauuun, sensoLLMEecs HEOTbEMIEMOW YaCTbi0 TEXHONOMMYECKUX NPOLLECCOB (OCMOTP U NOATrOTOBKAa MHCTPYMEHTOB, padxuraHve v
4MCTKa ropHa no xoay pabot u T.n.).

9.2. Cnyck, noabeM 1 nofaya aNeMeHTOB KOHCTPYKL MR, MaTeprarnoBs, MHCTPYMEHTOB 1 NpucnocobneHnin B npeaenax paboyei 3oHbI Ha
paccrtosiHue 50 m, ybopka paboyero mecTa.

Mpy nogbeme u cnycke cBbile 25 M BBOASTCA AONOMHEHUS, YKa3aHHble B MPUMEYaHUsiX K COOTBETCTBYIOLLMM naparpadam HopM.

10. MonpaBkn K NPMMEHEHNIO HOPM.

Ne Tabnuy, n

[Nonpaeku 1 NnpuMmedaHus
pacLeHok p p

7-01-001 Mpn pecTaBpaun METanIMYECcKUX CTPOMUITbHBIX CUCTEM CIIOXHbIX KPbILL K HOpMaM 3aTpaT TpyAaa NPUMEHATb KOIULNEHT
K = 0,7. MaTtepuanbl ocTaensTe 6e3 3MeHeHus1.

3roToBneHne oTaenbHbIX YacTel kapkacoB B3aMeH yTpaydeHHbIX pacleHneatb no tabn. 7-01-002. UsroToeneHue kapkaca
rnasbl - koadduumneHT K = 1,25 K Hopmawm 3aTpaT Tpyaa.

(OuUMCTKY Kapkaca OT KOppo3uy MeTanIMYeckumu LeTkamu cm. Tabn. 7-01-014 «Pacunctka MeTanmyeckor NoBepxHOCTH
M30envin oT Koppo3vu, TpyaHoyAansieMbIX 3arpA3HEHNA U MHOTOCITOVHbIX 3aKPaCOKy .

7-01-002-1 + 7- [Hopmamu npegycMoTpeHo:
01-002-7
@) N3roToBneHne TaraHues.

6) CHyTbE XypaBLIOB Ha NIIOCKOCTY; NPY THYThE XypaBLLOB Ha pebpo K HopMam 3aTpaT Tpyda NPUMeHsITb KoapduuneHT K =
1,15.

Mpn BOCCTAHOBMNEHWUN METaNMMYECKUX CTPOMUIbHBIX CUCTEM CMOXHbIX NMpamMuaanbHbIX Kpbil K HOpMaM 3aTpat Tpyaa
NpuMeHsTb koapdumumeHt K =0,7.

7-01-003 Hopmamu Tabnuubl npegycMaTpuBaeTcs pecTaBpaL sl KpeCTOB CPeAHEN CIIOXHOCTM.

Mpy pecTaBpaLnn CNOXHBIX KPECTOB K HOPMaM 3aTpaT TPyAa, KCMyaTaunm MalumH 1 MEXaHU3MOB 1 pacxody matepuanoB
npuMeHsTb koadpdpuumneHT K = 1,5; npu pectaBpauumn NpoCcTbIX KPECTOB NPUMEHSITb koadpduumeHt K =0,7.

M3roToBneHve sibrnoka n KOHYyCa, yCTpOVICTBO N1eCcOoB U crneunanbHbIX I'IpMCI'IOCOGJ'IGHVIVI HOPMUPYETCA OTAENbHO.

7-01-004 BoccosnaHue aekopaTUBHBIX AeTanet HopMupyeTtcst oTaenbHo no tabn. 7-01-012.

Mo3onoTa 1 NyxeHue arieMeHTOB KPecTa, YCTPOWCTBO JIeCoB U creluanbHbIX NoAbeMHbIX MPUCNOCOBNeHwit, a Takke
M3roToBMeHMe KoHyca 1 s16rnoka HopMamMu He NPeayCcMOTpPeHbl M HOPMUPYHOTCS 0COB0.

7-01-005 YCTpOWCTBO NECoB M cneuunanbHbIX MPUCnocobneHnii HopMUpyeTcs OTAENBHO.
M3roToBneHue s16roka n KoHyca, yCTPOMCTBO NECOB U CreunanbHbIX TPUCNocobreHnin HOpMUPYETCA OTAENBHO.

Mpv nogbemMe K ycTaHOBKe NO30SI04EHHbIX KPECTOB K HOPMaMm 3aTpaT Tpyda Ha cbopKy, OTAENKY ¥ MOHTaX KpecTa
NpyMeHsiTb koadpdmumeHT K = 1,2.

7-01-006 Mpn pecTaBpaun MeTannMMYeckMx ABEPHbIX NOMIOTEH K HOPMaM 3aTpaT TpyAa NpuMeHATb KoadduuneHT K= 1,2;
MaTepuarbl OCTaBNATb 63 U3MeHeHUs.

Mpn pecTaBpaun MeTannIMyeckMx CTaBHeln nioLwaabio MmeHee 1 M2 k HopMam 3aTpart TpyAa NPUMeHATb KoadduuneHT K =
1,1.

B crnyyae nonHon 3ameHbl IMCTa M3MEHEHUS TOSLLMHBI NIUCTA Ha CTaBHSAX, ABEPHBIX MOJIOTHAX, BOPOTaX pacxof JIMCTOBOW
cTanu yTouHsieTcsa no dpakry.

7-01-007 Bocco3anaHune aekopaTyBHbIX AeTanen HopMupyeTcst oTaenbHo no Tabn. 7-01-012 HacTosiwero cbopHuka.

7-01-010 Mpy HeoBxoAMMOCTM NpeaBapUTENbHON COOPKY U3AENWS C MOLTOHKOW U LLEHTPOBKOW UX K HOpMaM 3aTpat Tpyda NPUMEHSATb
koadpcpuumeHt K= 0,8.

Mpy AeMOHTaXe 1 MOHTaXe PELLETOK OrpaXaeHNUsi MOCTOB K HOpMaM 3aTpaT Tpyaa NPUMEHATb koadduuneHT K = 1,25,

Mpy AeMOoHTaxe PeLLEeToK, orpag, BOPOT U KanuToK K HopMam 3aTpat Tpyda npumeHsiTb koaddumuneHT K = 0,6. CocTaB
pa6oT: 1. Pasbopka C MapkMpOBKOM U COCTaBMNEHUEM MOHTaXHOV cxeMbl. 2. MepeHocka K aBToMalluMHe, Norpy3ka ¢ NoMoLLbo
aBTOKpaHa, NepeBo3ka Ha paccTosiHue Ao 14 kM, pasrpyska 1 nepeHocka k MecTy pectaspauum. Mpu HeoBxoaMMocTH
06pe3KM KpenneHui Npy AEMOHTaXe K HopMaMm 3aTpart Tpyada NpuMeHsTb koadduumeHT K = 1,3.

7-01-012 Mpn Bocco3gaHWM NOACTaB C 3aBEPLUEHHOW XBOCTOBOW YaCcTblo K HOpMaM 3aTpat TpyAa NpuMeHATb koaddmuneHT K= 0,9.
Mpu anvHe netnm 6onee 500 MM COOTBETCTBEHHO YBENWUUMBATL Pacxos MaTepuarsios.

Mpy yBENMUYEeHUN KONMYECTBA Na30B Ha Kaxablil NOCNEAyOLWMIA Na3 YacTbio K HopMam 3aTpaT Tpyaa npu6asnsaTb
koadppmumeHT K = 0,6.

Ta6nuua ®CH 7-01-001 PecTtaBpauus MeTannuyeckux rinaB U MeTannnye CKMX CTPOUTE NibHbIX CUCTEM CHOXHbIX KPbiLl.
CocTaB pab6or:

Ons Hopm 1 - 7: 1. [leMOHTax cyLLe CTBYHOLLErO MeTanfuye cKOro kapkaca (C MapKMpoBKON COXPAHUBLUMXCS 3ie MEHTOB) Ha 3e MIHo,
TwaTtenbHoe o6crefoBaHue Bceil KOHCTPYKLUMM U MeToAa Kpe nreHusl.

Ans Hopm 8 - 14: 1. BoinpaBka cyuie cTBYHOLWMX Ae hopMMPOBaHHbIX A€ KOPaTMBHbLIX MeTansnunye cKMX M3pasuoB 1 geTanen c
npuaaHneM UM ne pBoHayvanbHou opMbl (MO Mepe He06X0ANMOCTU BbiNpaBKa NPOU3BOAUTCH B XONOAHOM COCTOSIHAM UMK B
ropsiye M CoCTOSIHUM).

Ona Hopwm 15 - 21: 1. NpeaBapuTenbHas co6opka kKapkaca Ha 60MKe ¢ MapKMPOBKOW 3Jyle MeHTOB KapKaca, ¢ nocrneayioue pa3éopkou,



YKIaAKoOW are MeHTOB B nakeTbl. [loabeM anemMeHTOB Kapkaca Ha MeCTo YCTaHOBKU. 2. MoHTax Kapkaca HenocpeACTBEHHO Ha MeCTo C
NPUroHKOW BbINPaBIie HHbIX U BHOBb U3roTOBIIEHHbIX AeTarnei, yCTPOMCTBOM He 06X0AUMOro KpenneHusi K OCHOBaHUIO NyTe M
3aKknagKku aHKe pOB B KaMe HHYIO Krnagky.

N3meputens: 1 T BCe KOHCTPYKLUM

PeCTaBpauvm MeTannumyeckKux rnae n MeTtannunye CKUX CTPOUTESIbHbIX CUCTEM CINOXHbIX KPbILW; Aie MOHTaX KapKaca co CnyCKOM Ha
3eMJI0 BeCOM:

7-01-001-1 05T
7-01-001-2 1,07
7-01-001-3 1,57
7-01-001-4 2,0t
7-01-001-5 25T
7-01-001-6 3,0T
7-01-001-7 3,57

PecTaBpauusa meTtannuuyeckux rnaB u MeTaninye CKMX CTPOUTENIbHbIX CUCTEM CMOXHbIX KPbILl; BbiNpaBKa COXPaHUBLUMXCSA
AeKopaTUBHbIX AieTanen Kapkaca BeCOoMm:

7-01-001-8 05T
7-01-001-9 1,0t
7-01-001-10 1,57
7-01-001-11 2,0T
7-01-001-12 2,57
7-01-001-13 3,0T
7-01-001-14 3,57

PecTaBpauus MeTannunye ckux rnae u MeTannmye CKUX CTPOUTESIbHbIX CUCTEM CMOXHBbIX KPbIL; MOHTaX OTPe CTaBPMPOBaHHOIO
Kapkaca rnaBbl ¢ npeaBapuTeNibHON C60PKOM Ha 6oNke U NOAHLEMOM BCeX 351e MEHTOB BECOM:

7-01-001-15 05T

7-01-001-16 1,0 T

7-01-001-17 1,57

7-01-001-18 2,0T

7-01-001-19 2,57

7-01-001-20 3,0 T

7-01-001-21 3,57

Mpwu npounsBoacTBe paboT Ha BbicoTe 6onblie 25 M Ha KaXAbl MeTp NogbeMa UINKU cnycka cBepx 25 M A06aBNATbL:
7-01-001-22 npwu ge MoHTaxe

7-01-001-23 npwu MOHTaxe

LIJM(bpapecypc HanmeHoBaHVe anemeHTa 3aTpaTt I/ISE/I‘Dép 7-01-001-17-01-001-2[7-01-001-3|7-01-001-4 7'015001'
1 BaTpatbl Tpyaa paboumx-pectaBpaTopoB yer.-y 42,9 39,6 38,5 36,3 34,1
1.1 CpepnHui pa3psg (kateropusi) paboThbl 4,8 4,8 4,8 4,8 4,8

LIJM(ppapecypc HaumeHoBaHMe aneMeHTa 3aTpat Msf/fgp 7-01-001-6/7-01-001-7/7-01-001-8/7-01-001-9 7-011-801'
1 BaTpaTbl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB yern.-y 31,9 29,7 22 17 14,8
1.1 CpepnHui pa3psg (kateropusi) paboThbl 4,8 4,8 4,8 4,8 4,8

LLincpp pecypc HauMeHoBaHVe anemeHTa satpar En. 7-01-001-|7-01-001- | 7-01-001- | 7-01-001- |7-01-001-

a n3mep. 11 12 13 14 15
1 BaTpaTbl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB yer.-y 13,2 12,1 10,5 9,3 88
1.1 CpeaHui pa3psg (kateropusi) paboThbl 4,8 4,8 4,8 4,8 5,1
3 MALLUNHbI U MEXAHU3MbI
040201 IArperaTbl cBapouHble nepeaswxHble 250 - 400 Ac MalLl.-4 - - - - 9,6
GeH3MHOBbLIM ABUraTenem
041400 Meun anekTpuyeckne ANa CyLLKU CBapOYHbIX MaTepuaros C MaL.-4 - - - - 1
perynupoBaHnem Temnepatypsbl B npegenax 80 - 500 °C
4 MATEPUATbI

888-0357  |Kokc MomnoTbiit Kr - - - - 40




888-0198 [OnekTpoapl Tvna 3-46 4 Mm Kr - - - - 6
888-0468  [[lokoBKM M3 KBagpaTHbIX 3aroTOBOK Maccown 1,8 kr Kr - - - - 13
LLin ecypc En. namep | 7-01-001- | 7-01-001- | 7-01-001- | 7-01-001- |[7-01-001-
dapap yp HavmeHoBaHue anemeHTa 3aTpaT ) P 16 17 18 19 20
1 BaTpaTbl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB yern.-y 82,5 79,2 74,8 70,4 64,9
1.1 CpegHun paspsg (kateropus) paboThbl 5,1 5,1 5,1 5,1 5,1
3 MALLUNHbI U MEXAHUA3MbI
040201 ArperaTbl cBapo4Hble nepeaswxHble 250 - 400 Ac Mall.-y 9,6 9,6 9,6 9,6 9,6
6EH3MHOBLIM ABUraTenem
041400 Meun anekTpuyeckne ANns CyLKU CBapOYHbIX MaTepuanos MaLl.-y 1 1 1 1 1
C perynnpoBaHnem TemnepaTypbl B npegenax 80 - 500 °
C
4 MATEPUAIbI
888-0357  [Kokc monoTbIn Kr 40 40 40 40 40
888-0198  [OnekTpoabl Tvna 3-46 4 mm K 6 6 6 6 6
888-0468  [MokoBkM U3 KBagpaTHbIX 3aroTOBOK Maccou 1,8 kr K 13 13 13 13 13
Wndop pecypc HauMeHoBaHve anemenTa satpar En. nawep | 7-01-001- | 7-01-001- | 7-01-001-
a . 21 22 23
1 BaTpaThl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB yer.-y 60,5 0,68 0,84
1.1 CpepaHui pa3psg (kateropusi) paboThbl 5,1 5,1 5,1
3 MALLUUHbI U MEXAHU3MbI
040201 IArperatbl cBapoyHble nepeaBmxHble 250 - 400 A ¢ 6eH3MHOBbLIM ABUraTenem MaLw.-y 9,6 - -
041400 Meun anekTpuyeckune Ansa CyLLKU CBapOYHbIX MaTepuarnos C perynmpoBaHnemM MaLw.-y 1 - -
TemnepaTtypsbl B npegenax 80 - 500 °C
4 MATEPUAIDbI
888-0357  [Kokc MonoTbIv K 40 - -
888-0198 [GnekTpoabl Tuna 3-46 4 mm Kr 6 - -
888-0468  [[lokoBKM U3 KBagpaTHbIX 3aroTOBOK Maccown 1,8 kr K 13 - -

Ta6bnuua ®CH 7-01-002 Bocco3gaHue yTpayeHHbIX MeTannuye CKMX KapKacoB rfiaB U MeTannuye CKMX CTPONUIbHbIX CUCTEM CIOXHbIX
KpbILL.

CocTaB pab6or:
Ons Hopm 1 - 7: 1. Pe3ka copToBOM CTanu ¢ BbIGOPKOW COOTBe TCTBYIOLWEro npocuns. 2. CeepneHue otBepctuit. 3. FlHyTbe copTOBOM

cTanu no 3agaHHOMY npodaumo C U3roToBreHne M wWabnoHa. 4. OTTsKKa KOHLOB COpTOBOﬁ ctanu. 5. UsrotoBneHue Y3J510B CBA3U. 6.
U3rotoBneHue Kpe neXHbIX peTanewn u wekong. 7. I'Ipe.qBapwreanaﬂ c60pKa oTAenbHbIX AeTaneun Kapkaca Ha Golike c MapKMpOBKOﬁ

3MeMeHTOB C nocreayollie il pa3éopKown.

Onsa Hopwm 8

- 14: 1. NMoaHATME 3neMeHTOB, cOopKa 3fie MeHTOB, CBapKa 3/1e Me HTOB.

U3meputenb: 1T

Bocco3paHue yTpayeHHbIX MeTannuye ckMx KapKkacoB rnaB U MeTaninye CKMX CTPONUIIbHbLIX CUCTEM CIIOXHbIX KpbIll; M3roTOBMeHUe
Kapkaca rnaBsbl:

7-01-002-1 Becom 0,5T
7-01-002-2 Becom1,0T
7-01-002-3 Becom 1,5T
7-01-002-4 Becom2,0T
7-01-002-5 Becom 2,5T
7-01-002-6 Becom 3,0T
7-01-002-7 Becom 3,5T

Boccospanue yTpaye HHbIX MeTarnyinye CKUX KapKacoB rnaB n MmeTaniinye CKMX CTPONMUITbHbIX CUCTEM CJIOXHbIX KPbILW; MOHTaXX BHOBb
U3roToBJIeHHOIO Kapkaca rnaBbl Ha MecTe C KpenneHueMmM ero K OCHOBaHMKO U NnoabLeM BCeX 3fieMeHTOB:

7-01-002-8

7-01-002-9

7-01-002-10
7-01-002-11
7-01-002-12
7-01-002-13
7-01-002-14
7-01-002-15

Becom 0,51
Becom1,0T
Becom 1,51
Becom 2,0 T
Becom 2,5 T
Becom 3,0 T

Becom 3,51

Mpu MOHTaXe KapKaca rnaBbl Ha BbiCcOTe 6onee 25 M Ha KaXxabi MeTp NnogbeMa cBepx 25 M 4o6aBNATL

| Wmnchp pecypc |

IE»D« nmsmep |7 N4 Nnnn 4|7 N4 nnn nl-l N4 nnn ')I'l N4 nnn A|7'01'002'|



avivicnubanvic gjicvicnia saipail

[l R VAV Ay |

1=V I1-VvuL-£

1=V I1-vvuL-v

1=V I1~vvuL~~

a . 5
1 BaTpaThbl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB yer.-y 81,7 74,5 69,8 65,7 61,5
1.1 CpeaHun paspsag (kateropusi) pabotbl 5 5 5 5 5
3 MALLUWHbI U MEXAHU3M bl
330201 MaLumHbI CBEPrUITbHBIE AMNEKTPUYECKMe MalLw.-y 3,2 3,2 3,1 3 3
330500 MaLunHbI NMMCTOrMG0YHbIE CrieunanbHble (BanbLbl) MalLu.-y 4,2 4,2 4 3,9 3,8
331003 CTaHku bpesepHble MalLl.-4 2,7 2,7 2,65 2,6 2,5
331440 bl MAsSTHUKOBBIE AN PEe3KN MEeTanonpokara MalLw.-y 1,6 1,6 1,55 1,5 1,5
4 MATEPUAIbI
101-9423  |Ctanb yrnosasi paBHonomnoyHas 50 x 50 x 4 mm T 1,091 1,091 1,091 1,091 1,091
888-0357  |[Kokc monoTbIn Kr 40 40 40 40 40
L””Obp:ecypc HalMeHOBaHVe anemMeHTa saTpar En. namep |7 1.002-6|7-01-002-7(7-01-002-87-01-002-9 7'011'802'
1 BaTpatbl Tpyda pabourx-pecTaBpaTopoB yen.-y 57,6 54 83,4 77,3 71,6
1.1 CpegHun pa3psa (kateropusi) paboThbl 5 5 5 5 5
3 MALLUWHbI U MEXAHU3M bl
330201 MalUuMHbI CBEPrUIIbHBIE 3MNEKTPUYECKe MalLLl.-Y 2,9 2,8 - - -
040201 ArperaTbl cBapoyHble nepeaswkHble 250 - 400 A c - - 20,8 20,8 20,8
6EH3MHOBLIM ABUraTenem
330500 MaLumHbl MMCTOrMGOYHbIE CrieymarnbHble (BanbLbl) MalLu.-y 3,7 3,6 - - -
041400 Meun anekTpuyeckue Ans CyLUKM CBapOYHbIX MaTepuanos - - 2,17 2,17 2,17
C perynupoBaHvem TemnepaTypsbl B npegenax 80 - 500 °
C
331003 CTaHku bpesepHble MalLw.-y 2,42 2,3 - - -
331440 bl MAsTHUKOBbLIE A5t PE3KU MEeTasfionpokaTa MaLl.-y 1,45 1,4 - - -
4 MATEPUAIbI
888-0198  |3AnekTpogb! Tvna 3-46 4 mm Kr - - 13 13 13
101-9423 |Ctanb yrnosas pasHonomnoyHas 50 x 50 x 4 mm T 1,091 1,091 - - -
888-0357  |[Kokc MonoTbIn K 40 40 - - -
LLindpp pecypc HanMeHOBaHME dneMeHTa 3aTpaT En. 7-01-002- | 7-01-002- | 7-01-002- | 7-01-002- |7-01-002-
a n3mep. 11 12 13 14 15
1 BaTpaThl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB yer.-y 66,3 61,4 56,8 52,6 0,97
1.1 CpepaHui pa3psg (kateropusi) paboThbl 5 5 5 5 5
3 MALLUUHbI U MEXAHU3MbI
040201 IArperaTbl cBapoyHble nepeapwxHble 250 - 400 Ac 23,2 23,2 23,2 23,2 -
GEH3HOBbLIM ABUraTenem
041400 Meun anekTpuyeckne Ans CyLIKM CBapOUHbIX MaTepuarnos C 2,42 2,42 2,42 2,42 -
perynupoBaHnem Temnepatypsbl B npegenax 80 - 500 °C
4 MATEPWUAINDbI
888-0198  [OnekTpoabl Tuna 3-46 4 Mm K 14,5 14,5 14,5 14,5 -

Ta6nuua ®CH 7-01-003 PecTaBpauus meTannuyeckux KpecToB.

CocTaB paboT:

1. Pa36opka kpecTa no mepe He06X0AMMOCTU CO CHATUEM AeTanen. 2. BoinpaBka ocToBa KpecTa B ropsiueM U XOJIOQHOM COCTOSIHUN.
3. YacmyHasi 3ameHa yTpayeHHbIX AeTanein U 3fieMeHTOB Ha BHOBb BOCCO3aHHbIe AeTarin U afieMeHTbl C UX YCTAaHOBKOMN U
KpenneHWeM no MecTy, HAaBapka oTAe ibHbIX MeCT MeTansa, NoBpeXAeHHbIX KOPPOo3uen, pecTaBpaLus NOBpeXAe HHbIX AeTanen.

Usmeputens: 1 kpecTt

PecraBpau,vm MeTannuyeckux Kpectos BecomMm Ao 200 kr; c go6aBnNeHMeM HOBOro MeTanna:

7-01-003-1

10 %

7-01-003-2 30 %

7-01-003-3 50 %

7-01-003-4 80 %

PecraBpal.wm MeTannnyeckux Kpectoe BecomMm Ao 500 kr; c po6aBneHne M HOBOro MeTanna:

7-01-003-5 10 %
7-01-003-6 30 %
7-01-003-7 50 %
7-01-003-8 80 %

PecTtaBpauusa meTtannuyeckux kKpectoB secom Ao 1000 kr; c foGaBneHMe M HOBOro MeTanna:

7-01-003-9

10 %

7-01-003-10 30 %

7-01-003-11 50 %




7-01-003-12 80 %

PecTtaBpauusa meTannuye ckux KpectoB Becom Ao 1500 kr; c fo6GaBneHMe M HOBOro MeTanna:

7-01-003-13 10 %

7-01-003-14 30 %

7-01-003-15 50 %

7-01-003-16 80 %

HLiucbp pecypc HanMeHOBaHME dneMeHTa 3aTpaT i o, [7-01-003-1[7-01-003-2{7-01-003-3(7-01-003-4 7-01-003-
1 BaTpatbl Tpyda paboumx-pecTaBpaTopoB yen.-y 17,9 33,8 60,8 103,4 23,3
1.1 CpeaHuii paspsig (kaTteropusi) paboThl 4,8 4,8 4,8 4,8 4,8
3 MALLUUHbI U MEXAHU3M bl
040201 IArperaTbl cBapoyHble nepeaswxHble 250 - 400 Ac 0,83 2,48 4 8,26 1,76
GEeH3MHOBbLIM ABUraTenem
041400 Meun anekTpuyeckne Ans CyLIKU CBapOYHbIX MaTepunaros C 0,1 0,26 0,42 0,85 0,18
perynupoBaHvem Temnepatypsl B npegenax 80 - 500 °C
4 MATEPWUAIbI
888-0469 [Ctanb yrnosas pasHononioyHas 50 x 50 x 4 mm K 4,7 13 21 35 14,7
888-0360 [Ctanb nonocosasi Kr 0,4 0,55 0,7 0,85 0,45
888-0357  [Kokc MonoTbiv K 2,1 5,8 9,2 12,8 4,5
888-0198 [OnekTpoapl Tvna 3-46 4 Mm K 0,52 1,55 2,5 5,1 1,1
”J"'q’papecypc HauMeHoBaHve anemeHTa satpar Mjfgp 7-01-003-6[7-01-003-7{7-01-003-8/7-01-003-9 7'011'803'
1 BaTpaTbl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB yer.-y 44,3 79 134,3 27,7 52,7
1.1 CpepaHuii paspsag (kateropusi) paboThbl 4,8 4,8 4,8 4,8 4,8
3 MALLUUHbI U MEXAHU3MbI
040201 IArperaTbl cBapoyHble nepeapmkHble 250 - 400 A c 6,3 9,64 13,62 3,84 11,7
GEH3NHOBbLIM ABUraTENEM
041400 Meun anekTpuyeckne ANs CyLIKU CBapOYHbIX MaTepuaros C 0,65 1 1,45 0,4 1,24
perynmpoBaHnem Temnepatypsbl B npegenax 80 - 500 °C
4 MATEPUATbI
888-0469 |Ctanb yrnoBas paBHomnoroyHasa 50 x 50 x 4 mm K 38 61 94 21 48
888-0360 |Ctanb nonocosas K 0,6 0,75 0,9 0,6 0,8
888-0357  |[KOKC MOMOThLIN K 14 22 35 0,1 22,1
888-0198 [OnekTpoapl Tvna 3-46 4 Mm Kr 3,9 6 8,5 2,4 7,3
LUMCbPapecpr HauMeHOBaHMe aremeHTa 3aTpar msfn%p. 7-011-1003— 7-011-203- 7-011-:;)03— 7-011-203- 7-011-5003-
1 BaTpatbl Tpyda paboumx-pectaBpaTopoB yen.-y 94,8 161,1 34,4 65,4 118
1.1 CpeaHuii paspsig (kaTteropusi) paboThbl 4,8 4,8 4,8 4,8 4,8
3 MALLUUHbI U MEXAHU3MbI
040201 IArperaTbl cBapoyHble nepeaswxHble 250 - 400 Ac 17,54 26,46 9 25,15 36,55
GEeH3MHOBbLIM ABUraTenem
041400 Meun anekTpuyeckne Ans CyLIKU CBapOYHbIX MaTepuaros C 1,8 2,9 0,94 2,8 4.1
perynupoBaHmem Temnepatypsl B npegenax 80 - 500 °C
4 MATEPWUAIbI
888-0469 |[Ctanb yrnosas pasHononoyHas 50 x 50 x 4 mm K 79 120 30 65 105
888-0360 |Ctanb nonocosas Kr 1 1,2 0,7 0,9 1,1
888-0357  |[Kokc MOJOThIV Kr 34,8 53 12,3 28,5 42
888-0198 [OnekTpoapl Tvna 3-46 4 Mm K 10,9 17,1 5,6 16,7 24,3
LIJMd)papecypc HanmeHoBaHVe anemeHTa 3aTpat M;A‘%p_ 7_011-6003-
1 BaTpaTbl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB yer.-y 201,4
1.1 CpeaHui paspsg (kateropusi) paboThbl 4,8
3 MALLUUHbI U MEXAHU3MbI
040201 IArperatbl cBapoyHble nepeapmkHble 250 - 400 A ¢ 6eH3MHOBbLIM ABUraTenem 54,8
041400 Meun anekTpuyeckne AN CyLLKU CBapOYHbIX MaTepmaros C peryniupoBaHMemM TemnepaTypbl B npegenax 6,05
80 - 500 °C
4 MATEPWATbI
888-0469 |Ctanb yrmoBas pasHomnoroyHasa 50 x 50 x 4 mm K 108
888-0360 |Ctanb nonocosas K 1,3
888-0357  [Kokc MonoTbIn K 59,1
888-0198 [OnekTpoapl Tvna 3-46 4 Mm Kr 36,2

Ta6bnuua ®CH 7-01-004 Bocco3aaHue yTpayeHHbIX MeTarnnuye cKux KpecToB.

CocrTaB pab6or:



Ons Hopm 1 - 4: 1. Moa6op copToBOW cTanu No pa3mepy U cooTBe TCTBYOLero npoduns. 2. Pe3ka, onunoBka B pa3mep. 3. U3rn6 no
[aHHbIM TeXHUYe CKon AoKyme HTauum. 4. C6opka ocToBa. 5. 3a4mcTka CTLIKOB M CBapHbIX LWBOB.

Ons Hopm 5 - 8: 1. YcTaHOBKa BCcex AeKOpaTMBHLIX AeTaneu, A6Mnoka, KoHyca, pacTskek. 2. OKOH4YaTe lbHasi oTAeKa KpecTa.

Usmeputens: 1 kpecTt

Bocco3paHue ytpaveHHbIX MeTanimye CKUX Kpe CcToB; M3roToBrieHMe OCTOBa KpecTa nNpu Bece KpecTa:

7-01-004-1  pno 200 kr
7-01-004-2 po 500 kr
7-01-004-3 pno 1000 kr
7-01-004-4 o 1500 kr

Bocco3pnaHue yTpaydeHHbIX MeTansfinyde CKUX KpecToB; c60p|<a MeTannn4yeckoro Kpecta npu Bece:

7-01-004-5 po 200 kr
7-01-004-6 o 500 kr
7-01-004-7 po 1000 kr
7-01-004-8 po 1500 kr
Hincp pecype HaumeHOBaHMe anemeHTa saTpat EA- USMEP |7.01.004-1{7-01-004-2{7-01-004-3{7-01-004-4{ 01,00
1 BaTpaTbl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB yen.-y 11,8 27,9 52,4 74,3 12,6
1.1 CpegHun pa3psg (kateropusi) paboThbl 6 6 6 6 6
3 MALLUWHbI U MEXAHUA3MbI
040201 ArperaTbl cBapo4Hble nepeaswxHble 250 - 400 Ac MaLu.-y 4 10,46 20,72 30,4 14,4
GEH3MHOBLIM ABUraTenem
041400 Meun anekTpuyeckne ANs CyLKU CBapOYHbIX MaTepuanos MaLl.-4 0,42 1,1 2,15 3,35 1,5
C perynnpoBaHnem TemnepaTypsbl B npegenax 80 - 500 °
C
330500 Banbubl 1,1 2,6 4,2 6,1 -
331003 CTaHku bpesepHble 0,2 0,46 0,85 1,2 -
331440 bl MAsTHUKOBBIE AN PE3KM MEeTanonpokara 1,1 2 2,9 3,5 -
4 MATEPUAIbI
888-0468  |[MokoBkM U3 KBagpaTHbIX 3aroTOBOK Maccou 1,8 kr Kr 3 9 21 32 4
101-9396 |Ctanb kBagpaTHas T 0,19 0,406 0,82 1,21 -
888-0360 |Ctanb nonocosas Kr 10 17 40 74 -
888-0357  [Kokc MonoTbIn Kr 5 10 20 36 -
888-0198 |3AnekTpogb! Tvna 3-46 4 mm Kr 2,5 6,5 13 20 9
Wncpp Jpecype HauMeHOBaHHe anemeHTa saTpar En. vavep |7 41_004-6/7-01-004-77-01-004-8
1 BaTpatbl Tpyda paboumx-pectaBpaTopoB yen.-y 13,3 14 14,7
1.1 CpeaHuii paspsig (kaTteropusi) paboThbl 6 6 6
3 MALLUUHbI U MEXAHU3MbI
040201 IArperatbl cBapoyHble nepeapmkHble 250 - 400 A ¢ 6eH3MHOBLIM ABUraTeENem maL.-y 14,4 17,46 17,46
041400 Meun anekTpuyeckune Ans CyLLKU CBapOYHbIX MaTepraroB C perynmpoBaHuemM MaLw.-y 1,5 1,82 1,82
TemnepaTypsbl B npegenax 80 - 500 °C
4 MATEPWUAIbI
888-0468  [[lokoBKM M3 KBagpaTHbIX 3aroTOBOK Maccown 1,8 kr K 4 5 5
888-0198 [OnekTtpoapl Tvna 3-46 4 Mm Kr 9 11 11

Ta6bnuuya ®CH 7-01-005 [le MOHTaXX U MOHTaX MeTannu4ye CKMX Kpe cToB.

CocTaB pab6or:

Ons Hopm 1 - 4: 1. leMOHTaX KpecTa C YaCTU4HOM pa3BGopPKOM U CMYCKOM Ha 3e MJIio.

Ans Hopm 5 - 8: 1. NMpeaBapuTenbHas c6opka KpecTa Ha 3eMile C MapKMPOBKOM y3roB U AeTanen. 2. MoHTax KpecTa Ha rnaBe c
noAbeMOM BCEX 3/1€ MEHTOB K MeCTy YCTaHOBKM.

Usmeputens: 1 kpect

[eMoHTaX MeTannnyeckoro Kkpecrta BeCOM:

7-01-005-1  pno 200 kr
7-01-005-2 o 500 kr
7-01-005-3 po 1000 kr
7-01-005-4 po 1500 kr

MoHTax MeTannuyeckoro Kpecrta BeCOM:

7-01-005-5 po 200 kr




7-01-005-6 po 500 kr

7-01-005-7

ao 1000 kr

7-01-005-8 po 1500 kr

Mpu npousBoacTBe paboT Ha BbicOoTe Gonblue 25 M, Ha KaXAbIA MeTp NoAbeMa UNu cnycka cBepx 25 m oo6aBnNATL:

7-01-005-9

npu ae MoHTaxe

7-01-005-10 npwu mMoHTaxe

Lincp pecype HauMeHoBaHVe anemeHTa saTpar maﬁép 7-01-005-1{7-01-005-2{7-01-005-3(7-01-005-4{ 01,00
1 BaTpatbl Tpyda paboumx-pectaBpaTopoB yer.-y 17,6 35,2 60,6 99,4 34,7
1.1 CpenHuii paspsig (kaTteropusi) paboThbl 5,1 5,1 5,1 5,1 5,1
3 MALLUNHbI U MEXAHU3M bl
040201 IArperaTbl cBapouHble nepeasuxHble 250 - 400 Ac 3,2 6,3 7,84 11,12 1,76
GeH3MHOBbLIM ABUraTenem
041400 Meun anekTpuyeckne ANns CyLIKU CBapOYHbIX MaTepuaros C 0,35 0,68 0,83 1,17 0,18
perynupoBaHmem Temnepatypbl B npegenax 80 - 500 °C
4 MATEPUAIbI
888-0414 |Ctanb kBagpatHas 11 - 20 mm Kr 10 12 15 20 10
888-0198 [OnekTpoapl Tvna 3-46 4 Mm Kr 2 4 5 7 1
HLincbp pacypc HauMeHOBaHMe dremenTa aTpar s 5. [7-01-005-6/7-01-005-7[7-01-005-/7-01-005-9 7-01-005-
1 BaTpatbl Tpyda paboumx-pecTaBpaTopoB yen.-y 92,1 179,4 246,6 0,18 0,24
1.1 CpeaHuii paspsig (kaTteropusi) paboThbl 5,1 5,1 5,1 5,1 5,1
3 MALLNHbI U MEXAHU3MbI
040201 IArperaTbl cBapouHble nepeaswxHble 250 - 400 Ac 3,5 9 11,29 - -
6EeH3MHOBbLIM ABUraTenem
041400 Meun anekTpuyeckne ANns CyLKU CBapOYHbIX MaTepuaros C 0,36 0,83 1,2 - -
perynupoBaHvem Temnepatypsl B npegenax 80 - 500 °C
4 MATEPUAIbI
888-0414 |Ctanb kBagpatHas 11 - 20 mm Kr 12 15 20 - -
888-0198 [OnekTpoapl Tvna 3-46 4 Mm Kr 2,2 5 7.1 - -

Ta6nuua PCH 7-01-006 Pe ctaBpauus MeTannuye cKMx ctaBHeM U ABe pPHbIX NONOTEH.

CocTaB pab6or:

Ons Hopm 1 - 4: 1. Pasbopka co cpe3Koi CTapbiX 3aKnenokK 3y6unom Bpy4Hyto. CHATUe NpulLeAlnX B HEFO4HOCTb A€ KOPaTUBHbLIX
yKpalweHu# (B cnyyae Heo6xoaumocm). 2. BeinpaBka ge opmaumoHHbIX WBOB. 3. U3roToBneHne HeJocTaloWUX AeTaneun Kapkaca. 4.
C6opkKa 1 ycTaHOBKa C OKOHYaTeibHOM OTAe JIKOW.

Ons Hopm 5 - 7: 1. Pas6bopka co cpe3kou cTapbiX e KOpaTUBHbIX AeTanei. 2. YcTaHOBKa BCeX AeKOPaTUBHbIX YKpaLle HUW.

U3meputenb: ansHopm 1 -4:1 M

2 cTaBHU; Anst Hopm 5 - 7: 1 getanb

PecTaBpauusa meTtannmye CKUx CTaBHeW u ABEePHbIX NONIOTEH C NPAMbIM BepPXOM; C noGaBneHMeM HOBOro MaTe puana:

7-01-006-1

20 %

7-01-006-2 50 %

PeCTaBpal.wm MeTannm4eCcKux cTaBHen u ABEePHbIX MNONIOTEH C KpMBOﬂMHeﬁHbIM Bepxom; c pobaBneHneM HOBOro MaTepuana:

7-01-006-3 20 %

7-01-006-4 50 %

KpenneHue aeTtanen c pacuyMcTKOM CTaporo MecTa, CHATe CTapbiX AeTaneu (No Mmepe Heo6xoA4MMOCTU) CO CpyGKOW, C
M3roToBneHMeM HOBbIX AeTaneu KpenneHus:

7-01-006-5 npocToro pucyHka
7-01-006-6 pucyHka cpeaHel CIOXHOCTU
7-01-006-7 CROXHOro pMcyHka
”J”‘bpapecypc HanMeHOBaHVe aremeHTa saTpar M;fgp 7-01-006-17-01-006-2[7-01-006-3[ 01,006
1 BaTpaTbl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB yer.-y 12,4 19,1 13,7 22,7
1.1 CpeaHuii paspsig (kateropusi) paboThbl 5 5 5 5
3 MALLUNHbI U MEXAHU3MbI
888991 IMpoune mawwmHbI py6. 5 7 6 8
4 MATEPUAIbI
888-0414 |Ctanb kBagpaTHasa 11 - 20 mm Kr 9 20 9 20
888-0360 |Ctanb nonocosast K 2 12 2 12
888-0357  |[Kokc MonoTbIv Kr 8,1 18 8,4 18,7




LLindop pecypca HanmeHoBaHve anemeHTa 3aTpar Eg. namep. 7-01-006-5 7-01-006-6 7-01-006-7
1 BaTpatbl Tpyda pabounx-pecTaBpaTtopoB yen.-y 0,78 0,78 0,78
1.1 CpenHui paspsig (kateropusi) paboTbl 4,4 4,4 4,4
4 MATEPUAIDbI
888-0414 ICTaﬂb kBagpaTHas 11 - 20 mm K 0,1 0,12 0,15

Ta6nuua ®CH 7-01-007 Bocco3aaHue MeTannuyeckux cTaBHeW U ABE PHbIX NONOTeH 6e3 AeKopaTUBHbIX yKpaLlue HUMA.

CocTaB pab6or:

1. O3HaKOMIMeHue ¢ TeXHU4e cKon AoKkyMeHTaumen. 2. Nogbop maTtepurana, puxToBKa, pasmeTka, pyoka, onunoBka. 3. KoBka
oTAeNbHbIX ANeMeHTOB AeTanen. 4. Coopka kapkaca u ero 3anosHeHue, ycTaHoBKa 3arnywek. 5. PaameTka n cBepneHue otBe pcmi. 6.
OKoHyaTe nbHas c6opka.

U3meputens: 1 m2

CTaBHU
BoccospaHue meTannuyeckux ctaBHen:
7-01-007-1 ¢ NpAMbIM Be pXOM

7-01-007-2 c KpMBONUHEAHbIM BE PXOM

LIJM(bpapecypc HaumeHoBaHuve anemeHTa 3aTpar M;‘%p 7-01-007-1(7-01-007-2
1 BaTpatbl Tpyda paboumx-pectaBpaTopoB yen.-y 25,2 27,6
1.1 CpepaHui pa3psg (kateropusi) paboThbl 5,3 5,3
3 MALLUUHbI U MEXAHU3MbI
040201 IArperaTbl cBapoyHble nepeapwxHble 250 - 400 A ¢ 6eH3NHOBbLIM ABUraTenem 0,28 0,28
041400 Meun anekTpuyeckne Ans CyLIKM CBapOYHbIX MaTepranoB C perynMpoBaHueM TemnepaTypbl B 0,03 0,03
npegenax 80 - 500 °C
330201 MaLuMHbI CBEprUIIbHbBIE 3MEKTP. 0,3 0,3
331440 bl MasiTHYMKOBBIE OS Pe3kn MeTasyionpokaTa 0,15 0,15
4 MATEPWUATbI
888-0414 |Ctanb kBagpatHas 11 - 20 mm Kr 35 35,2
888-0360 |Ctanb nonocosas K 22 22
888-0357  [Kokc monoTbin K 11,5 13,4
888-0198 [OnekTpoapl Tvna 3-46 4 Mm Kr 0,17 0,17

Ta6bnuua ®CH 7-01-008 PuxTtoBKka (npaBKa) Ae hopMUpOBaHHbIX AeTanemn MeTannM4ye cKUxX pelueTok, orpaa, BOpOT U KaruToK.
CocTaB pab6or:

Ans Hopm 1 - 3: 1. MoaHocka Ha paccTosiine Ao 50 m. 2. NMpaBka py4HbIM cnoco6om AedopMupoBaHHbIX geTanein. 3. CHATMe dacok,
3a4yMcTKa U oNUIIoBKa criecapHbIM cnocobom B criydae Heo6xoanMocTu.

Ans Hopm 4 - 6: 1. MoaHocka Ha paccTosiHne Ao 50 m. 2. BeinpaBneHue Aedopmaunini noBe pXHOCTU 351Ie MEHTOB U3Aenus (NorHytmmn
npyTka, mameHeHue ¢hopm aneMeHTOB U Apyrux e chopmauuin).

Usmeputens: 1 am2 pa3Be pHyTOM NOBE PXHOCTU

PuxTtoBkKa (npaBka) Ae hopMUpoBaHHbIX AeTanen MeTannnyeckux peLleTok, orpaa, BOpOTH KanuToK U3 Ye pHOro MeTanna:
7-01-008-1 | kaTeropmmu CNOXHOCTU

7-01-008-2 Il kKaTeropmMu CrnoXXHOCTU

7-01-008-3 Il KaTeropum CrnoXXHOCTH

PuxTtoBka (npaBka) Ae hopMUpOBaHHbIX AeTanen MeTannuMyeckux peLueTok, orpaj, BOPOT U KaNUTOK U3 LiIBETHOrO MeTanna:
7-01-008-4 | kaTeropumn crnoxHocT™

7-01-008-5 Il kaTeropuu CrnoXxHocT

7-01-008-6 Il kaTeropum cnoxHoctT
HLiuchp pecype HanMeHoBaHVe ariemeHTa aaTpar M;ﬂ%p 7-01-008-17-01-008-2[7-01-008-3[ 01,008
1 BaTpaTbl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB yer.-y 0,3 0,34 0,37 0,73
1.1 CpenHui paspsg (kateropusi) paboThbl 4 4 4 5
LLindop pecypca HanmeHoBaHue anemeHTa 3aTpaT Ef. navep. 7-01-008-5 7-01-008-6
1 BaTpaTbl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB yern.-y 0,82 0,87
1.1 CpegHuin paspsa (kateropusi) paboThbl 5 5

Ta6nuua PCH 7-01-009 Bocco3gaHne kapkaca MeTannmye CKMX pelueToK, orpag, BOPOT U KaJIUTOK.
CocTaB pab6or:

Ons Hopm 1 - 4: 1. Noa6op MeTanna. 2. PuxroBka, pa3meTka, onuroBKa B pa3Mmep, cHatme dacok. 3. U3rmb metanna no wabnoHy (ans
HopM 3 1 4). 4. COopka kapkaca co CBapKOW M 3a4NCTKOWN MeCT CBapku.



Ons Hopm 5 - 16: 1. NpeaBapuTenbHas c6opka ¢ NOAroHKOM AeKopaTMBHbIX AeTaneu no mecty. 2. [l[po6uBka (cBe preHve) oTBe pCTUN.
3. Coopka Bcen pelLueTKu.

Ons Hopm 17 - 20: 1. NMoa6op 1 NnogHocka maTe puana. 2. PuxToBka, pasmeTka, pyoka. 3. KoBka (ansa Hopm 17, 18).4. Npe aBapute nbHas
cbopka c noaroHkon getanein. 5. OkoH4YaTenbHasi c6opKa C 3a4MCTKON WBOB U PUXTOBKOM.

Onsa Hopm 21 - 23: KpenneHue MecT coeanHe HUs geTanen nsgenus.
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Uzmeputenns: ans Hopm 1 - 4: 10 kr usgenun; onsa Hopm 5 - 20: 1 M <; gna HopM 21 - 23: 10 mecT KpenneHUA

Bocco3naHue BHelLHero Kapkaca yrpadeHHbIX MeTanfmye CKUX pelueToK, orpag U KanuTok; ¢ npﬂMOﬂMHeﬁHblM BepXxom npu Bece
un3genusa:

7-01-009-1  po 30 kr
7-01-009-2 6Gonee 30 kr

BoccosaaHue BHelLHero Kapkaca yTpayeHHbIX MeTarnnmnye CKUX pelueToK, orpag v KanuToK; C KPUBOJIMHE MHbIM Be PXOM Npu Bece
n3genus:

7-01-009-3 pno 30 kr

7-01-009-4 ©Gonee 30 kr

3anonHeHue Kapkaca pelleTOK MPOCTbIMM AeKOPaTUBHLIMU AeTansiMu; cTeneHb Hacblle HHOCTU:
7-01-009-5 Hu3kan

7-01-009-6 cpepHsas

7-01-009-7 BbICOKaA

3anonHeHue KapKaca pelleToK AeKOpaTMBHbIMUY AeTansiMu cpeaHe KaTeropmm CNnoXHOCTU; CTeNEHb HacCbILLE HHOCTU:
7-01-009-8 Hu3kas

7-01-009-9 cpepHss

7-01-009-10 BbIcOKas

3anonHeHue Kapkaca pelleTOoK CIOXHbIMU AeKOpaTUBHLIMU AeTansMu; cTeneHb Hacbile HHOCTU:
7-01-009-11 HusKasn

7-01-009-12 cpepHss

7-01-009-13 BbICOKasn

3anonHeHue kapKaca peLleToK 0C060 CNOXHbLIMU AeKOPAaTUBHLIMM AeTansiMU; CTeNEHb HacbILEe HHOCTU:
7-01-009-14 Huskasn

7-01-009-15 cpepHss

7-01-009-16 BbICcOKas

Bocco3naHne OKOHHbIX MeTannuuye ckux pelueTok; B na3bi:

7-01-009-17 cburypHbIx

7-01-009-18 npsAmMbIX

Bocco3paHne OKOHHbIX MeTannnyeckux pelueToK; Ha cBapke:

7-01-009-19 cburypHbIx

7-01-009-20 npsAMbIX

C6opka MeTannuyeckux peLueTok, orpaf, BOPOT crie cCapHbIM CNOCOGOoM:

7-01-009-21 Ha 3aknenkax

7-01-009-22 Ha xomyTax

7-01-009-23 Ha cBapke

Hincp pacype HaumeHoBaHVe anemeHTa saTpar MSEM%D 7-01-009-1(7-01-009-2{7-01-009-3(7-01-009-4{ 01,00
1 BaTpaTbl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB yen.-y 3,85 2,39 5,98 4,61 4,93
1.1 CpenHui paspsig (kaTteropusi) paboThbl 5 5 5 5 6
3 MALLUNHbI U MEXAHU3MbI
040201 IArperaTbl cBapoyHble nepeasuxHble 250 - 400 Ac 2,69 1,68 4,54 3,24 -
GEeH3MHOBbLIM ABUraTenem
041400 Meun anekTpuyeckne ANns CyLKU CBapOYHbIX MaTepuaros C 0,29 0,18 0,47 0,35 -
perynupoBaHmem TemnepaTypbl B npegenax 80 - 500 °C
040504 IAnnapatbl 4151 ra30BON Pe3kn U CBApPKU 2,69 1,68 4,54 3,24 -
4 MATEPUATbI
888-0414 |Ctanb kBagpaTtHas 11 - 20 mm Kr 11 10,5 10,5 11 -
888-0198  |GnekTpogbl Tuna 3-46 4 mm Kr - - 2,8 2 -




101-1602  |AueTuneH e 0,015 0,015 0,015 0,015 -
101-0324  |[Kucnopoa VE 0,03 0,03 0,03 0,03 -
888-0357  |[Kokc monoTbiv K 0,3 0,3 0,3 0,3 -
e L HauMeHoBaHVe anemeHTa satpar Mjfgp 7-01-009-6(7-01-009-77-01-009-87-01-009-9[01-90%-
1 BaTpaTbl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB yer.-y 5,62 6,52 5,84 6,58 7,61
1.1 CpeaHui pa3psg (kateropusi) paboThbl 6 6 6 6 6
LLindbp pecypc En. 7-01-009- | 7-01-009- | 7-01-009- | 7-01-009- |[7-01-009-
a HavmeHoBaHue anemeHTa 3aTpat Uamep. 1 12 13 14 15
1 BaTpaTbl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB yer.-y 7,49 8,5 10 9,57 10,5
1.1 CpengHui paspsa (kateropusi) paboThbl 6 6 6 6 6
LLindbp pecypc En. namep | 7-01-009- | 7-01-009- | 7-01-009- | 7-01-009- | 7-01-
a HaumeHoBaHve anemeHTa 3aTpar ) 16 17 18 19 009-20
1 BaTpaTbl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB yer.-y 12 27,32 21,48 13,42 7,58
1.1 CpenHuii paspsf (kateropusi) paboThbl 6 5,7 5,7 5,7 5,7
3 MALUNHbI U MEXAHU3MbI
888991 IMpoune mawwmHbI py6. - 10 8 4 2
4 [MATEPUANDI
(888-0414) |Ctanb kBagpaTHas 11 - 20 Mm Kr - n n n n
(888-0357) |Kokc MonoTuIi Kr - n n n n
LLindpp pecypc En. 7-01-009- | 7-01-009- | 7-01-
a HavmeHoBaHue anemeHTa 3aTpar Mamep. 21 29 009-23
1 BaTpatbl Tpyda paboumx-pectaBpaTopoB yen.-y 3,19 2,75 2,21
1.1 CpepaHui pa3psag (kateropusi) paboThbl 4 4 5
3 MALUNHbI U MEXAHU3MbI
040201 IArperaTtbl cBapoyHble nepeasuxHbie 250 - 400 A ¢ 6EH3MHOBLIM ABUraTenem - - 0,16
041400 Meun anekTpuyeckne Ans CyLUKU CBapOYHbIX MaTeprarnos C perynmpoBaHuemM - - 0,06
TemnepaTypbl B npegenax 80 - 500 °C
4 MATEPUAIbI
888-0198  [GnekTpoabl Tuna 3-46 4 mm Kr - - 0,1
101-1602  |AueTtuneH e - - 0,005
101-0324  |Kucnopopg K - - 0,01

Ta6nuuya ®CH

CocTaB pabor:

1. JlocTaBKa K MeCTy YCTaHOBKWA Ha aBTOMalUMHax Ha 14 KM ¢ NOrpy3kon, pasrpy3kon v nogHockom Ha 50 m. 2.

7-01-010 YctaHOBKa pelueTOK, orpaa, BOPOT U KaJIMTOK Ha MecTo.

npucnoco6neHui ¢ nocneaywuen nx paséopkon. 3. MoHTax usgenvsa Ha MecTo C KpernrieHUEM ero.

Usmeputens: 1 uspenue

YctaHoBKa peLleTOK, orpaa, BOPOTU KalrlUTOK HaA MeCTO; YyCTaHOBKa pelueTOK U orpaa Becom:

7-01-010-1 po 50 kr

7-01-010-2 pno 100 kr

7-01-010-3 pno 150 kr

7-01-010-4 po 200 kr

7-01-010-5 po 250 kr

7-01-010-6 pgo 300 kr

7-01-010-7 po 500 kr

7-01-010-8 Tpu Bece uspenusa 6onee 500 kr Ha kaxAable nocnepgywowme 10 kr o6aBnNATL k Hopme 07-01-010-7

7-01-010-9 Tpwm Bece nsgenusa meHee 50 kr Ha Kaxable 10 Kr ymeHbLaTe Hopmy 07-01-010-1

YcTtaHoBKa 1 KpenneHue

L”"'q’papecypc HauMeHOBaHME anemenTa 3aTpar En. uamep |7 41.010-17-01-010-2[7-01-010-3}7-01-010-4 g;gfé
1 BaTpaTbl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB yer.-y 12,35 14,83 17,79 21,35 29,62
1.1 CpeaHui paspsg (kateropusi) paboThbl 5 5 5 5 5
2 3aTpaTbl Tpyga MalUMHWUCTOB yen.-y 0,7 0,7 0,7 1,2 1,2
3 MALLUUHbI U MEXAHU3MbI
021140 KpaHbl Ha aBToMo6MnbLHOM xoay 6,3 T npu paboTe Ha MaLl.-4 0,3 0,3 0,3 0,5 0,5
INpyrmx BUaax CTpouTenbCTea
040201 JArperaTbl cBapoyHble nepeasuxHble 250 - 400 Ac MaLl.-4 0,16 0,16 0,16 0,16 0,24




GeH3HOBLIM ABUraTenem
041400 Meun anekTpuyeckne ANs CyLIKU CBapOYHbIX MaTepuaros C MaLl.-y 0,06 0,06 0,06 0,06 0,1
perynupoBaHmem TemnepaTypbl B npegenax 80 - 500 °C
400001 IABTOMOGMIM GopTOBbIE A0 5 T Mall.-4 0,4 0,4 0,4 0,7 0,7
4 MATEPWUAINDbI
101-1977  |BonTbl CTPOUTENbHBIE C rakamu 1 Landtamm Kr - - - - 0,3
888-0198 [OnekTpoapl Tvna 3-46 4 Mm K 0,1 0,1 0,1 0,1 0,15
LIJMqapapecypc HaumeHoBaHue anemeHTa 3aTpaTt EA. uamep 7 41.010-6(7-01-010-7[7-01-010-8 S:I%Té
1 BaTpaThl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB yer.-y 35,87 60,98 0,78 0,5
1.1 CpenHui pa3psg (kateropusi) paboThbl 5 5 5 5
2 BaTpaTbl TPyaa MalLIMHUCTOB yen.-y 1,2 1,2 - -
3 MALLUUHbI U MEXAHU3MbI
021140 KpaHbl Ha aBToMObMNbEHOM X0y 6,3 T npu paboTe Ha opyrvx BUuaax MalLu.-y 0,5 0,5 - -
cTpouTenscTBa
040201 IArperaTbl cBapoyHble nepeapukHble 250 - 400 A ¢ 6eH3MHOBbLIM Mall.-y 0,24 0,24 - -
inBuratenem
041400 Meun anekTpuyeckne ANns CyLKU CBapOYHbIX MaTepuaros C MaLl.-y 0,1 0,1 - -
perynupoBaHmem TemnepaTypbl B npegenax 80 - 500 °C
400001 IABTOMOGMIIM GopTOBbIE A0 5 T MalLu.-4 0,7 0,7 - -
4 MATEPUAINDbI
101-1977  |BonTbl CTPOUTENBHbIE C rakamv v wanbamm Kr 0,3 0,3 - -
102-0081 |docku Heobpe3Hble U3 XBONHBIX Nopof 44 MM 1 Bonee, BCE LUMPUHBI, e - 0,06 - -
innmHonm 4 - 6,5 m, copt Il
999-9910 [Bo3BpaT AOCKM M BpyCbs COCHOBLIE K - 0,012 - -
888-0198 |GnekTpoabl Tuna 3-46 4 mm K 0,15 0,15 - -

Ta6nuua ®CH 7-01-011 Bocco3aaHue Bblpe3HbIX Ae KOPAaTMBHbLIX AeTaneun U3 NnMCToBOM cTtanu.

CocraB pab6or:

[ns Hopm 1 - 6: 1. Moa6op MeTanna, pasmeTka, pyoka. 2. UsrotoBneHue wabnoHa. 3. HaHeceHne pucyHKa AeTanu Ha 3aroTtoBKy. 4.
Bbipe3ka getanu (cBeprneHue, pyboka, 3auncrka).

Ons Hopm 7 - 12: 1. NMoa6op meTanna, pasMmeTka, pyoka. 2. UsrotoBneHue wabnoHa. 3. HaHeceHue pucyHka geTanu Ha 3aroToBky. 4.
Bbipe3ka aetanu (cBepneHue, pyoka, 3auncTka). 5. [laBunbHble paboTbl Ha 3aroToBKe.

Ons Hopm 13 - 18: 1. MNoa6op nNucToBOM cTanu, pa3meTka, pyoka. 2. UsrotoBneHue wabnoHa. 3. HaHeceHue pucyHka geTanu Ha

3aroToBKy. 4. Bbipe3ka aetanu (cBepneHue, pyoka, 3auncTka). 5. YekaHka getanm.

Usmeputenns: 1 gm
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Boccos3pnaHue Bblp€e3HbIX U3 NUCTOBOW cTanu AeKOpaTUBHbIX aeTanen; NPOCTbIX NPU TOJNWUHe MeTanna:

7-01-011-1 1,
7-01-011-2 1,
7-01-011-3 2,

Bocco3paHne Bbipe3HbIX A€ KOPATUBHBLIX AeTanen U3 NMMCTOBOW CTanu; CrOXHbIX NPU TONLMHE MeTanna:

Boccos3pnaHue Bblpe3HbIX U3 NIUCTOBOW cTanu AeKOpaTUBHbIX aeTanen ¢ AaBreHUeM Ha PY4YHOM npecce; NPpOoCTbIX NpPpU TonNwmnHe

0 Mm
5 Mm

0 Mm

0 MM
5 Mm

0 MM

0 Mm
5 Mm

0 Mm

BoccosaaHue Bbipe3HbIX U3 IMCTOBOM CTanu AeKopaTUBHbLIX AeTanei ¢ AaBrieHMeM Ha PY4YHOM MNpecce; CNOXHbIX NPy TosWnHe

7-01-011-4 1,
7-01-011-5 1,
7-01-011-6 2,
meTanna:

7-01-011-7 1,
7-01-011-8 1,
7-01-011-9 2,
meTanna:

7-01-011-10 1,
7-01-011-11 1,
7-01-011-12 2,

0 MM
5 Mm

0 MM

Boccos3pnaHue Bblpe3HbIX U3 NIUCTOBOW cTanu AeKOpaTUBHbIX aeTanen ¢ YeKaHKOMW; NPOCTbIX NPU TOJNWUHEe MeTanna:

7-01-011-13 1,
7-01-011-14 1,
7-01-011-15 2,

0 Mm
5 MM

0 MM




Bocco3aaHue Bbipe3HbIX U3 IMCTOBOW CTanu AeKOPaTUBHBLIX AeTanei ¢ YeKaHKOM; CNOXHBLIX NpU TOSWMHE MeTanna:
7-01-011-16 1,0 mm
7-01-011-17 1,5 mMm
7-01-011-18 2,0 mm

LIJMd)papecypc HanmeHoBaHVe anemeHTa 3aTpaTt En. v3vep |7 41.011-1/7-01-011-2{7-01-011-3[7-01-011-4 (7);(1)15
1 BaTpatbl Tpyda paboumx-pectaBpaTopoB yen.-y 0,83 1,18 1,61 1,81 2,22
1.1 CpeaHuii paspsia (kaTteropusi) paboThl 5 5 5 6 6
4 MATEPUAIDI
888-0472 |Cranb nucrosas Kr 0,11 0,15 - 0,13 0,17
888-0301 |Ctanb nuctoBas K - - 0,21 - -
LIJMcppapecypc HaumeHoBaHMe aneMeHTa 3aTpaTt EA. u3Mep 17 41.011-67-01-011-7[7-01-011-8/7-01-011-9 071'10_11'0
1 BaTpaThl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB yen.-y 2,78 0,96 1,36 1,91 1,62
1.1 CpepaHui pa3psg (kateropusi) paboThbl 6 5 5 5 6
3 MALLUWUHbI U MEXAHU3MbI
330201 IMaLLmMHbBI CBEpNMMbHBIE BMEKTpUYeckue MalLw.-y - 0,14 0,16 0,23 0,19
4 MATEPUAIbI
888-0472 |Ctanb nucrtosasi Kr - 0,11 0,15 - 0,13
888-0301 |Cranb nucroBas Kr 0,23 - - 0,21 -
LlJmcbpapecypc HaMMEHOBAHME aneMeHTa 3aTpaT Eq. m-3mep 7-011-1011- 7-011-2011- 7-011-:?11- 7-011-4?11- 07110_115
1 BaTpaTbl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB yen.-y 2,2 2,94 3 4,54 6,67
1.1 CpenHuii paspsig (kateropusi) paboThbl 6 6 6 6 6
3 MALLUNHbI U MEXAHU3M bl
330201 IMaLUVIHbI CBEpPNUIbHbIE ANEKTpuyeckue MalLl.-4 0,26 0,47 0,38 0,59 0,87
4 MATEPUAIDI
888-0472 |Cranb nucrosas K 0,17 - 0,11 0,15 -
888-0301 |Ctanb nuctoBas Kr - 0,23 - - 0,21
LLindop pecypca HanmeHoBaHve anemeHTa 3aTpar Epn. namep. 7-01-011-16 7-01-011-17 7-01-011-18
1 BaTpaTbl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB yer.-y 5,07 7,22 10
1.1 CpeaHuin paspsag (kateropusi) paboTbl 6 6 6
3 MALLUUHbI U MEXAHU3MbI
330201 IMaLumHbI cBEpPNNbHLIE 3NEKTpUYeckue MalLw.-y 0,66 0,92 1,12
4 MATEPUAINDbI
888-0472 CTanb nucTtoBas Kr 0,13 0,17 -
888-0301 Ctanb nucrToBas Kr - - 0,23

Ta6bnuua ®CH 7-01-012 Bocco3gaHne aekopaTMBHbIX AeTanen U CKOGAHbIX U3ge M MeTOAOM Ky3HE YHOM KOBKMU.
CocTaB pab6or:
Ons Hopm 1 - 3, 69 - 72: 1. MNog6op maTtepuana. 2. 3akarnka U onkur (Npy Heo6xoaUMocTH).

Ons Hopm 4 - 12: 1. NMoa6op matepuana. 2. UsrotoBneHue wabnoHa (Nnpu Heo6xogumoctm). 3. HeogHOKpaTHbIN HarpeB 3aroTOBOK. 4.
3akanka n onkur (npu Heo6xogumMocTH).

Onsa Hopm 13 - 41, 51 - 57: 1. Moa6op maTtepuana. 2. UsrotoeneHue waénoHa (npu Heo6xoaumocm). 3. HeoaHoKpaTHLIA HarpeB
3aroToBOK. 4. 3aroToBKa cTe pXHel ¢ yueToMm ux pasmepa. 5. MpuaaHve Heob6xoaumon opmbl C UCMONb3OBaHWEM NpUe MOB:
BbITSDKKA, BbiCagKa, pyoka, npo6uBka, u3rn6, obxatme. 6. 3akanka u onkur (npu Heo6xoAUMOCTH).

Ans Hopm 42 - 50: 1. Mop6op matepuana. 2. HeogHoOKpPaTHLIN HarpeB 3aroToBOK. 3. 3aroToBKa CTEPXHEN C y4eTOM UX pa3mMepa. 4.
MpupaHne Heob6xoanMon hopmbl C UCNONb30BaHMEM NpUeMOB: BbITAXKA, Bbicaaka, pyoka, npobuska, n3rnub, odxame. 5. 3akanka un
OTXKUT (NpyU HeobxoauMocTH).

Ans Hopm 58 - 68, 73 - 86: 1. Moa6op maTtepuana. 2. HeogHokpaTHbI HarpeB 3aroToBoK. 3. 3akanka U oTkur (Npu Heo6xoAUMMOCTH)

U3mepuTtens: ana Hopm 1 - 3, 13 - 57,
86: 10 wr.

59 - 67, 69 - 83: 1 wT.; ana Hopm 4 - 12: 1 nor. am; AnsA HopMmbl 58: 1 KomnnekT; ANA Hopm 68, 84 -

Bocco3paHne AeKopaTMBHLIX 35ie MEHTOB AJIA pelueToK, Kpe CTOB, ABE PHbIX MONIOTEH U CTaB€Hb MeTOAOM Ky3He YHON KOBKU; NMUKU
AeKopaTUBHbIe:

7-01-012-1 npocTOro pucyHka
7-01-012-2 pucyHka cpeHen CrOXHOCTN
7-01-012-3 cROXHOro puUcyHka

BoccospaHue AeKkopaTMBHbIX 3/1e MEHTOB AfSl pelleToK, Kpe CTOB, ABEPHbIX NONOTEH U CTaBeHb MeTOAOM Ky3He YHOW KOBKM; MPYTOK
BUTOM 2 wara B 1 nor. AM pa3mep npocunsa meTtanna:



7-01-012-4 po 10 x10 mm
7-01-012-5 po 20 x 20 mm
7-01-012-6 6onee 20 x 20 MM

Bocco3paHne gekopaTUBHbIX 351€ MEHTOB A pelleToK, KpeCToB, ABe PHbIX MOSIOTEH U CTaBeHb METOAO0M Ky3He YHOMU KOBKWU; NPYTOK
BUTOM 4 wara B 1 nor. AM pa3mep npocuna meTtanna:

7-01-012-7 p[o 10 x 10 mm
7-01-012-8 o 20 x 20 Mm
7-01-012-9 6Gonee 20 x 20 MM

Bocco3paHue AeKopaTUBHbLIX 351e MEHTOB AJIA pelueToK, Kpe CToB, ABE PHLIX MOMOTEH U CTaBEHb Me TOAOM Ky3He YHON KOBKM; NPYTOK
BUTOM 6 WaroB B 1 nor. Am pa3mep npocuns metanna:

7-01-012-10 go 10 x 10 Mmm
7-01-012-11 pgo 20 x 20 mm
7-01-012-12 6Gonee 20 x 20 MM

Bocco3paHue AeKopaTMBHbLIX 35Ie MEHTOB ANIA pelueToK, Kpe CTOB, ABE PHbIX MONIOTEH U CTaBEHb MeTOAOM Ky3HE YHOW KOBKW; KOMNbLIO
MeTannuyeckoe NPOCToi CNoXHOCTM AnameTpoM Ao 300 MM 13 NpyTKa, ceyeHMe meTanna:

7-01-012-13 pno 20 mm
7-01-012-14 6Gonee 20 mm

Boccos3panue AeKOpaTUBHbLIX 3/1Ie MEHTOB AJIA pelleTOK, KpeCToB, AB€PHbIX NOJIOTEH U CTaB€Hb MeTOAOM Ky3He‘lH0ﬁ KOBKW; KONnbLO
MeTannnyeckoe cCrioxHoe guameTpomMm A0 300 mm u3 npyTKa, ce4e HMe meTtanna:

7-01-012-15 po 20 mm
7-01-012-16 6onee 20 Mm

Bocco3pnaHue AeKOpPaTUBHbIX 3/1e MEHTOB AJiA pelleTOK, KpeCToB, AB€PHbIX NOJIOTEH U CTaBeéHb MeTOAOM Ky3He‘-|H0ﬁ KOBKW; KONbLO
MeTannun4yeckoe I'IpOCTOﬁ CNOXHOCTU AnamMmeTpoOM 6onee 300 Mmm u3 npyTtka, ce4eHUe meTanna:

7-01-012-17 po 20 mm
7-01-012-18 Gonee 20 Mm

Bocco3paHue AeKopaTMBHbLIX 35Ie MEHTOB A1 pelueToK, Kpe CTOB, ABEPHbIX MONIOTEH U CTaBEHb MeTOAOM Ky3HE YHOW KOBKW; KOMNbLIO
MeTannuyeckoe croxHoe anameTpom 6onee 300 MM 13 NpyTka, ceyeHMe meTanna:

7-01-012-19 po 20 mm
7-01-012-20 6onee 20 Mm

Bocco3panue AeKOpaTUBHbLIX 35ie MEHTOB AJiA pelleTOK, KpeCToB, AB€ PHbIX NOJIOTEH U CTaBeéHb MeTOAOM Ky3He‘-IHOI"'I KOBKWU;
AeKopaTuBHbIe KOBaHble AeTariu NPpoCToro pucyHKa, Be ComM:

7-01-012-21 po 1,0 kr
7-01-012-22 po 3,0 kr
7-01-012-23 6Gonee 3,0 kr

BoccosaaHue AeKopaTMBHbLIX 3/1e MEHTOB ASSl pelueTOK, Kpe CTOB, ABE PHbLIX NOSIOTEH U CTaBEHb M@ TOAOM Ky3He YHOW KOBKM;
AeKopaTuBHbIe KOBaHble AeTanu pUcyHka cpeaHem CroXHOCTU, BeCOM:

7-01-012-24 po 1,0 kr
7-01-012-25 po 3,0 kr
7-01-012-26 6Gonee 3,0 kr

Boccos3panue AeKOpaTUBHbLIX 3/ie MEHTOB AJiA pelleTOK, KpeCToB, AB€PHbIX NOJIOTEH U CTaBeéHb MeTOAOM Ky3He"IHOI"'I KOBKWU;
AeKopaTuBHblIe KOBaHble AeTariu ClI0XKHOro pucyHka, BeCcom:

7-01-012-27 po 1,0 kr
7-01-012-28 po 3,0 kr
7-01-012-29 6Gonee 3,0 kr

Boccos3pnaHue AeKOpPaTUBHbIX 35ie MEHTOB AJiA pelleTOK, KpeCToB, ABe PHbIX NOJIOTEH U CTaBEéHb MeTOAOM Ky3|-|eq|-|o;7| KOBKWU;
AeKopaTuBHblIe KOBaHble AeTanu 0Cco60 CrnoXHoro PUCYHKa, BECOM:

7-01-012-30 pgo 1,0 kr
7-01-012-31 po 3,0 kr
7-01-012-32 6Gonee 3,0 kr

Bocco3paHue ckoGsiHbIX M3aenuim MmeToaoM Ky3He‘IHOl7I KOBKW; XKMKOBUHbI NPOCTOro pUCyHKa, ANUHOMN:



7-01-012-33 po 0,5m

7-01-012-34 po1,0m

7-01-012-35 6Gonee 1,0 m

Bocco3paHne ckoGAHbIX M3genuini MeToAOM Ky3He YHON KOBKM; XXKMKOBUHbI PUCYHKa CpeAHe CIIOXXHOCTU, AJNIMHON:
7-01-012-36 po 0,5m

7-01-012-37 po1,0m

7-01-012-38 Gonee 1,0 m

BoccospaHue cko6sHbIX M3AenuMi MeTOAOM Ky3He YHON KOBKMU; XKMKOBUHbLI CNOXHOIO PUCYHKA, ANMUHOMN:
7-01-012-39 o 0,5m

7-01-012-40 po1,0m

7-01-012-41 Gonee 1,0 m

Bocco3paHne ckoGsAHbIX U3genuin MeToAOM Ky3He YHON KOBKU; NOACTaBbl C Pa3fABOeHHON XBOCTOBOW YacTbio AnvHOM Ao 300 Mm,
ceyeHneM meTanna:

7-01-012-42 po 600 mm2
7-01-012-43 o 1000 mm2

7-01-012-44 Gonee 1000 Mm2

Bocco3paHne ckoGsiHbIX M3Aenuin MeToAOM Ky3He YHOM KOBKMW; NOACTaBbl C Pa3fBOE€HHOW XBOCTOBOM YacTbio AnuHon Ao 500 mm,
ceyeHMeMm MmeTanna:

7-01-012-45 po 600 Mm2
7-01-012-46 g0 1000 mm2

7-01-012-47 Gonee 1000 Mm2

Bocco3paHne ckoGsiHbIX M3Aenui MeToAOM Ky3He YHOMU KOBKU; NOACTaBbl C pa3gBOEeHHOW XBOCTOBOMW 4YacTbio AnuHon 6onee 500 mm,
ceyeHMeMm MeTanna:

7-01-012-48 po 600 Mm2
7-01-012-49 po 1000 mm2

7-01-012-50 Gonee 1000 Mm2

BoccospaHue ckoGsHbIX M3AenvMi MeTOAOM Ky3HEe YHON KOBKU; 3aCOBbI:

7-01-012-51 npocToM CNOXHOCTU

7-01-012-52 cnoxHble

Bocco3paHne ckoGsAHbIX M3genuin MeToAOM Ky3He YHON KOBKU; fie KOPaTUBHbIE CKOObI:

7-01-012-53 npocToW CNoXHOCTH

7-01-012-54 cnoxHble

Bocco3paHne cKOGSIHbIX M3AeNU MeTOLAOM Ky3He YHOM KOBKW; NeTnv MeTannuyeckue anvHon Ao 500 mm npu TonwuHe meTanna:
7-01-012-55 po 10 mm

7-01-012-56 po 20 mm

7-01-012-57 ©Gonee 20 mm

7-01-012-58 Bocco3gaHue CKOGSsIHbIX U3AeNMIA MeTOAO0M Ky3HEe YHOW KOBKW; NeTNU lWapHUpHble (B OAWH na3)

Bocco3paHne ckoGsAHbIX M3genuin MeToAOM Ky3He YHON KOBKU; Ae KOpaTUBHbIE 3aKrnenku NpocTbie Npu AMaMeTpe LANKU:
7-01-012-59 pno 10 Mm

7-01-012-60 po 20 mm

7-01-012-61 ©onee 20 mm

BoccospaHue cko6siHbIX M3Aenuii MeToOAOM Ky3He YHON KOBKU; AeKOpaTUBHbIE 3aKnenku cpeAHe CNOXHOCTA NPU AnameTpe LUMANKU:
7-01-012-62 po 10 mm

7-01-012-63 po 20 mm

7-01-012-64 Gonee 20 Mm

Bocco3paHue ckoGsAHbIX M34enuii MeToAOM Ky3He YHON KOBKU; e KOpaTUBHbIE 3aKrenku CIOXHbIe NpU AuaMeTpe LASANKU:



7-01-012-65
7-01-012-66
7-01-012-67
7-01-012-68

Ao 10 mm
no 20 mm

6onee 20 mm

Bocco3naHne ckoGsAHbIX U3penuin MeToAOM Ky3He YHON KOBKMU; XOMYTbI

Bocco3paHue ckoGsAHbIX M3genuin MeToAoM Ky3He YHOM KOBKU; ABE PHbIe NpUGopbI (CKOGbI, pyyku):

7-01-012-69 npocTtble

7-01-012-70 cpepAHel CNOXHOCTU

7-01-012-71 cnoXHble

7-01-012-72 Bocco3paHue cTpouTeribHbIX AeTane MeToAoM Ky3He YHOU KOBKU; yXxBaTbl MeTansuvyeckue Ansi BOOOCTOYHbIX TPYO

BoccosaaHue cTpouTenbHbIX AeTanei MeToAOM Ky3He YHOW KOBKU; MeTannmyeckue epLum AnvHon 150 mm, auame 1pom:

7-01-012-73 po 15 mm

7-01-012-74 Gonee 15 Mm

BoccosnaHne ctpouTenbHbIX AeTanein MeToAoM Ky3He YHOW KOBKWU; MeTannuyeckue eplumn anmHon 250 mm, anameTpom:

7-01-012-75 po 15 mm

7-01-012-76 6onee 15 Mm

Bocco3paHune ctpouTenbHbIX AeTane MeToAoM Ky3He YHOU KOBKW; MeTannuyeckue epluv anuHon 6onee 250 mm, guametpom:

7-01-012-77 po 15 mm

7-01-012-78 6Gonee 15 Mm

Boccos3paHue ctpouTenbHbIX AeTanei MeToAoM Ky3He YHOW KOBKU:

7-01-012-79 aHkep

7-01-012-80 KpHOK CpeaHen CroXHOCTU

7-01-012-81 ckoba ctpouTenbHas

Boccozpanue CTpouUTeNIbHbIX peTanen meToaom Kysnequoﬁ KOBKW; NPOYLLUUHbI MeTansinyie ckue:

7-01-012-82 npocToro pucyHka

7-01-012-83 cnoxHoro pucyHka (e KopaTMBHbIe)

Bocco3paHue ctpouTeibHbIX AeTane MeToAoM Ky3He YHOW KOBKU; FrBO3AN AJIMHOM:

7-01-012-84 pno 75 mm

7-01-012-85 po 175 mm

7-01-012-86 6Gonee 175 mm

Wndpp Jpecype HauMeHOBaHVe anemeHTa saTpar En. uamep 7 41.012-17-01-012-2[7-01-012-3 (7);%1_;(
1 BaTpatbl Tpyda paboumx-pecTaBpaTopoB yer.-y 5,16 7,2 13 0,3
1.1 CpeaHuii paspsig (kaTteropusi) paboThbl 4,5 4,5 5,1 5
3 MALLUUHbI U MEXAHU3MbI
351401  [FopH 2,06 2,88 52 0,12
4 MATEPWAIbI
888-0414 |Ctanb kBagpaTtHas 11 - 20 mm Kr 1,3 2 2 0,11
888-0357  |[Kokc monoTbiv K 1,2 1,6 1,8 0,1
102-0248 |Oposa pasgenaHHble AnnHOM 1 M: enb, kegp, NUxXTa, OCuHa, nuna, nea e 0,0002 0,0002 0,0003 |0,0001
LIJMcbpapecypc HaumeHoBaHMe anemeHTa 3aTpaTt En. uamep 7 41.012-5(7-01-012-6[7-01-012-7 (7);%:;
1 BaTpatbl Tpyda paboumx-pecTaBpaTopoB yern.-y 0,43 0,65 0,56 0,84
1.1 CpeaHuii paspsig (kaTteropusi) paboThl 5 5 5 5
3 MALLUUHbI U MEXAHU3MbI
351401 IFopH 0,17 0,26 0,22 0,34
4 MATEPWATbI
888-0414 |Ctanb kBagpaTtHas 11 - 20 mm Kr 0,32 0,81 0,111 0,32
888-0357  [KokCc MONOTbIV K 0,29 0,73 0,1 0,29
102-0248 |Oposa pasgenaHHble AnnHon 1 M: enb, kegp, NUXTa, OCuHa, nuna, nea e 0,0001 0,0001 0,0001 |0,0001
LIJMd)papecypc HanmeHoBaHKe anemeHTa 3aTpaTt En. M.amep 7-01-012-9 7'011'812' 7_011_1012' 071'2_11'2




1 BaTpaTbl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB yern.-y 1,29 0,92 1,4 2,04
1.1 CpeaHui paspsg (kateropusi) paboThbl 5 5 5 5
3 MALLUUHbI U MEXAHU3MbI
351401 IFopH 0,51 0,36 0,56 0,81
4 MATEPWUAIbI
888-0414 |Cranb kBagpatHas 11 - 20 mm K 0,81 0,11 0,32 0,81
888-0357  |[Kokc MOMOThIN Kr 0,73 0,1 0,29 0,73
102-0248 |OpoBa pasaenaHHble AnvHow 1 M: enb, keap, NvMxTa, OcuHa, nnna, nea K 0,0001 0,0001 0,0001 |0,0001
LIJMqapapecypc HanmeHoBaHVe anemeHTa saTpaTt En. m-3mep 7'011':,? 12- 7'011'212' 7'011'5? 12- 071-3-11-6
1 BaTpaTbl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB yen.-y 3,35 5,4 6,05 9,53
1.1 CpenHuii paspsf (kateropusi) paboThbl 5 5 6 6
3 MALLUWHbI U MEXAHU3MbI
351401 IFopH 0,6 0,96 1,08 1,7
4 MATEPWUAIbI
888-0414 |Cranb kBagpatHas 11 - 20 mm Kr 2,9 6,2 3,4 8,7
888-0357  |Kokc MonoTbiv Kr 2,5 6,6 3 7,2
102-0248 |OpoBa pasaenaHHble AnvHow 1 M: enb, keap, NMxTa, OcuHa, nnna, nea K 0,0002 0,0003 0,0002 |0,0003
LLin ecypc En. namep | 7-01-012- | 7-01-012- | 7-01-012- | 7-01-
dapap yp HaumeHoBaHuWe anemeHTa 3aTpar _ P 17 18 19 012-20
1 3aTpatbl Tpyda paboumx-pectaBpaTopoB yer.-y 5,07 8,33 8,84 13,33
1.1 CpenHuii paspsia (kateropusi) paboThbl 5 5 6 6
3 MALLUUHbI U MEXAHU3MbI
351401 IFopH 0,9 1,49 1,58 2,38
4 MATEPWUAIbI
888-0414 |Cranb kBagpatHas 11 - 20 mm K 2,1 4,8 2,7 6,7
888-0357  |Kokc MonoTbiv Kr 1,8 4,2 2,3 6
102-0248 |OpoBa pasgenaHHble AnvHow 1 M: enb, keap, NMxTa, OcuHa, nnna, nea K 0,0002 0,0003 0,0002 |0,0003
LLin ecypc . namep | 7-01-012- | 7-01-012- | 7-01-012- | 7-01-
tbpap yp HanmeHoBaHue anemeHTa 3atpat En _ P 21 29 23 012-24
1 BaTpaTbl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB yen.-y 1,52 3,01 6,95 2,74
1.1 CpenHuii paspsig (kaTteropusi) paboThbl 4,5 4,5 4,5 4,5
3 MALLUWHbI U MEXAHU3MbI
351401  [[opH 0,4 1 2,32 0,92
4 MATEPWUAIbI
888-0414 |Ctanb kBagpaTHasa 11 - 20 mm K 1,1 3,3 I 1,1
888-0357  |[KOKC MOMOThLIN K 1,1 3,3 I 1,1
102-0248 |OpoBa pasgenaHHble AnvHow 1 M: enb, keap, NMxTa, OcuMHa, nnna, nea K 0,0002 0,0002 0,0002 |0,0002
LLin ecypc En. namep | 7-01-012- | 7-01-012- | 7-01-012- | 7-01-
tbpap yp HavmeHoBaHue anemeHTa 3atpat ' P 25 26 27 012-28
1 BaTpaTbl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB yen.-y 7,11 14,89 7,57 16,8
1.1 CpeaHuii paspsig (kaTteropusi) paboThbl 4,5 4,5 5,1 5,1
3 MALLUMHbI U MEXAHU3M bl
351401  [[opH 2,35 4,9 2,52 6,04
4 IMATEPUANDI
(888-0414) |CTanb kBagpatHas 11 - 20 mm Kr 3,3 n 1,1 3,3
(888-0357) |Kokc MonoTuIi Kr 3,3 n 1,1 3,3
102-0248 P:lpOBa pasgenaHHble AnvMHor 1 M: enb, Keap, NuxTa, OCUHa, nvna, uea K 0,0002 0,0002 0,0002 |0,0003
LLin ecypc En. vamep | 7-01-012- | 7-01-012- | 7-01-012- | 7-01-
tbpap yp HavmeHoBaHue anemeHTa 3atpat ' P 29 30 31 012-32
1 BaTpatbl Tpyda paboumx-pecTaBpaTopoB yer.-y 31,3 15,12 33,58 50,37
1.1 CpeaHuii paspsig (kaTteropusi) paboThbl 5,1 5,1 5,1 5,1
3 MALLUMHbI U MEXAHU3MbI
351401  [[opH 11,26 5,08 11,26 16,8
4 IMATEPUAIDI
(888-0414) |Ctanb kBagpaTHas 11 - 20 Mm Kr n 1,1 3,3 n
(888-0357) |Kokc monoTblii Kr n 1,1 3,3 n
102-0248 Pllposa pasgenaHHble AnvMHoun 1 M: enb, Keap, NuxTa, OCUHa, nvna, uea K 0,0003 0,0003 0,0003 |0,0003
LLin ecypc En. namep | 7-01-012- | 7-01-012- | 7-01-012- | 7-01-
Cbpap yp HanmeHoBaHue anemeHTa 3atpat ' P 33 34 35 012-36




1 BaTpaTbl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB yern.-y 2,89 4,72 7,63 6,46
1.1 CpeaHui paspsg (kateropusi) paboThbl 5,1 5,1 5,1 5,1
3 MALLUUHbI U MEXAHU3MbI
102-0248  [FopH 1,15 1,89 3,05 2,58
4 MATEPUAIDbI
888-0414 |Cranb kBagpatHas 11 - 20 mm K 2,8 4,9 15,1 2,8
888-0357  [Kokc MOMOThLIV Kr 2,5 4.4 13,6 2,8
102-0248 |OpoBa pasaenaHHble AnvHow 1 M: enb, keap, NvMxTa, OcuHa, nnna, nea K 0,0001 0,0001 0,0001 |0,0001
LLn ecypc En. namep | 7-01-012- | 7-01-012- | 7-01-012- | 7-01-
tbpap yp HaumeHoBaHue anemeHTa 3aTpar _ P 37 38 39 012-40
1 BaTpaTbl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB yen.-y 10,8 16,8 13,4 19,7
1.1 CpenHuii paspsf (kateropusi) paboThbl 5,1 5,1 5,1 5,1
3 MALLUWHbI U MEXAHU3MbI
351401 IFopH 4,3 6,7 5,36 7,88
4 MATEPUAIbI
888-0414 |Cranb kBagpatHas 11 - 20 mm K 4,9 15,1 2,8 4,9
888-0357  |Kokc MonoTbiv Kr 4,9 15,1 3,1 5,4
102-0248 |OpoBa pasaenaHHble AnvHow 1 M: enb, keap, NMxTa, OcuHa, nnna, nea K 0,0001 0,0001 0,0002 |0,0002
LLn ecypc Egn. namep | 7-01-012- | 7-01-012- | 7-01-012- | 7-01-
dapap yp HaumeHoBaHuWe anemeHTa 3aTpar _ P 41 42 43 012-44
1 BaTpatbl Tpyda paboymx-pectaBpaTopoB yer.-y 31,7 2,89 3,4 4,3
1.1 CpenHuii paspsia (kaTteropusi) paboThl 5,1 5,1 5,1 5,1
3 MALLUUHbI U MEXAHU3MbI
351401 IFopH 12,6 1,15 1,36 1,7
4 MATEPUAIbI
888-0414 |Cranb kBagpatHas 11 - 20 mm K 15,1 1,9 3 5,1
888-0357  |[KOKC MOMOThIN Kr 16,6 1,7 2,6 4,6
102-0248 |OpoBa pasgenaHHble AnvHow 1 M: enb, keap, NMxTa, OcuHa, nnna, nea K 0,0002 0,0002 0,0002 |0,0002
Wncpp apecypc HaumeHoBaHuWe anemeHTa 3aTpart Ea. m-smep 7'014'5? 12- 7-014-(? 12- 7'014'$ 12- 0713148
1 BaTpatbl Tpyda paboumx-pectaBpaTopoB yen.-4 6,17 6,85 8,09 9,21
1.1 CpenHuii paspsig (kateropusi) paboThbl 5,1 5,1 5,1 5,1
3 MALLUWHbI U MEXAHU3MbI
351401 IFopH 2,46 2,74 3,2 3,68
4 MATEPUAIbI
888-0414 |Ctanb kBagpaTHasa 11 - 20 mm K 2,5 4.1 7,8 4,8
888-0357  |[KokCc MONOThbIV Kr 2,3 3,6 7 4,3
102-0248 |OpoBa pasgenaHHble AnvHow 1 M: enb, keap, NMxTa, OcuMHa, nnna, nea K 0,0002 0,0002 0,0002 |0,0002
LLn ecypc Egn. namep | 7-01-012- | 7-01-012- | 7-01-012- | 7-01-
tbpap yp HaumeHoBaHue anemeHTa 3aTpar ' P 49 50 51 012-52
1 BaTpaTbl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB yen.-y 9,72 10,73 14,4 22,8
1.1 CpeaHuii paspsig (kaTteropusi) paboThbl 5,1 5,1 4,5 5,1
3 MALLUWHbI U MEXAHU3MbI
351401  [[opH 3,88 4,29 5,76 9,12
4 MATEPUAINDbI
888-0414 |Cranb kBagpatHas 11 - 20 mm K 7,4 12,9 1,91 3,85
888-0357  |[KOKC MOMOThIN K 6,7 11,6 1,71 3,47
102-0248 |OpoBsa pasgenaHHble AnvHow 1 M: enb, keap, NMxTa, OcuHa, nuna, nea K 0,0002 0,0002 0,0002 |0,0002
LLn ecypc Egn. namep | 7-01-012- | 7-01-012- | 7-01-012- | 7-01-
tbpap yp HaumeHoBaHue anemeHTa 3aTpar ' P 53 54 55 012-56
1 BaTpaTbl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB yen.-y 1,59 3,65 2,92 4,94
1.1 CpeaHuii paspsig (kaTteropusi) paboThbl 4,5 5,1 5,1 5,1
3 MALLUUHbI U MEXAHU3MbI
351401  [[opH 0,63 1,46 0,29 0,5
4 MATEPUAINDbI
888-0414 |Cranb kBagpatHas 11 - 20 mm K 0,32 0,43 1,4 4.4
888-0357  [KokC MOMOThbIV K 0,29 0,39 1,2 4
102-0248 |OpoBa pasgenaHHble AnvHow 1 M: enb, keap, NMxTa, OCuHa, nuna, nea K 0,0001 0,0001 0,0001 |0,0001
LLn ecypc Egn. namep | 7-01-012- | 7-01-012- | 7-01-012- | 7-01-
Cbpap yp HaumeHoBaHuve anemeHTa 3aTpar ' P 57 58 59 012-60




1 BaTpaTbl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB yern.-y 6,24 14,13 1,04 1,5
1.1 CpeaHuii paspsg (kateropusi) paboThbl 5,1 5,1 5 5
3 MALLUUHbI U MEXAHU3MbI
351401 IFopH 0,63 3,77 0,4 0,6
4 MATEPUAIbI
888-0414 |Cranb kBagpatHas 11 - 20 mm K 8,2 6 0,68 4,23
888-0357  |[Kokc MOMOThIN Kr 7,4 5,5 0,62 3,81
102-0248 |OpoBa pasaenaHHble AnvHow 1 M: enb, keap, NvMxTa, OcuHa, nnna, nea K 0,0001 0,0002 0,0001 |0,0001
LLn ecypc En. namep | 7-01-012- | 7-01-012- | 7-01-012- | 7-01-
dapap yp HaumeHoBaHue anemeHTa 3aTpar _ P 61 62 63 012-64
1 BaTpaTbl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB yen.-y 2,1 1,95 2,6 3,2
1.1 CpenHuii paspsa (kateropusi) paboThbl 5 5 5 5
3 MALLUWHbI U MEXAHU3MbI
351401 IFopH 0,84 0,78 1,04 1,28
4 MATEPUAIbI
888-0414 |Cranb kBagpatHas 11 - 20 mm Kr 20,35 0,71 4,27 20,36
888-0357  |Kokc MonoTbiv Kr 18,32 0,64 3,84 18,32
102-0248 |OpoBa pasaenaHHble AnvHoW 1 M: enb, keap, NMxTa, OcuHa, nnna, nea K 0,0001 0,0001 0,0001 |0,0002
LLn ecypc Egn. namep | 7-01-012- | 7-01-012- | 7-01-012- | 7-01-
dapap yp HaumeHoBaHuWe anemeHTa 3aTpar _ P 65 66 67 012-68
1 BaTpathl Tpyda paboumx-pectaBpaTopoB yer.-y 3,5 4,2 4,9 2,86
1.1 CpenHuii paspsia (kateropusi) paboThl 5 5 5 5
3 MALLUUHbI U MEXAHU3MbI
351401 IFopH 1,4 1,68 1,94 1,12
4 MATEPUAIbI
888-0414 |Cranb kBagpatHas 11 - 20 mm K 0,73 4,29 20,38 1,5
888-0357  |Kokc MonoTbiv Kr 0,66 3,86 18,34 9
102-0248 |OpoBa pasgenaHHble AnvHow 1 M: enb, keap, NMxTa, OcuHa, nnna, nea K 0,0001 0,0001 0,0001 |0,0005
LLin ecypc . namep | 7-01-012- | 7-01-012- | 7-01-012- | 7-01-
tbpap yp HanmeHoBaHue anemeHTa 3atpat En _ P 69 70 71 012-72
1 BaTpatbl Tpyda paboumx-pectaBpaTopoB yen.-4 11,6 26,5 37,8 4,98
1.1 CpenHuii paspsig (kaTteropusi) paboThbl 5,4 5,4 5,4 5,1
3 MALLUNHbI U MEXAHU3MbI
351401  [opH 4,6 10,52 15,12 1,98
4 MATEPUAIbI
888-0414 |Ctanb kBagpaTHasa 11 - 20 mm K 1,36 1,9 2,72 1,15
888-0360 |Ctanb nonocosast K - - 3,5 -
888-0357  |[KokCc MOMOThIN Kr 1,22 1,71 2,45 1,26
102-0248 |[Oposa pasgenaHHble AnnHOM 1 M: enb, keap, NuxXTa, OCuHa, nuna, nea E 0,0002 0,0002 0,0002 |0,0003
LLn ecypc Epn. namep | 7-01-012- | 7-01-012- | 7-01-012- | 7-01-
d)pap yp HaumeHoBaHue anemeHTa 3aTpar _ P 73 74 75 012-76
1 BaTpaTbl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB yer.-y 0,57 1,1 0,68 1,32
1.1 CpenHuii paspsg (kateropusi) paboThbl 5 5 5 5
3 MALLUUHbI U MEXAHU3MbI
351401 IFopH 0,22 0,43 0,27 0,52
4 MATEPUAIbI
888-0414 |Ctanb kBagpatHas 11 - 20 mm K 0,71 1,38 0,85 1,66
888-0357  |[Kokc MOMOThI Kr 0,096 0,29 0,164 0,485
102-0248 |[Oposa pasgenaHHble AnnHou 1 M: enb, kegp, NUxXTa, OCuHa, nuna, nea K 0,0001 0,0001 0,0001 |0,0001
LLn ecypc En. namep | 7-01-012- | 7-01-012- | 7-01-012- | 7-01-
(bpap yp HaumeHoBaHuWe anemeHTa 3aTpar _ P 77 78 79 012-80
1 BaTpaTbl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB yern.-y 0,86 1,66 1,4 1,36
1.1 CpenHuii paspsag (kateropusi) paboThbl 5 5 5,1 5,1
3 MALLUUHbI U MEXAHU3MbI
351401 IFopH 0,34 0,66 0,56 0,55
4 MATEPWUAIbI
888-0414 |Cranb kBagpatHas 11 - 20 mm K 1,08 2,09 1,08 0,89
888-0357  |[Kokc MOMOThI Kr 0,195 0,58 0,97 0,8
102-0248 |OpoBsa paspenaHHble AnvHoW 1 M: enb, keap, NMxTa, OcuHa, nvna, nea K 0,0001 0,0001 0,0001 |0,0001
LTI P | Iler viamsan 704 nan 704 nan 704 nan | 704



wwv cu A9 4. visvie I=vi-vic- 1=vi-vic- 1=vi-vicL- 1=vi-
lwap v HaumeHoBaHWe anemeHTa 3aTpaTt ) p 81 85 83 012.84
1 BaTpaThl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB yen.-y 0,26 0,44 5,14 3,11
1.1 CpeaHui pa3psg (kateropusi) paboThbl 5,1 5,1 5,1 5,1
3 MALLUUHbI U MEXAHU3MbI
351401 IFopH 0,1 0,17 2,05 1,24
4 MATEPUAIDbI
888-0414 |Ctanb kBagpaTtHas 11 - 20 mm Kr 0,24 0,7 0,96 3,97
888-0357  [Kokc MonoTbiv Kr 0,2 0,63 0,86 0,5
102-0248 |Oposa pasaenaHHble AnvHow 1 M: enb, kedp, NuMxTa, ocuHa, nnna, nea e 0,0001 0,0001 0,0001 |0,0001
LIJMcppapecypc HaumeHoBaHKe aneMeHTa 3aTpaTt mi‘%pl 7-018-50 12- 071-20-18-6
1 BaTpaThl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB yen.-y 4,98 7,94
1.1 CpepnHui pa3psg (kateropusi) paboThbl 5,1 5,1
3 MALLUUHbI U MEXAHU3MbI
351401 IFopH 1,98 3,17
4 MATEPUAIbI
888-0414 |Ctanb kBagpaTtHas 11 - 20 mm Kr 6,36 10,12
888-0357  |[Kokc MonoTbiv K 1,1 2,7
102-0248 |Oposa pasaenaHHble AnvHow 1 M: enb, keap, NuxTa, ocuHa, nnna, nea K 0,0001 0,0001
Ta6nuua ®CH 7-01-013 U3ameHeHne npocunsa meTanna MeToAOM ropsiye KOBKM NPy NOMOLLM MeXaHUu4e CKOro MornoTka.
CocrtaB pab6or:
1. Noa6op meTanna. 2. HeoaHoKpaTHbIN HarpeB U NPokoBKa. 3. PuxToBKa.
U3mepuTtens: 1 nor. M MeTanna
7-01-013-1 U3meHeHue npodunsa MeTanna MeTogoM ropsiue i KOBKU Npu NOMOLLM MeXaHU4Ye CKOro MonoTka
LLindpp pecypca HanmeHoBaHve anemeHTa 3aTpar Eqn. navep. 7-01-013-1
1 BaTpatbl Tpyda pabounx-pectaBpaTopoB yen.-y 1,99
1.1 CpeaHuii paspsig (kaTteropusi) paboThl 4,5
3 MALLWHbI U MEXAHU3M bl
351401 [ropH mall.-y 0,39
4 MATEPUAIDbI
888-0357 Kokc momnoThbiv K 1,1
102-0248 lpoBa pasgenaHHble AnMHom 1 M: enb, Keap, NuxTa, ocuHa, nuna, nea w3 0,0001

Ta6nuua ®CH 7-01-014 Pacunctka Me Tannumye ckon noBe pXHOCTU U3AENUIA OT KOPPO3UU, TPYAHOYAANSAE MbIX 3arpsi3He HUIA U
MHOTFOCIOMHbIX 3aKpacoK.

CocTaB pab6or:

[Ans Hopm 1 - 3: 1. OuncTka NOBE PXHOCTU U3AENUA C NMOMOLLBIO NeCKOCTPYNHOrO annapara. 2. 3a4McTka OT OCTaTKOB necka. 3.
I'onpblme noBepxHOCTU unsgenusa 3alMTHbLIM CcrnoeMm.

[ns Hopm 4 - 6: 1. YcTaHOBKa U3Aenus B Hy)KHoe NnorioxeHue. 2. PacuMcTka noBe pxHOCTM usgenus. 3. OGxur pacumiiae Mon
nosepxHocM. 4. PacuncTka nocne o6xura meTtannuyeckumu LeTkaMmu. 5. 3aTouyka MHCTPYMEHTOB B npouecce paboTbl.

[ns Hopm 7 - 9: 1. PacuncTka OT 3arpA3He HU BPYYHYIO KPYNHOW MU MeNKOM WwncoBanbHOW LWKYPKOW UIN Kap4e TKOW.

[ns Hopmbl 10: 1. YcTaHOBKa U3penusi B Hy)kHoe nonoxeHue. 2. HeogHokpaTHoe HaHe CEHME CMbIBKM Ha MOBE PXHOCTb KUCTLHO. 3.
Pacuuctka noBe pXHOCTU pa3MArye HHOro KPaco4YHOro Criosi NPU NOMOLLM LlapanoK, CTaMe COK M NMpou.

Usmeputenb: 1 m

2 pa3BepHyTON NOBE PXHOCTU

Pacuuctka meTtannuyeckomn noBe pxXHOCTH nspenun I'IecKOC1'pyﬁHI:IM annapaTtom oT 3arp;|3HeHm7| WUIn MacnsaHbIX 3aKpacokK:

7-01-014-1
7-01-014-2
7-01-014-3

NPOCTbIX
cpegHe 1A CNOXHOCTU

CNOXHbIX

PacuncTka MeTannuyeckoil NoBe pXHOCTU U3JEeNNiA OT 3arpsisHe HUIA U MacNsiHLIX 3aKPacoK Py4YHbIM CNOCOGOM C NocneaylLmUMm

06XUrom:

7-01-014-4
7-01-014-5
7-01-014-6

Pacuuctka meTtannuyeckomn noBe pxXHOCTU nspgenumn ot 3arp;|3HeHm7| C NOMOLbHIO WWKYPKU Unu KapquKoﬁ:

7-01-014-7
7-01-014-8 1l
7-01-014-9

NPOCTbIX
cpeaHen CIoXXHOCTU

CINOXHbIX

| kaTe ropuun CrioXXHOCTH

KaTeropuun CrioxxHoCTn

Il kKaTeropuu cnoxHoct




Pacuuctka meTannuye ckom nNoBe pXHOCTU U3AENIUA OT KOPPO3UU, TPYAHOYAANSAE MbIX 3arpsi3HEHMMA U MHOTOCITIONHbIX 3aKpacok:

7-01-014-10 PacuucTka MeTannuyeckon NoBe pXHOCTU OT 3acTapesibiX MHOFOCJIOMHbIX 3aKpacok, 3arpsi3He HUM C NPUMMe He Hnem

CMbIBOK:
Wncpp Jpocype HauMeHOBaHHe anemeHTa saTpar En. usmep |7 41.014-17-01-014-2[7-01-014-3|7-01-014-4 g;gfé
1 BaTpatbl Tpyda paboumx-pecTaBpaTopoB yer.-y 2,31 5,53 8,76 5,91 15
1.1 CpeaHuii paspsig (kaTteropusi) paboThbl 3 3 3 3 3
2 BaTpaThl TpyAa MalMHUCTOB yer.-y 1,39 3,32 5,26 - -
3 MALLUUHbI U MEXAHU3MbI
050102 Komnpeccopbl NnepeaBuXHbIE C ABUraTenem BHYTPEHHENO Mall.-4y 1,39 3,32 5,26 - -
cropaHusi gaeneHviem go 686 kila (7 atm) 5 M3/MuH
331411 IAnnapaTbl NecKOCTPYViHbIE Mall.-4 1,39 3,32 5,26 - -
040504 IAnnapatbl 4151 ra30BON Pe3kn U CBapKU - - - 0,3 0,7
4 MATEPWUAIbI
101-1825  |Onudpa HaTypanbHas Kr 0,028 0,037 0,045 - -
408-9040 |Mecok aons cTpouTenbHbIX paboT NPUPOAHIi Ve 0,03 0,06 0,09 - -
888-0089 |PactBopuTenb (6eH3nH) Kr - - - 0,24 0,56
101-1602  |AueTtuneH K - - - 0,1 0,23
101-0324  |Kucnopog w3 - - - 2 4,7
Wndpp Jpecype HauMeHOBaHHe anemeHTa satpar En. uamep 7 41.014-6/7-01-014-7[7-01-014-8[7-01-014-9 071'40_11'0
1 BaTpatbl Tpyda paboumx-pectaBpaTopoB yen.-y 24,14 30,6 39,6 50,4 23,1
1.1 CpeaHuii paspsig (kaTteropusi) paboThbl 3 3 3 3 3
3 MALLUMHbI U MEXAHU3MbI
040504  |AnnapaTbl Ans ra3oBoi PE3K1 1 CBAPKM 1,1 - - - -
4 MATEPWAIbI
500-9596 |Bymara wnudoBanbHas M2 - 3 3 3 -
888-0342 |Cmbiska CI1-6 Kr - - - - 1
101-0583  [Mapns 10 m - - - - 0,056
888-0089 |PactBopuTeEnb (6eH3nH) K 1,2 - - - -
888-0313 |PactBoputens Ne 646 Kr - - - - 0,5
101-1602 |AueTtuneH w3 0,37 - - - -
101-0324  |Kucnopog M 7,33 - - - -
888-0246 [|YawT-cnuput Kr - - - - 0,2

Ta6nuua ®CH 7-01-015 Bocco3aaHue M MOHTaXX BUHTOBOM e CTHULbI U3 MeTanna.

CocrtaB pa6or:

Onsa Hopmbl 1: 1. UsroToBNeHue ¢ nog6opomM MeTanna no npodunio u pasmepy, pasmeTKon, pyokon, puxTtoBkon. 2. UsrotoBneHue
wabnoHa, BbIGOpKa, TOUKa Ha CTporarnibHOM U TOKapHOM CTaHkax. 3. 3roToBneHue 3arnyLiku, NoANATHUKA, Be pXHeW nnowanku u

orpaxaeHus. 4. C6opka cTyneHemn.

[Ans Hopmbl 2: 1. MOHTaX Lie HTPanbHON OCU NeCTHULbI, CTyNeHen ¢ KpenneHUeM K cteHe. 2. MoHTax Be pxXHe | NNoLwaaKku ¢

orpaxaeHueMm.
U3meputens: 10 ctyneHen
7-01-015-1 Bocco3gaHne BMHTOBOW MeTanjim4ye CKOM Jie CTHULbI

7-01-015-2 MoHTaXX BUHTOBOM MeTasiyinye CKoOM rie CTHULbI Ha MecTe

LLindop pecypca HavmeHoBaHue anemeHTa 3atpar En. namep. 7-01-015-1 7-01-015-2
1 BaTpatbl Tpyda paboymx-pecTaBpaTopoB yen.-y 46,6 7,81
1.1 CpeaHui paspsia (kaTteropusi) paboThbl 5,5 5,4
2 BaTpaTbl Tpyaa MalMHUCTOB yer.-y 0,8 -
3 MALLUNHbI U MEXAHU3MbI
040201 IArperatbl CBapOYHble 5,32 4,05
331004 CTaHKn TOKapHO-BUHTOPE3HbIE 0,8 -
331001 CTaHku cTporasibHble No MeTaniy 0,65 -
041400 Meyn anekTpuyeckue 0,54 0,42
4 MATEPUAINbI
888-0416 LLTbipn MeTannuyeckme Kr - 4
888-0414 Ctanb kBagpaTtHas 11 - 20 Mm Kr 10,4 -
888-0360 Ctanb nonocosas Kr 187,6 -
103-0356 Tpy6bl HecluoBHble ropsvenetopMUpPoBaHHbIe 57 x 3 Mm M 11,03 -
888-0198 OnekTpoabl TUNa 3-46 4 Mm Kr 3,2 2,5

Ta6bnuua ®CH 7-01-016 3ayekaHka WBa B MeTannunye CKUX coeANHE HUSIX CBUHLOM (Npu wupuHe 10 MM, rny6uHe - 20 mm).

CocrtaB pa6or:

1. Mpomaska LWBOB C HUXHEWN CTOPOHbLI «3amMa3kony. 2. lpomeTaHue WBOB wWeTkou. 3. Pe3ka CBMHLOBOro NOfI0THa Ha Nonockl. 4.
MoaroToBka NasnbLHOW NaMnbl, 3aNUMBKa 6e H3UHa, PO3XUr Namnbl. 5. Yknagka cBMHUA B e MKOCTb. 6. MnaBka cBMHUa. 7. 3anuBKa WBOB




Xuakum cBuHUoM 8. O6pybka HannbIBOB cBUHLUA. 9. lpoyekaHka WBa.
U3meputenn: 1 nor. m

7-01-016-1 3ayekaHka LWBa B MeTannuyeCKUX coe AUHe HUSIX CBMHLOM (npu wmpuHe 10 mm, rnyduHe - 20 mm)

LLindp pecypc En. 7-01-
a n3mep. 016-1
1 BaTpaThl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB yer.-y 1,66

1.1 CpepaHui pa3psg (kateropusi) paboThbl 4,1
4 MATEPWUAIbI
888-0183  |CBuHeL posbHbIi Kr 2,8
888-0089 |PacteopuTenb (6eH3vH) Kr 1,6
101-9765 [3amaska cypukoBas Kr 0,1

HavmeHoBaHue anemeHTa 3aTtpart

Ta6bnuua ®CH 7-01-017 Pa36opka Ha getanu.

CocTaB pab6or:

Ons Hopmbl 1: 1. Pa36opka npeamMmeTa Ha AeTanu, CKpenneHHble BUHTaMuU UM NocpeACcTBOM GonTa ¢ raukom.
Ans Hopmbi 2: 1. Pa3bopka npeameTa Ha AeTanu, cKkpenneHHble B Na3 TMNa «JIACTOYKMH XBOCT», KKBagpaTt M np.
U3mepuTtens: 1 geTanb

Pa3bopka Ha geTtanu:

7-01-017-1 npocTas

7-01-017-2 cnoxHas

LLndop pecypca HanmeHoBaHve anemeHTa 3aTpar En. navep. 7-01-017-1 7-01-017-2
1 BaTpaThl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB yen.-y 0,56 1,1
1.1 CpeaHui paspsg (kateropusi) paboThbl 6 6

Ta6nuua ®CH 7-01-018 C6opka aeTanen.
CocTaB pab6or:

Ons Hopmbi 1: 1. O6pe3ka AeTanen Npy noaroHke. 2. ONMNoBKa B MecTax CTbIKOBKM AeTanei. 3. OnunoBka B MecTax coe AMHEHUSA C
KapKacoMm.

[ns Hopm 2, 3: 1. CoopkKa nocpeACTBOM BMHTOB, 60nToB. 2. CO0pKa € KpanneHuem 3akrnenkaMmu, XoMytaMmu Unm KpenneHmem B nas
TMNa «J1TAaCTOYKMUH XBOCT», «KBagpam u np.

U3mepuTtenb: 1 geTanb

7-01-018-1 [pepBapuTenbHasi cbopka aeTanen
OkoHuaTenbHas cbopka geTanemu:

7-01-018-2 BuHTamMK, 6onTamm

7-01-018-3 3aknenkamu, Xomytamu

LLindp pecypca HavmeHoBaHue anemeHTa 3atpar Ef. namep. 7-01-018-1 7-01-018-2 7-01-018-3
1 BaTpaTbl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB yer.-y 1,5 0,8 1,5
1.1 CpeaHuin paspsag (kateropusi) paboTbl 5,5 5,5 5,5
4 MATEPUAINDbI
101-9660 |BonThl ¢ raiikamu Kr 0,08 0,1 -

Ta6bnuua ®CH 7-01-019 C6opka Me TannoKOHCTPYKLIMNA.
CocTaB pab6or:

Ons Hopmbl 1: 1. 3auMcTka, ONMNOBKa, pa3MeTKa, paccBe pfiuBaHMe OTBE pCTUM NnoA WwnunbkKy. 2. C6opka yacTen getanen ¢ yctaHOBKOMN
WINUAbKW, CBapKa C 3a4NCTKOW.

Onsa Hopmbl 2: 1. 3anMnoBKa hacok, CBapka C 3a4NCTKOW.
U3meputens: 1 nor. om

C6opka MeTannoKOHCTPYKLMNA:

7-01-019-1 ¢ ycTaHOBKOW LUNUIbKKN

7-01-019-2 cBapkom

LLindpp pecypca HavmeHoBaHue anemeHTa 3arpar Ef. navep. 7-01-019-1 7-01-019-2

1 BaTpatbl Tpyda pabourx-pecTaBpaTopoB yen.-y 1,75 0,8

1.1 CpegHun paspsg (kateropus) paboTbl 5 5

3 MALLUUHBI U MEXAHU3MbI
330201 [[penun anekTpuyeckme 0,3 0,2
040201 ArperaTbl cBapoyHble nepeasukHble 250 - 400 A ¢ 6eH3MHOBbLIM MalLw.-y - 0,2
nBuraTenemM
4 MATEPUAIbI




888-0359 Ctanb kpyrnas Kr 0,02

888-0198 OriekTpoabl TuNa 3-46 4 mm K - 0,001

Ta6nuua ®CH 7-01-020 Cee pneHue oTBe pCcTUi B MeTarnim4e CKUX U3aenusx.
CocraB pab6or:

1. PaameTka mecT onsA cBepneH1s otBe pctmii. 2. CBeprieHMe oTBe pcTUi anekTpoapensto. 3. MoBTopHas npoxoaka oTBe pcTUSA CO
CMeHoW cBepna.

Usmeputens: 10 otBe pcTMi

CBepneHue oTBepCTUA B MeTannu4ye cKUx usaenusax auaMme Tpom:
7-01-020-1 po 10 mm

7-01-020-2 6Gonee 10 Mm

LLndop pecypca HavmeHoBaHue anemeHTa 3aTpaT En. namvep. | 7-01-020-1 7-01-020-2
1 BaTpaTbl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB yer.-y 0,29 0,62
1.1 CpegHun paspsg (kateropus) paboTbl 4 4
3 MALLUHbI U MEXAHU3MbI
330201 IMaLwmHbI cBEpnTbHBIE NEKTpUdeckue MaLw.-y 0,29 0,62

Ta6nuua ®CH 7-01-021 UsroTtoBneHue WabnoHOB.
CocTaB pab6or:

1. U3roToBNeHue KapToHa, kanbku. 2. Moa6op maTte puana, 3akpensneHue Ha BepcTtake. 3. PazameTka. 4. 3arotoBneHue Kpyxka c
npuaaHnem emy opMbl U KpenneHneM K MecTy CBapKom.

Usmeputens: 1 m2 npu TomnwuHe cTanu 2 MM
UsroTtoBneHue wabnoHoB:
7-01-021-1 | kaTeropma CNOXHOCTU

7-01-021-2 Il kKaTeropusa CNOXHOCTU

7-01-021-3 |l kaTeropmsa cnoxHocT

Lincp pecype HaumeHoBaHve anemenTa 3aTpar mf,fgp_ 7-01-021-1[7-01-021-2 107
1 BaTpaTbl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB yen.-y 4,5 7,5 15,3

1.1 CpenHuii paspsig (kaTteropusi) paboThbl 5 5 5

3 MALLUNHbI U MEXAHU3MbI
040201 lArperaTbl CBapOYHble 0,45 0,75 1,53
4 MATEPWUAIDbI

888-0301 |Cranb nucroBas xonogHokaraHas TonwmHon 1,6 - 2,4 mm K 18,7 18,7 18,7

888-0414 |Ctanb kBagpatHas 11 - 20 mm K 3,9 3,9 3,9

888-0198 [OnekTpoapl Tvna 3-46 4 Mm Kr 0,25 0,5 1

Ta6bnuua ®CH 7-01-022 UsrotoBneHMe onpaBoK Ansi Ky3He YHbIX paboT.
CocTaB pab6or:

1. Pa3ameTka no kKapToHam u Kanbkam. 2. Ppe3epoBaHue penbeda c py4yHo o6paboTkon U ne puoanYe CKUMU 3aMe pamMu U NprUme pKon
wabnoHa. 3. 3auncTka, cHATMe hacok, wnudoska. 4. 3akanka.

Usmeputens: 1 AMZ

UsroToBneHue onpaBokK ANs Ky3He YHbIX paboT:
7-01-022-1 | kKaTeropus CNOXHOCTN
7-01-022-2 |l kaTeropums CrnoOXHOCTN
7-01-022-3 |l kaTeropmsa cnoXxHocT™

7-01-022-4 IV kaTeropusi CIoXXHOCTU

Wndpp Jpecype HauMeHOBaHVe anemeHTa saTpar En. uamep |7 44251 [7-01-022-2[7-01-022-3 (7)5%1_;(

1 BaTpatbl Tpyda paboumx-pecTaBpaTopoB yer.-y 7,16 14,59 22,5 28,2
1.1 CpeaHuii paspsig (kaTteropusi) paboThbl 5,5 5,5 5,5 5,5
3 MALLUUHbI U MEXAHU3MbI

351401 IFopH MaLw.-y 0,1 0,1 0,1 0,1
4 MATEPWAIbI

102-0248 |OpoBsa pasgenaHHble (enb, keap, NMxTa, OCvMHa, nnna, nea), ANMHOM 1 m K 0,0002 0,0002 0,0002 |0,0002

888-0357  [Kokc MonoTbin Kr 5,4 5,4 5,4 5,4

888-0359 |Cranb kpyrnas Kr 5,4 5,4 54 54

101-1596  |Wkypka M2 0,005 0,005 0,005 0,005

101-2107  |Bpycku kapbopyHAOBbIE KPYNMHO3EPHUCTbIE Kr 0,01 0,01 0,01 0,01




Ta6nuua ®CH 7-01-023 KoBka 3 nMcTtoBow ctanu.

CocTaB pab6or:

1. U3yyeHne YepTexein, aHaNoroB, NOANMHHbLIX geTane unu dparMeHToB. 2. Hape3ka 3aroToBoK, pO3XXUr ropHa U pasorpeB
3arotoBku. 3. Ocagka, Bbicagka no onpaBkamM u liaGnoHam, NPoTAXKa, packaTtka, pyoka, ru6ka, o6pyoka no koHTypy. 4. lNpoceuka,

oTaenka (BbirnaxusaHue), Habuska penbeda u dakTypsbl, knenka. 5. HacekaHue pucyHka. 6. Tepmuyeckas o6paboTtka (3akanka u
OTIYCK).

Usmeputens: 1 am2 pa3Be pHyTOM NOBE PXHOCTU

Xynoxxe cTBe HHasi KOBKa U3 NIMCTOBOM CTanu TOoMWMHOW Ao 3 MM; AgeTanu nnowaasio Ao 0,25 am 2,
7-01-023-1 | kaTeropms CrNoOXHOCTN

7-01-023-2 Il kaTeropmsa CNOXHOCTU

7-01-023-3 Il kaTeropmsa cnoXxHocT™

7-01-023-4 IV kaTeropusi CrioXXHOCTU

Xynoxxe cTBEHHas KOBKa M3 NIMCTOBOM CTanu ToNwMHON Ao 3 MM; AeTanu nnowaabio 6onee 0,25 om 2.
7-01-023-5 | kaTeropms cnoxHoct
7-01-023-6 |l kaTeropusi CIOXHOCTN
7-01-023-7 |l KaTeropusi CNnoXHOCTU
7-01-023-8 IV kaTeropus cnoxHoct
2,

XypoxecTBe HHasi KOBKa U3 NMIUCTOBOM cTanu TonwuHon 6onee 3 MM; geTanu nnowaasio go 0,25 am
7-01-023-9 | kaTeropmsa CNOXHOCTU

7-01-023-10 Il kaTeropusa cNOXHOCTU

7-01-023-11 1l kaTeropusa cnoXxHocT

7-01-023-12 IV kaTeropusi CIoXXHOCTH

Xynoxke cTBe HHasi KOBKa U3 NMCTOBOW CTanu TornwuHon 6onee 3 MmM; getanu nnowaabto 6onee 0,25 om 2.
7-01-023-13 | kaTeropms CrnoxHocTn
7-01-023-14 |l kaTeropus CroXHOCTN
7-01-023-15 |l KaTeropmus crnoxHocT
7-01-023-16 IV kaTeropusi CIoXHOCTH
Py4yHasi, cBo60a4Has KOBKa U3 NMIUCTOBOM CTanu TonwmHon go 3 Mm; getanu nnowaasio go 0,25 am 2
7-01-023-17 | kaTeropmsa cNOXHoOCT™
7-01-023-18 Il kaTeropus CNOXHOCTU
7-01-023-19 lll kaTeropusa cnoxHocT
7-01-023-20 |V kaTeropusi CNOXXHOCTU
Py4Hasi, cBo60aHasi KOBKa M3 NUCTOBOM CTanu TonwMHON Ao 3 MM; AeTanu nnowaabiko 6onee 0,25 om 2,
7-01-023-21 | kaTeropms CrNoOXHOCTU
7-01-023-22 |l kaTeropumsa CrnoXHOCTN
7-01-023-23 Il kaTeropmsa cnoXxHocT™
7-01-023-24 |V kaTeropus CnoxHocT
PyyHas, cBo60aHan kOBKa U3 IMCTOBOW cTanu TosnwmHou 6onee 3 mm; aetanu nnowapsio Ao 0,25 gm 2
7-01-023-25 | kaTeropmsa cNoXHocT™
7-01-023-26 Il kKaTeropusi CNOXHOCTU
7-01-023-27 |l kaTeropusi CnoXHOCTU
7-01-023-28 |V kaTeropusi CnoXXHOCT!
2,

Py4yHas,, cBo60aHasi KOBKa M3 NMUCTOBOM CTanu TosnwuHon 6onee 3 Mm; getanu nnowaasto 6onee 0,25 om
7-01-023-29 | kaTeropums CrNoOXHOCTN
7-01-023-30 Il kaTeropusa CNOXHOCTU

7-01-023-31 Ill kaTeropmsa cnoxHocT™



7-01-023-32 |V kaTeropusi CnoXXHOCTU

Wncpp Jpecype HauMeHOBaHHe anemMeHTa saTpar En. uamep |7 41.023-1(7-01-023-2[7-01-023-3|7-01-023-4 gégfé
1 BaTpatbl Tpyda paboumx-pecTaBpaTopoB yer.-y 5,1 10,37 16 19,45 4,27
1.1 CpeaHuii paspsig (kaTteropusi) paboThbl 4,5 5 5,5 6 4,5
3 MALLUUHbI U MEXAHU3MbI
351401 [FopH 1,02 2,07 3,2 3,89 0,85
4 MATEPWUAIbI
102-0248 |OpoBa pasgenaHHble (enb, kedp, NMxTra, ocvHa, nuna, nea), w3 0,0002 0,0002 0,0002 0,0002 |0,0002
innMHOM 1 m
888-0357  [Kokc monoTbiv Kr 0,34 0,34 0,34 0,34 0,34
888-0301 [Ctanb nucTtoBasi xonogHokaTaHas TonwmHon 1,6 - 2,4 Mm K 0,187 0,187 0,187 0,187 0,187
888-0360 |Ctanb nonocosasi Kr 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15
Wncpp Jpocype HauMeHOBaHHe anemeHTa satpar En. uamep 7 41.023-6(7-01-023-7[7-01-023-8[7-01-023-9 072':,?_11'0
1 BaTpaTbl Tpyda paboumx-pectaBpaTopoB yern.-4 8,7 13,4 16,8 6,63 13,48
1.1 CpenHuii paspsig (kaTteropusi) paboThbl 5 5,5 6 4,5 5
3 MALLUWHbI U MEXAHU3MbI
351401  [[opH 1,74 2,68 3,36 1,33 27
4 MATEPWUAIbI
102-0248 |OpoBsa paspenaHHble (enb, kedp, NvMxra, ocvHa, nvna, nea), K 0,0002 0,0002 0,0002 0,0002 |0,0002
innMHOM 1 M
888-0357  [Kokc MonoTbin Kr 0,34 0,34 0,34 0,84 0,84
888-0301 |Ctanb nucToBasi xonogHoKaTaHas TOnNWWHon 1,6 - 2,4 mm Kr 0,187 0,187 0,187 - -
888-0360 |Ctanb nonocosasi Kr 0,15 0,15 0,15 0,37 0,37
888-0470 [Ctanb nucTtoBasi xonoaHokaTaHas TonwmHon 3,0 MM 1 Kr - - - 0,47 0,47
Gonee
LLin ecypc Eq. namep | 7-01-023- | 7-01-023- | 7-01-023- | 7-01-023- | 7-01-
tbpap yp HavmeHoBaHue anemeHTa 3atpat _ P 1 12 13 14 023-15
1 BaTpatbl Tpyda paboumx-pectaBpaTopoB yer.-y 20,8 25,29 5,55 11,31 17,42
1.1 CpeaHuii paspsig (kateropusi) paboThbl 5,5 6 4,5 5 5,5
3 MALLUUHbI U MEXAHU3MbI
351401 IFopH 4,16 5,06 1,11 2,26 3,48
4 MATEPUATbI
102-0248 |OpoBa pasgenaHHble (enb, keap, NMxra, ocuHa, nuna, nea), w3 0,0002 0,0002 0,0002 0,0002 |0,0002
innMHOM 1 m
888-0357  |Kokc MOJOThIv Kr 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84
888-0360 |Ctanb nomnocosas Kr 0,37 0,37 0,37 0,37 0,37
888-0470 |[Crtanb nucTtoBasi xonogHokaTaHas TonwmHon 3,0 MM 1 K 0,47 0,47 0,47 0,47 0,47
bonee
ncpp ; ecype HanmeHoBaHve anemeHTa saTpaTt " 35% b 7'011'é)23' 7'011'7023' 7'011'523' 7'011;;)23' 072:?_120
1 BaTpatbl Tpyda pabourx-pecTaBpaTopoB yen.-y 21,84 6,6 13,5 20,8 25,25
1.1 CpegHun paspsa (kateropusi) paboThbl 6 4,5 5 5,5 6
3 MALUUHbI U MEXAHU3MbI
351401 [ropH 4,37 1,02 2,07 3,2 3,89
4 MATEPUAINbI
102-0248 |OpoBa pasgenaHHble (efb, keap, NMxTa, OCMHa, nnna, 1Bea), w3 0,0002 0,0002 0,0002 0,0002 |0,0002
innMHOM 1 m
888-0357  |Kokc MonoThbIn Kr 0,84 0,37 0,37 0,37 0,37
888-0301 |Ctamnb nucToBas xonogHokaTaHas TonwmHon 1,6 - 2,4 Mm K - 0,203 0,203 0,203 0,203
888-0360 |Ctamnb nonocosas K 0,37 0,162 0,162 0,162 0,162
888-0470 |Ctanb nuctoBas xornoaHokaTaHas TonwmHon 3,0 mm 1 6one Kr 0,47 - - - -
e
LIJMd)papecypc HaumeHoBaHMe anemeHTa 3aTpaTt En. M.3mep 7'012'10 23- 7'012'3 23- 7'012'§ 23- 7'012"?23' 0722?_125
1 BaTpaTbl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB yer.-y 5,55 11,3 17,42 21,84 8,58
1.1 CpeaHui paspsg (kateropusi) paboThbl 4,5 5 5,5 6 4,5
3 MALLUUHbI U MEXAHU3MbI
351401 IFopH 0,85 1,74 2,68 3,36 1,33
4 MATEPUAIbI
102-0248 |OpoBa pasgenaHHble (enb, keap, NMxTa, ocuHa, nuna, uea), Ve 0,0002 0,0002 0,0002 0,0002 |0,0002
innHon 1 m
888-0357  [Kokc MonoTbiv K 0,37 0,37 0,37 0,37 0,84
888-0301 |Ctanb nucToBasi xonogHoKaTaHast TOnNWmuHon 1,6 - 2,4 mm Kr 0,203 0,203 0,203 0,203 -
888-0360 |Ctanb nonocosasi Kr 0,162 0,162 0,162 0,162 0,37




888-0470 |Ctanb nucTtoBasi xonoaHokaTaHas TonwmHon 3,0 MM n Kr - - - - 0,47
Oonee
LLn ecypc En. namwep | 7-01-023- | 7-01-023- | 7-01-023- | 7-01-023- | 7-01-
Cbpap yp HavmeHoBaHue anemeHTa 3atpar . P 26 27 28 29 023-30
1 BaTpatbl Tpyda paboumx-pecTaBpaTopoB yer.-y 17,55 27,04 32,83 7,21 14,69
1.1 CpeaHuii paspsig (kaTteropusi) paboThbl 5 5,5 6 4,5 5
3 MALLUHbI U MEXAHU3M bl
351401 IFopH 2,7 4,16 5,06 1,11 2,26
4 MATEPUANDbI
102-0248 |OpoBa pasgenaHHble (enb, kedp, NMxTa, ocvHa, nuna, nea), w3 0,0002 0,0002 0,0002 0,0002 |0,0002
innMHOM 1 M
888-0357  |Kokc MonoTbiv K 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84
888-0360 |Ctanb nonocosas Kr 0,37 0,37 0,37 0,37 0,37
888-0470 |Ctanb nucTtoBasi xonogHokaTaHasi TonwmHomn 3,0 MM n Kr 0,47 0,47 0,47 0,47 0,47
bonee
LImepapecypc HaumeHoBaHue anemeHTa 3aTpaTt mi%p_ 7'013'10 23- 072':?_ ;’2
1 BaTpaTbl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB yern.-y 22,65 28,39
1.1 CpenHui paspsia (kaTteropusi) paboThbl 5,5 6
3 MALLUUHbI U MEXAHU3MbI
351401 IFopH 3,48 4,37
4 MATEPUANDbI
102-0248 |Oposa pasgenaHHble (enb, kedp, NMxTa, ocvMHa, nnna, nea), ANMHoM 1 m K 0,0002 | 0,0002
888-0357  |[KOoKkC MOMOTHhI Kr 0,84 0,84
888-0360 |Ctanb nonocosas K 0,37 0,37
888-0470 |Cranb nuctoBas XxonogHokataHas TonwmHon 3,0 mm 1 6onee K 0,47 0,47

Ta6nuuya ®CH

CocTas pab6orT:

7-01-024 UsroToBneHue 3aknagHbiX geTanemn.

1. UsroToBneHune aeTanen ¢ NOMHOM Py4YHOW crnecapHon o6paboTkon. 2. Coopka U3 AeTanem ¢ KpenneHnem Ha cBapKe, BUHTaXx,

bonTtax co cBe

preHneM oTBe pCTUMN.

U3meputenb: 1 wr.

7-01-024-1 WsrotoBneHue 3aknagHbIX AeTaren ¢ KonM4yecTBOM AeTanem Ao 5 wr.

7-01-024-2 [o6GaBnsATtb kK Hopme 07-01-024-1

Ha Kaxayro geTtanb cBepXx 5 wr.

LLndop pecypca HaumeHoBaHWe anemeHTa 3aTpar Epn. namep. | 7-01-024-1 7-01-024-2
1 BaTpatbl Tpyaa pabounx-pecTaBpaTtopoB yen.-y 11,25 2,6
1.1 CpeaHui paspsag (kateropusi) paboTbl 4 4
3 MALUUHBbI U MEXAHU3MbI
040201 IArperaTbl CBAapOYHble 0,56 0,13
330201 MaLunHbI CBEPnUIbHbIE AMEKTPUYECKNE MalL.-4 0,05 0,01
4 MATEPUAINDbI
888-0301 Ctanb nucrosas xonogHokaTaHas TonwmHon 1,6 - 2,4 mm Kr 3,14 0,79
888-0198 OnekTpodbl TMna 3-46 4 Mm Kr 0,3 0,06
101-9660 BonTbl C rankamm K 0,05 0,01
Ta6bnuua ®CH 7-01-025 MNpowunBka pUrypHbIX oTBE pCTUN.
CocTtaB pabor:
1. PasmeTka, kepHeHue. 2. HarpeB MecTa npolunBKY, Bbicaaka. 3. NpoluMBKa oTBe pcTUA.
Usmeputens: 10 mect
MpowmBka pUrypHbIX OTBE PCTUIA:
7-01-025-1 B NNOCKMX AeTanax
7-01-025-2 Ha pebpo
LLindop pecypca HanmeHoBaHve anemeHTa 3aTpar Efn. navep. 7-01-025-1 7-01-025-2
1 BaTpatbl Tpyda paboymx-pecTaBpaTopoB yern.-y 3,15 4,2
1.1 CpeaHui paspsia (kaTteropusi) paboThbl 5 5

Ta6nuuya PCH

CocrtaB pab6or:

7-01-026 O6paboTka XyA0xKe CTBE HHOrO YyryHHOTO JIUTbS.

1. O6py6Gka NUTHUKOB M BbIKaToOB. 2. OUNCTKa AeTanemn oT NpUropeBLUE 3e MM BPY4HYIO U Ha MeXxaHu4eckon WweTke. 3. UcnpaBneHue
AedekToB NuTbs. 4. 3a4ncTka, ONUNOBKa, WabpoBka U pucdneHue. 5. YekaHka ¢ TwaTe nbHOW NpopaboTKoW pUCyHKa M nepedayva
XapakTepa UcnonHeHUs B ctune aBTopa. 6. MpoyekaHka penbeda u wnudoBka AeTanu.




U3smeputenb: 1 gm

2 pa3Be pHyTOM NOBE PXHOCTU

O6paboTka XyAoxe CTBE HHOro YyryHHOro nuTbs:

7-01-026-1 | kaTeropumn crnoxHoc™
7-01-026-2 Il kaTeropmu CroOXHOCTU
7-01-026-3 Il kKaTeropmm CrnoXHoOCTU
7-01-026-4 IV kaTeropum CrnoxHoctmm
7-01-026-5 BHe KaTeropmm CNOXHOCTU
”J"'Obpapecypc HauMeHOBAHME aMeMeHTa 3aTpar En. uamep |7 41_026-1(7-01-026-2[7-01-026-3{7-01-026-4 gégfé
1 BaTpatbl Tpyda paboumx-pecTaBpaTopoB yer.-y 2,3 4,2 5,9 7,1 9,5
1.1 CpenHuii paspsig (kaTteropusi) paboThbl 5,5 5,5 5,5 5,5 5,5
4 MATEPUAIDI
101-1932  |Bonnok cTpouTenbHbIA TOAWMHON 15 MM M2 0,001 0,001 0,001 0,001 0,001

Ta6bnuua ®CH 7-01-027 PecTaBpauus Xxyfoxe CTBe HHOIFO YyryHHOro NUTbA.

CocTaB pab6or:

1. 3apenka pakoBUWH U TpelWwuH. 2. MoayekaHka noTe psABLIEro penbe gHOCTbL opHamMeHTa. 3. PacuMcTka noBe pxHOCTU, WnudoBKa.

Uameputens: 1 M2 pa3Be pHyToil NOBE PXHOCTH

PecTaBpauus xyaoxe CTBE HHOrO YyryHHOro NUTbS:

7-01-027-1 |
7-01-027-2 1
7-01-027-3 1
7-01-027-4

7-01-027-5 B

KaTeropmun CrioXkHoctm
KaTeropuun CrioxkHoCTun

| kaTe rOpuUun CrI0XXKHOCTU

IV kaTeropuu cnoxHoct

He KaTeropuun CrioXxHoCT

LWndop pecypc
a

HaumeHoBaHuWe anemeHTa 3aTtpart

En. namep

7-01-027-1

7-01-027-2

7-01-027-3

7-01-027-4

7-01-
027-5

1

BaTpaThl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB

yes.-y

1,14

2,38

3,69

4,76

6,84

1.1

CpepaHui pa3psg (kateropusi) paboThbl

5,5

5,5

5,5

5,5

5,5

4

MATEPUAIbI

888-0201

|CMOna anokcnaHas 30-20

KI'

0,15

0,15

0,15

0,15

0,15

Ta6bnuua ®CH 7-01-028 BbiTauMBaHne Ha cTaHke hMrypHbIX geTanew.

CocraB pab6or:

1. Hanagka n HacTpoWka cTaHka. 2. 3aTo4ka U ycTaHoBKa pe3uoB. 3. O6paboTka 6onBaHKM [0 HY)KHOTFO pa3Mepa C BbiBe pKOM. 4.

BbitaunBanue geranw.

U3meputenb: 1 om

2 pa3Be pHyTOM NOBE PXHOCTU

BbiTaunBaHue Ha cTaHke (PUrypHbIX AeTanem:

7-01-028-1
7-01-028-2

NPOCTbIX

CNOXHbIX

HavmeHoBaHue anemeHTa 3artpar

Ef. namep.

7-01-028-1

7-01-028-2

LLindp pecypca
1

BaTpaThl Tpyda pabounx-pecTaBpaTopoB

yern.-y

0,75

1,25

1.1

CpeaHuin paspsag (kateropusi) paboTbl

5,1

5,1

2

BaTpaThl Tpyda MaLUMHUCTOB

yern.-y

0,36

0,6

3

MALLUWUHbI U MEXAHU3MbI

331004

|CTaHku TokapHO-BUHTOPE3HbIE

0,36

0,6

4

[MATEPUANDI

888-0359

|Crans kpyrnas

K

0,42

0,59

Ta6bnuuya ®CH 7-01-029 3ayekaHka CBMHLOM FHe 3[4 NPV YCTaHOBKE MeTanfOKOHCTPYKLMNA.

CocTaB pab6or:

1. Pe3ka cBMHUa, yKnagka B e MKOCTb, NnaBka. 2. OunMcTKa rHe3aa v 3anvBKa XXMAKUM cBUHLOM. 3. NpoyeKaHka nog penbe d.

U3mepuTtenn: 1 rHe3pgo go 20 x 20 x 20 mm

7-01-029-1

3auyekaHKa CBUHLOM rHe3pg npu yCTaHOBKE MeTanfIoKOHCTPYKLUIA

HavmeHoBaHuWe anemeHTa 3atpar

Ef. namep

7-01-029-1

LLindpp pecypca
1

BaTpaThl Tpyna pabounx-pecTaBpaTopoB

Yen.-y

0,51

1.1

CpegHun paspsg (kateropus) paboTbl

4.1




3 |[MALLMHBI U MEXAHU3M bl
888991 IMpoune mawwmHbI py6. 6,96
4 MATEPUAIbI
888-0425 CBYHEL B YyLLIKax Kr 0,3
888-0089 PactBopuTtens (6eH3nH) Kr 0,04

Ta6bnuua ®CH 7-01-030 O6cnenoBaHMe COCTOSHUA A€ MOHTUPOBAaHHBLIX AeTanen ¢ BbisIBNIEHWEM yTpaT U onpeAerieHneM cTeneHn
M3HOCA COXPaHUBLUUXCA AeTanemn.

CocraB pab6or:

1. Coopka B yCroBUsIX MacTe pCKOM Ha y3rbl 6e3 KpenneHus Ans BbisiBne HUs yTpart. 2. Pazbopka y3noB Ha petanu. 3. Packnagka

AeTanemn c mwa

TeJibHbIM UX OCMOTPOM U MapKMpOBKOﬁ.

Usmeputens: 1 getanb

7-01-030-1 O6cnegoBaHWe COCTOSIHUSA ie MOHTMPOBAaHHbLIX AeTaneun ¢ BbiABrieHUe M yTpar u onpeerneHMeM cTeneHU usHoca
COXpaHMBLUMXCS AeTaneu.

LLindpp pecypca HanmeHoBaHve anemeHTa 3aTpar Eqn. navep. 7-01-030-1
1 BaTpatbl Tpyda paboynx-pecTaBpaTopoB yen.-y 1,49
1.1 CpenHuin paspsag (kateropusi) paboThbl 6

Ta6nuua ®CH 7-01-031 UsrotoBneHue geTtaneun KpenneHUs Ha CTaHKe.

CocTaB pab6or:

1. Mop6op matepuana. 2. Hactpoika cTaHka c YCTaHOBKOW pe3LoB (AnA BUMHTOB M 6onToB). 3. Moape3ka Topua u 06Touka Hapy>KHOro
AnameTpa. 4. Hape3ka pe3b6bl M o6pe3ka B pa3Mep. 5. O6TaumBaHue ronoeku. 6. CBeprieHne M pactouka BHyTpeHHero amameTpa,
cHATUe chacku, Hape3Ka pe3b6bl. 7. PazmeTka, Hape3ka U ONUIIOBKa 3aroTOBOK MO KOHTYPY, 3aru6aHue ¢ 2-x CTOPOH, CBeprieHue
OTBE PCTUIA, CHATUE 3ayceHel.

U3meputenn: 1 wr.

UsrotoBneHue aeTtanen KpenneHWA Ha CTaHKe ; BUHTbI AJIMHOWN:

7-01-031-1  po 10 mm

7-01-031-2 po 50 mm

7-01-031-3 po 75 mm

UzrotoBneHue getanen KpenrneHUs Ha CTaHKe; 6onThbI npocTble:

7-01-031-4 aunameTpom 16 MM, AnuHon oo 70 Mm

7-01-031-5 auameTpom 16 MM, AnuHon Ao 100 mm

7-01-031-6 anameTpom 22 MM, AnuHou A0 210 Mm

UsrotoBneHue Aetanen KpenneHusi Ha cTaHke; 6onTbl ¢  PUrypHOW rornioBKOM ANUHON:

7-01-031-7 po 70 mm

7-01-031-8 po 100 mm

7-01-031-9 po 210 mm

UsrotoBneHue

7-01-031-10 n

aeTanew KpenrneHus Ha CTaHKe; ramku:

nameTpom o 16 mm

7-01-031-11 puameTpom Ao 20 mm

7-01-031-12 guameTpom 6one 20 mm
UsrotoBneHue geTtanen KpenneHUs Ha CTaHKe; Wanbbl:
7-01-031-13 awnameTpom Ao 16 Mm
7-01-031-14 auameTpom go 20 Mm
7-01-031-15 puameTtpom Gone 20 mm
'Lincbp pecype HaumeHoBaHve anemeHTa saTpar EA- MSMeP 7.01.031-17-01-031-27-01-031-37-01-031-4| =01
1 BaTpaTbl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB yer.-y 0,24 0,38 0,54 0,26 0,55
1.1 CpenHui pa3psg (kateropusi) paboThbl 4,5 4,5 4,5 4,5 4,5
2 BaTpaTbl TPyaa MaLIMHUCTOB yen.-y 0,11 0,17 0,25 0,14 0,3
3 MALLUHbI U MEXAHU3MbI
330201 MaLunHbI CBEPNUIIbHbIE SMEKTPUYECcKne MalLl.-4 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01
331004 CTaHKN TOKapHO-BUHTOPE3HbIE 0,11 0,17 0,25 0,14 0,3
4 MATEPUAIbI
888-0359 |Ctanb kpyrnas Kr 0,02 0,037 0,141 0,132 0,188

| NTTIP P NN

"7 na




LLviyp peLypu

1=vi-

N HanmeHoBaHWe anemeHTa 3aTpaTt - VSIS 17.01-031-6[7-01-031-7(7-01-031-87-01-031-9 03110
1 BaTpaThl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB yen.-y 1,09 0,38 0,83 1,36 0,2
1.1 CpepaHui pa3psg (kateropusi) paboThbl 4,5 4,5 4,5 4,5 4,5
2 BaTpaTbl TPyAa MaLIMHUCTOB yer.-y 1,05 0,2 0,46 1,3 0,18
3 MALLNHbI U MEXAHU3MbI
331004 |CTaHKv| TOKAPHO-BUHTOPE3HbIE 1,05 0,2 0,46 1,3 0,18
4 IMATEPUANDI
888-0359 |Ctanb kpyrnas K 0,747 0,158 0,226 0,9 0,016
LLindbp pecypc En. namvep | 7-01-031- | 7-01-031- | 7-01-031- | 7-01-031- | 7-01-
a HaumeHoBaHve anemeHTa 3aTpar ) 1 12 13 14 031-15
1 BaTpaTbl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB yen.-y 0,3 0,42 0,1 0,15 0,18
1.1 CpenHuii paspsig (kaTteropusi) paboThl 4,5 4,5 4,5 4,5 4,5
2 BaTpaThl TPyAa MaLLIMHUCTOB yer.-y 0,28 0,4 0,1 0,14 0,16
3 MALLUNHbI U MEXAHU3MbI
331004  |CTaHKu1 TOKapPHO-BUHTOPE3HbIE 0,28 0,4 0,1 0,14 0,16
4 MATEPUAIbI
888-0360 |Ctanb nomnocosas Kr - - 0,01 0,02 0,03
888-0359 |Ctanb kpyrnas K 0,028 0,047 - - -
Ta6bnuuya ®CH 7-01-032 PacuncTka meTannm4ye cKoro opHame HTOBaHHOIo AieKkopa B MecTax 3aHypeHU OT TpyAHoyAansie Mbix
MOKPbLITUIA, PXXaBYUHbI U KOPPO3MW NPU TOSLLMHE yaanseMoro crnosi He meHee 3,0 MMm.
CocTaB pab6or:
1. Pacunctka MHCTPYMEHTOM 3aHypeHUIN OpHaMeHTOBaHHOIo Aiekopa ¢ 0co60I OCTOPOXKHOCTLIO. 2. OUnCTKa NOBE PXHOCTU C
NPOMbIBKOM yanT-cnupuTtoMm. 3. BropuyHasa ocTopoxHasi pac4ymMcTka.
Usmeputens: 1 AMZ pa3Be pHyTOI NOBE PXHOCTU
Pacuuctka meTannuyeckoro opHaMeHTOBaHHOIO AieKopa B MecTax 3aHype HUI OT TpyAHoyAanse MbIX NOKPbLITUNA, PXXaBYUHbI U
KOpPpPO3uu Npu TonLMHe yaansemoro crosi He meHee 3,0 Mm:
7-01-032-1 AeKop CNOXHOro opHaMeHTa C Hacbllle HHbIM PUCYHKOM
7-01-032-2 pekop ¢ opHaMmeHToM lll kKaTeropmum CNOXHOCTU
7-01-032-
LLndp pecypca HavmeHoBaHue anemeHTa 3aTpaT En. nawep. 1 7-01-032-2
1 3aTpaTbl Tpyaa pabounx-pectaBpaTopoB yer.-y 1,311 0,918
1.1 CpepnHuii pa3psig (kateropusi) paboThbl 4 4
4 MATEPWAIbI
101-1596 LLikypka wnmdoBanbHas ABYXCronHas ¢ 3epHUcTocTbio 40/25 M2 0,3 0,22
101-1757 Betoub K 0,001 0,001
888-0246 PacTBopuTensb (yanT-cnuput) K 0,002 0,002

Ta6nuua ®CH 7-01-033 UsrotoBneH1e HecywwmMx MeTanimye CKMX KOHCTPYKLMIA OTAeNIbHbIMU MeNKUMM y4acTKaMu CNoCOGOM FHyTbs C
M3rotoBneHueM LWabnoHa.

CocTaB pab6or:

1. Beipe3ka ae e kTHOro yyactka. 2. UsrotoBneHue wabnoHa n3 daHe pbl TonwmHon 10 mm. 3. U3rotoBneHne HOBOW AeTanu rHyTbeMm
ropsiumm cnoco6owm. 4. MNoaroHka M3roToBneHHOW AeTanu Ao pa3mepa wabnoHa. 5. CBapka CTbIKOB AeTanu.

2

Vlamepm'enb: AMT NOJNKU yrosnka

N3sroTtoBneHue U3 yronkoBowu CTanm HeCylUX MeTannmye CKMX KOHCTPYKLIMIA OTAENIbHLIMU MEJIKUMM y4acTKaMyu CNoCOGOM rHyTbA ¢
M3roToBfieHMeM LWabnoHa:

7-01-033-1 TONWMHA NONKKU 4 MM, ceyeHue Ao 35 x 35 mm
7-01-033-2 TONLWIMHA NONKU 5 MM, ceyeHue Ao 63 x 63 mMm
7-01-033-3 TONWMHA NONkKK 8 MM, ceyeHue Ao 90 x 90 mm
7-01-033-4 TonwwuHa nonku 10 mm, ceyeHue ao 100 x 100 mm
7-01-033-5 WsrotoBneHue U3 NONIOCOBOW CTanu TOMNLWMHOM 5 MM He CylUUX MeTannuye CKUX KOHCTPYKUUM oTAe NbHbIMU MeJIKUMU
y4yacTkaMu cnoco60M rHyTbSl C M3roToBreHUe M wabnoHa: [Ans Hopmbl 5 4.6. nonocoBas cTanb 5
LIJMquapecypc HavmeHoBaHMe anemeHTa 3aTpaTt En. uamep |7 44.033-1(7-01-033-2[7-01-033-3|7-01-033-4 gégjé
1 BaTpatbl Tpyda paboumx-pecTaBpaTopoB yen.-y 1,33 1,62 3,3 3,94 1,27
1.1 CpeaHuii paspsia (kaTteropusi) paboThl 4 4 4 4 4
3 MALLUMHbI U MEXAHU3M bl
040504 IAnnaparbl 4151 ra30BON PEe3KM U CBAPKU MalLl.-4 0,006 0,006 0,006 0,008 0,002
040201 IArperaTbl cBapouHble nepeasuxHble 250 - 400 Ac Malu.-4 0,16 1,76 2,28 2,41 0,5
OEH3MHOBLIM ABUraTeNnemM
4 MATEPUATNDbI
888-0473 |PaHepa 6epesoBas mapku ®CP, copt II/IV (BB/C), Tonw. w3 0,0013 0,0014 0,0015 0,0016 |0,0003
10-12 Mmm




888-0469 |[Ctanb yrnosas pasHonosnoyHas 50 x 50 x 4 mm K 0,0011 0,0015 0,006 0,0079 -
888-0360 |Ctanb nonocosasi Kr - - - - 0,0039
888-0198 |GnekTpoabl Tuna 3-46 4 mm Kr 0,1 1,1 1,4 1,5 0,3
101-0063  |AueTuneH pacTBOPEHHbIN TEXHNYECKUA Mapkn A T 0,0015 0,0016 0,0017 0,002 | 0,0005
101-0324  |Kucnopop TeXHUYECKUn razoobpasHbIv w3 0,5 0,53 0,57 0,67 0,17

COOEPXAHUE

O6LMe ykasaHUa No NpUMeHeHWo deaeparibHbIX CMETHBIX HOPM Ha PEMOHTHO-
[pecTaBpaLumnoHHble paboTbl N0 06bEKTaM KynbTYpPHOro Hacneaus. 2

'TexHnyeckasi 4yacTb. 6

Tabnnua ®CH 7-01-001 PecTaBpauus METaNNMMYECcKMX rMaB U MeTanmyeckux CTpOUTENbHbIX
CUCTEM CIOXHBIX KpbILL. 9

Tabnuua ®CH 7-01-002 Bocco3gaHne yTpayeHHbIX METaNNMYeCcKMX Kapkacos mnas u
MeTannMyecknx CTPONMUIbHBLIX CUCTEM CHOXHbIX KpbiLw. 11

Tabnuuya ®CH 7-01-003 PecTaBpauusi MeTannmyeckmx Kpectos. 13

Tabnuua CH 7-01-004 BoccosaaHue yTpayeHHbIX MeTanmyeckux kpectos. 14
Tabnuuya PCH 7-01-005 [JemMoHTaXx U MOHTaX MeTanM4eckunx kpectos. 15

Tabnuua ®CH 7-01-006 PectaBpaums MeTannuyeckux CTaBHen 1 ABepHbIX NonoTeH. 16

Tabnmua PCH 7-01-007 BoccosgaHne MeTanmyecknx CTaBHeN U ABEPHbIX NOOTEH 6e3
inexopaTyBHbIX yKpaLLeHuin. 17

Tabnmua $CH 7-01-008 PuxtoBka (npaBka) AechopMUpOBaHHbIX AeTanemn Metanmyeckmx
PEeLLETOK, orpaj, BOPOT M kanutok. 17

Tabnuua $CH 7-01-009 BoccosgaHne kapkaca MeTanmMyecknx peLueTok, orpag, BopoT 1
KkanuTok. 18

Tabnnua PCH 7-01-010 YcTaHOBKa peLueTok, orpad, BOPOT M KanuTok Ha mecto. 20
Tabnuua ®CH 7-01-011 Bocco3naHue Bbipe3HbIX 4eKopaTUBHbIX AeTanei 13 nncToeon ctanu. 21

Tabnuuya ®CH 7-01-012 Bocco3naHue aekopaTyBHbIX AeTanen U ckobsiHbIX U3AenMin METOA0OM
Ky3HEYHOWN KOBKMW. 22

Tabnuua ®CH 7-01-013 NameHeHne npodunsa merannia METOAOM ropsiyet KOBKU Npu MOMOLLN
MexaHu4eckoro momnoTka. 30

Tabnuuya PCH 7-01-014 PacuncTka MeTannmyeckon NoBEPXHOCTU U3AENUIA OT KOPPO3UK,
TpyaHoyAanseMblX 3arpA3HEHUA 1 MHOTOCIONHbIX 3aKpacok. 31

Tabnmua ®CH 7-01-015 BoccoszaaHne 1 MOHTaX BUHTOBOW NECTHULLbI U3 meTanna. 32

Tabnmua PCH 7-01-016 3avekaHka LiBa B METANNIMYECKUX COEANHEHNAX CBUHLLOM (NPW LLUMPUHE
10 MM, rnybunHe - 20 mm). 32

Tabnmua PCH 7-01-017 Pas3bopka Ha getanu. 33

Tabnuua $CH 7-01-018 Cbopka geranen. 33

Tabnunua PCH 7-01-019 CbHopka MeTannokoHCTpyKu M. 33

Tabnuua ®CH 7-01-020 CeepneHve 0TBEPCTUIA B METANNNYECKUX n3aenusax. 34
Tabnmua ®CH 7-01-021 N3roToBneHue wabnoHos. 34

Tabnuua ®CH 7-01-022 UaroToBneHne onpasBok Ans Ky3HeyHblx pabot. 34
Tabnuua ®CH 7-01-023 Koska 13 nuctosoii ctanu. 35

Tabnnua ®CH 7-01-024 N3roTosneHune 3aknagHblx getanen. 38

Tabnuua PCH 7-01-025 lMNpowwmBka durypHbix oTBEPCTUA. 38

Tabnnua ®CH 7-01-026 ObpaboTka XynoXXeCTBEHHOIO YYryHHOro NnTbs. 38
Tabnuua ®CH 7-01-027 PecTaBpauusi Xy4oXXeCTBEHHOIO YyryHHOro NnTbs. 38
Tabnuua CH 7-01-028 BbiTaumBaHune Ha cTaHke durypHbix getanen. 39
Tabnuua CH 7-01-029 3avekaHka CBUHLOM rHe3[, Npy YCTaHOBKE METaNNOKOHCTPYKL M. 39

Tabnuua ®CH 7-01-030 ObcneaoBaHne COCTOSIHUA AEMOHTUPOBAHHbIX A€Tanew ¢ BbisiBNIEHUEM
yTpaT v onpeaeneHnemM CTeneHn n3Hoca CoxpaHuBLLMXCS aetanen. 39

Tabnmua ®CH 7-01-031 N3roToBneHne getanen KpenneHns Ha cTaHke. 40
Tabnmua PCH 7-01-032 PacuncTka MeTanIMyeckoro opHaMeHTOBaHHOTO Aekopa B MecTax

3aHYpPEHWI OT TpyaHOYyAANSAEMbIX NOKPbLITUN, PXXaBYUHbBI 1 KOPPO3UM NPY TOMNLLMHE YAANSeMoro
cnosi He meHee 3,0 mm. 41




Tabnnua ®CH 7-01-033 N3roToBneHne HecyLLMx METaNMYECKNX KOHCTPYKL U OTAENbHBIMA
MENKUMM y4acTkamu crnocobom rHyTbs C M3roToBMEHMEM LiabnoHa. 41
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	Таблица ФСН 7-01-001 Реставрация металлических глав и металлических строительных систем сложных крыш. Состав работ:  Для норм 1 - 7: 1. Демонтаж существующего металлического каркаса (с маркировкой сохранившихся элементов) на землю, тщательное обследование всей конструкции и метода крепления.  Для норм 8 - 14: 1. Выправка существующих деформированных декоративных металлических изразцов и деталей с приданием им первоначальной формы (по мере необходимости выправка производится в холодном состоянии или в горячем состоянии).  Для норм 15 - 21: 1. Предварительная сборка каркаса на бойке с маркировкой элементов каркаса, с последующей разборкой, укладкой элементов в пакеты. Подъем элементов каркаса на место установки. 2. Монтаж каркаса непосредственно на место с пригонкой выправленных и вновь изготовленных деталей, устройством необходимого крепления к основанию путем закладки анкеров в каменную кладку.  Измеритель: 1 т всей конструкции  Реставрация металлических глав и металлических строительных систем сложных крыш; демонтаж каркаса со спуском на землю весом:  7-01-001-1     0,5 т  7-01-001-2     1,0 т  7-01-001-3     1,5 т  7-01-001-4     2,0 т  7-01-001-5     2,5 т  7-01-001-6     3,0 т  7-01-001-7     3,5 т  Реставрация металлических глав и металлических строительных систем сложных крыш; выправка сохранившихся декоративных деталей каркаса весом:  7-01-001-8     0,5 т  7-01-001-9     1,0 т  7-01-001-10   1,5 т  7-01-001-11   2,0 т  7-01-001-12   2,5 т  7-01-001-13   3,0 т  7-01-001-14   3,5 т  Реставрация металлических глав и металлических строительных систем сложных крыш; монтаж отреставрированного каркаса главы с предварительной сборкой на бойке и подъемом всех элементов весом:  7-01-001-15   0,5 т  7-01-001-16   1,0 т  7-01-001-17   1,5 т  7-01-001-18   2,0 т  7-01-001-19   2,5 т  7-01-001-20   3,0 т  7-01-001-21   3,5 т  При производстве работ на высоте больше 25 м на каждый метр подъема или спуска сверх 25 м добавлять:  7-01-001-22   при демонтаже  7-01-001-23   при монтаже  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-001-1  7-01-001-2  7-01-001-3  7-01-001-4  7-01-001-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  42,9  39,6  38,5  36,3  34,1  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,8  4,8  4,8  4,8  4,8     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-001-6  7-01-001-7  7-01-001-8  7-01-001-9  7-01-001-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  31,9  29,7  22  17  14,8  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,8  4,8  4,8  4,8  4,8     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-001-11  7-01-001-12  7-01-001-13  7-01-001-14  7-01-001-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  13,2  12,1  10,5  9,3  88  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,8  4,8  4,8  4,8  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем  маш.-ч  -  -  -  -  9,6  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С  маш.-ч  -  -  -  -  1  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0357  Кокс молотый  кг  -  -  -  -  40  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  -  -  -  -  6  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  -  -  -  -  13     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-001-16  7-01-001-17  7-01-001-18  7-01-001-19  7-01-001-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  82,5  79,2  74,8  70,4  64,9  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем  маш.-ч  9,6  9,6  9,6  9,6  9,6  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С  маш.-ч  1  1  1  1  1  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0357  Кокс молотый  кг  40  40  40  40  40  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  6  6  6  6  6  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  13  13  13  13  13     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-001-21  7-01-001-22  7-01-001-23  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  60,5  0,68  0,84  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ              040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем  маш.-ч  9,6  -  -  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С  маш.-ч  1  -  -  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0357  Кокс молотый  кг  40  -  -  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  6  -  -  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  13  -  -  Таблица ФСН 7-01-002 Воссоздание утраченных металлических каркасов глав и металлических стропильных систем сложных крыш. Состав работ:  Для норм 1 - 7: 1. Резка сортовой стали с выборкой соответствующего профиля. 2. Сверление отверстий. 3. Гнутье сортовой стали по заданному профилю с изготовлением шаблона. 4. Оттяжка концов сортовой стали. 5. Изготовление узлов связи. 6. Изготовление крепежных деталей и щеколд. 7. Предварительная сборка отдельных деталей каркаса на бойке с маркировкой элементов с последующей разборкой.  Для норм 8 - 14: 1. Поднятие элементов, сборка элементов, сварка элементов.  Измеритель: 1 т  Воссоздание утраченных металлических каркасов глав и металлических стропильных систем сложных крыш; изготовление каркаса главы:  7-01-002-1     весом 0,5 т  7-01-002-2     весом 1,0 т  7-01-002-3     весом 1,5 т  7-01-002-4     весом 2,0 т  7-01-002-5     весом 2,5 т  7-01-002-6     весом 3,0 т  7-01-002-7     весом 3,5 т  Воссоздание утраченных металлических каркасов глав и металлических стропильных систем сложных крыш; монтаж вновь изготовленного каркаса главы на месте с креплением его к основанию и подъем всех элементов:  7-01-002-8     весом 0,5 т  7-01-002-9     весом 1,0 т  7-01-002-10   весом 1,5 т  7-01-002-11   весом 2,0 т  7-01-002-12   весом 2,5 т  7-01-002-13   весом 3,0 т  7-01-002-14   весом 3,5 т  7-01-002-15   При монтаже каркаса главы на высоте более 25 м на каждый метр подъема сверх 25 м добавлять  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-002-1  7-01-002-2  7-01-002-3  7-01-002-4  7-01-002-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  81,7  74,5  69,8  65,7  61,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  3,2  3,2  3,1  3  3  330500  Машины листогибочные специальные (вальцы)  маш.-ч  4,2  4,2  4  3,9  3,8  331003  Станки фрезерные  маш.-ч  2,7  2,7  2,65  2,6  2,5  331440  Пилы маятниковые для резки металлопроката  маш.-ч  1,6  1,6  1,55  1,5  1,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-9423  Сталь угловая равнополочная 50 × 50 × 4 мм  т  1,091  1,091  1,091  1,091  1,091  888-0357  Кокс молотый  кг  40  40  40  40  40     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-002-6  7-01-002-7  7-01-002-8  7-01-002-9  7-01-002-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  57,6  54  83,4  77,3  71,6  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  2,9  2,8  -  -  -  040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем     -  -  20,8  20,8  20,8  330500  Машины листогибочные специальные (вальцы)  маш.-ч  3,7  3,6  -  -  -  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С     -  -  2,17  2,17  2,17  331003  Станки фрезерные  маш.-ч  2,42  2,3  -  -  -  331440  Пилы маятниковые для резки металлопроката  маш.-ч  1,45  1,4  -  -  -  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  -  -  13  13  13  101-9423  Сталь угловая равнополочная 50 × 50 × 4 мм  т  1,091  1,091  -  -  -  888-0357  Кокс молотый  кг  40  40  -  -  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-002-11  7-01-002-12  7-01-002-13  7-01-002-14  7-01-002-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  66,3  61,4  56,8  52,6  0,97  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем     23,2  23,2  23,2  23,2  -  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С     2,42  2,42  2,42  2,42  -  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  14,5  14,5  14,5  14,5  -  Таблица ФСН 7-01-003 Реставрация металлических крестов. Состав работ:  1. Разборка креста по мере необходимости со снятием деталей. 2. Выправка остова креста в горячем и холодном состоянии. 3. Частичная замена утраченных деталей и элементов на вновь воссозданные детали и элементы с их установкой и креплением по месту, наварка отдельных мест металла, поврежденных коррозией, реставрация поврежденных деталей.  Измеритель: 1 крест  Реставрация металлических крестов весом до 200 кг; с добавлением нового металла:  7-01-003-1     10 %  7-01-003-2     30 %  7-01-003-3     50 %  7-01-003-4     80 %  Реставрация металлических крестов весом до 500 кг; с добавлением нового металла:  7-01-003-5     10 %  7-01-003-6     30 %  7-01-003-7     50 %  7-01-003-8     80 %  Реставрация металлических крестов весом до 1000 кг; с добавлением нового металла:  7-01-003-9     10 %  7-01-003-10   30 %  7-01-003-11   50 %  7-01-003-12   80 %  Реставрация металлических крестов весом до 1500 кг; с добавлением нового металла:  7-01-003-13   10 %  7-01-003-14   30 %  7-01-003-15   50 %  7-01-003-16   80 %  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-003-1  7-01-003-2  7-01-003-3  7-01-003-4  7-01-003-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  17,9  33,8  60,8  103,4  23,3  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,8  4,8  4,8  4,8  4,8  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем     0,83  2,48  4  8,26  1,76  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С     0,1  0,26  0,42  0,85  0,18  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0469  Сталь угловая равнополочная 50 × 50 × 4 мм  кг  4,7  13  21  35  14,7  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,4  0,55  0,7  0,85  0,45  888-0357  Кокс молотый  кг  2,1  5,8  9,2  12,8  4,5  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,52  1,55  2,5  5,1  1,1     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-003-6  7-01-003-7  7-01-003-8  7-01-003-9  7-01-003-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  44,3  79  134,3  27,7  52,7  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,8  4,8  4,8  4,8  4,8  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем     6,3  9,64  13,62  3,84  11,7  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С     0,65  1  1,45  0,4  1,24  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0469  Сталь угловая равнополочная 50 × 50 × 4 мм  кг  38  61  94  21  48  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,6  0,75  0,9  0,6  0,8  888-0357  Кокс молотый  кг  14  22  35  0,1  22,1  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  3,9  6  8,5  2,4  7,3     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-003-11  7-01-003-12  7-01-003-13  7-01-003-14  7-01-003-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  94,8  161,1  34,4  65,4  118  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,8  4,8  4,8  4,8  4,8  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем     17,54  26,46  9  25,15  36,55  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С     1,8  2,9  0,94  2,8  4,1  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0469  Сталь угловая равнополочная 50 × 50 × 4 мм  кг  79  120  30  65  105  888-0360  Сталь полосовая  кг  1  1,2  0,7  0,9  1,1  888-0357  Кокс молотый  кг  34,8  53  12,3  28,5  42  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  10,9  17,1  5,6  16,7  24,3     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-003-16  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  201,4  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,8  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ        040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем     54,8  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С     6,05  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0469  Сталь угловая равнополочная 50 × 50 × 4 мм  кг  108  888-0360  Сталь полосовая  кг  1,3  888-0357  Кокс молотый  кг  59,1  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  36,2  Таблица ФСН 7-01-004 Воссоздание утраченных металлических крестов. Состав работ:  Для норм 1 - 4: 1. Подбор сортовой стали по размеру и соответствующего профиля. 2. Резка, опиловка в размер. 3. Изгиб по данным технической документации. 4. Сборка остова. 5. Зачистка стыков и сварных швов.  Для норм 5 - 8: 1. Установка всех декоративных деталей, яблока, конуса, растяжек. 2. Окончательная отделка креста.  Измеритель: 1 крест  Воссоздание утраченных металлических крестов; изготовление остова креста при весе креста:  7-01-004-1     до 200 кг  7-01-004-2     до 500 кг  7-01-004-3     до 1000 кг  7-01-004-4     до 1500 кг  Воссоздание утраченных металлических крестов; сборка металлического креста при весе:  7-01-004-5     до 200 кг  7-01-004-6     до 500 кг  7-01-004-7     до 1000 кг  7-01-004-8     до 1500 кг  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-004-1  7-01-004-2  7-01-004-3  7-01-004-4  7-01-004-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  11,8  27,9  52,4  74,3  12,6  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем  маш.-ч  4  10,46  20,72  30,4  14,4  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С  маш.-ч  0,42  1,1  2,15  3,35  1,5  330500  Вальцы     1,1  2,6  4,2  6,1  -  331003  Станки фрезерные     0,2  0,46  0,85  1,2  -  331440  Пилы маятниковые для резки металлопроката     1,1  2  2,9  3,5  -  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  3  9  21  32  4  101-9396  Сталь квадратная  т  0,19  0,406  0,82  1,21  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  10  17  40  74  -  888-0357  Кокс молотый  кг  5  10  20  36  -  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  2,5  6,5  13  20  9     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-004-6  7-01-004-7  7-01-004-8  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  13,3  14  14,7  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ              040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем  маш.-ч  14,4  17,46  17,46  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С  маш.-ч  1,5  1,82  1,82  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  4  5  5  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  9  11  11  Таблица ФСН 7-01-005 Демонтаж и монтаж металлических крестов. Состав работ:  Для норм 1 - 4: 1. Демонтаж креста с частичной разборкой и спуском на землю.  Для норм 5 - 8: 1. Предварительная сборка креста на земле с маркировкой узлов и деталей. 2. Монтаж креста на главе с подъемом всех элементов к месту установки.  Измеритель: 1 крест  Демонтаж металлического креста весом:  7-01-005-1     до 200 кг  7-01-005-2     до 500 кг  7-01-005-3     до 1000 кг  7-01-005-4     до 1500 кг  Монтаж металлического креста весом:  7-01-005-5     до 200 кг  7-01-005-6     до 500 кг  7-01-005-7     до 1000 кг  7-01-005-8     до 1500 кг  При производстве работ на высоте больше 25 м, на каждый метр подъема или спуска сверх 25 м добавлять:  7-01-005-9     при демонтаже  7-01-005-10   при монтаже  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-005-1  7-01-005-2  7-01-005-3  7-01-005-4  7-01-005-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  17,6  35,2  60,6  99,4  34,7  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем     3,2  6,3  7,84  11,12  1,76  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С     0,35  0,68  0,83  1,17  0,18  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  10  12  15  20  10  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  2  4  5  7  1,1     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-005-6  7-01-005-7  7-01-005-8  7-01-005-9  7-01-005-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  92,1  179,4  246,6  0,18  0,24  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем     3,5  9  11,29  -  -  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С     0,36  0,83  1,2  -  -  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  12  15  20  -  -  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  2,2  5  7,1  -  -  Таблица ФСН 7-01-006 Реставрация металлических ставней и дверных полотен. Состав работ:  Для норм 1 - 4: 1. Разборка со срезкой старых заклепок зубилом вручную. Снятие пришедших в негодность декоративных украшений (в случае необходимости). 2. Выправка деформационных швов. 3. Изготовление недостающих деталей каркаса. 4. Сборка и установка с окончательной отделкой.  Для норм 5 - 7: 1. Разборка со срезкой старых декоративных деталей. 2. Установка всех декоративных украшений.  Измеритель: для норм 1 - 4: 1 м2 ставни; для норм 5 - 7: 1 деталь  Реставрация металлических ставней и дверных полотен с прямым верхом; с добавлением нового материала:  7-01-006-1     20 %  7-01-006-2     50 %  Реставрация металлических ставней и дверных полотен с криволинейным верхом; с добавлением нового материала:  7-01-006-3     20 %  7-01-006-4     50 %  Крепление деталей с расчисткой старого места, снятие старых деталей (по мере необходимости) со срубкой, с изготовлением новых деталей крепления:  7-01-006-5     простого рисунка  7-01-006-6     рисунка средней сложности  7-01-006-7     сложного рисунка  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-006-1  7-01-006-2  7-01-006-3  7-01-006-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  12,4  19,1  13,7  22,7  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 888991  Прочие машины  руб.  5  7  6  8  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  9  20  9  20  888-0360  Сталь полосовая  кг  2  12  2  12  888-0357  Кокс молотый  кг  8,1  18  8,4  18,7     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-006-5  7-01-006-6  7-01-006-7  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,78  0,78  0,78  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,4  4,4  4,4  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  0,1  0,12  0,15  Таблица ФСН 7-01-007 Воссоздание металлических ставней и дверных полотен без декоративных украшений. Состав работ:  1. Ознакомление с технической документацией. 2. Подбор материала, рихтовка, разметка, рубка, опиловка. 3. Ковка отдельных элементов деталей. 4. Сборка каркаса и его заполнение, установка заглушек. 5. Разметка и сверление отверстий. 6. Окончательная сборка.  Измеритель: 1 м2 ставни  Воссоздание металлических ставней:  7-01-007-1     с прямым верхом  7-01-007-2     с криволинейным верхом  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-007-1  7-01-007-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  25,2  27,6  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,3  5,3  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем     0,28  0,28  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С     0,03  0,03  330201  Машины сверлильные электр.     0,3  0,3  331440  Пилы маятниковые для резки металлопроката     0,15  0,15  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  35  35,2  888-0360  Сталь полосовая  кг  22  22  888-0357  Кокс молотый  кг  11,5  13,4  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,17  0,17  Таблица ФСН 7-01-008 Рихтовка (правка) деформированных деталей металлических решеток, оград, ворот и калиток. Состав работ:  Для норм 1 - 3: 1. Подноска на расстояние до 50 м. 2. Правка ручным способом деформированных деталей. 3. Снятие фасок, зачистка и опиловка слесарным способом в случае необходимости.  Для норм 4 - 6: 1. Подноска на расстояние до 50 м. 2. Выправление деформаций поверхности элементов изделия (погнутий прутка, изменение форм элементов и других деформаций).  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Рихтовка (правка) деформированных деталей металлических решеток, оград, вороти калиток из черного металла:  7-01-008-1     I категории сложности  7-01-008-2     II категории сложности  7-01-008-3     III категории сложности  Рихтовка (правка) деформированных деталей металлических решеток, оград, ворот и калиток из цветного металла:  7-01-008-4     I категории сложности  7-01-008-5     II категории сложности  7-01-008-6     III категории сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-008-1  7-01-008-2  7-01-008-3  7-01-008-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,3  0,34  0,37  0,73  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  5     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-008-5  7-01-008-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,82  0,87  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  Таблица ФСН 7-01-009 Воссоздание каркаса металлических решеток, оград, ворот и калиток. Состав работ:  Для норм 1 - 4: 1. Подбор металла. 2. Рихтовка, разметка, опиловка в размер, снятие фасок. 3. Изгиб металла по шаблону (для норм 3 и 4). 4. Сборка каркаса со сваркой и зачисткой мест сварки.  Для норм 5 - 16: 1. Предварительная сборка с подгонкой декоративных деталей по месту. 2. Пробивка (сверление) отверстий. 3. Сборка всей решетки.  Для норм 17 - 20: 1. Подбор и подноска материала. 2. Рихтовка, разметка, рубка. 3. Ковка (для норм 17, 18).4. Предварительная сборка с подгонкой деталей. 5. Окончательная сборка с зачисткой швов и рихтовкой.  Для норм 21 - 23: Крепление мест соединения деталей изделия.  Измеритель: для норм 1 - 4: 10 кг изделий; для норм 5 - 20: 1 м2; для норм 21 - 23: 10 мест крепления  Воссоздание внешнего каркаса утраченных металлических решеток, оград и калиток; с прямолинейным верхом при весе изделия:  7-01-009-1     до 30 кг  7-01-009-2     более 30 кг  Воссоздание внешнего каркаса утраченных металлических решеток, оград и калиток; с криволинейным верхом при весе изделия:  7-01-009-3     до 30 кг  7-01-009-4     более 30 кг  Заполнение каркаса решеток простыми декоративными деталями; степень насыщенности:  7-01-009-5     низкая  7-01-009-6     средняя  7-01-009-7     высокая  Заполнение каркаса решеток декоративными деталями средней категории сложности; степень насыщенности:  7-01-009-8     низкая  7-01-009-9     средняя  7-01-009-10   высокая  Заполнение каркаса решеток сложными декоративными деталями; степень насыщенности:  7-01-009-11   низкая  7-01-009-12   средняя  7-01-009-13   высокая  Заполнение каркаса решеток особо сложными декоративными деталями; степень насыщенности:  7-01-009-14   низкая  7-01-009-15   средняя  7-01-009-16   высокая  Воссоздание оконных металлических решеток; в пазы:  7-01-009-17   фигурных  7-01-009-18   прямых  Воссоздание оконных металлических решеток; на сварке:  7-01-009-19   фигурных  7-01-009-20   прямых  Сборка металлических решеток, оград, ворот слесарным способом:  7-01-009-21   на заклепках  7-01-009-22   на хомутах  7-01-009-23   на сварке  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-009-1  7-01-009-2  7-01-009-3  7-01-009-4  7-01-009-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,85  2,39  5,98  4,61  4,93  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем     2,69  1,68  4,54  3,24  -  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С     0,29  0,18  0,47  0,35  -  040504  Аппараты для газовой резки и сварки     2,69  1,68  4,54  3,24  -  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  11  10,5  10,5  11  -  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  -  -  2,8  2  -  101-1602  Ацетилен  м3  0,015  0,015  0,015  0,015  -  101-0324  Кислород  м3  0,03  0,03  0,03  0,03  -  888-0357  Кокс молотый  кг  0,3  0,3  0,3  0,3  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-009-6  7-01-009-7  7-01-009-8  7-01-009-9  7-01-009-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,62  6,52  5,84  6,58  7,61  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-009-11  7-01-009-12  7-01-009-13  7-01-009-14  7-01-009-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  7,49  8,5  10  9,57  10,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-009-16  7-01-009-17  7-01-009-18  7-01-009-19  7-01-009-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  12  27,32  21,48  13,42  7,58  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  5,7  5,7  5,7  5,7  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    888991  Прочие машины  руб.  -  10  8  4  2  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0414)  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  -  П  П  П  П  (888-0357)  Кокс молотый  кг  -  П  П  П  П     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-009-21  7-01-009-22  7-01-009-23  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,19  2,75  2,21  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ              040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем     -  -  0,16  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С     -  -  0,06  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  -  -  0,1  101-1602  Ацетилен  м3  -  -  0,005  101-0324  Кислород  м3  -  -  0,01  Таблица ФСН 7-01-010 Установка решеток, оград, ворот и калиток на место. Состав работ:  1. Доставка к месту установки на автомашинах на 14 км с погрузкой, разгрузкой и подноской на 50 м. 2. Установка и крепление приспособлений с последующей их разборкой. 3. Монтаж изделия на место с креплением его.  Измеритель: 1 изделие  Установка решеток, оград, вороти калиток на место; установка решеток и оград весом:  7-01-010-1     до 50 кг  7-01-010-2     до 100 кг  7-01-010-3     до 150 кг  7-01-010-4     до 200 кг  7-01-010-5     до 250 кг  7-01-010-6     до 300 кг  7-01-010-7     до 500 кг  7-01-010-8     При весе изделия более 500 кг на каждые последующие 10 кг добавлять к норме 07-01-010-7  7-01-010-9     При весе изделия менее 50 кг на каждые 10 кг уменьшать норму 07-01-010-1  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-010-1  7-01-010-2  7-01-010-3  7-01-010-4  7-01-010-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  12,35  14,83  17,79  21,35  29,62  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,7  0,7  0,7  1,2  1,2  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    021140  Краны на автомобильном ходу 6,3 т при работе на других видах строительства  маш.-ч  0,3  0,3  0,3  0,5  0,5  040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем  маш.-ч  0,16  0,16  0,16  0,16  0,24  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С  маш.-ч  0,06  0,06  0,06  0,06  0,1  400001  Автомобили бортовые до 5 т  маш.-ч  0,4  0,4  0,4  0,7  0,7  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1977  Болты строительные с гайками и шайбами  кг  -  -  -  -  0,3  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,1  0,1  0,1  0,1  0,15     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-010-6  7-01-010-7  7-01-010-8  7-01-010-9  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  35,87  60,98  0,78  0,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  1,2  1,2  -  -  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 021140  Краны на автомобильном ходу 6,3 т при работе на других видах строительства  маш.-ч  0,5  0,5  -  -  040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем  маш.-ч  0,24  0,24  -  -  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С  маш.-ч  0,1  0,1  -  -  400001  Автомобили бортовые до 5 т  маш.-ч  0,7  0,7  -  -  4  МАТЕРИАЛЫ                 101-1977  Болты строительные с гайками и шайбами  кг  0,3  0,3  -  -  102-0081  Доски необрезные из хвойных пород 44 мм и более, все ширины, длиной 4 - 6,5 м, сорт III  м3  -  0,06  -  -  999-9910  Возврат доски и брусья сосновые  м3  -  0,012  -  -  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,15  0,15  -  -  Таблица ФСН 7-01-011 Воссоздание вырезных декоративных деталей из листовой стали. Состав работ:  Для норм 1 - 6: 1. Подбор металла, разметка, рубка. 2. Изготовление шаблона. 3. Нанесение рисунка детали на заготовку. 4. Вырезка детали (сверление, рубка, зачистка).  Для норм 7 - 12: 1. Подбор металла, разметка, рубка. 2. Изготовление шаблона. 3. Нанесение рисунка детали на заготовку. 4. Вырезка детали (сверление, рубка, зачистка). 5. Давильные работы на заготовке.  Для норм 13 - 18: 1. Подбор листовой стали, разметка, рубка. 2. Изготовление шаблона. 3. Нанесение рисунка детали на заготовку. 4. Вырезка детали (сверление, рубка, зачистка). 5. Чеканка детали.  Измеритель: 1 дм2  Воссоздание вырезных из листовой стали декоративных деталей; простых при толщине металла:  7-01-011-1     1,0 мм  7-01-011-2     1,5 мм  7-01-011-3     2,0 мм  Воссоздание вырезных декоративных деталей из листовой стали; сложных при толщине металла:  7-01-011-4     1,0 мм  7-01-011-5     1,5 мм  7-01-011-6     2,0 мм  Воссоздание вырезных из листовой стали декоративных деталей с давлением на ручном прессе; простых при толщине металла:  7-01-011-7     1,0 мм  7-01-011-8     1,5 мм  7-01-011-9     2,0 мм  Воссоздание вырезных из листовой стали декоративных деталей с давлением на ручном прессе; сложных при толщине металла:  7-01-011-10   1,0 мм  7-01-011-11   1,5 мм  7-01-011-12   2,0 мм  Воссоздание вырезных из листовой стали декоративных деталей с чеканкой; простых при толщине металла:  7-01-011-13   1,0 мм  7-01-011-14   1,5 мм  7-01-011-15   2,0 мм  Воссоздание вырезных из листовой стали декоративных деталей с чеканкой; сложных при толщине металла:  7-01-011-16   1,0 мм  7-01-011-17   1,5 мм  7-01-011-18   2,0 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-011-1  7-01-011-2  7-01-011-3  7-01-011-4  7-01-011-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,83  1,18  1,61  1,81  2,22  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  6  6  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0472  Сталь листовая  кг  0,11  0,15  -  0,13  0,17  888-0301  Сталь листовая  кг  -  -  0,21  -  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-011-6  7-01-011-7  7-01-011-8  7-01-011-9  7-01-011-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,78  0,96  1,36  1,91  1,62  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  5  5  5  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  -  0,14  0,16  0,23  0,19  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0472  Сталь листовая  кг  -  0,11  0,15  -  0,13  888-0301  Сталь листовая  кг  0,23  -  -  0,21  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-011-11  7-01-011-12  7-01-011-13  7-01-011-14  7-01-011-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,2  2,94  3  4,54  6,67  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,26  0,47  0,38  0,59  0,87  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0472  Сталь листовая  кг  0,17  -  0,11  0,15  -  888-0301  Сталь листовая  кг  -  0,23  -  -  0,21     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-011-16  7-01-011-17  7-01-011-18  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,07  7,22  10  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ              330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,66  0,92  1,12  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0472  Сталь листовая  кг  0,13  0,17  -  888-0301  Сталь листовая  кг  -  -  0,23  Таблица ФСН 7-01-012 Воссоздание декоративных деталей и скобяных изделий методом кузнечной ковки. Состав работ:  Для норм 1 - 3, 69 - 72: 1. Подбор материала. 2. Закалка и отжиг (при необходимости).  Для норм 4 - 12: 1. Подбор материала. 2. Изготовление шаблона (при необходимости). 3. Неоднократный нагрев заготовок. 4. Закалка и отжиг (при необходимости).  Для норм 13 - 41, 51 - 57: 1. Подбор материала. 2. Изготовление шаблона (при необходимости). 3. Неоднократный нагрев заготовок. 4. Заготовка стержней с учетом их размера. 5. Придание необходимой формы с использованием приемов: вытяжка, высадка, рубка, пробивка, изгиб, обжатие. 6. Закалка и отжиг (при необходимости).  Для норм 42 - 50: 1. Подбор материала. 2. Неоднократный нагрев заготовок. 3. Заготовка стержней с учетом их размера. 4. Придание необходимой формы с использованием приемов: вытяжка, высадка, рубка, пробивка, изгиб, обжатие. 5. Закалка и отжиг (при необходимости).  Для норм 58 - 68, 73 - 86: 1. Подбор материала. 2. Неоднократный нагрев заготовок. 3. Закалка и отжиг (при необходимости)  Измеритель: для норм 1 - 3, 13 - 57, 59 - 67, 69 - 83: 1 шт.; для норм 4 - 12: 1 пог. дм; для нормы 58: 1 комплект; для норм 68, 84 - 86: 10 шт.  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; пики декоративные:  7-01-012-1     простого рисунка  7-01-012-2     рисунка средней сложности  7-01-012-3     сложного рисунка  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; пруток витой 2 шага в 1 пог. дм размер профиля металла:  7-01-012-4     до 10 × 10 мм  7-01-012-5     до 20 × 20 мм  7-01-012-6     более 20 × 20 мм  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; пруток витой 4 шага в 1 пог. дм размер профиля металла:  7-01-012-7     до 10 × 10 мм  7-01-012-8     до 20 × 20 мм  7-01-012-9     более 20 × 20 мм  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; пруток витой 6 шагов в 1 пог. дм размер профиля металла:  7-01-012-10   до 10 × 10 мм  7-01-012-11   до 20 × 20 мм  7-01-012-12   более 20 × 20 мм  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; кольцо металлическое простой сложности диаметром до 300 мм из прутка, сечение металла:  7-01-012-13   до 20 мм  7-01-012-14   более 20 мм  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; кольцо металлическое сложное диаметром до 300 мм из прутка, сечение металла:  7-01-012-15   до 20 мм  7-01-012-16   более 20 мм  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; кольцо металлическое простой сложности диаметром более 300 мм из прутка, сечение металла:  7-01-012-17   до 20 мм  7-01-012-18   более 20 мм  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; кольцо металлическое сложное диаметром более 300 мм из прутка, сечение металла:  7-01-012-19   до 20 мм  7-01-012-20   более 20 мм  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; декоративные кованые детали простого рисунка, весом:  7-01-012-21   до 1,0 кг  7-01-012-22   до 3,0 кг  7-01-012-23   более 3,0 кг  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; декоративные кованые детали рисунка средней сложности, весом:  7-01-012-24   до 1,0 кг  7-01-012-25   до 3,0 кг  7-01-012-26   более 3,0 кг  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; декоративные кованые детали сложного рисунка, весом:  7-01-012-27   до 1,0 кг  7-01-012-28   до 3,0 кг  7-01-012-29   более 3,0 кг  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; декоративные кованые детали особо сложного рисунка, весом:  7-01-012-30   до 1,0 кг  7-01-012-31   до 3,0 кг  7-01-012-32   более 3,0 кг  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; жиковины простого рисунка, длиной:  7-01-012-33   до 0,5 м  7-01-012-34   до 1,0 м  7-01-012-35   более 1,0 м  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; жиковины рисунка средней сложности, длиной:  7-01-012-36   до 0,5 м  7-01-012-37   до 1,0 м  7-01-012-38   более 1,0 м  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; жиковины сложного рисунка, длиной:  7-01-012-39   до 0,5 м  7-01-012-40   до 1,0 м  7-01-012-41   более 1,0 м  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; подставы с раздвоенной хвостовой частью длиной до 300 мм, сечением металла:  7-01-012-42   до 600 мм2  7-01-012-43   до 1000 мм2  7-01-012-44   более 1000 мм2  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; подставы с раздвоенной хвостовой частью длиной до 500 мм, сечением металла:  7-01-012-45   до 600 мм2  7-01-012-46   до 1000 мм2  7-01-012-47   более 1000 мм2  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; подставы с раздвоенной хвостовой частью длиной более 500 мм, сечением металла:  7-01-012-48   до 600 мм2  7-01-012-49   до 1000 мм2  7-01-012-50   более 1000 мм2  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; засовы:  7-01-012-51   простой сложности  7-01-012-52   сложные  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; декоративные скобы:  7-01-012-53   простой сложности  7-01-012-54   сложные  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; петли металлические длиной до 500 мм при толщине металла:  7-01-012-55   до 10 мм  7-01-012-56   до 20 мм  7-01-012-57   более 20 мм  7-01-012-58   Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; петли шарнирные (в один паз)  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; декоративные заклепки простые при диаметре шляпки:  7-01-012-59   до 10 мм  7-01-012-60   до 20 мм  7-01-012-61   более 20 мм  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; декоративные заклепки средней сложности при диаметре шляпки:  7-01-012-62   до 10 мм  7-01-012-63   до 20 мм  7-01-012-64   более 20 мм  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; декоративные заклепки сложные при диаметре шляпки:  7-01-012-65   до 10 мм  7-01-012-66   до 20 мм  7-01-012-67   более 20 мм  7-01-012-68   Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; хомуты  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; дверные приборы (скобы, ручки):  7-01-012-69   простые  7-01-012-70   средней сложности  7-01-012-71   сложные  7-01-012-72   Воссоздание строительных деталей методом кузнечной ковки; ухваты металлические для водосточных труб  Воссоздание строительных деталей методом кузнечной ковки; металлические ерши длиной 150 мм, диаметром:  7-01-012-73   до 15 мм  7-01-012-74   более 15 мм  Воссоздание строительных деталей методом кузнечной ковки; металлические ерши длиной 250 мм, диаметром:  7-01-012-75   до 15 мм  7-01-012-76   более 15 мм  Воссоздание строительных деталей методом кузнечной ковки; металлические ерши длиной более 250 мм, диаметром:  7-01-012-77   до 15 мм  7-01-012-78   более 15 мм  Воссоздание строительных деталей методом кузнечной ковки:  7-01-012-79   анкер  7-01-012-80   крюк средней сложности  7-01-012-81   скоба строительная  Воссоздание строительных деталей методом кузнечной ковки; проушины металлические:  7-01-012-82   простого рисунка  7-01-012-83   сложного рисунка (декоративные)  Воссоздание строительных деталей методом кузнечной ковки; гвозди длиной:  7-01-012-84   до 75 мм  7-01-012-85   до 175 мм  7-01-012-86   более 175 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-1  7-01-012-2  7-01-012-3  7-01-012-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,16  7,2  13  0,3  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  5,1  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     2,06  2,88  5,2  0,12  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  1,3  2  2  0,11  888-0357  Кокс молотый  кг  1,2  1,6  1,8  0,1  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0002  0,0003  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-5  7-01-012-6  7-01-012-7  7-01-012-8  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,43  0,65  0,56  0,84  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,17  0,26  0,22  0,34  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  0,32  0,81  0,111  0,32  888-0357  Кокс молотый  кг  0,29  0,73  0,1  0,29  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-9  7-01-012-10  7-01-012-11  7-01-012-12  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,29  0,92  1,4  2,04  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,51  0,36  0,56  0,81  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  0,81  0,11  0,32  0,81  888-0357  Кокс молотый  кг  0,73  0,1  0,29  0,73  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-13  7-01-012-14  7-01-012-15  7-01-012-16  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,35  5,4  6,05  9,53  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,6  0,96  1,08  1,7  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  2,9  6,2  3,4  8,7  888-0357  Кокс молотый  кг  2,5  6,6  3  7,2  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0003  0,0002  0,0003     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-17  7-01-012-18  7-01-012-19  7-01-012-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,07  8,33  8,84  13,33  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,9  1,49  1,58  2,38  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  2,1  4,8  2,7  6,7  888-0357  Кокс молотый  кг  1,8  4,2  2,3  6  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0003  0,0002  0,0003     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-21  7-01-012-22  7-01-012-23  7-01-012-24  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,52  3,01  6,95  2,74  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,4  1  2,32  0,92  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  1,1  3,3  П  1,1  888-0357  Кокс молотый  кг  1,1  3,3  П  1,1  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-25  7-01-012-26  7-01-012-27  7-01-012-28  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  7,11  14,89  7,57  16,8  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     2,35  4,9  2,52  6,04  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0414)  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  3,3  П  1,1  3,3  (888-0357)  Кокс молотый  кг  3,3  П  1,1  3,3  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0003     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-29  7-01-012-30  7-01-012-31  7-01-012-32  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  31,3  15,12  33,58  50,37  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     11,26  5,08  11,26  16,8  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0414)  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  П  1,1  3,3  П  (888-0357)  Кокс молотый  кг  П  1,1  3,3  П  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0003  0,0003  0,0003  0,0003     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-33  7-01-012-34  7-01-012-35  7-01-012-36  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,89  4,72  7,63  6,46  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 102-0248  Горн     1,15  1,89  3,05  2,58  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  2,8  4,9  15,1  2,8  888-0357  Кокс молотый  кг  2,5  4,4  13,6  2,8  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-37  7-01-012-38  7-01-012-39  7-01-012-40  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  10,8  16,8  13,4  19,7  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     4,3  6,7  5,36  7,88  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  4,9  15,1  2,8  4,9  888-0357  Кокс молотый  кг  4,9  15,1  3,1  5,4  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0002  0,0002     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-41  7-01-012-42  7-01-012-43  7-01-012-44  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  31,7  2,89  3,4  4,3  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     12,6  1,15  1,36  1,7  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  15,1  1,9  3  5,1  888-0357  Кокс молотый  кг  16,6  1,7  2,6  4,6  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-45  7-01-012-46  7-01-012-47  7-01-012-48  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  6,17  6,85  8,09  9,21  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     2,46  2,74  3,2  3,68  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  2,5  4,1  7,8  4,8  888-0357  Кокс молотый  кг  2,3  3,6  7  4,3  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-49  7-01-012-50  7-01-012-51  7-01-012-52  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  9,72  10,73  14,4  22,8  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  4,5  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     3,88  4,29  5,76  9,12  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  7,4  12,9  1,91  3,85  888-0357  Кокс молотый  кг  6,7  11,6  1,71  3,47  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-53  7-01-012-54  7-01-012-55  7-01-012-56  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,59  3,65  2,92  4,94  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,63  1,46  0,29  0,5  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  0,32  0,43  1,4  4,4  888-0357  Кокс молотый  кг  0,29  0,39  1,2  4  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-57  7-01-012-58  7-01-012-59  7-01-012-60  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  6,24  14,13  1,04  1,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,63  3,77  0,4  0,6  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  8,2  6  0,68  4,23  888-0357  Кокс молотый  кг  7,4  5,5  0,62  3,81  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0002  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-61  7-01-012-62  7-01-012-63  7-01-012-64  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,1  1,95  2,6  3,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,84  0,78  1,04  1,28  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  20,35  0,71  4,27  20,36  888-0357  Кокс молотый  кг  18,32  0,64  3,84  18,32  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0002     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-65  7-01-012-66  7-01-012-67  7-01-012-68  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,5  4,2  4,9  2,86  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     1,4  1,68  1,94  1,12  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  0,73  4,29  20,38  1,5  888-0357  Кокс молотый  кг  0,66  3,86  18,34  9  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0005     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-69  7-01-012-70  7-01-012-71  7-01-012-72  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  11,6  26,5  37,8  4,98  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,4  5,4  5,4  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     4,6  10,52  15,12  1,98  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  1,36  1,9  2,72  1,15  888-0360  Сталь полосовая  кг  -  -  3,5  -  888-0357  Кокс молотый  кг  1,22  1,71  2,45  1,26  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0003     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-73  7-01-012-74  7-01-012-75  7-01-012-76  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,57  1,1  0,68  1,32  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,22  0,43  0,27  0,52  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  0,71  1,38  0,85  1,66  888-0357  Кокс молотый  кг  0,096  0,29  0,164  0,485  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-77  7-01-012-78  7-01-012-79  7-01-012-80  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,86  1,66  1,4  1,36  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,34  0,66  0,56  0,55  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  1,08  2,09  1,08  0,89  888-0357  Кокс молотый  кг  0,195  0,58  0,97  0,8  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-81  7-01-012-82  7-01-012-83  7-01-012-84  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,26  0,44  5,14  3,11  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,1  0,17  2,05  1,24  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  0,24  0,7  0,96  3,97  888-0357  Кокс молотый  кг  0,2  0,63  0,86  0,5  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-85  7-01-012-86  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  4,98  7,94  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           351401  Горн     1,98  3,17  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  6,36  10,12  888-0357  Кокс молотый  кг  1,1  2,7  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  Таблица ФСН 7-01-013 Изменение профиля металла методом горячей ковки при помощи механического молотка. Состав работ:  1. Подбор металла. 2. Неоднократный нагрев и проковка. 3. Рихтовка.  Измеритель: 1 пог. м металла  7-01-013-1     Изменение профиля металла методом горячей ковки при помощи механического молотка  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-013-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,99  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ        351401  Горн  маш.-ч  0,39  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0357  Кокс молотый  кг  1,1  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  Таблица ФСН 7-01-014 Расчистка металлической поверхности изделий от коррозии, трудноудаляемых загрязнений и многослойных закрасок. Состав работ:  Для норм 1 - 3: 1. Очистка поверхности изделия с помощью пескоструйного аппарата. 2. Зачистка от остатков песка. 3. Покрытие поверхности изделия защитным слоем.  Для норм 4 - 6: 1. Установка изделия в нужное положение. 2. Расчистка поверхности изделия. 3. Обжиг расчищаемой поверхности. 4. Расчистка после обжига металлическими щетками. 5. Заточка инструментов в процессе работы.  Для норм 7 - 9: 1. Расчистка от загрязнений вручную крупной или мелкой шлифовальной шкуркой или карчеткой.  Для нормы 10: 1. Установка изделия в нужное положение. 2. Неоднократное нанесение смывки на поверхность кистью. 3. Расчистка поверхности размягченного красочного слоя при помощи царапок, стамесок и проч.  Измеритель: 1 м2 развернутой поверхности  Расчистка металлической поверхности изделий пескоструйным аппаратом от загрязнений или масляных закрасок:  7-01-014-1     простых  7-01-014-2     средней сложности  7-01-014-3     сложных  Расчистка металлической поверхности изделий от загрязнений и масляных закрасок ручным способом с последующим обжигом:  7-01-014-4     простых  7-01-014-5     средней сложности  7-01-014-6     сложных  Расчистка металлической поверхности изделий от загрязнений с помощью шкурки или карчеткой:  7-01-014-7     I категории сложности  7-01-014-8     II категории сложности  7-01-014-9     III категории сложности  Расчистка металлической поверхности изделий от коррозии, трудноудаляемых загрязнений и многослойных закрасок:  7-01-014-10   Расчистка металлической поверхности от застарелых многослойных закрасок, загрязнений с применением смывок:  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-014-1  7-01-014-2  7-01-014-3  7-01-014-4  7-01-014-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,31  5,53  8,76  5,91  15  1.1  Средний разряд (категория) работы     3  3  3  3  3  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  1,39  3,32  5,26  -  -  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    050102  Компрессоры передвижные с двигателем внутреннего сгорания давлением до 686 кПа (7 атм) 5 м3/мин  маш.-ч  1,39  3,32  5,26  -  -  331411  Аппараты пескоструйные  маш.-ч  1,39  3,32  5,26  -  -  040504  Аппараты для газовой резки и сварки     -  -  -  0,3  0,7  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1825  Олифа натуральная  кг  0,028  0,037  0,045  -  -  408-9040  Песок для строительных работ природный  м3  0,03  0,06  0,09  -  -  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  -  -  -  0,24  0,56  101-1602  Ацетилен  м3  -  -  -  0,1  0,23  101-0324  Кислород  м3  -  -  -  2  4,7     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-014-6  7-01-014-7  7-01-014-8  7-01-014-9  7-01-014-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  24,14  30,6  39,6  50,4  23,1  1.1  Средний разряд (категория) работы     3  3  3  3  3  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    040504  Аппараты для газовой резки и сварки     1,1  -  -  -  -  4  МАТЕРИАЛЫ                    500-9596  Бумага шлифовальная  м2  -  3  3  3  -  888-0342  Смывка СП-6  кг  -  -  -  -  1  101-0583  Марля  10 м  -  -  -  -  0,056  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  1,2  -  -  -  -  888-0313  Растворитель № 646  кг  -  -  -  -  0,5  101-1602  Ацетилен  м3  0,37  -  -  -  -  101-0324  Кислород  м3  7,33  -  -  -  -  888-0246  Уайт-спирит  кг  -  -  -  -  0,2  Таблица ФСН 7-01-015 Воссоздание и монтаж винтовой лестницы из металла. Состав работ:  Для нормы 1: 1. Изготовление с подбором металла по профилю и размеру, разметкой, рубкой, рихтовкой. 2. Изготовление шаблона, выборка, точка на строгальном и токарном станках. 3. Изготовление заглушки, подпятника, верхней площадки и ограждения. 4. Сборка ступеней.  Для нормы 2: 1. Монтаж центральной оси лестницы, ступеней с креплением к стене. 2. Монтаж верхней площадки с ограждением.  Измеритель: 10 ступеней  7-01-015-1     Воссоздание винтовой металлической лестницы  7-01-015-2     Монтаж винтовой металлической лестницы на месте  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-015-1  7-01-015-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  46,6  7,81  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,4  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,8  -  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           040201  Агрегаты сварочные     5,32  4,05  331004  Станки токарно-винторезные     0,8  -  331001  Станки строгальные по металлу     0,65  -  041400  Печи электрические     0,54  0,42  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0416  Штыри металлические  кг  -  4  888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  10,4  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  187,6  -  103-0356  Трубы бесшовные горячедеформированные 57 × 3 мм  м  11,03  -  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  3,2  2,5  Таблица ФСН 7-01-016 Зачеканка шва в металлических соединениях свинцом (при ширине 10 мм, глубине - 20 мм). Состав работ:  1. Промазка швов с нижней стороны «замазкой». 2. Прометание швов щеткой. 3. Резка свинцового полотна на полосы. 4. Подготовка паяльной лампы, заливка бензина, розжиг лампы. 5. Укладка свинца в емкость. 6. Плавка свинца. 7. Заливка швов жидким свинцом 8. Обрубка наплывов свинца. 9. Прочеканка шва.  Измеритель: 1 пог. м  7-01-016-1     Зачеканка шва в металлических соединениях свинцом (при ширине 10 мм, глубине - 20 мм)  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-016-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,66  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,1  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0183  Свинец рольный  кг  2,8  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  1,6  101-9765  Замазка суриковая  кг  0,1  Таблица ФСН 7-01-017 Разборка на детали. Состав работ:  Для нормы 1: 1. Разборка предмета на детали, скрепленные винтами или посредством болта с гайкой.  Для нормы 2: 1. Разборка предмета на детали, скрепленные в паз типа «ласточкин хвост», «квадрат» и пр.  Измеритель: 1 деталь  Разборка на детали:  7-01-017-1     простая  7-01-017-2     сложная  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-017-1  7-01-017-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,56  1,1  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  Таблица ФСН 7-01-018 Сборка деталей. Состав работ:  Для нормы 1: 1. Обрезка деталей при подгонке. 2. Опиловка в местах стыковки деталей. 3. Опиловка в местах соединения с каркасом.  Для норм 2, 3: 1. Сборка посредством винтов, болтов. 2. Сборка с краплением заклепками, хомутами или креплением в паз типа «ласточкин хвост», «квадрат» и пр.  Измеритель: 1 деталь  7-01-018-1     Предварительная сборка деталей  Окончательная сборка деталей:  7-01-018-2     винтами, болтами  7-01-018-3     заклепками, хомутами  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-018-1  7-01-018-2  7-01-018-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,5  0,8  1,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ              101-9660  Болты с гайками  кг  0,08  0,1  -  Таблица ФСН 7-01-019 Сборка металлоконструкций. Состав работ:  Для нормы 1: 1. Зачистка, опиловка, разметка, рассверливание отверстий под шпильку. 2. Сборка частей деталей с установкой шпильки, сварка с зачисткой.  Для нормы 2: 1. Запиловка фасок, сварка с зачисткой.  Измеритель: 1 пог. дм  Сборка металлоконструкций:  7-01-019-1     с установкой шпильки  7-01-019-2     сваркой  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-019-1  7-01-019-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,75  0,8  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           330201  Дрели электрические     0,3  0,2  040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем  маш.-ч  -  0,2  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0359  Сталь круглая  кг  0,02  -  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  -  0,001  Таблица ФСН 7-01-020 Сверление отверстий в металлических изделиях. Состав работ:  1. Разметка мест для сверления отверстий. 2. Сверление отверстий электродрелью. 3. Повторная проходка отверстия со сменой сверла.  Измеритель: 10 отверстий  Сверление отверстий в металлических изделиях диаметром:  7-01-020-1     до 10 мм  7-01-020-2     более 10 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-020-1  7-01-020-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,29  0,62  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,29  0,62  Таблица ФСН 7-01-021 Изготовление шаблонов. Состав работ:  1. Изготовление картона, кальки. 2. Подбор материала, закрепление на верстаке. 3. Разметка. 4. Заготовление кружка с приданием ему формы и креплением к месту сваркой.  Измеритель: 1 м2 при толщине стали 2 мм  Изготовление шаблонов:  7-01-021-1     I категория сложности  7-01-021-2     II категория сложности  7-01-021-3     III категория сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-021-1  7-01-021-2  7-01-021-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  4,5  7,5  15,3  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ              040201  Агрегаты сварочные     0,45  0,75  1,53  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  18,7  18,7  18,7  888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  3,9  3,9  3,9  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,25  0,5  1  Таблица ФСН 7-01-022 Изготовление оправок для кузнечных работ. Состав работ:  1. Разметка по картонам и калькам. 2. Фрезерование рельефа с ручной обработкой и периодическими замерами и примеркой шаблона. 3. Зачистка, снятие фасок, шлифовка. 4. Закалка.  Измеритель: 1 дм2  Изготовление оправок для кузнечных работ:  7-01-022-1     I категория сложности  7-01-022-2     II категория сложности  7-01-022-3     III категория сложности  7-01-022-4     IV категория сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-22-1  7-01-022-2  7-01-022-3  7-01-022-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  7,16  14,59  22,5  28,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн  маш.-ч  0,1  0,1  0,1  0,1  4  МАТЕРИАЛЫ                 102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  5,4  5,4  5,4  5,4  888-0359  Сталь круглая  кг  5,4  5,4  5,4  5,4  101-1596  Шкурка  м2  0,005  0,005  0,005  0,005  101-2107  Бруски карборундовые крупнозернистые  кг  0,01  0,01  0,01  0,01  Таблица ФСН 7-01-023 Ковка из листовой стали. Состав работ:  1. Изучение чертежей, аналогов, подлинных деталей или фрагментов. 2. Нарезка заготовок, розжиг горна и разогрев заготовки. 3. Осадка, высадка по оправкам и шаблонам, протяжка, раскатка, рубка, гибка, обрубка по контуру. 4. Просечка, отделка (выглаживание), набивка рельефа и фактуры, клепка. 5. Насекание рисунка. 6. Термическая обработка (закалка и отпуск).  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Художественная ковка из листовой стали толщиной до 3 мм; детали площадью до 0,25 дм2:  7-01-023-1     I категория сложности  7-01-023-2     II категория сложности  7-01-023-3     III категория сложности  7-01-023-4     IV категория сложности  Художественная ковка из листовой стали толщиной до 3 мм; детали площадью более 0,25 дм2:  7-01-023-5     I категория сложности  7-01-023-6     II категория сложности  7-01-023-7     III категория сложности  7-01-023-8     IV категория сложности  Художественная ковка из листовой стали толщиной более 3 мм; детали площадью до 0,25 дм2:  7-01-023-9     I категория сложности  7-01-023-10   II категория сложности  7-01-023-11   III категория сложности  7-01-023-12   IV категория сложности  Художественная ковка из листовой стали толщиной более 3 мм; детали площадью более 0,25 дм2:  7-01-023-13   I категория сложности  7-01-023-14   II категория сложности  7-01-023-15   III категория сложности  7-01-023-16   IV категория сложности  Ручная, свободная ковка из листовой стали толщиной до 3 мм; детали площадью до 0,25 дм2:  7-01-023-17   I категория сложности  7-01-023-18   II категория сложности  7-01-023-19   III категория сложности  7-01-023-20   IV категория сложности  Ручная, свободная ковка из листовой стали толщиной до 3 мм; детали площадью более 0,25 дм2:  7-01-023-21   I категория сложности  7-01-023-22   II категория сложности  7-01-023-23   III категория сложности  7-01-023-24   IV категория сложности  Ручная, свободная ковка из листовой стали толщиной более 3 мм; детали площадью до 0,25 дм2:  7-01-023-25   I категория сложности  7-01-023-26   II категория сложности  7-01-023-27   III категория сложности  7-01-023-28   IV категория сложности  Ручная, свободная ковка из листовой стали толщиной более 3 мм; детали площадью более 0,25 дм2:  7-01-023-29   I категория сложности  7-01-023-30   II категория сложности  7-01-023-31   III категория сложности  7-01-023-32   IV категория сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-1  7-01-023-2  7-01-023-3  7-01-023-4  7-01-023-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,1  10,37  16  19,45  4,27  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  5  5,5  6  4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     1,02  2,07  3,2  3,89  0,85  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,34  0,34  0,34  0,34  0,34  888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  0,187  0,187  0,187  0,187  0,187  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,15  0,15  0,15  0,15  0,15     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-6  7-01-023-7  7-01-023-8  7-01-023-9  7-01-023-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  8,7  13,4  16,8  6,63  13,48  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5,5  6  4,5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     1,74  2,68  3,36  1,33  2,7  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,34  0,34  0,34  0,84  0,84  888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  0,187  0,187  0,187  -  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,15  0,15  0,15  0,37  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  -  -  -  0,47  0,47     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-11  7-01-023-12  7-01-023-13  7-01-023-14  7-01-023-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  20,8  25,29  5,55  11,31  17,42  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  6  4,5  5  5,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     4,16  5,06  1,11  2,26  3,48  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,84  0,84  0,84  0,84  0,84  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,37  0,37  0,37  0,37  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  0,47  0,47  0,47  0,47  0,47     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-16  7-01-023-17  7-01-023-18  7-01-023-19  7-01-023-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  21,84  6,6  13,5  20,8  25,25  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  4,5  5  5,5  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     4,37  1,02  2,07  3,2  3,89  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,84  0,37  0,37  0,37  0,37  888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  -  0,203  0,203  0,203  0,203  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,37  0,162  0,162  0,162  0,162  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  0,47  -  -  -  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-21  7-01-023-22  7-01-023-23  7-01-023-24  7-01-023-25  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,55  11,3  17,42  21,84  8,58  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  5  5,5  6  4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     0,85  1,74  2,68  3,36  1,33  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,37  0,37  0,37  0,37  0,84  888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  0,203  0,203  0,203  0,203  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,162  0,162  0,162  0,162  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  -  -  -  -  0,47     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-26  7-01-023-27  7-01-023-28  7-01-023-29  7-01-023-30  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  17,55  27,04  32,83  7,21  14,69  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5,5  6  4,5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     2,7  4,16  5,06  1,11  2,26  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,84  0,84  0,84  0,84  0,84  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,37  0,37  0,37  0,37  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  0,47  0,47  0,47  0,47  0,47     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-31  7-01-023-32  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  22,65  28,39  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           351401  Горн     3,48  4,37  4  МАТЕРИАЛЫ           102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,84  0,84  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,37  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  0,47  0,47  Таблица ФСН 7-01-024 Изготовление закладных деталей. Состав работ:  1. Изготовление деталей с полной ручной слесарной обработкой. 2. Сборка из деталей с креплением на сварке, винтах, болтах со сверлением отверстий.  Измеритель: 1 шт.  7-01-024-1     Изготовление закладных деталей с количеством деталей до 5 шт.  7-01-024-2     Добавлять к норме 07-01-024-1    на каждую деталь сверх 5 шт.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-024-1  7-01-024-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  11,25  2,6  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           040201  Агрегаты сварочные     0,56  0,13  330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,05  0,01  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  3,14  0,79  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,3  0,06  101-9660  Болты с гайками  кг  0,05  0,01  Таблица ФСН 7-01-025 Прошивка фигурных отверстий. Состав работ:  1. Разметка, кернение. 2. Нагрев места прошивки, высадка. 3. Прошивка отверстия.  Измеритель: 10 мест  Прошивка фигурных отверстий:  7-01-025-1     в плоских деталях  7-01-025-2     на ребро  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-025-1  7-01-025-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,15  4,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  Таблица ФСН 7-01-026 Обработка художественного чугунного литья. Состав работ:  1. Обрубка литников и выкатов. 2. Очистка деталей от пригоревшей земли вручную и на механической щетке. 3. Исправление дефектов литья. 4. Зачистка, опиловка, шабровка и рифление. 5. Чеканка с тщательной проработкой рисунка и передача характера исполнения в стиле автора. 6. Прочеканка рельефа и шлифовка детали.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Обработка художественного чугунного литья:  7-01-026-1     I категории сложности  7-01-026-2     II категории сложности  7-01-026-3     III категории сложности  7-01-026-4     IV категории сложности  7-01-026-5     вне категории сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-026-1  7-01-026-2  7-01-026-3  7-01-026-4  7-01-026-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,3  4,2  5,9  7,1  9,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1932  Войлок строительный толщиной 15 мм  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001  Таблица ФСН 7-01-027 Реставрация художественного чугунного литья. Состав работ:  1. Заделка раковин и трещин. 2. Подчеканка потерявшего рельефность орнамента. 3. Расчистка поверхности, шлифовка.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Реставрация художественного чугунного литья:  7-01-027-1     I категории сложности  7-01-027-2     II категории сложности  7-01-027-3     III категории сложности  7-01-027-4     IV категории сложности  7-01-027-5     вне категории сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-027-1  7-01-027-2  7-01-027-3  7-01-027-4  7-01-027-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,14  2,38  3,69  4,76  6,84  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0201  Смола эпоксидная ЭД-20  кг  0,15  0,15  0,15  0,15  0,15  Таблица ФСН 7-01-028 Вытачивание на станке фигурных деталей. Состав работ:  1. Наладка и настройка станка. 2. Заточка и установка резцов. 3. Обработка болванки до нужного размера с выверкой. 4. Вытачивание детали.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Вытачивание на станке фигурных деталей:  7-01-028-1     простых  7-01-028-2     сложных  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-028-1  7-01-028-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,75  1,25  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,36  0,6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           331004  Станки токарно-винторезные     0,36  0,6  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0359  Сталь круглая  кг  0,42  0,59  Таблица ФСН 7-01-029 Зачеканка свинцом гнезд при установке металлоконструкций. Состав работ:  1. Резка свинца, укладка в емкость, плавка. 2. Очистка гнезда и заливка жидким свинцом. 3. Прочеканка под рельеф.  Измеритель: 1 гнездо до 20 × 20 × 20 мм  7-01-029-1     Зачеканка свинцом гнезд при установке металлоконструкций  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-029-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,51  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ        888991  Прочие машины  руб.  6,96  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0425  Свинец в чушках  кг  0,3  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  0,04  Таблица ФСН 7-01-030 Обследование состояния демонтированных деталей с выявлением утрат и определением степени износа сохранившихся деталей. Состав работ:  1. Сборка в условиях мастерской на узлы без крепления для выявления утрат. 2. Разборка узлов на детали. 3. Раскладка деталей с тщательным их осмотром и маркировкой.  Измеритель: 1 деталь  7-01-030-1     Обследование состояния демонтированных деталей с выявлением утрат и определением степени износа сохранившихся деталей.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-030-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,49  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  Таблица ФСН 7-01-031 Изготовление деталей крепления на станке. Состав работ:  1. Подбор материала. 2. Настройка станка с установкой резцов (для винтов и болтов). 3. Подрезка торца и обточка наружного диаметра. 4. Нарезка резьбы и обрезка в размер. 5. Обтачивание головки. 6. Сверление и расточка внутреннего диаметра, снятие фаски, нарезка резьбы. 7. Разметка, нарезка и опиловка заготовок по контуру, загибание с 2-х сторон, сверление отверстий, снятие заусенец.  Измеритель: 1 шт.  Изготовление деталей крепления на станке; винты длиной:  7-01-031-1     до 10 мм  7-01-031-2     до 50 мм  7-01-031-3     до 75 мм  Изготовление деталей крепления на станке; болты простые:  7-01-031-4     диаметром 16 мм, длиной до 70 мм  7-01-031-5     диаметром 16 мм, длиной до 100 мм  7-01-031-6     диаметром 22 мм, длиной до 210 мм  Изготовление деталей крепления на станке; болты с фигурной головкой длиной:  7-01-031-7     до 70 мм  7-01-031-8     до 100 мм  7-01-031-9     до 210 мм  Изготовление деталей крепления на станке; гайки:  7-01-031-10   диаметром до 16 мм  7-01-031-11   диаметром до 20 мм  7-01-031-12   диаметром боле 20 мм  Изготовление деталей крепления на станке; шайбы:  7-01-031-13   диаметром до 16 мм  7-01-031-14   диаметром до 20 мм  7-01-031-15   диаметром боле 20 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-031-1  7-01-031-2  7-01-031-3  7-01-031-4  7-01-031-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,24  0,38  0,54  0,26  0,55  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,11  0,17  0,25  0,14  0,3  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01  331004  Станки токарно-винторезные     0,11  0,17  0,25  0,14  0,3  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0359  Сталь круглая  кг  0,02  0,037  0,141  0,132  0,188     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-031-6  7-01-031-7  7-01-031-8  7-01-031-9  7-01-031-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,09  0,38  0,83  1,36  0,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  1,05  0,2  0,46  1,3  0,18  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    331004  Станки токарно-винторезные     1,05  0,2  0,46  1,3  0,18  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0359  Сталь круглая  кг  0,747  0,158  0,226  0,9  0,016     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-031-11  7-01-031-12  7-01-031-13  7-01-031-14  7-01-031-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,3  0,42  0,1  0,15  0,18  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,28  0,4  0,1  0,14  0,16  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    331004  Станки токарно-винторезные     0,28  0,4  0,1  0,14  0,16  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0360  Сталь полосовая  кг  -  -  0,01  0,02  0,03  888-0359  Сталь круглая  кг  0,028  0,047  -  -  -  Таблица ФСН 7-01-032 Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм. Состав работ:  1. Расчистка инструментом занурений орнаментованного декора с особой осторожностью. 2. Очистка поверхности с промывкой уайт-спиритом. 3. Вторичная осторожная расчистка.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм:  7-01-032-1     декор сложного орнамента с насыщенным рисунком  7-01-032-2     декор с орнаментом III категории сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-032-1  7-01-032-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,311  0,918  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  МАТЕРИАЛЫ           101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,3  0,22  101-1757  Ветошь  кг  0,001  0,001  888-0246  Растворитель (уайт-спирит)  кг  0,002  0,002  Таблица ФСН 7-01-033 Изготовление несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона. Состав работ:  1. Вырезка дефектного участка. 2. Изготовление шаблона из фанеры толщиной 10 мм. 3. Изготовление новой детали гнутьем горячим способом. 4. Подгонка изготовленной детали до размера шаблона. 5. Сварка стыков детали.  Измеритель: дм2 полки уголка  Изготовление из уголковой стали несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона:  7-01-033-1     толщина полки 4 мм, сечение до 35 × 35 мм  7-01-033-2     толщина полки 5 мм, сечение до 63 × 63 мм  7-01-033-3     толщина полки 8 мм, сечение до 90 × 90 мм  7-01-033-4     толщина полки 10 мм, сечение до 100 × 100 мм  7-01-033-5     Изготовление из полосовой стали толщиной 5 мм несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона: Для нормы 5 д.б. полосовая сталь 5  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-033-1  7-01-033-2  7-01-033-3  7-01-033-4  7-01-033-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,33  1,62  3,3  3,94  1,27  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    040504  Аппараты для газовой резки и сварки  маш.-ч  0,006  0,006  0,006  0,008  0,002  040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем  маш.-ч  0,16  1,76  2,28  2,41  0,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0473  Фанера березовая марки ФСФ, сорт III/IV (ВВ/С), толщ. 10 - 12 мм  м3  0,0013  0,0014  0,0015  0,0016  0,0003  888-0469  Сталь угловая равнополочная 50 × 50 × 4 мм  кг  0,0011  0,0015  0,006  0,0079  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  -  -  -  -  0,0039  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,1  1,1  1,4  1,5  0,3  101-0063  Ацетилен растворенный технический марки А  т  0,0015  0,0016  0,0017  0,002  0,0005  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  0,5  0,53  0,57  0,67  0,17  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  Таблица ФСН 7-01-001 Реставрация металлических глав и металлических строительных систем сложных крыш. 9  Таблица ФСН 7-01-002 Воссоздание утраченных металлических каркасов глав и металлических стропильных систем сложных крыш. 11  Таблица ФСН 7-01-003 Реставрация металлических крестов. 13  Таблица ФСН 7-01-004 Воссоздание утраченных металлических крестов. 14  Таблица ФСН 7-01-005 Демонтаж и монтаж металлических крестов. 15  Таблица ФСН 7-01-006 Реставрация металлических ставней и дверных полотен. 16  Таблица ФСН 7-01-007 Воссоздание металлических ставней и дверных полотен без декоративных украшений. 17  Таблица ФСН 7-01-008 Рихтовка (правка) деформированных деталей металлических решеток, оград, ворот и калиток. 17  Таблица ФСН 7-01-009 Воссоздание каркаса металлических решеток, оград, ворот и калиток. 18  Таблица ФСН 7-01-010 Установка решеток, оград, ворот и калиток на место. 20  Таблица ФСН 7-01-011 Воссоздание вырезных декоративных деталей из листовой стали. 21  Таблица ФСН 7-01-012 Воссоздание декоративных деталей и скобяных изделий методом кузнечной ковки. 22  Таблица ФСН 7-01-013 Изменение профиля металла методом горячей ковки при помощи механического молотка. 30  Таблица ФСН 7-01-014 Расчистка металлической поверхности изделий от коррозии, трудноудаляемых загрязнений и многослойных закрасок. 31  Таблица ФСН 7-01-015 Воссоздание и монтаж винтовой лестницы из металла. 32  Таблица ФСН 7-01-016 Зачеканка шва в металлических соединениях свинцом (при ширине 10 мм, глубине - 20 мм). 32  Таблица ФСН 7-01-017 Разборка на детали. 33  Таблица ФСН 7-01-018 Сборка деталей. 33  Таблица ФСН 7-01-019 Сборка металлоконструкций. 33  Таблица ФСН 7-01-020 Сверление отверстий в металлических изделиях. 34  Таблица ФСН 7-01-021 Изготовление шаблонов. 34  Таблица ФСН 7-01-022 Изготовление оправок для кузнечных работ. 34  Таблица ФСН 7-01-023 Ковка из листовой стали. 35  Таблица ФСН 7-01-024 Изготовление закладных деталей. 38  Таблица ФСН 7-01-025 Прошивка фигурных отверстий. 38  Таблица ФСН 7-01-026 Обработка художественного чугунного литья. 38  Таблица ФСН 7-01-027 Реставрация художественного чугунного литья. 38  Таблица ФСН 7-01-028 Вытачивание на станке фигурных деталей. 39  Таблица ФСН 7-01-029 Зачеканка свинцом гнезд при установке металлоконструкций. 39  Таблица ФСН 7-01-030 Обследование состояния демонтированных деталей с выявлением утрат и определением степени износа сохранившихся деталей. 39  Таблица ФСН 7-01-031 Изготовление деталей крепления на станке. 40  Таблица ФСН 7-01-032 Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм. 41  Таблица ФСН 7-01-033 Изготовление несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона. 41
	Таблица ФСН 7-01-002 Воссоздание утраченных металлических каркасов глав и металлических стропильных систем сложных крыш. Состав работ:  Для норм 1 - 7: 1. Резка сортовой стали с выборкой соответствующего профиля. 2. Сверление отверстий. 3. Гнутье сортовой стали по заданному профилю с изготовлением шаблона. 4. Оттяжка концов сортовой стали. 5. Изготовление узлов связи. 6. Изготовление крепежных деталей и щеколд. 7. Предварительная сборка отдельных деталей каркаса на бойке с маркировкой элементов с последующей разборкой.  Для норм 8 - 14: 1. Поднятие элементов, сборка элементов, сварка элементов.  Измеритель: 1 т  Воссоздание утраченных металлических каркасов глав и металлических стропильных систем сложных крыш; изготовление каркаса главы:  7-01-002-1     весом 0,5 т  7-01-002-2     весом 1,0 т  7-01-002-3     весом 1,5 т  7-01-002-4     весом 2,0 т  7-01-002-5     весом 2,5 т  7-01-002-6     весом 3,0 т  7-01-002-7     весом 3,5 т  Воссоздание утраченных металлических каркасов глав и металлических стропильных систем сложных крыш; монтаж вновь изготовленного каркаса главы на месте с креплением его к основанию и подъем всех элементов:  7-01-002-8     весом 0,5 т  7-01-002-9     весом 1,0 т  7-01-002-10   весом 1,5 т  7-01-002-11   весом 2,0 т  7-01-002-12   весом 2,5 т  7-01-002-13   весом 3,0 т  7-01-002-14   весом 3,5 т  7-01-002-15   При монтаже каркаса главы на высоте более 25 м на каждый метр подъема сверх 25 м добавлять  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-002-1  7-01-002-2  7-01-002-3  7-01-002-4  7-01-002-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  81,7  74,5  69,8  65,7  61,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  3,2  3,2  3,1  3  3  330500  Машины листогибочные специальные (вальцы)  маш.-ч  4,2  4,2  4  3,9  3,8  331003  Станки фрезерные  маш.-ч  2,7  2,7  2,65  2,6  2,5  331440  Пилы маятниковые для резки металлопроката  маш.-ч  1,6  1,6  1,55  1,5  1,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-9423  Сталь угловая равнополочная 50 × 50 × 4 мм  т  1,091  1,091  1,091  1,091  1,091  888-0357  Кокс молотый  кг  40  40  40  40  40     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-002-6  7-01-002-7  7-01-002-8  7-01-002-9  7-01-002-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  57,6  54  83,4  77,3  71,6  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  2,9  2,8  -  -  -  040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем     -  -  20,8  20,8  20,8  330500  Машины листогибочные специальные (вальцы)  маш.-ч  3,7  3,6  -  -  -  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С     -  -  2,17  2,17  2,17  331003  Станки фрезерные  маш.-ч  2,42  2,3  -  -  -  331440  Пилы маятниковые для резки металлопроката  маш.-ч  1,45  1,4  -  -  -  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  -  -  13  13  13  101-9423  Сталь угловая равнополочная 50 × 50 × 4 мм  т  1,091  1,091  -  -  -  888-0357  Кокс молотый  кг  40  40  -  -  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-002-11  7-01-002-12  7-01-002-13  7-01-002-14  7-01-002-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  66,3  61,4  56,8  52,6  0,97  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем     23,2  23,2  23,2  23,2  -  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С     2,42  2,42  2,42  2,42  -  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  14,5  14,5  14,5  14,5  -  Таблица ФСН 7-01-003 Реставрация металлических крестов. Состав работ:  1. Разборка креста по мере необходимости со снятием деталей. 2. Выправка остова креста в горячем и холодном состоянии. 3. Частичная замена утраченных деталей и элементов на вновь воссозданные детали и элементы с их установкой и креплением по месту, наварка отдельных мест металла, поврежденных коррозией, реставрация поврежденных деталей.  Измеритель: 1 крест  Реставрация металлических крестов весом до 200 кг; с добавлением нового металла:  7-01-003-1     10 %  7-01-003-2     30 %  7-01-003-3     50 %  7-01-003-4     80 %  Реставрация металлических крестов весом до 500 кг; с добавлением нового металла:  7-01-003-5     10 %  7-01-003-6     30 %  7-01-003-7     50 %  7-01-003-8     80 %  Реставрация металлических крестов весом до 1000 кг; с добавлением нового металла:  7-01-003-9     10 %  7-01-003-10   30 %  7-01-003-11   50 %  7-01-003-12   80 %  Реставрация металлических крестов весом до 1500 кг; с добавлением нового металла:  7-01-003-13   10 %  7-01-003-14   30 %  7-01-003-15   50 %  7-01-003-16   80 %  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-003-1  7-01-003-2  7-01-003-3  7-01-003-4  7-01-003-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  17,9  33,8  60,8  103,4  23,3  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,8  4,8  4,8  4,8  4,8  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем     0,83  2,48  4  8,26  1,76  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С     0,1  0,26  0,42  0,85  0,18  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0469  Сталь угловая равнополочная 50 × 50 × 4 мм  кг  4,7  13  21  35  14,7  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,4  0,55  0,7  0,85  0,45  888-0357  Кокс молотый  кг  2,1  5,8  9,2  12,8  4,5  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,52  1,55  2,5  5,1  1,1     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-003-6  7-01-003-7  7-01-003-8  7-01-003-9  7-01-003-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  44,3  79  134,3  27,7  52,7  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,8  4,8  4,8  4,8  4,8  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем     6,3  9,64  13,62  3,84  11,7  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С     0,65  1  1,45  0,4  1,24  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0469  Сталь угловая равнополочная 50 × 50 × 4 мм  кг  38  61  94  21  48  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,6  0,75  0,9  0,6  0,8  888-0357  Кокс молотый  кг  14  22  35  0,1  22,1  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  3,9  6  8,5  2,4  7,3     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-003-11  7-01-003-12  7-01-003-13  7-01-003-14  7-01-003-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  94,8  161,1  34,4  65,4  118  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,8  4,8  4,8  4,8  4,8  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем     17,54  26,46  9  25,15  36,55  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С     1,8  2,9  0,94  2,8  4,1  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0469  Сталь угловая равнополочная 50 × 50 × 4 мм  кг  79  120  30  65  105  888-0360  Сталь полосовая  кг  1  1,2  0,7  0,9  1,1  888-0357  Кокс молотый  кг  34,8  53  12,3  28,5  42  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  10,9  17,1  5,6  16,7  24,3     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-003-16  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  201,4  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,8  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ        040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем     54,8  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С     6,05  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0469  Сталь угловая равнополочная 50 × 50 × 4 мм  кг  108  888-0360  Сталь полосовая  кг  1,3  888-0357  Кокс молотый  кг  59,1  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  36,2  Таблица ФСН 7-01-004 Воссоздание утраченных металлических крестов. Состав работ:  Для норм 1 - 4: 1. Подбор сортовой стали по размеру и соответствующего профиля. 2. Резка, опиловка в размер. 3. Изгиб по данным технической документации. 4. Сборка остова. 5. Зачистка стыков и сварных швов.  Для норм 5 - 8: 1. Установка всех декоративных деталей, яблока, конуса, растяжек. 2. Окончательная отделка креста.  Измеритель: 1 крест  Воссоздание утраченных металлических крестов; изготовление остова креста при весе креста:  7-01-004-1     до 200 кг  7-01-004-2     до 500 кг  7-01-004-3     до 1000 кг  7-01-004-4     до 1500 кг  Воссоздание утраченных металлических крестов; сборка металлического креста при весе:  7-01-004-5     до 200 кг  7-01-004-6     до 500 кг  7-01-004-7     до 1000 кг  7-01-004-8     до 1500 кг  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-004-1  7-01-004-2  7-01-004-3  7-01-004-4  7-01-004-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  11,8  27,9  52,4  74,3  12,6  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем  маш.-ч  4  10,46  20,72  30,4  14,4  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С  маш.-ч  0,42  1,1  2,15  3,35  1,5  330500  Вальцы     1,1  2,6  4,2  6,1  -  331003  Станки фрезерные     0,2  0,46  0,85  1,2  -  331440  Пилы маятниковые для резки металлопроката     1,1  2  2,9  3,5  -  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  3  9  21  32  4  101-9396  Сталь квадратная  т  0,19  0,406  0,82  1,21  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  10  17  40  74  -  888-0357  Кокс молотый  кг  5  10  20  36  -  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  2,5  6,5  13  20  9     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-004-6  7-01-004-7  7-01-004-8  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  13,3  14  14,7  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ              040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем  маш.-ч  14,4  17,46  17,46  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С  маш.-ч  1,5  1,82  1,82  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  4  5  5  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  9  11  11  Таблица ФСН 7-01-005 Демонтаж и монтаж металлических крестов. Состав работ:  Для норм 1 - 4: 1. Демонтаж креста с частичной разборкой и спуском на землю.  Для норм 5 - 8: 1. Предварительная сборка креста на земле с маркировкой узлов и деталей. 2. Монтаж креста на главе с подъемом всех элементов к месту установки.  Измеритель: 1 крест  Демонтаж металлического креста весом:  7-01-005-1     до 200 кг  7-01-005-2     до 500 кг  7-01-005-3     до 1000 кг  7-01-005-4     до 1500 кг  Монтаж металлического креста весом:  7-01-005-5     до 200 кг  7-01-005-6     до 500 кг  7-01-005-7     до 1000 кг  7-01-005-8     до 1500 кг  При производстве работ на высоте больше 25 м, на каждый метр подъема или спуска сверх 25 м добавлять:  7-01-005-9     при демонтаже  7-01-005-10   при монтаже  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-005-1  7-01-005-2  7-01-005-3  7-01-005-4  7-01-005-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  17,6  35,2  60,6  99,4  34,7  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем     3,2  6,3  7,84  11,12  1,76  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С     0,35  0,68  0,83  1,17  0,18  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  10  12  15  20  10  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  2  4  5  7  1,1     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-005-6  7-01-005-7  7-01-005-8  7-01-005-9  7-01-005-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  92,1  179,4  246,6  0,18  0,24  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем     3,5  9  11,29  -  -  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С     0,36  0,83  1,2  -  -  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  12  15  20  -  -  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  2,2  5  7,1  -  -  Таблица ФСН 7-01-006 Реставрация металлических ставней и дверных полотен. Состав работ:  Для норм 1 - 4: 1. Разборка со срезкой старых заклепок зубилом вручную. Снятие пришедших в негодность декоративных украшений (в случае необходимости). 2. Выправка деформационных швов. 3. Изготовление недостающих деталей каркаса. 4. Сборка и установка с окончательной отделкой.  Для норм 5 - 7: 1. Разборка со срезкой старых декоративных деталей. 2. Установка всех декоративных украшений.  Измеритель: для норм 1 - 4: 1 м2 ставни; для норм 5 - 7: 1 деталь  Реставрация металлических ставней и дверных полотен с прямым верхом; с добавлением нового материала:  7-01-006-1     20 %  7-01-006-2     50 %  Реставрация металлических ставней и дверных полотен с криволинейным верхом; с добавлением нового материала:  7-01-006-3     20 %  7-01-006-4     50 %  Крепление деталей с расчисткой старого места, снятие старых деталей (по мере необходимости) со срубкой, с изготовлением новых деталей крепления:  7-01-006-5     простого рисунка  7-01-006-6     рисунка средней сложности  7-01-006-7     сложного рисунка  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-006-1  7-01-006-2  7-01-006-3  7-01-006-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  12,4  19,1  13,7  22,7  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 888991  Прочие машины  руб.  5  7  6  8  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  9  20  9  20  888-0360  Сталь полосовая  кг  2  12  2  12  888-0357  Кокс молотый  кг  8,1  18  8,4  18,7     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-006-5  7-01-006-6  7-01-006-7  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,78  0,78  0,78  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,4  4,4  4,4  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  0,1  0,12  0,15  Таблица ФСН 7-01-007 Воссоздание металлических ставней и дверных полотен без декоративных украшений. Состав работ:  1. Ознакомление с технической документацией. 2. Подбор материала, рихтовка, разметка, рубка, опиловка. 3. Ковка отдельных элементов деталей. 4. Сборка каркаса и его заполнение, установка заглушек. 5. Разметка и сверление отверстий. 6. Окончательная сборка.  Измеритель: 1 м2 ставни  Воссоздание металлических ставней:  7-01-007-1     с прямым верхом  7-01-007-2     с криволинейным верхом  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-007-1  7-01-007-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  25,2  27,6  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,3  5,3  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем     0,28  0,28  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С     0,03  0,03  330201  Машины сверлильные электр.     0,3  0,3  331440  Пилы маятниковые для резки металлопроката     0,15  0,15  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  35  35,2  888-0360  Сталь полосовая  кг  22  22  888-0357  Кокс молотый  кг  11,5  13,4  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,17  0,17  Таблица ФСН 7-01-008 Рихтовка (правка) деформированных деталей металлических решеток, оград, ворот и калиток. Состав работ:  Для норм 1 - 3: 1. Подноска на расстояние до 50 м. 2. Правка ручным способом деформированных деталей. 3. Снятие фасок, зачистка и опиловка слесарным способом в случае необходимости.  Для норм 4 - 6: 1. Подноска на расстояние до 50 м. 2. Выправление деформаций поверхности элементов изделия (погнутий прутка, изменение форм элементов и других деформаций).  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Рихтовка (правка) деформированных деталей металлических решеток, оград, вороти калиток из черного металла:  7-01-008-1     I категории сложности  7-01-008-2     II категории сложности  7-01-008-3     III категории сложности  Рихтовка (правка) деформированных деталей металлических решеток, оград, ворот и калиток из цветного металла:  7-01-008-4     I категории сложности  7-01-008-5     II категории сложности  7-01-008-6     III категории сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-008-1  7-01-008-2  7-01-008-3  7-01-008-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,3  0,34  0,37  0,73  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  5     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-008-5  7-01-008-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,82  0,87  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  Таблица ФСН 7-01-009 Воссоздание каркаса металлических решеток, оград, ворот и калиток. Состав работ:  Для норм 1 - 4: 1. Подбор металла. 2. Рихтовка, разметка, опиловка в размер, снятие фасок. 3. Изгиб металла по шаблону (для норм 3 и 4). 4. Сборка каркаса со сваркой и зачисткой мест сварки.  Для норм 5 - 16: 1. Предварительная сборка с подгонкой декоративных деталей по месту. 2. Пробивка (сверление) отверстий. 3. Сборка всей решетки.  Для норм 17 - 20: 1. Подбор и подноска материала. 2. Рихтовка, разметка, рубка. 3. Ковка (для норм 17, 18).4. Предварительная сборка с подгонкой деталей. 5. Окончательная сборка с зачисткой швов и рихтовкой.  Для норм 21 - 23: Крепление мест соединения деталей изделия.  Измеритель: для норм 1 - 4: 10 кг изделий; для норм 5 - 20: 1 м2; для норм 21 - 23: 10 мест крепления  Воссоздание внешнего каркаса утраченных металлических решеток, оград и калиток; с прямолинейным верхом при весе изделия:  7-01-009-1     до 30 кг  7-01-009-2     более 30 кг  Воссоздание внешнего каркаса утраченных металлических решеток, оград и калиток; с криволинейным верхом при весе изделия:  7-01-009-3     до 30 кг  7-01-009-4     более 30 кг  Заполнение каркаса решеток простыми декоративными деталями; степень насыщенности:  7-01-009-5     низкая  7-01-009-6     средняя  7-01-009-7     высокая  Заполнение каркаса решеток декоративными деталями средней категории сложности; степень насыщенности:  7-01-009-8     низкая  7-01-009-9     средняя  7-01-009-10   высокая  Заполнение каркаса решеток сложными декоративными деталями; степень насыщенности:  7-01-009-11   низкая  7-01-009-12   средняя  7-01-009-13   высокая  Заполнение каркаса решеток особо сложными декоративными деталями; степень насыщенности:  7-01-009-14   низкая  7-01-009-15   средняя  7-01-009-16   высокая  Воссоздание оконных металлических решеток; в пазы:  7-01-009-17   фигурных  7-01-009-18   прямых  Воссоздание оконных металлических решеток; на сварке:  7-01-009-19   фигурных  7-01-009-20   прямых  Сборка металлических решеток, оград, ворот слесарным способом:  7-01-009-21   на заклепках  7-01-009-22   на хомутах  7-01-009-23   на сварке  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-009-1  7-01-009-2  7-01-009-3  7-01-009-4  7-01-009-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,85  2,39  5,98  4,61  4,93  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем     2,69  1,68  4,54  3,24  -  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С     0,29  0,18  0,47  0,35  -  040504  Аппараты для газовой резки и сварки     2,69  1,68  4,54  3,24  -  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  11  10,5  10,5  11  -  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  -  -  2,8  2  -  101-1602  Ацетилен  м3  0,015  0,015  0,015  0,015  -  101-0324  Кислород  м3  0,03  0,03  0,03  0,03  -  888-0357  Кокс молотый  кг  0,3  0,3  0,3  0,3  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-009-6  7-01-009-7  7-01-009-8  7-01-009-9  7-01-009-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,62  6,52  5,84  6,58  7,61  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-009-11  7-01-009-12  7-01-009-13  7-01-009-14  7-01-009-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  7,49  8,5  10  9,57  10,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-009-16  7-01-009-17  7-01-009-18  7-01-009-19  7-01-009-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  12  27,32  21,48  13,42  7,58  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  5,7  5,7  5,7  5,7  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    888991  Прочие машины  руб.  -  10  8  4  2  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0414)  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  -  П  П  П  П  (888-0357)  Кокс молотый  кг  -  П  П  П  П     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-009-21  7-01-009-22  7-01-009-23  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,19  2,75  2,21  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ              040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем     -  -  0,16  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С     -  -  0,06  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  -  -  0,1  101-1602  Ацетилен  м3  -  -  0,005  101-0324  Кислород  м3  -  -  0,01  Таблица ФСН 7-01-010 Установка решеток, оград, ворот и калиток на место. Состав работ:  1. Доставка к месту установки на автомашинах на 14 км с погрузкой, разгрузкой и подноской на 50 м. 2. Установка и крепление приспособлений с последующей их разборкой. 3. Монтаж изделия на место с креплением его.  Измеритель: 1 изделие  Установка решеток, оград, вороти калиток на место; установка решеток и оград весом:  7-01-010-1     до 50 кг  7-01-010-2     до 100 кг  7-01-010-3     до 150 кг  7-01-010-4     до 200 кг  7-01-010-5     до 250 кг  7-01-010-6     до 300 кг  7-01-010-7     до 500 кг  7-01-010-8     При весе изделия более 500 кг на каждые последующие 10 кг добавлять к норме 07-01-010-7  7-01-010-9     При весе изделия менее 50 кг на каждые 10 кг уменьшать норму 07-01-010-1  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-010-1  7-01-010-2  7-01-010-3  7-01-010-4  7-01-010-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  12,35  14,83  17,79  21,35  29,62  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,7  0,7  0,7  1,2  1,2  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    021140  Краны на автомобильном ходу 6,3 т при работе на других видах строительства  маш.-ч  0,3  0,3  0,3  0,5  0,5  040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем  маш.-ч  0,16  0,16  0,16  0,16  0,24  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С  маш.-ч  0,06  0,06  0,06  0,06  0,1  400001  Автомобили бортовые до 5 т  маш.-ч  0,4  0,4  0,4  0,7  0,7  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1977  Болты строительные с гайками и шайбами  кг  -  -  -  -  0,3  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,1  0,1  0,1  0,1  0,15     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-010-6  7-01-010-7  7-01-010-8  7-01-010-9  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  35,87  60,98  0,78  0,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  1,2  1,2  -  -  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 021140  Краны на автомобильном ходу 6,3 т при работе на других видах строительства  маш.-ч  0,5  0,5  -  -  040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем  маш.-ч  0,24  0,24  -  -  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С  маш.-ч  0,1  0,1  -  -  400001  Автомобили бортовые до 5 т  маш.-ч  0,7  0,7  -  -  4  МАТЕРИАЛЫ                 101-1977  Болты строительные с гайками и шайбами  кг  0,3  0,3  -  -  102-0081  Доски необрезные из хвойных пород 44 мм и более, все ширины, длиной 4 - 6,5 м, сорт III  м3  -  0,06  -  -  999-9910  Возврат доски и брусья сосновые  м3  -  0,012  -  -  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,15  0,15  -  -  Таблица ФСН 7-01-011 Воссоздание вырезных декоративных деталей из листовой стали. Состав работ:  Для норм 1 - 6: 1. Подбор металла, разметка, рубка. 2. Изготовление шаблона. 3. Нанесение рисунка детали на заготовку. 4. Вырезка детали (сверление, рубка, зачистка).  Для норм 7 - 12: 1. Подбор металла, разметка, рубка. 2. Изготовление шаблона. 3. Нанесение рисунка детали на заготовку. 4. Вырезка детали (сверление, рубка, зачистка). 5. Давильные работы на заготовке.  Для норм 13 - 18: 1. Подбор листовой стали, разметка, рубка. 2. Изготовление шаблона. 3. Нанесение рисунка детали на заготовку. 4. Вырезка детали (сверление, рубка, зачистка). 5. Чеканка детали.  Измеритель: 1 дм2  Воссоздание вырезных из листовой стали декоративных деталей; простых при толщине металла:  7-01-011-1     1,0 мм  7-01-011-2     1,5 мм  7-01-011-3     2,0 мм  Воссоздание вырезных декоративных деталей из листовой стали; сложных при толщине металла:  7-01-011-4     1,0 мм  7-01-011-5     1,5 мм  7-01-011-6     2,0 мм  Воссоздание вырезных из листовой стали декоративных деталей с давлением на ручном прессе; простых при толщине металла:  7-01-011-7     1,0 мм  7-01-011-8     1,5 мм  7-01-011-9     2,0 мм  Воссоздание вырезных из листовой стали декоративных деталей с давлением на ручном прессе; сложных при толщине металла:  7-01-011-10   1,0 мм  7-01-011-11   1,5 мм  7-01-011-12   2,0 мм  Воссоздание вырезных из листовой стали декоративных деталей с чеканкой; простых при толщине металла:  7-01-011-13   1,0 мм  7-01-011-14   1,5 мм  7-01-011-15   2,0 мм  Воссоздание вырезных из листовой стали декоративных деталей с чеканкой; сложных при толщине металла:  7-01-011-16   1,0 мм  7-01-011-17   1,5 мм  7-01-011-18   2,0 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-011-1  7-01-011-2  7-01-011-3  7-01-011-4  7-01-011-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,83  1,18  1,61  1,81  2,22  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  6  6  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0472  Сталь листовая  кг  0,11  0,15  -  0,13  0,17  888-0301  Сталь листовая  кг  -  -  0,21  -  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-011-6  7-01-011-7  7-01-011-8  7-01-011-9  7-01-011-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,78  0,96  1,36  1,91  1,62  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  5  5  5  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  -  0,14  0,16  0,23  0,19  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0472  Сталь листовая  кг  -  0,11  0,15  -  0,13  888-0301  Сталь листовая  кг  0,23  -  -  0,21  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-011-11  7-01-011-12  7-01-011-13  7-01-011-14  7-01-011-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,2  2,94  3  4,54  6,67  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,26  0,47  0,38  0,59  0,87  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0472  Сталь листовая  кг  0,17  -  0,11  0,15  -  888-0301  Сталь листовая  кг  -  0,23  -  -  0,21     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-011-16  7-01-011-17  7-01-011-18  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,07  7,22  10  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ              330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,66  0,92  1,12  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0472  Сталь листовая  кг  0,13  0,17  -  888-0301  Сталь листовая  кг  -  -  0,23  Таблица ФСН 7-01-012 Воссоздание декоративных деталей и скобяных изделий методом кузнечной ковки. Состав работ:  Для норм 1 - 3, 69 - 72: 1. Подбор материала. 2. Закалка и отжиг (при необходимости).  Для норм 4 - 12: 1. Подбор материала. 2. Изготовление шаблона (при необходимости). 3. Неоднократный нагрев заготовок. 4. Закалка и отжиг (при необходимости).  Для норм 13 - 41, 51 - 57: 1. Подбор материала. 2. Изготовление шаблона (при необходимости). 3. Неоднократный нагрев заготовок. 4. Заготовка стержней с учетом их размера. 5. Придание необходимой формы с использованием приемов: вытяжка, высадка, рубка, пробивка, изгиб, обжатие. 6. Закалка и отжиг (при необходимости).  Для норм 42 - 50: 1. Подбор материала. 2. Неоднократный нагрев заготовок. 3. Заготовка стержней с учетом их размера. 4. Придание необходимой формы с использованием приемов: вытяжка, высадка, рубка, пробивка, изгиб, обжатие. 5. Закалка и отжиг (при необходимости).  Для норм 58 - 68, 73 - 86: 1. Подбор материала. 2. Неоднократный нагрев заготовок. 3. Закалка и отжиг (при необходимости)  Измеритель: для норм 1 - 3, 13 - 57, 59 - 67, 69 - 83: 1 шт.; для норм 4 - 12: 1 пог. дм; для нормы 58: 1 комплект; для норм 68, 84 - 86: 10 шт.  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; пики декоративные:  7-01-012-1     простого рисунка  7-01-012-2     рисунка средней сложности  7-01-012-3     сложного рисунка  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; пруток витой 2 шага в 1 пог. дм размер профиля металла:  7-01-012-4     до 10 × 10 мм  7-01-012-5     до 20 × 20 мм  7-01-012-6     более 20 × 20 мм  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; пруток витой 4 шага в 1 пог. дм размер профиля металла:  7-01-012-7     до 10 × 10 мм  7-01-012-8     до 20 × 20 мм  7-01-012-9     более 20 × 20 мм  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; пруток витой 6 шагов в 1 пог. дм размер профиля металла:  7-01-012-10   до 10 × 10 мм  7-01-012-11   до 20 × 20 мм  7-01-012-12   более 20 × 20 мм  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; кольцо металлическое простой сложности диаметром до 300 мм из прутка, сечение металла:  7-01-012-13   до 20 мм  7-01-012-14   более 20 мм  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; кольцо металлическое сложное диаметром до 300 мм из прутка, сечение металла:  7-01-012-15   до 20 мм  7-01-012-16   более 20 мм  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; кольцо металлическое простой сложности диаметром более 300 мм из прутка, сечение металла:  7-01-012-17   до 20 мм  7-01-012-18   более 20 мм  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; кольцо металлическое сложное диаметром более 300 мм из прутка, сечение металла:  7-01-012-19   до 20 мм  7-01-012-20   более 20 мм  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; декоративные кованые детали простого рисунка, весом:  7-01-012-21   до 1,0 кг  7-01-012-22   до 3,0 кг  7-01-012-23   более 3,0 кг  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; декоративные кованые детали рисунка средней сложности, весом:  7-01-012-24   до 1,0 кг  7-01-012-25   до 3,0 кг  7-01-012-26   более 3,0 кг  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; декоративные кованые детали сложного рисунка, весом:  7-01-012-27   до 1,0 кг  7-01-012-28   до 3,0 кг  7-01-012-29   более 3,0 кг  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; декоративные кованые детали особо сложного рисунка, весом:  7-01-012-30   до 1,0 кг  7-01-012-31   до 3,0 кг  7-01-012-32   более 3,0 кг  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; жиковины простого рисунка, длиной:  7-01-012-33   до 0,5 м  7-01-012-34   до 1,0 м  7-01-012-35   более 1,0 м  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; жиковины рисунка средней сложности, длиной:  7-01-012-36   до 0,5 м  7-01-012-37   до 1,0 м  7-01-012-38   более 1,0 м  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; жиковины сложного рисунка, длиной:  7-01-012-39   до 0,5 м  7-01-012-40   до 1,0 м  7-01-012-41   более 1,0 м  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; подставы с раздвоенной хвостовой частью длиной до 300 мм, сечением металла:  7-01-012-42   до 600 мм2  7-01-012-43   до 1000 мм2  7-01-012-44   более 1000 мм2  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; подставы с раздвоенной хвостовой частью длиной до 500 мм, сечением металла:  7-01-012-45   до 600 мм2  7-01-012-46   до 1000 мм2  7-01-012-47   более 1000 мм2  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; подставы с раздвоенной хвостовой частью длиной более 500 мм, сечением металла:  7-01-012-48   до 600 мм2  7-01-012-49   до 1000 мм2  7-01-012-50   более 1000 мм2  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; засовы:  7-01-012-51   простой сложности  7-01-012-52   сложные  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; декоративные скобы:  7-01-012-53   простой сложности  7-01-012-54   сложные  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; петли металлические длиной до 500 мм при толщине металла:  7-01-012-55   до 10 мм  7-01-012-56   до 20 мм  7-01-012-57   более 20 мм  7-01-012-58   Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; петли шарнирные (в один паз)  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; декоративные заклепки простые при диаметре шляпки:  7-01-012-59   до 10 мм  7-01-012-60   до 20 мм  7-01-012-61   более 20 мм  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; декоративные заклепки средней сложности при диаметре шляпки:  7-01-012-62   до 10 мм  7-01-012-63   до 20 мм  7-01-012-64   более 20 мм  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; декоративные заклепки сложные при диаметре шляпки:  7-01-012-65   до 10 мм  7-01-012-66   до 20 мм  7-01-012-67   более 20 мм  7-01-012-68   Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; хомуты  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; дверные приборы (скобы, ручки):  7-01-012-69   простые  7-01-012-70   средней сложности  7-01-012-71   сложные  7-01-012-72   Воссоздание строительных деталей методом кузнечной ковки; ухваты металлические для водосточных труб  Воссоздание строительных деталей методом кузнечной ковки; металлические ерши длиной 150 мм, диаметром:  7-01-012-73   до 15 мм  7-01-012-74   более 15 мм  Воссоздание строительных деталей методом кузнечной ковки; металлические ерши длиной 250 мм, диаметром:  7-01-012-75   до 15 мм  7-01-012-76   более 15 мм  Воссоздание строительных деталей методом кузнечной ковки; металлические ерши длиной более 250 мм, диаметром:  7-01-012-77   до 15 мм  7-01-012-78   более 15 мм  Воссоздание строительных деталей методом кузнечной ковки:  7-01-012-79   анкер  7-01-012-80   крюк средней сложности  7-01-012-81   скоба строительная  Воссоздание строительных деталей методом кузнечной ковки; проушины металлические:  7-01-012-82   простого рисунка  7-01-012-83   сложного рисунка (декоративные)  Воссоздание строительных деталей методом кузнечной ковки; гвозди длиной:  7-01-012-84   до 75 мм  7-01-012-85   до 175 мм  7-01-012-86   более 175 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-1  7-01-012-2  7-01-012-3  7-01-012-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,16  7,2  13  0,3  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  5,1  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     2,06  2,88  5,2  0,12  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  1,3  2  2  0,11  888-0357  Кокс молотый  кг  1,2  1,6  1,8  0,1  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0002  0,0003  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-5  7-01-012-6  7-01-012-7  7-01-012-8  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,43  0,65  0,56  0,84  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,17  0,26  0,22  0,34  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  0,32  0,81  0,111  0,32  888-0357  Кокс молотый  кг  0,29  0,73  0,1  0,29  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-9  7-01-012-10  7-01-012-11  7-01-012-12  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,29  0,92  1,4  2,04  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,51  0,36  0,56  0,81  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  0,81  0,11  0,32  0,81  888-0357  Кокс молотый  кг  0,73  0,1  0,29  0,73  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-13  7-01-012-14  7-01-012-15  7-01-012-16  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,35  5,4  6,05  9,53  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,6  0,96  1,08  1,7  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  2,9  6,2  3,4  8,7  888-0357  Кокс молотый  кг  2,5  6,6  3  7,2  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0003  0,0002  0,0003     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-17  7-01-012-18  7-01-012-19  7-01-012-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,07  8,33  8,84  13,33  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,9  1,49  1,58  2,38  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  2,1  4,8  2,7  6,7  888-0357  Кокс молотый  кг  1,8  4,2  2,3  6  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0003  0,0002  0,0003     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-21  7-01-012-22  7-01-012-23  7-01-012-24  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,52  3,01  6,95  2,74  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,4  1  2,32  0,92  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  1,1  3,3  П  1,1  888-0357  Кокс молотый  кг  1,1  3,3  П  1,1  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-25  7-01-012-26  7-01-012-27  7-01-012-28  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  7,11  14,89  7,57  16,8  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     2,35  4,9  2,52  6,04  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0414)  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  3,3  П  1,1  3,3  (888-0357)  Кокс молотый  кг  3,3  П  1,1  3,3  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0003     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-29  7-01-012-30  7-01-012-31  7-01-012-32  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  31,3  15,12  33,58  50,37  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     11,26  5,08  11,26  16,8  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0414)  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  П  1,1  3,3  П  (888-0357)  Кокс молотый  кг  П  1,1  3,3  П  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0003  0,0003  0,0003  0,0003     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-33  7-01-012-34  7-01-012-35  7-01-012-36  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,89  4,72  7,63  6,46  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 102-0248  Горн     1,15  1,89  3,05  2,58  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  2,8  4,9  15,1  2,8  888-0357  Кокс молотый  кг  2,5  4,4  13,6  2,8  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-37  7-01-012-38  7-01-012-39  7-01-012-40  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  10,8  16,8  13,4  19,7  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     4,3  6,7  5,36  7,88  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  4,9  15,1  2,8  4,9  888-0357  Кокс молотый  кг  4,9  15,1  3,1  5,4  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0002  0,0002     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-41  7-01-012-42  7-01-012-43  7-01-012-44  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  31,7  2,89  3,4  4,3  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     12,6  1,15  1,36  1,7  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  15,1  1,9  3  5,1  888-0357  Кокс молотый  кг  16,6  1,7  2,6  4,6  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-45  7-01-012-46  7-01-012-47  7-01-012-48  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  6,17  6,85  8,09  9,21  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     2,46  2,74  3,2  3,68  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  2,5  4,1  7,8  4,8  888-0357  Кокс молотый  кг  2,3  3,6  7  4,3  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-49  7-01-012-50  7-01-012-51  7-01-012-52  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  9,72  10,73  14,4  22,8  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  4,5  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     3,88  4,29  5,76  9,12  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  7,4  12,9  1,91  3,85  888-0357  Кокс молотый  кг  6,7  11,6  1,71  3,47  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-53  7-01-012-54  7-01-012-55  7-01-012-56  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,59  3,65  2,92  4,94  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,63  1,46  0,29  0,5  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  0,32  0,43  1,4  4,4  888-0357  Кокс молотый  кг  0,29  0,39  1,2  4  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-57  7-01-012-58  7-01-012-59  7-01-012-60  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  6,24  14,13  1,04  1,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,63  3,77  0,4  0,6  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  8,2  6  0,68  4,23  888-0357  Кокс молотый  кг  7,4  5,5  0,62  3,81  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0002  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-61  7-01-012-62  7-01-012-63  7-01-012-64  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,1  1,95  2,6  3,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,84  0,78  1,04  1,28  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  20,35  0,71  4,27  20,36  888-0357  Кокс молотый  кг  18,32  0,64  3,84  18,32  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0002     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-65  7-01-012-66  7-01-012-67  7-01-012-68  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,5  4,2  4,9  2,86  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     1,4  1,68  1,94  1,12  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  0,73  4,29  20,38  1,5  888-0357  Кокс молотый  кг  0,66  3,86  18,34  9  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0005     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-69  7-01-012-70  7-01-012-71  7-01-012-72  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  11,6  26,5  37,8  4,98  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,4  5,4  5,4  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     4,6  10,52  15,12  1,98  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  1,36  1,9  2,72  1,15  888-0360  Сталь полосовая  кг  -  -  3,5  -  888-0357  Кокс молотый  кг  1,22  1,71  2,45  1,26  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0003     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-73  7-01-012-74  7-01-012-75  7-01-012-76  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,57  1,1  0,68  1,32  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,22  0,43  0,27  0,52  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  0,71  1,38  0,85  1,66  888-0357  Кокс молотый  кг  0,096  0,29  0,164  0,485  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-77  7-01-012-78  7-01-012-79  7-01-012-80  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,86  1,66  1,4  1,36  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,34  0,66  0,56  0,55  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  1,08  2,09  1,08  0,89  888-0357  Кокс молотый  кг  0,195  0,58  0,97  0,8  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-81  7-01-012-82  7-01-012-83  7-01-012-84  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,26  0,44  5,14  3,11  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,1  0,17  2,05  1,24  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  0,24  0,7  0,96  3,97  888-0357  Кокс молотый  кг  0,2  0,63  0,86  0,5  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-85  7-01-012-86  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  4,98  7,94  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           351401  Горн     1,98  3,17  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  6,36  10,12  888-0357  Кокс молотый  кг  1,1  2,7  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  Таблица ФСН 7-01-013 Изменение профиля металла методом горячей ковки при помощи механического молотка. Состав работ:  1. Подбор металла. 2. Неоднократный нагрев и проковка. 3. Рихтовка.  Измеритель: 1 пог. м металла  7-01-013-1     Изменение профиля металла методом горячей ковки при помощи механического молотка  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-013-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,99  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ        351401  Горн  маш.-ч  0,39  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0357  Кокс молотый  кг  1,1  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  Таблица ФСН 7-01-014 Расчистка металлической поверхности изделий от коррозии, трудноудаляемых загрязнений и многослойных закрасок. Состав работ:  Для норм 1 - 3: 1. Очистка поверхности изделия с помощью пескоструйного аппарата. 2. Зачистка от остатков песка. 3. Покрытие поверхности изделия защитным слоем.  Для норм 4 - 6: 1. Установка изделия в нужное положение. 2. Расчистка поверхности изделия. 3. Обжиг расчищаемой поверхности. 4. Расчистка после обжига металлическими щетками. 5. Заточка инструментов в процессе работы.  Для норм 7 - 9: 1. Расчистка от загрязнений вручную крупной или мелкой шлифовальной шкуркой или карчеткой.  Для нормы 10: 1. Установка изделия в нужное положение. 2. Неоднократное нанесение смывки на поверхность кистью. 3. Расчистка поверхности размягченного красочного слоя при помощи царапок, стамесок и проч.  Измеритель: 1 м2 развернутой поверхности  Расчистка металлической поверхности изделий пескоструйным аппаратом от загрязнений или масляных закрасок:  7-01-014-1     простых  7-01-014-2     средней сложности  7-01-014-3     сложных  Расчистка металлической поверхности изделий от загрязнений и масляных закрасок ручным способом с последующим обжигом:  7-01-014-4     простых  7-01-014-5     средней сложности  7-01-014-6     сложных  Расчистка металлической поверхности изделий от загрязнений с помощью шкурки или карчеткой:  7-01-014-7     I категории сложности  7-01-014-8     II категории сложности  7-01-014-9     III категории сложности  Расчистка металлической поверхности изделий от коррозии, трудноудаляемых загрязнений и многослойных закрасок:  7-01-014-10   Расчистка металлической поверхности от застарелых многослойных закрасок, загрязнений с применением смывок:  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-014-1  7-01-014-2  7-01-014-3  7-01-014-4  7-01-014-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,31  5,53  8,76  5,91  15  1.1  Средний разряд (категория) работы     3  3  3  3  3  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  1,39  3,32  5,26  -  -  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    050102  Компрессоры передвижные с двигателем внутреннего сгорания давлением до 686 кПа (7 атм) 5 м3/мин  маш.-ч  1,39  3,32  5,26  -  -  331411  Аппараты пескоструйные  маш.-ч  1,39  3,32  5,26  -  -  040504  Аппараты для газовой резки и сварки     -  -  -  0,3  0,7  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1825  Олифа натуральная  кг  0,028  0,037  0,045  -  -  408-9040  Песок для строительных работ природный  м3  0,03  0,06  0,09  -  -  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  -  -  -  0,24  0,56  101-1602  Ацетилен  м3  -  -  -  0,1  0,23  101-0324  Кислород  м3  -  -  -  2  4,7     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-014-6  7-01-014-7  7-01-014-8  7-01-014-9  7-01-014-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  24,14  30,6  39,6  50,4  23,1  1.1  Средний разряд (категория) работы     3  3  3  3  3  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    040504  Аппараты для газовой резки и сварки     1,1  -  -  -  -  4  МАТЕРИАЛЫ                    500-9596  Бумага шлифовальная  м2  -  3  3  3  -  888-0342  Смывка СП-6  кг  -  -  -  -  1  101-0583  Марля  10 м  -  -  -  -  0,056  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  1,2  -  -  -  -  888-0313  Растворитель № 646  кг  -  -  -  -  0,5  101-1602  Ацетилен  м3  0,37  -  -  -  -  101-0324  Кислород  м3  7,33  -  -  -  -  888-0246  Уайт-спирит  кг  -  -  -  -  0,2  Таблица ФСН 7-01-015 Воссоздание и монтаж винтовой лестницы из металла. Состав работ:  Для нормы 1: 1. Изготовление с подбором металла по профилю и размеру, разметкой, рубкой, рихтовкой. 2. Изготовление шаблона, выборка, точка на строгальном и токарном станках. 3. Изготовление заглушки, подпятника, верхней площадки и ограждения. 4. Сборка ступеней.  Для нормы 2: 1. Монтаж центральной оси лестницы, ступеней с креплением к стене. 2. Монтаж верхней площадки с ограждением.  Измеритель: 10 ступеней  7-01-015-1     Воссоздание винтовой металлической лестницы  7-01-015-2     Монтаж винтовой металлической лестницы на месте  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-015-1  7-01-015-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  46,6  7,81  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,4  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,8  -  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           040201  Агрегаты сварочные     5,32  4,05  331004  Станки токарно-винторезные     0,8  -  331001  Станки строгальные по металлу     0,65  -  041400  Печи электрические     0,54  0,42  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0416  Штыри металлические  кг  -  4  888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  10,4  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  187,6  -  103-0356  Трубы бесшовные горячедеформированные 57 × 3 мм  м  11,03  -  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  3,2  2,5  Таблица ФСН 7-01-016 Зачеканка шва в металлических соединениях свинцом (при ширине 10 мм, глубине - 20 мм). Состав работ:  1. Промазка швов с нижней стороны «замазкой». 2. Прометание швов щеткой. 3. Резка свинцового полотна на полосы. 4. Подготовка паяльной лампы, заливка бензина, розжиг лампы. 5. Укладка свинца в емкость. 6. Плавка свинца. 7. Заливка швов жидким свинцом 8. Обрубка наплывов свинца. 9. Прочеканка шва.  Измеритель: 1 пог. м  7-01-016-1     Зачеканка шва в металлических соединениях свинцом (при ширине 10 мм, глубине - 20 мм)  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-016-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,66  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,1  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0183  Свинец рольный  кг  2,8  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  1,6  101-9765  Замазка суриковая  кг  0,1  Таблица ФСН 7-01-017 Разборка на детали. Состав работ:  Для нормы 1: 1. Разборка предмета на детали, скрепленные винтами или посредством болта с гайкой.  Для нормы 2: 1. Разборка предмета на детали, скрепленные в паз типа «ласточкин хвост», «квадрат» и пр.  Измеритель: 1 деталь  Разборка на детали:  7-01-017-1     простая  7-01-017-2     сложная  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-017-1  7-01-017-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,56  1,1  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  Таблица ФСН 7-01-018 Сборка деталей. Состав работ:  Для нормы 1: 1. Обрезка деталей при подгонке. 2. Опиловка в местах стыковки деталей. 3. Опиловка в местах соединения с каркасом.  Для норм 2, 3: 1. Сборка посредством винтов, болтов. 2. Сборка с краплением заклепками, хомутами или креплением в паз типа «ласточкин хвост», «квадрат» и пр.  Измеритель: 1 деталь  7-01-018-1     Предварительная сборка деталей  Окончательная сборка деталей:  7-01-018-2     винтами, болтами  7-01-018-3     заклепками, хомутами  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-018-1  7-01-018-2  7-01-018-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,5  0,8  1,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ              101-9660  Болты с гайками  кг  0,08  0,1  -  Таблица ФСН 7-01-019 Сборка металлоконструкций. Состав работ:  Для нормы 1: 1. Зачистка, опиловка, разметка, рассверливание отверстий под шпильку. 2. Сборка частей деталей с установкой шпильки, сварка с зачисткой.  Для нормы 2: 1. Запиловка фасок, сварка с зачисткой.  Измеритель: 1 пог. дм  Сборка металлоконструкций:  7-01-019-1     с установкой шпильки  7-01-019-2     сваркой  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-019-1  7-01-019-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,75  0,8  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           330201  Дрели электрические     0,3  0,2  040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем  маш.-ч  -  0,2  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0359  Сталь круглая  кг  0,02  -  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  -  0,001  Таблица ФСН 7-01-020 Сверление отверстий в металлических изделиях. Состав работ:  1. Разметка мест для сверления отверстий. 2. Сверление отверстий электродрелью. 3. Повторная проходка отверстия со сменой сверла.  Измеритель: 10 отверстий  Сверление отверстий в металлических изделиях диаметром:  7-01-020-1     до 10 мм  7-01-020-2     более 10 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-020-1  7-01-020-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,29  0,62  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,29  0,62  Таблица ФСН 7-01-021 Изготовление шаблонов. Состав работ:  1. Изготовление картона, кальки. 2. Подбор материала, закрепление на верстаке. 3. Разметка. 4. Заготовление кружка с приданием ему формы и креплением к месту сваркой.  Измеритель: 1 м2 при толщине стали 2 мм  Изготовление шаблонов:  7-01-021-1     I категория сложности  7-01-021-2     II категория сложности  7-01-021-3     III категория сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-021-1  7-01-021-2  7-01-021-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  4,5  7,5  15,3  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ              040201  Агрегаты сварочные     0,45  0,75  1,53  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  18,7  18,7  18,7  888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  3,9  3,9  3,9  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,25  0,5  1  Таблица ФСН 7-01-022 Изготовление оправок для кузнечных работ. Состав работ:  1. Разметка по картонам и калькам. 2. Фрезерование рельефа с ручной обработкой и периодическими замерами и примеркой шаблона. 3. Зачистка, снятие фасок, шлифовка. 4. Закалка.  Измеритель: 1 дм2  Изготовление оправок для кузнечных работ:  7-01-022-1     I категория сложности  7-01-022-2     II категория сложности  7-01-022-3     III категория сложности  7-01-022-4     IV категория сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-22-1  7-01-022-2  7-01-022-3  7-01-022-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  7,16  14,59  22,5  28,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн  маш.-ч  0,1  0,1  0,1  0,1  4  МАТЕРИАЛЫ                 102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  5,4  5,4  5,4  5,4  888-0359  Сталь круглая  кг  5,4  5,4  5,4  5,4  101-1596  Шкурка  м2  0,005  0,005  0,005  0,005  101-2107  Бруски карборундовые крупнозернистые  кг  0,01  0,01  0,01  0,01  Таблица ФСН 7-01-023 Ковка из листовой стали. Состав работ:  1. Изучение чертежей, аналогов, подлинных деталей или фрагментов. 2. Нарезка заготовок, розжиг горна и разогрев заготовки. 3. Осадка, высадка по оправкам и шаблонам, протяжка, раскатка, рубка, гибка, обрубка по контуру. 4. Просечка, отделка (выглаживание), набивка рельефа и фактуры, клепка. 5. Насекание рисунка. 6. Термическая обработка (закалка и отпуск).  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Художественная ковка из листовой стали толщиной до 3 мм; детали площадью до 0,25 дм2:  7-01-023-1     I категория сложности  7-01-023-2     II категория сложности  7-01-023-3     III категория сложности  7-01-023-4     IV категория сложности  Художественная ковка из листовой стали толщиной до 3 мм; детали площадью более 0,25 дм2:  7-01-023-5     I категория сложности  7-01-023-6     II категория сложности  7-01-023-7     III категория сложности  7-01-023-8     IV категория сложности  Художественная ковка из листовой стали толщиной более 3 мм; детали площадью до 0,25 дм2:  7-01-023-9     I категория сложности  7-01-023-10   II категория сложности  7-01-023-11   III категория сложности  7-01-023-12   IV категория сложности  Художественная ковка из листовой стали толщиной более 3 мм; детали площадью более 0,25 дм2:  7-01-023-13   I категория сложности  7-01-023-14   II категория сложности  7-01-023-15   III категория сложности  7-01-023-16   IV категория сложности  Ручная, свободная ковка из листовой стали толщиной до 3 мм; детали площадью до 0,25 дм2:  7-01-023-17   I категория сложности  7-01-023-18   II категория сложности  7-01-023-19   III категория сложности  7-01-023-20   IV категория сложности  Ручная, свободная ковка из листовой стали толщиной до 3 мм; детали площадью более 0,25 дм2:  7-01-023-21   I категория сложности  7-01-023-22   II категория сложности  7-01-023-23   III категория сложности  7-01-023-24   IV категория сложности  Ручная, свободная ковка из листовой стали толщиной более 3 мм; детали площадью до 0,25 дм2:  7-01-023-25   I категория сложности  7-01-023-26   II категория сложности  7-01-023-27   III категория сложности  7-01-023-28   IV категория сложности  Ручная, свободная ковка из листовой стали толщиной более 3 мм; детали площадью более 0,25 дм2:  7-01-023-29   I категория сложности  7-01-023-30   II категория сложности  7-01-023-31   III категория сложности  7-01-023-32   IV категория сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-1  7-01-023-2  7-01-023-3  7-01-023-4  7-01-023-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,1  10,37  16  19,45  4,27  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  5  5,5  6  4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     1,02  2,07  3,2  3,89  0,85  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,34  0,34  0,34  0,34  0,34  888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  0,187  0,187  0,187  0,187  0,187  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,15  0,15  0,15  0,15  0,15     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-6  7-01-023-7  7-01-023-8  7-01-023-9  7-01-023-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  8,7  13,4  16,8  6,63  13,48  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5,5  6  4,5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     1,74  2,68  3,36  1,33  2,7  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,34  0,34  0,34  0,84  0,84  888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  0,187  0,187  0,187  -  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,15  0,15  0,15  0,37  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  -  -  -  0,47  0,47     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-11  7-01-023-12  7-01-023-13  7-01-023-14  7-01-023-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  20,8  25,29  5,55  11,31  17,42  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  6  4,5  5  5,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     4,16  5,06  1,11  2,26  3,48  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,84  0,84  0,84  0,84  0,84  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,37  0,37  0,37  0,37  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  0,47  0,47  0,47  0,47  0,47     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-16  7-01-023-17  7-01-023-18  7-01-023-19  7-01-023-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  21,84  6,6  13,5  20,8  25,25  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  4,5  5  5,5  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     4,37  1,02  2,07  3,2  3,89  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,84  0,37  0,37  0,37  0,37  888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  -  0,203  0,203  0,203  0,203  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,37  0,162  0,162  0,162  0,162  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  0,47  -  -  -  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-21  7-01-023-22  7-01-023-23  7-01-023-24  7-01-023-25  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,55  11,3  17,42  21,84  8,58  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  5  5,5  6  4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     0,85  1,74  2,68  3,36  1,33  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,37  0,37  0,37  0,37  0,84  888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  0,203  0,203  0,203  0,203  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,162  0,162  0,162  0,162  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  -  -  -  -  0,47     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-26  7-01-023-27  7-01-023-28  7-01-023-29  7-01-023-30  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  17,55  27,04  32,83  7,21  14,69  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5,5  6  4,5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     2,7  4,16  5,06  1,11  2,26  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,84  0,84  0,84  0,84  0,84  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,37  0,37  0,37  0,37  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  0,47  0,47  0,47  0,47  0,47     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-31  7-01-023-32  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  22,65  28,39  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           351401  Горн     3,48  4,37  4  МАТЕРИАЛЫ           102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,84  0,84  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,37  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  0,47  0,47  Таблица ФСН 7-01-024 Изготовление закладных деталей. Состав работ:  1. Изготовление деталей с полной ручной слесарной обработкой. 2. Сборка из деталей с креплением на сварке, винтах, болтах со сверлением отверстий.  Измеритель: 1 шт.  7-01-024-1     Изготовление закладных деталей с количеством деталей до 5 шт.  7-01-024-2     Добавлять к норме 07-01-024-1    на каждую деталь сверх 5 шт.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-024-1  7-01-024-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  11,25  2,6  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           040201  Агрегаты сварочные     0,56  0,13  330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,05  0,01  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  3,14  0,79  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,3  0,06  101-9660  Болты с гайками  кг  0,05  0,01  Таблица ФСН 7-01-025 Прошивка фигурных отверстий. Состав работ:  1. Разметка, кернение. 2. Нагрев места прошивки, высадка. 3. Прошивка отверстия.  Измеритель: 10 мест  Прошивка фигурных отверстий:  7-01-025-1     в плоских деталях  7-01-025-2     на ребро  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-025-1  7-01-025-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,15  4,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  Таблица ФСН 7-01-026 Обработка художественного чугунного литья. Состав работ:  1. Обрубка литников и выкатов. 2. Очистка деталей от пригоревшей земли вручную и на механической щетке. 3. Исправление дефектов литья. 4. Зачистка, опиловка, шабровка и рифление. 5. Чеканка с тщательной проработкой рисунка и передача характера исполнения в стиле автора. 6. Прочеканка рельефа и шлифовка детали.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Обработка художественного чугунного литья:  7-01-026-1     I категории сложности  7-01-026-2     II категории сложности  7-01-026-3     III категории сложности  7-01-026-4     IV категории сложности  7-01-026-5     вне категории сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-026-1  7-01-026-2  7-01-026-3  7-01-026-4  7-01-026-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,3  4,2  5,9  7,1  9,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1932  Войлок строительный толщиной 15 мм  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001  Таблица ФСН 7-01-027 Реставрация художественного чугунного литья. Состав работ:  1. Заделка раковин и трещин. 2. Подчеканка потерявшего рельефность орнамента. 3. Расчистка поверхности, шлифовка.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Реставрация художественного чугунного литья:  7-01-027-1     I категории сложности  7-01-027-2     II категории сложности  7-01-027-3     III категории сложности  7-01-027-4     IV категории сложности  7-01-027-5     вне категории сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-027-1  7-01-027-2  7-01-027-3  7-01-027-4  7-01-027-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,14  2,38  3,69  4,76  6,84  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0201  Смола эпоксидная ЭД-20  кг  0,15  0,15  0,15  0,15  0,15  Таблица ФСН 7-01-028 Вытачивание на станке фигурных деталей. Состав работ:  1. Наладка и настройка станка. 2. Заточка и установка резцов. 3. Обработка болванки до нужного размера с выверкой. 4. Вытачивание детали.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Вытачивание на станке фигурных деталей:  7-01-028-1     простых  7-01-028-2     сложных  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-028-1  7-01-028-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,75  1,25  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,36  0,6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           331004  Станки токарно-винторезные     0,36  0,6  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0359  Сталь круглая  кг  0,42  0,59  Таблица ФСН 7-01-029 Зачеканка свинцом гнезд при установке металлоконструкций. Состав работ:  1. Резка свинца, укладка в емкость, плавка. 2. Очистка гнезда и заливка жидким свинцом. 3. Прочеканка под рельеф.  Измеритель: 1 гнездо до 20 × 20 × 20 мм  7-01-029-1     Зачеканка свинцом гнезд при установке металлоконструкций  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-029-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,51  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ        888991  Прочие машины  руб.  6,96  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0425  Свинец в чушках  кг  0,3  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  0,04  Таблица ФСН 7-01-030 Обследование состояния демонтированных деталей с выявлением утрат и определением степени износа сохранившихся деталей. Состав работ:  1. Сборка в условиях мастерской на узлы без крепления для выявления утрат. 2. Разборка узлов на детали. 3. Раскладка деталей с тщательным их осмотром и маркировкой.  Измеритель: 1 деталь  7-01-030-1     Обследование состояния демонтированных деталей с выявлением утрат и определением степени износа сохранившихся деталей.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-030-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,49  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  Таблица ФСН 7-01-031 Изготовление деталей крепления на станке. Состав работ:  1. Подбор материала. 2. Настройка станка с установкой резцов (для винтов и болтов). 3. Подрезка торца и обточка наружного диаметра. 4. Нарезка резьбы и обрезка в размер. 5. Обтачивание головки. 6. Сверление и расточка внутреннего диаметра, снятие фаски, нарезка резьбы. 7. Разметка, нарезка и опиловка заготовок по контуру, загибание с 2-х сторон, сверление отверстий, снятие заусенец.  Измеритель: 1 шт.  Изготовление деталей крепления на станке; винты длиной:  7-01-031-1     до 10 мм  7-01-031-2     до 50 мм  7-01-031-3     до 75 мм  Изготовление деталей крепления на станке; болты простые:  7-01-031-4     диаметром 16 мм, длиной до 70 мм  7-01-031-5     диаметром 16 мм, длиной до 100 мм  7-01-031-6     диаметром 22 мм, длиной до 210 мм  Изготовление деталей крепления на станке; болты с фигурной головкой длиной:  7-01-031-7     до 70 мм  7-01-031-8     до 100 мм  7-01-031-9     до 210 мм  Изготовление деталей крепления на станке; гайки:  7-01-031-10   диаметром до 16 мм  7-01-031-11   диаметром до 20 мм  7-01-031-12   диаметром боле 20 мм  Изготовление деталей крепления на станке; шайбы:  7-01-031-13   диаметром до 16 мм  7-01-031-14   диаметром до 20 мм  7-01-031-15   диаметром боле 20 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-031-1  7-01-031-2  7-01-031-3  7-01-031-4  7-01-031-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,24  0,38  0,54  0,26  0,55  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,11  0,17  0,25  0,14  0,3  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01  331004  Станки токарно-винторезные     0,11  0,17  0,25  0,14  0,3  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0359  Сталь круглая  кг  0,02  0,037  0,141  0,132  0,188     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-031-6  7-01-031-7  7-01-031-8  7-01-031-9  7-01-031-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,09  0,38  0,83  1,36  0,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  1,05  0,2  0,46  1,3  0,18  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    331004  Станки токарно-винторезные     1,05  0,2  0,46  1,3  0,18  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0359  Сталь круглая  кг  0,747  0,158  0,226  0,9  0,016     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-031-11  7-01-031-12  7-01-031-13  7-01-031-14  7-01-031-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,3  0,42  0,1  0,15  0,18  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,28  0,4  0,1  0,14  0,16  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    331004  Станки токарно-винторезные     0,28  0,4  0,1  0,14  0,16  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0360  Сталь полосовая  кг  -  -  0,01  0,02  0,03  888-0359  Сталь круглая  кг  0,028  0,047  -  -  -  Таблица ФСН 7-01-032 Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм. Состав работ:  1. Расчистка инструментом занурений орнаментованного декора с особой осторожностью. 2. Очистка поверхности с промывкой уайт-спиритом. 3. Вторичная осторожная расчистка.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм:  7-01-032-1     декор сложного орнамента с насыщенным рисунком  7-01-032-2     декор с орнаментом III категории сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-032-1  7-01-032-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,311  0,918  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  МАТЕРИАЛЫ           101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,3  0,22  101-1757  Ветошь  кг  0,001  0,001  888-0246  Растворитель (уайт-спирит)  кг  0,002  0,002  Таблица ФСН 7-01-033 Изготовление несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона. Состав работ:  1. Вырезка дефектного участка. 2. Изготовление шаблона из фанеры толщиной 10 мм. 3. Изготовление новой детали гнутьем горячим способом. 4. Подгонка изготовленной детали до размера шаблона. 5. Сварка стыков детали.  Измеритель: дм2 полки уголка  Изготовление из уголковой стали несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона:  7-01-033-1     толщина полки 4 мм, сечение до 35 × 35 мм  7-01-033-2     толщина полки 5 мм, сечение до 63 × 63 мм  7-01-033-3     толщина полки 8 мм, сечение до 90 × 90 мм  7-01-033-4     толщина полки 10 мм, сечение до 100 × 100 мм  7-01-033-5     Изготовление из полосовой стали толщиной 5 мм несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона: Для нормы 5 д.б. полосовая сталь 5  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-033-1  7-01-033-2  7-01-033-3  7-01-033-4  7-01-033-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,33  1,62  3,3  3,94  1,27  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    040504  Аппараты для газовой резки и сварки  маш.-ч  0,006  0,006  0,006  0,008  0,002  040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем  маш.-ч  0,16  1,76  2,28  2,41  0,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0473  Фанера березовая марки ФСФ, сорт III/IV (ВВ/С), толщ. 10 - 12 мм  м3  0,0013  0,0014  0,0015  0,0016  0,0003  888-0469  Сталь угловая равнополочная 50 × 50 × 4 мм  кг  0,0011  0,0015  0,006  0,0079  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  -  -  -  -  0,0039  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,1  1,1  1,4  1,5  0,3  101-0063  Ацетилен растворенный технический марки А  т  0,0015  0,0016  0,0017  0,002  0,0005  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  0,5  0,53  0,57  0,67  0,17  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  Таблица ФСН 7-01-001 Реставрация металлических глав и металлических строительных систем сложных крыш. 9  Таблица ФСН 7-01-002 Воссоздание утраченных металлических каркасов глав и металлических стропильных систем сложных крыш. 11  Таблица ФСН 7-01-003 Реставрация металлических крестов. 13  Таблица ФСН 7-01-004 Воссоздание утраченных металлических крестов. 14  Таблица ФСН 7-01-005 Демонтаж и монтаж металлических крестов. 15  Таблица ФСН 7-01-006 Реставрация металлических ставней и дверных полотен. 16  Таблица ФСН 7-01-007 Воссоздание металлических ставней и дверных полотен без декоративных украшений. 17  Таблица ФСН 7-01-008 Рихтовка (правка) деформированных деталей металлических решеток, оград, ворот и калиток. 17  Таблица ФСН 7-01-009 Воссоздание каркаса металлических решеток, оград, ворот и калиток. 18  Таблица ФСН 7-01-010 Установка решеток, оград, ворот и калиток на место. 20  Таблица ФСН 7-01-011 Воссоздание вырезных декоративных деталей из листовой стали. 21  Таблица ФСН 7-01-012 Воссоздание декоративных деталей и скобяных изделий методом кузнечной ковки. 22  Таблица ФСН 7-01-013 Изменение профиля металла методом горячей ковки при помощи механического молотка. 30  Таблица ФСН 7-01-014 Расчистка металлической поверхности изделий от коррозии, трудноудаляемых загрязнений и многослойных закрасок. 31  Таблица ФСН 7-01-015 Воссоздание и монтаж винтовой лестницы из металла. 32  Таблица ФСН 7-01-016 Зачеканка шва в металлических соединениях свинцом (при ширине 10 мм, глубине - 20 мм). 32  Таблица ФСН 7-01-017 Разборка на детали. 33  Таблица ФСН 7-01-018 Сборка деталей. 33  Таблица ФСН 7-01-019 Сборка металлоконструкций. 33  Таблица ФСН 7-01-020 Сверление отверстий в металлических изделиях. 34  Таблица ФСН 7-01-021 Изготовление шаблонов. 34  Таблица ФСН 7-01-022 Изготовление оправок для кузнечных работ. 34  Таблица ФСН 7-01-023 Ковка из листовой стали. 35  Таблица ФСН 7-01-024 Изготовление закладных деталей. 38  Таблица ФСН 7-01-025 Прошивка фигурных отверстий. 38  Таблица ФСН 7-01-026 Обработка художественного чугунного литья. 38  Таблица ФСН 7-01-027 Реставрация художественного чугунного литья. 38  Таблица ФСН 7-01-028 Вытачивание на станке фигурных деталей. 39  Таблица ФСН 7-01-029 Зачеканка свинцом гнезд при установке металлоконструкций. 39  Таблица ФСН 7-01-030 Обследование состояния демонтированных деталей с выявлением утрат и определением степени износа сохранившихся деталей. 39  Таблица ФСН 7-01-031 Изготовление деталей крепления на станке. 40  Таблица ФСН 7-01-032 Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм. 41  Таблица ФСН 7-01-033 Изготовление несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона. 41
	Таблица ФСН 7-01-003 Реставрация металлических крестов. Состав работ:  1. Разборка креста по мере необходимости со снятием деталей. 2. Выправка остова креста в горячем и холодном состоянии. 3. Частичная замена утраченных деталей и элементов на вновь воссозданные детали и элементы с их установкой и креплением по месту, наварка отдельных мест металла, поврежденных коррозией, реставрация поврежденных деталей.  Измеритель: 1 крест  Реставрация металлических крестов весом до 200 кг; с добавлением нового металла:  7-01-003-1     10 %  7-01-003-2     30 %  7-01-003-3     50 %  7-01-003-4     80 %  Реставрация металлических крестов весом до 500 кг; с добавлением нового металла:  7-01-003-5     10 %  7-01-003-6     30 %  7-01-003-7     50 %  7-01-003-8     80 %  Реставрация металлических крестов весом до 1000 кг; с добавлением нового металла:  7-01-003-9     10 %  7-01-003-10   30 %  7-01-003-11   50 %  7-01-003-12   80 %  Реставрация металлических крестов весом до 1500 кг; с добавлением нового металла:  7-01-003-13   10 %  7-01-003-14   30 %  7-01-003-15   50 %  7-01-003-16   80 %  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-003-1  7-01-003-2  7-01-003-3  7-01-003-4  7-01-003-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  17,9  33,8  60,8  103,4  23,3  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,8  4,8  4,8  4,8  4,8  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем     0,83  2,48  4  8,26  1,76  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С     0,1  0,26  0,42  0,85  0,18  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0469  Сталь угловая равнополочная 50 × 50 × 4 мм  кг  4,7  13  21  35  14,7  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,4  0,55  0,7  0,85  0,45  888-0357  Кокс молотый  кг  2,1  5,8  9,2  12,8  4,5  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,52  1,55  2,5  5,1  1,1     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-003-6  7-01-003-7  7-01-003-8  7-01-003-9  7-01-003-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  44,3  79  134,3  27,7  52,7  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,8  4,8  4,8  4,8  4,8  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем     6,3  9,64  13,62  3,84  11,7  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С     0,65  1  1,45  0,4  1,24  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0469  Сталь угловая равнополочная 50 × 50 × 4 мм  кг  38  61  94  21  48  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,6  0,75  0,9  0,6  0,8  888-0357  Кокс молотый  кг  14  22  35  0,1  22,1  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  3,9  6  8,5  2,4  7,3     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-003-11  7-01-003-12  7-01-003-13  7-01-003-14  7-01-003-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  94,8  161,1  34,4  65,4  118  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,8  4,8  4,8  4,8  4,8  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем     17,54  26,46  9  25,15  36,55  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С     1,8  2,9  0,94  2,8  4,1  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0469  Сталь угловая равнополочная 50 × 50 × 4 мм  кг  79  120  30  65  105  888-0360  Сталь полосовая  кг  1  1,2  0,7  0,9  1,1  888-0357  Кокс молотый  кг  34,8  53  12,3  28,5  42  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  10,9  17,1  5,6  16,7  24,3     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-003-16  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  201,4  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,8  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ        040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем     54,8  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С     6,05  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0469  Сталь угловая равнополочная 50 × 50 × 4 мм  кг  108  888-0360  Сталь полосовая  кг  1,3  888-0357  Кокс молотый  кг  59,1  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  36,2  Таблица ФСН 7-01-004 Воссоздание утраченных металлических крестов. Состав работ:  Для норм 1 - 4: 1. Подбор сортовой стали по размеру и соответствующего профиля. 2. Резка, опиловка в размер. 3. Изгиб по данным технической документации. 4. Сборка остова. 5. Зачистка стыков и сварных швов.  Для норм 5 - 8: 1. Установка всех декоративных деталей, яблока, конуса, растяжек. 2. Окончательная отделка креста.  Измеритель: 1 крест  Воссоздание утраченных металлических крестов; изготовление остова креста при весе креста:  7-01-004-1     до 200 кг  7-01-004-2     до 500 кг  7-01-004-3     до 1000 кг  7-01-004-4     до 1500 кг  Воссоздание утраченных металлических крестов; сборка металлического креста при весе:  7-01-004-5     до 200 кг  7-01-004-6     до 500 кг  7-01-004-7     до 1000 кг  7-01-004-8     до 1500 кг  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-004-1  7-01-004-2  7-01-004-3  7-01-004-4  7-01-004-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  11,8  27,9  52,4  74,3  12,6  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем  маш.-ч  4  10,46  20,72  30,4  14,4  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С  маш.-ч  0,42  1,1  2,15  3,35  1,5  330500  Вальцы     1,1  2,6  4,2  6,1  -  331003  Станки фрезерные     0,2  0,46  0,85  1,2  -  331440  Пилы маятниковые для резки металлопроката     1,1  2  2,9  3,5  -  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  3  9  21  32  4  101-9396  Сталь квадратная  т  0,19  0,406  0,82  1,21  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  10  17  40  74  -  888-0357  Кокс молотый  кг  5  10  20  36  -  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  2,5  6,5  13  20  9     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-004-6  7-01-004-7  7-01-004-8  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  13,3  14  14,7  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ              040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем  маш.-ч  14,4  17,46  17,46  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С  маш.-ч  1,5  1,82  1,82  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  4  5  5  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  9  11  11  Таблица ФСН 7-01-005 Демонтаж и монтаж металлических крестов. Состав работ:  Для норм 1 - 4: 1. Демонтаж креста с частичной разборкой и спуском на землю.  Для норм 5 - 8: 1. Предварительная сборка креста на земле с маркировкой узлов и деталей. 2. Монтаж креста на главе с подъемом всех элементов к месту установки.  Измеритель: 1 крест  Демонтаж металлического креста весом:  7-01-005-1     до 200 кг  7-01-005-2     до 500 кг  7-01-005-3     до 1000 кг  7-01-005-4     до 1500 кг  Монтаж металлического креста весом:  7-01-005-5     до 200 кг  7-01-005-6     до 500 кг  7-01-005-7     до 1000 кг  7-01-005-8     до 1500 кг  При производстве работ на высоте больше 25 м, на каждый метр подъема или спуска сверх 25 м добавлять:  7-01-005-9     при демонтаже  7-01-005-10   при монтаже  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-005-1  7-01-005-2  7-01-005-3  7-01-005-4  7-01-005-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  17,6  35,2  60,6  99,4  34,7  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем     3,2  6,3  7,84  11,12  1,76  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С     0,35  0,68  0,83  1,17  0,18  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  10  12  15  20  10  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  2  4  5  7  1,1     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-005-6  7-01-005-7  7-01-005-8  7-01-005-9  7-01-005-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  92,1  179,4  246,6  0,18  0,24  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем     3,5  9  11,29  -  -  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С     0,36  0,83  1,2  -  -  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  12  15  20  -  -  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  2,2  5  7,1  -  -  Таблица ФСН 7-01-006 Реставрация металлических ставней и дверных полотен. Состав работ:  Для норм 1 - 4: 1. Разборка со срезкой старых заклепок зубилом вручную. Снятие пришедших в негодность декоративных украшений (в случае необходимости). 2. Выправка деформационных швов. 3. Изготовление недостающих деталей каркаса. 4. Сборка и установка с окончательной отделкой.  Для норм 5 - 7: 1. Разборка со срезкой старых декоративных деталей. 2. Установка всех декоративных украшений.  Измеритель: для норм 1 - 4: 1 м2 ставни; для норм 5 - 7: 1 деталь  Реставрация металлических ставней и дверных полотен с прямым верхом; с добавлением нового материала:  7-01-006-1     20 %  7-01-006-2     50 %  Реставрация металлических ставней и дверных полотен с криволинейным верхом; с добавлением нового материала:  7-01-006-3     20 %  7-01-006-4     50 %  Крепление деталей с расчисткой старого места, снятие старых деталей (по мере необходимости) со срубкой, с изготовлением новых деталей крепления:  7-01-006-5     простого рисунка  7-01-006-6     рисунка средней сложности  7-01-006-7     сложного рисунка  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-006-1  7-01-006-2  7-01-006-3  7-01-006-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  12,4  19,1  13,7  22,7  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 888991  Прочие машины  руб.  5  7  6  8  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  9  20  9  20  888-0360  Сталь полосовая  кг  2  12  2  12  888-0357  Кокс молотый  кг  8,1  18  8,4  18,7     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-006-5  7-01-006-6  7-01-006-7  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,78  0,78  0,78  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,4  4,4  4,4  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  0,1  0,12  0,15  Таблица ФСН 7-01-007 Воссоздание металлических ставней и дверных полотен без декоративных украшений. Состав работ:  1. Ознакомление с технической документацией. 2. Подбор материала, рихтовка, разметка, рубка, опиловка. 3. Ковка отдельных элементов деталей. 4. Сборка каркаса и его заполнение, установка заглушек. 5. Разметка и сверление отверстий. 6. Окончательная сборка.  Измеритель: 1 м2 ставни  Воссоздание металлических ставней:  7-01-007-1     с прямым верхом  7-01-007-2     с криволинейным верхом  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-007-1  7-01-007-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  25,2  27,6  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,3  5,3  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем     0,28  0,28  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С     0,03  0,03  330201  Машины сверлильные электр.     0,3  0,3  331440  Пилы маятниковые для резки металлопроката     0,15  0,15  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  35  35,2  888-0360  Сталь полосовая  кг  22  22  888-0357  Кокс молотый  кг  11,5  13,4  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,17  0,17  Таблица ФСН 7-01-008 Рихтовка (правка) деформированных деталей металлических решеток, оград, ворот и калиток. Состав работ:  Для норм 1 - 3: 1. Подноска на расстояние до 50 м. 2. Правка ручным способом деформированных деталей. 3. Снятие фасок, зачистка и опиловка слесарным способом в случае необходимости.  Для норм 4 - 6: 1. Подноска на расстояние до 50 м. 2. Выправление деформаций поверхности элементов изделия (погнутий прутка, изменение форм элементов и других деформаций).  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Рихтовка (правка) деформированных деталей металлических решеток, оград, вороти калиток из черного металла:  7-01-008-1     I категории сложности  7-01-008-2     II категории сложности  7-01-008-3     III категории сложности  Рихтовка (правка) деформированных деталей металлических решеток, оград, ворот и калиток из цветного металла:  7-01-008-4     I категории сложности  7-01-008-5     II категории сложности  7-01-008-6     III категории сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-008-1  7-01-008-2  7-01-008-3  7-01-008-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,3  0,34  0,37  0,73  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  5     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-008-5  7-01-008-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,82  0,87  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  Таблица ФСН 7-01-009 Воссоздание каркаса металлических решеток, оград, ворот и калиток. Состав работ:  Для норм 1 - 4: 1. Подбор металла. 2. Рихтовка, разметка, опиловка в размер, снятие фасок. 3. Изгиб металла по шаблону (для норм 3 и 4). 4. Сборка каркаса со сваркой и зачисткой мест сварки.  Для норм 5 - 16: 1. Предварительная сборка с подгонкой декоративных деталей по месту. 2. Пробивка (сверление) отверстий. 3. Сборка всей решетки.  Для норм 17 - 20: 1. Подбор и подноска материала. 2. Рихтовка, разметка, рубка. 3. Ковка (для норм 17, 18).4. Предварительная сборка с подгонкой деталей. 5. Окончательная сборка с зачисткой швов и рихтовкой.  Для норм 21 - 23: Крепление мест соединения деталей изделия.  Измеритель: для норм 1 - 4: 10 кг изделий; для норм 5 - 20: 1 м2; для норм 21 - 23: 10 мест крепления  Воссоздание внешнего каркаса утраченных металлических решеток, оград и калиток; с прямолинейным верхом при весе изделия:  7-01-009-1     до 30 кг  7-01-009-2     более 30 кг  Воссоздание внешнего каркаса утраченных металлических решеток, оград и калиток; с криволинейным верхом при весе изделия:  7-01-009-3     до 30 кг  7-01-009-4     более 30 кг  Заполнение каркаса решеток простыми декоративными деталями; степень насыщенности:  7-01-009-5     низкая  7-01-009-6     средняя  7-01-009-7     высокая  Заполнение каркаса решеток декоративными деталями средней категории сложности; степень насыщенности:  7-01-009-8     низкая  7-01-009-9     средняя  7-01-009-10   высокая  Заполнение каркаса решеток сложными декоративными деталями; степень насыщенности:  7-01-009-11   низкая  7-01-009-12   средняя  7-01-009-13   высокая  Заполнение каркаса решеток особо сложными декоративными деталями; степень насыщенности:  7-01-009-14   низкая  7-01-009-15   средняя  7-01-009-16   высокая  Воссоздание оконных металлических решеток; в пазы:  7-01-009-17   фигурных  7-01-009-18   прямых  Воссоздание оконных металлических решеток; на сварке:  7-01-009-19   фигурных  7-01-009-20   прямых  Сборка металлических решеток, оград, ворот слесарным способом:  7-01-009-21   на заклепках  7-01-009-22   на хомутах  7-01-009-23   на сварке  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-009-1  7-01-009-2  7-01-009-3  7-01-009-4  7-01-009-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,85  2,39  5,98  4,61  4,93  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем     2,69  1,68  4,54  3,24  -  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С     0,29  0,18  0,47  0,35  -  040504  Аппараты для газовой резки и сварки     2,69  1,68  4,54  3,24  -  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  11  10,5  10,5  11  -  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  -  -  2,8  2  -  101-1602  Ацетилен  м3  0,015  0,015  0,015  0,015  -  101-0324  Кислород  м3  0,03  0,03  0,03  0,03  -  888-0357  Кокс молотый  кг  0,3  0,3  0,3  0,3  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-009-6  7-01-009-7  7-01-009-8  7-01-009-9  7-01-009-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,62  6,52  5,84  6,58  7,61  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-009-11  7-01-009-12  7-01-009-13  7-01-009-14  7-01-009-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  7,49  8,5  10  9,57  10,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-009-16  7-01-009-17  7-01-009-18  7-01-009-19  7-01-009-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  12  27,32  21,48  13,42  7,58  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  5,7  5,7  5,7  5,7  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    888991  Прочие машины  руб.  -  10  8  4  2  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0414)  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  -  П  П  П  П  (888-0357)  Кокс молотый  кг  -  П  П  П  П     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-009-21  7-01-009-22  7-01-009-23  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,19  2,75  2,21  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ              040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем     -  -  0,16  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С     -  -  0,06  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  -  -  0,1  101-1602  Ацетилен  м3  -  -  0,005  101-0324  Кислород  м3  -  -  0,01  Таблица ФСН 7-01-010 Установка решеток, оград, ворот и калиток на место. Состав работ:  1. Доставка к месту установки на автомашинах на 14 км с погрузкой, разгрузкой и подноской на 50 м. 2. Установка и крепление приспособлений с последующей их разборкой. 3. Монтаж изделия на место с креплением его.  Измеритель: 1 изделие  Установка решеток, оград, вороти калиток на место; установка решеток и оград весом:  7-01-010-1     до 50 кг  7-01-010-2     до 100 кг  7-01-010-3     до 150 кг  7-01-010-4     до 200 кг  7-01-010-5     до 250 кг  7-01-010-6     до 300 кг  7-01-010-7     до 500 кг  7-01-010-8     При весе изделия более 500 кг на каждые последующие 10 кг добавлять к норме 07-01-010-7  7-01-010-9     При весе изделия менее 50 кг на каждые 10 кг уменьшать норму 07-01-010-1  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-010-1  7-01-010-2  7-01-010-3  7-01-010-4  7-01-010-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  12,35  14,83  17,79  21,35  29,62  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,7  0,7  0,7  1,2  1,2  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    021140  Краны на автомобильном ходу 6,3 т при работе на других видах строительства  маш.-ч  0,3  0,3  0,3  0,5  0,5  040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем  маш.-ч  0,16  0,16  0,16  0,16  0,24  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С  маш.-ч  0,06  0,06  0,06  0,06  0,1  400001  Автомобили бортовые до 5 т  маш.-ч  0,4  0,4  0,4  0,7  0,7  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1977  Болты строительные с гайками и шайбами  кг  -  -  -  -  0,3  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,1  0,1  0,1  0,1  0,15     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-010-6  7-01-010-7  7-01-010-8  7-01-010-9  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  35,87  60,98  0,78  0,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  1,2  1,2  -  -  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 021140  Краны на автомобильном ходу 6,3 т при работе на других видах строительства  маш.-ч  0,5  0,5  -  -  040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем  маш.-ч  0,24  0,24  -  -  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С  маш.-ч  0,1  0,1  -  -  400001  Автомобили бортовые до 5 т  маш.-ч  0,7  0,7  -  -  4  МАТЕРИАЛЫ                 101-1977  Болты строительные с гайками и шайбами  кг  0,3  0,3  -  -  102-0081  Доски необрезные из хвойных пород 44 мм и более, все ширины, длиной 4 - 6,5 м, сорт III  м3  -  0,06  -  -  999-9910  Возврат доски и брусья сосновые  м3  -  0,012  -  -  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,15  0,15  -  -  Таблица ФСН 7-01-011 Воссоздание вырезных декоративных деталей из листовой стали. Состав работ:  Для норм 1 - 6: 1. Подбор металла, разметка, рубка. 2. Изготовление шаблона. 3. Нанесение рисунка детали на заготовку. 4. Вырезка детали (сверление, рубка, зачистка).  Для норм 7 - 12: 1. Подбор металла, разметка, рубка. 2. Изготовление шаблона. 3. Нанесение рисунка детали на заготовку. 4. Вырезка детали (сверление, рубка, зачистка). 5. Давильные работы на заготовке.  Для норм 13 - 18: 1. Подбор листовой стали, разметка, рубка. 2. Изготовление шаблона. 3. Нанесение рисунка детали на заготовку. 4. Вырезка детали (сверление, рубка, зачистка). 5. Чеканка детали.  Измеритель: 1 дм2  Воссоздание вырезных из листовой стали декоративных деталей; простых при толщине металла:  7-01-011-1     1,0 мм  7-01-011-2     1,5 мм  7-01-011-3     2,0 мм  Воссоздание вырезных декоративных деталей из листовой стали; сложных при толщине металла:  7-01-011-4     1,0 мм  7-01-011-5     1,5 мм  7-01-011-6     2,0 мм  Воссоздание вырезных из листовой стали декоративных деталей с давлением на ручном прессе; простых при толщине металла:  7-01-011-7     1,0 мм  7-01-011-8     1,5 мм  7-01-011-9     2,0 мм  Воссоздание вырезных из листовой стали декоративных деталей с давлением на ручном прессе; сложных при толщине металла:  7-01-011-10   1,0 мм  7-01-011-11   1,5 мм  7-01-011-12   2,0 мм  Воссоздание вырезных из листовой стали декоративных деталей с чеканкой; простых при толщине металла:  7-01-011-13   1,0 мм  7-01-011-14   1,5 мм  7-01-011-15   2,0 мм  Воссоздание вырезных из листовой стали декоративных деталей с чеканкой; сложных при толщине металла:  7-01-011-16   1,0 мм  7-01-011-17   1,5 мм  7-01-011-18   2,0 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-011-1  7-01-011-2  7-01-011-3  7-01-011-4  7-01-011-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,83  1,18  1,61  1,81  2,22  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  6  6  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0472  Сталь листовая  кг  0,11  0,15  -  0,13  0,17  888-0301  Сталь листовая  кг  -  -  0,21  -  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-011-6  7-01-011-7  7-01-011-8  7-01-011-9  7-01-011-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,78  0,96  1,36  1,91  1,62  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  5  5  5  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  -  0,14  0,16  0,23  0,19  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0472  Сталь листовая  кг  -  0,11  0,15  -  0,13  888-0301  Сталь листовая  кг  0,23  -  -  0,21  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-011-11  7-01-011-12  7-01-011-13  7-01-011-14  7-01-011-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,2  2,94  3  4,54  6,67  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,26  0,47  0,38  0,59  0,87  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0472  Сталь листовая  кг  0,17  -  0,11  0,15  -  888-0301  Сталь листовая  кг  -  0,23  -  -  0,21     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-011-16  7-01-011-17  7-01-011-18  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,07  7,22  10  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ              330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,66  0,92  1,12  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0472  Сталь листовая  кг  0,13  0,17  -  888-0301  Сталь листовая  кг  -  -  0,23  Таблица ФСН 7-01-012 Воссоздание декоративных деталей и скобяных изделий методом кузнечной ковки. Состав работ:  Для норм 1 - 3, 69 - 72: 1. Подбор материала. 2. Закалка и отжиг (при необходимости).  Для норм 4 - 12: 1. Подбор материала. 2. Изготовление шаблона (при необходимости). 3. Неоднократный нагрев заготовок. 4. Закалка и отжиг (при необходимости).  Для норм 13 - 41, 51 - 57: 1. Подбор материала. 2. Изготовление шаблона (при необходимости). 3. Неоднократный нагрев заготовок. 4. Заготовка стержней с учетом их размера. 5. Придание необходимой формы с использованием приемов: вытяжка, высадка, рубка, пробивка, изгиб, обжатие. 6. Закалка и отжиг (при необходимости).  Для норм 42 - 50: 1. Подбор материала. 2. Неоднократный нагрев заготовок. 3. Заготовка стержней с учетом их размера. 4. Придание необходимой формы с использованием приемов: вытяжка, высадка, рубка, пробивка, изгиб, обжатие. 5. Закалка и отжиг (при необходимости).  Для норм 58 - 68, 73 - 86: 1. Подбор материала. 2. Неоднократный нагрев заготовок. 3. Закалка и отжиг (при необходимости)  Измеритель: для норм 1 - 3, 13 - 57, 59 - 67, 69 - 83: 1 шт.; для норм 4 - 12: 1 пог. дм; для нормы 58: 1 комплект; для норм 68, 84 - 86: 10 шт.  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; пики декоративные:  7-01-012-1     простого рисунка  7-01-012-2     рисунка средней сложности  7-01-012-3     сложного рисунка  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; пруток витой 2 шага в 1 пог. дм размер профиля металла:  7-01-012-4     до 10 × 10 мм  7-01-012-5     до 20 × 20 мм  7-01-012-6     более 20 × 20 мм  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; пруток витой 4 шага в 1 пог. дм размер профиля металла:  7-01-012-7     до 10 × 10 мм  7-01-012-8     до 20 × 20 мм  7-01-012-9     более 20 × 20 мм  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; пруток витой 6 шагов в 1 пог. дм размер профиля металла:  7-01-012-10   до 10 × 10 мм  7-01-012-11   до 20 × 20 мм  7-01-012-12   более 20 × 20 мм  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; кольцо металлическое простой сложности диаметром до 300 мм из прутка, сечение металла:  7-01-012-13   до 20 мм  7-01-012-14   более 20 мм  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; кольцо металлическое сложное диаметром до 300 мм из прутка, сечение металла:  7-01-012-15   до 20 мм  7-01-012-16   более 20 мм  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; кольцо металлическое простой сложности диаметром более 300 мм из прутка, сечение металла:  7-01-012-17   до 20 мм  7-01-012-18   более 20 мм  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; кольцо металлическое сложное диаметром более 300 мм из прутка, сечение металла:  7-01-012-19   до 20 мм  7-01-012-20   более 20 мм  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; декоративные кованые детали простого рисунка, весом:  7-01-012-21   до 1,0 кг  7-01-012-22   до 3,0 кг  7-01-012-23   более 3,0 кг  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; декоративные кованые детали рисунка средней сложности, весом:  7-01-012-24   до 1,0 кг  7-01-012-25   до 3,0 кг  7-01-012-26   более 3,0 кг  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; декоративные кованые детали сложного рисунка, весом:  7-01-012-27   до 1,0 кг  7-01-012-28   до 3,0 кг  7-01-012-29   более 3,0 кг  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; декоративные кованые детали особо сложного рисунка, весом:  7-01-012-30   до 1,0 кг  7-01-012-31   до 3,0 кг  7-01-012-32   более 3,0 кг  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; жиковины простого рисунка, длиной:  7-01-012-33   до 0,5 м  7-01-012-34   до 1,0 м  7-01-012-35   более 1,0 м  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; жиковины рисунка средней сложности, длиной:  7-01-012-36   до 0,5 м  7-01-012-37   до 1,0 м  7-01-012-38   более 1,0 м  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; жиковины сложного рисунка, длиной:  7-01-012-39   до 0,5 м  7-01-012-40   до 1,0 м  7-01-012-41   более 1,0 м  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; подставы с раздвоенной хвостовой частью длиной до 300 мм, сечением металла:  7-01-012-42   до 600 мм2  7-01-012-43   до 1000 мм2  7-01-012-44   более 1000 мм2  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; подставы с раздвоенной хвостовой частью длиной до 500 мм, сечением металла:  7-01-012-45   до 600 мм2  7-01-012-46   до 1000 мм2  7-01-012-47   более 1000 мм2  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; подставы с раздвоенной хвостовой частью длиной более 500 мм, сечением металла:  7-01-012-48   до 600 мм2  7-01-012-49   до 1000 мм2  7-01-012-50   более 1000 мм2  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; засовы:  7-01-012-51   простой сложности  7-01-012-52   сложные  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; декоративные скобы:  7-01-012-53   простой сложности  7-01-012-54   сложные  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; петли металлические длиной до 500 мм при толщине металла:  7-01-012-55   до 10 мм  7-01-012-56   до 20 мм  7-01-012-57   более 20 мм  7-01-012-58   Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; петли шарнирные (в один паз)  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; декоративные заклепки простые при диаметре шляпки:  7-01-012-59   до 10 мм  7-01-012-60   до 20 мм  7-01-012-61   более 20 мм  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; декоративные заклепки средней сложности при диаметре шляпки:  7-01-012-62   до 10 мм  7-01-012-63   до 20 мм  7-01-012-64   более 20 мм  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; декоративные заклепки сложные при диаметре шляпки:  7-01-012-65   до 10 мм  7-01-012-66   до 20 мм  7-01-012-67   более 20 мм  7-01-012-68   Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; хомуты  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; дверные приборы (скобы, ручки):  7-01-012-69   простые  7-01-012-70   средней сложности  7-01-012-71   сложные  7-01-012-72   Воссоздание строительных деталей методом кузнечной ковки; ухваты металлические для водосточных труб  Воссоздание строительных деталей методом кузнечной ковки; металлические ерши длиной 150 мм, диаметром:  7-01-012-73   до 15 мм  7-01-012-74   более 15 мм  Воссоздание строительных деталей методом кузнечной ковки; металлические ерши длиной 250 мм, диаметром:  7-01-012-75   до 15 мм  7-01-012-76   более 15 мм  Воссоздание строительных деталей методом кузнечной ковки; металлические ерши длиной более 250 мм, диаметром:  7-01-012-77   до 15 мм  7-01-012-78   более 15 мм  Воссоздание строительных деталей методом кузнечной ковки:  7-01-012-79   анкер  7-01-012-80   крюк средней сложности  7-01-012-81   скоба строительная  Воссоздание строительных деталей методом кузнечной ковки; проушины металлические:  7-01-012-82   простого рисунка  7-01-012-83   сложного рисунка (декоративные)  Воссоздание строительных деталей методом кузнечной ковки; гвозди длиной:  7-01-012-84   до 75 мм  7-01-012-85   до 175 мм  7-01-012-86   более 175 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-1  7-01-012-2  7-01-012-3  7-01-012-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,16  7,2  13  0,3  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  5,1  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     2,06  2,88  5,2  0,12  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  1,3  2  2  0,11  888-0357  Кокс молотый  кг  1,2  1,6  1,8  0,1  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0002  0,0003  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-5  7-01-012-6  7-01-012-7  7-01-012-8  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,43  0,65  0,56  0,84  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,17  0,26  0,22  0,34  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  0,32  0,81  0,111  0,32  888-0357  Кокс молотый  кг  0,29  0,73  0,1  0,29  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-9  7-01-012-10  7-01-012-11  7-01-012-12  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,29  0,92  1,4  2,04  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,51  0,36  0,56  0,81  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  0,81  0,11  0,32  0,81  888-0357  Кокс молотый  кг  0,73  0,1  0,29  0,73  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-13  7-01-012-14  7-01-012-15  7-01-012-16  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,35  5,4  6,05  9,53  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,6  0,96  1,08  1,7  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  2,9  6,2  3,4  8,7  888-0357  Кокс молотый  кг  2,5  6,6  3  7,2  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0003  0,0002  0,0003     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-17  7-01-012-18  7-01-012-19  7-01-012-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,07  8,33  8,84  13,33  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,9  1,49  1,58  2,38  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  2,1  4,8  2,7  6,7  888-0357  Кокс молотый  кг  1,8  4,2  2,3  6  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0003  0,0002  0,0003     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-21  7-01-012-22  7-01-012-23  7-01-012-24  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,52  3,01  6,95  2,74  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,4  1  2,32  0,92  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  1,1  3,3  П  1,1  888-0357  Кокс молотый  кг  1,1  3,3  П  1,1  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-25  7-01-012-26  7-01-012-27  7-01-012-28  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  7,11  14,89  7,57  16,8  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     2,35  4,9  2,52  6,04  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0414)  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  3,3  П  1,1  3,3  (888-0357)  Кокс молотый  кг  3,3  П  1,1  3,3  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0003     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-29  7-01-012-30  7-01-012-31  7-01-012-32  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  31,3  15,12  33,58  50,37  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     11,26  5,08  11,26  16,8  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0414)  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  П  1,1  3,3  П  (888-0357)  Кокс молотый  кг  П  1,1  3,3  П  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0003  0,0003  0,0003  0,0003     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-33  7-01-012-34  7-01-012-35  7-01-012-36  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,89  4,72  7,63  6,46  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 102-0248  Горн     1,15  1,89  3,05  2,58  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  2,8  4,9  15,1  2,8  888-0357  Кокс молотый  кг  2,5  4,4  13,6  2,8  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-37  7-01-012-38  7-01-012-39  7-01-012-40  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  10,8  16,8  13,4  19,7  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     4,3  6,7  5,36  7,88  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  4,9  15,1  2,8  4,9  888-0357  Кокс молотый  кг  4,9  15,1  3,1  5,4  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0002  0,0002     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-41  7-01-012-42  7-01-012-43  7-01-012-44  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  31,7  2,89  3,4  4,3  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     12,6  1,15  1,36  1,7  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  15,1  1,9  3  5,1  888-0357  Кокс молотый  кг  16,6  1,7  2,6  4,6  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-45  7-01-012-46  7-01-012-47  7-01-012-48  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  6,17  6,85  8,09  9,21  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     2,46  2,74  3,2  3,68  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  2,5  4,1  7,8  4,8  888-0357  Кокс молотый  кг  2,3  3,6  7  4,3  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-49  7-01-012-50  7-01-012-51  7-01-012-52  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  9,72  10,73  14,4  22,8  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  4,5  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     3,88  4,29  5,76  9,12  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  7,4  12,9  1,91  3,85  888-0357  Кокс молотый  кг  6,7  11,6  1,71  3,47  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-53  7-01-012-54  7-01-012-55  7-01-012-56  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,59  3,65  2,92  4,94  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,63  1,46  0,29  0,5  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  0,32  0,43  1,4  4,4  888-0357  Кокс молотый  кг  0,29  0,39  1,2  4  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-57  7-01-012-58  7-01-012-59  7-01-012-60  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  6,24  14,13  1,04  1,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,63  3,77  0,4  0,6  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  8,2  6  0,68  4,23  888-0357  Кокс молотый  кг  7,4  5,5  0,62  3,81  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0002  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-61  7-01-012-62  7-01-012-63  7-01-012-64  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,1  1,95  2,6  3,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,84  0,78  1,04  1,28  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  20,35  0,71  4,27  20,36  888-0357  Кокс молотый  кг  18,32  0,64  3,84  18,32  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0002     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-65  7-01-012-66  7-01-012-67  7-01-012-68  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,5  4,2  4,9  2,86  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     1,4  1,68  1,94  1,12  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  0,73  4,29  20,38  1,5  888-0357  Кокс молотый  кг  0,66  3,86  18,34  9  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0005     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-69  7-01-012-70  7-01-012-71  7-01-012-72  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  11,6  26,5  37,8  4,98  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,4  5,4  5,4  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     4,6  10,52  15,12  1,98  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  1,36  1,9  2,72  1,15  888-0360  Сталь полосовая  кг  -  -  3,5  -  888-0357  Кокс молотый  кг  1,22  1,71  2,45  1,26  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0003     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-73  7-01-012-74  7-01-012-75  7-01-012-76  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,57  1,1  0,68  1,32  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,22  0,43  0,27  0,52  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  0,71  1,38  0,85  1,66  888-0357  Кокс молотый  кг  0,096  0,29  0,164  0,485  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-77  7-01-012-78  7-01-012-79  7-01-012-80  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,86  1,66  1,4  1,36  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,34  0,66  0,56  0,55  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  1,08  2,09  1,08  0,89  888-0357  Кокс молотый  кг  0,195  0,58  0,97  0,8  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-81  7-01-012-82  7-01-012-83  7-01-012-84  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,26  0,44  5,14  3,11  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,1  0,17  2,05  1,24  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  0,24  0,7  0,96  3,97  888-0357  Кокс молотый  кг  0,2  0,63  0,86  0,5  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-85  7-01-012-86  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  4,98  7,94  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           351401  Горн     1,98  3,17  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  6,36  10,12  888-0357  Кокс молотый  кг  1,1  2,7  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  Таблица ФСН 7-01-013 Изменение профиля металла методом горячей ковки при помощи механического молотка. Состав работ:  1. Подбор металла. 2. Неоднократный нагрев и проковка. 3. Рихтовка.  Измеритель: 1 пог. м металла  7-01-013-1     Изменение профиля металла методом горячей ковки при помощи механического молотка  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-013-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,99  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ        351401  Горн  маш.-ч  0,39  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0357  Кокс молотый  кг  1,1  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  Таблица ФСН 7-01-014 Расчистка металлической поверхности изделий от коррозии, трудноудаляемых загрязнений и многослойных закрасок. Состав работ:  Для норм 1 - 3: 1. Очистка поверхности изделия с помощью пескоструйного аппарата. 2. Зачистка от остатков песка. 3. Покрытие поверхности изделия защитным слоем.  Для норм 4 - 6: 1. Установка изделия в нужное положение. 2. Расчистка поверхности изделия. 3. Обжиг расчищаемой поверхности. 4. Расчистка после обжига металлическими щетками. 5. Заточка инструментов в процессе работы.  Для норм 7 - 9: 1. Расчистка от загрязнений вручную крупной или мелкой шлифовальной шкуркой или карчеткой.  Для нормы 10: 1. Установка изделия в нужное положение. 2. Неоднократное нанесение смывки на поверхность кистью. 3. Расчистка поверхности размягченного красочного слоя при помощи царапок, стамесок и проч.  Измеритель: 1 м2 развернутой поверхности  Расчистка металлической поверхности изделий пескоструйным аппаратом от загрязнений или масляных закрасок:  7-01-014-1     простых  7-01-014-2     средней сложности  7-01-014-3     сложных  Расчистка металлической поверхности изделий от загрязнений и масляных закрасок ручным способом с последующим обжигом:  7-01-014-4     простых  7-01-014-5     средней сложности  7-01-014-6     сложных  Расчистка металлической поверхности изделий от загрязнений с помощью шкурки или карчеткой:  7-01-014-7     I категории сложности  7-01-014-8     II категории сложности  7-01-014-9     III категории сложности  Расчистка металлической поверхности изделий от коррозии, трудноудаляемых загрязнений и многослойных закрасок:  7-01-014-10   Расчистка металлической поверхности от застарелых многослойных закрасок, загрязнений с применением смывок:  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-014-1  7-01-014-2  7-01-014-3  7-01-014-4  7-01-014-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,31  5,53  8,76  5,91  15  1.1  Средний разряд (категория) работы     3  3  3  3  3  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  1,39  3,32  5,26  -  -  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    050102  Компрессоры передвижные с двигателем внутреннего сгорания давлением до 686 кПа (7 атм) 5 м3/мин  маш.-ч  1,39  3,32  5,26  -  -  331411  Аппараты пескоструйные  маш.-ч  1,39  3,32  5,26  -  -  040504  Аппараты для газовой резки и сварки     -  -  -  0,3  0,7  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1825  Олифа натуральная  кг  0,028  0,037  0,045  -  -  408-9040  Песок для строительных работ природный  м3  0,03  0,06  0,09  -  -  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  -  -  -  0,24  0,56  101-1602  Ацетилен  м3  -  -  -  0,1  0,23  101-0324  Кислород  м3  -  -  -  2  4,7     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-014-6  7-01-014-7  7-01-014-8  7-01-014-9  7-01-014-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  24,14  30,6  39,6  50,4  23,1  1.1  Средний разряд (категория) работы     3  3  3  3  3  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    040504  Аппараты для газовой резки и сварки     1,1  -  -  -  -  4  МАТЕРИАЛЫ                    500-9596  Бумага шлифовальная  м2  -  3  3  3  -  888-0342  Смывка СП-6  кг  -  -  -  -  1  101-0583  Марля  10 м  -  -  -  -  0,056  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  1,2  -  -  -  -  888-0313  Растворитель № 646  кг  -  -  -  -  0,5  101-1602  Ацетилен  м3  0,37  -  -  -  -  101-0324  Кислород  м3  7,33  -  -  -  -  888-0246  Уайт-спирит  кг  -  -  -  -  0,2  Таблица ФСН 7-01-015 Воссоздание и монтаж винтовой лестницы из металла. Состав работ:  Для нормы 1: 1. Изготовление с подбором металла по профилю и размеру, разметкой, рубкой, рихтовкой. 2. Изготовление шаблона, выборка, точка на строгальном и токарном станках. 3. Изготовление заглушки, подпятника, верхней площадки и ограждения. 4. Сборка ступеней.  Для нормы 2: 1. Монтаж центральной оси лестницы, ступеней с креплением к стене. 2. Монтаж верхней площадки с ограждением.  Измеритель: 10 ступеней  7-01-015-1     Воссоздание винтовой металлической лестницы  7-01-015-2     Монтаж винтовой металлической лестницы на месте  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-015-1  7-01-015-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  46,6  7,81  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,4  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,8  -  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           040201  Агрегаты сварочные     5,32  4,05  331004  Станки токарно-винторезные     0,8  -  331001  Станки строгальные по металлу     0,65  -  041400  Печи электрические     0,54  0,42  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0416  Штыри металлические  кг  -  4  888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  10,4  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  187,6  -  103-0356  Трубы бесшовные горячедеформированные 57 × 3 мм  м  11,03  -  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  3,2  2,5  Таблица ФСН 7-01-016 Зачеканка шва в металлических соединениях свинцом (при ширине 10 мм, глубине - 20 мм). Состав работ:  1. Промазка швов с нижней стороны «замазкой». 2. Прометание швов щеткой. 3. Резка свинцового полотна на полосы. 4. Подготовка паяльной лампы, заливка бензина, розжиг лампы. 5. Укладка свинца в емкость. 6. Плавка свинца. 7. Заливка швов жидким свинцом 8. Обрубка наплывов свинца. 9. Прочеканка шва.  Измеритель: 1 пог. м  7-01-016-1     Зачеканка шва в металлических соединениях свинцом (при ширине 10 мм, глубине - 20 мм)  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-016-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,66  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,1  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0183  Свинец рольный  кг  2,8  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  1,6  101-9765  Замазка суриковая  кг  0,1  Таблица ФСН 7-01-017 Разборка на детали. Состав работ:  Для нормы 1: 1. Разборка предмета на детали, скрепленные винтами или посредством болта с гайкой.  Для нормы 2: 1. Разборка предмета на детали, скрепленные в паз типа «ласточкин хвост», «квадрат» и пр.  Измеритель: 1 деталь  Разборка на детали:  7-01-017-1     простая  7-01-017-2     сложная  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-017-1  7-01-017-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,56  1,1  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  Таблица ФСН 7-01-018 Сборка деталей. Состав работ:  Для нормы 1: 1. Обрезка деталей при подгонке. 2. Опиловка в местах стыковки деталей. 3. Опиловка в местах соединения с каркасом.  Для норм 2, 3: 1. Сборка посредством винтов, болтов. 2. Сборка с краплением заклепками, хомутами или креплением в паз типа «ласточкин хвост», «квадрат» и пр.  Измеритель: 1 деталь  7-01-018-1     Предварительная сборка деталей  Окончательная сборка деталей:  7-01-018-2     винтами, болтами  7-01-018-3     заклепками, хомутами  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-018-1  7-01-018-2  7-01-018-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,5  0,8  1,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ              101-9660  Болты с гайками  кг  0,08  0,1  -  Таблица ФСН 7-01-019 Сборка металлоконструкций. Состав работ:  Для нормы 1: 1. Зачистка, опиловка, разметка, рассверливание отверстий под шпильку. 2. Сборка частей деталей с установкой шпильки, сварка с зачисткой.  Для нормы 2: 1. Запиловка фасок, сварка с зачисткой.  Измеритель: 1 пог. дм  Сборка металлоконструкций:  7-01-019-1     с установкой шпильки  7-01-019-2     сваркой  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-019-1  7-01-019-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,75  0,8  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           330201  Дрели электрические     0,3  0,2  040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем  маш.-ч  -  0,2  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0359  Сталь круглая  кг  0,02  -  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  -  0,001  Таблица ФСН 7-01-020 Сверление отверстий в металлических изделиях. Состав работ:  1. Разметка мест для сверления отверстий. 2. Сверление отверстий электродрелью. 3. Повторная проходка отверстия со сменой сверла.  Измеритель: 10 отверстий  Сверление отверстий в металлических изделиях диаметром:  7-01-020-1     до 10 мм  7-01-020-2     более 10 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-020-1  7-01-020-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,29  0,62  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,29  0,62  Таблица ФСН 7-01-021 Изготовление шаблонов. Состав работ:  1. Изготовление картона, кальки. 2. Подбор материала, закрепление на верстаке. 3. Разметка. 4. Заготовление кружка с приданием ему формы и креплением к месту сваркой.  Измеритель: 1 м2 при толщине стали 2 мм  Изготовление шаблонов:  7-01-021-1     I категория сложности  7-01-021-2     II категория сложности  7-01-021-3     III категория сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-021-1  7-01-021-2  7-01-021-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  4,5  7,5  15,3  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ              040201  Агрегаты сварочные     0,45  0,75  1,53  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  18,7  18,7  18,7  888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  3,9  3,9  3,9  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,25  0,5  1  Таблица ФСН 7-01-022 Изготовление оправок для кузнечных работ. Состав работ:  1. Разметка по картонам и калькам. 2. Фрезерование рельефа с ручной обработкой и периодическими замерами и примеркой шаблона. 3. Зачистка, снятие фасок, шлифовка. 4. Закалка.  Измеритель: 1 дм2  Изготовление оправок для кузнечных работ:  7-01-022-1     I категория сложности  7-01-022-2     II категория сложности  7-01-022-3     III категория сложности  7-01-022-4     IV категория сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-22-1  7-01-022-2  7-01-022-3  7-01-022-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  7,16  14,59  22,5  28,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн  маш.-ч  0,1  0,1  0,1  0,1  4  МАТЕРИАЛЫ                 102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  5,4  5,4  5,4  5,4  888-0359  Сталь круглая  кг  5,4  5,4  5,4  5,4  101-1596  Шкурка  м2  0,005  0,005  0,005  0,005  101-2107  Бруски карборундовые крупнозернистые  кг  0,01  0,01  0,01  0,01  Таблица ФСН 7-01-023 Ковка из листовой стали. Состав работ:  1. Изучение чертежей, аналогов, подлинных деталей или фрагментов. 2. Нарезка заготовок, розжиг горна и разогрев заготовки. 3. Осадка, высадка по оправкам и шаблонам, протяжка, раскатка, рубка, гибка, обрубка по контуру. 4. Просечка, отделка (выглаживание), набивка рельефа и фактуры, клепка. 5. Насекание рисунка. 6. Термическая обработка (закалка и отпуск).  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Художественная ковка из листовой стали толщиной до 3 мм; детали площадью до 0,25 дм2:  7-01-023-1     I категория сложности  7-01-023-2     II категория сложности  7-01-023-3     III категория сложности  7-01-023-4     IV категория сложности  Художественная ковка из листовой стали толщиной до 3 мм; детали площадью более 0,25 дм2:  7-01-023-5     I категория сложности  7-01-023-6     II категория сложности  7-01-023-7     III категория сложности  7-01-023-8     IV категория сложности  Художественная ковка из листовой стали толщиной более 3 мм; детали площадью до 0,25 дм2:  7-01-023-9     I категория сложности  7-01-023-10   II категория сложности  7-01-023-11   III категория сложности  7-01-023-12   IV категория сложности  Художественная ковка из листовой стали толщиной более 3 мм; детали площадью более 0,25 дм2:  7-01-023-13   I категория сложности  7-01-023-14   II категория сложности  7-01-023-15   III категория сложности  7-01-023-16   IV категория сложности  Ручная, свободная ковка из листовой стали толщиной до 3 мм; детали площадью до 0,25 дм2:  7-01-023-17   I категория сложности  7-01-023-18   II категория сложности  7-01-023-19   III категория сложности  7-01-023-20   IV категория сложности  Ручная, свободная ковка из листовой стали толщиной до 3 мм; детали площадью более 0,25 дм2:  7-01-023-21   I категория сложности  7-01-023-22   II категория сложности  7-01-023-23   III категория сложности  7-01-023-24   IV категория сложности  Ручная, свободная ковка из листовой стали толщиной более 3 мм; детали площадью до 0,25 дм2:  7-01-023-25   I категория сложности  7-01-023-26   II категория сложности  7-01-023-27   III категория сложности  7-01-023-28   IV категория сложности  Ручная, свободная ковка из листовой стали толщиной более 3 мм; детали площадью более 0,25 дм2:  7-01-023-29   I категория сложности  7-01-023-30   II категория сложности  7-01-023-31   III категория сложности  7-01-023-32   IV категория сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-1  7-01-023-2  7-01-023-3  7-01-023-4  7-01-023-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,1  10,37  16  19,45  4,27  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  5  5,5  6  4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     1,02  2,07  3,2  3,89  0,85  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,34  0,34  0,34  0,34  0,34  888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  0,187  0,187  0,187  0,187  0,187  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,15  0,15  0,15  0,15  0,15     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-6  7-01-023-7  7-01-023-8  7-01-023-9  7-01-023-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  8,7  13,4  16,8  6,63  13,48  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5,5  6  4,5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     1,74  2,68  3,36  1,33  2,7  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,34  0,34  0,34  0,84  0,84  888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  0,187  0,187  0,187  -  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,15  0,15  0,15  0,37  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  -  -  -  0,47  0,47     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-11  7-01-023-12  7-01-023-13  7-01-023-14  7-01-023-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  20,8  25,29  5,55  11,31  17,42  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  6  4,5  5  5,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     4,16  5,06  1,11  2,26  3,48  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,84  0,84  0,84  0,84  0,84  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,37  0,37  0,37  0,37  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  0,47  0,47  0,47  0,47  0,47     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-16  7-01-023-17  7-01-023-18  7-01-023-19  7-01-023-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  21,84  6,6  13,5  20,8  25,25  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  4,5  5  5,5  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     4,37  1,02  2,07  3,2  3,89  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,84  0,37  0,37  0,37  0,37  888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  -  0,203  0,203  0,203  0,203  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,37  0,162  0,162  0,162  0,162  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  0,47  -  -  -  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-21  7-01-023-22  7-01-023-23  7-01-023-24  7-01-023-25  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,55  11,3  17,42  21,84  8,58  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  5  5,5  6  4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     0,85  1,74  2,68  3,36  1,33  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,37  0,37  0,37  0,37  0,84  888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  0,203  0,203  0,203  0,203  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,162  0,162  0,162  0,162  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  -  -  -  -  0,47     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-26  7-01-023-27  7-01-023-28  7-01-023-29  7-01-023-30  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  17,55  27,04  32,83  7,21  14,69  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5,5  6  4,5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     2,7  4,16  5,06  1,11  2,26  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,84  0,84  0,84  0,84  0,84  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,37  0,37  0,37  0,37  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  0,47  0,47  0,47  0,47  0,47     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-31  7-01-023-32  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  22,65  28,39  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           351401  Горн     3,48  4,37  4  МАТЕРИАЛЫ           102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,84  0,84  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,37  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  0,47  0,47  Таблица ФСН 7-01-024 Изготовление закладных деталей. Состав работ:  1. Изготовление деталей с полной ручной слесарной обработкой. 2. Сборка из деталей с креплением на сварке, винтах, болтах со сверлением отверстий.  Измеритель: 1 шт.  7-01-024-1     Изготовление закладных деталей с количеством деталей до 5 шт.  7-01-024-2     Добавлять к норме 07-01-024-1    на каждую деталь сверх 5 шт.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-024-1  7-01-024-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  11,25  2,6  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           040201  Агрегаты сварочные     0,56  0,13  330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,05  0,01  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  3,14  0,79  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,3  0,06  101-9660  Болты с гайками  кг  0,05  0,01  Таблица ФСН 7-01-025 Прошивка фигурных отверстий. Состав работ:  1. Разметка, кернение. 2. Нагрев места прошивки, высадка. 3. Прошивка отверстия.  Измеритель: 10 мест  Прошивка фигурных отверстий:  7-01-025-1     в плоских деталях  7-01-025-2     на ребро  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-025-1  7-01-025-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,15  4,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  Таблица ФСН 7-01-026 Обработка художественного чугунного литья. Состав работ:  1. Обрубка литников и выкатов. 2. Очистка деталей от пригоревшей земли вручную и на механической щетке. 3. Исправление дефектов литья. 4. Зачистка, опиловка, шабровка и рифление. 5. Чеканка с тщательной проработкой рисунка и передача характера исполнения в стиле автора. 6. Прочеканка рельефа и шлифовка детали.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Обработка художественного чугунного литья:  7-01-026-1     I категории сложности  7-01-026-2     II категории сложности  7-01-026-3     III категории сложности  7-01-026-4     IV категории сложности  7-01-026-5     вне категории сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-026-1  7-01-026-2  7-01-026-3  7-01-026-4  7-01-026-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,3  4,2  5,9  7,1  9,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1932  Войлок строительный толщиной 15 мм  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001  Таблица ФСН 7-01-027 Реставрация художественного чугунного литья. Состав работ:  1. Заделка раковин и трещин. 2. Подчеканка потерявшего рельефность орнамента. 3. Расчистка поверхности, шлифовка.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Реставрация художественного чугунного литья:  7-01-027-1     I категории сложности  7-01-027-2     II категории сложности  7-01-027-3     III категории сложности  7-01-027-4     IV категории сложности  7-01-027-5     вне категории сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-027-1  7-01-027-2  7-01-027-3  7-01-027-4  7-01-027-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,14  2,38  3,69  4,76  6,84  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0201  Смола эпоксидная ЭД-20  кг  0,15  0,15  0,15  0,15  0,15  Таблица ФСН 7-01-028 Вытачивание на станке фигурных деталей. Состав работ:  1. Наладка и настройка станка. 2. Заточка и установка резцов. 3. Обработка болванки до нужного размера с выверкой. 4. Вытачивание детали.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Вытачивание на станке фигурных деталей:  7-01-028-1     простых  7-01-028-2     сложных  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-028-1  7-01-028-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,75  1,25  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,36  0,6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           331004  Станки токарно-винторезные     0,36  0,6  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0359  Сталь круглая  кг  0,42  0,59  Таблица ФСН 7-01-029 Зачеканка свинцом гнезд при установке металлоконструкций. Состав работ:  1. Резка свинца, укладка в емкость, плавка. 2. Очистка гнезда и заливка жидким свинцом. 3. Прочеканка под рельеф.  Измеритель: 1 гнездо до 20 × 20 × 20 мм  7-01-029-1     Зачеканка свинцом гнезд при установке металлоконструкций  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-029-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,51  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ        888991  Прочие машины  руб.  6,96  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0425  Свинец в чушках  кг  0,3  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  0,04  Таблица ФСН 7-01-030 Обследование состояния демонтированных деталей с выявлением утрат и определением степени износа сохранившихся деталей. Состав работ:  1. Сборка в условиях мастерской на узлы без крепления для выявления утрат. 2. Разборка узлов на детали. 3. Раскладка деталей с тщательным их осмотром и маркировкой.  Измеритель: 1 деталь  7-01-030-1     Обследование состояния демонтированных деталей с выявлением утрат и определением степени износа сохранившихся деталей.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-030-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,49  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  Таблица ФСН 7-01-031 Изготовление деталей крепления на станке. Состав работ:  1. Подбор материала. 2. Настройка станка с установкой резцов (для винтов и болтов). 3. Подрезка торца и обточка наружного диаметра. 4. Нарезка резьбы и обрезка в размер. 5. Обтачивание головки. 6. Сверление и расточка внутреннего диаметра, снятие фаски, нарезка резьбы. 7. Разметка, нарезка и опиловка заготовок по контуру, загибание с 2-х сторон, сверление отверстий, снятие заусенец.  Измеритель: 1 шт.  Изготовление деталей крепления на станке; винты длиной:  7-01-031-1     до 10 мм  7-01-031-2     до 50 мм  7-01-031-3     до 75 мм  Изготовление деталей крепления на станке; болты простые:  7-01-031-4     диаметром 16 мм, длиной до 70 мм  7-01-031-5     диаметром 16 мм, длиной до 100 мм  7-01-031-6     диаметром 22 мм, длиной до 210 мм  Изготовление деталей крепления на станке; болты с фигурной головкой длиной:  7-01-031-7     до 70 мм  7-01-031-8     до 100 мм  7-01-031-9     до 210 мм  Изготовление деталей крепления на станке; гайки:  7-01-031-10   диаметром до 16 мм  7-01-031-11   диаметром до 20 мм  7-01-031-12   диаметром боле 20 мм  Изготовление деталей крепления на станке; шайбы:  7-01-031-13   диаметром до 16 мм  7-01-031-14   диаметром до 20 мм  7-01-031-15   диаметром боле 20 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-031-1  7-01-031-2  7-01-031-3  7-01-031-4  7-01-031-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,24  0,38  0,54  0,26  0,55  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,11  0,17  0,25  0,14  0,3  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01  331004  Станки токарно-винторезные     0,11  0,17  0,25  0,14  0,3  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0359  Сталь круглая  кг  0,02  0,037  0,141  0,132  0,188     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-031-6  7-01-031-7  7-01-031-8  7-01-031-9  7-01-031-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,09  0,38  0,83  1,36  0,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  1,05  0,2  0,46  1,3  0,18  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    331004  Станки токарно-винторезные     1,05  0,2  0,46  1,3  0,18  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0359  Сталь круглая  кг  0,747  0,158  0,226  0,9  0,016     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-031-11  7-01-031-12  7-01-031-13  7-01-031-14  7-01-031-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,3  0,42  0,1  0,15  0,18  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,28  0,4  0,1  0,14  0,16  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    331004  Станки токарно-винторезные     0,28  0,4  0,1  0,14  0,16  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0360  Сталь полосовая  кг  -  -  0,01  0,02  0,03  888-0359  Сталь круглая  кг  0,028  0,047  -  -  -  Таблица ФСН 7-01-032 Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм. Состав работ:  1. Расчистка инструментом занурений орнаментованного декора с особой осторожностью. 2. Очистка поверхности с промывкой уайт-спиритом. 3. Вторичная осторожная расчистка.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм:  7-01-032-1     декор сложного орнамента с насыщенным рисунком  7-01-032-2     декор с орнаментом III категории сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-032-1  7-01-032-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,311  0,918  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  МАТЕРИАЛЫ           101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,3  0,22  101-1757  Ветошь  кг  0,001  0,001  888-0246  Растворитель (уайт-спирит)  кг  0,002  0,002  Таблица ФСН 7-01-033 Изготовление несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона. Состав работ:  1. Вырезка дефектного участка. 2. Изготовление шаблона из фанеры толщиной 10 мм. 3. Изготовление новой детали гнутьем горячим способом. 4. Подгонка изготовленной детали до размера шаблона. 5. Сварка стыков детали.  Измеритель: дм2 полки уголка  Изготовление из уголковой стали несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона:  7-01-033-1     толщина полки 4 мм, сечение до 35 × 35 мм  7-01-033-2     толщина полки 5 мм, сечение до 63 × 63 мм  7-01-033-3     толщина полки 8 мм, сечение до 90 × 90 мм  7-01-033-4     толщина полки 10 мм, сечение до 100 × 100 мм  7-01-033-5     Изготовление из полосовой стали толщиной 5 мм несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона: Для нормы 5 д.б. полосовая сталь 5  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-033-1  7-01-033-2  7-01-033-3  7-01-033-4  7-01-033-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,33  1,62  3,3  3,94  1,27  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    040504  Аппараты для газовой резки и сварки  маш.-ч  0,006  0,006  0,006  0,008  0,002  040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем  маш.-ч  0,16  1,76  2,28  2,41  0,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0473  Фанера березовая марки ФСФ, сорт III/IV (ВВ/С), толщ. 10 - 12 мм  м3  0,0013  0,0014  0,0015  0,0016  0,0003  888-0469  Сталь угловая равнополочная 50 × 50 × 4 мм  кг  0,0011  0,0015  0,006  0,0079  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  -  -  -  -  0,0039  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,1  1,1  1,4  1,5  0,3  101-0063  Ацетилен растворенный технический марки А  т  0,0015  0,0016  0,0017  0,002  0,0005  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  0,5  0,53  0,57  0,67  0,17  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  Таблица ФСН 7-01-001 Реставрация металлических глав и металлических строительных систем сложных крыш. 9  Таблица ФСН 7-01-002 Воссоздание утраченных металлических каркасов глав и металлических стропильных систем сложных крыш. 11  Таблица ФСН 7-01-003 Реставрация металлических крестов. 13  Таблица ФСН 7-01-004 Воссоздание утраченных металлических крестов. 14  Таблица ФСН 7-01-005 Демонтаж и монтаж металлических крестов. 15  Таблица ФСН 7-01-006 Реставрация металлических ставней и дверных полотен. 16  Таблица ФСН 7-01-007 Воссоздание металлических ставней и дверных полотен без декоративных украшений. 17  Таблица ФСН 7-01-008 Рихтовка (правка) деформированных деталей металлических решеток, оград, ворот и калиток. 17  Таблица ФСН 7-01-009 Воссоздание каркаса металлических решеток, оград, ворот и калиток. 18  Таблица ФСН 7-01-010 Установка решеток, оград, ворот и калиток на место. 20  Таблица ФСН 7-01-011 Воссоздание вырезных декоративных деталей из листовой стали. 21  Таблица ФСН 7-01-012 Воссоздание декоративных деталей и скобяных изделий методом кузнечной ковки. 22  Таблица ФСН 7-01-013 Изменение профиля металла методом горячей ковки при помощи механического молотка. 30  Таблица ФСН 7-01-014 Расчистка металлической поверхности изделий от коррозии, трудноудаляемых загрязнений и многослойных закрасок. 31  Таблица ФСН 7-01-015 Воссоздание и монтаж винтовой лестницы из металла. 32  Таблица ФСН 7-01-016 Зачеканка шва в металлических соединениях свинцом (при ширине 10 мм, глубине - 20 мм). 32  Таблица ФСН 7-01-017 Разборка на детали. 33  Таблица ФСН 7-01-018 Сборка деталей. 33  Таблица ФСН 7-01-019 Сборка металлоконструкций. 33  Таблица ФСН 7-01-020 Сверление отверстий в металлических изделиях. 34  Таблица ФСН 7-01-021 Изготовление шаблонов. 34  Таблица ФСН 7-01-022 Изготовление оправок для кузнечных работ. 34  Таблица ФСН 7-01-023 Ковка из листовой стали. 35  Таблица ФСН 7-01-024 Изготовление закладных деталей. 38  Таблица ФСН 7-01-025 Прошивка фигурных отверстий. 38  Таблица ФСН 7-01-026 Обработка художественного чугунного литья. 38  Таблица ФСН 7-01-027 Реставрация художественного чугунного литья. 38  Таблица ФСН 7-01-028 Вытачивание на станке фигурных деталей. 39  Таблица ФСН 7-01-029 Зачеканка свинцом гнезд при установке металлоконструкций. 39  Таблица ФСН 7-01-030 Обследование состояния демонтированных деталей с выявлением утрат и определением степени износа сохранившихся деталей. 39  Таблица ФСН 7-01-031 Изготовление деталей крепления на станке. 40  Таблица ФСН 7-01-032 Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм. 41  Таблица ФСН 7-01-033 Изготовление несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона. 41
	Таблица ФСН 7-01-004 Воссоздание утраченных металлических крестов. Состав работ:  Для норм 1 - 4: 1. Подбор сортовой стали по размеру и соответствующего профиля. 2. Резка, опиловка в размер. 3. Изгиб по данным технической документации. 4. Сборка остова. 5. Зачистка стыков и сварных швов.  Для норм 5 - 8: 1. Установка всех декоративных деталей, яблока, конуса, растяжек. 2. Окончательная отделка креста.  Измеритель: 1 крест  Воссоздание утраченных металлических крестов; изготовление остова креста при весе креста:  7-01-004-1     до 200 кг  7-01-004-2     до 500 кг  7-01-004-3     до 1000 кг  7-01-004-4     до 1500 кг  Воссоздание утраченных металлических крестов; сборка металлического креста при весе:  7-01-004-5     до 200 кг  7-01-004-6     до 500 кг  7-01-004-7     до 1000 кг  7-01-004-8     до 1500 кг  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-004-1  7-01-004-2  7-01-004-3  7-01-004-4  7-01-004-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  11,8  27,9  52,4  74,3  12,6  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем  маш.-ч  4  10,46  20,72  30,4  14,4  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С  маш.-ч  0,42  1,1  2,15  3,35  1,5  330500  Вальцы     1,1  2,6  4,2  6,1  -  331003  Станки фрезерные     0,2  0,46  0,85  1,2  -  331440  Пилы маятниковые для резки металлопроката     1,1  2  2,9  3,5  -  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  3  9  21  32  4  101-9396  Сталь квадратная  т  0,19  0,406  0,82  1,21  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  10  17  40  74  -  888-0357  Кокс молотый  кг  5  10  20  36  -  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  2,5  6,5  13  20  9     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-004-6  7-01-004-7  7-01-004-8  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  13,3  14  14,7  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ              040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем  маш.-ч  14,4  17,46  17,46  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С  маш.-ч  1,5  1,82  1,82  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  4  5  5  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  9  11  11  Таблица ФСН 7-01-005 Демонтаж и монтаж металлических крестов. Состав работ:  Для норм 1 - 4: 1. Демонтаж креста с частичной разборкой и спуском на землю.  Для норм 5 - 8: 1. Предварительная сборка креста на земле с маркировкой узлов и деталей. 2. Монтаж креста на главе с подъемом всех элементов к месту установки.  Измеритель: 1 крест  Демонтаж металлического креста весом:  7-01-005-1     до 200 кг  7-01-005-2     до 500 кг  7-01-005-3     до 1000 кг  7-01-005-4     до 1500 кг  Монтаж металлического креста весом:  7-01-005-5     до 200 кг  7-01-005-6     до 500 кг  7-01-005-7     до 1000 кг  7-01-005-8     до 1500 кг  При производстве работ на высоте больше 25 м, на каждый метр подъема или спуска сверх 25 м добавлять:  7-01-005-9     при демонтаже  7-01-005-10   при монтаже  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-005-1  7-01-005-2  7-01-005-3  7-01-005-4  7-01-005-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  17,6  35,2  60,6  99,4  34,7  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем     3,2  6,3  7,84  11,12  1,76  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С     0,35  0,68  0,83  1,17  0,18  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  10  12  15  20  10  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  2  4  5  7  1,1     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-005-6  7-01-005-7  7-01-005-8  7-01-005-9  7-01-005-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  92,1  179,4  246,6  0,18  0,24  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем     3,5  9  11,29  -  -  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С     0,36  0,83  1,2  -  -  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  12  15  20  -  -  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  2,2  5  7,1  -  -  Таблица ФСН 7-01-006 Реставрация металлических ставней и дверных полотен. Состав работ:  Для норм 1 - 4: 1. Разборка со срезкой старых заклепок зубилом вручную. Снятие пришедших в негодность декоративных украшений (в случае необходимости). 2. Выправка деформационных швов. 3. Изготовление недостающих деталей каркаса. 4. Сборка и установка с окончательной отделкой.  Для норм 5 - 7: 1. Разборка со срезкой старых декоративных деталей. 2. Установка всех декоративных украшений.  Измеритель: для норм 1 - 4: 1 м2 ставни; для норм 5 - 7: 1 деталь  Реставрация металлических ставней и дверных полотен с прямым верхом; с добавлением нового материала:  7-01-006-1     20 %  7-01-006-2     50 %  Реставрация металлических ставней и дверных полотен с криволинейным верхом; с добавлением нового материала:  7-01-006-3     20 %  7-01-006-4     50 %  Крепление деталей с расчисткой старого места, снятие старых деталей (по мере необходимости) со срубкой, с изготовлением новых деталей крепления:  7-01-006-5     простого рисунка  7-01-006-6     рисунка средней сложности  7-01-006-7     сложного рисунка  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-006-1  7-01-006-2  7-01-006-3  7-01-006-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  12,4  19,1  13,7  22,7  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 888991  Прочие машины  руб.  5  7  6  8  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  9  20  9  20  888-0360  Сталь полосовая  кг  2  12  2  12  888-0357  Кокс молотый  кг  8,1  18  8,4  18,7     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-006-5  7-01-006-6  7-01-006-7  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,78  0,78  0,78  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,4  4,4  4,4  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  0,1  0,12  0,15  Таблица ФСН 7-01-007 Воссоздание металлических ставней и дверных полотен без декоративных украшений. Состав работ:  1. Ознакомление с технической документацией. 2. Подбор материала, рихтовка, разметка, рубка, опиловка. 3. Ковка отдельных элементов деталей. 4. Сборка каркаса и его заполнение, установка заглушек. 5. Разметка и сверление отверстий. 6. Окончательная сборка.  Измеритель: 1 м2 ставни  Воссоздание металлических ставней:  7-01-007-1     с прямым верхом  7-01-007-2     с криволинейным верхом  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-007-1  7-01-007-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  25,2  27,6  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,3  5,3  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем     0,28  0,28  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С     0,03  0,03  330201  Машины сверлильные электр.     0,3  0,3  331440  Пилы маятниковые для резки металлопроката     0,15  0,15  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  35  35,2  888-0360  Сталь полосовая  кг  22  22  888-0357  Кокс молотый  кг  11,5  13,4  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,17  0,17  Таблица ФСН 7-01-008 Рихтовка (правка) деформированных деталей металлических решеток, оград, ворот и калиток. Состав работ:  Для норм 1 - 3: 1. Подноска на расстояние до 50 м. 2. Правка ручным способом деформированных деталей. 3. Снятие фасок, зачистка и опиловка слесарным способом в случае необходимости.  Для норм 4 - 6: 1. Подноска на расстояние до 50 м. 2. Выправление деформаций поверхности элементов изделия (погнутий прутка, изменение форм элементов и других деформаций).  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Рихтовка (правка) деформированных деталей металлических решеток, оград, вороти калиток из черного металла:  7-01-008-1     I категории сложности  7-01-008-2     II категории сложности  7-01-008-3     III категории сложности  Рихтовка (правка) деформированных деталей металлических решеток, оград, ворот и калиток из цветного металла:  7-01-008-4     I категории сложности  7-01-008-5     II категории сложности  7-01-008-6     III категории сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-008-1  7-01-008-2  7-01-008-3  7-01-008-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,3  0,34  0,37  0,73  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  5     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-008-5  7-01-008-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,82  0,87  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  Таблица ФСН 7-01-009 Воссоздание каркаса металлических решеток, оград, ворот и калиток. Состав работ:  Для норм 1 - 4: 1. Подбор металла. 2. Рихтовка, разметка, опиловка в размер, снятие фасок. 3. Изгиб металла по шаблону (для норм 3 и 4). 4. Сборка каркаса со сваркой и зачисткой мест сварки.  Для норм 5 - 16: 1. Предварительная сборка с подгонкой декоративных деталей по месту. 2. Пробивка (сверление) отверстий. 3. Сборка всей решетки.  Для норм 17 - 20: 1. Подбор и подноска материала. 2. Рихтовка, разметка, рубка. 3. Ковка (для норм 17, 18).4. Предварительная сборка с подгонкой деталей. 5. Окончательная сборка с зачисткой швов и рихтовкой.  Для норм 21 - 23: Крепление мест соединения деталей изделия.  Измеритель: для норм 1 - 4: 10 кг изделий; для норм 5 - 20: 1 м2; для норм 21 - 23: 10 мест крепления  Воссоздание внешнего каркаса утраченных металлических решеток, оград и калиток; с прямолинейным верхом при весе изделия:  7-01-009-1     до 30 кг  7-01-009-2     более 30 кг  Воссоздание внешнего каркаса утраченных металлических решеток, оград и калиток; с криволинейным верхом при весе изделия:  7-01-009-3     до 30 кг  7-01-009-4     более 30 кг  Заполнение каркаса решеток простыми декоративными деталями; степень насыщенности:  7-01-009-5     низкая  7-01-009-6     средняя  7-01-009-7     высокая  Заполнение каркаса решеток декоративными деталями средней категории сложности; степень насыщенности:  7-01-009-8     низкая  7-01-009-9     средняя  7-01-009-10   высокая  Заполнение каркаса решеток сложными декоративными деталями; степень насыщенности:  7-01-009-11   низкая  7-01-009-12   средняя  7-01-009-13   высокая  Заполнение каркаса решеток особо сложными декоративными деталями; степень насыщенности:  7-01-009-14   низкая  7-01-009-15   средняя  7-01-009-16   высокая  Воссоздание оконных металлических решеток; в пазы:  7-01-009-17   фигурных  7-01-009-18   прямых  Воссоздание оконных металлических решеток; на сварке:  7-01-009-19   фигурных  7-01-009-20   прямых  Сборка металлических решеток, оград, ворот слесарным способом:  7-01-009-21   на заклепках  7-01-009-22   на хомутах  7-01-009-23   на сварке  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-009-1  7-01-009-2  7-01-009-3  7-01-009-4  7-01-009-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,85  2,39  5,98  4,61  4,93  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем     2,69  1,68  4,54  3,24  -  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С     0,29  0,18  0,47  0,35  -  040504  Аппараты для газовой резки и сварки     2,69  1,68  4,54  3,24  -  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  11  10,5  10,5  11  -  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  -  -  2,8  2  -  101-1602  Ацетилен  м3  0,015  0,015  0,015  0,015  -  101-0324  Кислород  м3  0,03  0,03  0,03  0,03  -  888-0357  Кокс молотый  кг  0,3  0,3  0,3  0,3  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-009-6  7-01-009-7  7-01-009-8  7-01-009-9  7-01-009-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,62  6,52  5,84  6,58  7,61  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-009-11  7-01-009-12  7-01-009-13  7-01-009-14  7-01-009-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  7,49  8,5  10  9,57  10,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-009-16  7-01-009-17  7-01-009-18  7-01-009-19  7-01-009-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  12  27,32  21,48  13,42  7,58  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  5,7  5,7  5,7  5,7  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    888991  Прочие машины  руб.  -  10  8  4  2  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0414)  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  -  П  П  П  П  (888-0357)  Кокс молотый  кг  -  П  П  П  П     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-009-21  7-01-009-22  7-01-009-23  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,19  2,75  2,21  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ              040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем     -  -  0,16  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С     -  -  0,06  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  -  -  0,1  101-1602  Ацетилен  м3  -  -  0,005  101-0324  Кислород  м3  -  -  0,01  Таблица ФСН 7-01-010 Установка решеток, оград, ворот и калиток на место. Состав работ:  1. Доставка к месту установки на автомашинах на 14 км с погрузкой, разгрузкой и подноской на 50 м. 2. Установка и крепление приспособлений с последующей их разборкой. 3. Монтаж изделия на место с креплением его.  Измеритель: 1 изделие  Установка решеток, оград, вороти калиток на место; установка решеток и оград весом:  7-01-010-1     до 50 кг  7-01-010-2     до 100 кг  7-01-010-3     до 150 кг  7-01-010-4     до 200 кг  7-01-010-5     до 250 кг  7-01-010-6     до 300 кг  7-01-010-7     до 500 кг  7-01-010-8     При весе изделия более 500 кг на каждые последующие 10 кг добавлять к норме 07-01-010-7  7-01-010-9     При весе изделия менее 50 кг на каждые 10 кг уменьшать норму 07-01-010-1  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-010-1  7-01-010-2  7-01-010-3  7-01-010-4  7-01-010-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  12,35  14,83  17,79  21,35  29,62  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,7  0,7  0,7  1,2  1,2  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    021140  Краны на автомобильном ходу 6,3 т при работе на других видах строительства  маш.-ч  0,3  0,3  0,3  0,5  0,5  040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем  маш.-ч  0,16  0,16  0,16  0,16  0,24  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С  маш.-ч  0,06  0,06  0,06  0,06  0,1  400001  Автомобили бортовые до 5 т  маш.-ч  0,4  0,4  0,4  0,7  0,7  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1977  Болты строительные с гайками и шайбами  кг  -  -  -  -  0,3  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,1  0,1  0,1  0,1  0,15     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-010-6  7-01-010-7  7-01-010-8  7-01-010-9  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  35,87  60,98  0,78  0,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  1,2  1,2  -  -  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 021140  Краны на автомобильном ходу 6,3 т при работе на других видах строительства  маш.-ч  0,5  0,5  -  -  040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем  маш.-ч  0,24  0,24  -  -  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С  маш.-ч  0,1  0,1  -  -  400001  Автомобили бортовые до 5 т  маш.-ч  0,7  0,7  -  -  4  МАТЕРИАЛЫ                 101-1977  Болты строительные с гайками и шайбами  кг  0,3  0,3  -  -  102-0081  Доски необрезные из хвойных пород 44 мм и более, все ширины, длиной 4 - 6,5 м, сорт III  м3  -  0,06  -  -  999-9910  Возврат доски и брусья сосновые  м3  -  0,012  -  -  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,15  0,15  -  -  Таблица ФСН 7-01-011 Воссоздание вырезных декоративных деталей из листовой стали. Состав работ:  Для норм 1 - 6: 1. Подбор металла, разметка, рубка. 2. Изготовление шаблона. 3. Нанесение рисунка детали на заготовку. 4. Вырезка детали (сверление, рубка, зачистка).  Для норм 7 - 12: 1. Подбор металла, разметка, рубка. 2. Изготовление шаблона. 3. Нанесение рисунка детали на заготовку. 4. Вырезка детали (сверление, рубка, зачистка). 5. Давильные работы на заготовке.  Для норм 13 - 18: 1. Подбор листовой стали, разметка, рубка. 2. Изготовление шаблона. 3. Нанесение рисунка детали на заготовку. 4. Вырезка детали (сверление, рубка, зачистка). 5. Чеканка детали.  Измеритель: 1 дм2  Воссоздание вырезных из листовой стали декоративных деталей; простых при толщине металла:  7-01-011-1     1,0 мм  7-01-011-2     1,5 мм  7-01-011-3     2,0 мм  Воссоздание вырезных декоративных деталей из листовой стали; сложных при толщине металла:  7-01-011-4     1,0 мм  7-01-011-5     1,5 мм  7-01-011-6     2,0 мм  Воссоздание вырезных из листовой стали декоративных деталей с давлением на ручном прессе; простых при толщине металла:  7-01-011-7     1,0 мм  7-01-011-8     1,5 мм  7-01-011-9     2,0 мм  Воссоздание вырезных из листовой стали декоративных деталей с давлением на ручном прессе; сложных при толщине металла:  7-01-011-10   1,0 мм  7-01-011-11   1,5 мм  7-01-011-12   2,0 мм  Воссоздание вырезных из листовой стали декоративных деталей с чеканкой; простых при толщине металла:  7-01-011-13   1,0 мм  7-01-011-14   1,5 мм  7-01-011-15   2,0 мм  Воссоздание вырезных из листовой стали декоративных деталей с чеканкой; сложных при толщине металла:  7-01-011-16   1,0 мм  7-01-011-17   1,5 мм  7-01-011-18   2,0 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-011-1  7-01-011-2  7-01-011-3  7-01-011-4  7-01-011-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,83  1,18  1,61  1,81  2,22  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  6  6  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0472  Сталь листовая  кг  0,11  0,15  -  0,13  0,17  888-0301  Сталь листовая  кг  -  -  0,21  -  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-011-6  7-01-011-7  7-01-011-8  7-01-011-9  7-01-011-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,78  0,96  1,36  1,91  1,62  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  5  5  5  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  -  0,14  0,16  0,23  0,19  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0472  Сталь листовая  кг  -  0,11  0,15  -  0,13  888-0301  Сталь листовая  кг  0,23  -  -  0,21  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-011-11  7-01-011-12  7-01-011-13  7-01-011-14  7-01-011-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,2  2,94  3  4,54  6,67  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,26  0,47  0,38  0,59  0,87  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0472  Сталь листовая  кг  0,17  -  0,11  0,15  -  888-0301  Сталь листовая  кг  -  0,23  -  -  0,21     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-011-16  7-01-011-17  7-01-011-18  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,07  7,22  10  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ              330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,66  0,92  1,12  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0472  Сталь листовая  кг  0,13  0,17  -  888-0301  Сталь листовая  кг  -  -  0,23  Таблица ФСН 7-01-012 Воссоздание декоративных деталей и скобяных изделий методом кузнечной ковки. Состав работ:  Для норм 1 - 3, 69 - 72: 1. Подбор материала. 2. Закалка и отжиг (при необходимости).  Для норм 4 - 12: 1. Подбор материала. 2. Изготовление шаблона (при необходимости). 3. Неоднократный нагрев заготовок. 4. Закалка и отжиг (при необходимости).  Для норм 13 - 41, 51 - 57: 1. Подбор материала. 2. Изготовление шаблона (при необходимости). 3. Неоднократный нагрев заготовок. 4. Заготовка стержней с учетом их размера. 5. Придание необходимой формы с использованием приемов: вытяжка, высадка, рубка, пробивка, изгиб, обжатие. 6. Закалка и отжиг (при необходимости).  Для норм 42 - 50: 1. Подбор материала. 2. Неоднократный нагрев заготовок. 3. Заготовка стержней с учетом их размера. 4. Придание необходимой формы с использованием приемов: вытяжка, высадка, рубка, пробивка, изгиб, обжатие. 5. Закалка и отжиг (при необходимости).  Для норм 58 - 68, 73 - 86: 1. Подбор материала. 2. Неоднократный нагрев заготовок. 3. Закалка и отжиг (при необходимости)  Измеритель: для норм 1 - 3, 13 - 57, 59 - 67, 69 - 83: 1 шт.; для норм 4 - 12: 1 пог. дм; для нормы 58: 1 комплект; для норм 68, 84 - 86: 10 шт.  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; пики декоративные:  7-01-012-1     простого рисунка  7-01-012-2     рисунка средней сложности  7-01-012-3     сложного рисунка  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; пруток витой 2 шага в 1 пог. дм размер профиля металла:  7-01-012-4     до 10 × 10 мм  7-01-012-5     до 20 × 20 мм  7-01-012-6     более 20 × 20 мм  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; пруток витой 4 шага в 1 пог. дм размер профиля металла:  7-01-012-7     до 10 × 10 мм  7-01-012-8     до 20 × 20 мм  7-01-012-9     более 20 × 20 мм  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; пруток витой 6 шагов в 1 пог. дм размер профиля металла:  7-01-012-10   до 10 × 10 мм  7-01-012-11   до 20 × 20 мм  7-01-012-12   более 20 × 20 мм  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; кольцо металлическое простой сложности диаметром до 300 мм из прутка, сечение металла:  7-01-012-13   до 20 мм  7-01-012-14   более 20 мм  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; кольцо металлическое сложное диаметром до 300 мм из прутка, сечение металла:  7-01-012-15   до 20 мм  7-01-012-16   более 20 мм  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; кольцо металлическое простой сложности диаметром более 300 мм из прутка, сечение металла:  7-01-012-17   до 20 мм  7-01-012-18   более 20 мм  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; кольцо металлическое сложное диаметром более 300 мм из прутка, сечение металла:  7-01-012-19   до 20 мм  7-01-012-20   более 20 мм  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; декоративные кованые детали простого рисунка, весом:  7-01-012-21   до 1,0 кг  7-01-012-22   до 3,0 кг  7-01-012-23   более 3,0 кг  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; декоративные кованые детали рисунка средней сложности, весом:  7-01-012-24   до 1,0 кг  7-01-012-25   до 3,0 кг  7-01-012-26   более 3,0 кг  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; декоративные кованые детали сложного рисунка, весом:  7-01-012-27   до 1,0 кг  7-01-012-28   до 3,0 кг  7-01-012-29   более 3,0 кг  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; декоративные кованые детали особо сложного рисунка, весом:  7-01-012-30   до 1,0 кг  7-01-012-31   до 3,0 кг  7-01-012-32   более 3,0 кг  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; жиковины простого рисунка, длиной:  7-01-012-33   до 0,5 м  7-01-012-34   до 1,0 м  7-01-012-35   более 1,0 м  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; жиковины рисунка средней сложности, длиной:  7-01-012-36   до 0,5 м  7-01-012-37   до 1,0 м  7-01-012-38   более 1,0 м  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; жиковины сложного рисунка, длиной:  7-01-012-39   до 0,5 м  7-01-012-40   до 1,0 м  7-01-012-41   более 1,0 м  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; подставы с раздвоенной хвостовой частью длиной до 300 мм, сечением металла:  7-01-012-42   до 600 мм2  7-01-012-43   до 1000 мм2  7-01-012-44   более 1000 мм2  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; подставы с раздвоенной хвостовой частью длиной до 500 мм, сечением металла:  7-01-012-45   до 600 мм2  7-01-012-46   до 1000 мм2  7-01-012-47   более 1000 мм2  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; подставы с раздвоенной хвостовой частью длиной более 500 мм, сечением металла:  7-01-012-48   до 600 мм2  7-01-012-49   до 1000 мм2  7-01-012-50   более 1000 мм2  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; засовы:  7-01-012-51   простой сложности  7-01-012-52   сложные  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; декоративные скобы:  7-01-012-53   простой сложности  7-01-012-54   сложные  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; петли металлические длиной до 500 мм при толщине металла:  7-01-012-55   до 10 мм  7-01-012-56   до 20 мм  7-01-012-57   более 20 мм  7-01-012-58   Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; петли шарнирные (в один паз)  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; декоративные заклепки простые при диаметре шляпки:  7-01-012-59   до 10 мм  7-01-012-60   до 20 мм  7-01-012-61   более 20 мм  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; декоративные заклепки средней сложности при диаметре шляпки:  7-01-012-62   до 10 мм  7-01-012-63   до 20 мм  7-01-012-64   более 20 мм  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; декоративные заклепки сложные при диаметре шляпки:  7-01-012-65   до 10 мм  7-01-012-66   до 20 мм  7-01-012-67   более 20 мм  7-01-012-68   Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; хомуты  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; дверные приборы (скобы, ручки):  7-01-012-69   простые  7-01-012-70   средней сложности  7-01-012-71   сложные  7-01-012-72   Воссоздание строительных деталей методом кузнечной ковки; ухваты металлические для водосточных труб  Воссоздание строительных деталей методом кузнечной ковки; металлические ерши длиной 150 мм, диаметром:  7-01-012-73   до 15 мм  7-01-012-74   более 15 мм  Воссоздание строительных деталей методом кузнечной ковки; металлические ерши длиной 250 мм, диаметром:  7-01-012-75   до 15 мм  7-01-012-76   более 15 мм  Воссоздание строительных деталей методом кузнечной ковки; металлические ерши длиной более 250 мм, диаметром:  7-01-012-77   до 15 мм  7-01-012-78   более 15 мм  Воссоздание строительных деталей методом кузнечной ковки:  7-01-012-79   анкер  7-01-012-80   крюк средней сложности  7-01-012-81   скоба строительная  Воссоздание строительных деталей методом кузнечной ковки; проушины металлические:  7-01-012-82   простого рисунка  7-01-012-83   сложного рисунка (декоративные)  Воссоздание строительных деталей методом кузнечной ковки; гвозди длиной:  7-01-012-84   до 75 мм  7-01-012-85   до 175 мм  7-01-012-86   более 175 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-1  7-01-012-2  7-01-012-3  7-01-012-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,16  7,2  13  0,3  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  5,1  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     2,06  2,88  5,2  0,12  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  1,3  2  2  0,11  888-0357  Кокс молотый  кг  1,2  1,6  1,8  0,1  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0002  0,0003  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-5  7-01-012-6  7-01-012-7  7-01-012-8  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,43  0,65  0,56  0,84  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,17  0,26  0,22  0,34  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  0,32  0,81  0,111  0,32  888-0357  Кокс молотый  кг  0,29  0,73  0,1  0,29  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-9  7-01-012-10  7-01-012-11  7-01-012-12  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,29  0,92  1,4  2,04  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,51  0,36  0,56  0,81  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  0,81  0,11  0,32  0,81  888-0357  Кокс молотый  кг  0,73  0,1  0,29  0,73  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-13  7-01-012-14  7-01-012-15  7-01-012-16  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,35  5,4  6,05  9,53  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,6  0,96  1,08  1,7  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  2,9  6,2  3,4  8,7  888-0357  Кокс молотый  кг  2,5  6,6  3  7,2  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0003  0,0002  0,0003     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-17  7-01-012-18  7-01-012-19  7-01-012-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,07  8,33  8,84  13,33  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,9  1,49  1,58  2,38  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  2,1  4,8  2,7  6,7  888-0357  Кокс молотый  кг  1,8  4,2  2,3  6  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0003  0,0002  0,0003     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-21  7-01-012-22  7-01-012-23  7-01-012-24  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,52  3,01  6,95  2,74  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,4  1  2,32  0,92  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  1,1  3,3  П  1,1  888-0357  Кокс молотый  кг  1,1  3,3  П  1,1  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-25  7-01-012-26  7-01-012-27  7-01-012-28  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  7,11  14,89  7,57  16,8  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     2,35  4,9  2,52  6,04  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0414)  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  3,3  П  1,1  3,3  (888-0357)  Кокс молотый  кг  3,3  П  1,1  3,3  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0003     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-29  7-01-012-30  7-01-012-31  7-01-012-32  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  31,3  15,12  33,58  50,37  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     11,26  5,08  11,26  16,8  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0414)  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  П  1,1  3,3  П  (888-0357)  Кокс молотый  кг  П  1,1  3,3  П  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0003  0,0003  0,0003  0,0003     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-33  7-01-012-34  7-01-012-35  7-01-012-36  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,89  4,72  7,63  6,46  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 102-0248  Горн     1,15  1,89  3,05  2,58  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  2,8  4,9  15,1  2,8  888-0357  Кокс молотый  кг  2,5  4,4  13,6  2,8  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-37  7-01-012-38  7-01-012-39  7-01-012-40  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  10,8  16,8  13,4  19,7  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     4,3  6,7  5,36  7,88  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  4,9  15,1  2,8  4,9  888-0357  Кокс молотый  кг  4,9  15,1  3,1  5,4  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0002  0,0002     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-41  7-01-012-42  7-01-012-43  7-01-012-44  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  31,7  2,89  3,4  4,3  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     12,6  1,15  1,36  1,7  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  15,1  1,9  3  5,1  888-0357  Кокс молотый  кг  16,6  1,7  2,6  4,6  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-45  7-01-012-46  7-01-012-47  7-01-012-48  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  6,17  6,85  8,09  9,21  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     2,46  2,74  3,2  3,68  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  2,5  4,1  7,8  4,8  888-0357  Кокс молотый  кг  2,3  3,6  7  4,3  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-49  7-01-012-50  7-01-012-51  7-01-012-52  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  9,72  10,73  14,4  22,8  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  4,5  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     3,88  4,29  5,76  9,12  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  7,4  12,9  1,91  3,85  888-0357  Кокс молотый  кг  6,7  11,6  1,71  3,47  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-53  7-01-012-54  7-01-012-55  7-01-012-56  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,59  3,65  2,92  4,94  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,63  1,46  0,29  0,5  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  0,32  0,43  1,4  4,4  888-0357  Кокс молотый  кг  0,29  0,39  1,2  4  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-57  7-01-012-58  7-01-012-59  7-01-012-60  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  6,24  14,13  1,04  1,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,63  3,77  0,4  0,6  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  8,2  6  0,68  4,23  888-0357  Кокс молотый  кг  7,4  5,5  0,62  3,81  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0002  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-61  7-01-012-62  7-01-012-63  7-01-012-64  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,1  1,95  2,6  3,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,84  0,78  1,04  1,28  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  20,35  0,71  4,27  20,36  888-0357  Кокс молотый  кг  18,32  0,64  3,84  18,32  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0002     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-65  7-01-012-66  7-01-012-67  7-01-012-68  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,5  4,2  4,9  2,86  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     1,4  1,68  1,94  1,12  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  0,73  4,29  20,38  1,5  888-0357  Кокс молотый  кг  0,66  3,86  18,34  9  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0005     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-69  7-01-012-70  7-01-012-71  7-01-012-72  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  11,6  26,5  37,8  4,98  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,4  5,4  5,4  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     4,6  10,52  15,12  1,98  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  1,36  1,9  2,72  1,15  888-0360  Сталь полосовая  кг  -  -  3,5  -  888-0357  Кокс молотый  кг  1,22  1,71  2,45  1,26  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0003     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-73  7-01-012-74  7-01-012-75  7-01-012-76  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,57  1,1  0,68  1,32  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,22  0,43  0,27  0,52  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  0,71  1,38  0,85  1,66  888-0357  Кокс молотый  кг  0,096  0,29  0,164  0,485  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-77  7-01-012-78  7-01-012-79  7-01-012-80  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,86  1,66  1,4  1,36  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,34  0,66  0,56  0,55  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  1,08  2,09  1,08  0,89  888-0357  Кокс молотый  кг  0,195  0,58  0,97  0,8  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-81  7-01-012-82  7-01-012-83  7-01-012-84  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,26  0,44  5,14  3,11  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,1  0,17  2,05  1,24  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  0,24  0,7  0,96  3,97  888-0357  Кокс молотый  кг  0,2  0,63  0,86  0,5  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-85  7-01-012-86  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  4,98  7,94  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           351401  Горн     1,98  3,17  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  6,36  10,12  888-0357  Кокс молотый  кг  1,1  2,7  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  Таблица ФСН 7-01-013 Изменение профиля металла методом горячей ковки при помощи механического молотка. Состав работ:  1. Подбор металла. 2. Неоднократный нагрев и проковка. 3. Рихтовка.  Измеритель: 1 пог. м металла  7-01-013-1     Изменение профиля металла методом горячей ковки при помощи механического молотка  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-013-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,99  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ        351401  Горн  маш.-ч  0,39  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0357  Кокс молотый  кг  1,1  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  Таблица ФСН 7-01-014 Расчистка металлической поверхности изделий от коррозии, трудноудаляемых загрязнений и многослойных закрасок. Состав работ:  Для норм 1 - 3: 1. Очистка поверхности изделия с помощью пескоструйного аппарата. 2. Зачистка от остатков песка. 3. Покрытие поверхности изделия защитным слоем.  Для норм 4 - 6: 1. Установка изделия в нужное положение. 2. Расчистка поверхности изделия. 3. Обжиг расчищаемой поверхности. 4. Расчистка после обжига металлическими щетками. 5. Заточка инструментов в процессе работы.  Для норм 7 - 9: 1. Расчистка от загрязнений вручную крупной или мелкой шлифовальной шкуркой или карчеткой.  Для нормы 10: 1. Установка изделия в нужное положение. 2. Неоднократное нанесение смывки на поверхность кистью. 3. Расчистка поверхности размягченного красочного слоя при помощи царапок, стамесок и проч.  Измеритель: 1 м2 развернутой поверхности  Расчистка металлической поверхности изделий пескоструйным аппаратом от загрязнений или масляных закрасок:  7-01-014-1     простых  7-01-014-2     средней сложности  7-01-014-3     сложных  Расчистка металлической поверхности изделий от загрязнений и масляных закрасок ручным способом с последующим обжигом:  7-01-014-4     простых  7-01-014-5     средней сложности  7-01-014-6     сложных  Расчистка металлической поверхности изделий от загрязнений с помощью шкурки или карчеткой:  7-01-014-7     I категории сложности  7-01-014-8     II категории сложности  7-01-014-9     III категории сложности  Расчистка металлической поверхности изделий от коррозии, трудноудаляемых загрязнений и многослойных закрасок:  7-01-014-10   Расчистка металлической поверхности от застарелых многослойных закрасок, загрязнений с применением смывок:  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-014-1  7-01-014-2  7-01-014-3  7-01-014-4  7-01-014-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,31  5,53  8,76  5,91  15  1.1  Средний разряд (категория) работы     3  3  3  3  3  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  1,39  3,32  5,26  -  -  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    050102  Компрессоры передвижные с двигателем внутреннего сгорания давлением до 686 кПа (7 атм) 5 м3/мин  маш.-ч  1,39  3,32  5,26  -  -  331411  Аппараты пескоструйные  маш.-ч  1,39  3,32  5,26  -  -  040504  Аппараты для газовой резки и сварки     -  -  -  0,3  0,7  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1825  Олифа натуральная  кг  0,028  0,037  0,045  -  -  408-9040  Песок для строительных работ природный  м3  0,03  0,06  0,09  -  -  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  -  -  -  0,24  0,56  101-1602  Ацетилен  м3  -  -  -  0,1  0,23  101-0324  Кислород  м3  -  -  -  2  4,7     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-014-6  7-01-014-7  7-01-014-8  7-01-014-9  7-01-014-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  24,14  30,6  39,6  50,4  23,1  1.1  Средний разряд (категория) работы     3  3  3  3  3  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    040504  Аппараты для газовой резки и сварки     1,1  -  -  -  -  4  МАТЕРИАЛЫ                    500-9596  Бумага шлифовальная  м2  -  3  3  3  -  888-0342  Смывка СП-6  кг  -  -  -  -  1  101-0583  Марля  10 м  -  -  -  -  0,056  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  1,2  -  -  -  -  888-0313  Растворитель № 646  кг  -  -  -  -  0,5  101-1602  Ацетилен  м3  0,37  -  -  -  -  101-0324  Кислород  м3  7,33  -  -  -  -  888-0246  Уайт-спирит  кг  -  -  -  -  0,2  Таблица ФСН 7-01-015 Воссоздание и монтаж винтовой лестницы из металла. Состав работ:  Для нормы 1: 1. Изготовление с подбором металла по профилю и размеру, разметкой, рубкой, рихтовкой. 2. Изготовление шаблона, выборка, точка на строгальном и токарном станках. 3. Изготовление заглушки, подпятника, верхней площадки и ограждения. 4. Сборка ступеней.  Для нормы 2: 1. Монтаж центральной оси лестницы, ступеней с креплением к стене. 2. Монтаж верхней площадки с ограждением.  Измеритель: 10 ступеней  7-01-015-1     Воссоздание винтовой металлической лестницы  7-01-015-2     Монтаж винтовой металлической лестницы на месте  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-015-1  7-01-015-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  46,6  7,81  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,4  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,8  -  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           040201  Агрегаты сварочные     5,32  4,05  331004  Станки токарно-винторезные     0,8  -  331001  Станки строгальные по металлу     0,65  -  041400  Печи электрические     0,54  0,42  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0416  Штыри металлические  кг  -  4  888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  10,4  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  187,6  -  103-0356  Трубы бесшовные горячедеформированные 57 × 3 мм  м  11,03  -  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  3,2  2,5  Таблица ФСН 7-01-016 Зачеканка шва в металлических соединениях свинцом (при ширине 10 мм, глубине - 20 мм). Состав работ:  1. Промазка швов с нижней стороны «замазкой». 2. Прометание швов щеткой. 3. Резка свинцового полотна на полосы. 4. Подготовка паяльной лампы, заливка бензина, розжиг лампы. 5. Укладка свинца в емкость. 6. Плавка свинца. 7. Заливка швов жидким свинцом 8. Обрубка наплывов свинца. 9. Прочеканка шва.  Измеритель: 1 пог. м  7-01-016-1     Зачеканка шва в металлических соединениях свинцом (при ширине 10 мм, глубине - 20 мм)  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-016-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,66  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,1  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0183  Свинец рольный  кг  2,8  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  1,6  101-9765  Замазка суриковая  кг  0,1  Таблица ФСН 7-01-017 Разборка на детали. Состав работ:  Для нормы 1: 1. Разборка предмета на детали, скрепленные винтами или посредством болта с гайкой.  Для нормы 2: 1. Разборка предмета на детали, скрепленные в паз типа «ласточкин хвост», «квадрат» и пр.  Измеритель: 1 деталь  Разборка на детали:  7-01-017-1     простая  7-01-017-2     сложная  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-017-1  7-01-017-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,56  1,1  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  Таблица ФСН 7-01-018 Сборка деталей. Состав работ:  Для нормы 1: 1. Обрезка деталей при подгонке. 2. Опиловка в местах стыковки деталей. 3. Опиловка в местах соединения с каркасом.  Для норм 2, 3: 1. Сборка посредством винтов, болтов. 2. Сборка с краплением заклепками, хомутами или креплением в паз типа «ласточкин хвост», «квадрат» и пр.  Измеритель: 1 деталь  7-01-018-1     Предварительная сборка деталей  Окончательная сборка деталей:  7-01-018-2     винтами, болтами  7-01-018-3     заклепками, хомутами  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-018-1  7-01-018-2  7-01-018-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,5  0,8  1,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ              101-9660  Болты с гайками  кг  0,08  0,1  -  Таблица ФСН 7-01-019 Сборка металлоконструкций. Состав работ:  Для нормы 1: 1. Зачистка, опиловка, разметка, рассверливание отверстий под шпильку. 2. Сборка частей деталей с установкой шпильки, сварка с зачисткой.  Для нормы 2: 1. Запиловка фасок, сварка с зачисткой.  Измеритель: 1 пог. дм  Сборка металлоконструкций:  7-01-019-1     с установкой шпильки  7-01-019-2     сваркой  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-019-1  7-01-019-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,75  0,8  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           330201  Дрели электрические     0,3  0,2  040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем  маш.-ч  -  0,2  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0359  Сталь круглая  кг  0,02  -  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  -  0,001  Таблица ФСН 7-01-020 Сверление отверстий в металлических изделиях. Состав работ:  1. Разметка мест для сверления отверстий. 2. Сверление отверстий электродрелью. 3. Повторная проходка отверстия со сменой сверла.  Измеритель: 10 отверстий  Сверление отверстий в металлических изделиях диаметром:  7-01-020-1     до 10 мм  7-01-020-2     более 10 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-020-1  7-01-020-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,29  0,62  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,29  0,62  Таблица ФСН 7-01-021 Изготовление шаблонов. Состав работ:  1. Изготовление картона, кальки. 2. Подбор материала, закрепление на верстаке. 3. Разметка. 4. Заготовление кружка с приданием ему формы и креплением к месту сваркой.  Измеритель: 1 м2 при толщине стали 2 мм  Изготовление шаблонов:  7-01-021-1     I категория сложности  7-01-021-2     II категория сложности  7-01-021-3     III категория сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-021-1  7-01-021-2  7-01-021-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  4,5  7,5  15,3  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ              040201  Агрегаты сварочные     0,45  0,75  1,53  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  18,7  18,7  18,7  888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  3,9  3,9  3,9  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,25  0,5  1  Таблица ФСН 7-01-022 Изготовление оправок для кузнечных работ. Состав работ:  1. Разметка по картонам и калькам. 2. Фрезерование рельефа с ручной обработкой и периодическими замерами и примеркой шаблона. 3. Зачистка, снятие фасок, шлифовка. 4. Закалка.  Измеритель: 1 дм2  Изготовление оправок для кузнечных работ:  7-01-022-1     I категория сложности  7-01-022-2     II категория сложности  7-01-022-3     III категория сложности  7-01-022-4     IV категория сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-22-1  7-01-022-2  7-01-022-3  7-01-022-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  7,16  14,59  22,5  28,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн  маш.-ч  0,1  0,1  0,1  0,1  4  МАТЕРИАЛЫ                 102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  5,4  5,4  5,4  5,4  888-0359  Сталь круглая  кг  5,4  5,4  5,4  5,4  101-1596  Шкурка  м2  0,005  0,005  0,005  0,005  101-2107  Бруски карборундовые крупнозернистые  кг  0,01  0,01  0,01  0,01  Таблица ФСН 7-01-023 Ковка из листовой стали. Состав работ:  1. Изучение чертежей, аналогов, подлинных деталей или фрагментов. 2. Нарезка заготовок, розжиг горна и разогрев заготовки. 3. Осадка, высадка по оправкам и шаблонам, протяжка, раскатка, рубка, гибка, обрубка по контуру. 4. Просечка, отделка (выглаживание), набивка рельефа и фактуры, клепка. 5. Насекание рисунка. 6. Термическая обработка (закалка и отпуск).  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Художественная ковка из листовой стали толщиной до 3 мм; детали площадью до 0,25 дм2:  7-01-023-1     I категория сложности  7-01-023-2     II категория сложности  7-01-023-3     III категория сложности  7-01-023-4     IV категория сложности  Художественная ковка из листовой стали толщиной до 3 мм; детали площадью более 0,25 дм2:  7-01-023-5     I категория сложности  7-01-023-6     II категория сложности  7-01-023-7     III категория сложности  7-01-023-8     IV категория сложности  Художественная ковка из листовой стали толщиной более 3 мм; детали площадью до 0,25 дм2:  7-01-023-9     I категория сложности  7-01-023-10   II категория сложности  7-01-023-11   III категория сложности  7-01-023-12   IV категория сложности  Художественная ковка из листовой стали толщиной более 3 мм; детали площадью более 0,25 дм2:  7-01-023-13   I категория сложности  7-01-023-14   II категория сложности  7-01-023-15   III категория сложности  7-01-023-16   IV категория сложности  Ручная, свободная ковка из листовой стали толщиной до 3 мм; детали площадью до 0,25 дм2:  7-01-023-17   I категория сложности  7-01-023-18   II категория сложности  7-01-023-19   III категория сложности  7-01-023-20   IV категория сложности  Ручная, свободная ковка из листовой стали толщиной до 3 мм; детали площадью более 0,25 дм2:  7-01-023-21   I категория сложности  7-01-023-22   II категория сложности  7-01-023-23   III категория сложности  7-01-023-24   IV категория сложности  Ручная, свободная ковка из листовой стали толщиной более 3 мм; детали площадью до 0,25 дм2:  7-01-023-25   I категория сложности  7-01-023-26   II категория сложности  7-01-023-27   III категория сложности  7-01-023-28   IV категория сложности  Ручная, свободная ковка из листовой стали толщиной более 3 мм; детали площадью более 0,25 дм2:  7-01-023-29   I категория сложности  7-01-023-30   II категория сложности  7-01-023-31   III категория сложности  7-01-023-32   IV категория сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-1  7-01-023-2  7-01-023-3  7-01-023-4  7-01-023-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,1  10,37  16  19,45  4,27  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  5  5,5  6  4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     1,02  2,07  3,2  3,89  0,85  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,34  0,34  0,34  0,34  0,34  888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  0,187  0,187  0,187  0,187  0,187  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,15  0,15  0,15  0,15  0,15     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-6  7-01-023-7  7-01-023-8  7-01-023-9  7-01-023-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  8,7  13,4  16,8  6,63  13,48  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5,5  6  4,5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     1,74  2,68  3,36  1,33  2,7  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,34  0,34  0,34  0,84  0,84  888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  0,187  0,187  0,187  -  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,15  0,15  0,15  0,37  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  -  -  -  0,47  0,47     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-11  7-01-023-12  7-01-023-13  7-01-023-14  7-01-023-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  20,8  25,29  5,55  11,31  17,42  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  6  4,5  5  5,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     4,16  5,06  1,11  2,26  3,48  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,84  0,84  0,84  0,84  0,84  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,37  0,37  0,37  0,37  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  0,47  0,47  0,47  0,47  0,47     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-16  7-01-023-17  7-01-023-18  7-01-023-19  7-01-023-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  21,84  6,6  13,5  20,8  25,25  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  4,5  5  5,5  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     4,37  1,02  2,07  3,2  3,89  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,84  0,37  0,37  0,37  0,37  888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  -  0,203  0,203  0,203  0,203  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,37  0,162  0,162  0,162  0,162  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  0,47  -  -  -  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-21  7-01-023-22  7-01-023-23  7-01-023-24  7-01-023-25  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,55  11,3  17,42  21,84  8,58  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  5  5,5  6  4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     0,85  1,74  2,68  3,36  1,33  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,37  0,37  0,37  0,37  0,84  888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  0,203  0,203  0,203  0,203  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,162  0,162  0,162  0,162  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  -  -  -  -  0,47     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-26  7-01-023-27  7-01-023-28  7-01-023-29  7-01-023-30  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  17,55  27,04  32,83  7,21  14,69  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5,5  6  4,5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     2,7  4,16  5,06  1,11  2,26  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,84  0,84  0,84  0,84  0,84  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,37  0,37  0,37  0,37  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  0,47  0,47  0,47  0,47  0,47     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-31  7-01-023-32  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  22,65  28,39  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           351401  Горн     3,48  4,37  4  МАТЕРИАЛЫ           102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,84  0,84  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,37  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  0,47  0,47  Таблица ФСН 7-01-024 Изготовление закладных деталей. Состав работ:  1. Изготовление деталей с полной ручной слесарной обработкой. 2. Сборка из деталей с креплением на сварке, винтах, болтах со сверлением отверстий.  Измеритель: 1 шт.  7-01-024-1     Изготовление закладных деталей с количеством деталей до 5 шт.  7-01-024-2     Добавлять к норме 07-01-024-1    на каждую деталь сверх 5 шт.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-024-1  7-01-024-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  11,25  2,6  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           040201  Агрегаты сварочные     0,56  0,13  330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,05  0,01  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  3,14  0,79  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,3  0,06  101-9660  Болты с гайками  кг  0,05  0,01  Таблица ФСН 7-01-025 Прошивка фигурных отверстий. Состав работ:  1. Разметка, кернение. 2. Нагрев места прошивки, высадка. 3. Прошивка отверстия.  Измеритель: 10 мест  Прошивка фигурных отверстий:  7-01-025-1     в плоских деталях  7-01-025-2     на ребро  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-025-1  7-01-025-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,15  4,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  Таблица ФСН 7-01-026 Обработка художественного чугунного литья. Состав работ:  1. Обрубка литников и выкатов. 2. Очистка деталей от пригоревшей земли вручную и на механической щетке. 3. Исправление дефектов литья. 4. Зачистка, опиловка, шабровка и рифление. 5. Чеканка с тщательной проработкой рисунка и передача характера исполнения в стиле автора. 6. Прочеканка рельефа и шлифовка детали.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Обработка художественного чугунного литья:  7-01-026-1     I категории сложности  7-01-026-2     II категории сложности  7-01-026-3     III категории сложности  7-01-026-4     IV категории сложности  7-01-026-5     вне категории сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-026-1  7-01-026-2  7-01-026-3  7-01-026-4  7-01-026-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,3  4,2  5,9  7,1  9,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1932  Войлок строительный толщиной 15 мм  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001  Таблица ФСН 7-01-027 Реставрация художественного чугунного литья. Состав работ:  1. Заделка раковин и трещин. 2. Подчеканка потерявшего рельефность орнамента. 3. Расчистка поверхности, шлифовка.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Реставрация художественного чугунного литья:  7-01-027-1     I категории сложности  7-01-027-2     II категории сложности  7-01-027-3     III категории сложности  7-01-027-4     IV категории сложности  7-01-027-5     вне категории сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-027-1  7-01-027-2  7-01-027-3  7-01-027-4  7-01-027-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,14  2,38  3,69  4,76  6,84  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0201  Смола эпоксидная ЭД-20  кг  0,15  0,15  0,15  0,15  0,15  Таблица ФСН 7-01-028 Вытачивание на станке фигурных деталей. Состав работ:  1. Наладка и настройка станка. 2. Заточка и установка резцов. 3. Обработка болванки до нужного размера с выверкой. 4. Вытачивание детали.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Вытачивание на станке фигурных деталей:  7-01-028-1     простых  7-01-028-2     сложных  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-028-1  7-01-028-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,75  1,25  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,36  0,6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           331004  Станки токарно-винторезные     0,36  0,6  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0359  Сталь круглая  кг  0,42  0,59  Таблица ФСН 7-01-029 Зачеканка свинцом гнезд при установке металлоконструкций. Состав работ:  1. Резка свинца, укладка в емкость, плавка. 2. Очистка гнезда и заливка жидким свинцом. 3. Прочеканка под рельеф.  Измеритель: 1 гнездо до 20 × 20 × 20 мм  7-01-029-1     Зачеканка свинцом гнезд при установке металлоконструкций  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-029-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,51  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ        888991  Прочие машины  руб.  6,96  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0425  Свинец в чушках  кг  0,3  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  0,04  Таблица ФСН 7-01-030 Обследование состояния демонтированных деталей с выявлением утрат и определением степени износа сохранившихся деталей. Состав работ:  1. Сборка в условиях мастерской на узлы без крепления для выявления утрат. 2. Разборка узлов на детали. 3. Раскладка деталей с тщательным их осмотром и маркировкой.  Измеритель: 1 деталь  7-01-030-1     Обследование состояния демонтированных деталей с выявлением утрат и определением степени износа сохранившихся деталей.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-030-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,49  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  Таблица ФСН 7-01-031 Изготовление деталей крепления на станке. Состав работ:  1. Подбор материала. 2. Настройка станка с установкой резцов (для винтов и болтов). 3. Подрезка торца и обточка наружного диаметра. 4. Нарезка резьбы и обрезка в размер. 5. Обтачивание головки. 6. Сверление и расточка внутреннего диаметра, снятие фаски, нарезка резьбы. 7. Разметка, нарезка и опиловка заготовок по контуру, загибание с 2-х сторон, сверление отверстий, снятие заусенец.  Измеритель: 1 шт.  Изготовление деталей крепления на станке; винты длиной:  7-01-031-1     до 10 мм  7-01-031-2     до 50 мм  7-01-031-3     до 75 мм  Изготовление деталей крепления на станке; болты простые:  7-01-031-4     диаметром 16 мм, длиной до 70 мм  7-01-031-5     диаметром 16 мм, длиной до 100 мм  7-01-031-6     диаметром 22 мм, длиной до 210 мм  Изготовление деталей крепления на станке; болты с фигурной головкой длиной:  7-01-031-7     до 70 мм  7-01-031-8     до 100 мм  7-01-031-9     до 210 мм  Изготовление деталей крепления на станке; гайки:  7-01-031-10   диаметром до 16 мм  7-01-031-11   диаметром до 20 мм  7-01-031-12   диаметром боле 20 мм  Изготовление деталей крепления на станке; шайбы:  7-01-031-13   диаметром до 16 мм  7-01-031-14   диаметром до 20 мм  7-01-031-15   диаметром боле 20 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-031-1  7-01-031-2  7-01-031-3  7-01-031-4  7-01-031-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,24  0,38  0,54  0,26  0,55  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,11  0,17  0,25  0,14  0,3  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01  331004  Станки токарно-винторезные     0,11  0,17  0,25  0,14  0,3  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0359  Сталь круглая  кг  0,02  0,037  0,141  0,132  0,188     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-031-6  7-01-031-7  7-01-031-8  7-01-031-9  7-01-031-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,09  0,38  0,83  1,36  0,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  1,05  0,2  0,46  1,3  0,18  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    331004  Станки токарно-винторезные     1,05  0,2  0,46  1,3  0,18  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0359  Сталь круглая  кг  0,747  0,158  0,226  0,9  0,016     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-031-11  7-01-031-12  7-01-031-13  7-01-031-14  7-01-031-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,3  0,42  0,1  0,15  0,18  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,28  0,4  0,1  0,14  0,16  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    331004  Станки токарно-винторезные     0,28  0,4  0,1  0,14  0,16  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0360  Сталь полосовая  кг  -  -  0,01  0,02  0,03  888-0359  Сталь круглая  кг  0,028  0,047  -  -  -  Таблица ФСН 7-01-032 Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм. Состав работ:  1. Расчистка инструментом занурений орнаментованного декора с особой осторожностью. 2. Очистка поверхности с промывкой уайт-спиритом. 3. Вторичная осторожная расчистка.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм:  7-01-032-1     декор сложного орнамента с насыщенным рисунком  7-01-032-2     декор с орнаментом III категории сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-032-1  7-01-032-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,311  0,918  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  МАТЕРИАЛЫ           101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,3  0,22  101-1757  Ветошь  кг  0,001  0,001  888-0246  Растворитель (уайт-спирит)  кг  0,002  0,002  Таблица ФСН 7-01-033 Изготовление несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона. Состав работ:  1. Вырезка дефектного участка. 2. Изготовление шаблона из фанеры толщиной 10 мм. 3. Изготовление новой детали гнутьем горячим способом. 4. Подгонка изготовленной детали до размера шаблона. 5. Сварка стыков детали.  Измеритель: дм2 полки уголка  Изготовление из уголковой стали несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона:  7-01-033-1     толщина полки 4 мм, сечение до 35 × 35 мм  7-01-033-2     толщина полки 5 мм, сечение до 63 × 63 мм  7-01-033-3     толщина полки 8 мм, сечение до 90 × 90 мм  7-01-033-4     толщина полки 10 мм, сечение до 100 × 100 мм  7-01-033-5     Изготовление из полосовой стали толщиной 5 мм несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона: Для нормы 5 д.б. полосовая сталь 5  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-033-1  7-01-033-2  7-01-033-3  7-01-033-4  7-01-033-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,33  1,62  3,3  3,94  1,27  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    040504  Аппараты для газовой резки и сварки  маш.-ч  0,006  0,006  0,006  0,008  0,002  040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем  маш.-ч  0,16  1,76  2,28  2,41  0,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0473  Фанера березовая марки ФСФ, сорт III/IV (ВВ/С), толщ. 10 - 12 мм  м3  0,0013  0,0014  0,0015  0,0016  0,0003  888-0469  Сталь угловая равнополочная 50 × 50 × 4 мм  кг  0,0011  0,0015  0,006  0,0079  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  -  -  -  -  0,0039  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,1  1,1  1,4  1,5  0,3  101-0063  Ацетилен растворенный технический марки А  т  0,0015  0,0016  0,0017  0,002  0,0005  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  0,5  0,53  0,57  0,67  0,17  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  Таблица ФСН 7-01-001 Реставрация металлических глав и металлических строительных систем сложных крыш. 9  Таблица ФСН 7-01-002 Воссоздание утраченных металлических каркасов глав и металлических стропильных систем сложных крыш. 11  Таблица ФСН 7-01-003 Реставрация металлических крестов. 13  Таблица ФСН 7-01-004 Воссоздание утраченных металлических крестов. 14  Таблица ФСН 7-01-005 Демонтаж и монтаж металлических крестов. 15  Таблица ФСН 7-01-006 Реставрация металлических ставней и дверных полотен. 16  Таблица ФСН 7-01-007 Воссоздание металлических ставней и дверных полотен без декоративных украшений. 17  Таблица ФСН 7-01-008 Рихтовка (правка) деформированных деталей металлических решеток, оград, ворот и калиток. 17  Таблица ФСН 7-01-009 Воссоздание каркаса металлических решеток, оград, ворот и калиток. 18  Таблица ФСН 7-01-010 Установка решеток, оград, ворот и калиток на место. 20  Таблица ФСН 7-01-011 Воссоздание вырезных декоративных деталей из листовой стали. 21  Таблица ФСН 7-01-012 Воссоздание декоративных деталей и скобяных изделий методом кузнечной ковки. 22  Таблица ФСН 7-01-013 Изменение профиля металла методом горячей ковки при помощи механического молотка. 30  Таблица ФСН 7-01-014 Расчистка металлической поверхности изделий от коррозии, трудноудаляемых загрязнений и многослойных закрасок. 31  Таблица ФСН 7-01-015 Воссоздание и монтаж винтовой лестницы из металла. 32  Таблица ФСН 7-01-016 Зачеканка шва в металлических соединениях свинцом (при ширине 10 мм, глубине - 20 мм). 32  Таблица ФСН 7-01-017 Разборка на детали. 33  Таблица ФСН 7-01-018 Сборка деталей. 33  Таблица ФСН 7-01-019 Сборка металлоконструкций. 33  Таблица ФСН 7-01-020 Сверление отверстий в металлических изделиях. 34  Таблица ФСН 7-01-021 Изготовление шаблонов. 34  Таблица ФСН 7-01-022 Изготовление оправок для кузнечных работ. 34  Таблица ФСН 7-01-023 Ковка из листовой стали. 35  Таблица ФСН 7-01-024 Изготовление закладных деталей. 38  Таблица ФСН 7-01-025 Прошивка фигурных отверстий. 38  Таблица ФСН 7-01-026 Обработка художественного чугунного литья. 38  Таблица ФСН 7-01-027 Реставрация художественного чугунного литья. 38  Таблица ФСН 7-01-028 Вытачивание на станке фигурных деталей. 39  Таблица ФСН 7-01-029 Зачеканка свинцом гнезд при установке металлоконструкций. 39  Таблица ФСН 7-01-030 Обследование состояния демонтированных деталей с выявлением утрат и определением степени износа сохранившихся деталей. 39  Таблица ФСН 7-01-031 Изготовление деталей крепления на станке. 40  Таблица ФСН 7-01-032 Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм. 41  Таблица ФСН 7-01-033 Изготовление несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона. 41
	Таблица ФСН 7-01-005 Демонтаж и монтаж металлических крестов. Состав работ:  Для норм 1 - 4: 1. Демонтаж креста с частичной разборкой и спуском на землю.  Для норм 5 - 8: 1. Предварительная сборка креста на земле с маркировкой узлов и деталей. 2. Монтаж креста на главе с подъемом всех элементов к месту установки.  Измеритель: 1 крест  Демонтаж металлического креста весом:  7-01-005-1     до 200 кг  7-01-005-2     до 500 кг  7-01-005-3     до 1000 кг  7-01-005-4     до 1500 кг  Монтаж металлического креста весом:  7-01-005-5     до 200 кг  7-01-005-6     до 500 кг  7-01-005-7     до 1000 кг  7-01-005-8     до 1500 кг  При производстве работ на высоте больше 25 м, на каждый метр подъема или спуска сверх 25 м добавлять:  7-01-005-9     при демонтаже  7-01-005-10   при монтаже  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-005-1  7-01-005-2  7-01-005-3  7-01-005-4  7-01-005-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  17,6  35,2  60,6  99,4  34,7  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем     3,2  6,3  7,84  11,12  1,76  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С     0,35  0,68  0,83  1,17  0,18  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  10  12  15  20  10  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  2  4  5  7  1,1     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-005-6  7-01-005-7  7-01-005-8  7-01-005-9  7-01-005-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  92,1  179,4  246,6  0,18  0,24  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем     3,5  9  11,29  -  -  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С     0,36  0,83  1,2  -  -  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  12  15  20  -  -  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  2,2  5  7,1  -  -  Таблица ФСН 7-01-006 Реставрация металлических ставней и дверных полотен. Состав работ:  Для норм 1 - 4: 1. Разборка со срезкой старых заклепок зубилом вручную. Снятие пришедших в негодность декоративных украшений (в случае необходимости). 2. Выправка деформационных швов. 3. Изготовление недостающих деталей каркаса. 4. Сборка и установка с окончательной отделкой.  Для норм 5 - 7: 1. Разборка со срезкой старых декоративных деталей. 2. Установка всех декоративных украшений.  Измеритель: для норм 1 - 4: 1 м2 ставни; для норм 5 - 7: 1 деталь  Реставрация металлических ставней и дверных полотен с прямым верхом; с добавлением нового материала:  7-01-006-1     20 %  7-01-006-2     50 %  Реставрация металлических ставней и дверных полотен с криволинейным верхом; с добавлением нового материала:  7-01-006-3     20 %  7-01-006-4     50 %  Крепление деталей с расчисткой старого места, снятие старых деталей (по мере необходимости) со срубкой, с изготовлением новых деталей крепления:  7-01-006-5     простого рисунка  7-01-006-6     рисунка средней сложности  7-01-006-7     сложного рисунка  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-006-1  7-01-006-2  7-01-006-3  7-01-006-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  12,4  19,1  13,7  22,7  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 888991  Прочие машины  руб.  5  7  6  8  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  9  20  9  20  888-0360  Сталь полосовая  кг  2  12  2  12  888-0357  Кокс молотый  кг  8,1  18  8,4  18,7     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-006-5  7-01-006-6  7-01-006-7  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,78  0,78  0,78  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,4  4,4  4,4  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  0,1  0,12  0,15  Таблица ФСН 7-01-007 Воссоздание металлических ставней и дверных полотен без декоративных украшений. Состав работ:  1. Ознакомление с технической документацией. 2. Подбор материала, рихтовка, разметка, рубка, опиловка. 3. Ковка отдельных элементов деталей. 4. Сборка каркаса и его заполнение, установка заглушек. 5. Разметка и сверление отверстий. 6. Окончательная сборка.  Измеритель: 1 м2 ставни  Воссоздание металлических ставней:  7-01-007-1     с прямым верхом  7-01-007-2     с криволинейным верхом  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-007-1  7-01-007-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  25,2  27,6  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,3  5,3  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем     0,28  0,28  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С     0,03  0,03  330201  Машины сверлильные электр.     0,3  0,3  331440  Пилы маятниковые для резки металлопроката     0,15  0,15  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  35  35,2  888-0360  Сталь полосовая  кг  22  22  888-0357  Кокс молотый  кг  11,5  13,4  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,17  0,17  Таблица ФСН 7-01-008 Рихтовка (правка) деформированных деталей металлических решеток, оград, ворот и калиток. Состав работ:  Для норм 1 - 3: 1. Подноска на расстояние до 50 м. 2. Правка ручным способом деформированных деталей. 3. Снятие фасок, зачистка и опиловка слесарным способом в случае необходимости.  Для норм 4 - 6: 1. Подноска на расстояние до 50 м. 2. Выправление деформаций поверхности элементов изделия (погнутий прутка, изменение форм элементов и других деформаций).  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Рихтовка (правка) деформированных деталей металлических решеток, оград, вороти калиток из черного металла:  7-01-008-1     I категории сложности  7-01-008-2     II категории сложности  7-01-008-3     III категории сложности  Рихтовка (правка) деформированных деталей металлических решеток, оград, ворот и калиток из цветного металла:  7-01-008-4     I категории сложности  7-01-008-5     II категории сложности  7-01-008-6     III категории сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-008-1  7-01-008-2  7-01-008-3  7-01-008-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,3  0,34  0,37  0,73  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  5     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-008-5  7-01-008-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,82  0,87  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  Таблица ФСН 7-01-009 Воссоздание каркаса металлических решеток, оград, ворот и калиток. Состав работ:  Для норм 1 - 4: 1. Подбор металла. 2. Рихтовка, разметка, опиловка в размер, снятие фасок. 3. Изгиб металла по шаблону (для норм 3 и 4). 4. Сборка каркаса со сваркой и зачисткой мест сварки.  Для норм 5 - 16: 1. Предварительная сборка с подгонкой декоративных деталей по месту. 2. Пробивка (сверление) отверстий. 3. Сборка всей решетки.  Для норм 17 - 20: 1. Подбор и подноска материала. 2. Рихтовка, разметка, рубка. 3. Ковка (для норм 17, 18).4. Предварительная сборка с подгонкой деталей. 5. Окончательная сборка с зачисткой швов и рихтовкой.  Для норм 21 - 23: Крепление мест соединения деталей изделия.  Измеритель: для норм 1 - 4: 10 кг изделий; для норм 5 - 20: 1 м2; для норм 21 - 23: 10 мест крепления  Воссоздание внешнего каркаса утраченных металлических решеток, оград и калиток; с прямолинейным верхом при весе изделия:  7-01-009-1     до 30 кг  7-01-009-2     более 30 кг  Воссоздание внешнего каркаса утраченных металлических решеток, оград и калиток; с криволинейным верхом при весе изделия:  7-01-009-3     до 30 кг  7-01-009-4     более 30 кг  Заполнение каркаса решеток простыми декоративными деталями; степень насыщенности:  7-01-009-5     низкая  7-01-009-6     средняя  7-01-009-7     высокая  Заполнение каркаса решеток декоративными деталями средней категории сложности; степень насыщенности:  7-01-009-8     низкая  7-01-009-9     средняя  7-01-009-10   высокая  Заполнение каркаса решеток сложными декоративными деталями; степень насыщенности:  7-01-009-11   низкая  7-01-009-12   средняя  7-01-009-13   высокая  Заполнение каркаса решеток особо сложными декоративными деталями; степень насыщенности:  7-01-009-14   низкая  7-01-009-15   средняя  7-01-009-16   высокая  Воссоздание оконных металлических решеток; в пазы:  7-01-009-17   фигурных  7-01-009-18   прямых  Воссоздание оконных металлических решеток; на сварке:  7-01-009-19   фигурных  7-01-009-20   прямых  Сборка металлических решеток, оград, ворот слесарным способом:  7-01-009-21   на заклепках  7-01-009-22   на хомутах  7-01-009-23   на сварке  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-009-1  7-01-009-2  7-01-009-3  7-01-009-4  7-01-009-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,85  2,39  5,98  4,61  4,93  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем     2,69  1,68  4,54  3,24  -  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С     0,29  0,18  0,47  0,35  -  040504  Аппараты для газовой резки и сварки     2,69  1,68  4,54  3,24  -  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  11  10,5  10,5  11  -  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  -  -  2,8  2  -  101-1602  Ацетилен  м3  0,015  0,015  0,015  0,015  -  101-0324  Кислород  м3  0,03  0,03  0,03  0,03  -  888-0357  Кокс молотый  кг  0,3  0,3  0,3  0,3  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-009-6  7-01-009-7  7-01-009-8  7-01-009-9  7-01-009-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,62  6,52  5,84  6,58  7,61  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-009-11  7-01-009-12  7-01-009-13  7-01-009-14  7-01-009-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  7,49  8,5  10  9,57  10,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-009-16  7-01-009-17  7-01-009-18  7-01-009-19  7-01-009-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  12  27,32  21,48  13,42  7,58  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  5,7  5,7  5,7  5,7  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    888991  Прочие машины  руб.  -  10  8  4  2  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0414)  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  -  П  П  П  П  (888-0357)  Кокс молотый  кг  -  П  П  П  П     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-009-21  7-01-009-22  7-01-009-23  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,19  2,75  2,21  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ              040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем     -  -  0,16  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С     -  -  0,06  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  -  -  0,1  101-1602  Ацетилен  м3  -  -  0,005  101-0324  Кислород  м3  -  -  0,01  Таблица ФСН 7-01-010 Установка решеток, оград, ворот и калиток на место. Состав работ:  1. Доставка к месту установки на автомашинах на 14 км с погрузкой, разгрузкой и подноской на 50 м. 2. Установка и крепление приспособлений с последующей их разборкой. 3. Монтаж изделия на место с креплением его.  Измеритель: 1 изделие  Установка решеток, оград, вороти калиток на место; установка решеток и оград весом:  7-01-010-1     до 50 кг  7-01-010-2     до 100 кг  7-01-010-3     до 150 кг  7-01-010-4     до 200 кг  7-01-010-5     до 250 кг  7-01-010-6     до 300 кг  7-01-010-7     до 500 кг  7-01-010-8     При весе изделия более 500 кг на каждые последующие 10 кг добавлять к норме 07-01-010-7  7-01-010-9     При весе изделия менее 50 кг на каждые 10 кг уменьшать норму 07-01-010-1  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-010-1  7-01-010-2  7-01-010-3  7-01-010-4  7-01-010-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  12,35  14,83  17,79  21,35  29,62  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,7  0,7  0,7  1,2  1,2  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    021140  Краны на автомобильном ходу 6,3 т при работе на других видах строительства  маш.-ч  0,3  0,3  0,3  0,5  0,5  040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем  маш.-ч  0,16  0,16  0,16  0,16  0,24  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С  маш.-ч  0,06  0,06  0,06  0,06  0,1  400001  Автомобили бортовые до 5 т  маш.-ч  0,4  0,4  0,4  0,7  0,7  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1977  Болты строительные с гайками и шайбами  кг  -  -  -  -  0,3  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,1  0,1  0,1  0,1  0,15     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-010-6  7-01-010-7  7-01-010-8  7-01-010-9  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  35,87  60,98  0,78  0,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  1,2  1,2  -  -  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 021140  Краны на автомобильном ходу 6,3 т при работе на других видах строительства  маш.-ч  0,5  0,5  -  -  040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем  маш.-ч  0,24  0,24  -  -  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С  маш.-ч  0,1  0,1  -  -  400001  Автомобили бортовые до 5 т  маш.-ч  0,7  0,7  -  -  4  МАТЕРИАЛЫ                 101-1977  Болты строительные с гайками и шайбами  кг  0,3  0,3  -  -  102-0081  Доски необрезные из хвойных пород 44 мм и более, все ширины, длиной 4 - 6,5 м, сорт III  м3  -  0,06  -  -  999-9910  Возврат доски и брусья сосновые  м3  -  0,012  -  -  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,15  0,15  -  -  Таблица ФСН 7-01-011 Воссоздание вырезных декоративных деталей из листовой стали. Состав работ:  Для норм 1 - 6: 1. Подбор металла, разметка, рубка. 2. Изготовление шаблона. 3. Нанесение рисунка детали на заготовку. 4. Вырезка детали (сверление, рубка, зачистка).  Для норм 7 - 12: 1. Подбор металла, разметка, рубка. 2. Изготовление шаблона. 3. Нанесение рисунка детали на заготовку. 4. Вырезка детали (сверление, рубка, зачистка). 5. Давильные работы на заготовке.  Для норм 13 - 18: 1. Подбор листовой стали, разметка, рубка. 2. Изготовление шаблона. 3. Нанесение рисунка детали на заготовку. 4. Вырезка детали (сверление, рубка, зачистка). 5. Чеканка детали.  Измеритель: 1 дм2  Воссоздание вырезных из листовой стали декоративных деталей; простых при толщине металла:  7-01-011-1     1,0 мм  7-01-011-2     1,5 мм  7-01-011-3     2,0 мм  Воссоздание вырезных декоративных деталей из листовой стали; сложных при толщине металла:  7-01-011-4     1,0 мм  7-01-011-5     1,5 мм  7-01-011-6     2,0 мм  Воссоздание вырезных из листовой стали декоративных деталей с давлением на ручном прессе; простых при толщине металла:  7-01-011-7     1,0 мм  7-01-011-8     1,5 мм  7-01-011-9     2,0 мм  Воссоздание вырезных из листовой стали декоративных деталей с давлением на ручном прессе; сложных при толщине металла:  7-01-011-10   1,0 мм  7-01-011-11   1,5 мм  7-01-011-12   2,0 мм  Воссоздание вырезных из листовой стали декоративных деталей с чеканкой; простых при толщине металла:  7-01-011-13   1,0 мм  7-01-011-14   1,5 мм  7-01-011-15   2,0 мм  Воссоздание вырезных из листовой стали декоративных деталей с чеканкой; сложных при толщине металла:  7-01-011-16   1,0 мм  7-01-011-17   1,5 мм  7-01-011-18   2,0 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-011-1  7-01-011-2  7-01-011-3  7-01-011-4  7-01-011-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,83  1,18  1,61  1,81  2,22  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  6  6  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0472  Сталь листовая  кг  0,11  0,15  -  0,13  0,17  888-0301  Сталь листовая  кг  -  -  0,21  -  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-011-6  7-01-011-7  7-01-011-8  7-01-011-9  7-01-011-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,78  0,96  1,36  1,91  1,62  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  5  5  5  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  -  0,14  0,16  0,23  0,19  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0472  Сталь листовая  кг  -  0,11  0,15  -  0,13  888-0301  Сталь листовая  кг  0,23  -  -  0,21  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-011-11  7-01-011-12  7-01-011-13  7-01-011-14  7-01-011-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,2  2,94  3  4,54  6,67  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,26  0,47  0,38  0,59  0,87  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0472  Сталь листовая  кг  0,17  -  0,11  0,15  -  888-0301  Сталь листовая  кг  -  0,23  -  -  0,21     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-011-16  7-01-011-17  7-01-011-18  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,07  7,22  10  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ              330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,66  0,92  1,12  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0472  Сталь листовая  кг  0,13  0,17  -  888-0301  Сталь листовая  кг  -  -  0,23  Таблица ФСН 7-01-012 Воссоздание декоративных деталей и скобяных изделий методом кузнечной ковки. Состав работ:  Для норм 1 - 3, 69 - 72: 1. Подбор материала. 2. Закалка и отжиг (при необходимости).  Для норм 4 - 12: 1. Подбор материала. 2. Изготовление шаблона (при необходимости). 3. Неоднократный нагрев заготовок. 4. Закалка и отжиг (при необходимости).  Для норм 13 - 41, 51 - 57: 1. Подбор материала. 2. Изготовление шаблона (при необходимости). 3. Неоднократный нагрев заготовок. 4. Заготовка стержней с учетом их размера. 5. Придание необходимой формы с использованием приемов: вытяжка, высадка, рубка, пробивка, изгиб, обжатие. 6. Закалка и отжиг (при необходимости).  Для норм 42 - 50: 1. Подбор материала. 2. Неоднократный нагрев заготовок. 3. Заготовка стержней с учетом их размера. 4. Придание необходимой формы с использованием приемов: вытяжка, высадка, рубка, пробивка, изгиб, обжатие. 5. Закалка и отжиг (при необходимости).  Для норм 58 - 68, 73 - 86: 1. Подбор материала. 2. Неоднократный нагрев заготовок. 3. Закалка и отжиг (при необходимости)  Измеритель: для норм 1 - 3, 13 - 57, 59 - 67, 69 - 83: 1 шт.; для норм 4 - 12: 1 пог. дм; для нормы 58: 1 комплект; для норм 68, 84 - 86: 10 шт.  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; пики декоративные:  7-01-012-1     простого рисунка  7-01-012-2     рисунка средней сложности  7-01-012-3     сложного рисунка  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; пруток витой 2 шага в 1 пог. дм размер профиля металла:  7-01-012-4     до 10 × 10 мм  7-01-012-5     до 20 × 20 мм  7-01-012-6     более 20 × 20 мм  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; пруток витой 4 шага в 1 пог. дм размер профиля металла:  7-01-012-7     до 10 × 10 мм  7-01-012-8     до 20 × 20 мм  7-01-012-9     более 20 × 20 мм  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; пруток витой 6 шагов в 1 пог. дм размер профиля металла:  7-01-012-10   до 10 × 10 мм  7-01-012-11   до 20 × 20 мм  7-01-012-12   более 20 × 20 мм  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; кольцо металлическое простой сложности диаметром до 300 мм из прутка, сечение металла:  7-01-012-13   до 20 мм  7-01-012-14   более 20 мм  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; кольцо металлическое сложное диаметром до 300 мм из прутка, сечение металла:  7-01-012-15   до 20 мм  7-01-012-16   более 20 мм  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; кольцо металлическое простой сложности диаметром более 300 мм из прутка, сечение металла:  7-01-012-17   до 20 мм  7-01-012-18   более 20 мм  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; кольцо металлическое сложное диаметром более 300 мм из прутка, сечение металла:  7-01-012-19   до 20 мм  7-01-012-20   более 20 мм  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; декоративные кованые детали простого рисунка, весом:  7-01-012-21   до 1,0 кг  7-01-012-22   до 3,0 кг  7-01-012-23   более 3,0 кг  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; декоративные кованые детали рисунка средней сложности, весом:  7-01-012-24   до 1,0 кг  7-01-012-25   до 3,0 кг  7-01-012-26   более 3,0 кг  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; декоративные кованые детали сложного рисунка, весом:  7-01-012-27   до 1,0 кг  7-01-012-28   до 3,0 кг  7-01-012-29   более 3,0 кг  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; декоративные кованые детали особо сложного рисунка, весом:  7-01-012-30   до 1,0 кг  7-01-012-31   до 3,0 кг  7-01-012-32   более 3,0 кг  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; жиковины простого рисунка, длиной:  7-01-012-33   до 0,5 м  7-01-012-34   до 1,0 м  7-01-012-35   более 1,0 м  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; жиковины рисунка средней сложности, длиной:  7-01-012-36   до 0,5 м  7-01-012-37   до 1,0 м  7-01-012-38   более 1,0 м  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; жиковины сложного рисунка, длиной:  7-01-012-39   до 0,5 м  7-01-012-40   до 1,0 м  7-01-012-41   более 1,0 м  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; подставы с раздвоенной хвостовой частью длиной до 300 мм, сечением металла:  7-01-012-42   до 600 мм2  7-01-012-43   до 1000 мм2  7-01-012-44   более 1000 мм2  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; подставы с раздвоенной хвостовой частью длиной до 500 мм, сечением металла:  7-01-012-45   до 600 мм2  7-01-012-46   до 1000 мм2  7-01-012-47   более 1000 мм2  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; подставы с раздвоенной хвостовой частью длиной более 500 мм, сечением металла:  7-01-012-48   до 600 мм2  7-01-012-49   до 1000 мм2  7-01-012-50   более 1000 мм2  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; засовы:  7-01-012-51   простой сложности  7-01-012-52   сложные  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; декоративные скобы:  7-01-012-53   простой сложности  7-01-012-54   сложные  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; петли металлические длиной до 500 мм при толщине металла:  7-01-012-55   до 10 мм  7-01-012-56   до 20 мм  7-01-012-57   более 20 мм  7-01-012-58   Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; петли шарнирные (в один паз)  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; декоративные заклепки простые при диаметре шляпки:  7-01-012-59   до 10 мм  7-01-012-60   до 20 мм  7-01-012-61   более 20 мм  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; декоративные заклепки средней сложности при диаметре шляпки:  7-01-012-62   до 10 мм  7-01-012-63   до 20 мм  7-01-012-64   более 20 мм  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; декоративные заклепки сложные при диаметре шляпки:  7-01-012-65   до 10 мм  7-01-012-66   до 20 мм  7-01-012-67   более 20 мм  7-01-012-68   Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; хомуты  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; дверные приборы (скобы, ручки):  7-01-012-69   простые  7-01-012-70   средней сложности  7-01-012-71   сложные  7-01-012-72   Воссоздание строительных деталей методом кузнечной ковки; ухваты металлические для водосточных труб  Воссоздание строительных деталей методом кузнечной ковки; металлические ерши длиной 150 мм, диаметром:  7-01-012-73   до 15 мм  7-01-012-74   более 15 мм  Воссоздание строительных деталей методом кузнечной ковки; металлические ерши длиной 250 мм, диаметром:  7-01-012-75   до 15 мм  7-01-012-76   более 15 мм  Воссоздание строительных деталей методом кузнечной ковки; металлические ерши длиной более 250 мм, диаметром:  7-01-012-77   до 15 мм  7-01-012-78   более 15 мм  Воссоздание строительных деталей методом кузнечной ковки:  7-01-012-79   анкер  7-01-012-80   крюк средней сложности  7-01-012-81   скоба строительная  Воссоздание строительных деталей методом кузнечной ковки; проушины металлические:  7-01-012-82   простого рисунка  7-01-012-83   сложного рисунка (декоративные)  Воссоздание строительных деталей методом кузнечной ковки; гвозди длиной:  7-01-012-84   до 75 мм  7-01-012-85   до 175 мм  7-01-012-86   более 175 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-1  7-01-012-2  7-01-012-3  7-01-012-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,16  7,2  13  0,3  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  5,1  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     2,06  2,88  5,2  0,12  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  1,3  2  2  0,11  888-0357  Кокс молотый  кг  1,2  1,6  1,8  0,1  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0002  0,0003  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-5  7-01-012-6  7-01-012-7  7-01-012-8  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,43  0,65  0,56  0,84  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,17  0,26  0,22  0,34  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  0,32  0,81  0,111  0,32  888-0357  Кокс молотый  кг  0,29  0,73  0,1  0,29  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-9  7-01-012-10  7-01-012-11  7-01-012-12  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,29  0,92  1,4  2,04  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,51  0,36  0,56  0,81  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  0,81  0,11  0,32  0,81  888-0357  Кокс молотый  кг  0,73  0,1  0,29  0,73  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-13  7-01-012-14  7-01-012-15  7-01-012-16  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,35  5,4  6,05  9,53  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,6  0,96  1,08  1,7  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  2,9  6,2  3,4  8,7  888-0357  Кокс молотый  кг  2,5  6,6  3  7,2  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0003  0,0002  0,0003     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-17  7-01-012-18  7-01-012-19  7-01-012-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,07  8,33  8,84  13,33  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,9  1,49  1,58  2,38  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  2,1  4,8  2,7  6,7  888-0357  Кокс молотый  кг  1,8  4,2  2,3  6  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0003  0,0002  0,0003     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-21  7-01-012-22  7-01-012-23  7-01-012-24  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,52  3,01  6,95  2,74  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,4  1  2,32  0,92  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  1,1  3,3  П  1,1  888-0357  Кокс молотый  кг  1,1  3,3  П  1,1  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-25  7-01-012-26  7-01-012-27  7-01-012-28  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  7,11  14,89  7,57  16,8  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     2,35  4,9  2,52  6,04  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0414)  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  3,3  П  1,1  3,3  (888-0357)  Кокс молотый  кг  3,3  П  1,1  3,3  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0003     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-29  7-01-012-30  7-01-012-31  7-01-012-32  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  31,3  15,12  33,58  50,37  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     11,26  5,08  11,26  16,8  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0414)  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  П  1,1  3,3  П  (888-0357)  Кокс молотый  кг  П  1,1  3,3  П  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0003  0,0003  0,0003  0,0003     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-33  7-01-012-34  7-01-012-35  7-01-012-36  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,89  4,72  7,63  6,46  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 102-0248  Горн     1,15  1,89  3,05  2,58  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  2,8  4,9  15,1  2,8  888-0357  Кокс молотый  кг  2,5  4,4  13,6  2,8  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-37  7-01-012-38  7-01-012-39  7-01-012-40  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  10,8  16,8  13,4  19,7  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     4,3  6,7  5,36  7,88  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  4,9  15,1  2,8  4,9  888-0357  Кокс молотый  кг  4,9  15,1  3,1  5,4  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0002  0,0002     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-41  7-01-012-42  7-01-012-43  7-01-012-44  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  31,7  2,89  3,4  4,3  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     12,6  1,15  1,36  1,7  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  15,1  1,9  3  5,1  888-0357  Кокс молотый  кг  16,6  1,7  2,6  4,6  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-45  7-01-012-46  7-01-012-47  7-01-012-48  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  6,17  6,85  8,09  9,21  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     2,46  2,74  3,2  3,68  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  2,5  4,1  7,8  4,8  888-0357  Кокс молотый  кг  2,3  3,6  7  4,3  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-49  7-01-012-50  7-01-012-51  7-01-012-52  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  9,72  10,73  14,4  22,8  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  4,5  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     3,88  4,29  5,76  9,12  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  7,4  12,9  1,91  3,85  888-0357  Кокс молотый  кг  6,7  11,6  1,71  3,47  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-53  7-01-012-54  7-01-012-55  7-01-012-56  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,59  3,65  2,92  4,94  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,63  1,46  0,29  0,5  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  0,32  0,43  1,4  4,4  888-0357  Кокс молотый  кг  0,29  0,39  1,2  4  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-57  7-01-012-58  7-01-012-59  7-01-012-60  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  6,24  14,13  1,04  1,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,63  3,77  0,4  0,6  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  8,2  6  0,68  4,23  888-0357  Кокс молотый  кг  7,4  5,5  0,62  3,81  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0002  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-61  7-01-012-62  7-01-012-63  7-01-012-64  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,1  1,95  2,6  3,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,84  0,78  1,04  1,28  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  20,35  0,71  4,27  20,36  888-0357  Кокс молотый  кг  18,32  0,64  3,84  18,32  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0002     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-65  7-01-012-66  7-01-012-67  7-01-012-68  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,5  4,2  4,9  2,86  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     1,4  1,68  1,94  1,12  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  0,73  4,29  20,38  1,5  888-0357  Кокс молотый  кг  0,66  3,86  18,34  9  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0005     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-69  7-01-012-70  7-01-012-71  7-01-012-72  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  11,6  26,5  37,8  4,98  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,4  5,4  5,4  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     4,6  10,52  15,12  1,98  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  1,36  1,9  2,72  1,15  888-0360  Сталь полосовая  кг  -  -  3,5  -  888-0357  Кокс молотый  кг  1,22  1,71  2,45  1,26  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0003     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-73  7-01-012-74  7-01-012-75  7-01-012-76  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,57  1,1  0,68  1,32  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,22  0,43  0,27  0,52  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  0,71  1,38  0,85  1,66  888-0357  Кокс молотый  кг  0,096  0,29  0,164  0,485  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-77  7-01-012-78  7-01-012-79  7-01-012-80  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,86  1,66  1,4  1,36  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,34  0,66  0,56  0,55  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  1,08  2,09  1,08  0,89  888-0357  Кокс молотый  кг  0,195  0,58  0,97  0,8  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-81  7-01-012-82  7-01-012-83  7-01-012-84  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,26  0,44  5,14  3,11  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,1  0,17  2,05  1,24  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  0,24  0,7  0,96  3,97  888-0357  Кокс молотый  кг  0,2  0,63  0,86  0,5  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-85  7-01-012-86  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  4,98  7,94  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           351401  Горн     1,98  3,17  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  6,36  10,12  888-0357  Кокс молотый  кг  1,1  2,7  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  Таблица ФСН 7-01-013 Изменение профиля металла методом горячей ковки при помощи механического молотка. Состав работ:  1. Подбор металла. 2. Неоднократный нагрев и проковка. 3. Рихтовка.  Измеритель: 1 пог. м металла  7-01-013-1     Изменение профиля металла методом горячей ковки при помощи механического молотка  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-013-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,99  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ        351401  Горн  маш.-ч  0,39  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0357  Кокс молотый  кг  1,1  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  Таблица ФСН 7-01-014 Расчистка металлической поверхности изделий от коррозии, трудноудаляемых загрязнений и многослойных закрасок. Состав работ:  Для норм 1 - 3: 1. Очистка поверхности изделия с помощью пескоструйного аппарата. 2. Зачистка от остатков песка. 3. Покрытие поверхности изделия защитным слоем.  Для норм 4 - 6: 1. Установка изделия в нужное положение. 2. Расчистка поверхности изделия. 3. Обжиг расчищаемой поверхности. 4. Расчистка после обжига металлическими щетками. 5. Заточка инструментов в процессе работы.  Для норм 7 - 9: 1. Расчистка от загрязнений вручную крупной или мелкой шлифовальной шкуркой или карчеткой.  Для нормы 10: 1. Установка изделия в нужное положение. 2. Неоднократное нанесение смывки на поверхность кистью. 3. Расчистка поверхности размягченного красочного слоя при помощи царапок, стамесок и проч.  Измеритель: 1 м2 развернутой поверхности  Расчистка металлической поверхности изделий пескоструйным аппаратом от загрязнений или масляных закрасок:  7-01-014-1     простых  7-01-014-2     средней сложности  7-01-014-3     сложных  Расчистка металлической поверхности изделий от загрязнений и масляных закрасок ручным способом с последующим обжигом:  7-01-014-4     простых  7-01-014-5     средней сложности  7-01-014-6     сложных  Расчистка металлической поверхности изделий от загрязнений с помощью шкурки или карчеткой:  7-01-014-7     I категории сложности  7-01-014-8     II категории сложности  7-01-014-9     III категории сложности  Расчистка металлической поверхности изделий от коррозии, трудноудаляемых загрязнений и многослойных закрасок:  7-01-014-10   Расчистка металлической поверхности от застарелых многослойных закрасок, загрязнений с применением смывок:  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-014-1  7-01-014-2  7-01-014-3  7-01-014-4  7-01-014-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,31  5,53  8,76  5,91  15  1.1  Средний разряд (категория) работы     3  3  3  3  3  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  1,39  3,32  5,26  -  -  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    050102  Компрессоры передвижные с двигателем внутреннего сгорания давлением до 686 кПа (7 атм) 5 м3/мин  маш.-ч  1,39  3,32  5,26  -  -  331411  Аппараты пескоструйные  маш.-ч  1,39  3,32  5,26  -  -  040504  Аппараты для газовой резки и сварки     -  -  -  0,3  0,7  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1825  Олифа натуральная  кг  0,028  0,037  0,045  -  -  408-9040  Песок для строительных работ природный  м3  0,03  0,06  0,09  -  -  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  -  -  -  0,24  0,56  101-1602  Ацетилен  м3  -  -  -  0,1  0,23  101-0324  Кислород  м3  -  -  -  2  4,7     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-014-6  7-01-014-7  7-01-014-8  7-01-014-9  7-01-014-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  24,14  30,6  39,6  50,4  23,1  1.1  Средний разряд (категория) работы     3  3  3  3  3  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    040504  Аппараты для газовой резки и сварки     1,1  -  -  -  -  4  МАТЕРИАЛЫ                    500-9596  Бумага шлифовальная  м2  -  3  3  3  -  888-0342  Смывка СП-6  кг  -  -  -  -  1  101-0583  Марля  10 м  -  -  -  -  0,056  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  1,2  -  -  -  -  888-0313  Растворитель № 646  кг  -  -  -  -  0,5  101-1602  Ацетилен  м3  0,37  -  -  -  -  101-0324  Кислород  м3  7,33  -  -  -  -  888-0246  Уайт-спирит  кг  -  -  -  -  0,2  Таблица ФСН 7-01-015 Воссоздание и монтаж винтовой лестницы из металла. Состав работ:  Для нормы 1: 1. Изготовление с подбором металла по профилю и размеру, разметкой, рубкой, рихтовкой. 2. Изготовление шаблона, выборка, точка на строгальном и токарном станках. 3. Изготовление заглушки, подпятника, верхней площадки и ограждения. 4. Сборка ступеней.  Для нормы 2: 1. Монтаж центральной оси лестницы, ступеней с креплением к стене. 2. Монтаж верхней площадки с ограждением.  Измеритель: 10 ступеней  7-01-015-1     Воссоздание винтовой металлической лестницы  7-01-015-2     Монтаж винтовой металлической лестницы на месте  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-015-1  7-01-015-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  46,6  7,81  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,4  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,8  -  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           040201  Агрегаты сварочные     5,32  4,05  331004  Станки токарно-винторезные     0,8  -  331001  Станки строгальные по металлу     0,65  -  041400  Печи электрические     0,54  0,42  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0416  Штыри металлические  кг  -  4  888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  10,4  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  187,6  -  103-0356  Трубы бесшовные горячедеформированные 57 × 3 мм  м  11,03  -  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  3,2  2,5  Таблица ФСН 7-01-016 Зачеканка шва в металлических соединениях свинцом (при ширине 10 мм, глубине - 20 мм). Состав работ:  1. Промазка швов с нижней стороны «замазкой». 2. Прометание швов щеткой. 3. Резка свинцового полотна на полосы. 4. Подготовка паяльной лампы, заливка бензина, розжиг лампы. 5. Укладка свинца в емкость. 6. Плавка свинца. 7. Заливка швов жидким свинцом 8. Обрубка наплывов свинца. 9. Прочеканка шва.  Измеритель: 1 пог. м  7-01-016-1     Зачеканка шва в металлических соединениях свинцом (при ширине 10 мм, глубине - 20 мм)  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-016-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,66  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,1  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0183  Свинец рольный  кг  2,8  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  1,6  101-9765  Замазка суриковая  кг  0,1  Таблица ФСН 7-01-017 Разборка на детали. Состав работ:  Для нормы 1: 1. Разборка предмета на детали, скрепленные винтами или посредством болта с гайкой.  Для нормы 2: 1. Разборка предмета на детали, скрепленные в паз типа «ласточкин хвост», «квадрат» и пр.  Измеритель: 1 деталь  Разборка на детали:  7-01-017-1     простая  7-01-017-2     сложная  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-017-1  7-01-017-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,56  1,1  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  Таблица ФСН 7-01-018 Сборка деталей. Состав работ:  Для нормы 1: 1. Обрезка деталей при подгонке. 2. Опиловка в местах стыковки деталей. 3. Опиловка в местах соединения с каркасом.  Для норм 2, 3: 1. Сборка посредством винтов, болтов. 2. Сборка с краплением заклепками, хомутами или креплением в паз типа «ласточкин хвост», «квадрат» и пр.  Измеритель: 1 деталь  7-01-018-1     Предварительная сборка деталей  Окончательная сборка деталей:  7-01-018-2     винтами, болтами  7-01-018-3     заклепками, хомутами  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-018-1  7-01-018-2  7-01-018-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,5  0,8  1,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ              101-9660  Болты с гайками  кг  0,08  0,1  -  Таблица ФСН 7-01-019 Сборка металлоконструкций. Состав работ:  Для нормы 1: 1. Зачистка, опиловка, разметка, рассверливание отверстий под шпильку. 2. Сборка частей деталей с установкой шпильки, сварка с зачисткой.  Для нормы 2: 1. Запиловка фасок, сварка с зачисткой.  Измеритель: 1 пог. дм  Сборка металлоконструкций:  7-01-019-1     с установкой шпильки  7-01-019-2     сваркой  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-019-1  7-01-019-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,75  0,8  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           330201  Дрели электрические     0,3  0,2  040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем  маш.-ч  -  0,2  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0359  Сталь круглая  кг  0,02  -  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  -  0,001  Таблица ФСН 7-01-020 Сверление отверстий в металлических изделиях. Состав работ:  1. Разметка мест для сверления отверстий. 2. Сверление отверстий электродрелью. 3. Повторная проходка отверстия со сменой сверла.  Измеритель: 10 отверстий  Сверление отверстий в металлических изделиях диаметром:  7-01-020-1     до 10 мм  7-01-020-2     более 10 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-020-1  7-01-020-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,29  0,62  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,29  0,62  Таблица ФСН 7-01-021 Изготовление шаблонов. Состав работ:  1. Изготовление картона, кальки. 2. Подбор материала, закрепление на верстаке. 3. Разметка. 4. Заготовление кружка с приданием ему формы и креплением к месту сваркой.  Измеритель: 1 м2 при толщине стали 2 мм  Изготовление шаблонов:  7-01-021-1     I категория сложности  7-01-021-2     II категория сложности  7-01-021-3     III категория сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-021-1  7-01-021-2  7-01-021-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  4,5  7,5  15,3  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ              040201  Агрегаты сварочные     0,45  0,75  1,53  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  18,7  18,7  18,7  888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  3,9  3,9  3,9  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,25  0,5  1  Таблица ФСН 7-01-022 Изготовление оправок для кузнечных работ. Состав работ:  1. Разметка по картонам и калькам. 2. Фрезерование рельефа с ручной обработкой и периодическими замерами и примеркой шаблона. 3. Зачистка, снятие фасок, шлифовка. 4. Закалка.  Измеритель: 1 дм2  Изготовление оправок для кузнечных работ:  7-01-022-1     I категория сложности  7-01-022-2     II категория сложности  7-01-022-3     III категория сложности  7-01-022-4     IV категория сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-22-1  7-01-022-2  7-01-022-3  7-01-022-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  7,16  14,59  22,5  28,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн  маш.-ч  0,1  0,1  0,1  0,1  4  МАТЕРИАЛЫ                 102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  5,4  5,4  5,4  5,4  888-0359  Сталь круглая  кг  5,4  5,4  5,4  5,4  101-1596  Шкурка  м2  0,005  0,005  0,005  0,005  101-2107  Бруски карборундовые крупнозернистые  кг  0,01  0,01  0,01  0,01  Таблица ФСН 7-01-023 Ковка из листовой стали. Состав работ:  1. Изучение чертежей, аналогов, подлинных деталей или фрагментов. 2. Нарезка заготовок, розжиг горна и разогрев заготовки. 3. Осадка, высадка по оправкам и шаблонам, протяжка, раскатка, рубка, гибка, обрубка по контуру. 4. Просечка, отделка (выглаживание), набивка рельефа и фактуры, клепка. 5. Насекание рисунка. 6. Термическая обработка (закалка и отпуск).  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Художественная ковка из листовой стали толщиной до 3 мм; детали площадью до 0,25 дм2:  7-01-023-1     I категория сложности  7-01-023-2     II категория сложности  7-01-023-3     III категория сложности  7-01-023-4     IV категория сложности  Художественная ковка из листовой стали толщиной до 3 мм; детали площадью более 0,25 дм2:  7-01-023-5     I категория сложности  7-01-023-6     II категория сложности  7-01-023-7     III категория сложности  7-01-023-8     IV категория сложности  Художественная ковка из листовой стали толщиной более 3 мм; детали площадью до 0,25 дм2:  7-01-023-9     I категория сложности  7-01-023-10   II категория сложности  7-01-023-11   III категория сложности  7-01-023-12   IV категория сложности  Художественная ковка из листовой стали толщиной более 3 мм; детали площадью более 0,25 дм2:  7-01-023-13   I категория сложности  7-01-023-14   II категория сложности  7-01-023-15   III категория сложности  7-01-023-16   IV категория сложности  Ручная, свободная ковка из листовой стали толщиной до 3 мм; детали площадью до 0,25 дм2:  7-01-023-17   I категория сложности  7-01-023-18   II категория сложности  7-01-023-19   III категория сложности  7-01-023-20   IV категория сложности  Ручная, свободная ковка из листовой стали толщиной до 3 мм; детали площадью более 0,25 дм2:  7-01-023-21   I категория сложности  7-01-023-22   II категория сложности  7-01-023-23   III категория сложности  7-01-023-24   IV категория сложности  Ручная, свободная ковка из листовой стали толщиной более 3 мм; детали площадью до 0,25 дм2:  7-01-023-25   I категория сложности  7-01-023-26   II категория сложности  7-01-023-27   III категория сложности  7-01-023-28   IV категория сложности  Ручная, свободная ковка из листовой стали толщиной более 3 мм; детали площадью более 0,25 дм2:  7-01-023-29   I категория сложности  7-01-023-30   II категория сложности  7-01-023-31   III категория сложности  7-01-023-32   IV категория сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-1  7-01-023-2  7-01-023-3  7-01-023-4  7-01-023-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,1  10,37  16  19,45  4,27  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  5  5,5  6  4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     1,02  2,07  3,2  3,89  0,85  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,34  0,34  0,34  0,34  0,34  888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  0,187  0,187  0,187  0,187  0,187  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,15  0,15  0,15  0,15  0,15     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-6  7-01-023-7  7-01-023-8  7-01-023-9  7-01-023-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  8,7  13,4  16,8  6,63  13,48  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5,5  6  4,5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     1,74  2,68  3,36  1,33  2,7  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,34  0,34  0,34  0,84  0,84  888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  0,187  0,187  0,187  -  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,15  0,15  0,15  0,37  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  -  -  -  0,47  0,47     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-11  7-01-023-12  7-01-023-13  7-01-023-14  7-01-023-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  20,8  25,29  5,55  11,31  17,42  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  6  4,5  5  5,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     4,16  5,06  1,11  2,26  3,48  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,84  0,84  0,84  0,84  0,84  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,37  0,37  0,37  0,37  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  0,47  0,47  0,47  0,47  0,47     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-16  7-01-023-17  7-01-023-18  7-01-023-19  7-01-023-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  21,84  6,6  13,5  20,8  25,25  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  4,5  5  5,5  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     4,37  1,02  2,07  3,2  3,89  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,84  0,37  0,37  0,37  0,37  888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  -  0,203  0,203  0,203  0,203  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,37  0,162  0,162  0,162  0,162  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  0,47  -  -  -  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-21  7-01-023-22  7-01-023-23  7-01-023-24  7-01-023-25  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,55  11,3  17,42  21,84  8,58  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  5  5,5  6  4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     0,85  1,74  2,68  3,36  1,33  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,37  0,37  0,37  0,37  0,84  888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  0,203  0,203  0,203  0,203  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,162  0,162  0,162  0,162  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  -  -  -  -  0,47     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-26  7-01-023-27  7-01-023-28  7-01-023-29  7-01-023-30  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  17,55  27,04  32,83  7,21  14,69  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5,5  6  4,5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     2,7  4,16  5,06  1,11  2,26  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,84  0,84  0,84  0,84  0,84  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,37  0,37  0,37  0,37  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  0,47  0,47  0,47  0,47  0,47     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-31  7-01-023-32  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  22,65  28,39  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           351401  Горн     3,48  4,37  4  МАТЕРИАЛЫ           102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,84  0,84  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,37  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  0,47  0,47  Таблица ФСН 7-01-024 Изготовление закладных деталей. Состав работ:  1. Изготовление деталей с полной ручной слесарной обработкой. 2. Сборка из деталей с креплением на сварке, винтах, болтах со сверлением отверстий.  Измеритель: 1 шт.  7-01-024-1     Изготовление закладных деталей с количеством деталей до 5 шт.  7-01-024-2     Добавлять к норме 07-01-024-1    на каждую деталь сверх 5 шт.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-024-1  7-01-024-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  11,25  2,6  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           040201  Агрегаты сварочные     0,56  0,13  330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,05  0,01  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  3,14  0,79  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,3  0,06  101-9660  Болты с гайками  кг  0,05  0,01  Таблица ФСН 7-01-025 Прошивка фигурных отверстий. Состав работ:  1. Разметка, кернение. 2. Нагрев места прошивки, высадка. 3. Прошивка отверстия.  Измеритель: 10 мест  Прошивка фигурных отверстий:  7-01-025-1     в плоских деталях  7-01-025-2     на ребро  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-025-1  7-01-025-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,15  4,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  Таблица ФСН 7-01-026 Обработка художественного чугунного литья. Состав работ:  1. Обрубка литников и выкатов. 2. Очистка деталей от пригоревшей земли вручную и на механической щетке. 3. Исправление дефектов литья. 4. Зачистка, опиловка, шабровка и рифление. 5. Чеканка с тщательной проработкой рисунка и передача характера исполнения в стиле автора. 6. Прочеканка рельефа и шлифовка детали.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Обработка художественного чугунного литья:  7-01-026-1     I категории сложности  7-01-026-2     II категории сложности  7-01-026-3     III категории сложности  7-01-026-4     IV категории сложности  7-01-026-5     вне категории сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-026-1  7-01-026-2  7-01-026-3  7-01-026-4  7-01-026-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,3  4,2  5,9  7,1  9,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1932  Войлок строительный толщиной 15 мм  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001  Таблица ФСН 7-01-027 Реставрация художественного чугунного литья. Состав работ:  1. Заделка раковин и трещин. 2. Подчеканка потерявшего рельефность орнамента. 3. Расчистка поверхности, шлифовка.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Реставрация художественного чугунного литья:  7-01-027-1     I категории сложности  7-01-027-2     II категории сложности  7-01-027-3     III категории сложности  7-01-027-4     IV категории сложности  7-01-027-5     вне категории сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-027-1  7-01-027-2  7-01-027-3  7-01-027-4  7-01-027-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,14  2,38  3,69  4,76  6,84  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0201  Смола эпоксидная ЭД-20  кг  0,15  0,15  0,15  0,15  0,15  Таблица ФСН 7-01-028 Вытачивание на станке фигурных деталей. Состав работ:  1. Наладка и настройка станка. 2. Заточка и установка резцов. 3. Обработка болванки до нужного размера с выверкой. 4. Вытачивание детали.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Вытачивание на станке фигурных деталей:  7-01-028-1     простых  7-01-028-2     сложных  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-028-1  7-01-028-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,75  1,25  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,36  0,6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           331004  Станки токарно-винторезные     0,36  0,6  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0359  Сталь круглая  кг  0,42  0,59  Таблица ФСН 7-01-029 Зачеканка свинцом гнезд при установке металлоконструкций. Состав работ:  1. Резка свинца, укладка в емкость, плавка. 2. Очистка гнезда и заливка жидким свинцом. 3. Прочеканка под рельеф.  Измеритель: 1 гнездо до 20 × 20 × 20 мм  7-01-029-1     Зачеканка свинцом гнезд при установке металлоконструкций  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-029-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,51  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ        888991  Прочие машины  руб.  6,96  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0425  Свинец в чушках  кг  0,3  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  0,04  Таблица ФСН 7-01-030 Обследование состояния демонтированных деталей с выявлением утрат и определением степени износа сохранившихся деталей. Состав работ:  1. Сборка в условиях мастерской на узлы без крепления для выявления утрат. 2. Разборка узлов на детали. 3. Раскладка деталей с тщательным их осмотром и маркировкой.  Измеритель: 1 деталь  7-01-030-1     Обследование состояния демонтированных деталей с выявлением утрат и определением степени износа сохранившихся деталей.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-030-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,49  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  Таблица ФСН 7-01-031 Изготовление деталей крепления на станке. Состав работ:  1. Подбор материала. 2. Настройка станка с установкой резцов (для винтов и болтов). 3. Подрезка торца и обточка наружного диаметра. 4. Нарезка резьбы и обрезка в размер. 5. Обтачивание головки. 6. Сверление и расточка внутреннего диаметра, снятие фаски, нарезка резьбы. 7. Разметка, нарезка и опиловка заготовок по контуру, загибание с 2-х сторон, сверление отверстий, снятие заусенец.  Измеритель: 1 шт.  Изготовление деталей крепления на станке; винты длиной:  7-01-031-1     до 10 мм  7-01-031-2     до 50 мм  7-01-031-3     до 75 мм  Изготовление деталей крепления на станке; болты простые:  7-01-031-4     диаметром 16 мм, длиной до 70 мм  7-01-031-5     диаметром 16 мм, длиной до 100 мм  7-01-031-6     диаметром 22 мм, длиной до 210 мм  Изготовление деталей крепления на станке; болты с фигурной головкой длиной:  7-01-031-7     до 70 мм  7-01-031-8     до 100 мм  7-01-031-9     до 210 мм  Изготовление деталей крепления на станке; гайки:  7-01-031-10   диаметром до 16 мм  7-01-031-11   диаметром до 20 мм  7-01-031-12   диаметром боле 20 мм  Изготовление деталей крепления на станке; шайбы:  7-01-031-13   диаметром до 16 мм  7-01-031-14   диаметром до 20 мм  7-01-031-15   диаметром боле 20 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-031-1  7-01-031-2  7-01-031-3  7-01-031-4  7-01-031-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,24  0,38  0,54  0,26  0,55  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,11  0,17  0,25  0,14  0,3  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01  331004  Станки токарно-винторезные     0,11  0,17  0,25  0,14  0,3  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0359  Сталь круглая  кг  0,02  0,037  0,141  0,132  0,188     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-031-6  7-01-031-7  7-01-031-8  7-01-031-9  7-01-031-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,09  0,38  0,83  1,36  0,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  1,05  0,2  0,46  1,3  0,18  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    331004  Станки токарно-винторезные     1,05  0,2  0,46  1,3  0,18  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0359  Сталь круглая  кг  0,747  0,158  0,226  0,9  0,016     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-031-11  7-01-031-12  7-01-031-13  7-01-031-14  7-01-031-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,3  0,42  0,1  0,15  0,18  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,28  0,4  0,1  0,14  0,16  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    331004  Станки токарно-винторезные     0,28  0,4  0,1  0,14  0,16  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0360  Сталь полосовая  кг  -  -  0,01  0,02  0,03  888-0359  Сталь круглая  кг  0,028  0,047  -  -  -  Таблица ФСН 7-01-032 Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм. Состав работ:  1. Расчистка инструментом занурений орнаментованного декора с особой осторожностью. 2. Очистка поверхности с промывкой уайт-спиритом. 3. Вторичная осторожная расчистка.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм:  7-01-032-1     декор сложного орнамента с насыщенным рисунком  7-01-032-2     декор с орнаментом III категории сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-032-1  7-01-032-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,311  0,918  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  МАТЕРИАЛЫ           101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,3  0,22  101-1757  Ветошь  кг  0,001  0,001  888-0246  Растворитель (уайт-спирит)  кг  0,002  0,002  Таблица ФСН 7-01-033 Изготовление несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона. Состав работ:  1. Вырезка дефектного участка. 2. Изготовление шаблона из фанеры толщиной 10 мм. 3. Изготовление новой детали гнутьем горячим способом. 4. Подгонка изготовленной детали до размера шаблона. 5. Сварка стыков детали.  Измеритель: дм2 полки уголка  Изготовление из уголковой стали несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона:  7-01-033-1     толщина полки 4 мм, сечение до 35 × 35 мм  7-01-033-2     толщина полки 5 мм, сечение до 63 × 63 мм  7-01-033-3     толщина полки 8 мм, сечение до 90 × 90 мм  7-01-033-4     толщина полки 10 мм, сечение до 100 × 100 мм  7-01-033-5     Изготовление из полосовой стали толщиной 5 мм несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона: Для нормы 5 д.б. полосовая сталь 5  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-033-1  7-01-033-2  7-01-033-3  7-01-033-4  7-01-033-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,33  1,62  3,3  3,94  1,27  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    040504  Аппараты для газовой резки и сварки  маш.-ч  0,006  0,006  0,006  0,008  0,002  040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем  маш.-ч  0,16  1,76  2,28  2,41  0,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0473  Фанера березовая марки ФСФ, сорт III/IV (ВВ/С), толщ. 10 - 12 мм  м3  0,0013  0,0014  0,0015  0,0016  0,0003  888-0469  Сталь угловая равнополочная 50 × 50 × 4 мм  кг  0,0011  0,0015  0,006  0,0079  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  -  -  -  -  0,0039  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,1  1,1  1,4  1,5  0,3  101-0063  Ацетилен растворенный технический марки А  т  0,0015  0,0016  0,0017  0,002  0,0005  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  0,5  0,53  0,57  0,67  0,17  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  Таблица ФСН 7-01-001 Реставрация металлических глав и металлических строительных систем сложных крыш. 9  Таблица ФСН 7-01-002 Воссоздание утраченных металлических каркасов глав и металлических стропильных систем сложных крыш. 11  Таблица ФСН 7-01-003 Реставрация металлических крестов. 13  Таблица ФСН 7-01-004 Воссоздание утраченных металлических крестов. 14  Таблица ФСН 7-01-005 Демонтаж и монтаж металлических крестов. 15  Таблица ФСН 7-01-006 Реставрация металлических ставней и дверных полотен. 16  Таблица ФСН 7-01-007 Воссоздание металлических ставней и дверных полотен без декоративных украшений. 17  Таблица ФСН 7-01-008 Рихтовка (правка) деформированных деталей металлических решеток, оград, ворот и калиток. 17  Таблица ФСН 7-01-009 Воссоздание каркаса металлических решеток, оград, ворот и калиток. 18  Таблица ФСН 7-01-010 Установка решеток, оград, ворот и калиток на место. 20  Таблица ФСН 7-01-011 Воссоздание вырезных декоративных деталей из листовой стали. 21  Таблица ФСН 7-01-012 Воссоздание декоративных деталей и скобяных изделий методом кузнечной ковки. 22  Таблица ФСН 7-01-013 Изменение профиля металла методом горячей ковки при помощи механического молотка. 30  Таблица ФСН 7-01-014 Расчистка металлической поверхности изделий от коррозии, трудноудаляемых загрязнений и многослойных закрасок. 31  Таблица ФСН 7-01-015 Воссоздание и монтаж винтовой лестницы из металла. 32  Таблица ФСН 7-01-016 Зачеканка шва в металлических соединениях свинцом (при ширине 10 мм, глубине - 20 мм). 32  Таблица ФСН 7-01-017 Разборка на детали. 33  Таблица ФСН 7-01-018 Сборка деталей. 33  Таблица ФСН 7-01-019 Сборка металлоконструкций. 33  Таблица ФСН 7-01-020 Сверление отверстий в металлических изделиях. 34  Таблица ФСН 7-01-021 Изготовление шаблонов. 34  Таблица ФСН 7-01-022 Изготовление оправок для кузнечных работ. 34  Таблица ФСН 7-01-023 Ковка из листовой стали. 35  Таблица ФСН 7-01-024 Изготовление закладных деталей. 38  Таблица ФСН 7-01-025 Прошивка фигурных отверстий. 38  Таблица ФСН 7-01-026 Обработка художественного чугунного литья. 38  Таблица ФСН 7-01-027 Реставрация художественного чугунного литья. 38  Таблица ФСН 7-01-028 Вытачивание на станке фигурных деталей. 39  Таблица ФСН 7-01-029 Зачеканка свинцом гнезд при установке металлоконструкций. 39  Таблица ФСН 7-01-030 Обследование состояния демонтированных деталей с выявлением утрат и определением степени износа сохранившихся деталей. 39  Таблица ФСН 7-01-031 Изготовление деталей крепления на станке. 40  Таблица ФСН 7-01-032 Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм. 41  Таблица ФСН 7-01-033 Изготовление несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона. 41
	Таблица ФСН 7-01-006 Реставрация металлических ставней и дверных полотен. Состав работ:  Для норм 1 - 4: 1. Разборка со срезкой старых заклепок зубилом вручную. Снятие пришедших в негодность декоративных украшений (в случае необходимости). 2. Выправка деформационных швов. 3. Изготовление недостающих деталей каркаса. 4. Сборка и установка с окончательной отделкой.  Для норм 5 - 7: 1. Разборка со срезкой старых декоративных деталей. 2. Установка всех декоративных украшений.  Измеритель: для норм 1 - 4: 1 м2 ставни; для норм 5 - 7: 1 деталь  Реставрация металлических ставней и дверных полотен с прямым верхом; с добавлением нового материала:  7-01-006-1     20 %  7-01-006-2     50 %  Реставрация металлических ставней и дверных полотен с криволинейным верхом; с добавлением нового материала:  7-01-006-3     20 %  7-01-006-4     50 %  Крепление деталей с расчисткой старого места, снятие старых деталей (по мере необходимости) со срубкой, с изготовлением новых деталей крепления:  7-01-006-5     простого рисунка  7-01-006-6     рисунка средней сложности  7-01-006-7     сложного рисунка  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-006-1  7-01-006-2  7-01-006-3  7-01-006-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  12,4  19,1  13,7  22,7  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 888991  Прочие машины  руб.  5  7  6  8  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  9  20  9  20  888-0360  Сталь полосовая  кг  2  12  2  12  888-0357  Кокс молотый  кг  8,1  18  8,4  18,7     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-006-5  7-01-006-6  7-01-006-7  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,78  0,78  0,78  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,4  4,4  4,4  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  0,1  0,12  0,15  Таблица ФСН 7-01-007 Воссоздание металлических ставней и дверных полотен без декоративных украшений. Состав работ:  1. Ознакомление с технической документацией. 2. Подбор материала, рихтовка, разметка, рубка, опиловка. 3. Ковка отдельных элементов деталей. 4. Сборка каркаса и его заполнение, установка заглушек. 5. Разметка и сверление отверстий. 6. Окончательная сборка.  Измеритель: 1 м2 ставни  Воссоздание металлических ставней:  7-01-007-1     с прямым верхом  7-01-007-2     с криволинейным верхом  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-007-1  7-01-007-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  25,2  27,6  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,3  5,3  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем     0,28  0,28  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С     0,03  0,03  330201  Машины сверлильные электр.     0,3  0,3  331440  Пилы маятниковые для резки металлопроката     0,15  0,15  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  35  35,2  888-0360  Сталь полосовая  кг  22  22  888-0357  Кокс молотый  кг  11,5  13,4  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,17  0,17  Таблица ФСН 7-01-008 Рихтовка (правка) деформированных деталей металлических решеток, оград, ворот и калиток. Состав работ:  Для норм 1 - 3: 1. Подноска на расстояние до 50 м. 2. Правка ручным способом деформированных деталей. 3. Снятие фасок, зачистка и опиловка слесарным способом в случае необходимости.  Для норм 4 - 6: 1. Подноска на расстояние до 50 м. 2. Выправление деформаций поверхности элементов изделия (погнутий прутка, изменение форм элементов и других деформаций).  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Рихтовка (правка) деформированных деталей металлических решеток, оград, вороти калиток из черного металла:  7-01-008-1     I категории сложности  7-01-008-2     II категории сложности  7-01-008-3     III категории сложности  Рихтовка (правка) деформированных деталей металлических решеток, оград, ворот и калиток из цветного металла:  7-01-008-4     I категории сложности  7-01-008-5     II категории сложности  7-01-008-6     III категории сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-008-1  7-01-008-2  7-01-008-3  7-01-008-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,3  0,34  0,37  0,73  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  5     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-008-5  7-01-008-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,82  0,87  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  Таблица ФСН 7-01-009 Воссоздание каркаса металлических решеток, оград, ворот и калиток. Состав работ:  Для норм 1 - 4: 1. Подбор металла. 2. Рихтовка, разметка, опиловка в размер, снятие фасок. 3. Изгиб металла по шаблону (для норм 3 и 4). 4. Сборка каркаса со сваркой и зачисткой мест сварки.  Для норм 5 - 16: 1. Предварительная сборка с подгонкой декоративных деталей по месту. 2. Пробивка (сверление) отверстий. 3. Сборка всей решетки.  Для норм 17 - 20: 1. Подбор и подноска материала. 2. Рихтовка, разметка, рубка. 3. Ковка (для норм 17, 18).4. Предварительная сборка с подгонкой деталей. 5. Окончательная сборка с зачисткой швов и рихтовкой.  Для норм 21 - 23: Крепление мест соединения деталей изделия.  Измеритель: для норм 1 - 4: 10 кг изделий; для норм 5 - 20: 1 м2; для норм 21 - 23: 10 мест крепления  Воссоздание внешнего каркаса утраченных металлических решеток, оград и калиток; с прямолинейным верхом при весе изделия:  7-01-009-1     до 30 кг  7-01-009-2     более 30 кг  Воссоздание внешнего каркаса утраченных металлических решеток, оград и калиток; с криволинейным верхом при весе изделия:  7-01-009-3     до 30 кг  7-01-009-4     более 30 кг  Заполнение каркаса решеток простыми декоративными деталями; степень насыщенности:  7-01-009-5     низкая  7-01-009-6     средняя  7-01-009-7     высокая  Заполнение каркаса решеток декоративными деталями средней категории сложности; степень насыщенности:  7-01-009-8     низкая  7-01-009-9     средняя  7-01-009-10   высокая  Заполнение каркаса решеток сложными декоративными деталями; степень насыщенности:  7-01-009-11   низкая  7-01-009-12   средняя  7-01-009-13   высокая  Заполнение каркаса решеток особо сложными декоративными деталями; степень насыщенности:  7-01-009-14   низкая  7-01-009-15   средняя  7-01-009-16   высокая  Воссоздание оконных металлических решеток; в пазы:  7-01-009-17   фигурных  7-01-009-18   прямых  Воссоздание оконных металлических решеток; на сварке:  7-01-009-19   фигурных  7-01-009-20   прямых  Сборка металлических решеток, оград, ворот слесарным способом:  7-01-009-21   на заклепках  7-01-009-22   на хомутах  7-01-009-23   на сварке  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-009-1  7-01-009-2  7-01-009-3  7-01-009-4  7-01-009-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,85  2,39  5,98  4,61  4,93  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем     2,69  1,68  4,54  3,24  -  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С     0,29  0,18  0,47  0,35  -  040504  Аппараты для газовой резки и сварки     2,69  1,68  4,54  3,24  -  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  11  10,5  10,5  11  -  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  -  -  2,8  2  -  101-1602  Ацетилен  м3  0,015  0,015  0,015  0,015  -  101-0324  Кислород  м3  0,03  0,03  0,03  0,03  -  888-0357  Кокс молотый  кг  0,3  0,3  0,3  0,3  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-009-6  7-01-009-7  7-01-009-8  7-01-009-9  7-01-009-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,62  6,52  5,84  6,58  7,61  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-009-11  7-01-009-12  7-01-009-13  7-01-009-14  7-01-009-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  7,49  8,5  10  9,57  10,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-009-16  7-01-009-17  7-01-009-18  7-01-009-19  7-01-009-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  12  27,32  21,48  13,42  7,58  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  5,7  5,7  5,7  5,7  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    888991  Прочие машины  руб.  -  10  8  4  2  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0414)  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  -  П  П  П  П  (888-0357)  Кокс молотый  кг  -  П  П  П  П     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-009-21  7-01-009-22  7-01-009-23  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,19  2,75  2,21  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ              040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем     -  -  0,16  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С     -  -  0,06  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  -  -  0,1  101-1602  Ацетилен  м3  -  -  0,005  101-0324  Кислород  м3  -  -  0,01  Таблица ФСН 7-01-010 Установка решеток, оград, ворот и калиток на место. Состав работ:  1. Доставка к месту установки на автомашинах на 14 км с погрузкой, разгрузкой и подноской на 50 м. 2. Установка и крепление приспособлений с последующей их разборкой. 3. Монтаж изделия на место с креплением его.  Измеритель: 1 изделие  Установка решеток, оград, вороти калиток на место; установка решеток и оград весом:  7-01-010-1     до 50 кг  7-01-010-2     до 100 кг  7-01-010-3     до 150 кг  7-01-010-4     до 200 кг  7-01-010-5     до 250 кг  7-01-010-6     до 300 кг  7-01-010-7     до 500 кг  7-01-010-8     При весе изделия более 500 кг на каждые последующие 10 кг добавлять к норме 07-01-010-7  7-01-010-9     При весе изделия менее 50 кг на каждые 10 кг уменьшать норму 07-01-010-1  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-010-1  7-01-010-2  7-01-010-3  7-01-010-4  7-01-010-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  12,35  14,83  17,79  21,35  29,62  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,7  0,7  0,7  1,2  1,2  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    021140  Краны на автомобильном ходу 6,3 т при работе на других видах строительства  маш.-ч  0,3  0,3  0,3  0,5  0,5  040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем  маш.-ч  0,16  0,16  0,16  0,16  0,24  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С  маш.-ч  0,06  0,06  0,06  0,06  0,1  400001  Автомобили бортовые до 5 т  маш.-ч  0,4  0,4  0,4  0,7  0,7  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1977  Болты строительные с гайками и шайбами  кг  -  -  -  -  0,3  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,1  0,1  0,1  0,1  0,15     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-010-6  7-01-010-7  7-01-010-8  7-01-010-9  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  35,87  60,98  0,78  0,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  1,2  1,2  -  -  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 021140  Краны на автомобильном ходу 6,3 т при работе на других видах строительства  маш.-ч  0,5  0,5  -  -  040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем  маш.-ч  0,24  0,24  -  -  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С  маш.-ч  0,1  0,1  -  -  400001  Автомобили бортовые до 5 т  маш.-ч  0,7  0,7  -  -  4  МАТЕРИАЛЫ                 101-1977  Болты строительные с гайками и шайбами  кг  0,3  0,3  -  -  102-0081  Доски необрезные из хвойных пород 44 мм и более, все ширины, длиной 4 - 6,5 м, сорт III  м3  -  0,06  -  -  999-9910  Возврат доски и брусья сосновые  м3  -  0,012  -  -  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,15  0,15  -  -  Таблица ФСН 7-01-011 Воссоздание вырезных декоративных деталей из листовой стали. Состав работ:  Для норм 1 - 6: 1. Подбор металла, разметка, рубка. 2. Изготовление шаблона. 3. Нанесение рисунка детали на заготовку. 4. Вырезка детали (сверление, рубка, зачистка).  Для норм 7 - 12: 1. Подбор металла, разметка, рубка. 2. Изготовление шаблона. 3. Нанесение рисунка детали на заготовку. 4. Вырезка детали (сверление, рубка, зачистка). 5. Давильные работы на заготовке.  Для норм 13 - 18: 1. Подбор листовой стали, разметка, рубка. 2. Изготовление шаблона. 3. Нанесение рисунка детали на заготовку. 4. Вырезка детали (сверление, рубка, зачистка). 5. Чеканка детали.  Измеритель: 1 дм2  Воссоздание вырезных из листовой стали декоративных деталей; простых при толщине металла:  7-01-011-1     1,0 мм  7-01-011-2     1,5 мм  7-01-011-3     2,0 мм  Воссоздание вырезных декоративных деталей из листовой стали; сложных при толщине металла:  7-01-011-4     1,0 мм  7-01-011-5     1,5 мм  7-01-011-6     2,0 мм  Воссоздание вырезных из листовой стали декоративных деталей с давлением на ручном прессе; простых при толщине металла:  7-01-011-7     1,0 мм  7-01-011-8     1,5 мм  7-01-011-9     2,0 мм  Воссоздание вырезных из листовой стали декоративных деталей с давлением на ручном прессе; сложных при толщине металла:  7-01-011-10   1,0 мм  7-01-011-11   1,5 мм  7-01-011-12   2,0 мм  Воссоздание вырезных из листовой стали декоративных деталей с чеканкой; простых при толщине металла:  7-01-011-13   1,0 мм  7-01-011-14   1,5 мм  7-01-011-15   2,0 мм  Воссоздание вырезных из листовой стали декоративных деталей с чеканкой; сложных при толщине металла:  7-01-011-16   1,0 мм  7-01-011-17   1,5 мм  7-01-011-18   2,0 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-011-1  7-01-011-2  7-01-011-3  7-01-011-4  7-01-011-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,83  1,18  1,61  1,81  2,22  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  6  6  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0472  Сталь листовая  кг  0,11  0,15  -  0,13  0,17  888-0301  Сталь листовая  кг  -  -  0,21  -  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-011-6  7-01-011-7  7-01-011-8  7-01-011-9  7-01-011-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,78  0,96  1,36  1,91  1,62  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  5  5  5  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  -  0,14  0,16  0,23  0,19  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0472  Сталь листовая  кг  -  0,11  0,15  -  0,13  888-0301  Сталь листовая  кг  0,23  -  -  0,21  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-011-11  7-01-011-12  7-01-011-13  7-01-011-14  7-01-011-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,2  2,94  3  4,54  6,67  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,26  0,47  0,38  0,59  0,87  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0472  Сталь листовая  кг  0,17  -  0,11  0,15  -  888-0301  Сталь листовая  кг  -  0,23  -  -  0,21     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-011-16  7-01-011-17  7-01-011-18  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,07  7,22  10  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ              330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,66  0,92  1,12  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0472  Сталь листовая  кг  0,13  0,17  -  888-0301  Сталь листовая  кг  -  -  0,23  Таблица ФСН 7-01-012 Воссоздание декоративных деталей и скобяных изделий методом кузнечной ковки. Состав работ:  Для норм 1 - 3, 69 - 72: 1. Подбор материала. 2. Закалка и отжиг (при необходимости).  Для норм 4 - 12: 1. Подбор материала. 2. Изготовление шаблона (при необходимости). 3. Неоднократный нагрев заготовок. 4. Закалка и отжиг (при необходимости).  Для норм 13 - 41, 51 - 57: 1. Подбор материала. 2. Изготовление шаблона (при необходимости). 3. Неоднократный нагрев заготовок. 4. Заготовка стержней с учетом их размера. 5. Придание необходимой формы с использованием приемов: вытяжка, высадка, рубка, пробивка, изгиб, обжатие. 6. Закалка и отжиг (при необходимости).  Для норм 42 - 50: 1. Подбор материала. 2. Неоднократный нагрев заготовок. 3. Заготовка стержней с учетом их размера. 4. Придание необходимой формы с использованием приемов: вытяжка, высадка, рубка, пробивка, изгиб, обжатие. 5. Закалка и отжиг (при необходимости).  Для норм 58 - 68, 73 - 86: 1. Подбор материала. 2. Неоднократный нагрев заготовок. 3. Закалка и отжиг (при необходимости)  Измеритель: для норм 1 - 3, 13 - 57, 59 - 67, 69 - 83: 1 шт.; для норм 4 - 12: 1 пог. дм; для нормы 58: 1 комплект; для норм 68, 84 - 86: 10 шт.  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; пики декоративные:  7-01-012-1     простого рисунка  7-01-012-2     рисунка средней сложности  7-01-012-3     сложного рисунка  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; пруток витой 2 шага в 1 пог. дм размер профиля металла:  7-01-012-4     до 10 × 10 мм  7-01-012-5     до 20 × 20 мм  7-01-012-6     более 20 × 20 мм  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; пруток витой 4 шага в 1 пог. дм размер профиля металла:  7-01-012-7     до 10 × 10 мм  7-01-012-8     до 20 × 20 мм  7-01-012-9     более 20 × 20 мм  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; пруток витой 6 шагов в 1 пог. дм размер профиля металла:  7-01-012-10   до 10 × 10 мм  7-01-012-11   до 20 × 20 мм  7-01-012-12   более 20 × 20 мм  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; кольцо металлическое простой сложности диаметром до 300 мм из прутка, сечение металла:  7-01-012-13   до 20 мм  7-01-012-14   более 20 мм  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; кольцо металлическое сложное диаметром до 300 мм из прутка, сечение металла:  7-01-012-15   до 20 мм  7-01-012-16   более 20 мм  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; кольцо металлическое простой сложности диаметром более 300 мм из прутка, сечение металла:  7-01-012-17   до 20 мм  7-01-012-18   более 20 мм  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; кольцо металлическое сложное диаметром более 300 мм из прутка, сечение металла:  7-01-012-19   до 20 мм  7-01-012-20   более 20 мм  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; декоративные кованые детали простого рисунка, весом:  7-01-012-21   до 1,0 кг  7-01-012-22   до 3,0 кг  7-01-012-23   более 3,0 кг  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; декоративные кованые детали рисунка средней сложности, весом:  7-01-012-24   до 1,0 кг  7-01-012-25   до 3,0 кг  7-01-012-26   более 3,0 кг  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; декоративные кованые детали сложного рисунка, весом:  7-01-012-27   до 1,0 кг  7-01-012-28   до 3,0 кг  7-01-012-29   более 3,0 кг  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; декоративные кованые детали особо сложного рисунка, весом:  7-01-012-30   до 1,0 кг  7-01-012-31   до 3,0 кг  7-01-012-32   более 3,0 кг  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; жиковины простого рисунка, длиной:  7-01-012-33   до 0,5 м  7-01-012-34   до 1,0 м  7-01-012-35   более 1,0 м  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; жиковины рисунка средней сложности, длиной:  7-01-012-36   до 0,5 м  7-01-012-37   до 1,0 м  7-01-012-38   более 1,0 м  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; жиковины сложного рисунка, длиной:  7-01-012-39   до 0,5 м  7-01-012-40   до 1,0 м  7-01-012-41   более 1,0 м  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; подставы с раздвоенной хвостовой частью длиной до 300 мм, сечением металла:  7-01-012-42   до 600 мм2  7-01-012-43   до 1000 мм2  7-01-012-44   более 1000 мм2  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; подставы с раздвоенной хвостовой частью длиной до 500 мм, сечением металла:  7-01-012-45   до 600 мм2  7-01-012-46   до 1000 мм2  7-01-012-47   более 1000 мм2  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; подставы с раздвоенной хвостовой частью длиной более 500 мм, сечением металла:  7-01-012-48   до 600 мм2  7-01-012-49   до 1000 мм2  7-01-012-50   более 1000 мм2  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; засовы:  7-01-012-51   простой сложности  7-01-012-52   сложные  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; декоративные скобы:  7-01-012-53   простой сложности  7-01-012-54   сложные  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; петли металлические длиной до 500 мм при толщине металла:  7-01-012-55   до 10 мм  7-01-012-56   до 20 мм  7-01-012-57   более 20 мм  7-01-012-58   Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; петли шарнирные (в один паз)  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; декоративные заклепки простые при диаметре шляпки:  7-01-012-59   до 10 мм  7-01-012-60   до 20 мм  7-01-012-61   более 20 мм  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; декоративные заклепки средней сложности при диаметре шляпки:  7-01-012-62   до 10 мм  7-01-012-63   до 20 мм  7-01-012-64   более 20 мм  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; декоративные заклепки сложные при диаметре шляпки:  7-01-012-65   до 10 мм  7-01-012-66   до 20 мм  7-01-012-67   более 20 мм  7-01-012-68   Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; хомуты  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; дверные приборы (скобы, ручки):  7-01-012-69   простые  7-01-012-70   средней сложности  7-01-012-71   сложные  7-01-012-72   Воссоздание строительных деталей методом кузнечной ковки; ухваты металлические для водосточных труб  Воссоздание строительных деталей методом кузнечной ковки; металлические ерши длиной 150 мм, диаметром:  7-01-012-73   до 15 мм  7-01-012-74   более 15 мм  Воссоздание строительных деталей методом кузнечной ковки; металлические ерши длиной 250 мм, диаметром:  7-01-012-75   до 15 мм  7-01-012-76   более 15 мм  Воссоздание строительных деталей методом кузнечной ковки; металлические ерши длиной более 250 мм, диаметром:  7-01-012-77   до 15 мм  7-01-012-78   более 15 мм  Воссоздание строительных деталей методом кузнечной ковки:  7-01-012-79   анкер  7-01-012-80   крюк средней сложности  7-01-012-81   скоба строительная  Воссоздание строительных деталей методом кузнечной ковки; проушины металлические:  7-01-012-82   простого рисунка  7-01-012-83   сложного рисунка (декоративные)  Воссоздание строительных деталей методом кузнечной ковки; гвозди длиной:  7-01-012-84   до 75 мм  7-01-012-85   до 175 мм  7-01-012-86   более 175 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-1  7-01-012-2  7-01-012-3  7-01-012-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,16  7,2  13  0,3  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  5,1  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     2,06  2,88  5,2  0,12  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  1,3  2  2  0,11  888-0357  Кокс молотый  кг  1,2  1,6  1,8  0,1  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0002  0,0003  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-5  7-01-012-6  7-01-012-7  7-01-012-8  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,43  0,65  0,56  0,84  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,17  0,26  0,22  0,34  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  0,32  0,81  0,111  0,32  888-0357  Кокс молотый  кг  0,29  0,73  0,1  0,29  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-9  7-01-012-10  7-01-012-11  7-01-012-12  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,29  0,92  1,4  2,04  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,51  0,36  0,56  0,81  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  0,81  0,11  0,32  0,81  888-0357  Кокс молотый  кг  0,73  0,1  0,29  0,73  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-13  7-01-012-14  7-01-012-15  7-01-012-16  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,35  5,4  6,05  9,53  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,6  0,96  1,08  1,7  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  2,9  6,2  3,4  8,7  888-0357  Кокс молотый  кг  2,5  6,6  3  7,2  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0003  0,0002  0,0003     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-17  7-01-012-18  7-01-012-19  7-01-012-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,07  8,33  8,84  13,33  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,9  1,49  1,58  2,38  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  2,1  4,8  2,7  6,7  888-0357  Кокс молотый  кг  1,8  4,2  2,3  6  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0003  0,0002  0,0003     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-21  7-01-012-22  7-01-012-23  7-01-012-24  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,52  3,01  6,95  2,74  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,4  1  2,32  0,92  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  1,1  3,3  П  1,1  888-0357  Кокс молотый  кг  1,1  3,3  П  1,1  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-25  7-01-012-26  7-01-012-27  7-01-012-28  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  7,11  14,89  7,57  16,8  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     2,35  4,9  2,52  6,04  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0414)  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  3,3  П  1,1  3,3  (888-0357)  Кокс молотый  кг  3,3  П  1,1  3,3  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0003     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-29  7-01-012-30  7-01-012-31  7-01-012-32  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  31,3  15,12  33,58  50,37  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     11,26  5,08  11,26  16,8  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0414)  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  П  1,1  3,3  П  (888-0357)  Кокс молотый  кг  П  1,1  3,3  П  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0003  0,0003  0,0003  0,0003     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-33  7-01-012-34  7-01-012-35  7-01-012-36  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,89  4,72  7,63  6,46  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 102-0248  Горн     1,15  1,89  3,05  2,58  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  2,8  4,9  15,1  2,8  888-0357  Кокс молотый  кг  2,5  4,4  13,6  2,8  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-37  7-01-012-38  7-01-012-39  7-01-012-40  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  10,8  16,8  13,4  19,7  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     4,3  6,7  5,36  7,88  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  4,9  15,1  2,8  4,9  888-0357  Кокс молотый  кг  4,9  15,1  3,1  5,4  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0002  0,0002     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-41  7-01-012-42  7-01-012-43  7-01-012-44  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  31,7  2,89  3,4  4,3  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     12,6  1,15  1,36  1,7  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  15,1  1,9  3  5,1  888-0357  Кокс молотый  кг  16,6  1,7  2,6  4,6  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-45  7-01-012-46  7-01-012-47  7-01-012-48  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  6,17  6,85  8,09  9,21  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     2,46  2,74  3,2  3,68  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  2,5  4,1  7,8  4,8  888-0357  Кокс молотый  кг  2,3  3,6  7  4,3  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-49  7-01-012-50  7-01-012-51  7-01-012-52  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  9,72  10,73  14,4  22,8  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  4,5  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     3,88  4,29  5,76  9,12  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  7,4  12,9  1,91  3,85  888-0357  Кокс молотый  кг  6,7  11,6  1,71  3,47  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-53  7-01-012-54  7-01-012-55  7-01-012-56  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,59  3,65  2,92  4,94  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,63  1,46  0,29  0,5  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  0,32  0,43  1,4  4,4  888-0357  Кокс молотый  кг  0,29  0,39  1,2  4  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-57  7-01-012-58  7-01-012-59  7-01-012-60  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  6,24  14,13  1,04  1,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,63  3,77  0,4  0,6  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  8,2  6  0,68  4,23  888-0357  Кокс молотый  кг  7,4  5,5  0,62  3,81  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0002  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-61  7-01-012-62  7-01-012-63  7-01-012-64  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,1  1,95  2,6  3,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,84  0,78  1,04  1,28  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  20,35  0,71  4,27  20,36  888-0357  Кокс молотый  кг  18,32  0,64  3,84  18,32  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0002     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-65  7-01-012-66  7-01-012-67  7-01-012-68  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,5  4,2  4,9  2,86  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     1,4  1,68  1,94  1,12  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  0,73  4,29  20,38  1,5  888-0357  Кокс молотый  кг  0,66  3,86  18,34  9  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0005     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-69  7-01-012-70  7-01-012-71  7-01-012-72  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  11,6  26,5  37,8  4,98  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,4  5,4  5,4  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     4,6  10,52  15,12  1,98  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  1,36  1,9  2,72  1,15  888-0360  Сталь полосовая  кг  -  -  3,5  -  888-0357  Кокс молотый  кг  1,22  1,71  2,45  1,26  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0003     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-73  7-01-012-74  7-01-012-75  7-01-012-76  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,57  1,1  0,68  1,32  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,22  0,43  0,27  0,52  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  0,71  1,38  0,85  1,66  888-0357  Кокс молотый  кг  0,096  0,29  0,164  0,485  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-77  7-01-012-78  7-01-012-79  7-01-012-80  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,86  1,66  1,4  1,36  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,34  0,66  0,56  0,55  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  1,08  2,09  1,08  0,89  888-0357  Кокс молотый  кг  0,195  0,58  0,97  0,8  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-81  7-01-012-82  7-01-012-83  7-01-012-84  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,26  0,44  5,14  3,11  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,1  0,17  2,05  1,24  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  0,24  0,7  0,96  3,97  888-0357  Кокс молотый  кг  0,2  0,63  0,86  0,5  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-85  7-01-012-86  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  4,98  7,94  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           351401  Горн     1,98  3,17  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  6,36  10,12  888-0357  Кокс молотый  кг  1,1  2,7  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  Таблица ФСН 7-01-013 Изменение профиля металла методом горячей ковки при помощи механического молотка. Состав работ:  1. Подбор металла. 2. Неоднократный нагрев и проковка. 3. Рихтовка.  Измеритель: 1 пог. м металла  7-01-013-1     Изменение профиля металла методом горячей ковки при помощи механического молотка  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-013-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,99  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ        351401  Горн  маш.-ч  0,39  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0357  Кокс молотый  кг  1,1  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  Таблица ФСН 7-01-014 Расчистка металлической поверхности изделий от коррозии, трудноудаляемых загрязнений и многослойных закрасок. Состав работ:  Для норм 1 - 3: 1. Очистка поверхности изделия с помощью пескоструйного аппарата. 2. Зачистка от остатков песка. 3. Покрытие поверхности изделия защитным слоем.  Для норм 4 - 6: 1. Установка изделия в нужное положение. 2. Расчистка поверхности изделия. 3. Обжиг расчищаемой поверхности. 4. Расчистка после обжига металлическими щетками. 5. Заточка инструментов в процессе работы.  Для норм 7 - 9: 1. Расчистка от загрязнений вручную крупной или мелкой шлифовальной шкуркой или карчеткой.  Для нормы 10: 1. Установка изделия в нужное положение. 2. Неоднократное нанесение смывки на поверхность кистью. 3. Расчистка поверхности размягченного красочного слоя при помощи царапок, стамесок и проч.  Измеритель: 1 м2 развернутой поверхности  Расчистка металлической поверхности изделий пескоструйным аппаратом от загрязнений или масляных закрасок:  7-01-014-1     простых  7-01-014-2     средней сложности  7-01-014-3     сложных  Расчистка металлической поверхности изделий от загрязнений и масляных закрасок ручным способом с последующим обжигом:  7-01-014-4     простых  7-01-014-5     средней сложности  7-01-014-6     сложных  Расчистка металлической поверхности изделий от загрязнений с помощью шкурки или карчеткой:  7-01-014-7     I категории сложности  7-01-014-8     II категории сложности  7-01-014-9     III категории сложности  Расчистка металлической поверхности изделий от коррозии, трудноудаляемых загрязнений и многослойных закрасок:  7-01-014-10   Расчистка металлической поверхности от застарелых многослойных закрасок, загрязнений с применением смывок:  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-014-1  7-01-014-2  7-01-014-3  7-01-014-4  7-01-014-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,31  5,53  8,76  5,91  15  1.1  Средний разряд (категория) работы     3  3  3  3  3  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  1,39  3,32  5,26  -  -  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    050102  Компрессоры передвижные с двигателем внутреннего сгорания давлением до 686 кПа (7 атм) 5 м3/мин  маш.-ч  1,39  3,32  5,26  -  -  331411  Аппараты пескоструйные  маш.-ч  1,39  3,32  5,26  -  -  040504  Аппараты для газовой резки и сварки     -  -  -  0,3  0,7  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1825  Олифа натуральная  кг  0,028  0,037  0,045  -  -  408-9040  Песок для строительных работ природный  м3  0,03  0,06  0,09  -  -  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  -  -  -  0,24  0,56  101-1602  Ацетилен  м3  -  -  -  0,1  0,23  101-0324  Кислород  м3  -  -  -  2  4,7     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-014-6  7-01-014-7  7-01-014-8  7-01-014-9  7-01-014-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  24,14  30,6  39,6  50,4  23,1  1.1  Средний разряд (категория) работы     3  3  3  3  3  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    040504  Аппараты для газовой резки и сварки     1,1  -  -  -  -  4  МАТЕРИАЛЫ                    500-9596  Бумага шлифовальная  м2  -  3  3  3  -  888-0342  Смывка СП-6  кг  -  -  -  -  1  101-0583  Марля  10 м  -  -  -  -  0,056  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  1,2  -  -  -  -  888-0313  Растворитель № 646  кг  -  -  -  -  0,5  101-1602  Ацетилен  м3  0,37  -  -  -  -  101-0324  Кислород  м3  7,33  -  -  -  -  888-0246  Уайт-спирит  кг  -  -  -  -  0,2  Таблица ФСН 7-01-015 Воссоздание и монтаж винтовой лестницы из металла. Состав работ:  Для нормы 1: 1. Изготовление с подбором металла по профилю и размеру, разметкой, рубкой, рихтовкой. 2. Изготовление шаблона, выборка, точка на строгальном и токарном станках. 3. Изготовление заглушки, подпятника, верхней площадки и ограждения. 4. Сборка ступеней.  Для нормы 2: 1. Монтаж центральной оси лестницы, ступеней с креплением к стене. 2. Монтаж верхней площадки с ограждением.  Измеритель: 10 ступеней  7-01-015-1     Воссоздание винтовой металлической лестницы  7-01-015-2     Монтаж винтовой металлической лестницы на месте  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-015-1  7-01-015-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  46,6  7,81  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,4  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,8  -  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           040201  Агрегаты сварочные     5,32  4,05  331004  Станки токарно-винторезные     0,8  -  331001  Станки строгальные по металлу     0,65  -  041400  Печи электрические     0,54  0,42  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0416  Штыри металлические  кг  -  4  888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  10,4  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  187,6  -  103-0356  Трубы бесшовные горячедеформированные 57 × 3 мм  м  11,03  -  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  3,2  2,5  Таблица ФСН 7-01-016 Зачеканка шва в металлических соединениях свинцом (при ширине 10 мм, глубине - 20 мм). Состав работ:  1. Промазка швов с нижней стороны «замазкой». 2. Прометание швов щеткой. 3. Резка свинцового полотна на полосы. 4. Подготовка паяльной лампы, заливка бензина, розжиг лампы. 5. Укладка свинца в емкость. 6. Плавка свинца. 7. Заливка швов жидким свинцом 8. Обрубка наплывов свинца. 9. Прочеканка шва.  Измеритель: 1 пог. м  7-01-016-1     Зачеканка шва в металлических соединениях свинцом (при ширине 10 мм, глубине - 20 мм)  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-016-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,66  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,1  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0183  Свинец рольный  кг  2,8  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  1,6  101-9765  Замазка суриковая  кг  0,1  Таблица ФСН 7-01-017 Разборка на детали. Состав работ:  Для нормы 1: 1. Разборка предмета на детали, скрепленные винтами или посредством болта с гайкой.  Для нормы 2: 1. Разборка предмета на детали, скрепленные в паз типа «ласточкин хвост», «квадрат» и пр.  Измеритель: 1 деталь  Разборка на детали:  7-01-017-1     простая  7-01-017-2     сложная  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-017-1  7-01-017-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,56  1,1  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  Таблица ФСН 7-01-018 Сборка деталей. Состав работ:  Для нормы 1: 1. Обрезка деталей при подгонке. 2. Опиловка в местах стыковки деталей. 3. Опиловка в местах соединения с каркасом.  Для норм 2, 3: 1. Сборка посредством винтов, болтов. 2. Сборка с краплением заклепками, хомутами или креплением в паз типа «ласточкин хвост», «квадрат» и пр.  Измеритель: 1 деталь  7-01-018-1     Предварительная сборка деталей  Окончательная сборка деталей:  7-01-018-2     винтами, болтами  7-01-018-3     заклепками, хомутами  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-018-1  7-01-018-2  7-01-018-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,5  0,8  1,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ              101-9660  Болты с гайками  кг  0,08  0,1  -  Таблица ФСН 7-01-019 Сборка металлоконструкций. Состав работ:  Для нормы 1: 1. Зачистка, опиловка, разметка, рассверливание отверстий под шпильку. 2. Сборка частей деталей с установкой шпильки, сварка с зачисткой.  Для нормы 2: 1. Запиловка фасок, сварка с зачисткой.  Измеритель: 1 пог. дм  Сборка металлоконструкций:  7-01-019-1     с установкой шпильки  7-01-019-2     сваркой  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-019-1  7-01-019-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,75  0,8  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           330201  Дрели электрические     0,3  0,2  040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем  маш.-ч  -  0,2  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0359  Сталь круглая  кг  0,02  -  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  -  0,001  Таблица ФСН 7-01-020 Сверление отверстий в металлических изделиях. Состав работ:  1. Разметка мест для сверления отверстий. 2. Сверление отверстий электродрелью. 3. Повторная проходка отверстия со сменой сверла.  Измеритель: 10 отверстий  Сверление отверстий в металлических изделиях диаметром:  7-01-020-1     до 10 мм  7-01-020-2     более 10 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-020-1  7-01-020-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,29  0,62  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,29  0,62  Таблица ФСН 7-01-021 Изготовление шаблонов. Состав работ:  1. Изготовление картона, кальки. 2. Подбор материала, закрепление на верстаке. 3. Разметка. 4. Заготовление кружка с приданием ему формы и креплением к месту сваркой.  Измеритель: 1 м2 при толщине стали 2 мм  Изготовление шаблонов:  7-01-021-1     I категория сложности  7-01-021-2     II категория сложности  7-01-021-3     III категория сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-021-1  7-01-021-2  7-01-021-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  4,5  7,5  15,3  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ              040201  Агрегаты сварочные     0,45  0,75  1,53  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  18,7  18,7  18,7  888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  3,9  3,9  3,9  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,25  0,5  1  Таблица ФСН 7-01-022 Изготовление оправок для кузнечных работ. Состав работ:  1. Разметка по картонам и калькам. 2. Фрезерование рельефа с ручной обработкой и периодическими замерами и примеркой шаблона. 3. Зачистка, снятие фасок, шлифовка. 4. Закалка.  Измеритель: 1 дм2  Изготовление оправок для кузнечных работ:  7-01-022-1     I категория сложности  7-01-022-2     II категория сложности  7-01-022-3     III категория сложности  7-01-022-4     IV категория сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-22-1  7-01-022-2  7-01-022-3  7-01-022-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  7,16  14,59  22,5  28,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн  маш.-ч  0,1  0,1  0,1  0,1  4  МАТЕРИАЛЫ                 102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  5,4  5,4  5,4  5,4  888-0359  Сталь круглая  кг  5,4  5,4  5,4  5,4  101-1596  Шкурка  м2  0,005  0,005  0,005  0,005  101-2107  Бруски карборундовые крупнозернистые  кг  0,01  0,01  0,01  0,01  Таблица ФСН 7-01-023 Ковка из листовой стали. Состав работ:  1. Изучение чертежей, аналогов, подлинных деталей или фрагментов. 2. Нарезка заготовок, розжиг горна и разогрев заготовки. 3. Осадка, высадка по оправкам и шаблонам, протяжка, раскатка, рубка, гибка, обрубка по контуру. 4. Просечка, отделка (выглаживание), набивка рельефа и фактуры, клепка. 5. Насекание рисунка. 6. Термическая обработка (закалка и отпуск).  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Художественная ковка из листовой стали толщиной до 3 мм; детали площадью до 0,25 дм2:  7-01-023-1     I категория сложности  7-01-023-2     II категория сложности  7-01-023-3     III категория сложности  7-01-023-4     IV категория сложности  Художественная ковка из листовой стали толщиной до 3 мм; детали площадью более 0,25 дм2:  7-01-023-5     I категория сложности  7-01-023-6     II категория сложности  7-01-023-7     III категория сложности  7-01-023-8     IV категория сложности  Художественная ковка из листовой стали толщиной более 3 мм; детали площадью до 0,25 дм2:  7-01-023-9     I категория сложности  7-01-023-10   II категория сложности  7-01-023-11   III категория сложности  7-01-023-12   IV категория сложности  Художественная ковка из листовой стали толщиной более 3 мм; детали площадью более 0,25 дм2:  7-01-023-13   I категория сложности  7-01-023-14   II категория сложности  7-01-023-15   III категория сложности  7-01-023-16   IV категория сложности  Ручная, свободная ковка из листовой стали толщиной до 3 мм; детали площадью до 0,25 дм2:  7-01-023-17   I категория сложности  7-01-023-18   II категория сложности  7-01-023-19   III категория сложности  7-01-023-20   IV категория сложности  Ручная, свободная ковка из листовой стали толщиной до 3 мм; детали площадью более 0,25 дм2:  7-01-023-21   I категория сложности  7-01-023-22   II категория сложности  7-01-023-23   III категория сложности  7-01-023-24   IV категория сложности  Ручная, свободная ковка из листовой стали толщиной более 3 мм; детали площадью до 0,25 дм2:  7-01-023-25   I категория сложности  7-01-023-26   II категория сложности  7-01-023-27   III категория сложности  7-01-023-28   IV категория сложности  Ручная, свободная ковка из листовой стали толщиной более 3 мм; детали площадью более 0,25 дм2:  7-01-023-29   I категория сложности  7-01-023-30   II категория сложности  7-01-023-31   III категория сложности  7-01-023-32   IV категория сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-1  7-01-023-2  7-01-023-3  7-01-023-4  7-01-023-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,1  10,37  16  19,45  4,27  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  5  5,5  6  4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     1,02  2,07  3,2  3,89  0,85  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,34  0,34  0,34  0,34  0,34  888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  0,187  0,187  0,187  0,187  0,187  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,15  0,15  0,15  0,15  0,15     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-6  7-01-023-7  7-01-023-8  7-01-023-9  7-01-023-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  8,7  13,4  16,8  6,63  13,48  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5,5  6  4,5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     1,74  2,68  3,36  1,33  2,7  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,34  0,34  0,34  0,84  0,84  888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  0,187  0,187  0,187  -  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,15  0,15  0,15  0,37  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  -  -  -  0,47  0,47     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-11  7-01-023-12  7-01-023-13  7-01-023-14  7-01-023-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  20,8  25,29  5,55  11,31  17,42  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  6  4,5  5  5,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     4,16  5,06  1,11  2,26  3,48  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,84  0,84  0,84  0,84  0,84  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,37  0,37  0,37  0,37  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  0,47  0,47  0,47  0,47  0,47     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-16  7-01-023-17  7-01-023-18  7-01-023-19  7-01-023-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  21,84  6,6  13,5  20,8  25,25  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  4,5  5  5,5  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     4,37  1,02  2,07  3,2  3,89  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,84  0,37  0,37  0,37  0,37  888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  -  0,203  0,203  0,203  0,203  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,37  0,162  0,162  0,162  0,162  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  0,47  -  -  -  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-21  7-01-023-22  7-01-023-23  7-01-023-24  7-01-023-25  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,55  11,3  17,42  21,84  8,58  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  5  5,5  6  4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     0,85  1,74  2,68  3,36  1,33  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,37  0,37  0,37  0,37  0,84  888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  0,203  0,203  0,203  0,203  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,162  0,162  0,162  0,162  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  -  -  -  -  0,47     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-26  7-01-023-27  7-01-023-28  7-01-023-29  7-01-023-30  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  17,55  27,04  32,83  7,21  14,69  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5,5  6  4,5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     2,7  4,16  5,06  1,11  2,26  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,84  0,84  0,84  0,84  0,84  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,37  0,37  0,37  0,37  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  0,47  0,47  0,47  0,47  0,47     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-31  7-01-023-32  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  22,65  28,39  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           351401  Горн     3,48  4,37  4  МАТЕРИАЛЫ           102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,84  0,84  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,37  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  0,47  0,47  Таблица ФСН 7-01-024 Изготовление закладных деталей. Состав работ:  1. Изготовление деталей с полной ручной слесарной обработкой. 2. Сборка из деталей с креплением на сварке, винтах, болтах со сверлением отверстий.  Измеритель: 1 шт.  7-01-024-1     Изготовление закладных деталей с количеством деталей до 5 шт.  7-01-024-2     Добавлять к норме 07-01-024-1    на каждую деталь сверх 5 шт.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-024-1  7-01-024-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  11,25  2,6  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           040201  Агрегаты сварочные     0,56  0,13  330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,05  0,01  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  3,14  0,79  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,3  0,06  101-9660  Болты с гайками  кг  0,05  0,01  Таблица ФСН 7-01-025 Прошивка фигурных отверстий. Состав работ:  1. Разметка, кернение. 2. Нагрев места прошивки, высадка. 3. Прошивка отверстия.  Измеритель: 10 мест  Прошивка фигурных отверстий:  7-01-025-1     в плоских деталях  7-01-025-2     на ребро  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-025-1  7-01-025-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,15  4,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  Таблица ФСН 7-01-026 Обработка художественного чугунного литья. Состав работ:  1. Обрубка литников и выкатов. 2. Очистка деталей от пригоревшей земли вручную и на механической щетке. 3. Исправление дефектов литья. 4. Зачистка, опиловка, шабровка и рифление. 5. Чеканка с тщательной проработкой рисунка и передача характера исполнения в стиле автора. 6. Прочеканка рельефа и шлифовка детали.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Обработка художественного чугунного литья:  7-01-026-1     I категории сложности  7-01-026-2     II категории сложности  7-01-026-3     III категории сложности  7-01-026-4     IV категории сложности  7-01-026-5     вне категории сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-026-1  7-01-026-2  7-01-026-3  7-01-026-4  7-01-026-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,3  4,2  5,9  7,1  9,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1932  Войлок строительный толщиной 15 мм  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001  Таблица ФСН 7-01-027 Реставрация художественного чугунного литья. Состав работ:  1. Заделка раковин и трещин. 2. Подчеканка потерявшего рельефность орнамента. 3. Расчистка поверхности, шлифовка.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Реставрация художественного чугунного литья:  7-01-027-1     I категории сложности  7-01-027-2     II категории сложности  7-01-027-3     III категории сложности  7-01-027-4     IV категории сложности  7-01-027-5     вне категории сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-027-1  7-01-027-2  7-01-027-3  7-01-027-4  7-01-027-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,14  2,38  3,69  4,76  6,84  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0201  Смола эпоксидная ЭД-20  кг  0,15  0,15  0,15  0,15  0,15  Таблица ФСН 7-01-028 Вытачивание на станке фигурных деталей. Состав работ:  1. Наладка и настройка станка. 2. Заточка и установка резцов. 3. Обработка болванки до нужного размера с выверкой. 4. Вытачивание детали.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Вытачивание на станке фигурных деталей:  7-01-028-1     простых  7-01-028-2     сложных  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-028-1  7-01-028-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,75  1,25  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,36  0,6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           331004  Станки токарно-винторезные     0,36  0,6  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0359  Сталь круглая  кг  0,42  0,59  Таблица ФСН 7-01-029 Зачеканка свинцом гнезд при установке металлоконструкций. Состав работ:  1. Резка свинца, укладка в емкость, плавка. 2. Очистка гнезда и заливка жидким свинцом. 3. Прочеканка под рельеф.  Измеритель: 1 гнездо до 20 × 20 × 20 мм  7-01-029-1     Зачеканка свинцом гнезд при установке металлоконструкций  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-029-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,51  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ        888991  Прочие машины  руб.  6,96  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0425  Свинец в чушках  кг  0,3  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  0,04  Таблица ФСН 7-01-030 Обследование состояния демонтированных деталей с выявлением утрат и определением степени износа сохранившихся деталей. Состав работ:  1. Сборка в условиях мастерской на узлы без крепления для выявления утрат. 2. Разборка узлов на детали. 3. Раскладка деталей с тщательным их осмотром и маркировкой.  Измеритель: 1 деталь  7-01-030-1     Обследование состояния демонтированных деталей с выявлением утрат и определением степени износа сохранившихся деталей.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-030-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,49  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  Таблица ФСН 7-01-031 Изготовление деталей крепления на станке. Состав работ:  1. Подбор материала. 2. Настройка станка с установкой резцов (для винтов и болтов). 3. Подрезка торца и обточка наружного диаметра. 4. Нарезка резьбы и обрезка в размер. 5. Обтачивание головки. 6. Сверление и расточка внутреннего диаметра, снятие фаски, нарезка резьбы. 7. Разметка, нарезка и опиловка заготовок по контуру, загибание с 2-х сторон, сверление отверстий, снятие заусенец.  Измеритель: 1 шт.  Изготовление деталей крепления на станке; винты длиной:  7-01-031-1     до 10 мм  7-01-031-2     до 50 мм  7-01-031-3     до 75 мм  Изготовление деталей крепления на станке; болты простые:  7-01-031-4     диаметром 16 мм, длиной до 70 мм  7-01-031-5     диаметром 16 мм, длиной до 100 мм  7-01-031-6     диаметром 22 мм, длиной до 210 мм  Изготовление деталей крепления на станке; болты с фигурной головкой длиной:  7-01-031-7     до 70 мм  7-01-031-8     до 100 мм  7-01-031-9     до 210 мм  Изготовление деталей крепления на станке; гайки:  7-01-031-10   диаметром до 16 мм  7-01-031-11   диаметром до 20 мм  7-01-031-12   диаметром боле 20 мм  Изготовление деталей крепления на станке; шайбы:  7-01-031-13   диаметром до 16 мм  7-01-031-14   диаметром до 20 мм  7-01-031-15   диаметром боле 20 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-031-1  7-01-031-2  7-01-031-3  7-01-031-4  7-01-031-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,24  0,38  0,54  0,26  0,55  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,11  0,17  0,25  0,14  0,3  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01  331004  Станки токарно-винторезные     0,11  0,17  0,25  0,14  0,3  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0359  Сталь круглая  кг  0,02  0,037  0,141  0,132  0,188     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-031-6  7-01-031-7  7-01-031-8  7-01-031-9  7-01-031-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,09  0,38  0,83  1,36  0,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  1,05  0,2  0,46  1,3  0,18  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    331004  Станки токарно-винторезные     1,05  0,2  0,46  1,3  0,18  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0359  Сталь круглая  кг  0,747  0,158  0,226  0,9  0,016     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-031-11  7-01-031-12  7-01-031-13  7-01-031-14  7-01-031-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,3  0,42  0,1  0,15  0,18  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,28  0,4  0,1  0,14  0,16  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    331004  Станки токарно-винторезные     0,28  0,4  0,1  0,14  0,16  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0360  Сталь полосовая  кг  -  -  0,01  0,02  0,03  888-0359  Сталь круглая  кг  0,028  0,047  -  -  -  Таблица ФСН 7-01-032 Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм. Состав работ:  1. Расчистка инструментом занурений орнаментованного декора с особой осторожностью. 2. Очистка поверхности с промывкой уайт-спиритом. 3. Вторичная осторожная расчистка.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм:  7-01-032-1     декор сложного орнамента с насыщенным рисунком  7-01-032-2     декор с орнаментом III категории сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-032-1  7-01-032-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,311  0,918  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  МАТЕРИАЛЫ           101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,3  0,22  101-1757  Ветошь  кг  0,001  0,001  888-0246  Растворитель (уайт-спирит)  кг  0,002  0,002  Таблица ФСН 7-01-033 Изготовление несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона. Состав работ:  1. Вырезка дефектного участка. 2. Изготовление шаблона из фанеры толщиной 10 мм. 3. Изготовление новой детали гнутьем горячим способом. 4. Подгонка изготовленной детали до размера шаблона. 5. Сварка стыков детали.  Измеритель: дм2 полки уголка  Изготовление из уголковой стали несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона:  7-01-033-1     толщина полки 4 мм, сечение до 35 × 35 мм  7-01-033-2     толщина полки 5 мм, сечение до 63 × 63 мм  7-01-033-3     толщина полки 8 мм, сечение до 90 × 90 мм  7-01-033-4     толщина полки 10 мм, сечение до 100 × 100 мм  7-01-033-5     Изготовление из полосовой стали толщиной 5 мм несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона: Для нормы 5 д.б. полосовая сталь 5  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-033-1  7-01-033-2  7-01-033-3  7-01-033-4  7-01-033-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,33  1,62  3,3  3,94  1,27  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    040504  Аппараты для газовой резки и сварки  маш.-ч  0,006  0,006  0,006  0,008  0,002  040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем  маш.-ч  0,16  1,76  2,28  2,41  0,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0473  Фанера березовая марки ФСФ, сорт III/IV (ВВ/С), толщ. 10 - 12 мм  м3  0,0013  0,0014  0,0015  0,0016  0,0003  888-0469  Сталь угловая равнополочная 50 × 50 × 4 мм  кг  0,0011  0,0015  0,006  0,0079  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  -  -  -  -  0,0039  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,1  1,1  1,4  1,5  0,3  101-0063  Ацетилен растворенный технический марки А  т  0,0015  0,0016  0,0017  0,002  0,0005  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  0,5  0,53  0,57  0,67  0,17  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  Таблица ФСН 7-01-001 Реставрация металлических глав и металлических строительных систем сложных крыш. 9  Таблица ФСН 7-01-002 Воссоздание утраченных металлических каркасов глав и металлических стропильных систем сложных крыш. 11  Таблица ФСН 7-01-003 Реставрация металлических крестов. 13  Таблица ФСН 7-01-004 Воссоздание утраченных металлических крестов. 14  Таблица ФСН 7-01-005 Демонтаж и монтаж металлических крестов. 15  Таблица ФСН 7-01-006 Реставрация металлических ставней и дверных полотен. 16  Таблица ФСН 7-01-007 Воссоздание металлических ставней и дверных полотен без декоративных украшений. 17  Таблица ФСН 7-01-008 Рихтовка (правка) деформированных деталей металлических решеток, оград, ворот и калиток. 17  Таблица ФСН 7-01-009 Воссоздание каркаса металлических решеток, оград, ворот и калиток. 18  Таблица ФСН 7-01-010 Установка решеток, оград, ворот и калиток на место. 20  Таблица ФСН 7-01-011 Воссоздание вырезных декоративных деталей из листовой стали. 21  Таблица ФСН 7-01-012 Воссоздание декоративных деталей и скобяных изделий методом кузнечной ковки. 22  Таблица ФСН 7-01-013 Изменение профиля металла методом горячей ковки при помощи механического молотка. 30  Таблица ФСН 7-01-014 Расчистка металлической поверхности изделий от коррозии, трудноудаляемых загрязнений и многослойных закрасок. 31  Таблица ФСН 7-01-015 Воссоздание и монтаж винтовой лестницы из металла. 32  Таблица ФСН 7-01-016 Зачеканка шва в металлических соединениях свинцом (при ширине 10 мм, глубине - 20 мм). 32  Таблица ФСН 7-01-017 Разборка на детали. 33  Таблица ФСН 7-01-018 Сборка деталей. 33  Таблица ФСН 7-01-019 Сборка металлоконструкций. 33  Таблица ФСН 7-01-020 Сверление отверстий в металлических изделиях. 34  Таблица ФСН 7-01-021 Изготовление шаблонов. 34  Таблица ФСН 7-01-022 Изготовление оправок для кузнечных работ. 34  Таблица ФСН 7-01-023 Ковка из листовой стали. 35  Таблица ФСН 7-01-024 Изготовление закладных деталей. 38  Таблица ФСН 7-01-025 Прошивка фигурных отверстий. 38  Таблица ФСН 7-01-026 Обработка художественного чугунного литья. 38  Таблица ФСН 7-01-027 Реставрация художественного чугунного литья. 38  Таблица ФСН 7-01-028 Вытачивание на станке фигурных деталей. 39  Таблица ФСН 7-01-029 Зачеканка свинцом гнезд при установке металлоконструкций. 39  Таблица ФСН 7-01-030 Обследование состояния демонтированных деталей с выявлением утрат и определением степени износа сохранившихся деталей. 39  Таблица ФСН 7-01-031 Изготовление деталей крепления на станке. 40  Таблица ФСН 7-01-032 Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм. 41  Таблица ФСН 7-01-033 Изготовление несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона. 41
	Таблица ФСН 7-01-007 Воссоздание металлических ставней и дверных полотен без декоративных украшений. Состав работ:  1. Ознакомление с технической документацией. 2. Подбор материала, рихтовка, разметка, рубка, опиловка. 3. Ковка отдельных элементов деталей. 4. Сборка каркаса и его заполнение, установка заглушек. 5. Разметка и сверление отверстий. 6. Окончательная сборка.  Измеритель: 1 м2 ставни  Воссоздание металлических ставней:  7-01-007-1     с прямым верхом  7-01-007-2     с криволинейным верхом  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-007-1  7-01-007-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  25,2  27,6  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,3  5,3  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем     0,28  0,28  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С     0,03  0,03  330201  Машины сверлильные электр.     0,3  0,3  331440  Пилы маятниковые для резки металлопроката     0,15  0,15  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  35  35,2  888-0360  Сталь полосовая  кг  22  22  888-0357  Кокс молотый  кг  11,5  13,4  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,17  0,17  Таблица ФСН 7-01-008 Рихтовка (правка) деформированных деталей металлических решеток, оград, ворот и калиток. Состав работ:  Для норм 1 - 3: 1. Подноска на расстояние до 50 м. 2. Правка ручным способом деформированных деталей. 3. Снятие фасок, зачистка и опиловка слесарным способом в случае необходимости.  Для норм 4 - 6: 1. Подноска на расстояние до 50 м. 2. Выправление деформаций поверхности элементов изделия (погнутий прутка, изменение форм элементов и других деформаций).  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Рихтовка (правка) деформированных деталей металлических решеток, оград, вороти калиток из черного металла:  7-01-008-1     I категории сложности  7-01-008-2     II категории сложности  7-01-008-3     III категории сложности  Рихтовка (правка) деформированных деталей металлических решеток, оград, ворот и калиток из цветного металла:  7-01-008-4     I категории сложности  7-01-008-5     II категории сложности  7-01-008-6     III категории сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-008-1  7-01-008-2  7-01-008-3  7-01-008-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,3  0,34  0,37  0,73  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  5     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-008-5  7-01-008-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,82  0,87  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  Таблица ФСН 7-01-009 Воссоздание каркаса металлических решеток, оград, ворот и калиток. Состав работ:  Для норм 1 - 4: 1. Подбор металла. 2. Рихтовка, разметка, опиловка в размер, снятие фасок. 3. Изгиб металла по шаблону (для норм 3 и 4). 4. Сборка каркаса со сваркой и зачисткой мест сварки.  Для норм 5 - 16: 1. Предварительная сборка с подгонкой декоративных деталей по месту. 2. Пробивка (сверление) отверстий. 3. Сборка всей решетки.  Для норм 17 - 20: 1. Подбор и подноска материала. 2. Рихтовка, разметка, рубка. 3. Ковка (для норм 17, 18).4. Предварительная сборка с подгонкой деталей. 5. Окончательная сборка с зачисткой швов и рихтовкой.  Для норм 21 - 23: Крепление мест соединения деталей изделия.  Измеритель: для норм 1 - 4: 10 кг изделий; для норм 5 - 20: 1 м2; для норм 21 - 23: 10 мест крепления  Воссоздание внешнего каркаса утраченных металлических решеток, оград и калиток; с прямолинейным верхом при весе изделия:  7-01-009-1     до 30 кг  7-01-009-2     более 30 кг  Воссоздание внешнего каркаса утраченных металлических решеток, оград и калиток; с криволинейным верхом при весе изделия:  7-01-009-3     до 30 кг  7-01-009-4     более 30 кг  Заполнение каркаса решеток простыми декоративными деталями; степень насыщенности:  7-01-009-5     низкая  7-01-009-6     средняя  7-01-009-7     высокая  Заполнение каркаса решеток декоративными деталями средней категории сложности; степень насыщенности:  7-01-009-8     низкая  7-01-009-9     средняя  7-01-009-10   высокая  Заполнение каркаса решеток сложными декоративными деталями; степень насыщенности:  7-01-009-11   низкая  7-01-009-12   средняя  7-01-009-13   высокая  Заполнение каркаса решеток особо сложными декоративными деталями; степень насыщенности:  7-01-009-14   низкая  7-01-009-15   средняя  7-01-009-16   высокая  Воссоздание оконных металлических решеток; в пазы:  7-01-009-17   фигурных  7-01-009-18   прямых  Воссоздание оконных металлических решеток; на сварке:  7-01-009-19   фигурных  7-01-009-20   прямых  Сборка металлических решеток, оград, ворот слесарным способом:  7-01-009-21   на заклепках  7-01-009-22   на хомутах  7-01-009-23   на сварке  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-009-1  7-01-009-2  7-01-009-3  7-01-009-4  7-01-009-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,85  2,39  5,98  4,61  4,93  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем     2,69  1,68  4,54  3,24  -  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С     0,29  0,18  0,47  0,35  -  040504  Аппараты для газовой резки и сварки     2,69  1,68  4,54  3,24  -  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  11  10,5  10,5  11  -  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  -  -  2,8  2  -  101-1602  Ацетилен  м3  0,015  0,015  0,015  0,015  -  101-0324  Кислород  м3  0,03  0,03  0,03  0,03  -  888-0357  Кокс молотый  кг  0,3  0,3  0,3  0,3  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-009-6  7-01-009-7  7-01-009-8  7-01-009-9  7-01-009-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,62  6,52  5,84  6,58  7,61  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-009-11  7-01-009-12  7-01-009-13  7-01-009-14  7-01-009-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  7,49  8,5  10  9,57  10,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-009-16  7-01-009-17  7-01-009-18  7-01-009-19  7-01-009-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  12  27,32  21,48  13,42  7,58  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  5,7  5,7  5,7  5,7  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    888991  Прочие машины  руб.  -  10  8  4  2  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0414)  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  -  П  П  П  П  (888-0357)  Кокс молотый  кг  -  П  П  П  П     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-009-21  7-01-009-22  7-01-009-23  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,19  2,75  2,21  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ              040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем     -  -  0,16  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С     -  -  0,06  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  -  -  0,1  101-1602  Ацетилен  м3  -  -  0,005  101-0324  Кислород  м3  -  -  0,01  Таблица ФСН 7-01-010 Установка решеток, оград, ворот и калиток на место. Состав работ:  1. Доставка к месту установки на автомашинах на 14 км с погрузкой, разгрузкой и подноской на 50 м. 2. Установка и крепление приспособлений с последующей их разборкой. 3. Монтаж изделия на место с креплением его.  Измеритель: 1 изделие  Установка решеток, оград, вороти калиток на место; установка решеток и оград весом:  7-01-010-1     до 50 кг  7-01-010-2     до 100 кг  7-01-010-3     до 150 кг  7-01-010-4     до 200 кг  7-01-010-5     до 250 кг  7-01-010-6     до 300 кг  7-01-010-7     до 500 кг  7-01-010-8     При весе изделия более 500 кг на каждые последующие 10 кг добавлять к норме 07-01-010-7  7-01-010-9     При весе изделия менее 50 кг на каждые 10 кг уменьшать норму 07-01-010-1  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-010-1  7-01-010-2  7-01-010-3  7-01-010-4  7-01-010-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  12,35  14,83  17,79  21,35  29,62  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,7  0,7  0,7  1,2  1,2  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    021140  Краны на автомобильном ходу 6,3 т при работе на других видах строительства  маш.-ч  0,3  0,3  0,3  0,5  0,5  040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем  маш.-ч  0,16  0,16  0,16  0,16  0,24  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С  маш.-ч  0,06  0,06  0,06  0,06  0,1  400001  Автомобили бортовые до 5 т  маш.-ч  0,4  0,4  0,4  0,7  0,7  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1977  Болты строительные с гайками и шайбами  кг  -  -  -  -  0,3  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,1  0,1  0,1  0,1  0,15     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-010-6  7-01-010-7  7-01-010-8  7-01-010-9  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  35,87  60,98  0,78  0,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  1,2  1,2  -  -  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 021140  Краны на автомобильном ходу 6,3 т при работе на других видах строительства  маш.-ч  0,5  0,5  -  -  040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем  маш.-ч  0,24  0,24  -  -  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С  маш.-ч  0,1  0,1  -  -  400001  Автомобили бортовые до 5 т  маш.-ч  0,7  0,7  -  -  4  МАТЕРИАЛЫ                 101-1977  Болты строительные с гайками и шайбами  кг  0,3  0,3  -  -  102-0081  Доски необрезные из хвойных пород 44 мм и более, все ширины, длиной 4 - 6,5 м, сорт III  м3  -  0,06  -  -  999-9910  Возврат доски и брусья сосновые  м3  -  0,012  -  -  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,15  0,15  -  -  Таблица ФСН 7-01-011 Воссоздание вырезных декоративных деталей из листовой стали. Состав работ:  Для норм 1 - 6: 1. Подбор металла, разметка, рубка. 2. Изготовление шаблона. 3. Нанесение рисунка детали на заготовку. 4. Вырезка детали (сверление, рубка, зачистка).  Для норм 7 - 12: 1. Подбор металла, разметка, рубка. 2. Изготовление шаблона. 3. Нанесение рисунка детали на заготовку. 4. Вырезка детали (сверление, рубка, зачистка). 5. Давильные работы на заготовке.  Для норм 13 - 18: 1. Подбор листовой стали, разметка, рубка. 2. Изготовление шаблона. 3. Нанесение рисунка детали на заготовку. 4. Вырезка детали (сверление, рубка, зачистка). 5. Чеканка детали.  Измеритель: 1 дм2  Воссоздание вырезных из листовой стали декоративных деталей; простых при толщине металла:  7-01-011-1     1,0 мм  7-01-011-2     1,5 мм  7-01-011-3     2,0 мм  Воссоздание вырезных декоративных деталей из листовой стали; сложных при толщине металла:  7-01-011-4     1,0 мм  7-01-011-5     1,5 мм  7-01-011-6     2,0 мм  Воссоздание вырезных из листовой стали декоративных деталей с давлением на ручном прессе; простых при толщине металла:  7-01-011-7     1,0 мм  7-01-011-8     1,5 мм  7-01-011-9     2,0 мм  Воссоздание вырезных из листовой стали декоративных деталей с давлением на ручном прессе; сложных при толщине металла:  7-01-011-10   1,0 мм  7-01-011-11   1,5 мм  7-01-011-12   2,0 мм  Воссоздание вырезных из листовой стали декоративных деталей с чеканкой; простых при толщине металла:  7-01-011-13   1,0 мм  7-01-011-14   1,5 мм  7-01-011-15   2,0 мм  Воссоздание вырезных из листовой стали декоративных деталей с чеканкой; сложных при толщине металла:  7-01-011-16   1,0 мм  7-01-011-17   1,5 мм  7-01-011-18   2,0 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-011-1  7-01-011-2  7-01-011-3  7-01-011-4  7-01-011-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,83  1,18  1,61  1,81  2,22  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  6  6  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0472  Сталь листовая  кг  0,11  0,15  -  0,13  0,17  888-0301  Сталь листовая  кг  -  -  0,21  -  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-011-6  7-01-011-7  7-01-011-8  7-01-011-9  7-01-011-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,78  0,96  1,36  1,91  1,62  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  5  5  5  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  -  0,14  0,16  0,23  0,19  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0472  Сталь листовая  кг  -  0,11  0,15  -  0,13  888-0301  Сталь листовая  кг  0,23  -  -  0,21  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-011-11  7-01-011-12  7-01-011-13  7-01-011-14  7-01-011-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,2  2,94  3  4,54  6,67  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,26  0,47  0,38  0,59  0,87  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0472  Сталь листовая  кг  0,17  -  0,11  0,15  -  888-0301  Сталь листовая  кг  -  0,23  -  -  0,21     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-011-16  7-01-011-17  7-01-011-18  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,07  7,22  10  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ              330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,66  0,92  1,12  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0472  Сталь листовая  кг  0,13  0,17  -  888-0301  Сталь листовая  кг  -  -  0,23  Таблица ФСН 7-01-012 Воссоздание декоративных деталей и скобяных изделий методом кузнечной ковки. Состав работ:  Для норм 1 - 3, 69 - 72: 1. Подбор материала. 2. Закалка и отжиг (при необходимости).  Для норм 4 - 12: 1. Подбор материала. 2. Изготовление шаблона (при необходимости). 3. Неоднократный нагрев заготовок. 4. Закалка и отжиг (при необходимости).  Для норм 13 - 41, 51 - 57: 1. Подбор материала. 2. Изготовление шаблона (при необходимости). 3. Неоднократный нагрев заготовок. 4. Заготовка стержней с учетом их размера. 5. Придание необходимой формы с использованием приемов: вытяжка, высадка, рубка, пробивка, изгиб, обжатие. 6. Закалка и отжиг (при необходимости).  Для норм 42 - 50: 1. Подбор материала. 2. Неоднократный нагрев заготовок. 3. Заготовка стержней с учетом их размера. 4. Придание необходимой формы с использованием приемов: вытяжка, высадка, рубка, пробивка, изгиб, обжатие. 5. Закалка и отжиг (при необходимости).  Для норм 58 - 68, 73 - 86: 1. Подбор материала. 2. Неоднократный нагрев заготовок. 3. Закалка и отжиг (при необходимости)  Измеритель: для норм 1 - 3, 13 - 57, 59 - 67, 69 - 83: 1 шт.; для норм 4 - 12: 1 пог. дм; для нормы 58: 1 комплект; для норм 68, 84 - 86: 10 шт.  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; пики декоративные:  7-01-012-1     простого рисунка  7-01-012-2     рисунка средней сложности  7-01-012-3     сложного рисунка  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; пруток витой 2 шага в 1 пог. дм размер профиля металла:  7-01-012-4     до 10 × 10 мм  7-01-012-5     до 20 × 20 мм  7-01-012-6     более 20 × 20 мм  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; пруток витой 4 шага в 1 пог. дм размер профиля металла:  7-01-012-7     до 10 × 10 мм  7-01-012-8     до 20 × 20 мм  7-01-012-9     более 20 × 20 мм  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; пруток витой 6 шагов в 1 пог. дм размер профиля металла:  7-01-012-10   до 10 × 10 мм  7-01-012-11   до 20 × 20 мм  7-01-012-12   более 20 × 20 мм  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; кольцо металлическое простой сложности диаметром до 300 мм из прутка, сечение металла:  7-01-012-13   до 20 мм  7-01-012-14   более 20 мм  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; кольцо металлическое сложное диаметром до 300 мм из прутка, сечение металла:  7-01-012-15   до 20 мм  7-01-012-16   более 20 мм  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; кольцо металлическое простой сложности диаметром более 300 мм из прутка, сечение металла:  7-01-012-17   до 20 мм  7-01-012-18   более 20 мм  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; кольцо металлическое сложное диаметром более 300 мм из прутка, сечение металла:  7-01-012-19   до 20 мм  7-01-012-20   более 20 мм  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; декоративные кованые детали простого рисунка, весом:  7-01-012-21   до 1,0 кг  7-01-012-22   до 3,0 кг  7-01-012-23   более 3,0 кг  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; декоративные кованые детали рисунка средней сложности, весом:  7-01-012-24   до 1,0 кг  7-01-012-25   до 3,0 кг  7-01-012-26   более 3,0 кг  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; декоративные кованые детали сложного рисунка, весом:  7-01-012-27   до 1,0 кг  7-01-012-28   до 3,0 кг  7-01-012-29   более 3,0 кг  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; декоративные кованые детали особо сложного рисунка, весом:  7-01-012-30   до 1,0 кг  7-01-012-31   до 3,0 кг  7-01-012-32   более 3,0 кг  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; жиковины простого рисунка, длиной:  7-01-012-33   до 0,5 м  7-01-012-34   до 1,0 м  7-01-012-35   более 1,0 м  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; жиковины рисунка средней сложности, длиной:  7-01-012-36   до 0,5 м  7-01-012-37   до 1,0 м  7-01-012-38   более 1,0 м  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; жиковины сложного рисунка, длиной:  7-01-012-39   до 0,5 м  7-01-012-40   до 1,0 м  7-01-012-41   более 1,0 м  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; подставы с раздвоенной хвостовой частью длиной до 300 мм, сечением металла:  7-01-012-42   до 600 мм2  7-01-012-43   до 1000 мм2  7-01-012-44   более 1000 мм2  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; подставы с раздвоенной хвостовой частью длиной до 500 мм, сечением металла:  7-01-012-45   до 600 мм2  7-01-012-46   до 1000 мм2  7-01-012-47   более 1000 мм2  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; подставы с раздвоенной хвостовой частью длиной более 500 мм, сечением металла:  7-01-012-48   до 600 мм2  7-01-012-49   до 1000 мм2  7-01-012-50   более 1000 мм2  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; засовы:  7-01-012-51   простой сложности  7-01-012-52   сложные  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; декоративные скобы:  7-01-012-53   простой сложности  7-01-012-54   сложные  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; петли металлические длиной до 500 мм при толщине металла:  7-01-012-55   до 10 мм  7-01-012-56   до 20 мм  7-01-012-57   более 20 мм  7-01-012-58   Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; петли шарнирные (в один паз)  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; декоративные заклепки простые при диаметре шляпки:  7-01-012-59   до 10 мм  7-01-012-60   до 20 мм  7-01-012-61   более 20 мм  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; декоративные заклепки средней сложности при диаметре шляпки:  7-01-012-62   до 10 мм  7-01-012-63   до 20 мм  7-01-012-64   более 20 мм  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; декоративные заклепки сложные при диаметре шляпки:  7-01-012-65   до 10 мм  7-01-012-66   до 20 мм  7-01-012-67   более 20 мм  7-01-012-68   Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; хомуты  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; дверные приборы (скобы, ручки):  7-01-012-69   простые  7-01-012-70   средней сложности  7-01-012-71   сложные  7-01-012-72   Воссоздание строительных деталей методом кузнечной ковки; ухваты металлические для водосточных труб  Воссоздание строительных деталей методом кузнечной ковки; металлические ерши длиной 150 мм, диаметром:  7-01-012-73   до 15 мм  7-01-012-74   более 15 мм  Воссоздание строительных деталей методом кузнечной ковки; металлические ерши длиной 250 мм, диаметром:  7-01-012-75   до 15 мм  7-01-012-76   более 15 мм  Воссоздание строительных деталей методом кузнечной ковки; металлические ерши длиной более 250 мм, диаметром:  7-01-012-77   до 15 мм  7-01-012-78   более 15 мм  Воссоздание строительных деталей методом кузнечной ковки:  7-01-012-79   анкер  7-01-012-80   крюк средней сложности  7-01-012-81   скоба строительная  Воссоздание строительных деталей методом кузнечной ковки; проушины металлические:  7-01-012-82   простого рисунка  7-01-012-83   сложного рисунка (декоративные)  Воссоздание строительных деталей методом кузнечной ковки; гвозди длиной:  7-01-012-84   до 75 мм  7-01-012-85   до 175 мм  7-01-012-86   более 175 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-1  7-01-012-2  7-01-012-3  7-01-012-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,16  7,2  13  0,3  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  5,1  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     2,06  2,88  5,2  0,12  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  1,3  2  2  0,11  888-0357  Кокс молотый  кг  1,2  1,6  1,8  0,1  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0002  0,0003  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-5  7-01-012-6  7-01-012-7  7-01-012-8  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,43  0,65  0,56  0,84  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,17  0,26  0,22  0,34  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  0,32  0,81  0,111  0,32  888-0357  Кокс молотый  кг  0,29  0,73  0,1  0,29  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-9  7-01-012-10  7-01-012-11  7-01-012-12  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,29  0,92  1,4  2,04  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,51  0,36  0,56  0,81  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  0,81  0,11  0,32  0,81  888-0357  Кокс молотый  кг  0,73  0,1  0,29  0,73  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-13  7-01-012-14  7-01-012-15  7-01-012-16  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,35  5,4  6,05  9,53  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,6  0,96  1,08  1,7  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  2,9  6,2  3,4  8,7  888-0357  Кокс молотый  кг  2,5  6,6  3  7,2  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0003  0,0002  0,0003     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-17  7-01-012-18  7-01-012-19  7-01-012-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,07  8,33  8,84  13,33  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,9  1,49  1,58  2,38  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  2,1  4,8  2,7  6,7  888-0357  Кокс молотый  кг  1,8  4,2  2,3  6  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0003  0,0002  0,0003     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-21  7-01-012-22  7-01-012-23  7-01-012-24  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,52  3,01  6,95  2,74  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,4  1  2,32  0,92  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  1,1  3,3  П  1,1  888-0357  Кокс молотый  кг  1,1  3,3  П  1,1  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-25  7-01-012-26  7-01-012-27  7-01-012-28  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  7,11  14,89  7,57  16,8  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     2,35  4,9  2,52  6,04  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0414)  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  3,3  П  1,1  3,3  (888-0357)  Кокс молотый  кг  3,3  П  1,1  3,3  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0003     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-29  7-01-012-30  7-01-012-31  7-01-012-32  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  31,3  15,12  33,58  50,37  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     11,26  5,08  11,26  16,8  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0414)  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  П  1,1  3,3  П  (888-0357)  Кокс молотый  кг  П  1,1  3,3  П  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0003  0,0003  0,0003  0,0003     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-33  7-01-012-34  7-01-012-35  7-01-012-36  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,89  4,72  7,63  6,46  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 102-0248  Горн     1,15  1,89  3,05  2,58  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  2,8  4,9  15,1  2,8  888-0357  Кокс молотый  кг  2,5  4,4  13,6  2,8  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-37  7-01-012-38  7-01-012-39  7-01-012-40  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  10,8  16,8  13,4  19,7  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     4,3  6,7  5,36  7,88  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  4,9  15,1  2,8  4,9  888-0357  Кокс молотый  кг  4,9  15,1  3,1  5,4  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0002  0,0002     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-41  7-01-012-42  7-01-012-43  7-01-012-44  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  31,7  2,89  3,4  4,3  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     12,6  1,15  1,36  1,7  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  15,1  1,9  3  5,1  888-0357  Кокс молотый  кг  16,6  1,7  2,6  4,6  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-45  7-01-012-46  7-01-012-47  7-01-012-48  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  6,17  6,85  8,09  9,21  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     2,46  2,74  3,2  3,68  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  2,5  4,1  7,8  4,8  888-0357  Кокс молотый  кг  2,3  3,6  7  4,3  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-49  7-01-012-50  7-01-012-51  7-01-012-52  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  9,72  10,73  14,4  22,8  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  4,5  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     3,88  4,29  5,76  9,12  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  7,4  12,9  1,91  3,85  888-0357  Кокс молотый  кг  6,7  11,6  1,71  3,47  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-53  7-01-012-54  7-01-012-55  7-01-012-56  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,59  3,65  2,92  4,94  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,63  1,46  0,29  0,5  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  0,32  0,43  1,4  4,4  888-0357  Кокс молотый  кг  0,29  0,39  1,2  4  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-57  7-01-012-58  7-01-012-59  7-01-012-60  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  6,24  14,13  1,04  1,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,63  3,77  0,4  0,6  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  8,2  6  0,68  4,23  888-0357  Кокс молотый  кг  7,4  5,5  0,62  3,81  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0002  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-61  7-01-012-62  7-01-012-63  7-01-012-64  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,1  1,95  2,6  3,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,84  0,78  1,04  1,28  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  20,35  0,71  4,27  20,36  888-0357  Кокс молотый  кг  18,32  0,64  3,84  18,32  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0002     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-65  7-01-012-66  7-01-012-67  7-01-012-68  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,5  4,2  4,9  2,86  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     1,4  1,68  1,94  1,12  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  0,73  4,29  20,38  1,5  888-0357  Кокс молотый  кг  0,66  3,86  18,34  9  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0005     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-69  7-01-012-70  7-01-012-71  7-01-012-72  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  11,6  26,5  37,8  4,98  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,4  5,4  5,4  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     4,6  10,52  15,12  1,98  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  1,36  1,9  2,72  1,15  888-0360  Сталь полосовая  кг  -  -  3,5  -  888-0357  Кокс молотый  кг  1,22  1,71  2,45  1,26  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0003     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-73  7-01-012-74  7-01-012-75  7-01-012-76  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,57  1,1  0,68  1,32  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,22  0,43  0,27  0,52  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  0,71  1,38  0,85  1,66  888-0357  Кокс молотый  кг  0,096  0,29  0,164  0,485  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-77  7-01-012-78  7-01-012-79  7-01-012-80  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,86  1,66  1,4  1,36  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,34  0,66  0,56  0,55  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  1,08  2,09  1,08  0,89  888-0357  Кокс молотый  кг  0,195  0,58  0,97  0,8  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-81  7-01-012-82  7-01-012-83  7-01-012-84  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,26  0,44  5,14  3,11  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,1  0,17  2,05  1,24  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  0,24  0,7  0,96  3,97  888-0357  Кокс молотый  кг  0,2  0,63  0,86  0,5  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-85  7-01-012-86  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  4,98  7,94  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           351401  Горн     1,98  3,17  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  6,36  10,12  888-0357  Кокс молотый  кг  1,1  2,7  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  Таблица ФСН 7-01-013 Изменение профиля металла методом горячей ковки при помощи механического молотка. Состав работ:  1. Подбор металла. 2. Неоднократный нагрев и проковка. 3. Рихтовка.  Измеритель: 1 пог. м металла  7-01-013-1     Изменение профиля металла методом горячей ковки при помощи механического молотка  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-013-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,99  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ        351401  Горн  маш.-ч  0,39  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0357  Кокс молотый  кг  1,1  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  Таблица ФСН 7-01-014 Расчистка металлической поверхности изделий от коррозии, трудноудаляемых загрязнений и многослойных закрасок. Состав работ:  Для норм 1 - 3: 1. Очистка поверхности изделия с помощью пескоструйного аппарата. 2. Зачистка от остатков песка. 3. Покрытие поверхности изделия защитным слоем.  Для норм 4 - 6: 1. Установка изделия в нужное положение. 2. Расчистка поверхности изделия. 3. Обжиг расчищаемой поверхности. 4. Расчистка после обжига металлическими щетками. 5. Заточка инструментов в процессе работы.  Для норм 7 - 9: 1. Расчистка от загрязнений вручную крупной или мелкой шлифовальной шкуркой или карчеткой.  Для нормы 10: 1. Установка изделия в нужное положение. 2. Неоднократное нанесение смывки на поверхность кистью. 3. Расчистка поверхности размягченного красочного слоя при помощи царапок, стамесок и проч.  Измеритель: 1 м2 развернутой поверхности  Расчистка металлической поверхности изделий пескоструйным аппаратом от загрязнений или масляных закрасок:  7-01-014-1     простых  7-01-014-2     средней сложности  7-01-014-3     сложных  Расчистка металлической поверхности изделий от загрязнений и масляных закрасок ручным способом с последующим обжигом:  7-01-014-4     простых  7-01-014-5     средней сложности  7-01-014-6     сложных  Расчистка металлической поверхности изделий от загрязнений с помощью шкурки или карчеткой:  7-01-014-7     I категории сложности  7-01-014-8     II категории сложности  7-01-014-9     III категории сложности  Расчистка металлической поверхности изделий от коррозии, трудноудаляемых загрязнений и многослойных закрасок:  7-01-014-10   Расчистка металлической поверхности от застарелых многослойных закрасок, загрязнений с применением смывок:  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-014-1  7-01-014-2  7-01-014-3  7-01-014-4  7-01-014-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,31  5,53  8,76  5,91  15  1.1  Средний разряд (категория) работы     3  3  3  3  3  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  1,39  3,32  5,26  -  -  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    050102  Компрессоры передвижные с двигателем внутреннего сгорания давлением до 686 кПа (7 атм) 5 м3/мин  маш.-ч  1,39  3,32  5,26  -  -  331411  Аппараты пескоструйные  маш.-ч  1,39  3,32  5,26  -  -  040504  Аппараты для газовой резки и сварки     -  -  -  0,3  0,7  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1825  Олифа натуральная  кг  0,028  0,037  0,045  -  -  408-9040  Песок для строительных работ природный  м3  0,03  0,06  0,09  -  -  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  -  -  -  0,24  0,56  101-1602  Ацетилен  м3  -  -  -  0,1  0,23  101-0324  Кислород  м3  -  -  -  2  4,7     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-014-6  7-01-014-7  7-01-014-8  7-01-014-9  7-01-014-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  24,14  30,6  39,6  50,4  23,1  1.1  Средний разряд (категория) работы     3  3  3  3  3  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    040504  Аппараты для газовой резки и сварки     1,1  -  -  -  -  4  МАТЕРИАЛЫ                    500-9596  Бумага шлифовальная  м2  -  3  3  3  -  888-0342  Смывка СП-6  кг  -  -  -  -  1  101-0583  Марля  10 м  -  -  -  -  0,056  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  1,2  -  -  -  -  888-0313  Растворитель № 646  кг  -  -  -  -  0,5  101-1602  Ацетилен  м3  0,37  -  -  -  -  101-0324  Кислород  м3  7,33  -  -  -  -  888-0246  Уайт-спирит  кг  -  -  -  -  0,2  Таблица ФСН 7-01-015 Воссоздание и монтаж винтовой лестницы из металла. Состав работ:  Для нормы 1: 1. Изготовление с подбором металла по профилю и размеру, разметкой, рубкой, рихтовкой. 2. Изготовление шаблона, выборка, точка на строгальном и токарном станках. 3. Изготовление заглушки, подпятника, верхней площадки и ограждения. 4. Сборка ступеней.  Для нормы 2: 1. Монтаж центральной оси лестницы, ступеней с креплением к стене. 2. Монтаж верхней площадки с ограждением.  Измеритель: 10 ступеней  7-01-015-1     Воссоздание винтовой металлической лестницы  7-01-015-2     Монтаж винтовой металлической лестницы на месте  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-015-1  7-01-015-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  46,6  7,81  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,4  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,8  -  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           040201  Агрегаты сварочные     5,32  4,05  331004  Станки токарно-винторезные     0,8  -  331001  Станки строгальные по металлу     0,65  -  041400  Печи электрические     0,54  0,42  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0416  Штыри металлические  кг  -  4  888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  10,4  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  187,6  -  103-0356  Трубы бесшовные горячедеформированные 57 × 3 мм  м  11,03  -  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  3,2  2,5  Таблица ФСН 7-01-016 Зачеканка шва в металлических соединениях свинцом (при ширине 10 мм, глубине - 20 мм). Состав работ:  1. Промазка швов с нижней стороны «замазкой». 2. Прометание швов щеткой. 3. Резка свинцового полотна на полосы. 4. Подготовка паяльной лампы, заливка бензина, розжиг лампы. 5. Укладка свинца в емкость. 6. Плавка свинца. 7. Заливка швов жидким свинцом 8. Обрубка наплывов свинца. 9. Прочеканка шва.  Измеритель: 1 пог. м  7-01-016-1     Зачеканка шва в металлических соединениях свинцом (при ширине 10 мм, глубине - 20 мм)  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-016-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,66  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,1  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0183  Свинец рольный  кг  2,8  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  1,6  101-9765  Замазка суриковая  кг  0,1  Таблица ФСН 7-01-017 Разборка на детали. Состав работ:  Для нормы 1: 1. Разборка предмета на детали, скрепленные винтами или посредством болта с гайкой.  Для нормы 2: 1. Разборка предмета на детали, скрепленные в паз типа «ласточкин хвост», «квадрат» и пр.  Измеритель: 1 деталь  Разборка на детали:  7-01-017-1     простая  7-01-017-2     сложная  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-017-1  7-01-017-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,56  1,1  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  Таблица ФСН 7-01-018 Сборка деталей. Состав работ:  Для нормы 1: 1. Обрезка деталей при подгонке. 2. Опиловка в местах стыковки деталей. 3. Опиловка в местах соединения с каркасом.  Для норм 2, 3: 1. Сборка посредством винтов, болтов. 2. Сборка с краплением заклепками, хомутами или креплением в паз типа «ласточкин хвост», «квадрат» и пр.  Измеритель: 1 деталь  7-01-018-1     Предварительная сборка деталей  Окончательная сборка деталей:  7-01-018-2     винтами, болтами  7-01-018-3     заклепками, хомутами  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-018-1  7-01-018-2  7-01-018-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,5  0,8  1,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ              101-9660  Болты с гайками  кг  0,08  0,1  -  Таблица ФСН 7-01-019 Сборка металлоконструкций. Состав работ:  Для нормы 1: 1. Зачистка, опиловка, разметка, рассверливание отверстий под шпильку. 2. Сборка частей деталей с установкой шпильки, сварка с зачисткой.  Для нормы 2: 1. Запиловка фасок, сварка с зачисткой.  Измеритель: 1 пог. дм  Сборка металлоконструкций:  7-01-019-1     с установкой шпильки  7-01-019-2     сваркой  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-019-1  7-01-019-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,75  0,8  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           330201  Дрели электрические     0,3  0,2  040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем  маш.-ч  -  0,2  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0359  Сталь круглая  кг  0,02  -  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  -  0,001  Таблица ФСН 7-01-020 Сверление отверстий в металлических изделиях. Состав работ:  1. Разметка мест для сверления отверстий. 2. Сверление отверстий электродрелью. 3. Повторная проходка отверстия со сменой сверла.  Измеритель: 10 отверстий  Сверление отверстий в металлических изделиях диаметром:  7-01-020-1     до 10 мм  7-01-020-2     более 10 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-020-1  7-01-020-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,29  0,62  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,29  0,62  Таблица ФСН 7-01-021 Изготовление шаблонов. Состав работ:  1. Изготовление картона, кальки. 2. Подбор материала, закрепление на верстаке. 3. Разметка. 4. Заготовление кружка с приданием ему формы и креплением к месту сваркой.  Измеритель: 1 м2 при толщине стали 2 мм  Изготовление шаблонов:  7-01-021-1     I категория сложности  7-01-021-2     II категория сложности  7-01-021-3     III категория сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-021-1  7-01-021-2  7-01-021-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  4,5  7,5  15,3  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ              040201  Агрегаты сварочные     0,45  0,75  1,53  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  18,7  18,7  18,7  888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  3,9  3,9  3,9  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,25  0,5  1  Таблица ФСН 7-01-022 Изготовление оправок для кузнечных работ. Состав работ:  1. Разметка по картонам и калькам. 2. Фрезерование рельефа с ручной обработкой и периодическими замерами и примеркой шаблона. 3. Зачистка, снятие фасок, шлифовка. 4. Закалка.  Измеритель: 1 дм2  Изготовление оправок для кузнечных работ:  7-01-022-1     I категория сложности  7-01-022-2     II категория сложности  7-01-022-3     III категория сложности  7-01-022-4     IV категория сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-22-1  7-01-022-2  7-01-022-3  7-01-022-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  7,16  14,59  22,5  28,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн  маш.-ч  0,1  0,1  0,1  0,1  4  МАТЕРИАЛЫ                 102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  5,4  5,4  5,4  5,4  888-0359  Сталь круглая  кг  5,4  5,4  5,4  5,4  101-1596  Шкурка  м2  0,005  0,005  0,005  0,005  101-2107  Бруски карборундовые крупнозернистые  кг  0,01  0,01  0,01  0,01  Таблица ФСН 7-01-023 Ковка из листовой стали. Состав работ:  1. Изучение чертежей, аналогов, подлинных деталей или фрагментов. 2. Нарезка заготовок, розжиг горна и разогрев заготовки. 3. Осадка, высадка по оправкам и шаблонам, протяжка, раскатка, рубка, гибка, обрубка по контуру. 4. Просечка, отделка (выглаживание), набивка рельефа и фактуры, клепка. 5. Насекание рисунка. 6. Термическая обработка (закалка и отпуск).  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Художественная ковка из листовой стали толщиной до 3 мм; детали площадью до 0,25 дм2:  7-01-023-1     I категория сложности  7-01-023-2     II категория сложности  7-01-023-3     III категория сложности  7-01-023-4     IV категория сложности  Художественная ковка из листовой стали толщиной до 3 мм; детали площадью более 0,25 дм2:  7-01-023-5     I категория сложности  7-01-023-6     II категория сложности  7-01-023-7     III категория сложности  7-01-023-8     IV категория сложности  Художественная ковка из листовой стали толщиной более 3 мм; детали площадью до 0,25 дм2:  7-01-023-9     I категория сложности  7-01-023-10   II категория сложности  7-01-023-11   III категория сложности  7-01-023-12   IV категория сложности  Художественная ковка из листовой стали толщиной более 3 мм; детали площадью более 0,25 дм2:  7-01-023-13   I категория сложности  7-01-023-14   II категория сложности  7-01-023-15   III категория сложности  7-01-023-16   IV категория сложности  Ручная, свободная ковка из листовой стали толщиной до 3 мм; детали площадью до 0,25 дм2:  7-01-023-17   I категория сложности  7-01-023-18   II категория сложности  7-01-023-19   III категория сложности  7-01-023-20   IV категория сложности  Ручная, свободная ковка из листовой стали толщиной до 3 мм; детали площадью более 0,25 дм2:  7-01-023-21   I категория сложности  7-01-023-22   II категория сложности  7-01-023-23   III категория сложности  7-01-023-24   IV категория сложности  Ручная, свободная ковка из листовой стали толщиной более 3 мм; детали площадью до 0,25 дм2:  7-01-023-25   I категория сложности  7-01-023-26   II категория сложности  7-01-023-27   III категория сложности  7-01-023-28   IV категория сложности  Ручная, свободная ковка из листовой стали толщиной более 3 мм; детали площадью более 0,25 дм2:  7-01-023-29   I категория сложности  7-01-023-30   II категория сложности  7-01-023-31   III категория сложности  7-01-023-32   IV категория сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-1  7-01-023-2  7-01-023-3  7-01-023-4  7-01-023-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,1  10,37  16  19,45  4,27  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  5  5,5  6  4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     1,02  2,07  3,2  3,89  0,85  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,34  0,34  0,34  0,34  0,34  888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  0,187  0,187  0,187  0,187  0,187  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,15  0,15  0,15  0,15  0,15     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-6  7-01-023-7  7-01-023-8  7-01-023-9  7-01-023-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  8,7  13,4  16,8  6,63  13,48  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5,5  6  4,5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     1,74  2,68  3,36  1,33  2,7  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,34  0,34  0,34  0,84  0,84  888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  0,187  0,187  0,187  -  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,15  0,15  0,15  0,37  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  -  -  -  0,47  0,47     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-11  7-01-023-12  7-01-023-13  7-01-023-14  7-01-023-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  20,8  25,29  5,55  11,31  17,42  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  6  4,5  5  5,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     4,16  5,06  1,11  2,26  3,48  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,84  0,84  0,84  0,84  0,84  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,37  0,37  0,37  0,37  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  0,47  0,47  0,47  0,47  0,47     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-16  7-01-023-17  7-01-023-18  7-01-023-19  7-01-023-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  21,84  6,6  13,5  20,8  25,25  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  4,5  5  5,5  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     4,37  1,02  2,07  3,2  3,89  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,84  0,37  0,37  0,37  0,37  888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  -  0,203  0,203  0,203  0,203  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,37  0,162  0,162  0,162  0,162  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  0,47  -  -  -  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-21  7-01-023-22  7-01-023-23  7-01-023-24  7-01-023-25  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,55  11,3  17,42  21,84  8,58  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  5  5,5  6  4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     0,85  1,74  2,68  3,36  1,33  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,37  0,37  0,37  0,37  0,84  888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  0,203  0,203  0,203  0,203  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,162  0,162  0,162  0,162  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  -  -  -  -  0,47     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-26  7-01-023-27  7-01-023-28  7-01-023-29  7-01-023-30  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  17,55  27,04  32,83  7,21  14,69  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5,5  6  4,5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     2,7  4,16  5,06  1,11  2,26  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,84  0,84  0,84  0,84  0,84  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,37  0,37  0,37  0,37  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  0,47  0,47  0,47  0,47  0,47     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-31  7-01-023-32  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  22,65  28,39  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           351401  Горн     3,48  4,37  4  МАТЕРИАЛЫ           102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,84  0,84  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,37  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  0,47  0,47  Таблица ФСН 7-01-024 Изготовление закладных деталей. Состав работ:  1. Изготовление деталей с полной ручной слесарной обработкой. 2. Сборка из деталей с креплением на сварке, винтах, болтах со сверлением отверстий.  Измеритель: 1 шт.  7-01-024-1     Изготовление закладных деталей с количеством деталей до 5 шт.  7-01-024-2     Добавлять к норме 07-01-024-1    на каждую деталь сверх 5 шт.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-024-1  7-01-024-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  11,25  2,6  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           040201  Агрегаты сварочные     0,56  0,13  330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,05  0,01  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  3,14  0,79  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,3  0,06  101-9660  Болты с гайками  кг  0,05  0,01  Таблица ФСН 7-01-025 Прошивка фигурных отверстий. Состав работ:  1. Разметка, кернение. 2. Нагрев места прошивки, высадка. 3. Прошивка отверстия.  Измеритель: 10 мест  Прошивка фигурных отверстий:  7-01-025-1     в плоских деталях  7-01-025-2     на ребро  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-025-1  7-01-025-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,15  4,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  Таблица ФСН 7-01-026 Обработка художественного чугунного литья. Состав работ:  1. Обрубка литников и выкатов. 2. Очистка деталей от пригоревшей земли вручную и на механической щетке. 3. Исправление дефектов литья. 4. Зачистка, опиловка, шабровка и рифление. 5. Чеканка с тщательной проработкой рисунка и передача характера исполнения в стиле автора. 6. Прочеканка рельефа и шлифовка детали.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Обработка художественного чугунного литья:  7-01-026-1     I категории сложности  7-01-026-2     II категории сложности  7-01-026-3     III категории сложности  7-01-026-4     IV категории сложности  7-01-026-5     вне категории сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-026-1  7-01-026-2  7-01-026-3  7-01-026-4  7-01-026-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,3  4,2  5,9  7,1  9,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1932  Войлок строительный толщиной 15 мм  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001  Таблица ФСН 7-01-027 Реставрация художественного чугунного литья. Состав работ:  1. Заделка раковин и трещин. 2. Подчеканка потерявшего рельефность орнамента. 3. Расчистка поверхности, шлифовка.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Реставрация художественного чугунного литья:  7-01-027-1     I категории сложности  7-01-027-2     II категории сложности  7-01-027-3     III категории сложности  7-01-027-4     IV категории сложности  7-01-027-5     вне категории сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-027-1  7-01-027-2  7-01-027-3  7-01-027-4  7-01-027-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,14  2,38  3,69  4,76  6,84  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0201  Смола эпоксидная ЭД-20  кг  0,15  0,15  0,15  0,15  0,15  Таблица ФСН 7-01-028 Вытачивание на станке фигурных деталей. Состав работ:  1. Наладка и настройка станка. 2. Заточка и установка резцов. 3. Обработка болванки до нужного размера с выверкой. 4. Вытачивание детали.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Вытачивание на станке фигурных деталей:  7-01-028-1     простых  7-01-028-2     сложных  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-028-1  7-01-028-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,75  1,25  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,36  0,6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           331004  Станки токарно-винторезные     0,36  0,6  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0359  Сталь круглая  кг  0,42  0,59  Таблица ФСН 7-01-029 Зачеканка свинцом гнезд при установке металлоконструкций. Состав работ:  1. Резка свинца, укладка в емкость, плавка. 2. Очистка гнезда и заливка жидким свинцом. 3. Прочеканка под рельеф.  Измеритель: 1 гнездо до 20 × 20 × 20 мм  7-01-029-1     Зачеканка свинцом гнезд при установке металлоконструкций  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-029-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,51  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ        888991  Прочие машины  руб.  6,96  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0425  Свинец в чушках  кг  0,3  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  0,04  Таблица ФСН 7-01-030 Обследование состояния демонтированных деталей с выявлением утрат и определением степени износа сохранившихся деталей. Состав работ:  1. Сборка в условиях мастерской на узлы без крепления для выявления утрат. 2. Разборка узлов на детали. 3. Раскладка деталей с тщательным их осмотром и маркировкой.  Измеритель: 1 деталь  7-01-030-1     Обследование состояния демонтированных деталей с выявлением утрат и определением степени износа сохранившихся деталей.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-030-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,49  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  Таблица ФСН 7-01-031 Изготовление деталей крепления на станке. Состав работ:  1. Подбор материала. 2. Настройка станка с установкой резцов (для винтов и болтов). 3. Подрезка торца и обточка наружного диаметра. 4. Нарезка резьбы и обрезка в размер. 5. Обтачивание головки. 6. Сверление и расточка внутреннего диаметра, снятие фаски, нарезка резьбы. 7. Разметка, нарезка и опиловка заготовок по контуру, загибание с 2-х сторон, сверление отверстий, снятие заусенец.  Измеритель: 1 шт.  Изготовление деталей крепления на станке; винты длиной:  7-01-031-1     до 10 мм  7-01-031-2     до 50 мм  7-01-031-3     до 75 мм  Изготовление деталей крепления на станке; болты простые:  7-01-031-4     диаметром 16 мм, длиной до 70 мм  7-01-031-5     диаметром 16 мм, длиной до 100 мм  7-01-031-6     диаметром 22 мм, длиной до 210 мм  Изготовление деталей крепления на станке; болты с фигурной головкой длиной:  7-01-031-7     до 70 мм  7-01-031-8     до 100 мм  7-01-031-9     до 210 мм  Изготовление деталей крепления на станке; гайки:  7-01-031-10   диаметром до 16 мм  7-01-031-11   диаметром до 20 мм  7-01-031-12   диаметром боле 20 мм  Изготовление деталей крепления на станке; шайбы:  7-01-031-13   диаметром до 16 мм  7-01-031-14   диаметром до 20 мм  7-01-031-15   диаметром боле 20 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-031-1  7-01-031-2  7-01-031-3  7-01-031-4  7-01-031-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,24  0,38  0,54  0,26  0,55  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,11  0,17  0,25  0,14  0,3  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01  331004  Станки токарно-винторезные     0,11  0,17  0,25  0,14  0,3  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0359  Сталь круглая  кг  0,02  0,037  0,141  0,132  0,188     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-031-6  7-01-031-7  7-01-031-8  7-01-031-9  7-01-031-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,09  0,38  0,83  1,36  0,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  1,05  0,2  0,46  1,3  0,18  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    331004  Станки токарно-винторезные     1,05  0,2  0,46  1,3  0,18  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0359  Сталь круглая  кг  0,747  0,158  0,226  0,9  0,016     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-031-11  7-01-031-12  7-01-031-13  7-01-031-14  7-01-031-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,3  0,42  0,1  0,15  0,18  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,28  0,4  0,1  0,14  0,16  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    331004  Станки токарно-винторезные     0,28  0,4  0,1  0,14  0,16  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0360  Сталь полосовая  кг  -  -  0,01  0,02  0,03  888-0359  Сталь круглая  кг  0,028  0,047  -  -  -  Таблица ФСН 7-01-032 Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм. Состав работ:  1. Расчистка инструментом занурений орнаментованного декора с особой осторожностью. 2. Очистка поверхности с промывкой уайт-спиритом. 3. Вторичная осторожная расчистка.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм:  7-01-032-1     декор сложного орнамента с насыщенным рисунком  7-01-032-2     декор с орнаментом III категории сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-032-1  7-01-032-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,311  0,918  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  МАТЕРИАЛЫ           101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,3  0,22  101-1757  Ветошь  кг  0,001  0,001  888-0246  Растворитель (уайт-спирит)  кг  0,002  0,002  Таблица ФСН 7-01-033 Изготовление несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона. Состав работ:  1. Вырезка дефектного участка. 2. Изготовление шаблона из фанеры толщиной 10 мм. 3. Изготовление новой детали гнутьем горячим способом. 4. Подгонка изготовленной детали до размера шаблона. 5. Сварка стыков детали.  Измеритель: дм2 полки уголка  Изготовление из уголковой стали несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона:  7-01-033-1     толщина полки 4 мм, сечение до 35 × 35 мм  7-01-033-2     толщина полки 5 мм, сечение до 63 × 63 мм  7-01-033-3     толщина полки 8 мм, сечение до 90 × 90 мм  7-01-033-4     толщина полки 10 мм, сечение до 100 × 100 мм  7-01-033-5     Изготовление из полосовой стали толщиной 5 мм несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона: Для нормы 5 д.б. полосовая сталь 5  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-033-1  7-01-033-2  7-01-033-3  7-01-033-4  7-01-033-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,33  1,62  3,3  3,94  1,27  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    040504  Аппараты для газовой резки и сварки  маш.-ч  0,006  0,006  0,006  0,008  0,002  040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем  маш.-ч  0,16  1,76  2,28  2,41  0,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0473  Фанера березовая марки ФСФ, сорт III/IV (ВВ/С), толщ. 10 - 12 мм  м3  0,0013  0,0014  0,0015  0,0016  0,0003  888-0469  Сталь угловая равнополочная 50 × 50 × 4 мм  кг  0,0011  0,0015  0,006  0,0079  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  -  -  -  -  0,0039  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,1  1,1  1,4  1,5  0,3  101-0063  Ацетилен растворенный технический марки А  т  0,0015  0,0016  0,0017  0,002  0,0005  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  0,5  0,53  0,57  0,67  0,17  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  Таблица ФСН 7-01-001 Реставрация металлических глав и металлических строительных систем сложных крыш. 9  Таблица ФСН 7-01-002 Воссоздание утраченных металлических каркасов глав и металлических стропильных систем сложных крыш. 11  Таблица ФСН 7-01-003 Реставрация металлических крестов. 13  Таблица ФСН 7-01-004 Воссоздание утраченных металлических крестов. 14  Таблица ФСН 7-01-005 Демонтаж и монтаж металлических крестов. 15  Таблица ФСН 7-01-006 Реставрация металлических ставней и дверных полотен. 16  Таблица ФСН 7-01-007 Воссоздание металлических ставней и дверных полотен без декоративных украшений. 17  Таблица ФСН 7-01-008 Рихтовка (правка) деформированных деталей металлических решеток, оград, ворот и калиток. 17  Таблица ФСН 7-01-009 Воссоздание каркаса металлических решеток, оград, ворот и калиток. 18  Таблица ФСН 7-01-010 Установка решеток, оград, ворот и калиток на место. 20  Таблица ФСН 7-01-011 Воссоздание вырезных декоративных деталей из листовой стали. 21  Таблица ФСН 7-01-012 Воссоздание декоративных деталей и скобяных изделий методом кузнечной ковки. 22  Таблица ФСН 7-01-013 Изменение профиля металла методом горячей ковки при помощи механического молотка. 30  Таблица ФСН 7-01-014 Расчистка металлической поверхности изделий от коррозии, трудноудаляемых загрязнений и многослойных закрасок. 31  Таблица ФСН 7-01-015 Воссоздание и монтаж винтовой лестницы из металла. 32  Таблица ФСН 7-01-016 Зачеканка шва в металлических соединениях свинцом (при ширине 10 мм, глубине - 20 мм). 32  Таблица ФСН 7-01-017 Разборка на детали. 33  Таблица ФСН 7-01-018 Сборка деталей. 33  Таблица ФСН 7-01-019 Сборка металлоконструкций. 33  Таблица ФСН 7-01-020 Сверление отверстий в металлических изделиях. 34  Таблица ФСН 7-01-021 Изготовление шаблонов. 34  Таблица ФСН 7-01-022 Изготовление оправок для кузнечных работ. 34  Таблица ФСН 7-01-023 Ковка из листовой стали. 35  Таблица ФСН 7-01-024 Изготовление закладных деталей. 38  Таблица ФСН 7-01-025 Прошивка фигурных отверстий. 38  Таблица ФСН 7-01-026 Обработка художественного чугунного литья. 38  Таблица ФСН 7-01-027 Реставрация художественного чугунного литья. 38  Таблица ФСН 7-01-028 Вытачивание на станке фигурных деталей. 39  Таблица ФСН 7-01-029 Зачеканка свинцом гнезд при установке металлоконструкций. 39  Таблица ФСН 7-01-030 Обследование состояния демонтированных деталей с выявлением утрат и определением степени износа сохранившихся деталей. 39  Таблица ФСН 7-01-031 Изготовление деталей крепления на станке. 40  Таблица ФСН 7-01-032 Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм. 41  Таблица ФСН 7-01-033 Изготовление несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона. 41
	Таблица ФСН 7-01-008 Рихтовка (правка) деформированных деталей металлических решеток, оград, ворот и калиток. Состав работ:  Для норм 1 - 3: 1. Подноска на расстояние до 50 м. 2. Правка ручным способом деформированных деталей. 3. Снятие фасок, зачистка и опиловка слесарным способом в случае необходимости.  Для норм 4 - 6: 1. Подноска на расстояние до 50 м. 2. Выправление деформаций поверхности элементов изделия (погнутий прутка, изменение форм элементов и других деформаций).  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Рихтовка (правка) деформированных деталей металлических решеток, оград, вороти калиток из черного металла:  7-01-008-1     I категории сложности  7-01-008-2     II категории сложности  7-01-008-3     III категории сложности  Рихтовка (правка) деформированных деталей металлических решеток, оград, ворот и калиток из цветного металла:  7-01-008-4     I категории сложности  7-01-008-5     II категории сложности  7-01-008-6     III категории сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-008-1  7-01-008-2  7-01-008-3  7-01-008-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,3  0,34  0,37  0,73  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  5     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-008-5  7-01-008-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,82  0,87  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  Таблица ФСН 7-01-009 Воссоздание каркаса металлических решеток, оград, ворот и калиток. Состав работ:  Для норм 1 - 4: 1. Подбор металла. 2. Рихтовка, разметка, опиловка в размер, снятие фасок. 3. Изгиб металла по шаблону (для норм 3 и 4). 4. Сборка каркаса со сваркой и зачисткой мест сварки.  Для норм 5 - 16: 1. Предварительная сборка с подгонкой декоративных деталей по месту. 2. Пробивка (сверление) отверстий. 3. Сборка всей решетки.  Для норм 17 - 20: 1. Подбор и подноска материала. 2. Рихтовка, разметка, рубка. 3. Ковка (для норм 17, 18).4. Предварительная сборка с подгонкой деталей. 5. Окончательная сборка с зачисткой швов и рихтовкой.  Для норм 21 - 23: Крепление мест соединения деталей изделия.  Измеритель: для норм 1 - 4: 10 кг изделий; для норм 5 - 20: 1 м2; для норм 21 - 23: 10 мест крепления  Воссоздание внешнего каркаса утраченных металлических решеток, оград и калиток; с прямолинейным верхом при весе изделия:  7-01-009-1     до 30 кг  7-01-009-2     более 30 кг  Воссоздание внешнего каркаса утраченных металлических решеток, оград и калиток; с криволинейным верхом при весе изделия:  7-01-009-3     до 30 кг  7-01-009-4     более 30 кг  Заполнение каркаса решеток простыми декоративными деталями; степень насыщенности:  7-01-009-5     низкая  7-01-009-6     средняя  7-01-009-7     высокая  Заполнение каркаса решеток декоративными деталями средней категории сложности; степень насыщенности:  7-01-009-8     низкая  7-01-009-9     средняя  7-01-009-10   высокая  Заполнение каркаса решеток сложными декоративными деталями; степень насыщенности:  7-01-009-11   низкая  7-01-009-12   средняя  7-01-009-13   высокая  Заполнение каркаса решеток особо сложными декоративными деталями; степень насыщенности:  7-01-009-14   низкая  7-01-009-15   средняя  7-01-009-16   высокая  Воссоздание оконных металлических решеток; в пазы:  7-01-009-17   фигурных  7-01-009-18   прямых  Воссоздание оконных металлических решеток; на сварке:  7-01-009-19   фигурных  7-01-009-20   прямых  Сборка металлических решеток, оград, ворот слесарным способом:  7-01-009-21   на заклепках  7-01-009-22   на хомутах  7-01-009-23   на сварке  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-009-1  7-01-009-2  7-01-009-3  7-01-009-4  7-01-009-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,85  2,39  5,98  4,61  4,93  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем     2,69  1,68  4,54  3,24  -  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С     0,29  0,18  0,47  0,35  -  040504  Аппараты для газовой резки и сварки     2,69  1,68  4,54  3,24  -  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  11  10,5  10,5  11  -  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  -  -  2,8  2  -  101-1602  Ацетилен  м3  0,015  0,015  0,015  0,015  -  101-0324  Кислород  м3  0,03  0,03  0,03  0,03  -  888-0357  Кокс молотый  кг  0,3  0,3  0,3  0,3  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-009-6  7-01-009-7  7-01-009-8  7-01-009-9  7-01-009-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,62  6,52  5,84  6,58  7,61  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-009-11  7-01-009-12  7-01-009-13  7-01-009-14  7-01-009-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  7,49  8,5  10  9,57  10,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-009-16  7-01-009-17  7-01-009-18  7-01-009-19  7-01-009-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  12  27,32  21,48  13,42  7,58  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  5,7  5,7  5,7  5,7  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    888991  Прочие машины  руб.  -  10  8  4  2  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0414)  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  -  П  П  П  П  (888-0357)  Кокс молотый  кг  -  П  П  П  П     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-009-21  7-01-009-22  7-01-009-23  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,19  2,75  2,21  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ              040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем     -  -  0,16  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С     -  -  0,06  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  -  -  0,1  101-1602  Ацетилен  м3  -  -  0,005  101-0324  Кислород  м3  -  -  0,01  Таблица ФСН 7-01-010 Установка решеток, оград, ворот и калиток на место. Состав работ:  1. Доставка к месту установки на автомашинах на 14 км с погрузкой, разгрузкой и подноской на 50 м. 2. Установка и крепление приспособлений с последующей их разборкой. 3. Монтаж изделия на место с креплением его.  Измеритель: 1 изделие  Установка решеток, оград, вороти калиток на место; установка решеток и оград весом:  7-01-010-1     до 50 кг  7-01-010-2     до 100 кг  7-01-010-3     до 150 кг  7-01-010-4     до 200 кг  7-01-010-5     до 250 кг  7-01-010-6     до 300 кг  7-01-010-7     до 500 кг  7-01-010-8     При весе изделия более 500 кг на каждые последующие 10 кг добавлять к норме 07-01-010-7  7-01-010-9     При весе изделия менее 50 кг на каждые 10 кг уменьшать норму 07-01-010-1  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-010-1  7-01-010-2  7-01-010-3  7-01-010-4  7-01-010-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  12,35  14,83  17,79  21,35  29,62  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,7  0,7  0,7  1,2  1,2  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    021140  Краны на автомобильном ходу 6,3 т при работе на других видах строительства  маш.-ч  0,3  0,3  0,3  0,5  0,5  040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем  маш.-ч  0,16  0,16  0,16  0,16  0,24  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С  маш.-ч  0,06  0,06  0,06  0,06  0,1  400001  Автомобили бортовые до 5 т  маш.-ч  0,4  0,4  0,4  0,7  0,7  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1977  Болты строительные с гайками и шайбами  кг  -  -  -  -  0,3  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,1  0,1  0,1  0,1  0,15     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-010-6  7-01-010-7  7-01-010-8  7-01-010-9  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  35,87  60,98  0,78  0,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  1,2  1,2  -  -  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 021140  Краны на автомобильном ходу 6,3 т при работе на других видах строительства  маш.-ч  0,5  0,5  -  -  040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем  маш.-ч  0,24  0,24  -  -  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С  маш.-ч  0,1  0,1  -  -  400001  Автомобили бортовые до 5 т  маш.-ч  0,7  0,7  -  -  4  МАТЕРИАЛЫ                 101-1977  Болты строительные с гайками и шайбами  кг  0,3  0,3  -  -  102-0081  Доски необрезные из хвойных пород 44 мм и более, все ширины, длиной 4 - 6,5 м, сорт III  м3  -  0,06  -  -  999-9910  Возврат доски и брусья сосновые  м3  -  0,012  -  -  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,15  0,15  -  -  Таблица ФСН 7-01-011 Воссоздание вырезных декоративных деталей из листовой стали. Состав работ:  Для норм 1 - 6: 1. Подбор металла, разметка, рубка. 2. Изготовление шаблона. 3. Нанесение рисунка детали на заготовку. 4. Вырезка детали (сверление, рубка, зачистка).  Для норм 7 - 12: 1. Подбор металла, разметка, рубка. 2. Изготовление шаблона. 3. Нанесение рисунка детали на заготовку. 4. Вырезка детали (сверление, рубка, зачистка). 5. Давильные работы на заготовке.  Для норм 13 - 18: 1. Подбор листовой стали, разметка, рубка. 2. Изготовление шаблона. 3. Нанесение рисунка детали на заготовку. 4. Вырезка детали (сверление, рубка, зачистка). 5. Чеканка детали.  Измеритель: 1 дм2  Воссоздание вырезных из листовой стали декоративных деталей; простых при толщине металла:  7-01-011-1     1,0 мм  7-01-011-2     1,5 мм  7-01-011-3     2,0 мм  Воссоздание вырезных декоративных деталей из листовой стали; сложных при толщине металла:  7-01-011-4     1,0 мм  7-01-011-5     1,5 мм  7-01-011-6     2,0 мм  Воссоздание вырезных из листовой стали декоративных деталей с давлением на ручном прессе; простых при толщине металла:  7-01-011-7     1,0 мм  7-01-011-8     1,5 мм  7-01-011-9     2,0 мм  Воссоздание вырезных из листовой стали декоративных деталей с давлением на ручном прессе; сложных при толщине металла:  7-01-011-10   1,0 мм  7-01-011-11   1,5 мм  7-01-011-12   2,0 мм  Воссоздание вырезных из листовой стали декоративных деталей с чеканкой; простых при толщине металла:  7-01-011-13   1,0 мм  7-01-011-14   1,5 мм  7-01-011-15   2,0 мм  Воссоздание вырезных из листовой стали декоративных деталей с чеканкой; сложных при толщине металла:  7-01-011-16   1,0 мм  7-01-011-17   1,5 мм  7-01-011-18   2,0 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-011-1  7-01-011-2  7-01-011-3  7-01-011-4  7-01-011-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,83  1,18  1,61  1,81  2,22  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  6  6  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0472  Сталь листовая  кг  0,11  0,15  -  0,13  0,17  888-0301  Сталь листовая  кг  -  -  0,21  -  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-011-6  7-01-011-7  7-01-011-8  7-01-011-9  7-01-011-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,78  0,96  1,36  1,91  1,62  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  5  5  5  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  -  0,14  0,16  0,23  0,19  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0472  Сталь листовая  кг  -  0,11  0,15  -  0,13  888-0301  Сталь листовая  кг  0,23  -  -  0,21  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-011-11  7-01-011-12  7-01-011-13  7-01-011-14  7-01-011-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,2  2,94  3  4,54  6,67  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,26  0,47  0,38  0,59  0,87  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0472  Сталь листовая  кг  0,17  -  0,11  0,15  -  888-0301  Сталь листовая  кг  -  0,23  -  -  0,21     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-011-16  7-01-011-17  7-01-011-18  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,07  7,22  10  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ              330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,66  0,92  1,12  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0472  Сталь листовая  кг  0,13  0,17  -  888-0301  Сталь листовая  кг  -  -  0,23  Таблица ФСН 7-01-012 Воссоздание декоративных деталей и скобяных изделий методом кузнечной ковки. Состав работ:  Для норм 1 - 3, 69 - 72: 1. Подбор материала. 2. Закалка и отжиг (при необходимости).  Для норм 4 - 12: 1. Подбор материала. 2. Изготовление шаблона (при необходимости). 3. Неоднократный нагрев заготовок. 4. Закалка и отжиг (при необходимости).  Для норм 13 - 41, 51 - 57: 1. Подбор материала. 2. Изготовление шаблона (при необходимости). 3. Неоднократный нагрев заготовок. 4. Заготовка стержней с учетом их размера. 5. Придание необходимой формы с использованием приемов: вытяжка, высадка, рубка, пробивка, изгиб, обжатие. 6. Закалка и отжиг (при необходимости).  Для норм 42 - 50: 1. Подбор материала. 2. Неоднократный нагрев заготовок. 3. Заготовка стержней с учетом их размера. 4. Придание необходимой формы с использованием приемов: вытяжка, высадка, рубка, пробивка, изгиб, обжатие. 5. Закалка и отжиг (при необходимости).  Для норм 58 - 68, 73 - 86: 1. Подбор материала. 2. Неоднократный нагрев заготовок. 3. Закалка и отжиг (при необходимости)  Измеритель: для норм 1 - 3, 13 - 57, 59 - 67, 69 - 83: 1 шт.; для норм 4 - 12: 1 пог. дм; для нормы 58: 1 комплект; для норм 68, 84 - 86: 10 шт.  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; пики декоративные:  7-01-012-1     простого рисунка  7-01-012-2     рисунка средней сложности  7-01-012-3     сложного рисунка  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; пруток витой 2 шага в 1 пог. дм размер профиля металла:  7-01-012-4     до 10 × 10 мм  7-01-012-5     до 20 × 20 мм  7-01-012-6     более 20 × 20 мм  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; пруток витой 4 шага в 1 пог. дм размер профиля металла:  7-01-012-7     до 10 × 10 мм  7-01-012-8     до 20 × 20 мм  7-01-012-9     более 20 × 20 мм  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; пруток витой 6 шагов в 1 пог. дм размер профиля металла:  7-01-012-10   до 10 × 10 мм  7-01-012-11   до 20 × 20 мм  7-01-012-12   более 20 × 20 мм  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; кольцо металлическое простой сложности диаметром до 300 мм из прутка, сечение металла:  7-01-012-13   до 20 мм  7-01-012-14   более 20 мм  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; кольцо металлическое сложное диаметром до 300 мм из прутка, сечение металла:  7-01-012-15   до 20 мм  7-01-012-16   более 20 мм  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; кольцо металлическое простой сложности диаметром более 300 мм из прутка, сечение металла:  7-01-012-17   до 20 мм  7-01-012-18   более 20 мм  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; кольцо металлическое сложное диаметром более 300 мм из прутка, сечение металла:  7-01-012-19   до 20 мм  7-01-012-20   более 20 мм  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; декоративные кованые детали простого рисунка, весом:  7-01-012-21   до 1,0 кг  7-01-012-22   до 3,0 кг  7-01-012-23   более 3,0 кг  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; декоративные кованые детали рисунка средней сложности, весом:  7-01-012-24   до 1,0 кг  7-01-012-25   до 3,0 кг  7-01-012-26   более 3,0 кг  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; декоративные кованые детали сложного рисунка, весом:  7-01-012-27   до 1,0 кг  7-01-012-28   до 3,0 кг  7-01-012-29   более 3,0 кг  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; декоративные кованые детали особо сложного рисунка, весом:  7-01-012-30   до 1,0 кг  7-01-012-31   до 3,0 кг  7-01-012-32   более 3,0 кг  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; жиковины простого рисунка, длиной:  7-01-012-33   до 0,5 м  7-01-012-34   до 1,0 м  7-01-012-35   более 1,0 м  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; жиковины рисунка средней сложности, длиной:  7-01-012-36   до 0,5 м  7-01-012-37   до 1,0 м  7-01-012-38   более 1,0 м  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; жиковины сложного рисунка, длиной:  7-01-012-39   до 0,5 м  7-01-012-40   до 1,0 м  7-01-012-41   более 1,0 м  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; подставы с раздвоенной хвостовой частью длиной до 300 мм, сечением металла:  7-01-012-42   до 600 мм2  7-01-012-43   до 1000 мм2  7-01-012-44   более 1000 мм2  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; подставы с раздвоенной хвостовой частью длиной до 500 мм, сечением металла:  7-01-012-45   до 600 мм2  7-01-012-46   до 1000 мм2  7-01-012-47   более 1000 мм2  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; подставы с раздвоенной хвостовой частью длиной более 500 мм, сечением металла:  7-01-012-48   до 600 мм2  7-01-012-49   до 1000 мм2  7-01-012-50   более 1000 мм2  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; засовы:  7-01-012-51   простой сложности  7-01-012-52   сложные  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; декоративные скобы:  7-01-012-53   простой сложности  7-01-012-54   сложные  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; петли металлические длиной до 500 мм при толщине металла:  7-01-012-55   до 10 мм  7-01-012-56   до 20 мм  7-01-012-57   более 20 мм  7-01-012-58   Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; петли шарнирные (в один паз)  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; декоративные заклепки простые при диаметре шляпки:  7-01-012-59   до 10 мм  7-01-012-60   до 20 мм  7-01-012-61   более 20 мм  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; декоративные заклепки средней сложности при диаметре шляпки:  7-01-012-62   до 10 мм  7-01-012-63   до 20 мм  7-01-012-64   более 20 мм  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; декоративные заклепки сложные при диаметре шляпки:  7-01-012-65   до 10 мм  7-01-012-66   до 20 мм  7-01-012-67   более 20 мм  7-01-012-68   Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; хомуты  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; дверные приборы (скобы, ручки):  7-01-012-69   простые  7-01-012-70   средней сложности  7-01-012-71   сложные  7-01-012-72   Воссоздание строительных деталей методом кузнечной ковки; ухваты металлические для водосточных труб  Воссоздание строительных деталей методом кузнечной ковки; металлические ерши длиной 150 мм, диаметром:  7-01-012-73   до 15 мм  7-01-012-74   более 15 мм  Воссоздание строительных деталей методом кузнечной ковки; металлические ерши длиной 250 мм, диаметром:  7-01-012-75   до 15 мм  7-01-012-76   более 15 мм  Воссоздание строительных деталей методом кузнечной ковки; металлические ерши длиной более 250 мм, диаметром:  7-01-012-77   до 15 мм  7-01-012-78   более 15 мм  Воссоздание строительных деталей методом кузнечной ковки:  7-01-012-79   анкер  7-01-012-80   крюк средней сложности  7-01-012-81   скоба строительная  Воссоздание строительных деталей методом кузнечной ковки; проушины металлические:  7-01-012-82   простого рисунка  7-01-012-83   сложного рисунка (декоративные)  Воссоздание строительных деталей методом кузнечной ковки; гвозди длиной:  7-01-012-84   до 75 мм  7-01-012-85   до 175 мм  7-01-012-86   более 175 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-1  7-01-012-2  7-01-012-3  7-01-012-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,16  7,2  13  0,3  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  5,1  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     2,06  2,88  5,2  0,12  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  1,3  2  2  0,11  888-0357  Кокс молотый  кг  1,2  1,6  1,8  0,1  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0002  0,0003  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-5  7-01-012-6  7-01-012-7  7-01-012-8  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,43  0,65  0,56  0,84  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,17  0,26  0,22  0,34  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  0,32  0,81  0,111  0,32  888-0357  Кокс молотый  кг  0,29  0,73  0,1  0,29  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-9  7-01-012-10  7-01-012-11  7-01-012-12  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,29  0,92  1,4  2,04  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,51  0,36  0,56  0,81  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  0,81  0,11  0,32  0,81  888-0357  Кокс молотый  кг  0,73  0,1  0,29  0,73  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-13  7-01-012-14  7-01-012-15  7-01-012-16  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,35  5,4  6,05  9,53  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,6  0,96  1,08  1,7  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  2,9  6,2  3,4  8,7  888-0357  Кокс молотый  кг  2,5  6,6  3  7,2  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0003  0,0002  0,0003     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-17  7-01-012-18  7-01-012-19  7-01-012-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,07  8,33  8,84  13,33  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,9  1,49  1,58  2,38  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  2,1  4,8  2,7  6,7  888-0357  Кокс молотый  кг  1,8  4,2  2,3  6  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0003  0,0002  0,0003     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-21  7-01-012-22  7-01-012-23  7-01-012-24  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,52  3,01  6,95  2,74  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,4  1  2,32  0,92  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  1,1  3,3  П  1,1  888-0357  Кокс молотый  кг  1,1  3,3  П  1,1  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-25  7-01-012-26  7-01-012-27  7-01-012-28  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  7,11  14,89  7,57  16,8  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     2,35  4,9  2,52  6,04  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0414)  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  3,3  П  1,1  3,3  (888-0357)  Кокс молотый  кг  3,3  П  1,1  3,3  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0003     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-29  7-01-012-30  7-01-012-31  7-01-012-32  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  31,3  15,12  33,58  50,37  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     11,26  5,08  11,26  16,8  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0414)  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  П  1,1  3,3  П  (888-0357)  Кокс молотый  кг  П  1,1  3,3  П  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0003  0,0003  0,0003  0,0003     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-33  7-01-012-34  7-01-012-35  7-01-012-36  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,89  4,72  7,63  6,46  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 102-0248  Горн     1,15  1,89  3,05  2,58  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  2,8  4,9  15,1  2,8  888-0357  Кокс молотый  кг  2,5  4,4  13,6  2,8  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-37  7-01-012-38  7-01-012-39  7-01-012-40  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  10,8  16,8  13,4  19,7  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     4,3  6,7  5,36  7,88  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  4,9  15,1  2,8  4,9  888-0357  Кокс молотый  кг  4,9  15,1  3,1  5,4  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0002  0,0002     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-41  7-01-012-42  7-01-012-43  7-01-012-44  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  31,7  2,89  3,4  4,3  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     12,6  1,15  1,36  1,7  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  15,1  1,9  3  5,1  888-0357  Кокс молотый  кг  16,6  1,7  2,6  4,6  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-45  7-01-012-46  7-01-012-47  7-01-012-48  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  6,17  6,85  8,09  9,21  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     2,46  2,74  3,2  3,68  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  2,5  4,1  7,8  4,8  888-0357  Кокс молотый  кг  2,3  3,6  7  4,3  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-49  7-01-012-50  7-01-012-51  7-01-012-52  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  9,72  10,73  14,4  22,8  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  4,5  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     3,88  4,29  5,76  9,12  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  7,4  12,9  1,91  3,85  888-0357  Кокс молотый  кг  6,7  11,6  1,71  3,47  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-53  7-01-012-54  7-01-012-55  7-01-012-56  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,59  3,65  2,92  4,94  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,63  1,46  0,29  0,5  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  0,32  0,43  1,4  4,4  888-0357  Кокс молотый  кг  0,29  0,39  1,2  4  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-57  7-01-012-58  7-01-012-59  7-01-012-60  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  6,24  14,13  1,04  1,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,63  3,77  0,4  0,6  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  8,2  6  0,68  4,23  888-0357  Кокс молотый  кг  7,4  5,5  0,62  3,81  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0002  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-61  7-01-012-62  7-01-012-63  7-01-012-64  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,1  1,95  2,6  3,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,84  0,78  1,04  1,28  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  20,35  0,71  4,27  20,36  888-0357  Кокс молотый  кг  18,32  0,64  3,84  18,32  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0002     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-65  7-01-012-66  7-01-012-67  7-01-012-68  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,5  4,2  4,9  2,86  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     1,4  1,68  1,94  1,12  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  0,73  4,29  20,38  1,5  888-0357  Кокс молотый  кг  0,66  3,86  18,34  9  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0005     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-69  7-01-012-70  7-01-012-71  7-01-012-72  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  11,6  26,5  37,8  4,98  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,4  5,4  5,4  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     4,6  10,52  15,12  1,98  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  1,36  1,9  2,72  1,15  888-0360  Сталь полосовая  кг  -  -  3,5  -  888-0357  Кокс молотый  кг  1,22  1,71  2,45  1,26  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0003     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-73  7-01-012-74  7-01-012-75  7-01-012-76  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,57  1,1  0,68  1,32  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,22  0,43  0,27  0,52  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  0,71  1,38  0,85  1,66  888-0357  Кокс молотый  кг  0,096  0,29  0,164  0,485  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-77  7-01-012-78  7-01-012-79  7-01-012-80  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,86  1,66  1,4  1,36  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,34  0,66  0,56  0,55  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  1,08  2,09  1,08  0,89  888-0357  Кокс молотый  кг  0,195  0,58  0,97  0,8  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-81  7-01-012-82  7-01-012-83  7-01-012-84  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,26  0,44  5,14  3,11  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,1  0,17  2,05  1,24  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  0,24  0,7  0,96  3,97  888-0357  Кокс молотый  кг  0,2  0,63  0,86  0,5  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-85  7-01-012-86  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  4,98  7,94  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           351401  Горн     1,98  3,17  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  6,36  10,12  888-0357  Кокс молотый  кг  1,1  2,7  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  Таблица ФСН 7-01-013 Изменение профиля металла методом горячей ковки при помощи механического молотка. Состав работ:  1. Подбор металла. 2. Неоднократный нагрев и проковка. 3. Рихтовка.  Измеритель: 1 пог. м металла  7-01-013-1     Изменение профиля металла методом горячей ковки при помощи механического молотка  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-013-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,99  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ        351401  Горн  маш.-ч  0,39  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0357  Кокс молотый  кг  1,1  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  Таблица ФСН 7-01-014 Расчистка металлической поверхности изделий от коррозии, трудноудаляемых загрязнений и многослойных закрасок. Состав работ:  Для норм 1 - 3: 1. Очистка поверхности изделия с помощью пескоструйного аппарата. 2. Зачистка от остатков песка. 3. Покрытие поверхности изделия защитным слоем.  Для норм 4 - 6: 1. Установка изделия в нужное положение. 2. Расчистка поверхности изделия. 3. Обжиг расчищаемой поверхности. 4. Расчистка после обжига металлическими щетками. 5. Заточка инструментов в процессе работы.  Для норм 7 - 9: 1. Расчистка от загрязнений вручную крупной или мелкой шлифовальной шкуркой или карчеткой.  Для нормы 10: 1. Установка изделия в нужное положение. 2. Неоднократное нанесение смывки на поверхность кистью. 3. Расчистка поверхности размягченного красочного слоя при помощи царапок, стамесок и проч.  Измеритель: 1 м2 развернутой поверхности  Расчистка металлической поверхности изделий пескоструйным аппаратом от загрязнений или масляных закрасок:  7-01-014-1     простых  7-01-014-2     средней сложности  7-01-014-3     сложных  Расчистка металлической поверхности изделий от загрязнений и масляных закрасок ручным способом с последующим обжигом:  7-01-014-4     простых  7-01-014-5     средней сложности  7-01-014-6     сложных  Расчистка металлической поверхности изделий от загрязнений с помощью шкурки или карчеткой:  7-01-014-7     I категории сложности  7-01-014-8     II категории сложности  7-01-014-9     III категории сложности  Расчистка металлической поверхности изделий от коррозии, трудноудаляемых загрязнений и многослойных закрасок:  7-01-014-10   Расчистка металлической поверхности от застарелых многослойных закрасок, загрязнений с применением смывок:  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-014-1  7-01-014-2  7-01-014-3  7-01-014-4  7-01-014-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,31  5,53  8,76  5,91  15  1.1  Средний разряд (категория) работы     3  3  3  3  3  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  1,39  3,32  5,26  -  -  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    050102  Компрессоры передвижные с двигателем внутреннего сгорания давлением до 686 кПа (7 атм) 5 м3/мин  маш.-ч  1,39  3,32  5,26  -  -  331411  Аппараты пескоструйные  маш.-ч  1,39  3,32  5,26  -  -  040504  Аппараты для газовой резки и сварки     -  -  -  0,3  0,7  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1825  Олифа натуральная  кг  0,028  0,037  0,045  -  -  408-9040  Песок для строительных работ природный  м3  0,03  0,06  0,09  -  -  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  -  -  -  0,24  0,56  101-1602  Ацетилен  м3  -  -  -  0,1  0,23  101-0324  Кислород  м3  -  -  -  2  4,7     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-014-6  7-01-014-7  7-01-014-8  7-01-014-9  7-01-014-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  24,14  30,6  39,6  50,4  23,1  1.1  Средний разряд (категория) работы     3  3  3  3  3  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    040504  Аппараты для газовой резки и сварки     1,1  -  -  -  -  4  МАТЕРИАЛЫ                    500-9596  Бумага шлифовальная  м2  -  3  3  3  -  888-0342  Смывка СП-6  кг  -  -  -  -  1  101-0583  Марля  10 м  -  -  -  -  0,056  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  1,2  -  -  -  -  888-0313  Растворитель № 646  кг  -  -  -  -  0,5  101-1602  Ацетилен  м3  0,37  -  -  -  -  101-0324  Кислород  м3  7,33  -  -  -  -  888-0246  Уайт-спирит  кг  -  -  -  -  0,2  Таблица ФСН 7-01-015 Воссоздание и монтаж винтовой лестницы из металла. Состав работ:  Для нормы 1: 1. Изготовление с подбором металла по профилю и размеру, разметкой, рубкой, рихтовкой. 2. Изготовление шаблона, выборка, точка на строгальном и токарном станках. 3. Изготовление заглушки, подпятника, верхней площадки и ограждения. 4. Сборка ступеней.  Для нормы 2: 1. Монтаж центральной оси лестницы, ступеней с креплением к стене. 2. Монтаж верхней площадки с ограждением.  Измеритель: 10 ступеней  7-01-015-1     Воссоздание винтовой металлической лестницы  7-01-015-2     Монтаж винтовой металлической лестницы на месте  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-015-1  7-01-015-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  46,6  7,81  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,4  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,8  -  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           040201  Агрегаты сварочные     5,32  4,05  331004  Станки токарно-винторезные     0,8  -  331001  Станки строгальные по металлу     0,65  -  041400  Печи электрические     0,54  0,42  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0416  Штыри металлические  кг  -  4  888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  10,4  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  187,6  -  103-0356  Трубы бесшовные горячедеформированные 57 × 3 мм  м  11,03  -  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  3,2  2,5  Таблица ФСН 7-01-016 Зачеканка шва в металлических соединениях свинцом (при ширине 10 мм, глубине - 20 мм). Состав работ:  1. Промазка швов с нижней стороны «замазкой». 2. Прометание швов щеткой. 3. Резка свинцового полотна на полосы. 4. Подготовка паяльной лампы, заливка бензина, розжиг лампы. 5. Укладка свинца в емкость. 6. Плавка свинца. 7. Заливка швов жидким свинцом 8. Обрубка наплывов свинца. 9. Прочеканка шва.  Измеритель: 1 пог. м  7-01-016-1     Зачеканка шва в металлических соединениях свинцом (при ширине 10 мм, глубине - 20 мм)  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-016-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,66  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,1  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0183  Свинец рольный  кг  2,8  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  1,6  101-9765  Замазка суриковая  кг  0,1  Таблица ФСН 7-01-017 Разборка на детали. Состав работ:  Для нормы 1: 1. Разборка предмета на детали, скрепленные винтами или посредством болта с гайкой.  Для нормы 2: 1. Разборка предмета на детали, скрепленные в паз типа «ласточкин хвост», «квадрат» и пр.  Измеритель: 1 деталь  Разборка на детали:  7-01-017-1     простая  7-01-017-2     сложная  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-017-1  7-01-017-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,56  1,1  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  Таблица ФСН 7-01-018 Сборка деталей. Состав работ:  Для нормы 1: 1. Обрезка деталей при подгонке. 2. Опиловка в местах стыковки деталей. 3. Опиловка в местах соединения с каркасом.  Для норм 2, 3: 1. Сборка посредством винтов, болтов. 2. Сборка с краплением заклепками, хомутами или креплением в паз типа «ласточкин хвост», «квадрат» и пр.  Измеритель: 1 деталь  7-01-018-1     Предварительная сборка деталей  Окончательная сборка деталей:  7-01-018-2     винтами, болтами  7-01-018-3     заклепками, хомутами  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-018-1  7-01-018-2  7-01-018-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,5  0,8  1,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ              101-9660  Болты с гайками  кг  0,08  0,1  -  Таблица ФСН 7-01-019 Сборка металлоконструкций. Состав работ:  Для нормы 1: 1. Зачистка, опиловка, разметка, рассверливание отверстий под шпильку. 2. Сборка частей деталей с установкой шпильки, сварка с зачисткой.  Для нормы 2: 1. Запиловка фасок, сварка с зачисткой.  Измеритель: 1 пог. дм  Сборка металлоконструкций:  7-01-019-1     с установкой шпильки  7-01-019-2     сваркой  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-019-1  7-01-019-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,75  0,8  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           330201  Дрели электрические     0,3  0,2  040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем  маш.-ч  -  0,2  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0359  Сталь круглая  кг  0,02  -  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  -  0,001  Таблица ФСН 7-01-020 Сверление отверстий в металлических изделиях. Состав работ:  1. Разметка мест для сверления отверстий. 2. Сверление отверстий электродрелью. 3. Повторная проходка отверстия со сменой сверла.  Измеритель: 10 отверстий  Сверление отверстий в металлических изделиях диаметром:  7-01-020-1     до 10 мм  7-01-020-2     более 10 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-020-1  7-01-020-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,29  0,62  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,29  0,62  Таблица ФСН 7-01-021 Изготовление шаблонов. Состав работ:  1. Изготовление картона, кальки. 2. Подбор материала, закрепление на верстаке. 3. Разметка. 4. Заготовление кружка с приданием ему формы и креплением к месту сваркой.  Измеритель: 1 м2 при толщине стали 2 мм  Изготовление шаблонов:  7-01-021-1     I категория сложности  7-01-021-2     II категория сложности  7-01-021-3     III категория сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-021-1  7-01-021-2  7-01-021-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  4,5  7,5  15,3  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ              040201  Агрегаты сварочные     0,45  0,75  1,53  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  18,7  18,7  18,7  888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  3,9  3,9  3,9  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,25  0,5  1  Таблица ФСН 7-01-022 Изготовление оправок для кузнечных работ. Состав работ:  1. Разметка по картонам и калькам. 2. Фрезерование рельефа с ручной обработкой и периодическими замерами и примеркой шаблона. 3. Зачистка, снятие фасок, шлифовка. 4. Закалка.  Измеритель: 1 дм2  Изготовление оправок для кузнечных работ:  7-01-022-1     I категория сложности  7-01-022-2     II категория сложности  7-01-022-3     III категория сложности  7-01-022-4     IV категория сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-22-1  7-01-022-2  7-01-022-3  7-01-022-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  7,16  14,59  22,5  28,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн  маш.-ч  0,1  0,1  0,1  0,1  4  МАТЕРИАЛЫ                 102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  5,4  5,4  5,4  5,4  888-0359  Сталь круглая  кг  5,4  5,4  5,4  5,4  101-1596  Шкурка  м2  0,005  0,005  0,005  0,005  101-2107  Бруски карборундовые крупнозернистые  кг  0,01  0,01  0,01  0,01  Таблица ФСН 7-01-023 Ковка из листовой стали. Состав работ:  1. Изучение чертежей, аналогов, подлинных деталей или фрагментов. 2. Нарезка заготовок, розжиг горна и разогрев заготовки. 3. Осадка, высадка по оправкам и шаблонам, протяжка, раскатка, рубка, гибка, обрубка по контуру. 4. Просечка, отделка (выглаживание), набивка рельефа и фактуры, клепка. 5. Насекание рисунка. 6. Термическая обработка (закалка и отпуск).  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Художественная ковка из листовой стали толщиной до 3 мм; детали площадью до 0,25 дм2:  7-01-023-1     I категория сложности  7-01-023-2     II категория сложности  7-01-023-3     III категория сложности  7-01-023-4     IV категория сложности  Художественная ковка из листовой стали толщиной до 3 мм; детали площадью более 0,25 дм2:  7-01-023-5     I категория сложности  7-01-023-6     II категория сложности  7-01-023-7     III категория сложности  7-01-023-8     IV категория сложности  Художественная ковка из листовой стали толщиной более 3 мм; детали площадью до 0,25 дм2:  7-01-023-9     I категория сложности  7-01-023-10   II категория сложности  7-01-023-11   III категория сложности  7-01-023-12   IV категория сложности  Художественная ковка из листовой стали толщиной более 3 мм; детали площадью более 0,25 дм2:  7-01-023-13   I категория сложности  7-01-023-14   II категория сложности  7-01-023-15   III категория сложности  7-01-023-16   IV категория сложности  Ручная, свободная ковка из листовой стали толщиной до 3 мм; детали площадью до 0,25 дм2:  7-01-023-17   I категория сложности  7-01-023-18   II категория сложности  7-01-023-19   III категория сложности  7-01-023-20   IV категория сложности  Ручная, свободная ковка из листовой стали толщиной до 3 мм; детали площадью более 0,25 дм2:  7-01-023-21   I категория сложности  7-01-023-22   II категория сложности  7-01-023-23   III категория сложности  7-01-023-24   IV категория сложности  Ручная, свободная ковка из листовой стали толщиной более 3 мм; детали площадью до 0,25 дм2:  7-01-023-25   I категория сложности  7-01-023-26   II категория сложности  7-01-023-27   III категория сложности  7-01-023-28   IV категория сложности  Ручная, свободная ковка из листовой стали толщиной более 3 мм; детали площадью более 0,25 дм2:  7-01-023-29   I категория сложности  7-01-023-30   II категория сложности  7-01-023-31   III категория сложности  7-01-023-32   IV категория сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-1  7-01-023-2  7-01-023-3  7-01-023-4  7-01-023-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,1  10,37  16  19,45  4,27  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  5  5,5  6  4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     1,02  2,07  3,2  3,89  0,85  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,34  0,34  0,34  0,34  0,34  888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  0,187  0,187  0,187  0,187  0,187  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,15  0,15  0,15  0,15  0,15     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-6  7-01-023-7  7-01-023-8  7-01-023-9  7-01-023-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  8,7  13,4  16,8  6,63  13,48  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5,5  6  4,5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     1,74  2,68  3,36  1,33  2,7  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,34  0,34  0,34  0,84  0,84  888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  0,187  0,187  0,187  -  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,15  0,15  0,15  0,37  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  -  -  -  0,47  0,47     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-11  7-01-023-12  7-01-023-13  7-01-023-14  7-01-023-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  20,8  25,29  5,55  11,31  17,42  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  6  4,5  5  5,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     4,16  5,06  1,11  2,26  3,48  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,84  0,84  0,84  0,84  0,84  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,37  0,37  0,37  0,37  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  0,47  0,47  0,47  0,47  0,47     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-16  7-01-023-17  7-01-023-18  7-01-023-19  7-01-023-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  21,84  6,6  13,5  20,8  25,25  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  4,5  5  5,5  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     4,37  1,02  2,07  3,2  3,89  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,84  0,37  0,37  0,37  0,37  888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  -  0,203  0,203  0,203  0,203  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,37  0,162  0,162  0,162  0,162  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  0,47  -  -  -  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-21  7-01-023-22  7-01-023-23  7-01-023-24  7-01-023-25  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,55  11,3  17,42  21,84  8,58  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  5  5,5  6  4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     0,85  1,74  2,68  3,36  1,33  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,37  0,37  0,37  0,37  0,84  888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  0,203  0,203  0,203  0,203  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,162  0,162  0,162  0,162  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  -  -  -  -  0,47     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-26  7-01-023-27  7-01-023-28  7-01-023-29  7-01-023-30  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  17,55  27,04  32,83  7,21  14,69  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5,5  6  4,5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     2,7  4,16  5,06  1,11  2,26  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,84  0,84  0,84  0,84  0,84  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,37  0,37  0,37  0,37  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  0,47  0,47  0,47  0,47  0,47     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-31  7-01-023-32  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  22,65  28,39  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           351401  Горн     3,48  4,37  4  МАТЕРИАЛЫ           102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,84  0,84  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,37  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  0,47  0,47  Таблица ФСН 7-01-024 Изготовление закладных деталей. Состав работ:  1. Изготовление деталей с полной ручной слесарной обработкой. 2. Сборка из деталей с креплением на сварке, винтах, болтах со сверлением отверстий.  Измеритель: 1 шт.  7-01-024-1     Изготовление закладных деталей с количеством деталей до 5 шт.  7-01-024-2     Добавлять к норме 07-01-024-1    на каждую деталь сверх 5 шт.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-024-1  7-01-024-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  11,25  2,6  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           040201  Агрегаты сварочные     0,56  0,13  330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,05  0,01  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  3,14  0,79  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,3  0,06  101-9660  Болты с гайками  кг  0,05  0,01  Таблица ФСН 7-01-025 Прошивка фигурных отверстий. Состав работ:  1. Разметка, кернение. 2. Нагрев места прошивки, высадка. 3. Прошивка отверстия.  Измеритель: 10 мест  Прошивка фигурных отверстий:  7-01-025-1     в плоских деталях  7-01-025-2     на ребро  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-025-1  7-01-025-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,15  4,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  Таблица ФСН 7-01-026 Обработка художественного чугунного литья. Состав работ:  1. Обрубка литников и выкатов. 2. Очистка деталей от пригоревшей земли вручную и на механической щетке. 3. Исправление дефектов литья. 4. Зачистка, опиловка, шабровка и рифление. 5. Чеканка с тщательной проработкой рисунка и передача характера исполнения в стиле автора. 6. Прочеканка рельефа и шлифовка детали.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Обработка художественного чугунного литья:  7-01-026-1     I категории сложности  7-01-026-2     II категории сложности  7-01-026-3     III категории сложности  7-01-026-4     IV категории сложности  7-01-026-5     вне категории сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-026-1  7-01-026-2  7-01-026-3  7-01-026-4  7-01-026-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,3  4,2  5,9  7,1  9,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1932  Войлок строительный толщиной 15 мм  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001  Таблица ФСН 7-01-027 Реставрация художественного чугунного литья. Состав работ:  1. Заделка раковин и трещин. 2. Подчеканка потерявшего рельефность орнамента. 3. Расчистка поверхности, шлифовка.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Реставрация художественного чугунного литья:  7-01-027-1     I категории сложности  7-01-027-2     II категории сложности  7-01-027-3     III категории сложности  7-01-027-4     IV категории сложности  7-01-027-5     вне категории сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-027-1  7-01-027-2  7-01-027-3  7-01-027-4  7-01-027-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,14  2,38  3,69  4,76  6,84  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0201  Смола эпоксидная ЭД-20  кг  0,15  0,15  0,15  0,15  0,15  Таблица ФСН 7-01-028 Вытачивание на станке фигурных деталей. Состав работ:  1. Наладка и настройка станка. 2. Заточка и установка резцов. 3. Обработка болванки до нужного размера с выверкой. 4. Вытачивание детали.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Вытачивание на станке фигурных деталей:  7-01-028-1     простых  7-01-028-2     сложных  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-028-1  7-01-028-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,75  1,25  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,36  0,6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           331004  Станки токарно-винторезные     0,36  0,6  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0359  Сталь круглая  кг  0,42  0,59  Таблица ФСН 7-01-029 Зачеканка свинцом гнезд при установке металлоконструкций. Состав работ:  1. Резка свинца, укладка в емкость, плавка. 2. Очистка гнезда и заливка жидким свинцом. 3. Прочеканка под рельеф.  Измеритель: 1 гнездо до 20 × 20 × 20 мм  7-01-029-1     Зачеканка свинцом гнезд при установке металлоконструкций  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-029-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,51  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ        888991  Прочие машины  руб.  6,96  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0425  Свинец в чушках  кг  0,3  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  0,04  Таблица ФСН 7-01-030 Обследование состояния демонтированных деталей с выявлением утрат и определением степени износа сохранившихся деталей. Состав работ:  1. Сборка в условиях мастерской на узлы без крепления для выявления утрат. 2. Разборка узлов на детали. 3. Раскладка деталей с тщательным их осмотром и маркировкой.  Измеритель: 1 деталь  7-01-030-1     Обследование состояния демонтированных деталей с выявлением утрат и определением степени износа сохранившихся деталей.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-030-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,49  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  Таблица ФСН 7-01-031 Изготовление деталей крепления на станке. Состав работ:  1. Подбор материала. 2. Настройка станка с установкой резцов (для винтов и болтов). 3. Подрезка торца и обточка наружного диаметра. 4. Нарезка резьбы и обрезка в размер. 5. Обтачивание головки. 6. Сверление и расточка внутреннего диаметра, снятие фаски, нарезка резьбы. 7. Разметка, нарезка и опиловка заготовок по контуру, загибание с 2-х сторон, сверление отверстий, снятие заусенец.  Измеритель: 1 шт.  Изготовление деталей крепления на станке; винты длиной:  7-01-031-1     до 10 мм  7-01-031-2     до 50 мм  7-01-031-3     до 75 мм  Изготовление деталей крепления на станке; болты простые:  7-01-031-4     диаметром 16 мм, длиной до 70 мм  7-01-031-5     диаметром 16 мм, длиной до 100 мм  7-01-031-6     диаметром 22 мм, длиной до 210 мм  Изготовление деталей крепления на станке; болты с фигурной головкой длиной:  7-01-031-7     до 70 мм  7-01-031-8     до 100 мм  7-01-031-9     до 210 мм  Изготовление деталей крепления на станке; гайки:  7-01-031-10   диаметром до 16 мм  7-01-031-11   диаметром до 20 мм  7-01-031-12   диаметром боле 20 мм  Изготовление деталей крепления на станке; шайбы:  7-01-031-13   диаметром до 16 мм  7-01-031-14   диаметром до 20 мм  7-01-031-15   диаметром боле 20 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-031-1  7-01-031-2  7-01-031-3  7-01-031-4  7-01-031-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,24  0,38  0,54  0,26  0,55  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,11  0,17  0,25  0,14  0,3  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01  331004  Станки токарно-винторезные     0,11  0,17  0,25  0,14  0,3  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0359  Сталь круглая  кг  0,02  0,037  0,141  0,132  0,188     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-031-6  7-01-031-7  7-01-031-8  7-01-031-9  7-01-031-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,09  0,38  0,83  1,36  0,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  1,05  0,2  0,46  1,3  0,18  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    331004  Станки токарно-винторезные     1,05  0,2  0,46  1,3  0,18  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0359  Сталь круглая  кг  0,747  0,158  0,226  0,9  0,016     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-031-11  7-01-031-12  7-01-031-13  7-01-031-14  7-01-031-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,3  0,42  0,1  0,15  0,18  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,28  0,4  0,1  0,14  0,16  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    331004  Станки токарно-винторезные     0,28  0,4  0,1  0,14  0,16  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0360  Сталь полосовая  кг  -  -  0,01  0,02  0,03  888-0359  Сталь круглая  кг  0,028  0,047  -  -  -  Таблица ФСН 7-01-032 Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм. Состав работ:  1. Расчистка инструментом занурений орнаментованного декора с особой осторожностью. 2. Очистка поверхности с промывкой уайт-спиритом. 3. Вторичная осторожная расчистка.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм:  7-01-032-1     декор сложного орнамента с насыщенным рисунком  7-01-032-2     декор с орнаментом III категории сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-032-1  7-01-032-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,311  0,918  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  МАТЕРИАЛЫ           101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,3  0,22  101-1757  Ветошь  кг  0,001  0,001  888-0246  Растворитель (уайт-спирит)  кг  0,002  0,002  Таблица ФСН 7-01-033 Изготовление несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона. Состав работ:  1. Вырезка дефектного участка. 2. Изготовление шаблона из фанеры толщиной 10 мм. 3. Изготовление новой детали гнутьем горячим способом. 4. Подгонка изготовленной детали до размера шаблона. 5. Сварка стыков детали.  Измеритель: дм2 полки уголка  Изготовление из уголковой стали несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона:  7-01-033-1     толщина полки 4 мм, сечение до 35 × 35 мм  7-01-033-2     толщина полки 5 мм, сечение до 63 × 63 мм  7-01-033-3     толщина полки 8 мм, сечение до 90 × 90 мм  7-01-033-4     толщина полки 10 мм, сечение до 100 × 100 мм  7-01-033-5     Изготовление из полосовой стали толщиной 5 мм несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона: Для нормы 5 д.б. полосовая сталь 5  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-033-1  7-01-033-2  7-01-033-3  7-01-033-4  7-01-033-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,33  1,62  3,3  3,94  1,27  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    040504  Аппараты для газовой резки и сварки  маш.-ч  0,006  0,006  0,006  0,008  0,002  040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем  маш.-ч  0,16  1,76  2,28  2,41  0,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0473  Фанера березовая марки ФСФ, сорт III/IV (ВВ/С), толщ. 10 - 12 мм  м3  0,0013  0,0014  0,0015  0,0016  0,0003  888-0469  Сталь угловая равнополочная 50 × 50 × 4 мм  кг  0,0011  0,0015  0,006  0,0079  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  -  -  -  -  0,0039  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,1  1,1  1,4  1,5  0,3  101-0063  Ацетилен растворенный технический марки А  т  0,0015  0,0016  0,0017  0,002  0,0005  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  0,5  0,53  0,57  0,67  0,17  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  Таблица ФСН 7-01-001 Реставрация металлических глав и металлических строительных систем сложных крыш. 9  Таблица ФСН 7-01-002 Воссоздание утраченных металлических каркасов глав и металлических стропильных систем сложных крыш. 11  Таблица ФСН 7-01-003 Реставрация металлических крестов. 13  Таблица ФСН 7-01-004 Воссоздание утраченных металлических крестов. 14  Таблица ФСН 7-01-005 Демонтаж и монтаж металлических крестов. 15  Таблица ФСН 7-01-006 Реставрация металлических ставней и дверных полотен. 16  Таблица ФСН 7-01-007 Воссоздание металлических ставней и дверных полотен без декоративных украшений. 17  Таблица ФСН 7-01-008 Рихтовка (правка) деформированных деталей металлических решеток, оград, ворот и калиток. 17  Таблица ФСН 7-01-009 Воссоздание каркаса металлических решеток, оград, ворот и калиток. 18  Таблица ФСН 7-01-010 Установка решеток, оград, ворот и калиток на место. 20  Таблица ФСН 7-01-011 Воссоздание вырезных декоративных деталей из листовой стали. 21  Таблица ФСН 7-01-012 Воссоздание декоративных деталей и скобяных изделий методом кузнечной ковки. 22  Таблица ФСН 7-01-013 Изменение профиля металла методом горячей ковки при помощи механического молотка. 30  Таблица ФСН 7-01-014 Расчистка металлической поверхности изделий от коррозии, трудноудаляемых загрязнений и многослойных закрасок. 31  Таблица ФСН 7-01-015 Воссоздание и монтаж винтовой лестницы из металла. 32  Таблица ФСН 7-01-016 Зачеканка шва в металлических соединениях свинцом (при ширине 10 мм, глубине - 20 мм). 32  Таблица ФСН 7-01-017 Разборка на детали. 33  Таблица ФСН 7-01-018 Сборка деталей. 33  Таблица ФСН 7-01-019 Сборка металлоконструкций. 33  Таблица ФСН 7-01-020 Сверление отверстий в металлических изделиях. 34  Таблица ФСН 7-01-021 Изготовление шаблонов. 34  Таблица ФСН 7-01-022 Изготовление оправок для кузнечных работ. 34  Таблица ФСН 7-01-023 Ковка из листовой стали. 35  Таблица ФСН 7-01-024 Изготовление закладных деталей. 38  Таблица ФСН 7-01-025 Прошивка фигурных отверстий. 38  Таблица ФСН 7-01-026 Обработка художественного чугунного литья. 38  Таблица ФСН 7-01-027 Реставрация художественного чугунного литья. 38  Таблица ФСН 7-01-028 Вытачивание на станке фигурных деталей. 39  Таблица ФСН 7-01-029 Зачеканка свинцом гнезд при установке металлоконструкций. 39  Таблица ФСН 7-01-030 Обследование состояния демонтированных деталей с выявлением утрат и определением степени износа сохранившихся деталей. 39  Таблица ФСН 7-01-031 Изготовление деталей крепления на станке. 40  Таблица ФСН 7-01-032 Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм. 41  Таблица ФСН 7-01-033 Изготовление несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона. 41
	Таблица ФСН 7-01-009 Воссоздание каркаса металлических решеток, оград, ворот и калиток. Состав работ:  Для норм 1 - 4: 1. Подбор металла. 2. Рихтовка, разметка, опиловка в размер, снятие фасок. 3. Изгиб металла по шаблону (для норм 3 и 4). 4. Сборка каркаса со сваркой и зачисткой мест сварки.  Для норм 5 - 16: 1. Предварительная сборка с подгонкой декоративных деталей по месту. 2. Пробивка (сверление) отверстий. 3. Сборка всей решетки.  Для норм 17 - 20: 1. Подбор и подноска материала. 2. Рихтовка, разметка, рубка. 3. Ковка (для норм 17, 18).4. Предварительная сборка с подгонкой деталей. 5. Окончательная сборка с зачисткой швов и рихтовкой.  Для норм 21 - 23: Крепление мест соединения деталей изделия.  Измеритель: для норм 1 - 4: 10 кг изделий; для норм 5 - 20: 1 м2; для норм 21 - 23: 10 мест крепления  Воссоздание внешнего каркаса утраченных металлических решеток, оград и калиток; с прямолинейным верхом при весе изделия:  7-01-009-1     до 30 кг  7-01-009-2     более 30 кг  Воссоздание внешнего каркаса утраченных металлических решеток, оград и калиток; с криволинейным верхом при весе изделия:  7-01-009-3     до 30 кг  7-01-009-4     более 30 кг  Заполнение каркаса решеток простыми декоративными деталями; степень насыщенности:  7-01-009-5     низкая  7-01-009-6     средняя  7-01-009-7     высокая  Заполнение каркаса решеток декоративными деталями средней категории сложности; степень насыщенности:  7-01-009-8     низкая  7-01-009-9     средняя  7-01-009-10   высокая  Заполнение каркаса решеток сложными декоративными деталями; степень насыщенности:  7-01-009-11   низкая  7-01-009-12   средняя  7-01-009-13   высокая  Заполнение каркаса решеток особо сложными декоративными деталями; степень насыщенности:  7-01-009-14   низкая  7-01-009-15   средняя  7-01-009-16   высокая  Воссоздание оконных металлических решеток; в пазы:  7-01-009-17   фигурных  7-01-009-18   прямых  Воссоздание оконных металлических решеток; на сварке:  7-01-009-19   фигурных  7-01-009-20   прямых  Сборка металлических решеток, оград, ворот слесарным способом:  7-01-009-21   на заклепках  7-01-009-22   на хомутах  7-01-009-23   на сварке  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-009-1  7-01-009-2  7-01-009-3  7-01-009-4  7-01-009-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,85  2,39  5,98  4,61  4,93  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем     2,69  1,68  4,54  3,24  -  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С     0,29  0,18  0,47  0,35  -  040504  Аппараты для газовой резки и сварки     2,69  1,68  4,54  3,24  -  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  11  10,5  10,5  11  -  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  -  -  2,8  2  -  101-1602  Ацетилен  м3  0,015  0,015  0,015  0,015  -  101-0324  Кислород  м3  0,03  0,03  0,03  0,03  -  888-0357  Кокс молотый  кг  0,3  0,3  0,3  0,3  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-009-6  7-01-009-7  7-01-009-8  7-01-009-9  7-01-009-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,62  6,52  5,84  6,58  7,61  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-009-11  7-01-009-12  7-01-009-13  7-01-009-14  7-01-009-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  7,49  8,5  10  9,57  10,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-009-16  7-01-009-17  7-01-009-18  7-01-009-19  7-01-009-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  12  27,32  21,48  13,42  7,58  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  5,7  5,7  5,7  5,7  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    888991  Прочие машины  руб.  -  10  8  4  2  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0414)  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  -  П  П  П  П  (888-0357)  Кокс молотый  кг  -  П  П  П  П     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-009-21  7-01-009-22  7-01-009-23  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,19  2,75  2,21  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ              040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем     -  -  0,16  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С     -  -  0,06  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  -  -  0,1  101-1602  Ацетилен  м3  -  -  0,005  101-0324  Кислород  м3  -  -  0,01  Таблица ФСН 7-01-010 Установка решеток, оград, ворот и калиток на место. Состав работ:  1. Доставка к месту установки на автомашинах на 14 км с погрузкой, разгрузкой и подноской на 50 м. 2. Установка и крепление приспособлений с последующей их разборкой. 3. Монтаж изделия на место с креплением его.  Измеритель: 1 изделие  Установка решеток, оград, вороти калиток на место; установка решеток и оград весом:  7-01-010-1     до 50 кг  7-01-010-2     до 100 кг  7-01-010-3     до 150 кг  7-01-010-4     до 200 кг  7-01-010-5     до 250 кг  7-01-010-6     до 300 кг  7-01-010-7     до 500 кг  7-01-010-8     При весе изделия более 500 кг на каждые последующие 10 кг добавлять к норме 07-01-010-7  7-01-010-9     При весе изделия менее 50 кг на каждые 10 кг уменьшать норму 07-01-010-1  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-010-1  7-01-010-2  7-01-010-3  7-01-010-4  7-01-010-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  12,35  14,83  17,79  21,35  29,62  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,7  0,7  0,7  1,2  1,2  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    021140  Краны на автомобильном ходу 6,3 т при работе на других видах строительства  маш.-ч  0,3  0,3  0,3  0,5  0,5  040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем  маш.-ч  0,16  0,16  0,16  0,16  0,24  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С  маш.-ч  0,06  0,06  0,06  0,06  0,1  400001  Автомобили бортовые до 5 т  маш.-ч  0,4  0,4  0,4  0,7  0,7  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1977  Болты строительные с гайками и шайбами  кг  -  -  -  -  0,3  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,1  0,1  0,1  0,1  0,15     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-010-6  7-01-010-7  7-01-010-8  7-01-010-9  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  35,87  60,98  0,78  0,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  1,2  1,2  -  -  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 021140  Краны на автомобильном ходу 6,3 т при работе на других видах строительства  маш.-ч  0,5  0,5  -  -  040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем  маш.-ч  0,24  0,24  -  -  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С  маш.-ч  0,1  0,1  -  -  400001  Автомобили бортовые до 5 т  маш.-ч  0,7  0,7  -  -  4  МАТЕРИАЛЫ                 101-1977  Болты строительные с гайками и шайбами  кг  0,3  0,3  -  -  102-0081  Доски необрезные из хвойных пород 44 мм и более, все ширины, длиной 4 - 6,5 м, сорт III  м3  -  0,06  -  -  999-9910  Возврат доски и брусья сосновые  м3  -  0,012  -  -  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,15  0,15  -  -  Таблица ФСН 7-01-011 Воссоздание вырезных декоративных деталей из листовой стали. Состав работ:  Для норм 1 - 6: 1. Подбор металла, разметка, рубка. 2. Изготовление шаблона. 3. Нанесение рисунка детали на заготовку. 4. Вырезка детали (сверление, рубка, зачистка).  Для норм 7 - 12: 1. Подбор металла, разметка, рубка. 2. Изготовление шаблона. 3. Нанесение рисунка детали на заготовку. 4. Вырезка детали (сверление, рубка, зачистка). 5. Давильные работы на заготовке.  Для норм 13 - 18: 1. Подбор листовой стали, разметка, рубка. 2. Изготовление шаблона. 3. Нанесение рисунка детали на заготовку. 4. Вырезка детали (сверление, рубка, зачистка). 5. Чеканка детали.  Измеритель: 1 дм2  Воссоздание вырезных из листовой стали декоративных деталей; простых при толщине металла:  7-01-011-1     1,0 мм  7-01-011-2     1,5 мм  7-01-011-3     2,0 мм  Воссоздание вырезных декоративных деталей из листовой стали; сложных при толщине металла:  7-01-011-4     1,0 мм  7-01-011-5     1,5 мм  7-01-011-6     2,0 мм  Воссоздание вырезных из листовой стали декоративных деталей с давлением на ручном прессе; простых при толщине металла:  7-01-011-7     1,0 мм  7-01-011-8     1,5 мм  7-01-011-9     2,0 мм  Воссоздание вырезных из листовой стали декоративных деталей с давлением на ручном прессе; сложных при толщине металла:  7-01-011-10   1,0 мм  7-01-011-11   1,5 мм  7-01-011-12   2,0 мм  Воссоздание вырезных из листовой стали декоративных деталей с чеканкой; простых при толщине металла:  7-01-011-13   1,0 мм  7-01-011-14   1,5 мм  7-01-011-15   2,0 мм  Воссоздание вырезных из листовой стали декоративных деталей с чеканкой; сложных при толщине металла:  7-01-011-16   1,0 мм  7-01-011-17   1,5 мм  7-01-011-18   2,0 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-011-1  7-01-011-2  7-01-011-3  7-01-011-4  7-01-011-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,83  1,18  1,61  1,81  2,22  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  6  6  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0472  Сталь листовая  кг  0,11  0,15  -  0,13  0,17  888-0301  Сталь листовая  кг  -  -  0,21  -  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-011-6  7-01-011-7  7-01-011-8  7-01-011-9  7-01-011-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,78  0,96  1,36  1,91  1,62  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  5  5  5  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  -  0,14  0,16  0,23  0,19  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0472  Сталь листовая  кг  -  0,11  0,15  -  0,13  888-0301  Сталь листовая  кг  0,23  -  -  0,21  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-011-11  7-01-011-12  7-01-011-13  7-01-011-14  7-01-011-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,2  2,94  3  4,54  6,67  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,26  0,47  0,38  0,59  0,87  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0472  Сталь листовая  кг  0,17  -  0,11  0,15  -  888-0301  Сталь листовая  кг  -  0,23  -  -  0,21     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-011-16  7-01-011-17  7-01-011-18  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,07  7,22  10  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ              330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,66  0,92  1,12  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0472  Сталь листовая  кг  0,13  0,17  -  888-0301  Сталь листовая  кг  -  -  0,23  Таблица ФСН 7-01-012 Воссоздание декоративных деталей и скобяных изделий методом кузнечной ковки. Состав работ:  Для норм 1 - 3, 69 - 72: 1. Подбор материала. 2. Закалка и отжиг (при необходимости).  Для норм 4 - 12: 1. Подбор материала. 2. Изготовление шаблона (при необходимости). 3. Неоднократный нагрев заготовок. 4. Закалка и отжиг (при необходимости).  Для норм 13 - 41, 51 - 57: 1. Подбор материала. 2. Изготовление шаблона (при необходимости). 3. Неоднократный нагрев заготовок. 4. Заготовка стержней с учетом их размера. 5. Придание необходимой формы с использованием приемов: вытяжка, высадка, рубка, пробивка, изгиб, обжатие. 6. Закалка и отжиг (при необходимости).  Для норм 42 - 50: 1. Подбор материала. 2. Неоднократный нагрев заготовок. 3. Заготовка стержней с учетом их размера. 4. Придание необходимой формы с использованием приемов: вытяжка, высадка, рубка, пробивка, изгиб, обжатие. 5. Закалка и отжиг (при необходимости).  Для норм 58 - 68, 73 - 86: 1. Подбор материала. 2. Неоднократный нагрев заготовок. 3. Закалка и отжиг (при необходимости)  Измеритель: для норм 1 - 3, 13 - 57, 59 - 67, 69 - 83: 1 шт.; для норм 4 - 12: 1 пог. дм; для нормы 58: 1 комплект; для норм 68, 84 - 86: 10 шт.  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; пики декоративные:  7-01-012-1     простого рисунка  7-01-012-2     рисунка средней сложности  7-01-012-3     сложного рисунка  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; пруток витой 2 шага в 1 пог. дм размер профиля металла:  7-01-012-4     до 10 × 10 мм  7-01-012-5     до 20 × 20 мм  7-01-012-6     более 20 × 20 мм  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; пруток витой 4 шага в 1 пог. дм размер профиля металла:  7-01-012-7     до 10 × 10 мм  7-01-012-8     до 20 × 20 мм  7-01-012-9     более 20 × 20 мм  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; пруток витой 6 шагов в 1 пог. дм размер профиля металла:  7-01-012-10   до 10 × 10 мм  7-01-012-11   до 20 × 20 мм  7-01-012-12   более 20 × 20 мм  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; кольцо металлическое простой сложности диаметром до 300 мм из прутка, сечение металла:  7-01-012-13   до 20 мм  7-01-012-14   более 20 мм  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; кольцо металлическое сложное диаметром до 300 мм из прутка, сечение металла:  7-01-012-15   до 20 мм  7-01-012-16   более 20 мм  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; кольцо металлическое простой сложности диаметром более 300 мм из прутка, сечение металла:  7-01-012-17   до 20 мм  7-01-012-18   более 20 мм  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; кольцо металлическое сложное диаметром более 300 мм из прутка, сечение металла:  7-01-012-19   до 20 мм  7-01-012-20   более 20 мм  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; декоративные кованые детали простого рисунка, весом:  7-01-012-21   до 1,0 кг  7-01-012-22   до 3,0 кг  7-01-012-23   более 3,0 кг  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; декоративные кованые детали рисунка средней сложности, весом:  7-01-012-24   до 1,0 кг  7-01-012-25   до 3,0 кг  7-01-012-26   более 3,0 кг  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; декоративные кованые детали сложного рисунка, весом:  7-01-012-27   до 1,0 кг  7-01-012-28   до 3,0 кг  7-01-012-29   более 3,0 кг  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; декоративные кованые детали особо сложного рисунка, весом:  7-01-012-30   до 1,0 кг  7-01-012-31   до 3,0 кг  7-01-012-32   более 3,0 кг  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; жиковины простого рисунка, длиной:  7-01-012-33   до 0,5 м  7-01-012-34   до 1,0 м  7-01-012-35   более 1,0 м  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; жиковины рисунка средней сложности, длиной:  7-01-012-36   до 0,5 м  7-01-012-37   до 1,0 м  7-01-012-38   более 1,0 м  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; жиковины сложного рисунка, длиной:  7-01-012-39   до 0,5 м  7-01-012-40   до 1,0 м  7-01-012-41   более 1,0 м  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; подставы с раздвоенной хвостовой частью длиной до 300 мм, сечением металла:  7-01-012-42   до 600 мм2  7-01-012-43   до 1000 мм2  7-01-012-44   более 1000 мм2  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; подставы с раздвоенной хвостовой частью длиной до 500 мм, сечением металла:  7-01-012-45   до 600 мм2  7-01-012-46   до 1000 мм2  7-01-012-47   более 1000 мм2  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; подставы с раздвоенной хвостовой частью длиной более 500 мм, сечением металла:  7-01-012-48   до 600 мм2  7-01-012-49   до 1000 мм2  7-01-012-50   более 1000 мм2  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; засовы:  7-01-012-51   простой сложности  7-01-012-52   сложные  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; декоративные скобы:  7-01-012-53   простой сложности  7-01-012-54   сложные  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; петли металлические длиной до 500 мм при толщине металла:  7-01-012-55   до 10 мм  7-01-012-56   до 20 мм  7-01-012-57   более 20 мм  7-01-012-58   Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; петли шарнирные (в один паз)  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; декоративные заклепки простые при диаметре шляпки:  7-01-012-59   до 10 мм  7-01-012-60   до 20 мм  7-01-012-61   более 20 мм  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; декоративные заклепки средней сложности при диаметре шляпки:  7-01-012-62   до 10 мм  7-01-012-63   до 20 мм  7-01-012-64   более 20 мм  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; декоративные заклепки сложные при диаметре шляпки:  7-01-012-65   до 10 мм  7-01-012-66   до 20 мм  7-01-012-67   более 20 мм  7-01-012-68   Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; хомуты  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; дверные приборы (скобы, ручки):  7-01-012-69   простые  7-01-012-70   средней сложности  7-01-012-71   сложные  7-01-012-72   Воссоздание строительных деталей методом кузнечной ковки; ухваты металлические для водосточных труб  Воссоздание строительных деталей методом кузнечной ковки; металлические ерши длиной 150 мм, диаметром:  7-01-012-73   до 15 мм  7-01-012-74   более 15 мм  Воссоздание строительных деталей методом кузнечной ковки; металлические ерши длиной 250 мм, диаметром:  7-01-012-75   до 15 мм  7-01-012-76   более 15 мм  Воссоздание строительных деталей методом кузнечной ковки; металлические ерши длиной более 250 мм, диаметром:  7-01-012-77   до 15 мм  7-01-012-78   более 15 мм  Воссоздание строительных деталей методом кузнечной ковки:  7-01-012-79   анкер  7-01-012-80   крюк средней сложности  7-01-012-81   скоба строительная  Воссоздание строительных деталей методом кузнечной ковки; проушины металлические:  7-01-012-82   простого рисунка  7-01-012-83   сложного рисунка (декоративные)  Воссоздание строительных деталей методом кузнечной ковки; гвозди длиной:  7-01-012-84   до 75 мм  7-01-012-85   до 175 мм  7-01-012-86   более 175 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-1  7-01-012-2  7-01-012-3  7-01-012-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,16  7,2  13  0,3  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  5,1  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     2,06  2,88  5,2  0,12  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  1,3  2  2  0,11  888-0357  Кокс молотый  кг  1,2  1,6  1,8  0,1  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0002  0,0003  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-5  7-01-012-6  7-01-012-7  7-01-012-8  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,43  0,65  0,56  0,84  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,17  0,26  0,22  0,34  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  0,32  0,81  0,111  0,32  888-0357  Кокс молотый  кг  0,29  0,73  0,1  0,29  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-9  7-01-012-10  7-01-012-11  7-01-012-12  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,29  0,92  1,4  2,04  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,51  0,36  0,56  0,81  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  0,81  0,11  0,32  0,81  888-0357  Кокс молотый  кг  0,73  0,1  0,29  0,73  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-13  7-01-012-14  7-01-012-15  7-01-012-16  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,35  5,4  6,05  9,53  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,6  0,96  1,08  1,7  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  2,9  6,2  3,4  8,7  888-0357  Кокс молотый  кг  2,5  6,6  3  7,2  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0003  0,0002  0,0003     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-17  7-01-012-18  7-01-012-19  7-01-012-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,07  8,33  8,84  13,33  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,9  1,49  1,58  2,38  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  2,1  4,8  2,7  6,7  888-0357  Кокс молотый  кг  1,8  4,2  2,3  6  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0003  0,0002  0,0003     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-21  7-01-012-22  7-01-012-23  7-01-012-24  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,52  3,01  6,95  2,74  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,4  1  2,32  0,92  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  1,1  3,3  П  1,1  888-0357  Кокс молотый  кг  1,1  3,3  П  1,1  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-25  7-01-012-26  7-01-012-27  7-01-012-28  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  7,11  14,89  7,57  16,8  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     2,35  4,9  2,52  6,04  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0414)  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  3,3  П  1,1  3,3  (888-0357)  Кокс молотый  кг  3,3  П  1,1  3,3  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0003     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-29  7-01-012-30  7-01-012-31  7-01-012-32  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  31,3  15,12  33,58  50,37  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     11,26  5,08  11,26  16,8  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0414)  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  П  1,1  3,3  П  (888-0357)  Кокс молотый  кг  П  1,1  3,3  П  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0003  0,0003  0,0003  0,0003     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-33  7-01-012-34  7-01-012-35  7-01-012-36  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,89  4,72  7,63  6,46  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 102-0248  Горн     1,15  1,89  3,05  2,58  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  2,8  4,9  15,1  2,8  888-0357  Кокс молотый  кг  2,5  4,4  13,6  2,8  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-37  7-01-012-38  7-01-012-39  7-01-012-40  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  10,8  16,8  13,4  19,7  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     4,3  6,7  5,36  7,88  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  4,9  15,1  2,8  4,9  888-0357  Кокс молотый  кг  4,9  15,1  3,1  5,4  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0002  0,0002     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-41  7-01-012-42  7-01-012-43  7-01-012-44  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  31,7  2,89  3,4  4,3  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     12,6  1,15  1,36  1,7  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  15,1  1,9  3  5,1  888-0357  Кокс молотый  кг  16,6  1,7  2,6  4,6  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-45  7-01-012-46  7-01-012-47  7-01-012-48  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  6,17  6,85  8,09  9,21  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     2,46  2,74  3,2  3,68  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  2,5  4,1  7,8  4,8  888-0357  Кокс молотый  кг  2,3  3,6  7  4,3  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-49  7-01-012-50  7-01-012-51  7-01-012-52  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  9,72  10,73  14,4  22,8  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  4,5  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     3,88  4,29  5,76  9,12  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  7,4  12,9  1,91  3,85  888-0357  Кокс молотый  кг  6,7  11,6  1,71  3,47  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-53  7-01-012-54  7-01-012-55  7-01-012-56  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,59  3,65  2,92  4,94  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,63  1,46  0,29  0,5  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  0,32  0,43  1,4  4,4  888-0357  Кокс молотый  кг  0,29  0,39  1,2  4  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-57  7-01-012-58  7-01-012-59  7-01-012-60  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  6,24  14,13  1,04  1,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,63  3,77  0,4  0,6  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  8,2  6  0,68  4,23  888-0357  Кокс молотый  кг  7,4  5,5  0,62  3,81  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0002  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-61  7-01-012-62  7-01-012-63  7-01-012-64  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,1  1,95  2,6  3,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,84  0,78  1,04  1,28  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  20,35  0,71  4,27  20,36  888-0357  Кокс молотый  кг  18,32  0,64  3,84  18,32  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0002     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-65  7-01-012-66  7-01-012-67  7-01-012-68  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,5  4,2  4,9  2,86  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     1,4  1,68  1,94  1,12  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  0,73  4,29  20,38  1,5  888-0357  Кокс молотый  кг  0,66  3,86  18,34  9  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0005     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-69  7-01-012-70  7-01-012-71  7-01-012-72  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  11,6  26,5  37,8  4,98  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,4  5,4  5,4  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     4,6  10,52  15,12  1,98  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  1,36  1,9  2,72  1,15  888-0360  Сталь полосовая  кг  -  -  3,5  -  888-0357  Кокс молотый  кг  1,22  1,71  2,45  1,26  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0003     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-73  7-01-012-74  7-01-012-75  7-01-012-76  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,57  1,1  0,68  1,32  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,22  0,43  0,27  0,52  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  0,71  1,38  0,85  1,66  888-0357  Кокс молотый  кг  0,096  0,29  0,164  0,485  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-77  7-01-012-78  7-01-012-79  7-01-012-80  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,86  1,66  1,4  1,36  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,34  0,66  0,56  0,55  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  1,08  2,09  1,08  0,89  888-0357  Кокс молотый  кг  0,195  0,58  0,97  0,8  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-81  7-01-012-82  7-01-012-83  7-01-012-84  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,26  0,44  5,14  3,11  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,1  0,17  2,05  1,24  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  0,24  0,7  0,96  3,97  888-0357  Кокс молотый  кг  0,2  0,63  0,86  0,5  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-85  7-01-012-86  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  4,98  7,94  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           351401  Горн     1,98  3,17  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  6,36  10,12  888-0357  Кокс молотый  кг  1,1  2,7  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  Таблица ФСН 7-01-013 Изменение профиля металла методом горячей ковки при помощи механического молотка. Состав работ:  1. Подбор металла. 2. Неоднократный нагрев и проковка. 3. Рихтовка.  Измеритель: 1 пог. м металла  7-01-013-1     Изменение профиля металла методом горячей ковки при помощи механического молотка  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-013-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,99  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ        351401  Горн  маш.-ч  0,39  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0357  Кокс молотый  кг  1,1  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  Таблица ФСН 7-01-014 Расчистка металлической поверхности изделий от коррозии, трудноудаляемых загрязнений и многослойных закрасок. Состав работ:  Для норм 1 - 3: 1. Очистка поверхности изделия с помощью пескоструйного аппарата. 2. Зачистка от остатков песка. 3. Покрытие поверхности изделия защитным слоем.  Для норм 4 - 6: 1. Установка изделия в нужное положение. 2. Расчистка поверхности изделия. 3. Обжиг расчищаемой поверхности. 4. Расчистка после обжига металлическими щетками. 5. Заточка инструментов в процессе работы.  Для норм 7 - 9: 1. Расчистка от загрязнений вручную крупной или мелкой шлифовальной шкуркой или карчеткой.  Для нормы 10: 1. Установка изделия в нужное положение. 2. Неоднократное нанесение смывки на поверхность кистью. 3. Расчистка поверхности размягченного красочного слоя при помощи царапок, стамесок и проч.  Измеритель: 1 м2 развернутой поверхности  Расчистка металлической поверхности изделий пескоструйным аппаратом от загрязнений или масляных закрасок:  7-01-014-1     простых  7-01-014-2     средней сложности  7-01-014-3     сложных  Расчистка металлической поверхности изделий от загрязнений и масляных закрасок ручным способом с последующим обжигом:  7-01-014-4     простых  7-01-014-5     средней сложности  7-01-014-6     сложных  Расчистка металлической поверхности изделий от загрязнений с помощью шкурки или карчеткой:  7-01-014-7     I категории сложности  7-01-014-8     II категории сложности  7-01-014-9     III категории сложности  Расчистка металлической поверхности изделий от коррозии, трудноудаляемых загрязнений и многослойных закрасок:  7-01-014-10   Расчистка металлической поверхности от застарелых многослойных закрасок, загрязнений с применением смывок:  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-014-1  7-01-014-2  7-01-014-3  7-01-014-4  7-01-014-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,31  5,53  8,76  5,91  15  1.1  Средний разряд (категория) работы     3  3  3  3  3  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  1,39  3,32  5,26  -  -  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    050102  Компрессоры передвижные с двигателем внутреннего сгорания давлением до 686 кПа (7 атм) 5 м3/мин  маш.-ч  1,39  3,32  5,26  -  -  331411  Аппараты пескоструйные  маш.-ч  1,39  3,32  5,26  -  -  040504  Аппараты для газовой резки и сварки     -  -  -  0,3  0,7  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1825  Олифа натуральная  кг  0,028  0,037  0,045  -  -  408-9040  Песок для строительных работ природный  м3  0,03  0,06  0,09  -  -  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  -  -  -  0,24  0,56  101-1602  Ацетилен  м3  -  -  -  0,1  0,23  101-0324  Кислород  м3  -  -  -  2  4,7     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-014-6  7-01-014-7  7-01-014-8  7-01-014-9  7-01-014-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  24,14  30,6  39,6  50,4  23,1  1.1  Средний разряд (категория) работы     3  3  3  3  3  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    040504  Аппараты для газовой резки и сварки     1,1  -  -  -  -  4  МАТЕРИАЛЫ                    500-9596  Бумага шлифовальная  м2  -  3  3  3  -  888-0342  Смывка СП-6  кг  -  -  -  -  1  101-0583  Марля  10 м  -  -  -  -  0,056  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  1,2  -  -  -  -  888-0313  Растворитель № 646  кг  -  -  -  -  0,5  101-1602  Ацетилен  м3  0,37  -  -  -  -  101-0324  Кислород  м3  7,33  -  -  -  -  888-0246  Уайт-спирит  кг  -  -  -  -  0,2  Таблица ФСН 7-01-015 Воссоздание и монтаж винтовой лестницы из металла. Состав работ:  Для нормы 1: 1. Изготовление с подбором металла по профилю и размеру, разметкой, рубкой, рихтовкой. 2. Изготовление шаблона, выборка, точка на строгальном и токарном станках. 3. Изготовление заглушки, подпятника, верхней площадки и ограждения. 4. Сборка ступеней.  Для нормы 2: 1. Монтаж центральной оси лестницы, ступеней с креплением к стене. 2. Монтаж верхней площадки с ограждением.  Измеритель: 10 ступеней  7-01-015-1     Воссоздание винтовой металлической лестницы  7-01-015-2     Монтаж винтовой металлической лестницы на месте  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-015-1  7-01-015-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  46,6  7,81  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,4  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,8  -  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           040201  Агрегаты сварочные     5,32  4,05  331004  Станки токарно-винторезные     0,8  -  331001  Станки строгальные по металлу     0,65  -  041400  Печи электрические     0,54  0,42  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0416  Штыри металлические  кг  -  4  888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  10,4  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  187,6  -  103-0356  Трубы бесшовные горячедеформированные 57 × 3 мм  м  11,03  -  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  3,2  2,5  Таблица ФСН 7-01-016 Зачеканка шва в металлических соединениях свинцом (при ширине 10 мм, глубине - 20 мм). Состав работ:  1. Промазка швов с нижней стороны «замазкой». 2. Прометание швов щеткой. 3. Резка свинцового полотна на полосы. 4. Подготовка паяльной лампы, заливка бензина, розжиг лампы. 5. Укладка свинца в емкость. 6. Плавка свинца. 7. Заливка швов жидким свинцом 8. Обрубка наплывов свинца. 9. Прочеканка шва.  Измеритель: 1 пог. м  7-01-016-1     Зачеканка шва в металлических соединениях свинцом (при ширине 10 мм, глубине - 20 мм)  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-016-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,66  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,1  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0183  Свинец рольный  кг  2,8  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  1,6  101-9765  Замазка суриковая  кг  0,1  Таблица ФСН 7-01-017 Разборка на детали. Состав работ:  Для нормы 1: 1. Разборка предмета на детали, скрепленные винтами или посредством болта с гайкой.  Для нормы 2: 1. Разборка предмета на детали, скрепленные в паз типа «ласточкин хвост», «квадрат» и пр.  Измеритель: 1 деталь  Разборка на детали:  7-01-017-1     простая  7-01-017-2     сложная  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-017-1  7-01-017-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,56  1,1  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  Таблица ФСН 7-01-018 Сборка деталей. Состав работ:  Для нормы 1: 1. Обрезка деталей при подгонке. 2. Опиловка в местах стыковки деталей. 3. Опиловка в местах соединения с каркасом.  Для норм 2, 3: 1. Сборка посредством винтов, болтов. 2. Сборка с краплением заклепками, хомутами или креплением в паз типа «ласточкин хвост», «квадрат» и пр.  Измеритель: 1 деталь  7-01-018-1     Предварительная сборка деталей  Окончательная сборка деталей:  7-01-018-2     винтами, болтами  7-01-018-3     заклепками, хомутами  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-018-1  7-01-018-2  7-01-018-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,5  0,8  1,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ              101-9660  Болты с гайками  кг  0,08  0,1  -  Таблица ФСН 7-01-019 Сборка металлоконструкций. Состав работ:  Для нормы 1: 1. Зачистка, опиловка, разметка, рассверливание отверстий под шпильку. 2. Сборка частей деталей с установкой шпильки, сварка с зачисткой.  Для нормы 2: 1. Запиловка фасок, сварка с зачисткой.  Измеритель: 1 пог. дм  Сборка металлоконструкций:  7-01-019-1     с установкой шпильки  7-01-019-2     сваркой  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-019-1  7-01-019-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,75  0,8  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           330201  Дрели электрические     0,3  0,2  040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем  маш.-ч  -  0,2  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0359  Сталь круглая  кг  0,02  -  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  -  0,001  Таблица ФСН 7-01-020 Сверление отверстий в металлических изделиях. Состав работ:  1. Разметка мест для сверления отверстий. 2. Сверление отверстий электродрелью. 3. Повторная проходка отверстия со сменой сверла.  Измеритель: 10 отверстий  Сверление отверстий в металлических изделиях диаметром:  7-01-020-1     до 10 мм  7-01-020-2     более 10 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-020-1  7-01-020-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,29  0,62  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,29  0,62  Таблица ФСН 7-01-021 Изготовление шаблонов. Состав работ:  1. Изготовление картона, кальки. 2. Подбор материала, закрепление на верстаке. 3. Разметка. 4. Заготовление кружка с приданием ему формы и креплением к месту сваркой.  Измеритель: 1 м2 при толщине стали 2 мм  Изготовление шаблонов:  7-01-021-1     I категория сложности  7-01-021-2     II категория сложности  7-01-021-3     III категория сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-021-1  7-01-021-2  7-01-021-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  4,5  7,5  15,3  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ              040201  Агрегаты сварочные     0,45  0,75  1,53  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  18,7  18,7  18,7  888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  3,9  3,9  3,9  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,25  0,5  1  Таблица ФСН 7-01-022 Изготовление оправок для кузнечных работ. Состав работ:  1. Разметка по картонам и калькам. 2. Фрезерование рельефа с ручной обработкой и периодическими замерами и примеркой шаблона. 3. Зачистка, снятие фасок, шлифовка. 4. Закалка.  Измеритель: 1 дм2  Изготовление оправок для кузнечных работ:  7-01-022-1     I категория сложности  7-01-022-2     II категория сложности  7-01-022-3     III категория сложности  7-01-022-4     IV категория сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-22-1  7-01-022-2  7-01-022-3  7-01-022-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  7,16  14,59  22,5  28,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн  маш.-ч  0,1  0,1  0,1  0,1  4  МАТЕРИАЛЫ                 102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  5,4  5,4  5,4  5,4  888-0359  Сталь круглая  кг  5,4  5,4  5,4  5,4  101-1596  Шкурка  м2  0,005  0,005  0,005  0,005  101-2107  Бруски карборундовые крупнозернистые  кг  0,01  0,01  0,01  0,01  Таблица ФСН 7-01-023 Ковка из листовой стали. Состав работ:  1. Изучение чертежей, аналогов, подлинных деталей или фрагментов. 2. Нарезка заготовок, розжиг горна и разогрев заготовки. 3. Осадка, высадка по оправкам и шаблонам, протяжка, раскатка, рубка, гибка, обрубка по контуру. 4. Просечка, отделка (выглаживание), набивка рельефа и фактуры, клепка. 5. Насекание рисунка. 6. Термическая обработка (закалка и отпуск).  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Художественная ковка из листовой стали толщиной до 3 мм; детали площадью до 0,25 дм2:  7-01-023-1     I категория сложности  7-01-023-2     II категория сложности  7-01-023-3     III категория сложности  7-01-023-4     IV категория сложности  Художественная ковка из листовой стали толщиной до 3 мм; детали площадью более 0,25 дм2:  7-01-023-5     I категория сложности  7-01-023-6     II категория сложности  7-01-023-7     III категория сложности  7-01-023-8     IV категория сложности  Художественная ковка из листовой стали толщиной более 3 мм; детали площадью до 0,25 дм2:  7-01-023-9     I категория сложности  7-01-023-10   II категория сложности  7-01-023-11   III категория сложности  7-01-023-12   IV категория сложности  Художественная ковка из листовой стали толщиной более 3 мм; детали площадью более 0,25 дм2:  7-01-023-13   I категория сложности  7-01-023-14   II категория сложности  7-01-023-15   III категория сложности  7-01-023-16   IV категория сложности  Ручная, свободная ковка из листовой стали толщиной до 3 мм; детали площадью до 0,25 дм2:  7-01-023-17   I категория сложности  7-01-023-18   II категория сложности  7-01-023-19   III категория сложности  7-01-023-20   IV категория сложности  Ручная, свободная ковка из листовой стали толщиной до 3 мм; детали площадью более 0,25 дм2:  7-01-023-21   I категория сложности  7-01-023-22   II категория сложности  7-01-023-23   III категория сложности  7-01-023-24   IV категория сложности  Ручная, свободная ковка из листовой стали толщиной более 3 мм; детали площадью до 0,25 дм2:  7-01-023-25   I категория сложности  7-01-023-26   II категория сложности  7-01-023-27   III категория сложности  7-01-023-28   IV категория сложности  Ручная, свободная ковка из листовой стали толщиной более 3 мм; детали площадью более 0,25 дм2:  7-01-023-29   I категория сложности  7-01-023-30   II категория сложности  7-01-023-31   III категория сложности  7-01-023-32   IV категория сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-1  7-01-023-2  7-01-023-3  7-01-023-4  7-01-023-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,1  10,37  16  19,45  4,27  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  5  5,5  6  4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     1,02  2,07  3,2  3,89  0,85  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,34  0,34  0,34  0,34  0,34  888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  0,187  0,187  0,187  0,187  0,187  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,15  0,15  0,15  0,15  0,15     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-6  7-01-023-7  7-01-023-8  7-01-023-9  7-01-023-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  8,7  13,4  16,8  6,63  13,48  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5,5  6  4,5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     1,74  2,68  3,36  1,33  2,7  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,34  0,34  0,34  0,84  0,84  888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  0,187  0,187  0,187  -  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,15  0,15  0,15  0,37  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  -  -  -  0,47  0,47     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-11  7-01-023-12  7-01-023-13  7-01-023-14  7-01-023-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  20,8  25,29  5,55  11,31  17,42  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  6  4,5  5  5,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     4,16  5,06  1,11  2,26  3,48  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,84  0,84  0,84  0,84  0,84  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,37  0,37  0,37  0,37  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  0,47  0,47  0,47  0,47  0,47     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-16  7-01-023-17  7-01-023-18  7-01-023-19  7-01-023-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  21,84  6,6  13,5  20,8  25,25  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  4,5  5  5,5  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     4,37  1,02  2,07  3,2  3,89  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,84  0,37  0,37  0,37  0,37  888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  -  0,203  0,203  0,203  0,203  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,37  0,162  0,162  0,162  0,162  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  0,47  -  -  -  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-21  7-01-023-22  7-01-023-23  7-01-023-24  7-01-023-25  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,55  11,3  17,42  21,84  8,58  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  5  5,5  6  4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     0,85  1,74  2,68  3,36  1,33  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,37  0,37  0,37  0,37  0,84  888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  0,203  0,203  0,203  0,203  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,162  0,162  0,162  0,162  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  -  -  -  -  0,47     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-26  7-01-023-27  7-01-023-28  7-01-023-29  7-01-023-30  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  17,55  27,04  32,83  7,21  14,69  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5,5  6  4,5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     2,7  4,16  5,06  1,11  2,26  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,84  0,84  0,84  0,84  0,84  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,37  0,37  0,37  0,37  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  0,47  0,47  0,47  0,47  0,47     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-31  7-01-023-32  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  22,65  28,39  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           351401  Горн     3,48  4,37  4  МАТЕРИАЛЫ           102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,84  0,84  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,37  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  0,47  0,47  Таблица ФСН 7-01-024 Изготовление закладных деталей. Состав работ:  1. Изготовление деталей с полной ручной слесарной обработкой. 2. Сборка из деталей с креплением на сварке, винтах, болтах со сверлением отверстий.  Измеритель: 1 шт.  7-01-024-1     Изготовление закладных деталей с количеством деталей до 5 шт.  7-01-024-2     Добавлять к норме 07-01-024-1    на каждую деталь сверх 5 шт.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-024-1  7-01-024-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  11,25  2,6  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           040201  Агрегаты сварочные     0,56  0,13  330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,05  0,01  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  3,14  0,79  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,3  0,06  101-9660  Болты с гайками  кг  0,05  0,01  Таблица ФСН 7-01-025 Прошивка фигурных отверстий. Состав работ:  1. Разметка, кернение. 2. Нагрев места прошивки, высадка. 3. Прошивка отверстия.  Измеритель: 10 мест  Прошивка фигурных отверстий:  7-01-025-1     в плоских деталях  7-01-025-2     на ребро  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-025-1  7-01-025-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,15  4,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  Таблица ФСН 7-01-026 Обработка художественного чугунного литья. Состав работ:  1. Обрубка литников и выкатов. 2. Очистка деталей от пригоревшей земли вручную и на механической щетке. 3. Исправление дефектов литья. 4. Зачистка, опиловка, шабровка и рифление. 5. Чеканка с тщательной проработкой рисунка и передача характера исполнения в стиле автора. 6. Прочеканка рельефа и шлифовка детали.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Обработка художественного чугунного литья:  7-01-026-1     I категории сложности  7-01-026-2     II категории сложности  7-01-026-3     III категории сложности  7-01-026-4     IV категории сложности  7-01-026-5     вне категории сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-026-1  7-01-026-2  7-01-026-3  7-01-026-4  7-01-026-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,3  4,2  5,9  7,1  9,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1932  Войлок строительный толщиной 15 мм  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001  Таблица ФСН 7-01-027 Реставрация художественного чугунного литья. Состав работ:  1. Заделка раковин и трещин. 2. Подчеканка потерявшего рельефность орнамента. 3. Расчистка поверхности, шлифовка.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Реставрация художественного чугунного литья:  7-01-027-1     I категории сложности  7-01-027-2     II категории сложности  7-01-027-3     III категории сложности  7-01-027-4     IV категории сложности  7-01-027-5     вне категории сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-027-1  7-01-027-2  7-01-027-3  7-01-027-4  7-01-027-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,14  2,38  3,69  4,76  6,84  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0201  Смола эпоксидная ЭД-20  кг  0,15  0,15  0,15  0,15  0,15  Таблица ФСН 7-01-028 Вытачивание на станке фигурных деталей. Состав работ:  1. Наладка и настройка станка. 2. Заточка и установка резцов. 3. Обработка болванки до нужного размера с выверкой. 4. Вытачивание детали.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Вытачивание на станке фигурных деталей:  7-01-028-1     простых  7-01-028-2     сложных  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-028-1  7-01-028-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,75  1,25  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,36  0,6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           331004  Станки токарно-винторезные     0,36  0,6  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0359  Сталь круглая  кг  0,42  0,59  Таблица ФСН 7-01-029 Зачеканка свинцом гнезд при установке металлоконструкций. Состав работ:  1. Резка свинца, укладка в емкость, плавка. 2. Очистка гнезда и заливка жидким свинцом. 3. Прочеканка под рельеф.  Измеритель: 1 гнездо до 20 × 20 × 20 мм  7-01-029-1     Зачеканка свинцом гнезд при установке металлоконструкций  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-029-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,51  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ        888991  Прочие машины  руб.  6,96  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0425  Свинец в чушках  кг  0,3  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  0,04  Таблица ФСН 7-01-030 Обследование состояния демонтированных деталей с выявлением утрат и определением степени износа сохранившихся деталей. Состав работ:  1. Сборка в условиях мастерской на узлы без крепления для выявления утрат. 2. Разборка узлов на детали. 3. Раскладка деталей с тщательным их осмотром и маркировкой.  Измеритель: 1 деталь  7-01-030-1     Обследование состояния демонтированных деталей с выявлением утрат и определением степени износа сохранившихся деталей.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-030-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,49  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  Таблица ФСН 7-01-031 Изготовление деталей крепления на станке. Состав работ:  1. Подбор материала. 2. Настройка станка с установкой резцов (для винтов и болтов). 3. Подрезка торца и обточка наружного диаметра. 4. Нарезка резьбы и обрезка в размер. 5. Обтачивание головки. 6. Сверление и расточка внутреннего диаметра, снятие фаски, нарезка резьбы. 7. Разметка, нарезка и опиловка заготовок по контуру, загибание с 2-х сторон, сверление отверстий, снятие заусенец.  Измеритель: 1 шт.  Изготовление деталей крепления на станке; винты длиной:  7-01-031-1     до 10 мм  7-01-031-2     до 50 мм  7-01-031-3     до 75 мм  Изготовление деталей крепления на станке; болты простые:  7-01-031-4     диаметром 16 мм, длиной до 70 мм  7-01-031-5     диаметром 16 мм, длиной до 100 мм  7-01-031-6     диаметром 22 мм, длиной до 210 мм  Изготовление деталей крепления на станке; болты с фигурной головкой длиной:  7-01-031-7     до 70 мм  7-01-031-8     до 100 мм  7-01-031-9     до 210 мм  Изготовление деталей крепления на станке; гайки:  7-01-031-10   диаметром до 16 мм  7-01-031-11   диаметром до 20 мм  7-01-031-12   диаметром боле 20 мм  Изготовление деталей крепления на станке; шайбы:  7-01-031-13   диаметром до 16 мм  7-01-031-14   диаметром до 20 мм  7-01-031-15   диаметром боле 20 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-031-1  7-01-031-2  7-01-031-3  7-01-031-4  7-01-031-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,24  0,38  0,54  0,26  0,55  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,11  0,17  0,25  0,14  0,3  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01  331004  Станки токарно-винторезные     0,11  0,17  0,25  0,14  0,3  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0359  Сталь круглая  кг  0,02  0,037  0,141  0,132  0,188     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-031-6  7-01-031-7  7-01-031-8  7-01-031-9  7-01-031-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,09  0,38  0,83  1,36  0,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  1,05  0,2  0,46  1,3  0,18  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    331004  Станки токарно-винторезные     1,05  0,2  0,46  1,3  0,18  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0359  Сталь круглая  кг  0,747  0,158  0,226  0,9  0,016     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-031-11  7-01-031-12  7-01-031-13  7-01-031-14  7-01-031-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,3  0,42  0,1  0,15  0,18  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,28  0,4  0,1  0,14  0,16  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    331004  Станки токарно-винторезные     0,28  0,4  0,1  0,14  0,16  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0360  Сталь полосовая  кг  -  -  0,01  0,02  0,03  888-0359  Сталь круглая  кг  0,028  0,047  -  -  -  Таблица ФСН 7-01-032 Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм. Состав работ:  1. Расчистка инструментом занурений орнаментованного декора с особой осторожностью. 2. Очистка поверхности с промывкой уайт-спиритом. 3. Вторичная осторожная расчистка.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм:  7-01-032-1     декор сложного орнамента с насыщенным рисунком  7-01-032-2     декор с орнаментом III категории сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-032-1  7-01-032-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,311  0,918  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  МАТЕРИАЛЫ           101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,3  0,22  101-1757  Ветошь  кг  0,001  0,001  888-0246  Растворитель (уайт-спирит)  кг  0,002  0,002  Таблица ФСН 7-01-033 Изготовление несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона. Состав работ:  1. Вырезка дефектного участка. 2. Изготовление шаблона из фанеры толщиной 10 мм. 3. Изготовление новой детали гнутьем горячим способом. 4. Подгонка изготовленной детали до размера шаблона. 5. Сварка стыков детали.  Измеритель: дм2 полки уголка  Изготовление из уголковой стали несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона:  7-01-033-1     толщина полки 4 мм, сечение до 35 × 35 мм  7-01-033-2     толщина полки 5 мм, сечение до 63 × 63 мм  7-01-033-3     толщина полки 8 мм, сечение до 90 × 90 мм  7-01-033-4     толщина полки 10 мм, сечение до 100 × 100 мм  7-01-033-5     Изготовление из полосовой стали толщиной 5 мм несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона: Для нормы 5 д.б. полосовая сталь 5  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-033-1  7-01-033-2  7-01-033-3  7-01-033-4  7-01-033-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,33  1,62  3,3  3,94  1,27  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    040504  Аппараты для газовой резки и сварки  маш.-ч  0,006  0,006  0,006  0,008  0,002  040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем  маш.-ч  0,16  1,76  2,28  2,41  0,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0473  Фанера березовая марки ФСФ, сорт III/IV (ВВ/С), толщ. 10 - 12 мм  м3  0,0013  0,0014  0,0015  0,0016  0,0003  888-0469  Сталь угловая равнополочная 50 × 50 × 4 мм  кг  0,0011  0,0015  0,006  0,0079  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  -  -  -  -  0,0039  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,1  1,1  1,4  1,5  0,3  101-0063  Ацетилен растворенный технический марки А  т  0,0015  0,0016  0,0017  0,002  0,0005  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  0,5  0,53  0,57  0,67  0,17  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  Таблица ФСН 7-01-001 Реставрация металлических глав и металлических строительных систем сложных крыш. 9  Таблица ФСН 7-01-002 Воссоздание утраченных металлических каркасов глав и металлических стропильных систем сложных крыш. 11  Таблица ФСН 7-01-003 Реставрация металлических крестов. 13  Таблица ФСН 7-01-004 Воссоздание утраченных металлических крестов. 14  Таблица ФСН 7-01-005 Демонтаж и монтаж металлических крестов. 15  Таблица ФСН 7-01-006 Реставрация металлических ставней и дверных полотен. 16  Таблица ФСН 7-01-007 Воссоздание металлических ставней и дверных полотен без декоративных украшений. 17  Таблица ФСН 7-01-008 Рихтовка (правка) деформированных деталей металлических решеток, оград, ворот и калиток. 17  Таблица ФСН 7-01-009 Воссоздание каркаса металлических решеток, оград, ворот и калиток. 18  Таблица ФСН 7-01-010 Установка решеток, оград, ворот и калиток на место. 20  Таблица ФСН 7-01-011 Воссоздание вырезных декоративных деталей из листовой стали. 21  Таблица ФСН 7-01-012 Воссоздание декоративных деталей и скобяных изделий методом кузнечной ковки. 22  Таблица ФСН 7-01-013 Изменение профиля металла методом горячей ковки при помощи механического молотка. 30  Таблица ФСН 7-01-014 Расчистка металлической поверхности изделий от коррозии, трудноудаляемых загрязнений и многослойных закрасок. 31  Таблица ФСН 7-01-015 Воссоздание и монтаж винтовой лестницы из металла. 32  Таблица ФСН 7-01-016 Зачеканка шва в металлических соединениях свинцом (при ширине 10 мм, глубине - 20 мм). 32  Таблица ФСН 7-01-017 Разборка на детали. 33  Таблица ФСН 7-01-018 Сборка деталей. 33  Таблица ФСН 7-01-019 Сборка металлоконструкций. 33  Таблица ФСН 7-01-020 Сверление отверстий в металлических изделиях. 34  Таблица ФСН 7-01-021 Изготовление шаблонов. 34  Таблица ФСН 7-01-022 Изготовление оправок для кузнечных работ. 34  Таблица ФСН 7-01-023 Ковка из листовой стали. 35  Таблица ФСН 7-01-024 Изготовление закладных деталей. 38  Таблица ФСН 7-01-025 Прошивка фигурных отверстий. 38  Таблица ФСН 7-01-026 Обработка художественного чугунного литья. 38  Таблица ФСН 7-01-027 Реставрация художественного чугунного литья. 38  Таблица ФСН 7-01-028 Вытачивание на станке фигурных деталей. 39  Таблица ФСН 7-01-029 Зачеканка свинцом гнезд при установке металлоконструкций. 39  Таблица ФСН 7-01-030 Обследование состояния демонтированных деталей с выявлением утрат и определением степени износа сохранившихся деталей. 39  Таблица ФСН 7-01-031 Изготовление деталей крепления на станке. 40  Таблица ФСН 7-01-032 Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм. 41  Таблица ФСН 7-01-033 Изготовление несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона. 41
	Таблица ФСН 7-01-010 Установка решеток, оград, ворот и калиток на место. Состав работ:  1. Доставка к месту установки на автомашинах на 14 км с погрузкой, разгрузкой и подноской на 50 м. 2. Установка и крепление приспособлений с последующей их разборкой. 3. Монтаж изделия на место с креплением его.  Измеритель: 1 изделие  Установка решеток, оград, вороти калиток на место; установка решеток и оград весом:  7-01-010-1     до 50 кг  7-01-010-2     до 100 кг  7-01-010-3     до 150 кг  7-01-010-4     до 200 кг  7-01-010-5     до 250 кг  7-01-010-6     до 300 кг  7-01-010-7     до 500 кг  7-01-010-8     При весе изделия более 500 кг на каждые последующие 10 кг добавлять к норме 07-01-010-7  7-01-010-9     При весе изделия менее 50 кг на каждые 10 кг уменьшать норму 07-01-010-1  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-010-1  7-01-010-2  7-01-010-3  7-01-010-4  7-01-010-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  12,35  14,83  17,79  21,35  29,62  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,7  0,7  0,7  1,2  1,2  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    021140  Краны на автомобильном ходу 6,3 т при работе на других видах строительства  маш.-ч  0,3  0,3  0,3  0,5  0,5  040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем  маш.-ч  0,16  0,16  0,16  0,16  0,24  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С  маш.-ч  0,06  0,06  0,06  0,06  0,1  400001  Автомобили бортовые до 5 т  маш.-ч  0,4  0,4  0,4  0,7  0,7  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1977  Болты строительные с гайками и шайбами  кг  -  -  -  -  0,3  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,1  0,1  0,1  0,1  0,15     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-010-6  7-01-010-7  7-01-010-8  7-01-010-9  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  35,87  60,98  0,78  0,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  1,2  1,2  -  -  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 021140  Краны на автомобильном ходу 6,3 т при работе на других видах строительства  маш.-ч  0,5  0,5  -  -  040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем  маш.-ч  0,24  0,24  -  -  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С  маш.-ч  0,1  0,1  -  -  400001  Автомобили бортовые до 5 т  маш.-ч  0,7  0,7  -  -  4  МАТЕРИАЛЫ                 101-1977  Болты строительные с гайками и шайбами  кг  0,3  0,3  -  -  102-0081  Доски необрезные из хвойных пород 44 мм и более, все ширины, длиной 4 - 6,5 м, сорт III  м3  -  0,06  -  -  999-9910  Возврат доски и брусья сосновые  м3  -  0,012  -  -  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,15  0,15  -  -  Таблица ФСН 7-01-011 Воссоздание вырезных декоративных деталей из листовой стали. Состав работ:  Для норм 1 - 6: 1. Подбор металла, разметка, рубка. 2. Изготовление шаблона. 3. Нанесение рисунка детали на заготовку. 4. Вырезка детали (сверление, рубка, зачистка).  Для норм 7 - 12: 1. Подбор металла, разметка, рубка. 2. Изготовление шаблона. 3. Нанесение рисунка детали на заготовку. 4. Вырезка детали (сверление, рубка, зачистка). 5. Давильные работы на заготовке.  Для норм 13 - 18: 1. Подбор листовой стали, разметка, рубка. 2. Изготовление шаблона. 3. Нанесение рисунка детали на заготовку. 4. Вырезка детали (сверление, рубка, зачистка). 5. Чеканка детали.  Измеритель: 1 дм2  Воссоздание вырезных из листовой стали декоративных деталей; простых при толщине металла:  7-01-011-1     1,0 мм  7-01-011-2     1,5 мм  7-01-011-3     2,0 мм  Воссоздание вырезных декоративных деталей из листовой стали; сложных при толщине металла:  7-01-011-4     1,0 мм  7-01-011-5     1,5 мм  7-01-011-6     2,0 мм  Воссоздание вырезных из листовой стали декоративных деталей с давлением на ручном прессе; простых при толщине металла:  7-01-011-7     1,0 мм  7-01-011-8     1,5 мм  7-01-011-9     2,0 мм  Воссоздание вырезных из листовой стали декоративных деталей с давлением на ручном прессе; сложных при толщине металла:  7-01-011-10   1,0 мм  7-01-011-11   1,5 мм  7-01-011-12   2,0 мм  Воссоздание вырезных из листовой стали декоративных деталей с чеканкой; простых при толщине металла:  7-01-011-13   1,0 мм  7-01-011-14   1,5 мм  7-01-011-15   2,0 мм  Воссоздание вырезных из листовой стали декоративных деталей с чеканкой; сложных при толщине металла:  7-01-011-16   1,0 мм  7-01-011-17   1,5 мм  7-01-011-18   2,0 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-011-1  7-01-011-2  7-01-011-3  7-01-011-4  7-01-011-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,83  1,18  1,61  1,81  2,22  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  6  6  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0472  Сталь листовая  кг  0,11  0,15  -  0,13  0,17  888-0301  Сталь листовая  кг  -  -  0,21  -  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-011-6  7-01-011-7  7-01-011-8  7-01-011-9  7-01-011-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,78  0,96  1,36  1,91  1,62  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  5  5  5  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  -  0,14  0,16  0,23  0,19  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0472  Сталь листовая  кг  -  0,11  0,15  -  0,13  888-0301  Сталь листовая  кг  0,23  -  -  0,21  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-011-11  7-01-011-12  7-01-011-13  7-01-011-14  7-01-011-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,2  2,94  3  4,54  6,67  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,26  0,47  0,38  0,59  0,87  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0472  Сталь листовая  кг  0,17  -  0,11  0,15  -  888-0301  Сталь листовая  кг  -  0,23  -  -  0,21     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-011-16  7-01-011-17  7-01-011-18  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,07  7,22  10  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ              330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,66  0,92  1,12  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0472  Сталь листовая  кг  0,13  0,17  -  888-0301  Сталь листовая  кг  -  -  0,23  Таблица ФСН 7-01-012 Воссоздание декоративных деталей и скобяных изделий методом кузнечной ковки. Состав работ:  Для норм 1 - 3, 69 - 72: 1. Подбор материала. 2. Закалка и отжиг (при необходимости).  Для норм 4 - 12: 1. Подбор материала. 2. Изготовление шаблона (при необходимости). 3. Неоднократный нагрев заготовок. 4. Закалка и отжиг (при необходимости).  Для норм 13 - 41, 51 - 57: 1. Подбор материала. 2. Изготовление шаблона (при необходимости). 3. Неоднократный нагрев заготовок. 4. Заготовка стержней с учетом их размера. 5. Придание необходимой формы с использованием приемов: вытяжка, высадка, рубка, пробивка, изгиб, обжатие. 6. Закалка и отжиг (при необходимости).  Для норм 42 - 50: 1. Подбор материала. 2. Неоднократный нагрев заготовок. 3. Заготовка стержней с учетом их размера. 4. Придание необходимой формы с использованием приемов: вытяжка, высадка, рубка, пробивка, изгиб, обжатие. 5. Закалка и отжиг (при необходимости).  Для норм 58 - 68, 73 - 86: 1. Подбор материала. 2. Неоднократный нагрев заготовок. 3. Закалка и отжиг (при необходимости)  Измеритель: для норм 1 - 3, 13 - 57, 59 - 67, 69 - 83: 1 шт.; для норм 4 - 12: 1 пог. дм; для нормы 58: 1 комплект; для норм 68, 84 - 86: 10 шт.  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; пики декоративные:  7-01-012-1     простого рисунка  7-01-012-2     рисунка средней сложности  7-01-012-3     сложного рисунка  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; пруток витой 2 шага в 1 пог. дм размер профиля металла:  7-01-012-4     до 10 × 10 мм  7-01-012-5     до 20 × 20 мм  7-01-012-6     более 20 × 20 мм  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; пруток витой 4 шага в 1 пог. дм размер профиля металла:  7-01-012-7     до 10 × 10 мм  7-01-012-8     до 20 × 20 мм  7-01-012-9     более 20 × 20 мм  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; пруток витой 6 шагов в 1 пог. дм размер профиля металла:  7-01-012-10   до 10 × 10 мм  7-01-012-11   до 20 × 20 мм  7-01-012-12   более 20 × 20 мм  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; кольцо металлическое простой сложности диаметром до 300 мм из прутка, сечение металла:  7-01-012-13   до 20 мм  7-01-012-14   более 20 мм  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; кольцо металлическое сложное диаметром до 300 мм из прутка, сечение металла:  7-01-012-15   до 20 мм  7-01-012-16   более 20 мм  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; кольцо металлическое простой сложности диаметром более 300 мм из прутка, сечение металла:  7-01-012-17   до 20 мм  7-01-012-18   более 20 мм  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; кольцо металлическое сложное диаметром более 300 мм из прутка, сечение металла:  7-01-012-19   до 20 мм  7-01-012-20   более 20 мм  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; декоративные кованые детали простого рисунка, весом:  7-01-012-21   до 1,0 кг  7-01-012-22   до 3,0 кг  7-01-012-23   более 3,0 кг  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; декоративные кованые детали рисунка средней сложности, весом:  7-01-012-24   до 1,0 кг  7-01-012-25   до 3,0 кг  7-01-012-26   более 3,0 кг  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; декоративные кованые детали сложного рисунка, весом:  7-01-012-27   до 1,0 кг  7-01-012-28   до 3,0 кг  7-01-012-29   более 3,0 кг  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; декоративные кованые детали особо сложного рисунка, весом:  7-01-012-30   до 1,0 кг  7-01-012-31   до 3,0 кг  7-01-012-32   более 3,0 кг  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; жиковины простого рисунка, длиной:  7-01-012-33   до 0,5 м  7-01-012-34   до 1,0 м  7-01-012-35   более 1,0 м  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; жиковины рисунка средней сложности, длиной:  7-01-012-36   до 0,5 м  7-01-012-37   до 1,0 м  7-01-012-38   более 1,0 м  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; жиковины сложного рисунка, длиной:  7-01-012-39   до 0,5 м  7-01-012-40   до 1,0 м  7-01-012-41   более 1,0 м  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; подставы с раздвоенной хвостовой частью длиной до 300 мм, сечением металла:  7-01-012-42   до 600 мм2  7-01-012-43   до 1000 мм2  7-01-012-44   более 1000 мм2  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; подставы с раздвоенной хвостовой частью длиной до 500 мм, сечением металла:  7-01-012-45   до 600 мм2  7-01-012-46   до 1000 мм2  7-01-012-47   более 1000 мм2  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; подставы с раздвоенной хвостовой частью длиной более 500 мм, сечением металла:  7-01-012-48   до 600 мм2  7-01-012-49   до 1000 мм2  7-01-012-50   более 1000 мм2  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; засовы:  7-01-012-51   простой сложности  7-01-012-52   сложные  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; декоративные скобы:  7-01-012-53   простой сложности  7-01-012-54   сложные  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; петли металлические длиной до 500 мм при толщине металла:  7-01-012-55   до 10 мм  7-01-012-56   до 20 мм  7-01-012-57   более 20 мм  7-01-012-58   Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; петли шарнирные (в один паз)  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; декоративные заклепки простые при диаметре шляпки:  7-01-012-59   до 10 мм  7-01-012-60   до 20 мм  7-01-012-61   более 20 мм  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; декоративные заклепки средней сложности при диаметре шляпки:  7-01-012-62   до 10 мм  7-01-012-63   до 20 мм  7-01-012-64   более 20 мм  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; декоративные заклепки сложные при диаметре шляпки:  7-01-012-65   до 10 мм  7-01-012-66   до 20 мм  7-01-012-67   более 20 мм  7-01-012-68   Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; хомуты  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; дверные приборы (скобы, ручки):  7-01-012-69   простые  7-01-012-70   средней сложности  7-01-012-71   сложные  7-01-012-72   Воссоздание строительных деталей методом кузнечной ковки; ухваты металлические для водосточных труб  Воссоздание строительных деталей методом кузнечной ковки; металлические ерши длиной 150 мм, диаметром:  7-01-012-73   до 15 мм  7-01-012-74   более 15 мм  Воссоздание строительных деталей методом кузнечной ковки; металлические ерши длиной 250 мм, диаметром:  7-01-012-75   до 15 мм  7-01-012-76   более 15 мм  Воссоздание строительных деталей методом кузнечной ковки; металлические ерши длиной более 250 мм, диаметром:  7-01-012-77   до 15 мм  7-01-012-78   более 15 мм  Воссоздание строительных деталей методом кузнечной ковки:  7-01-012-79   анкер  7-01-012-80   крюк средней сложности  7-01-012-81   скоба строительная  Воссоздание строительных деталей методом кузнечной ковки; проушины металлические:  7-01-012-82   простого рисунка  7-01-012-83   сложного рисунка (декоративные)  Воссоздание строительных деталей методом кузнечной ковки; гвозди длиной:  7-01-012-84   до 75 мм  7-01-012-85   до 175 мм  7-01-012-86   более 175 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-1  7-01-012-2  7-01-012-3  7-01-012-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,16  7,2  13  0,3  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  5,1  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     2,06  2,88  5,2  0,12  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  1,3  2  2  0,11  888-0357  Кокс молотый  кг  1,2  1,6  1,8  0,1  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0002  0,0003  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-5  7-01-012-6  7-01-012-7  7-01-012-8  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,43  0,65  0,56  0,84  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,17  0,26  0,22  0,34  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  0,32  0,81  0,111  0,32  888-0357  Кокс молотый  кг  0,29  0,73  0,1  0,29  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-9  7-01-012-10  7-01-012-11  7-01-012-12  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,29  0,92  1,4  2,04  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,51  0,36  0,56  0,81  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  0,81  0,11  0,32  0,81  888-0357  Кокс молотый  кг  0,73  0,1  0,29  0,73  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-13  7-01-012-14  7-01-012-15  7-01-012-16  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,35  5,4  6,05  9,53  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,6  0,96  1,08  1,7  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  2,9  6,2  3,4  8,7  888-0357  Кокс молотый  кг  2,5  6,6  3  7,2  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0003  0,0002  0,0003     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-17  7-01-012-18  7-01-012-19  7-01-012-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,07  8,33  8,84  13,33  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,9  1,49  1,58  2,38  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  2,1  4,8  2,7  6,7  888-0357  Кокс молотый  кг  1,8  4,2  2,3  6  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0003  0,0002  0,0003     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-21  7-01-012-22  7-01-012-23  7-01-012-24  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,52  3,01  6,95  2,74  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,4  1  2,32  0,92  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  1,1  3,3  П  1,1  888-0357  Кокс молотый  кг  1,1  3,3  П  1,1  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-25  7-01-012-26  7-01-012-27  7-01-012-28  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  7,11  14,89  7,57  16,8  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     2,35  4,9  2,52  6,04  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0414)  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  3,3  П  1,1  3,3  (888-0357)  Кокс молотый  кг  3,3  П  1,1  3,3  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0003     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-29  7-01-012-30  7-01-012-31  7-01-012-32  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  31,3  15,12  33,58  50,37  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     11,26  5,08  11,26  16,8  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0414)  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  П  1,1  3,3  П  (888-0357)  Кокс молотый  кг  П  1,1  3,3  П  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0003  0,0003  0,0003  0,0003     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-33  7-01-012-34  7-01-012-35  7-01-012-36  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,89  4,72  7,63  6,46  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 102-0248  Горн     1,15  1,89  3,05  2,58  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  2,8  4,9  15,1  2,8  888-0357  Кокс молотый  кг  2,5  4,4  13,6  2,8  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-37  7-01-012-38  7-01-012-39  7-01-012-40  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  10,8  16,8  13,4  19,7  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     4,3  6,7  5,36  7,88  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  4,9  15,1  2,8  4,9  888-0357  Кокс молотый  кг  4,9  15,1  3,1  5,4  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0002  0,0002     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-41  7-01-012-42  7-01-012-43  7-01-012-44  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  31,7  2,89  3,4  4,3  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     12,6  1,15  1,36  1,7  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  15,1  1,9  3  5,1  888-0357  Кокс молотый  кг  16,6  1,7  2,6  4,6  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-45  7-01-012-46  7-01-012-47  7-01-012-48  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  6,17  6,85  8,09  9,21  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     2,46  2,74  3,2  3,68  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  2,5  4,1  7,8  4,8  888-0357  Кокс молотый  кг  2,3  3,6  7  4,3  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-49  7-01-012-50  7-01-012-51  7-01-012-52  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  9,72  10,73  14,4  22,8  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  4,5  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     3,88  4,29  5,76  9,12  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  7,4  12,9  1,91  3,85  888-0357  Кокс молотый  кг  6,7  11,6  1,71  3,47  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-53  7-01-012-54  7-01-012-55  7-01-012-56  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,59  3,65  2,92  4,94  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,63  1,46  0,29  0,5  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  0,32  0,43  1,4  4,4  888-0357  Кокс молотый  кг  0,29  0,39  1,2  4  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-57  7-01-012-58  7-01-012-59  7-01-012-60  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  6,24  14,13  1,04  1,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,63  3,77  0,4  0,6  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  8,2  6  0,68  4,23  888-0357  Кокс молотый  кг  7,4  5,5  0,62  3,81  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0002  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-61  7-01-012-62  7-01-012-63  7-01-012-64  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,1  1,95  2,6  3,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,84  0,78  1,04  1,28  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  20,35  0,71  4,27  20,36  888-0357  Кокс молотый  кг  18,32  0,64  3,84  18,32  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0002     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-65  7-01-012-66  7-01-012-67  7-01-012-68  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,5  4,2  4,9  2,86  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     1,4  1,68  1,94  1,12  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  0,73  4,29  20,38  1,5  888-0357  Кокс молотый  кг  0,66  3,86  18,34  9  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0005     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-69  7-01-012-70  7-01-012-71  7-01-012-72  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  11,6  26,5  37,8  4,98  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,4  5,4  5,4  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     4,6  10,52  15,12  1,98  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  1,36  1,9  2,72  1,15  888-0360  Сталь полосовая  кг  -  -  3,5  -  888-0357  Кокс молотый  кг  1,22  1,71  2,45  1,26  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0003     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-73  7-01-012-74  7-01-012-75  7-01-012-76  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,57  1,1  0,68  1,32  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,22  0,43  0,27  0,52  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  0,71  1,38  0,85  1,66  888-0357  Кокс молотый  кг  0,096  0,29  0,164  0,485  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-77  7-01-012-78  7-01-012-79  7-01-012-80  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,86  1,66  1,4  1,36  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,34  0,66  0,56  0,55  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  1,08  2,09  1,08  0,89  888-0357  Кокс молотый  кг  0,195  0,58  0,97  0,8  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-81  7-01-012-82  7-01-012-83  7-01-012-84  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,26  0,44  5,14  3,11  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,1  0,17  2,05  1,24  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  0,24  0,7  0,96  3,97  888-0357  Кокс молотый  кг  0,2  0,63  0,86  0,5  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-85  7-01-012-86  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  4,98  7,94  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           351401  Горн     1,98  3,17  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  6,36  10,12  888-0357  Кокс молотый  кг  1,1  2,7  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  Таблица ФСН 7-01-013 Изменение профиля металла методом горячей ковки при помощи механического молотка. Состав работ:  1. Подбор металла. 2. Неоднократный нагрев и проковка. 3. Рихтовка.  Измеритель: 1 пог. м металла  7-01-013-1     Изменение профиля металла методом горячей ковки при помощи механического молотка  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-013-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,99  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ        351401  Горн  маш.-ч  0,39  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0357  Кокс молотый  кг  1,1  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  Таблица ФСН 7-01-014 Расчистка металлической поверхности изделий от коррозии, трудноудаляемых загрязнений и многослойных закрасок. Состав работ:  Для норм 1 - 3: 1. Очистка поверхности изделия с помощью пескоструйного аппарата. 2. Зачистка от остатков песка. 3. Покрытие поверхности изделия защитным слоем.  Для норм 4 - 6: 1. Установка изделия в нужное положение. 2. Расчистка поверхности изделия. 3. Обжиг расчищаемой поверхности. 4. Расчистка после обжига металлическими щетками. 5. Заточка инструментов в процессе работы.  Для норм 7 - 9: 1. Расчистка от загрязнений вручную крупной или мелкой шлифовальной шкуркой или карчеткой.  Для нормы 10: 1. Установка изделия в нужное положение. 2. Неоднократное нанесение смывки на поверхность кистью. 3. Расчистка поверхности размягченного красочного слоя при помощи царапок, стамесок и проч.  Измеритель: 1 м2 развернутой поверхности  Расчистка металлической поверхности изделий пескоструйным аппаратом от загрязнений или масляных закрасок:  7-01-014-1     простых  7-01-014-2     средней сложности  7-01-014-3     сложных  Расчистка металлической поверхности изделий от загрязнений и масляных закрасок ручным способом с последующим обжигом:  7-01-014-4     простых  7-01-014-5     средней сложности  7-01-014-6     сложных  Расчистка металлической поверхности изделий от загрязнений с помощью шкурки или карчеткой:  7-01-014-7     I категории сложности  7-01-014-8     II категории сложности  7-01-014-9     III категории сложности  Расчистка металлической поверхности изделий от коррозии, трудноудаляемых загрязнений и многослойных закрасок:  7-01-014-10   Расчистка металлической поверхности от застарелых многослойных закрасок, загрязнений с применением смывок:  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-014-1  7-01-014-2  7-01-014-3  7-01-014-4  7-01-014-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,31  5,53  8,76  5,91  15  1.1  Средний разряд (категория) работы     3  3  3  3  3  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  1,39  3,32  5,26  -  -  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    050102  Компрессоры передвижные с двигателем внутреннего сгорания давлением до 686 кПа (7 атм) 5 м3/мин  маш.-ч  1,39  3,32  5,26  -  -  331411  Аппараты пескоструйные  маш.-ч  1,39  3,32  5,26  -  -  040504  Аппараты для газовой резки и сварки     -  -  -  0,3  0,7  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1825  Олифа натуральная  кг  0,028  0,037  0,045  -  -  408-9040  Песок для строительных работ природный  м3  0,03  0,06  0,09  -  -  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  -  -  -  0,24  0,56  101-1602  Ацетилен  м3  -  -  -  0,1  0,23  101-0324  Кислород  м3  -  -  -  2  4,7     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-014-6  7-01-014-7  7-01-014-8  7-01-014-9  7-01-014-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  24,14  30,6  39,6  50,4  23,1  1.1  Средний разряд (категория) работы     3  3  3  3  3  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    040504  Аппараты для газовой резки и сварки     1,1  -  -  -  -  4  МАТЕРИАЛЫ                    500-9596  Бумага шлифовальная  м2  -  3  3  3  -  888-0342  Смывка СП-6  кг  -  -  -  -  1  101-0583  Марля  10 м  -  -  -  -  0,056  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  1,2  -  -  -  -  888-0313  Растворитель № 646  кг  -  -  -  -  0,5  101-1602  Ацетилен  м3  0,37  -  -  -  -  101-0324  Кислород  м3  7,33  -  -  -  -  888-0246  Уайт-спирит  кг  -  -  -  -  0,2  Таблица ФСН 7-01-015 Воссоздание и монтаж винтовой лестницы из металла. Состав работ:  Для нормы 1: 1. Изготовление с подбором металла по профилю и размеру, разметкой, рубкой, рихтовкой. 2. Изготовление шаблона, выборка, точка на строгальном и токарном станках. 3. Изготовление заглушки, подпятника, верхней площадки и ограждения. 4. Сборка ступеней.  Для нормы 2: 1. Монтаж центральной оси лестницы, ступеней с креплением к стене. 2. Монтаж верхней площадки с ограждением.  Измеритель: 10 ступеней  7-01-015-1     Воссоздание винтовой металлической лестницы  7-01-015-2     Монтаж винтовой металлической лестницы на месте  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-015-1  7-01-015-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  46,6  7,81  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,4  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,8  -  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           040201  Агрегаты сварочные     5,32  4,05  331004  Станки токарно-винторезные     0,8  -  331001  Станки строгальные по металлу     0,65  -  041400  Печи электрические     0,54  0,42  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0416  Штыри металлические  кг  -  4  888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  10,4  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  187,6  -  103-0356  Трубы бесшовные горячедеформированные 57 × 3 мм  м  11,03  -  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  3,2  2,5  Таблица ФСН 7-01-016 Зачеканка шва в металлических соединениях свинцом (при ширине 10 мм, глубине - 20 мм). Состав работ:  1. Промазка швов с нижней стороны «замазкой». 2. Прометание швов щеткой. 3. Резка свинцового полотна на полосы. 4. Подготовка паяльной лампы, заливка бензина, розжиг лампы. 5. Укладка свинца в емкость. 6. Плавка свинца. 7. Заливка швов жидким свинцом 8. Обрубка наплывов свинца. 9. Прочеканка шва.  Измеритель: 1 пог. м  7-01-016-1     Зачеканка шва в металлических соединениях свинцом (при ширине 10 мм, глубине - 20 мм)  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-016-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,66  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,1  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0183  Свинец рольный  кг  2,8  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  1,6  101-9765  Замазка суриковая  кг  0,1  Таблица ФСН 7-01-017 Разборка на детали. Состав работ:  Для нормы 1: 1. Разборка предмета на детали, скрепленные винтами или посредством болта с гайкой.  Для нормы 2: 1. Разборка предмета на детали, скрепленные в паз типа «ласточкин хвост», «квадрат» и пр.  Измеритель: 1 деталь  Разборка на детали:  7-01-017-1     простая  7-01-017-2     сложная  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-017-1  7-01-017-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,56  1,1  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  Таблица ФСН 7-01-018 Сборка деталей. Состав работ:  Для нормы 1: 1. Обрезка деталей при подгонке. 2. Опиловка в местах стыковки деталей. 3. Опиловка в местах соединения с каркасом.  Для норм 2, 3: 1. Сборка посредством винтов, болтов. 2. Сборка с краплением заклепками, хомутами или креплением в паз типа «ласточкин хвост», «квадрат» и пр.  Измеритель: 1 деталь  7-01-018-1     Предварительная сборка деталей  Окончательная сборка деталей:  7-01-018-2     винтами, болтами  7-01-018-3     заклепками, хомутами  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-018-1  7-01-018-2  7-01-018-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,5  0,8  1,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ              101-9660  Болты с гайками  кг  0,08  0,1  -  Таблица ФСН 7-01-019 Сборка металлоконструкций. Состав работ:  Для нормы 1: 1. Зачистка, опиловка, разметка, рассверливание отверстий под шпильку. 2. Сборка частей деталей с установкой шпильки, сварка с зачисткой.  Для нормы 2: 1. Запиловка фасок, сварка с зачисткой.  Измеритель: 1 пог. дм  Сборка металлоконструкций:  7-01-019-1     с установкой шпильки  7-01-019-2     сваркой  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-019-1  7-01-019-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,75  0,8  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           330201  Дрели электрические     0,3  0,2  040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем  маш.-ч  -  0,2  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0359  Сталь круглая  кг  0,02  -  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  -  0,001  Таблица ФСН 7-01-020 Сверление отверстий в металлических изделиях. Состав работ:  1. Разметка мест для сверления отверстий. 2. Сверление отверстий электродрелью. 3. Повторная проходка отверстия со сменой сверла.  Измеритель: 10 отверстий  Сверление отверстий в металлических изделиях диаметром:  7-01-020-1     до 10 мм  7-01-020-2     более 10 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-020-1  7-01-020-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,29  0,62  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,29  0,62  Таблица ФСН 7-01-021 Изготовление шаблонов. Состав работ:  1. Изготовление картона, кальки. 2. Подбор материала, закрепление на верстаке. 3. Разметка. 4. Заготовление кружка с приданием ему формы и креплением к месту сваркой.  Измеритель: 1 м2 при толщине стали 2 мм  Изготовление шаблонов:  7-01-021-1     I категория сложности  7-01-021-2     II категория сложности  7-01-021-3     III категория сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-021-1  7-01-021-2  7-01-021-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  4,5  7,5  15,3  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ              040201  Агрегаты сварочные     0,45  0,75  1,53  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  18,7  18,7  18,7  888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  3,9  3,9  3,9  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,25  0,5  1  Таблица ФСН 7-01-022 Изготовление оправок для кузнечных работ. Состав работ:  1. Разметка по картонам и калькам. 2. Фрезерование рельефа с ручной обработкой и периодическими замерами и примеркой шаблона. 3. Зачистка, снятие фасок, шлифовка. 4. Закалка.  Измеритель: 1 дм2  Изготовление оправок для кузнечных работ:  7-01-022-1     I категория сложности  7-01-022-2     II категория сложности  7-01-022-3     III категория сложности  7-01-022-4     IV категория сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-22-1  7-01-022-2  7-01-022-3  7-01-022-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  7,16  14,59  22,5  28,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн  маш.-ч  0,1  0,1  0,1  0,1  4  МАТЕРИАЛЫ                 102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  5,4  5,4  5,4  5,4  888-0359  Сталь круглая  кг  5,4  5,4  5,4  5,4  101-1596  Шкурка  м2  0,005  0,005  0,005  0,005  101-2107  Бруски карборундовые крупнозернистые  кг  0,01  0,01  0,01  0,01  Таблица ФСН 7-01-023 Ковка из листовой стали. Состав работ:  1. Изучение чертежей, аналогов, подлинных деталей или фрагментов. 2. Нарезка заготовок, розжиг горна и разогрев заготовки. 3. Осадка, высадка по оправкам и шаблонам, протяжка, раскатка, рубка, гибка, обрубка по контуру. 4. Просечка, отделка (выглаживание), набивка рельефа и фактуры, клепка. 5. Насекание рисунка. 6. Термическая обработка (закалка и отпуск).  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Художественная ковка из листовой стали толщиной до 3 мм; детали площадью до 0,25 дм2:  7-01-023-1     I категория сложности  7-01-023-2     II категория сложности  7-01-023-3     III категория сложности  7-01-023-4     IV категория сложности  Художественная ковка из листовой стали толщиной до 3 мм; детали площадью более 0,25 дм2:  7-01-023-5     I категория сложности  7-01-023-6     II категория сложности  7-01-023-7     III категория сложности  7-01-023-8     IV категория сложности  Художественная ковка из листовой стали толщиной более 3 мм; детали площадью до 0,25 дм2:  7-01-023-9     I категория сложности  7-01-023-10   II категория сложности  7-01-023-11   III категория сложности  7-01-023-12   IV категория сложности  Художественная ковка из листовой стали толщиной более 3 мм; детали площадью более 0,25 дм2:  7-01-023-13   I категория сложности  7-01-023-14   II категория сложности  7-01-023-15   III категория сложности  7-01-023-16   IV категория сложности  Ручная, свободная ковка из листовой стали толщиной до 3 мм; детали площадью до 0,25 дм2:  7-01-023-17   I категория сложности  7-01-023-18   II категория сложности  7-01-023-19   III категория сложности  7-01-023-20   IV категория сложности  Ручная, свободная ковка из листовой стали толщиной до 3 мм; детали площадью более 0,25 дм2:  7-01-023-21   I категория сложности  7-01-023-22   II категория сложности  7-01-023-23   III категория сложности  7-01-023-24   IV категория сложности  Ручная, свободная ковка из листовой стали толщиной более 3 мм; детали площадью до 0,25 дм2:  7-01-023-25   I категория сложности  7-01-023-26   II категория сложности  7-01-023-27   III категория сложности  7-01-023-28   IV категория сложности  Ручная, свободная ковка из листовой стали толщиной более 3 мм; детали площадью более 0,25 дм2:  7-01-023-29   I категория сложности  7-01-023-30   II категория сложности  7-01-023-31   III категория сложности  7-01-023-32   IV категория сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-1  7-01-023-2  7-01-023-3  7-01-023-4  7-01-023-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,1  10,37  16  19,45  4,27  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  5  5,5  6  4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     1,02  2,07  3,2  3,89  0,85  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,34  0,34  0,34  0,34  0,34  888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  0,187  0,187  0,187  0,187  0,187  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,15  0,15  0,15  0,15  0,15     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-6  7-01-023-7  7-01-023-8  7-01-023-9  7-01-023-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  8,7  13,4  16,8  6,63  13,48  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5,5  6  4,5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     1,74  2,68  3,36  1,33  2,7  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,34  0,34  0,34  0,84  0,84  888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  0,187  0,187  0,187  -  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,15  0,15  0,15  0,37  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  -  -  -  0,47  0,47     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-11  7-01-023-12  7-01-023-13  7-01-023-14  7-01-023-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  20,8  25,29  5,55  11,31  17,42  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  6  4,5  5  5,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     4,16  5,06  1,11  2,26  3,48  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,84  0,84  0,84  0,84  0,84  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,37  0,37  0,37  0,37  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  0,47  0,47  0,47  0,47  0,47     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-16  7-01-023-17  7-01-023-18  7-01-023-19  7-01-023-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  21,84  6,6  13,5  20,8  25,25  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  4,5  5  5,5  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     4,37  1,02  2,07  3,2  3,89  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,84  0,37  0,37  0,37  0,37  888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  -  0,203  0,203  0,203  0,203  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,37  0,162  0,162  0,162  0,162  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  0,47  -  -  -  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-21  7-01-023-22  7-01-023-23  7-01-023-24  7-01-023-25  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,55  11,3  17,42  21,84  8,58  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  5  5,5  6  4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     0,85  1,74  2,68  3,36  1,33  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,37  0,37  0,37  0,37  0,84  888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  0,203  0,203  0,203  0,203  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,162  0,162  0,162  0,162  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  -  -  -  -  0,47     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-26  7-01-023-27  7-01-023-28  7-01-023-29  7-01-023-30  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  17,55  27,04  32,83  7,21  14,69  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5,5  6  4,5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     2,7  4,16  5,06  1,11  2,26  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,84  0,84  0,84  0,84  0,84  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,37  0,37  0,37  0,37  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  0,47  0,47  0,47  0,47  0,47     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-31  7-01-023-32  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  22,65  28,39  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           351401  Горн     3,48  4,37  4  МАТЕРИАЛЫ           102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,84  0,84  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,37  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  0,47  0,47  Таблица ФСН 7-01-024 Изготовление закладных деталей. Состав работ:  1. Изготовление деталей с полной ручной слесарной обработкой. 2. Сборка из деталей с креплением на сварке, винтах, болтах со сверлением отверстий.  Измеритель: 1 шт.  7-01-024-1     Изготовление закладных деталей с количеством деталей до 5 шт.  7-01-024-2     Добавлять к норме 07-01-024-1    на каждую деталь сверх 5 шт.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-024-1  7-01-024-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  11,25  2,6  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           040201  Агрегаты сварочные     0,56  0,13  330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,05  0,01  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  3,14  0,79  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,3  0,06  101-9660  Болты с гайками  кг  0,05  0,01  Таблица ФСН 7-01-025 Прошивка фигурных отверстий. Состав работ:  1. Разметка, кернение. 2. Нагрев места прошивки, высадка. 3. Прошивка отверстия.  Измеритель: 10 мест  Прошивка фигурных отверстий:  7-01-025-1     в плоских деталях  7-01-025-2     на ребро  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-025-1  7-01-025-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,15  4,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  Таблица ФСН 7-01-026 Обработка художественного чугунного литья. Состав работ:  1. Обрубка литников и выкатов. 2. Очистка деталей от пригоревшей земли вручную и на механической щетке. 3. Исправление дефектов литья. 4. Зачистка, опиловка, шабровка и рифление. 5. Чеканка с тщательной проработкой рисунка и передача характера исполнения в стиле автора. 6. Прочеканка рельефа и шлифовка детали.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Обработка художественного чугунного литья:  7-01-026-1     I категории сложности  7-01-026-2     II категории сложности  7-01-026-3     III категории сложности  7-01-026-4     IV категории сложности  7-01-026-5     вне категории сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-026-1  7-01-026-2  7-01-026-3  7-01-026-4  7-01-026-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,3  4,2  5,9  7,1  9,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1932  Войлок строительный толщиной 15 мм  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001  Таблица ФСН 7-01-027 Реставрация художественного чугунного литья. Состав работ:  1. Заделка раковин и трещин. 2. Подчеканка потерявшего рельефность орнамента. 3. Расчистка поверхности, шлифовка.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Реставрация художественного чугунного литья:  7-01-027-1     I категории сложности  7-01-027-2     II категории сложности  7-01-027-3     III категории сложности  7-01-027-4     IV категории сложности  7-01-027-5     вне категории сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-027-1  7-01-027-2  7-01-027-3  7-01-027-4  7-01-027-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,14  2,38  3,69  4,76  6,84  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0201  Смола эпоксидная ЭД-20  кг  0,15  0,15  0,15  0,15  0,15  Таблица ФСН 7-01-028 Вытачивание на станке фигурных деталей. Состав работ:  1. Наладка и настройка станка. 2. Заточка и установка резцов. 3. Обработка болванки до нужного размера с выверкой. 4. Вытачивание детали.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Вытачивание на станке фигурных деталей:  7-01-028-1     простых  7-01-028-2     сложных  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-028-1  7-01-028-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,75  1,25  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,36  0,6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           331004  Станки токарно-винторезные     0,36  0,6  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0359  Сталь круглая  кг  0,42  0,59  Таблица ФСН 7-01-029 Зачеканка свинцом гнезд при установке металлоконструкций. Состав работ:  1. Резка свинца, укладка в емкость, плавка. 2. Очистка гнезда и заливка жидким свинцом. 3. Прочеканка под рельеф.  Измеритель: 1 гнездо до 20 × 20 × 20 мм  7-01-029-1     Зачеканка свинцом гнезд при установке металлоконструкций  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-029-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,51  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ        888991  Прочие машины  руб.  6,96  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0425  Свинец в чушках  кг  0,3  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  0,04  Таблица ФСН 7-01-030 Обследование состояния демонтированных деталей с выявлением утрат и определением степени износа сохранившихся деталей. Состав работ:  1. Сборка в условиях мастерской на узлы без крепления для выявления утрат. 2. Разборка узлов на детали. 3. Раскладка деталей с тщательным их осмотром и маркировкой.  Измеритель: 1 деталь  7-01-030-1     Обследование состояния демонтированных деталей с выявлением утрат и определением степени износа сохранившихся деталей.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-030-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,49  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  Таблица ФСН 7-01-031 Изготовление деталей крепления на станке. Состав работ:  1. Подбор материала. 2. Настройка станка с установкой резцов (для винтов и болтов). 3. Подрезка торца и обточка наружного диаметра. 4. Нарезка резьбы и обрезка в размер. 5. Обтачивание головки. 6. Сверление и расточка внутреннего диаметра, снятие фаски, нарезка резьбы. 7. Разметка, нарезка и опиловка заготовок по контуру, загибание с 2-х сторон, сверление отверстий, снятие заусенец.  Измеритель: 1 шт.  Изготовление деталей крепления на станке; винты длиной:  7-01-031-1     до 10 мм  7-01-031-2     до 50 мм  7-01-031-3     до 75 мм  Изготовление деталей крепления на станке; болты простые:  7-01-031-4     диаметром 16 мм, длиной до 70 мм  7-01-031-5     диаметром 16 мм, длиной до 100 мм  7-01-031-6     диаметром 22 мм, длиной до 210 мм  Изготовление деталей крепления на станке; болты с фигурной головкой длиной:  7-01-031-7     до 70 мм  7-01-031-8     до 100 мм  7-01-031-9     до 210 мм  Изготовление деталей крепления на станке; гайки:  7-01-031-10   диаметром до 16 мм  7-01-031-11   диаметром до 20 мм  7-01-031-12   диаметром боле 20 мм  Изготовление деталей крепления на станке; шайбы:  7-01-031-13   диаметром до 16 мм  7-01-031-14   диаметром до 20 мм  7-01-031-15   диаметром боле 20 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-031-1  7-01-031-2  7-01-031-3  7-01-031-4  7-01-031-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,24  0,38  0,54  0,26  0,55  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,11  0,17  0,25  0,14  0,3  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01  331004  Станки токарно-винторезные     0,11  0,17  0,25  0,14  0,3  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0359  Сталь круглая  кг  0,02  0,037  0,141  0,132  0,188     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-031-6  7-01-031-7  7-01-031-8  7-01-031-9  7-01-031-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,09  0,38  0,83  1,36  0,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  1,05  0,2  0,46  1,3  0,18  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    331004  Станки токарно-винторезные     1,05  0,2  0,46  1,3  0,18  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0359  Сталь круглая  кг  0,747  0,158  0,226  0,9  0,016     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-031-11  7-01-031-12  7-01-031-13  7-01-031-14  7-01-031-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,3  0,42  0,1  0,15  0,18  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,28  0,4  0,1  0,14  0,16  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    331004  Станки токарно-винторезные     0,28  0,4  0,1  0,14  0,16  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0360  Сталь полосовая  кг  -  -  0,01  0,02  0,03  888-0359  Сталь круглая  кг  0,028  0,047  -  -  -  Таблица ФСН 7-01-032 Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм. Состав работ:  1. Расчистка инструментом занурений орнаментованного декора с особой осторожностью. 2. Очистка поверхности с промывкой уайт-спиритом. 3. Вторичная осторожная расчистка.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм:  7-01-032-1     декор сложного орнамента с насыщенным рисунком  7-01-032-2     декор с орнаментом III категории сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-032-1  7-01-032-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,311  0,918  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  МАТЕРИАЛЫ           101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,3  0,22  101-1757  Ветошь  кг  0,001  0,001  888-0246  Растворитель (уайт-спирит)  кг  0,002  0,002  Таблица ФСН 7-01-033 Изготовление несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона. Состав работ:  1. Вырезка дефектного участка. 2. Изготовление шаблона из фанеры толщиной 10 мм. 3. Изготовление новой детали гнутьем горячим способом. 4. Подгонка изготовленной детали до размера шаблона. 5. Сварка стыков детали.  Измеритель: дм2 полки уголка  Изготовление из уголковой стали несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона:  7-01-033-1     толщина полки 4 мм, сечение до 35 × 35 мм  7-01-033-2     толщина полки 5 мм, сечение до 63 × 63 мм  7-01-033-3     толщина полки 8 мм, сечение до 90 × 90 мм  7-01-033-4     толщина полки 10 мм, сечение до 100 × 100 мм  7-01-033-5     Изготовление из полосовой стали толщиной 5 мм несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона: Для нормы 5 д.б. полосовая сталь 5  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-033-1  7-01-033-2  7-01-033-3  7-01-033-4  7-01-033-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,33  1,62  3,3  3,94  1,27  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    040504  Аппараты для газовой резки и сварки  маш.-ч  0,006  0,006  0,006  0,008  0,002  040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем  маш.-ч  0,16  1,76  2,28  2,41  0,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0473  Фанера березовая марки ФСФ, сорт III/IV (ВВ/С), толщ. 10 - 12 мм  м3  0,0013  0,0014  0,0015  0,0016  0,0003  888-0469  Сталь угловая равнополочная 50 × 50 × 4 мм  кг  0,0011  0,0015  0,006  0,0079  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  -  -  -  -  0,0039  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,1  1,1  1,4  1,5  0,3  101-0063  Ацетилен растворенный технический марки А  т  0,0015  0,0016  0,0017  0,002  0,0005  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  0,5  0,53  0,57  0,67  0,17  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  Таблица ФСН 7-01-001 Реставрация металлических глав и металлических строительных систем сложных крыш. 9  Таблица ФСН 7-01-002 Воссоздание утраченных металлических каркасов глав и металлических стропильных систем сложных крыш. 11  Таблица ФСН 7-01-003 Реставрация металлических крестов. 13  Таблица ФСН 7-01-004 Воссоздание утраченных металлических крестов. 14  Таблица ФСН 7-01-005 Демонтаж и монтаж металлических крестов. 15  Таблица ФСН 7-01-006 Реставрация металлических ставней и дверных полотен. 16  Таблица ФСН 7-01-007 Воссоздание металлических ставней и дверных полотен без декоративных украшений. 17  Таблица ФСН 7-01-008 Рихтовка (правка) деформированных деталей металлических решеток, оград, ворот и калиток. 17  Таблица ФСН 7-01-009 Воссоздание каркаса металлических решеток, оград, ворот и калиток. 18  Таблица ФСН 7-01-010 Установка решеток, оград, ворот и калиток на место. 20  Таблица ФСН 7-01-011 Воссоздание вырезных декоративных деталей из листовой стали. 21  Таблица ФСН 7-01-012 Воссоздание декоративных деталей и скобяных изделий методом кузнечной ковки. 22  Таблица ФСН 7-01-013 Изменение профиля металла методом горячей ковки при помощи механического молотка. 30  Таблица ФСН 7-01-014 Расчистка металлической поверхности изделий от коррозии, трудноудаляемых загрязнений и многослойных закрасок. 31  Таблица ФСН 7-01-015 Воссоздание и монтаж винтовой лестницы из металла. 32  Таблица ФСН 7-01-016 Зачеканка шва в металлических соединениях свинцом (при ширине 10 мм, глубине - 20 мм). 32  Таблица ФСН 7-01-017 Разборка на детали. 33  Таблица ФСН 7-01-018 Сборка деталей. 33  Таблица ФСН 7-01-019 Сборка металлоконструкций. 33  Таблица ФСН 7-01-020 Сверление отверстий в металлических изделиях. 34  Таблица ФСН 7-01-021 Изготовление шаблонов. 34  Таблица ФСН 7-01-022 Изготовление оправок для кузнечных работ. 34  Таблица ФСН 7-01-023 Ковка из листовой стали. 35  Таблица ФСН 7-01-024 Изготовление закладных деталей. 38  Таблица ФСН 7-01-025 Прошивка фигурных отверстий. 38  Таблица ФСН 7-01-026 Обработка художественного чугунного литья. 38  Таблица ФСН 7-01-027 Реставрация художественного чугунного литья. 38  Таблица ФСН 7-01-028 Вытачивание на станке фигурных деталей. 39  Таблица ФСН 7-01-029 Зачеканка свинцом гнезд при установке металлоконструкций. 39  Таблица ФСН 7-01-030 Обследование состояния демонтированных деталей с выявлением утрат и определением степени износа сохранившихся деталей. 39  Таблица ФСН 7-01-031 Изготовление деталей крепления на станке. 40  Таблица ФСН 7-01-032 Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм. 41  Таблица ФСН 7-01-033 Изготовление несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона. 41
	Таблица ФСН 7-01-011 Воссоздание вырезных декоративных деталей из листовой стали. Состав работ:  Для норм 1 - 6: 1. Подбор металла, разметка, рубка. 2. Изготовление шаблона. 3. Нанесение рисунка детали на заготовку. 4. Вырезка детали (сверление, рубка, зачистка).  Для норм 7 - 12: 1. Подбор металла, разметка, рубка. 2. Изготовление шаблона. 3. Нанесение рисунка детали на заготовку. 4. Вырезка детали (сверление, рубка, зачистка). 5. Давильные работы на заготовке.  Для норм 13 - 18: 1. Подбор листовой стали, разметка, рубка. 2. Изготовление шаблона. 3. Нанесение рисунка детали на заготовку. 4. Вырезка детали (сверление, рубка, зачистка). 5. Чеканка детали.  Измеритель: 1 дм2  Воссоздание вырезных из листовой стали декоративных деталей; простых при толщине металла:  7-01-011-1     1,0 мм  7-01-011-2     1,5 мм  7-01-011-3     2,0 мм  Воссоздание вырезных декоративных деталей из листовой стали; сложных при толщине металла:  7-01-011-4     1,0 мм  7-01-011-5     1,5 мм  7-01-011-6     2,0 мм  Воссоздание вырезных из листовой стали декоративных деталей с давлением на ручном прессе; простых при толщине металла:  7-01-011-7     1,0 мм  7-01-011-8     1,5 мм  7-01-011-9     2,0 мм  Воссоздание вырезных из листовой стали декоративных деталей с давлением на ручном прессе; сложных при толщине металла:  7-01-011-10   1,0 мм  7-01-011-11   1,5 мм  7-01-011-12   2,0 мм  Воссоздание вырезных из листовой стали декоративных деталей с чеканкой; простых при толщине металла:  7-01-011-13   1,0 мм  7-01-011-14   1,5 мм  7-01-011-15   2,0 мм  Воссоздание вырезных из листовой стали декоративных деталей с чеканкой; сложных при толщине металла:  7-01-011-16   1,0 мм  7-01-011-17   1,5 мм  7-01-011-18   2,0 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-011-1  7-01-011-2  7-01-011-3  7-01-011-4  7-01-011-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,83  1,18  1,61  1,81  2,22  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  6  6  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0472  Сталь листовая  кг  0,11  0,15  -  0,13  0,17  888-0301  Сталь листовая  кг  -  -  0,21  -  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-011-6  7-01-011-7  7-01-011-8  7-01-011-9  7-01-011-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,78  0,96  1,36  1,91  1,62  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  5  5  5  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  -  0,14  0,16  0,23  0,19  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0472  Сталь листовая  кг  -  0,11  0,15  -  0,13  888-0301  Сталь листовая  кг  0,23  -  -  0,21  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-011-11  7-01-011-12  7-01-011-13  7-01-011-14  7-01-011-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,2  2,94  3  4,54  6,67  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,26  0,47  0,38  0,59  0,87  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0472  Сталь листовая  кг  0,17  -  0,11  0,15  -  888-0301  Сталь листовая  кг  -  0,23  -  -  0,21     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-011-16  7-01-011-17  7-01-011-18  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,07  7,22  10  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ              330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,66  0,92  1,12  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0472  Сталь листовая  кг  0,13  0,17  -  888-0301  Сталь листовая  кг  -  -  0,23  Таблица ФСН 7-01-012 Воссоздание декоративных деталей и скобяных изделий методом кузнечной ковки. Состав работ:  Для норм 1 - 3, 69 - 72: 1. Подбор материала. 2. Закалка и отжиг (при необходимости).  Для норм 4 - 12: 1. Подбор материала. 2. Изготовление шаблона (при необходимости). 3. Неоднократный нагрев заготовок. 4. Закалка и отжиг (при необходимости).  Для норм 13 - 41, 51 - 57: 1. Подбор материала. 2. Изготовление шаблона (при необходимости). 3. Неоднократный нагрев заготовок. 4. Заготовка стержней с учетом их размера. 5. Придание необходимой формы с использованием приемов: вытяжка, высадка, рубка, пробивка, изгиб, обжатие. 6. Закалка и отжиг (при необходимости).  Для норм 42 - 50: 1. Подбор материала. 2. Неоднократный нагрев заготовок. 3. Заготовка стержней с учетом их размера. 4. Придание необходимой формы с использованием приемов: вытяжка, высадка, рубка, пробивка, изгиб, обжатие. 5. Закалка и отжиг (при необходимости).  Для норм 58 - 68, 73 - 86: 1. Подбор материала. 2. Неоднократный нагрев заготовок. 3. Закалка и отжиг (при необходимости)  Измеритель: для норм 1 - 3, 13 - 57, 59 - 67, 69 - 83: 1 шт.; для норм 4 - 12: 1 пог. дм; для нормы 58: 1 комплект; для норм 68, 84 - 86: 10 шт.  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; пики декоративные:  7-01-012-1     простого рисунка  7-01-012-2     рисунка средней сложности  7-01-012-3     сложного рисунка  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; пруток витой 2 шага в 1 пог. дм размер профиля металла:  7-01-012-4     до 10 × 10 мм  7-01-012-5     до 20 × 20 мм  7-01-012-6     более 20 × 20 мм  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; пруток витой 4 шага в 1 пог. дм размер профиля металла:  7-01-012-7     до 10 × 10 мм  7-01-012-8     до 20 × 20 мм  7-01-012-9     более 20 × 20 мм  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; пруток витой 6 шагов в 1 пог. дм размер профиля металла:  7-01-012-10   до 10 × 10 мм  7-01-012-11   до 20 × 20 мм  7-01-012-12   более 20 × 20 мм  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; кольцо металлическое простой сложности диаметром до 300 мм из прутка, сечение металла:  7-01-012-13   до 20 мм  7-01-012-14   более 20 мм  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; кольцо металлическое сложное диаметром до 300 мм из прутка, сечение металла:  7-01-012-15   до 20 мм  7-01-012-16   более 20 мм  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; кольцо металлическое простой сложности диаметром более 300 мм из прутка, сечение металла:  7-01-012-17   до 20 мм  7-01-012-18   более 20 мм  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; кольцо металлическое сложное диаметром более 300 мм из прутка, сечение металла:  7-01-012-19   до 20 мм  7-01-012-20   более 20 мм  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; декоративные кованые детали простого рисунка, весом:  7-01-012-21   до 1,0 кг  7-01-012-22   до 3,0 кг  7-01-012-23   более 3,0 кг  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; декоративные кованые детали рисунка средней сложности, весом:  7-01-012-24   до 1,0 кг  7-01-012-25   до 3,0 кг  7-01-012-26   более 3,0 кг  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; декоративные кованые детали сложного рисунка, весом:  7-01-012-27   до 1,0 кг  7-01-012-28   до 3,0 кг  7-01-012-29   более 3,0 кг  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; декоративные кованые детали особо сложного рисунка, весом:  7-01-012-30   до 1,0 кг  7-01-012-31   до 3,0 кг  7-01-012-32   более 3,0 кг  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; жиковины простого рисунка, длиной:  7-01-012-33   до 0,5 м  7-01-012-34   до 1,0 м  7-01-012-35   более 1,0 м  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; жиковины рисунка средней сложности, длиной:  7-01-012-36   до 0,5 м  7-01-012-37   до 1,0 м  7-01-012-38   более 1,0 м  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; жиковины сложного рисунка, длиной:  7-01-012-39   до 0,5 м  7-01-012-40   до 1,0 м  7-01-012-41   более 1,0 м  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; подставы с раздвоенной хвостовой частью длиной до 300 мм, сечением металла:  7-01-012-42   до 600 мм2  7-01-012-43   до 1000 мм2  7-01-012-44   более 1000 мм2  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; подставы с раздвоенной хвостовой частью длиной до 500 мм, сечением металла:  7-01-012-45   до 600 мм2  7-01-012-46   до 1000 мм2  7-01-012-47   более 1000 мм2  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; подставы с раздвоенной хвостовой частью длиной более 500 мм, сечением металла:  7-01-012-48   до 600 мм2  7-01-012-49   до 1000 мм2  7-01-012-50   более 1000 мм2  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; засовы:  7-01-012-51   простой сложности  7-01-012-52   сложные  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; декоративные скобы:  7-01-012-53   простой сложности  7-01-012-54   сложные  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; петли металлические длиной до 500 мм при толщине металла:  7-01-012-55   до 10 мм  7-01-012-56   до 20 мм  7-01-012-57   более 20 мм  7-01-012-58   Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; петли шарнирные (в один паз)  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; декоративные заклепки простые при диаметре шляпки:  7-01-012-59   до 10 мм  7-01-012-60   до 20 мм  7-01-012-61   более 20 мм  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; декоративные заклепки средней сложности при диаметре шляпки:  7-01-012-62   до 10 мм  7-01-012-63   до 20 мм  7-01-012-64   более 20 мм  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; декоративные заклепки сложные при диаметре шляпки:  7-01-012-65   до 10 мм  7-01-012-66   до 20 мм  7-01-012-67   более 20 мм  7-01-012-68   Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; хомуты  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; дверные приборы (скобы, ручки):  7-01-012-69   простые  7-01-012-70   средней сложности  7-01-012-71   сложные  7-01-012-72   Воссоздание строительных деталей методом кузнечной ковки; ухваты металлические для водосточных труб  Воссоздание строительных деталей методом кузнечной ковки; металлические ерши длиной 150 мм, диаметром:  7-01-012-73   до 15 мм  7-01-012-74   более 15 мм  Воссоздание строительных деталей методом кузнечной ковки; металлические ерши длиной 250 мм, диаметром:  7-01-012-75   до 15 мм  7-01-012-76   более 15 мм  Воссоздание строительных деталей методом кузнечной ковки; металлические ерши длиной более 250 мм, диаметром:  7-01-012-77   до 15 мм  7-01-012-78   более 15 мм  Воссоздание строительных деталей методом кузнечной ковки:  7-01-012-79   анкер  7-01-012-80   крюк средней сложности  7-01-012-81   скоба строительная  Воссоздание строительных деталей методом кузнечной ковки; проушины металлические:  7-01-012-82   простого рисунка  7-01-012-83   сложного рисунка (декоративные)  Воссоздание строительных деталей методом кузнечной ковки; гвозди длиной:  7-01-012-84   до 75 мм  7-01-012-85   до 175 мм  7-01-012-86   более 175 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-1  7-01-012-2  7-01-012-3  7-01-012-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,16  7,2  13  0,3  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  5,1  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     2,06  2,88  5,2  0,12  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  1,3  2  2  0,11  888-0357  Кокс молотый  кг  1,2  1,6  1,8  0,1  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0002  0,0003  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-5  7-01-012-6  7-01-012-7  7-01-012-8  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,43  0,65  0,56  0,84  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,17  0,26  0,22  0,34  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  0,32  0,81  0,111  0,32  888-0357  Кокс молотый  кг  0,29  0,73  0,1  0,29  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-9  7-01-012-10  7-01-012-11  7-01-012-12  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,29  0,92  1,4  2,04  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,51  0,36  0,56  0,81  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  0,81  0,11  0,32  0,81  888-0357  Кокс молотый  кг  0,73  0,1  0,29  0,73  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-13  7-01-012-14  7-01-012-15  7-01-012-16  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,35  5,4  6,05  9,53  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,6  0,96  1,08  1,7  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  2,9  6,2  3,4  8,7  888-0357  Кокс молотый  кг  2,5  6,6  3  7,2  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0003  0,0002  0,0003     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-17  7-01-012-18  7-01-012-19  7-01-012-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,07  8,33  8,84  13,33  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,9  1,49  1,58  2,38  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  2,1  4,8  2,7  6,7  888-0357  Кокс молотый  кг  1,8  4,2  2,3  6  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0003  0,0002  0,0003     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-21  7-01-012-22  7-01-012-23  7-01-012-24  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,52  3,01  6,95  2,74  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,4  1  2,32  0,92  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  1,1  3,3  П  1,1  888-0357  Кокс молотый  кг  1,1  3,3  П  1,1  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-25  7-01-012-26  7-01-012-27  7-01-012-28  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  7,11  14,89  7,57  16,8  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     2,35  4,9  2,52  6,04  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0414)  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  3,3  П  1,1  3,3  (888-0357)  Кокс молотый  кг  3,3  П  1,1  3,3  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0003     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-29  7-01-012-30  7-01-012-31  7-01-012-32  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  31,3  15,12  33,58  50,37  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     11,26  5,08  11,26  16,8  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0414)  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  П  1,1  3,3  П  (888-0357)  Кокс молотый  кг  П  1,1  3,3  П  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0003  0,0003  0,0003  0,0003     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-33  7-01-012-34  7-01-012-35  7-01-012-36  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,89  4,72  7,63  6,46  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 102-0248  Горн     1,15  1,89  3,05  2,58  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  2,8  4,9  15,1  2,8  888-0357  Кокс молотый  кг  2,5  4,4  13,6  2,8  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-37  7-01-012-38  7-01-012-39  7-01-012-40  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  10,8  16,8  13,4  19,7  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     4,3  6,7  5,36  7,88  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  4,9  15,1  2,8  4,9  888-0357  Кокс молотый  кг  4,9  15,1  3,1  5,4  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0002  0,0002     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-41  7-01-012-42  7-01-012-43  7-01-012-44  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  31,7  2,89  3,4  4,3  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     12,6  1,15  1,36  1,7  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  15,1  1,9  3  5,1  888-0357  Кокс молотый  кг  16,6  1,7  2,6  4,6  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-45  7-01-012-46  7-01-012-47  7-01-012-48  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  6,17  6,85  8,09  9,21  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     2,46  2,74  3,2  3,68  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  2,5  4,1  7,8  4,8  888-0357  Кокс молотый  кг  2,3  3,6  7  4,3  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-49  7-01-012-50  7-01-012-51  7-01-012-52  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  9,72  10,73  14,4  22,8  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  4,5  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     3,88  4,29  5,76  9,12  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  7,4  12,9  1,91  3,85  888-0357  Кокс молотый  кг  6,7  11,6  1,71  3,47  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-53  7-01-012-54  7-01-012-55  7-01-012-56  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,59  3,65  2,92  4,94  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,63  1,46  0,29  0,5  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  0,32  0,43  1,4  4,4  888-0357  Кокс молотый  кг  0,29  0,39  1,2  4  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-57  7-01-012-58  7-01-012-59  7-01-012-60  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  6,24  14,13  1,04  1,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,63  3,77  0,4  0,6  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  8,2  6  0,68  4,23  888-0357  Кокс молотый  кг  7,4  5,5  0,62  3,81  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0002  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-61  7-01-012-62  7-01-012-63  7-01-012-64  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,1  1,95  2,6  3,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,84  0,78  1,04  1,28  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  20,35  0,71  4,27  20,36  888-0357  Кокс молотый  кг  18,32  0,64  3,84  18,32  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0002     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-65  7-01-012-66  7-01-012-67  7-01-012-68  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,5  4,2  4,9  2,86  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     1,4  1,68  1,94  1,12  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  0,73  4,29  20,38  1,5  888-0357  Кокс молотый  кг  0,66  3,86  18,34  9  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0005     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-69  7-01-012-70  7-01-012-71  7-01-012-72  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  11,6  26,5  37,8  4,98  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,4  5,4  5,4  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     4,6  10,52  15,12  1,98  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  1,36  1,9  2,72  1,15  888-0360  Сталь полосовая  кг  -  -  3,5  -  888-0357  Кокс молотый  кг  1,22  1,71  2,45  1,26  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0003     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-73  7-01-012-74  7-01-012-75  7-01-012-76  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,57  1,1  0,68  1,32  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,22  0,43  0,27  0,52  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  0,71  1,38  0,85  1,66  888-0357  Кокс молотый  кг  0,096  0,29  0,164  0,485  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-77  7-01-012-78  7-01-012-79  7-01-012-80  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,86  1,66  1,4  1,36  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,34  0,66  0,56  0,55  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  1,08  2,09  1,08  0,89  888-0357  Кокс молотый  кг  0,195  0,58  0,97  0,8  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-81  7-01-012-82  7-01-012-83  7-01-012-84  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,26  0,44  5,14  3,11  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,1  0,17  2,05  1,24  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  0,24  0,7  0,96  3,97  888-0357  Кокс молотый  кг  0,2  0,63  0,86  0,5  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-85  7-01-012-86  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  4,98  7,94  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           351401  Горн     1,98  3,17  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  6,36  10,12  888-0357  Кокс молотый  кг  1,1  2,7  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  Таблица ФСН 7-01-013 Изменение профиля металла методом горячей ковки при помощи механического молотка. Состав работ:  1. Подбор металла. 2. Неоднократный нагрев и проковка. 3. Рихтовка.  Измеритель: 1 пог. м металла  7-01-013-1     Изменение профиля металла методом горячей ковки при помощи механического молотка  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-013-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,99  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ        351401  Горн  маш.-ч  0,39  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0357  Кокс молотый  кг  1,1  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  Таблица ФСН 7-01-014 Расчистка металлической поверхности изделий от коррозии, трудноудаляемых загрязнений и многослойных закрасок. Состав работ:  Для норм 1 - 3: 1. Очистка поверхности изделия с помощью пескоструйного аппарата. 2. Зачистка от остатков песка. 3. Покрытие поверхности изделия защитным слоем.  Для норм 4 - 6: 1. Установка изделия в нужное положение. 2. Расчистка поверхности изделия. 3. Обжиг расчищаемой поверхности. 4. Расчистка после обжига металлическими щетками. 5. Заточка инструментов в процессе работы.  Для норм 7 - 9: 1. Расчистка от загрязнений вручную крупной или мелкой шлифовальной шкуркой или карчеткой.  Для нормы 10: 1. Установка изделия в нужное положение. 2. Неоднократное нанесение смывки на поверхность кистью. 3. Расчистка поверхности размягченного красочного слоя при помощи царапок, стамесок и проч.  Измеритель: 1 м2 развернутой поверхности  Расчистка металлической поверхности изделий пескоструйным аппаратом от загрязнений или масляных закрасок:  7-01-014-1     простых  7-01-014-2     средней сложности  7-01-014-3     сложных  Расчистка металлической поверхности изделий от загрязнений и масляных закрасок ручным способом с последующим обжигом:  7-01-014-4     простых  7-01-014-5     средней сложности  7-01-014-6     сложных  Расчистка металлической поверхности изделий от загрязнений с помощью шкурки или карчеткой:  7-01-014-7     I категории сложности  7-01-014-8     II категории сложности  7-01-014-9     III категории сложности  Расчистка металлической поверхности изделий от коррозии, трудноудаляемых загрязнений и многослойных закрасок:  7-01-014-10   Расчистка металлической поверхности от застарелых многослойных закрасок, загрязнений с применением смывок:  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-014-1  7-01-014-2  7-01-014-3  7-01-014-4  7-01-014-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,31  5,53  8,76  5,91  15  1.1  Средний разряд (категория) работы     3  3  3  3  3  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  1,39  3,32  5,26  -  -  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    050102  Компрессоры передвижные с двигателем внутреннего сгорания давлением до 686 кПа (7 атм) 5 м3/мин  маш.-ч  1,39  3,32  5,26  -  -  331411  Аппараты пескоструйные  маш.-ч  1,39  3,32  5,26  -  -  040504  Аппараты для газовой резки и сварки     -  -  -  0,3  0,7  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1825  Олифа натуральная  кг  0,028  0,037  0,045  -  -  408-9040  Песок для строительных работ природный  м3  0,03  0,06  0,09  -  -  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  -  -  -  0,24  0,56  101-1602  Ацетилен  м3  -  -  -  0,1  0,23  101-0324  Кислород  м3  -  -  -  2  4,7     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-014-6  7-01-014-7  7-01-014-8  7-01-014-9  7-01-014-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  24,14  30,6  39,6  50,4  23,1  1.1  Средний разряд (категория) работы     3  3  3  3  3  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    040504  Аппараты для газовой резки и сварки     1,1  -  -  -  -  4  МАТЕРИАЛЫ                    500-9596  Бумага шлифовальная  м2  -  3  3  3  -  888-0342  Смывка СП-6  кг  -  -  -  -  1  101-0583  Марля  10 м  -  -  -  -  0,056  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  1,2  -  -  -  -  888-0313  Растворитель № 646  кг  -  -  -  -  0,5  101-1602  Ацетилен  м3  0,37  -  -  -  -  101-0324  Кислород  м3  7,33  -  -  -  -  888-0246  Уайт-спирит  кг  -  -  -  -  0,2  Таблица ФСН 7-01-015 Воссоздание и монтаж винтовой лестницы из металла. Состав работ:  Для нормы 1: 1. Изготовление с подбором металла по профилю и размеру, разметкой, рубкой, рихтовкой. 2. Изготовление шаблона, выборка, точка на строгальном и токарном станках. 3. Изготовление заглушки, подпятника, верхней площадки и ограждения. 4. Сборка ступеней.  Для нормы 2: 1. Монтаж центральной оси лестницы, ступеней с креплением к стене. 2. Монтаж верхней площадки с ограждением.  Измеритель: 10 ступеней  7-01-015-1     Воссоздание винтовой металлической лестницы  7-01-015-2     Монтаж винтовой металлической лестницы на месте  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-015-1  7-01-015-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  46,6  7,81  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,4  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,8  -  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           040201  Агрегаты сварочные     5,32  4,05  331004  Станки токарно-винторезные     0,8  -  331001  Станки строгальные по металлу     0,65  -  041400  Печи электрические     0,54  0,42  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0416  Штыри металлические  кг  -  4  888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  10,4  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  187,6  -  103-0356  Трубы бесшовные горячедеформированные 57 × 3 мм  м  11,03  -  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  3,2  2,5  Таблица ФСН 7-01-016 Зачеканка шва в металлических соединениях свинцом (при ширине 10 мм, глубине - 20 мм). Состав работ:  1. Промазка швов с нижней стороны «замазкой». 2. Прометание швов щеткой. 3. Резка свинцового полотна на полосы. 4. Подготовка паяльной лампы, заливка бензина, розжиг лампы. 5. Укладка свинца в емкость. 6. Плавка свинца. 7. Заливка швов жидким свинцом 8. Обрубка наплывов свинца. 9. Прочеканка шва.  Измеритель: 1 пог. м  7-01-016-1     Зачеканка шва в металлических соединениях свинцом (при ширине 10 мм, глубине - 20 мм)  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-016-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,66  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,1  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0183  Свинец рольный  кг  2,8  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  1,6  101-9765  Замазка суриковая  кг  0,1  Таблица ФСН 7-01-017 Разборка на детали. Состав работ:  Для нормы 1: 1. Разборка предмета на детали, скрепленные винтами или посредством болта с гайкой.  Для нормы 2: 1. Разборка предмета на детали, скрепленные в паз типа «ласточкин хвост», «квадрат» и пр.  Измеритель: 1 деталь  Разборка на детали:  7-01-017-1     простая  7-01-017-2     сложная  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-017-1  7-01-017-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,56  1,1  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  Таблица ФСН 7-01-018 Сборка деталей. Состав работ:  Для нормы 1: 1. Обрезка деталей при подгонке. 2. Опиловка в местах стыковки деталей. 3. Опиловка в местах соединения с каркасом.  Для норм 2, 3: 1. Сборка посредством винтов, болтов. 2. Сборка с краплением заклепками, хомутами или креплением в паз типа «ласточкин хвост», «квадрат» и пр.  Измеритель: 1 деталь  7-01-018-1     Предварительная сборка деталей  Окончательная сборка деталей:  7-01-018-2     винтами, болтами  7-01-018-3     заклепками, хомутами  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-018-1  7-01-018-2  7-01-018-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,5  0,8  1,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ              101-9660  Болты с гайками  кг  0,08  0,1  -  Таблица ФСН 7-01-019 Сборка металлоконструкций. Состав работ:  Для нормы 1: 1. Зачистка, опиловка, разметка, рассверливание отверстий под шпильку. 2. Сборка частей деталей с установкой шпильки, сварка с зачисткой.  Для нормы 2: 1. Запиловка фасок, сварка с зачисткой.  Измеритель: 1 пог. дм  Сборка металлоконструкций:  7-01-019-1     с установкой шпильки  7-01-019-2     сваркой  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-019-1  7-01-019-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,75  0,8  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           330201  Дрели электрические     0,3  0,2  040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем  маш.-ч  -  0,2  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0359  Сталь круглая  кг  0,02  -  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  -  0,001  Таблица ФСН 7-01-020 Сверление отверстий в металлических изделиях. Состав работ:  1. Разметка мест для сверления отверстий. 2. Сверление отверстий электродрелью. 3. Повторная проходка отверстия со сменой сверла.  Измеритель: 10 отверстий  Сверление отверстий в металлических изделиях диаметром:  7-01-020-1     до 10 мм  7-01-020-2     более 10 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-020-1  7-01-020-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,29  0,62  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,29  0,62  Таблица ФСН 7-01-021 Изготовление шаблонов. Состав работ:  1. Изготовление картона, кальки. 2. Подбор материала, закрепление на верстаке. 3. Разметка. 4. Заготовление кружка с приданием ему формы и креплением к месту сваркой.  Измеритель: 1 м2 при толщине стали 2 мм  Изготовление шаблонов:  7-01-021-1     I категория сложности  7-01-021-2     II категория сложности  7-01-021-3     III категория сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-021-1  7-01-021-2  7-01-021-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  4,5  7,5  15,3  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ              040201  Агрегаты сварочные     0,45  0,75  1,53  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  18,7  18,7  18,7  888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  3,9  3,9  3,9  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,25  0,5  1  Таблица ФСН 7-01-022 Изготовление оправок для кузнечных работ. Состав работ:  1. Разметка по картонам и калькам. 2. Фрезерование рельефа с ручной обработкой и периодическими замерами и примеркой шаблона. 3. Зачистка, снятие фасок, шлифовка. 4. Закалка.  Измеритель: 1 дм2  Изготовление оправок для кузнечных работ:  7-01-022-1     I категория сложности  7-01-022-2     II категория сложности  7-01-022-3     III категория сложности  7-01-022-4     IV категория сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-22-1  7-01-022-2  7-01-022-3  7-01-022-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  7,16  14,59  22,5  28,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн  маш.-ч  0,1  0,1  0,1  0,1  4  МАТЕРИАЛЫ                 102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  5,4  5,4  5,4  5,4  888-0359  Сталь круглая  кг  5,4  5,4  5,4  5,4  101-1596  Шкурка  м2  0,005  0,005  0,005  0,005  101-2107  Бруски карборундовые крупнозернистые  кг  0,01  0,01  0,01  0,01  Таблица ФСН 7-01-023 Ковка из листовой стали. Состав работ:  1. Изучение чертежей, аналогов, подлинных деталей или фрагментов. 2. Нарезка заготовок, розжиг горна и разогрев заготовки. 3. Осадка, высадка по оправкам и шаблонам, протяжка, раскатка, рубка, гибка, обрубка по контуру. 4. Просечка, отделка (выглаживание), набивка рельефа и фактуры, клепка. 5. Насекание рисунка. 6. Термическая обработка (закалка и отпуск).  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Художественная ковка из листовой стали толщиной до 3 мм; детали площадью до 0,25 дм2:  7-01-023-1     I категория сложности  7-01-023-2     II категория сложности  7-01-023-3     III категория сложности  7-01-023-4     IV категория сложности  Художественная ковка из листовой стали толщиной до 3 мм; детали площадью более 0,25 дм2:  7-01-023-5     I категория сложности  7-01-023-6     II категория сложности  7-01-023-7     III категория сложности  7-01-023-8     IV категория сложности  Художественная ковка из листовой стали толщиной более 3 мм; детали площадью до 0,25 дм2:  7-01-023-9     I категория сложности  7-01-023-10   II категория сложности  7-01-023-11   III категория сложности  7-01-023-12   IV категория сложности  Художественная ковка из листовой стали толщиной более 3 мм; детали площадью более 0,25 дм2:  7-01-023-13   I категория сложности  7-01-023-14   II категория сложности  7-01-023-15   III категория сложности  7-01-023-16   IV категория сложности  Ручная, свободная ковка из листовой стали толщиной до 3 мм; детали площадью до 0,25 дм2:  7-01-023-17   I категория сложности  7-01-023-18   II категория сложности  7-01-023-19   III категория сложности  7-01-023-20   IV категория сложности  Ручная, свободная ковка из листовой стали толщиной до 3 мм; детали площадью более 0,25 дм2:  7-01-023-21   I категория сложности  7-01-023-22   II категория сложности  7-01-023-23   III категория сложности  7-01-023-24   IV категория сложности  Ручная, свободная ковка из листовой стали толщиной более 3 мм; детали площадью до 0,25 дм2:  7-01-023-25   I категория сложности  7-01-023-26   II категория сложности  7-01-023-27   III категория сложности  7-01-023-28   IV категория сложности  Ручная, свободная ковка из листовой стали толщиной более 3 мм; детали площадью более 0,25 дм2:  7-01-023-29   I категория сложности  7-01-023-30   II категория сложности  7-01-023-31   III категория сложности  7-01-023-32   IV категория сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-1  7-01-023-2  7-01-023-3  7-01-023-4  7-01-023-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,1  10,37  16  19,45  4,27  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  5  5,5  6  4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     1,02  2,07  3,2  3,89  0,85  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,34  0,34  0,34  0,34  0,34  888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  0,187  0,187  0,187  0,187  0,187  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,15  0,15  0,15  0,15  0,15     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-6  7-01-023-7  7-01-023-8  7-01-023-9  7-01-023-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  8,7  13,4  16,8  6,63  13,48  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5,5  6  4,5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     1,74  2,68  3,36  1,33  2,7  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,34  0,34  0,34  0,84  0,84  888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  0,187  0,187  0,187  -  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,15  0,15  0,15  0,37  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  -  -  -  0,47  0,47     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-11  7-01-023-12  7-01-023-13  7-01-023-14  7-01-023-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  20,8  25,29  5,55  11,31  17,42  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  6  4,5  5  5,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     4,16  5,06  1,11  2,26  3,48  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,84  0,84  0,84  0,84  0,84  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,37  0,37  0,37  0,37  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  0,47  0,47  0,47  0,47  0,47     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-16  7-01-023-17  7-01-023-18  7-01-023-19  7-01-023-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  21,84  6,6  13,5  20,8  25,25  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  4,5  5  5,5  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     4,37  1,02  2,07  3,2  3,89  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,84  0,37  0,37  0,37  0,37  888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  -  0,203  0,203  0,203  0,203  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,37  0,162  0,162  0,162  0,162  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  0,47  -  -  -  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-21  7-01-023-22  7-01-023-23  7-01-023-24  7-01-023-25  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,55  11,3  17,42  21,84  8,58  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  5  5,5  6  4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     0,85  1,74  2,68  3,36  1,33  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,37  0,37  0,37  0,37  0,84  888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  0,203  0,203  0,203  0,203  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,162  0,162  0,162  0,162  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  -  -  -  -  0,47     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-26  7-01-023-27  7-01-023-28  7-01-023-29  7-01-023-30  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  17,55  27,04  32,83  7,21  14,69  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5,5  6  4,5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     2,7  4,16  5,06  1,11  2,26  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,84  0,84  0,84  0,84  0,84  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,37  0,37  0,37  0,37  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  0,47  0,47  0,47  0,47  0,47     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-31  7-01-023-32  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  22,65  28,39  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           351401  Горн     3,48  4,37  4  МАТЕРИАЛЫ           102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,84  0,84  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,37  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  0,47  0,47  Таблица ФСН 7-01-024 Изготовление закладных деталей. Состав работ:  1. Изготовление деталей с полной ручной слесарной обработкой. 2. Сборка из деталей с креплением на сварке, винтах, болтах со сверлением отверстий.  Измеритель: 1 шт.  7-01-024-1     Изготовление закладных деталей с количеством деталей до 5 шт.  7-01-024-2     Добавлять к норме 07-01-024-1    на каждую деталь сверх 5 шт.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-024-1  7-01-024-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  11,25  2,6  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           040201  Агрегаты сварочные     0,56  0,13  330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,05  0,01  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  3,14  0,79  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,3  0,06  101-9660  Болты с гайками  кг  0,05  0,01  Таблица ФСН 7-01-025 Прошивка фигурных отверстий. Состав работ:  1. Разметка, кернение. 2. Нагрев места прошивки, высадка. 3. Прошивка отверстия.  Измеритель: 10 мест  Прошивка фигурных отверстий:  7-01-025-1     в плоских деталях  7-01-025-2     на ребро  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-025-1  7-01-025-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,15  4,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  Таблица ФСН 7-01-026 Обработка художественного чугунного литья. Состав работ:  1. Обрубка литников и выкатов. 2. Очистка деталей от пригоревшей земли вручную и на механической щетке. 3. Исправление дефектов литья. 4. Зачистка, опиловка, шабровка и рифление. 5. Чеканка с тщательной проработкой рисунка и передача характера исполнения в стиле автора. 6. Прочеканка рельефа и шлифовка детали.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Обработка художественного чугунного литья:  7-01-026-1     I категории сложности  7-01-026-2     II категории сложности  7-01-026-3     III категории сложности  7-01-026-4     IV категории сложности  7-01-026-5     вне категории сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-026-1  7-01-026-2  7-01-026-3  7-01-026-4  7-01-026-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,3  4,2  5,9  7,1  9,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1932  Войлок строительный толщиной 15 мм  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001  Таблица ФСН 7-01-027 Реставрация художественного чугунного литья. Состав работ:  1. Заделка раковин и трещин. 2. Подчеканка потерявшего рельефность орнамента. 3. Расчистка поверхности, шлифовка.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Реставрация художественного чугунного литья:  7-01-027-1     I категории сложности  7-01-027-2     II категории сложности  7-01-027-3     III категории сложности  7-01-027-4     IV категории сложности  7-01-027-5     вне категории сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-027-1  7-01-027-2  7-01-027-3  7-01-027-4  7-01-027-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,14  2,38  3,69  4,76  6,84  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0201  Смола эпоксидная ЭД-20  кг  0,15  0,15  0,15  0,15  0,15  Таблица ФСН 7-01-028 Вытачивание на станке фигурных деталей. Состав работ:  1. Наладка и настройка станка. 2. Заточка и установка резцов. 3. Обработка болванки до нужного размера с выверкой. 4. Вытачивание детали.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Вытачивание на станке фигурных деталей:  7-01-028-1     простых  7-01-028-2     сложных  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-028-1  7-01-028-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,75  1,25  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,36  0,6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           331004  Станки токарно-винторезные     0,36  0,6  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0359  Сталь круглая  кг  0,42  0,59  Таблица ФСН 7-01-029 Зачеканка свинцом гнезд при установке металлоконструкций. Состав работ:  1. Резка свинца, укладка в емкость, плавка. 2. Очистка гнезда и заливка жидким свинцом. 3. Прочеканка под рельеф.  Измеритель: 1 гнездо до 20 × 20 × 20 мм  7-01-029-1     Зачеканка свинцом гнезд при установке металлоконструкций  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-029-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,51  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ        888991  Прочие машины  руб.  6,96  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0425  Свинец в чушках  кг  0,3  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  0,04  Таблица ФСН 7-01-030 Обследование состояния демонтированных деталей с выявлением утрат и определением степени износа сохранившихся деталей. Состав работ:  1. Сборка в условиях мастерской на узлы без крепления для выявления утрат. 2. Разборка узлов на детали. 3. Раскладка деталей с тщательным их осмотром и маркировкой.  Измеритель: 1 деталь  7-01-030-1     Обследование состояния демонтированных деталей с выявлением утрат и определением степени износа сохранившихся деталей.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-030-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,49  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  Таблица ФСН 7-01-031 Изготовление деталей крепления на станке. Состав работ:  1. Подбор материала. 2. Настройка станка с установкой резцов (для винтов и болтов). 3. Подрезка торца и обточка наружного диаметра. 4. Нарезка резьбы и обрезка в размер. 5. Обтачивание головки. 6. Сверление и расточка внутреннего диаметра, снятие фаски, нарезка резьбы. 7. Разметка, нарезка и опиловка заготовок по контуру, загибание с 2-х сторон, сверление отверстий, снятие заусенец.  Измеритель: 1 шт.  Изготовление деталей крепления на станке; винты длиной:  7-01-031-1     до 10 мм  7-01-031-2     до 50 мм  7-01-031-3     до 75 мм  Изготовление деталей крепления на станке; болты простые:  7-01-031-4     диаметром 16 мм, длиной до 70 мм  7-01-031-5     диаметром 16 мм, длиной до 100 мм  7-01-031-6     диаметром 22 мм, длиной до 210 мм  Изготовление деталей крепления на станке; болты с фигурной головкой длиной:  7-01-031-7     до 70 мм  7-01-031-8     до 100 мм  7-01-031-9     до 210 мм  Изготовление деталей крепления на станке; гайки:  7-01-031-10   диаметром до 16 мм  7-01-031-11   диаметром до 20 мм  7-01-031-12   диаметром боле 20 мм  Изготовление деталей крепления на станке; шайбы:  7-01-031-13   диаметром до 16 мм  7-01-031-14   диаметром до 20 мм  7-01-031-15   диаметром боле 20 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-031-1  7-01-031-2  7-01-031-3  7-01-031-4  7-01-031-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,24  0,38  0,54  0,26  0,55  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,11  0,17  0,25  0,14  0,3  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01  331004  Станки токарно-винторезные     0,11  0,17  0,25  0,14  0,3  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0359  Сталь круглая  кг  0,02  0,037  0,141  0,132  0,188     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-031-6  7-01-031-7  7-01-031-8  7-01-031-9  7-01-031-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,09  0,38  0,83  1,36  0,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  1,05  0,2  0,46  1,3  0,18  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    331004  Станки токарно-винторезные     1,05  0,2  0,46  1,3  0,18  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0359  Сталь круглая  кг  0,747  0,158  0,226  0,9  0,016     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-031-11  7-01-031-12  7-01-031-13  7-01-031-14  7-01-031-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,3  0,42  0,1  0,15  0,18  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,28  0,4  0,1  0,14  0,16  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    331004  Станки токарно-винторезные     0,28  0,4  0,1  0,14  0,16  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0360  Сталь полосовая  кг  -  -  0,01  0,02  0,03  888-0359  Сталь круглая  кг  0,028  0,047  -  -  -  Таблица ФСН 7-01-032 Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм. Состав работ:  1. Расчистка инструментом занурений орнаментованного декора с особой осторожностью. 2. Очистка поверхности с промывкой уайт-спиритом. 3. Вторичная осторожная расчистка.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм:  7-01-032-1     декор сложного орнамента с насыщенным рисунком  7-01-032-2     декор с орнаментом III категории сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-032-1  7-01-032-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,311  0,918  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  МАТЕРИАЛЫ           101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,3  0,22  101-1757  Ветошь  кг  0,001  0,001  888-0246  Растворитель (уайт-спирит)  кг  0,002  0,002  Таблица ФСН 7-01-033 Изготовление несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона. Состав работ:  1. Вырезка дефектного участка. 2. Изготовление шаблона из фанеры толщиной 10 мм. 3. Изготовление новой детали гнутьем горячим способом. 4. Подгонка изготовленной детали до размера шаблона. 5. Сварка стыков детали.  Измеритель: дм2 полки уголка  Изготовление из уголковой стали несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона:  7-01-033-1     толщина полки 4 мм, сечение до 35 × 35 мм  7-01-033-2     толщина полки 5 мм, сечение до 63 × 63 мм  7-01-033-3     толщина полки 8 мм, сечение до 90 × 90 мм  7-01-033-4     толщина полки 10 мм, сечение до 100 × 100 мм  7-01-033-5     Изготовление из полосовой стали толщиной 5 мм несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона: Для нормы 5 д.б. полосовая сталь 5  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-033-1  7-01-033-2  7-01-033-3  7-01-033-4  7-01-033-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,33  1,62  3,3  3,94  1,27  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    040504  Аппараты для газовой резки и сварки  маш.-ч  0,006  0,006  0,006  0,008  0,002  040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем  маш.-ч  0,16  1,76  2,28  2,41  0,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0473  Фанера березовая марки ФСФ, сорт III/IV (ВВ/С), толщ. 10 - 12 мм  м3  0,0013  0,0014  0,0015  0,0016  0,0003  888-0469  Сталь угловая равнополочная 50 × 50 × 4 мм  кг  0,0011  0,0015  0,006  0,0079  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  -  -  -  -  0,0039  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,1  1,1  1,4  1,5  0,3  101-0063  Ацетилен растворенный технический марки А  т  0,0015  0,0016  0,0017  0,002  0,0005  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  0,5  0,53  0,57  0,67  0,17  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  Таблица ФСН 7-01-001 Реставрация металлических глав и металлических строительных систем сложных крыш. 9  Таблица ФСН 7-01-002 Воссоздание утраченных металлических каркасов глав и металлических стропильных систем сложных крыш. 11  Таблица ФСН 7-01-003 Реставрация металлических крестов. 13  Таблица ФСН 7-01-004 Воссоздание утраченных металлических крестов. 14  Таблица ФСН 7-01-005 Демонтаж и монтаж металлических крестов. 15  Таблица ФСН 7-01-006 Реставрация металлических ставней и дверных полотен. 16  Таблица ФСН 7-01-007 Воссоздание металлических ставней и дверных полотен без декоративных украшений. 17  Таблица ФСН 7-01-008 Рихтовка (правка) деформированных деталей металлических решеток, оград, ворот и калиток. 17  Таблица ФСН 7-01-009 Воссоздание каркаса металлических решеток, оград, ворот и калиток. 18  Таблица ФСН 7-01-010 Установка решеток, оград, ворот и калиток на место. 20  Таблица ФСН 7-01-011 Воссоздание вырезных декоративных деталей из листовой стали. 21  Таблица ФСН 7-01-012 Воссоздание декоративных деталей и скобяных изделий методом кузнечной ковки. 22  Таблица ФСН 7-01-013 Изменение профиля металла методом горячей ковки при помощи механического молотка. 30  Таблица ФСН 7-01-014 Расчистка металлической поверхности изделий от коррозии, трудноудаляемых загрязнений и многослойных закрасок. 31  Таблица ФСН 7-01-015 Воссоздание и монтаж винтовой лестницы из металла. 32  Таблица ФСН 7-01-016 Зачеканка шва в металлических соединениях свинцом (при ширине 10 мм, глубине - 20 мм). 32  Таблица ФСН 7-01-017 Разборка на детали. 33  Таблица ФСН 7-01-018 Сборка деталей. 33  Таблица ФСН 7-01-019 Сборка металлоконструкций. 33  Таблица ФСН 7-01-020 Сверление отверстий в металлических изделиях. 34  Таблица ФСН 7-01-021 Изготовление шаблонов. 34  Таблица ФСН 7-01-022 Изготовление оправок для кузнечных работ. 34  Таблица ФСН 7-01-023 Ковка из листовой стали. 35  Таблица ФСН 7-01-024 Изготовление закладных деталей. 38  Таблица ФСН 7-01-025 Прошивка фигурных отверстий. 38  Таблица ФСН 7-01-026 Обработка художественного чугунного литья. 38  Таблица ФСН 7-01-027 Реставрация художественного чугунного литья. 38  Таблица ФСН 7-01-028 Вытачивание на станке фигурных деталей. 39  Таблица ФСН 7-01-029 Зачеканка свинцом гнезд при установке металлоконструкций. 39  Таблица ФСН 7-01-030 Обследование состояния демонтированных деталей с выявлением утрат и определением степени износа сохранившихся деталей. 39  Таблица ФСН 7-01-031 Изготовление деталей крепления на станке. 40  Таблица ФСН 7-01-032 Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм. 41  Таблица ФСН 7-01-033 Изготовление несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона. 41
	Таблица ФСН 7-01-012 Воссоздание декоративных деталей и скобяных изделий методом кузнечной ковки. Состав работ:  Для норм 1 - 3, 69 - 72: 1. Подбор материала. 2. Закалка и отжиг (при необходимости).  Для норм 4 - 12: 1. Подбор материала. 2. Изготовление шаблона (при необходимости). 3. Неоднократный нагрев заготовок. 4. Закалка и отжиг (при необходимости).  Для норм 13 - 41, 51 - 57: 1. Подбор материала. 2. Изготовление шаблона (при необходимости). 3. Неоднократный нагрев заготовок. 4. Заготовка стержней с учетом их размера. 5. Придание необходимой формы с использованием приемов: вытяжка, высадка, рубка, пробивка, изгиб, обжатие. 6. Закалка и отжиг (при необходимости).  Для норм 42 - 50: 1. Подбор материала. 2. Неоднократный нагрев заготовок. 3. Заготовка стержней с учетом их размера. 4. Придание необходимой формы с использованием приемов: вытяжка, высадка, рубка, пробивка, изгиб, обжатие. 5. Закалка и отжиг (при необходимости).  Для норм 58 - 68, 73 - 86: 1. Подбор материала. 2. Неоднократный нагрев заготовок. 3. Закалка и отжиг (при необходимости)  Измеритель: для норм 1 - 3, 13 - 57, 59 - 67, 69 - 83: 1 шт.; для норм 4 - 12: 1 пог. дм; для нормы 58: 1 комплект; для норм 68, 84 - 86: 10 шт.  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; пики декоративные:  7-01-012-1     простого рисунка  7-01-012-2     рисунка средней сложности  7-01-012-3     сложного рисунка  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; пруток витой 2 шага в 1 пог. дм размер профиля металла:  7-01-012-4     до 10 × 10 мм  7-01-012-5     до 20 × 20 мм  7-01-012-6     более 20 × 20 мм  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; пруток витой 4 шага в 1 пог. дм размер профиля металла:  7-01-012-7     до 10 × 10 мм  7-01-012-8     до 20 × 20 мм  7-01-012-9     более 20 × 20 мм  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; пруток витой 6 шагов в 1 пог. дм размер профиля металла:  7-01-012-10   до 10 × 10 мм  7-01-012-11   до 20 × 20 мм  7-01-012-12   более 20 × 20 мм  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; кольцо металлическое простой сложности диаметром до 300 мм из прутка, сечение металла:  7-01-012-13   до 20 мм  7-01-012-14   более 20 мм  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; кольцо металлическое сложное диаметром до 300 мм из прутка, сечение металла:  7-01-012-15   до 20 мм  7-01-012-16   более 20 мм  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; кольцо металлическое простой сложности диаметром более 300 мм из прутка, сечение металла:  7-01-012-17   до 20 мм  7-01-012-18   более 20 мм  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; кольцо металлическое сложное диаметром более 300 мм из прутка, сечение металла:  7-01-012-19   до 20 мм  7-01-012-20   более 20 мм  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; декоративные кованые детали простого рисунка, весом:  7-01-012-21   до 1,0 кг  7-01-012-22   до 3,0 кг  7-01-012-23   более 3,0 кг  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; декоративные кованые детали рисунка средней сложности, весом:  7-01-012-24   до 1,0 кг  7-01-012-25   до 3,0 кг  7-01-012-26   более 3,0 кг  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; декоративные кованые детали сложного рисунка, весом:  7-01-012-27   до 1,0 кг  7-01-012-28   до 3,0 кг  7-01-012-29   более 3,0 кг  Воссоздание декоративных элементов для решеток, крестов, дверных полотен и ставень методом кузнечной ковки; декоративные кованые детали особо сложного рисунка, весом:  7-01-012-30   до 1,0 кг  7-01-012-31   до 3,0 кг  7-01-012-32   более 3,0 кг  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; жиковины простого рисунка, длиной:  7-01-012-33   до 0,5 м  7-01-012-34   до 1,0 м  7-01-012-35   более 1,0 м  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; жиковины рисунка средней сложности, длиной:  7-01-012-36   до 0,5 м  7-01-012-37   до 1,0 м  7-01-012-38   более 1,0 м  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; жиковины сложного рисунка, длиной:  7-01-012-39   до 0,5 м  7-01-012-40   до 1,0 м  7-01-012-41   более 1,0 м  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; подставы с раздвоенной хвостовой частью длиной до 300 мм, сечением металла:  7-01-012-42   до 600 мм2  7-01-012-43   до 1000 мм2  7-01-012-44   более 1000 мм2  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; подставы с раздвоенной хвостовой частью длиной до 500 мм, сечением металла:  7-01-012-45   до 600 мм2  7-01-012-46   до 1000 мм2  7-01-012-47   более 1000 мм2  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; подставы с раздвоенной хвостовой частью длиной более 500 мм, сечением металла:  7-01-012-48   до 600 мм2  7-01-012-49   до 1000 мм2  7-01-012-50   более 1000 мм2  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; засовы:  7-01-012-51   простой сложности  7-01-012-52   сложные  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; декоративные скобы:  7-01-012-53   простой сложности  7-01-012-54   сложные  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; петли металлические длиной до 500 мм при толщине металла:  7-01-012-55   до 10 мм  7-01-012-56   до 20 мм  7-01-012-57   более 20 мм  7-01-012-58   Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; петли шарнирные (в один паз)  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; декоративные заклепки простые при диаметре шляпки:  7-01-012-59   до 10 мм  7-01-012-60   до 20 мм  7-01-012-61   более 20 мм  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; декоративные заклепки средней сложности при диаметре шляпки:  7-01-012-62   до 10 мм  7-01-012-63   до 20 мм  7-01-012-64   более 20 мм  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; декоративные заклепки сложные при диаметре шляпки:  7-01-012-65   до 10 мм  7-01-012-66   до 20 мм  7-01-012-67   более 20 мм  7-01-012-68   Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; хомуты  Воссоздание скобяных изделий методом кузнечной ковки; дверные приборы (скобы, ручки):  7-01-012-69   простые  7-01-012-70   средней сложности  7-01-012-71   сложные  7-01-012-72   Воссоздание строительных деталей методом кузнечной ковки; ухваты металлические для водосточных труб  Воссоздание строительных деталей методом кузнечной ковки; металлические ерши длиной 150 мм, диаметром:  7-01-012-73   до 15 мм  7-01-012-74   более 15 мм  Воссоздание строительных деталей методом кузнечной ковки; металлические ерши длиной 250 мм, диаметром:  7-01-012-75   до 15 мм  7-01-012-76   более 15 мм  Воссоздание строительных деталей методом кузнечной ковки; металлические ерши длиной более 250 мм, диаметром:  7-01-012-77   до 15 мм  7-01-012-78   более 15 мм  Воссоздание строительных деталей методом кузнечной ковки:  7-01-012-79   анкер  7-01-012-80   крюк средней сложности  7-01-012-81   скоба строительная  Воссоздание строительных деталей методом кузнечной ковки; проушины металлические:  7-01-012-82   простого рисунка  7-01-012-83   сложного рисунка (декоративные)  Воссоздание строительных деталей методом кузнечной ковки; гвозди длиной:  7-01-012-84   до 75 мм  7-01-012-85   до 175 мм  7-01-012-86   более 175 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-1  7-01-012-2  7-01-012-3  7-01-012-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,16  7,2  13  0,3  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  5,1  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     2,06  2,88  5,2  0,12  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  1,3  2  2  0,11  888-0357  Кокс молотый  кг  1,2  1,6  1,8  0,1  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0002  0,0003  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-5  7-01-012-6  7-01-012-7  7-01-012-8  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,43  0,65  0,56  0,84  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,17  0,26  0,22  0,34  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  0,32  0,81  0,111  0,32  888-0357  Кокс молотый  кг  0,29  0,73  0,1  0,29  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-9  7-01-012-10  7-01-012-11  7-01-012-12  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,29  0,92  1,4  2,04  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,51  0,36  0,56  0,81  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  0,81  0,11  0,32  0,81  888-0357  Кокс молотый  кг  0,73  0,1  0,29  0,73  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-13  7-01-012-14  7-01-012-15  7-01-012-16  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,35  5,4  6,05  9,53  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,6  0,96  1,08  1,7  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  2,9  6,2  3,4  8,7  888-0357  Кокс молотый  кг  2,5  6,6  3  7,2  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0003  0,0002  0,0003     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-17  7-01-012-18  7-01-012-19  7-01-012-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,07  8,33  8,84  13,33  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,9  1,49  1,58  2,38  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  2,1  4,8  2,7  6,7  888-0357  Кокс молотый  кг  1,8  4,2  2,3  6  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0003  0,0002  0,0003     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-21  7-01-012-22  7-01-012-23  7-01-012-24  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,52  3,01  6,95  2,74  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,4  1  2,32  0,92  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  1,1  3,3  П  1,1  888-0357  Кокс молотый  кг  1,1  3,3  П  1,1  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-25  7-01-012-26  7-01-012-27  7-01-012-28  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  7,11  14,89  7,57  16,8  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     2,35  4,9  2,52  6,04  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0414)  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  3,3  П  1,1  3,3  (888-0357)  Кокс молотый  кг  3,3  П  1,1  3,3  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0003     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-29  7-01-012-30  7-01-012-31  7-01-012-32  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  31,3  15,12  33,58  50,37  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     11,26  5,08  11,26  16,8  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0414)  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  П  1,1  3,3  П  (888-0357)  Кокс молотый  кг  П  1,1  3,3  П  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0003  0,0003  0,0003  0,0003     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-33  7-01-012-34  7-01-012-35  7-01-012-36  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,89  4,72  7,63  6,46  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 102-0248  Горн     1,15  1,89  3,05  2,58  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  2,8  4,9  15,1  2,8  888-0357  Кокс молотый  кг  2,5  4,4  13,6  2,8  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-37  7-01-012-38  7-01-012-39  7-01-012-40  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  10,8  16,8  13,4  19,7  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     4,3  6,7  5,36  7,88  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  4,9  15,1  2,8  4,9  888-0357  Кокс молотый  кг  4,9  15,1  3,1  5,4  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0002  0,0002     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-41  7-01-012-42  7-01-012-43  7-01-012-44  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  31,7  2,89  3,4  4,3  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     12,6  1,15  1,36  1,7  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  15,1  1,9  3  5,1  888-0357  Кокс молотый  кг  16,6  1,7  2,6  4,6  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-45  7-01-012-46  7-01-012-47  7-01-012-48  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  6,17  6,85  8,09  9,21  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     2,46  2,74  3,2  3,68  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  2,5  4,1  7,8  4,8  888-0357  Кокс молотый  кг  2,3  3,6  7  4,3  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-49  7-01-012-50  7-01-012-51  7-01-012-52  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  9,72  10,73  14,4  22,8  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  4,5  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     3,88  4,29  5,76  9,12  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  7,4  12,9  1,91  3,85  888-0357  Кокс молотый  кг  6,7  11,6  1,71  3,47  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-53  7-01-012-54  7-01-012-55  7-01-012-56  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,59  3,65  2,92  4,94  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,63  1,46  0,29  0,5  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  0,32  0,43  1,4  4,4  888-0357  Кокс молотый  кг  0,29  0,39  1,2  4  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-57  7-01-012-58  7-01-012-59  7-01-012-60  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  6,24  14,13  1,04  1,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,63  3,77  0,4  0,6  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  8,2  6  0,68  4,23  888-0357  Кокс молотый  кг  7,4  5,5  0,62  3,81  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0002  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-61  7-01-012-62  7-01-012-63  7-01-012-64  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,1  1,95  2,6  3,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,84  0,78  1,04  1,28  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  20,35  0,71  4,27  20,36  888-0357  Кокс молотый  кг  18,32  0,64  3,84  18,32  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0002     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-65  7-01-012-66  7-01-012-67  7-01-012-68  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,5  4,2  4,9  2,86  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     1,4  1,68  1,94  1,12  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  0,73  4,29  20,38  1,5  888-0357  Кокс молотый  кг  0,66  3,86  18,34  9  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0005     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-69  7-01-012-70  7-01-012-71  7-01-012-72  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  11,6  26,5  37,8  4,98  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,4  5,4  5,4  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     4,6  10,52  15,12  1,98  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  1,36  1,9  2,72  1,15  888-0360  Сталь полосовая  кг  -  -  3,5  -  888-0357  Кокс молотый  кг  1,22  1,71  2,45  1,26  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0003     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-73  7-01-012-74  7-01-012-75  7-01-012-76  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,57  1,1  0,68  1,32  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,22  0,43  0,27  0,52  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  0,71  1,38  0,85  1,66  888-0357  Кокс молотый  кг  0,096  0,29  0,164  0,485  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-77  7-01-012-78  7-01-012-79  7-01-012-80  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,86  1,66  1,4  1,36  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,34  0,66  0,56  0,55  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  1,08  2,09  1,08  0,89  888-0357  Кокс молотый  кг  0,195  0,58  0,97  0,8  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-81  7-01-012-82  7-01-012-83  7-01-012-84  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,26  0,44  5,14  3,11  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн     0,1  0,17  2,05  1,24  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  0,24  0,7  0,96  3,97  888-0357  Кокс молотый  кг  0,2  0,63  0,86  0,5  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-012-85  7-01-012-86  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  4,98  7,94  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           351401  Горн     1,98  3,17  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  6,36  10,12  888-0357  Кокс молотый  кг  1,1  2,7  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  0,0001  Таблица ФСН 7-01-013 Изменение профиля металла методом горячей ковки при помощи механического молотка. Состав работ:  1. Подбор металла. 2. Неоднократный нагрев и проковка. 3. Рихтовка.  Измеритель: 1 пог. м металла  7-01-013-1     Изменение профиля металла методом горячей ковки при помощи механического молотка  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-013-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,99  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ        351401  Горн  маш.-ч  0,39  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0357  Кокс молотый  кг  1,1  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  Таблица ФСН 7-01-014 Расчистка металлической поверхности изделий от коррозии, трудноудаляемых загрязнений и многослойных закрасок. Состав работ:  Для норм 1 - 3: 1. Очистка поверхности изделия с помощью пескоструйного аппарата. 2. Зачистка от остатков песка. 3. Покрытие поверхности изделия защитным слоем.  Для норм 4 - 6: 1. Установка изделия в нужное положение. 2. Расчистка поверхности изделия. 3. Обжиг расчищаемой поверхности. 4. Расчистка после обжига металлическими щетками. 5. Заточка инструментов в процессе работы.  Для норм 7 - 9: 1. Расчистка от загрязнений вручную крупной или мелкой шлифовальной шкуркой или карчеткой.  Для нормы 10: 1. Установка изделия в нужное положение. 2. Неоднократное нанесение смывки на поверхность кистью. 3. Расчистка поверхности размягченного красочного слоя при помощи царапок, стамесок и проч.  Измеритель: 1 м2 развернутой поверхности  Расчистка металлической поверхности изделий пескоструйным аппаратом от загрязнений или масляных закрасок:  7-01-014-1     простых  7-01-014-2     средней сложности  7-01-014-3     сложных  Расчистка металлической поверхности изделий от загрязнений и масляных закрасок ручным способом с последующим обжигом:  7-01-014-4     простых  7-01-014-5     средней сложности  7-01-014-6     сложных  Расчистка металлической поверхности изделий от загрязнений с помощью шкурки или карчеткой:  7-01-014-7     I категории сложности  7-01-014-8     II категории сложности  7-01-014-9     III категории сложности  Расчистка металлической поверхности изделий от коррозии, трудноудаляемых загрязнений и многослойных закрасок:  7-01-014-10   Расчистка металлической поверхности от застарелых многослойных закрасок, загрязнений с применением смывок:  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-014-1  7-01-014-2  7-01-014-3  7-01-014-4  7-01-014-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,31  5,53  8,76  5,91  15  1.1  Средний разряд (категория) работы     3  3  3  3  3  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  1,39  3,32  5,26  -  -  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    050102  Компрессоры передвижные с двигателем внутреннего сгорания давлением до 686 кПа (7 атм) 5 м3/мин  маш.-ч  1,39  3,32  5,26  -  -  331411  Аппараты пескоструйные  маш.-ч  1,39  3,32  5,26  -  -  040504  Аппараты для газовой резки и сварки     -  -  -  0,3  0,7  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1825  Олифа натуральная  кг  0,028  0,037  0,045  -  -  408-9040  Песок для строительных работ природный  м3  0,03  0,06  0,09  -  -  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  -  -  -  0,24  0,56  101-1602  Ацетилен  м3  -  -  -  0,1  0,23  101-0324  Кислород  м3  -  -  -  2  4,7     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-014-6  7-01-014-7  7-01-014-8  7-01-014-9  7-01-014-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  24,14  30,6  39,6  50,4  23,1  1.1  Средний разряд (категория) работы     3  3  3  3  3  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    040504  Аппараты для газовой резки и сварки     1,1  -  -  -  -  4  МАТЕРИАЛЫ                    500-9596  Бумага шлифовальная  м2  -  3  3  3  -  888-0342  Смывка СП-6  кг  -  -  -  -  1  101-0583  Марля  10 м  -  -  -  -  0,056  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  1,2  -  -  -  -  888-0313  Растворитель № 646  кг  -  -  -  -  0,5  101-1602  Ацетилен  м3  0,37  -  -  -  -  101-0324  Кислород  м3  7,33  -  -  -  -  888-0246  Уайт-спирит  кг  -  -  -  -  0,2  Таблица ФСН 7-01-015 Воссоздание и монтаж винтовой лестницы из металла. Состав работ:  Для нормы 1: 1. Изготовление с подбором металла по профилю и размеру, разметкой, рубкой, рихтовкой. 2. Изготовление шаблона, выборка, точка на строгальном и токарном станках. 3. Изготовление заглушки, подпятника, верхней площадки и ограждения. 4. Сборка ступеней.  Для нормы 2: 1. Монтаж центральной оси лестницы, ступеней с креплением к стене. 2. Монтаж верхней площадки с ограждением.  Измеритель: 10 ступеней  7-01-015-1     Воссоздание винтовой металлической лестницы  7-01-015-2     Монтаж винтовой металлической лестницы на месте  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-015-1  7-01-015-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  46,6  7,81  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,4  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,8  -  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           040201  Агрегаты сварочные     5,32  4,05  331004  Станки токарно-винторезные     0,8  -  331001  Станки строгальные по металлу     0,65  -  041400  Печи электрические     0,54  0,42  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0416  Штыри металлические  кг  -  4  888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  10,4  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  187,6  -  103-0356  Трубы бесшовные горячедеформированные 57 × 3 мм  м  11,03  -  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  3,2  2,5  Таблица ФСН 7-01-016 Зачеканка шва в металлических соединениях свинцом (при ширине 10 мм, глубине - 20 мм). Состав работ:  1. Промазка швов с нижней стороны «замазкой». 2. Прометание швов щеткой. 3. Резка свинцового полотна на полосы. 4. Подготовка паяльной лампы, заливка бензина, розжиг лампы. 5. Укладка свинца в емкость. 6. Плавка свинца. 7. Заливка швов жидким свинцом 8. Обрубка наплывов свинца. 9. Прочеканка шва.  Измеритель: 1 пог. м  7-01-016-1     Зачеканка шва в металлических соединениях свинцом (при ширине 10 мм, глубине - 20 мм)  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-016-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,66  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,1  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0183  Свинец рольный  кг  2,8  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  1,6  101-9765  Замазка суриковая  кг  0,1  Таблица ФСН 7-01-017 Разборка на детали. Состав работ:  Для нормы 1: 1. Разборка предмета на детали, скрепленные винтами или посредством болта с гайкой.  Для нормы 2: 1. Разборка предмета на детали, скрепленные в паз типа «ласточкин хвост», «квадрат» и пр.  Измеритель: 1 деталь  Разборка на детали:  7-01-017-1     простая  7-01-017-2     сложная  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-017-1  7-01-017-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,56  1,1  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  Таблица ФСН 7-01-018 Сборка деталей. Состав работ:  Для нормы 1: 1. Обрезка деталей при подгонке. 2. Опиловка в местах стыковки деталей. 3. Опиловка в местах соединения с каркасом.  Для норм 2, 3: 1. Сборка посредством винтов, болтов. 2. Сборка с краплением заклепками, хомутами или креплением в паз типа «ласточкин хвост», «квадрат» и пр.  Измеритель: 1 деталь  7-01-018-1     Предварительная сборка деталей  Окончательная сборка деталей:  7-01-018-2     винтами, болтами  7-01-018-3     заклепками, хомутами  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-018-1  7-01-018-2  7-01-018-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,5  0,8  1,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ              101-9660  Болты с гайками  кг  0,08  0,1  -  Таблица ФСН 7-01-019 Сборка металлоконструкций. Состав работ:  Для нормы 1: 1. Зачистка, опиловка, разметка, рассверливание отверстий под шпильку. 2. Сборка частей деталей с установкой шпильки, сварка с зачисткой.  Для нормы 2: 1. Запиловка фасок, сварка с зачисткой.  Измеритель: 1 пог. дм  Сборка металлоконструкций:  7-01-019-1     с установкой шпильки  7-01-019-2     сваркой  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-019-1  7-01-019-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,75  0,8  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           330201  Дрели электрические     0,3  0,2  040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем  маш.-ч  -  0,2  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0359  Сталь круглая  кг  0,02  -  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  -  0,001  Таблица ФСН 7-01-020 Сверление отверстий в металлических изделиях. Состав работ:  1. Разметка мест для сверления отверстий. 2. Сверление отверстий электродрелью. 3. Повторная проходка отверстия со сменой сверла.  Измеритель: 10 отверстий  Сверление отверстий в металлических изделиях диаметром:  7-01-020-1     до 10 мм  7-01-020-2     более 10 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-020-1  7-01-020-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,29  0,62  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,29  0,62  Таблица ФСН 7-01-021 Изготовление шаблонов. Состав работ:  1. Изготовление картона, кальки. 2. Подбор материала, закрепление на верстаке. 3. Разметка. 4. Заготовление кружка с приданием ему формы и креплением к месту сваркой.  Измеритель: 1 м2 при толщине стали 2 мм  Изготовление шаблонов:  7-01-021-1     I категория сложности  7-01-021-2     II категория сложности  7-01-021-3     III категория сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-021-1  7-01-021-2  7-01-021-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  4,5  7,5  15,3  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ              040201  Агрегаты сварочные     0,45  0,75  1,53  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  18,7  18,7  18,7  888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  3,9  3,9  3,9  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,25  0,5  1  Таблица ФСН 7-01-022 Изготовление оправок для кузнечных работ. Состав работ:  1. Разметка по картонам и калькам. 2. Фрезерование рельефа с ручной обработкой и периодическими замерами и примеркой шаблона. 3. Зачистка, снятие фасок, шлифовка. 4. Закалка.  Измеритель: 1 дм2  Изготовление оправок для кузнечных работ:  7-01-022-1     I категория сложности  7-01-022-2     II категория сложности  7-01-022-3     III категория сложности  7-01-022-4     IV категория сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-22-1  7-01-022-2  7-01-022-3  7-01-022-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  7,16  14,59  22,5  28,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн  маш.-ч  0,1  0,1  0,1  0,1  4  МАТЕРИАЛЫ                 102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  5,4  5,4  5,4  5,4  888-0359  Сталь круглая  кг  5,4  5,4  5,4  5,4  101-1596  Шкурка  м2  0,005  0,005  0,005  0,005  101-2107  Бруски карборундовые крупнозернистые  кг  0,01  0,01  0,01  0,01  Таблица ФСН 7-01-023 Ковка из листовой стали. Состав работ:  1. Изучение чертежей, аналогов, подлинных деталей или фрагментов. 2. Нарезка заготовок, розжиг горна и разогрев заготовки. 3. Осадка, высадка по оправкам и шаблонам, протяжка, раскатка, рубка, гибка, обрубка по контуру. 4. Просечка, отделка (выглаживание), набивка рельефа и фактуры, клепка. 5. Насекание рисунка. 6. Термическая обработка (закалка и отпуск).  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Художественная ковка из листовой стали толщиной до 3 мм; детали площадью до 0,25 дм2:  7-01-023-1     I категория сложности  7-01-023-2     II категория сложности  7-01-023-3     III категория сложности  7-01-023-4     IV категория сложности  Художественная ковка из листовой стали толщиной до 3 мм; детали площадью более 0,25 дм2:  7-01-023-5     I категория сложности  7-01-023-6     II категория сложности  7-01-023-7     III категория сложности  7-01-023-8     IV категория сложности  Художественная ковка из листовой стали толщиной более 3 мм; детали площадью до 0,25 дм2:  7-01-023-9     I категория сложности  7-01-023-10   II категория сложности  7-01-023-11   III категория сложности  7-01-023-12   IV категория сложности  Художественная ковка из листовой стали толщиной более 3 мм; детали площадью более 0,25 дм2:  7-01-023-13   I категория сложности  7-01-023-14   II категория сложности  7-01-023-15   III категория сложности  7-01-023-16   IV категория сложности  Ручная, свободная ковка из листовой стали толщиной до 3 мм; детали площадью до 0,25 дм2:  7-01-023-17   I категория сложности  7-01-023-18   II категория сложности  7-01-023-19   III категория сложности  7-01-023-20   IV категория сложности  Ручная, свободная ковка из листовой стали толщиной до 3 мм; детали площадью более 0,25 дм2:  7-01-023-21   I категория сложности  7-01-023-22   II категория сложности  7-01-023-23   III категория сложности  7-01-023-24   IV категория сложности  Ручная, свободная ковка из листовой стали толщиной более 3 мм; детали площадью до 0,25 дм2:  7-01-023-25   I категория сложности  7-01-023-26   II категория сложности  7-01-023-27   III категория сложности  7-01-023-28   IV категория сложности  Ручная, свободная ковка из листовой стали толщиной более 3 мм; детали площадью более 0,25 дм2:  7-01-023-29   I категория сложности  7-01-023-30   II категория сложности  7-01-023-31   III категория сложности  7-01-023-32   IV категория сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-1  7-01-023-2  7-01-023-3  7-01-023-4  7-01-023-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,1  10,37  16  19,45  4,27  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  5  5,5  6  4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     1,02  2,07  3,2  3,89  0,85  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,34  0,34  0,34  0,34  0,34  888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  0,187  0,187  0,187  0,187  0,187  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,15  0,15  0,15  0,15  0,15     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-6  7-01-023-7  7-01-023-8  7-01-023-9  7-01-023-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  8,7  13,4  16,8  6,63  13,48  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5,5  6  4,5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     1,74  2,68  3,36  1,33  2,7  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,34  0,34  0,34  0,84  0,84  888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  0,187  0,187  0,187  -  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,15  0,15  0,15  0,37  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  -  -  -  0,47  0,47     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-11  7-01-023-12  7-01-023-13  7-01-023-14  7-01-023-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  20,8  25,29  5,55  11,31  17,42  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  6  4,5  5  5,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     4,16  5,06  1,11  2,26  3,48  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,84  0,84  0,84  0,84  0,84  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,37  0,37  0,37  0,37  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  0,47  0,47  0,47  0,47  0,47     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-16  7-01-023-17  7-01-023-18  7-01-023-19  7-01-023-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  21,84  6,6  13,5  20,8  25,25  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  4,5  5  5,5  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     4,37  1,02  2,07  3,2  3,89  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,84  0,37  0,37  0,37  0,37  888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  -  0,203  0,203  0,203  0,203  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,37  0,162  0,162  0,162  0,162  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  0,47  -  -  -  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-21  7-01-023-22  7-01-023-23  7-01-023-24  7-01-023-25  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,55  11,3  17,42  21,84  8,58  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  5  5,5  6  4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     0,85  1,74  2,68  3,36  1,33  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,37  0,37  0,37  0,37  0,84  888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  0,203  0,203  0,203  0,203  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,162  0,162  0,162  0,162  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  -  -  -  -  0,47     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-26  7-01-023-27  7-01-023-28  7-01-023-29  7-01-023-30  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  17,55  27,04  32,83  7,21  14,69  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5,5  6  4,5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     2,7  4,16  5,06  1,11  2,26  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,84  0,84  0,84  0,84  0,84  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,37  0,37  0,37  0,37  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  0,47  0,47  0,47  0,47  0,47     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-31  7-01-023-32  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  22,65  28,39  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           351401  Горн     3,48  4,37  4  МАТЕРИАЛЫ           102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,84  0,84  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,37  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  0,47  0,47  Таблица ФСН 7-01-024 Изготовление закладных деталей. Состав работ:  1. Изготовление деталей с полной ручной слесарной обработкой. 2. Сборка из деталей с креплением на сварке, винтах, болтах со сверлением отверстий.  Измеритель: 1 шт.  7-01-024-1     Изготовление закладных деталей с количеством деталей до 5 шт.  7-01-024-2     Добавлять к норме 07-01-024-1    на каждую деталь сверх 5 шт.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-024-1  7-01-024-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  11,25  2,6  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           040201  Агрегаты сварочные     0,56  0,13  330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,05  0,01  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  3,14  0,79  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,3  0,06  101-9660  Болты с гайками  кг  0,05  0,01  Таблица ФСН 7-01-025 Прошивка фигурных отверстий. Состав работ:  1. Разметка, кернение. 2. Нагрев места прошивки, высадка. 3. Прошивка отверстия.  Измеритель: 10 мест  Прошивка фигурных отверстий:  7-01-025-1     в плоских деталях  7-01-025-2     на ребро  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-025-1  7-01-025-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,15  4,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  Таблица ФСН 7-01-026 Обработка художественного чугунного литья. Состав работ:  1. Обрубка литников и выкатов. 2. Очистка деталей от пригоревшей земли вручную и на механической щетке. 3. Исправление дефектов литья. 4. Зачистка, опиловка, шабровка и рифление. 5. Чеканка с тщательной проработкой рисунка и передача характера исполнения в стиле автора. 6. Прочеканка рельефа и шлифовка детали.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Обработка художественного чугунного литья:  7-01-026-1     I категории сложности  7-01-026-2     II категории сложности  7-01-026-3     III категории сложности  7-01-026-4     IV категории сложности  7-01-026-5     вне категории сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-026-1  7-01-026-2  7-01-026-3  7-01-026-4  7-01-026-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,3  4,2  5,9  7,1  9,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1932  Войлок строительный толщиной 15 мм  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001  Таблица ФСН 7-01-027 Реставрация художественного чугунного литья. Состав работ:  1. Заделка раковин и трещин. 2. Подчеканка потерявшего рельефность орнамента. 3. Расчистка поверхности, шлифовка.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Реставрация художественного чугунного литья:  7-01-027-1     I категории сложности  7-01-027-2     II категории сложности  7-01-027-3     III категории сложности  7-01-027-4     IV категории сложности  7-01-027-5     вне категории сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-027-1  7-01-027-2  7-01-027-3  7-01-027-4  7-01-027-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,14  2,38  3,69  4,76  6,84  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0201  Смола эпоксидная ЭД-20  кг  0,15  0,15  0,15  0,15  0,15  Таблица ФСН 7-01-028 Вытачивание на станке фигурных деталей. Состав работ:  1. Наладка и настройка станка. 2. Заточка и установка резцов. 3. Обработка болванки до нужного размера с выверкой. 4. Вытачивание детали.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Вытачивание на станке фигурных деталей:  7-01-028-1     простых  7-01-028-2     сложных  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-028-1  7-01-028-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,75  1,25  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,36  0,6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           331004  Станки токарно-винторезные     0,36  0,6  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0359  Сталь круглая  кг  0,42  0,59  Таблица ФСН 7-01-029 Зачеканка свинцом гнезд при установке металлоконструкций. Состав работ:  1. Резка свинца, укладка в емкость, плавка. 2. Очистка гнезда и заливка жидким свинцом. 3. Прочеканка под рельеф.  Измеритель: 1 гнездо до 20 × 20 × 20 мм  7-01-029-1     Зачеканка свинцом гнезд при установке металлоконструкций  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-029-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,51  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ        888991  Прочие машины  руб.  6,96  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0425  Свинец в чушках  кг  0,3  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  0,04  Таблица ФСН 7-01-030 Обследование состояния демонтированных деталей с выявлением утрат и определением степени износа сохранившихся деталей. Состав работ:  1. Сборка в условиях мастерской на узлы без крепления для выявления утрат. 2. Разборка узлов на детали. 3. Раскладка деталей с тщательным их осмотром и маркировкой.  Измеритель: 1 деталь  7-01-030-1     Обследование состояния демонтированных деталей с выявлением утрат и определением степени износа сохранившихся деталей.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-030-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,49  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  Таблица ФСН 7-01-031 Изготовление деталей крепления на станке. Состав работ:  1. Подбор материала. 2. Настройка станка с установкой резцов (для винтов и болтов). 3. Подрезка торца и обточка наружного диаметра. 4. Нарезка резьбы и обрезка в размер. 5. Обтачивание головки. 6. Сверление и расточка внутреннего диаметра, снятие фаски, нарезка резьбы. 7. Разметка, нарезка и опиловка заготовок по контуру, загибание с 2-х сторон, сверление отверстий, снятие заусенец.  Измеритель: 1 шт.  Изготовление деталей крепления на станке; винты длиной:  7-01-031-1     до 10 мм  7-01-031-2     до 50 мм  7-01-031-3     до 75 мм  Изготовление деталей крепления на станке; болты простые:  7-01-031-4     диаметром 16 мм, длиной до 70 мм  7-01-031-5     диаметром 16 мм, длиной до 100 мм  7-01-031-6     диаметром 22 мм, длиной до 210 мм  Изготовление деталей крепления на станке; болты с фигурной головкой длиной:  7-01-031-7     до 70 мм  7-01-031-8     до 100 мм  7-01-031-9     до 210 мм  Изготовление деталей крепления на станке; гайки:  7-01-031-10   диаметром до 16 мм  7-01-031-11   диаметром до 20 мм  7-01-031-12   диаметром боле 20 мм  Изготовление деталей крепления на станке; шайбы:  7-01-031-13   диаметром до 16 мм  7-01-031-14   диаметром до 20 мм  7-01-031-15   диаметром боле 20 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-031-1  7-01-031-2  7-01-031-3  7-01-031-4  7-01-031-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,24  0,38  0,54  0,26  0,55  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,11  0,17  0,25  0,14  0,3  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01  331004  Станки токарно-винторезные     0,11  0,17  0,25  0,14  0,3  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0359  Сталь круглая  кг  0,02  0,037  0,141  0,132  0,188     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-031-6  7-01-031-7  7-01-031-8  7-01-031-9  7-01-031-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,09  0,38  0,83  1,36  0,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  1,05  0,2  0,46  1,3  0,18  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    331004  Станки токарно-винторезные     1,05  0,2  0,46  1,3  0,18  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0359  Сталь круглая  кг  0,747  0,158  0,226  0,9  0,016     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-031-11  7-01-031-12  7-01-031-13  7-01-031-14  7-01-031-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,3  0,42  0,1  0,15  0,18  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,28  0,4  0,1  0,14  0,16  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    331004  Станки токарно-винторезные     0,28  0,4  0,1  0,14  0,16  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0360  Сталь полосовая  кг  -  -  0,01  0,02  0,03  888-0359  Сталь круглая  кг  0,028  0,047  -  -  -  Таблица ФСН 7-01-032 Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм. Состав работ:  1. Расчистка инструментом занурений орнаментованного декора с особой осторожностью. 2. Очистка поверхности с промывкой уайт-спиритом. 3. Вторичная осторожная расчистка.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм:  7-01-032-1     декор сложного орнамента с насыщенным рисунком  7-01-032-2     декор с орнаментом III категории сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-032-1  7-01-032-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,311  0,918  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  МАТЕРИАЛЫ           101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,3  0,22  101-1757  Ветошь  кг  0,001  0,001  888-0246  Растворитель (уайт-спирит)  кг  0,002  0,002  Таблица ФСН 7-01-033 Изготовление несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона. Состав работ:  1. Вырезка дефектного участка. 2. Изготовление шаблона из фанеры толщиной 10 мм. 3. Изготовление новой детали гнутьем горячим способом. 4. Подгонка изготовленной детали до размера шаблона. 5. Сварка стыков детали.  Измеритель: дм2 полки уголка  Изготовление из уголковой стали несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона:  7-01-033-1     толщина полки 4 мм, сечение до 35 × 35 мм  7-01-033-2     толщина полки 5 мм, сечение до 63 × 63 мм  7-01-033-3     толщина полки 8 мм, сечение до 90 × 90 мм  7-01-033-4     толщина полки 10 мм, сечение до 100 × 100 мм  7-01-033-5     Изготовление из полосовой стали толщиной 5 мм несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона: Для нормы 5 д.б. полосовая сталь 5  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-033-1  7-01-033-2  7-01-033-3  7-01-033-4  7-01-033-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,33  1,62  3,3  3,94  1,27  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    040504  Аппараты для газовой резки и сварки  маш.-ч  0,006  0,006  0,006  0,008  0,002  040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем  маш.-ч  0,16  1,76  2,28  2,41  0,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0473  Фанера березовая марки ФСФ, сорт III/IV (ВВ/С), толщ. 10 - 12 мм  м3  0,0013  0,0014  0,0015  0,0016  0,0003  888-0469  Сталь угловая равнополочная 50 × 50 × 4 мм  кг  0,0011  0,0015  0,006  0,0079  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  -  -  -  -  0,0039  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,1  1,1  1,4  1,5  0,3  101-0063  Ацетилен растворенный технический марки А  т  0,0015  0,0016  0,0017  0,002  0,0005  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  0,5  0,53  0,57  0,67  0,17  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  Таблица ФСН 7-01-001 Реставрация металлических глав и металлических строительных систем сложных крыш. 9  Таблица ФСН 7-01-002 Воссоздание утраченных металлических каркасов глав и металлических стропильных систем сложных крыш. 11  Таблица ФСН 7-01-003 Реставрация металлических крестов. 13  Таблица ФСН 7-01-004 Воссоздание утраченных металлических крестов. 14  Таблица ФСН 7-01-005 Демонтаж и монтаж металлических крестов. 15  Таблица ФСН 7-01-006 Реставрация металлических ставней и дверных полотен. 16  Таблица ФСН 7-01-007 Воссоздание металлических ставней и дверных полотен без декоративных украшений. 17  Таблица ФСН 7-01-008 Рихтовка (правка) деформированных деталей металлических решеток, оград, ворот и калиток. 17  Таблица ФСН 7-01-009 Воссоздание каркаса металлических решеток, оград, ворот и калиток. 18  Таблица ФСН 7-01-010 Установка решеток, оград, ворот и калиток на место. 20  Таблица ФСН 7-01-011 Воссоздание вырезных декоративных деталей из листовой стали. 21  Таблица ФСН 7-01-012 Воссоздание декоративных деталей и скобяных изделий методом кузнечной ковки. 22  Таблица ФСН 7-01-013 Изменение профиля металла методом горячей ковки при помощи механического молотка. 30  Таблица ФСН 7-01-014 Расчистка металлической поверхности изделий от коррозии, трудноудаляемых загрязнений и многослойных закрасок. 31  Таблица ФСН 7-01-015 Воссоздание и монтаж винтовой лестницы из металла. 32  Таблица ФСН 7-01-016 Зачеканка шва в металлических соединениях свинцом (при ширине 10 мм, глубине - 20 мм). 32  Таблица ФСН 7-01-017 Разборка на детали. 33  Таблица ФСН 7-01-018 Сборка деталей. 33  Таблица ФСН 7-01-019 Сборка металлоконструкций. 33  Таблица ФСН 7-01-020 Сверление отверстий в металлических изделиях. 34  Таблица ФСН 7-01-021 Изготовление шаблонов. 34  Таблица ФСН 7-01-022 Изготовление оправок для кузнечных работ. 34  Таблица ФСН 7-01-023 Ковка из листовой стали. 35  Таблица ФСН 7-01-024 Изготовление закладных деталей. 38  Таблица ФСН 7-01-025 Прошивка фигурных отверстий. 38  Таблица ФСН 7-01-026 Обработка художественного чугунного литья. 38  Таблица ФСН 7-01-027 Реставрация художественного чугунного литья. 38  Таблица ФСН 7-01-028 Вытачивание на станке фигурных деталей. 39  Таблица ФСН 7-01-029 Зачеканка свинцом гнезд при установке металлоконструкций. 39  Таблица ФСН 7-01-030 Обследование состояния демонтированных деталей с выявлением утрат и определением степени износа сохранившихся деталей. 39  Таблица ФСН 7-01-031 Изготовление деталей крепления на станке. 40  Таблица ФСН 7-01-032 Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм. 41  Таблица ФСН 7-01-033 Изготовление несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона. 41
	Таблица ФСН 7-01-013 Изменение профиля металла методом горячей ковки при помощи механического молотка. Состав работ:  1. Подбор металла. 2. Неоднократный нагрев и проковка. 3. Рихтовка.  Измеритель: 1 пог. м металла  7-01-013-1     Изменение профиля металла методом горячей ковки при помощи механического молотка  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-013-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,99  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ        351401  Горн  маш.-ч  0,39  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0357  Кокс молотый  кг  1,1  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,0001  Таблица ФСН 7-01-014 Расчистка металлической поверхности изделий от коррозии, трудноудаляемых загрязнений и многослойных закрасок. Состав работ:  Для норм 1 - 3: 1. Очистка поверхности изделия с помощью пескоструйного аппарата. 2. Зачистка от остатков песка. 3. Покрытие поверхности изделия защитным слоем.  Для норм 4 - 6: 1. Установка изделия в нужное положение. 2. Расчистка поверхности изделия. 3. Обжиг расчищаемой поверхности. 4. Расчистка после обжига металлическими щетками. 5. Заточка инструментов в процессе работы.  Для норм 7 - 9: 1. Расчистка от загрязнений вручную крупной или мелкой шлифовальной шкуркой или карчеткой.  Для нормы 10: 1. Установка изделия в нужное положение. 2. Неоднократное нанесение смывки на поверхность кистью. 3. Расчистка поверхности размягченного красочного слоя при помощи царапок, стамесок и проч.  Измеритель: 1 м2 развернутой поверхности  Расчистка металлической поверхности изделий пескоструйным аппаратом от загрязнений или масляных закрасок:  7-01-014-1     простых  7-01-014-2     средней сложности  7-01-014-3     сложных  Расчистка металлической поверхности изделий от загрязнений и масляных закрасок ручным способом с последующим обжигом:  7-01-014-4     простых  7-01-014-5     средней сложности  7-01-014-6     сложных  Расчистка металлической поверхности изделий от загрязнений с помощью шкурки или карчеткой:  7-01-014-7     I категории сложности  7-01-014-8     II категории сложности  7-01-014-9     III категории сложности  Расчистка металлической поверхности изделий от коррозии, трудноудаляемых загрязнений и многослойных закрасок:  7-01-014-10   Расчистка металлической поверхности от застарелых многослойных закрасок, загрязнений с применением смывок:  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-014-1  7-01-014-2  7-01-014-3  7-01-014-4  7-01-014-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,31  5,53  8,76  5,91  15  1.1  Средний разряд (категория) работы     3  3  3  3  3  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  1,39  3,32  5,26  -  -  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    050102  Компрессоры передвижные с двигателем внутреннего сгорания давлением до 686 кПа (7 атм) 5 м3/мин  маш.-ч  1,39  3,32  5,26  -  -  331411  Аппараты пескоструйные  маш.-ч  1,39  3,32  5,26  -  -  040504  Аппараты для газовой резки и сварки     -  -  -  0,3  0,7  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1825  Олифа натуральная  кг  0,028  0,037  0,045  -  -  408-9040  Песок для строительных работ природный  м3  0,03  0,06  0,09  -  -  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  -  -  -  0,24  0,56  101-1602  Ацетилен  м3  -  -  -  0,1  0,23  101-0324  Кислород  м3  -  -  -  2  4,7     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-014-6  7-01-014-7  7-01-014-8  7-01-014-9  7-01-014-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  24,14  30,6  39,6  50,4  23,1  1.1  Средний разряд (категория) работы     3  3  3  3  3  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    040504  Аппараты для газовой резки и сварки     1,1  -  -  -  -  4  МАТЕРИАЛЫ                    500-9596  Бумага шлифовальная  м2  -  3  3  3  -  888-0342  Смывка СП-6  кг  -  -  -  -  1  101-0583  Марля  10 м  -  -  -  -  0,056  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  1,2  -  -  -  -  888-0313  Растворитель № 646  кг  -  -  -  -  0,5  101-1602  Ацетилен  м3  0,37  -  -  -  -  101-0324  Кислород  м3  7,33  -  -  -  -  888-0246  Уайт-спирит  кг  -  -  -  -  0,2  Таблица ФСН 7-01-015 Воссоздание и монтаж винтовой лестницы из металла. Состав работ:  Для нормы 1: 1. Изготовление с подбором металла по профилю и размеру, разметкой, рубкой, рихтовкой. 2. Изготовление шаблона, выборка, точка на строгальном и токарном станках. 3. Изготовление заглушки, подпятника, верхней площадки и ограждения. 4. Сборка ступеней.  Для нормы 2: 1. Монтаж центральной оси лестницы, ступеней с креплением к стене. 2. Монтаж верхней площадки с ограждением.  Измеритель: 10 ступеней  7-01-015-1     Воссоздание винтовой металлической лестницы  7-01-015-2     Монтаж винтовой металлической лестницы на месте  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-015-1  7-01-015-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  46,6  7,81  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,4  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,8  -  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           040201  Агрегаты сварочные     5,32  4,05  331004  Станки токарно-винторезные     0,8  -  331001  Станки строгальные по металлу     0,65  -  041400  Печи электрические     0,54  0,42  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0416  Штыри металлические  кг  -  4  888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  10,4  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  187,6  -  103-0356  Трубы бесшовные горячедеформированные 57 × 3 мм  м  11,03  -  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  3,2  2,5  Таблица ФСН 7-01-016 Зачеканка шва в металлических соединениях свинцом (при ширине 10 мм, глубине - 20 мм). Состав работ:  1. Промазка швов с нижней стороны «замазкой». 2. Прометание швов щеткой. 3. Резка свинцового полотна на полосы. 4. Подготовка паяльной лампы, заливка бензина, розжиг лампы. 5. Укладка свинца в емкость. 6. Плавка свинца. 7. Заливка швов жидким свинцом 8. Обрубка наплывов свинца. 9. Прочеканка шва.  Измеритель: 1 пог. м  7-01-016-1     Зачеканка шва в металлических соединениях свинцом (при ширине 10 мм, глубине - 20 мм)  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-016-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,66  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,1  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0183  Свинец рольный  кг  2,8  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  1,6  101-9765  Замазка суриковая  кг  0,1  Таблица ФСН 7-01-017 Разборка на детали. Состав работ:  Для нормы 1: 1. Разборка предмета на детали, скрепленные винтами или посредством болта с гайкой.  Для нормы 2: 1. Разборка предмета на детали, скрепленные в паз типа «ласточкин хвост», «квадрат» и пр.  Измеритель: 1 деталь  Разборка на детали:  7-01-017-1     простая  7-01-017-2     сложная  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-017-1  7-01-017-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,56  1,1  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  Таблица ФСН 7-01-018 Сборка деталей. Состав работ:  Для нормы 1: 1. Обрезка деталей при подгонке. 2. Опиловка в местах стыковки деталей. 3. Опиловка в местах соединения с каркасом.  Для норм 2, 3: 1. Сборка посредством винтов, болтов. 2. Сборка с краплением заклепками, хомутами или креплением в паз типа «ласточкин хвост», «квадрат» и пр.  Измеритель: 1 деталь  7-01-018-1     Предварительная сборка деталей  Окончательная сборка деталей:  7-01-018-2     винтами, болтами  7-01-018-3     заклепками, хомутами  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-018-1  7-01-018-2  7-01-018-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,5  0,8  1,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ              101-9660  Болты с гайками  кг  0,08  0,1  -  Таблица ФСН 7-01-019 Сборка металлоконструкций. Состав работ:  Для нормы 1: 1. Зачистка, опиловка, разметка, рассверливание отверстий под шпильку. 2. Сборка частей деталей с установкой шпильки, сварка с зачисткой.  Для нормы 2: 1. Запиловка фасок, сварка с зачисткой.  Измеритель: 1 пог. дм  Сборка металлоконструкций:  7-01-019-1     с установкой шпильки  7-01-019-2     сваркой  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-019-1  7-01-019-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,75  0,8  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           330201  Дрели электрические     0,3  0,2  040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем  маш.-ч  -  0,2  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0359  Сталь круглая  кг  0,02  -  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  -  0,001  Таблица ФСН 7-01-020 Сверление отверстий в металлических изделиях. Состав работ:  1. Разметка мест для сверления отверстий. 2. Сверление отверстий электродрелью. 3. Повторная проходка отверстия со сменой сверла.  Измеритель: 10 отверстий  Сверление отверстий в металлических изделиях диаметром:  7-01-020-1     до 10 мм  7-01-020-2     более 10 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-020-1  7-01-020-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,29  0,62  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,29  0,62  Таблица ФСН 7-01-021 Изготовление шаблонов. Состав работ:  1. Изготовление картона, кальки. 2. Подбор материала, закрепление на верстаке. 3. Разметка. 4. Заготовление кружка с приданием ему формы и креплением к месту сваркой.  Измеритель: 1 м2 при толщине стали 2 мм  Изготовление шаблонов:  7-01-021-1     I категория сложности  7-01-021-2     II категория сложности  7-01-021-3     III категория сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-021-1  7-01-021-2  7-01-021-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  4,5  7,5  15,3  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ              040201  Агрегаты сварочные     0,45  0,75  1,53  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  18,7  18,7  18,7  888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  3,9  3,9  3,9  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,25  0,5  1  Таблица ФСН 7-01-022 Изготовление оправок для кузнечных работ. Состав работ:  1. Разметка по картонам и калькам. 2. Фрезерование рельефа с ручной обработкой и периодическими замерами и примеркой шаблона. 3. Зачистка, снятие фасок, шлифовка. 4. Закалка.  Измеритель: 1 дм2  Изготовление оправок для кузнечных работ:  7-01-022-1     I категория сложности  7-01-022-2     II категория сложности  7-01-022-3     III категория сложности  7-01-022-4     IV категория сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-22-1  7-01-022-2  7-01-022-3  7-01-022-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  7,16  14,59  22,5  28,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн  маш.-ч  0,1  0,1  0,1  0,1  4  МАТЕРИАЛЫ                 102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  5,4  5,4  5,4  5,4  888-0359  Сталь круглая  кг  5,4  5,4  5,4  5,4  101-1596  Шкурка  м2  0,005  0,005  0,005  0,005  101-2107  Бруски карборундовые крупнозернистые  кг  0,01  0,01  0,01  0,01  Таблица ФСН 7-01-023 Ковка из листовой стали. Состав работ:  1. Изучение чертежей, аналогов, подлинных деталей или фрагментов. 2. Нарезка заготовок, розжиг горна и разогрев заготовки. 3. Осадка, высадка по оправкам и шаблонам, протяжка, раскатка, рубка, гибка, обрубка по контуру. 4. Просечка, отделка (выглаживание), набивка рельефа и фактуры, клепка. 5. Насекание рисунка. 6. Термическая обработка (закалка и отпуск).  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Художественная ковка из листовой стали толщиной до 3 мм; детали площадью до 0,25 дм2:  7-01-023-1     I категория сложности  7-01-023-2     II категория сложности  7-01-023-3     III категория сложности  7-01-023-4     IV категория сложности  Художественная ковка из листовой стали толщиной до 3 мм; детали площадью более 0,25 дм2:  7-01-023-5     I категория сложности  7-01-023-6     II категория сложности  7-01-023-7     III категория сложности  7-01-023-8     IV категория сложности  Художественная ковка из листовой стали толщиной более 3 мм; детали площадью до 0,25 дм2:  7-01-023-9     I категория сложности  7-01-023-10   II категория сложности  7-01-023-11   III категория сложности  7-01-023-12   IV категория сложности  Художественная ковка из листовой стали толщиной более 3 мм; детали площадью более 0,25 дм2:  7-01-023-13   I категория сложности  7-01-023-14   II категория сложности  7-01-023-15   III категория сложности  7-01-023-16   IV категория сложности  Ручная, свободная ковка из листовой стали толщиной до 3 мм; детали площадью до 0,25 дм2:  7-01-023-17   I категория сложности  7-01-023-18   II категория сложности  7-01-023-19   III категория сложности  7-01-023-20   IV категория сложности  Ручная, свободная ковка из листовой стали толщиной до 3 мм; детали площадью более 0,25 дм2:  7-01-023-21   I категория сложности  7-01-023-22   II категория сложности  7-01-023-23   III категория сложности  7-01-023-24   IV категория сложности  Ручная, свободная ковка из листовой стали толщиной более 3 мм; детали площадью до 0,25 дм2:  7-01-023-25   I категория сложности  7-01-023-26   II категория сложности  7-01-023-27   III категория сложности  7-01-023-28   IV категория сложности  Ручная, свободная ковка из листовой стали толщиной более 3 мм; детали площадью более 0,25 дм2:  7-01-023-29   I категория сложности  7-01-023-30   II категория сложности  7-01-023-31   III категория сложности  7-01-023-32   IV категория сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-1  7-01-023-2  7-01-023-3  7-01-023-4  7-01-023-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,1  10,37  16  19,45  4,27  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  5  5,5  6  4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     1,02  2,07  3,2  3,89  0,85  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,34  0,34  0,34  0,34  0,34  888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  0,187  0,187  0,187  0,187  0,187  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,15  0,15  0,15  0,15  0,15     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-6  7-01-023-7  7-01-023-8  7-01-023-9  7-01-023-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  8,7  13,4  16,8  6,63  13,48  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5,5  6  4,5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     1,74  2,68  3,36  1,33  2,7  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,34  0,34  0,34  0,84  0,84  888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  0,187  0,187  0,187  -  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,15  0,15  0,15  0,37  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  -  -  -  0,47  0,47     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-11  7-01-023-12  7-01-023-13  7-01-023-14  7-01-023-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  20,8  25,29  5,55  11,31  17,42  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  6  4,5  5  5,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     4,16  5,06  1,11  2,26  3,48  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,84  0,84  0,84  0,84  0,84  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,37  0,37  0,37  0,37  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  0,47  0,47  0,47  0,47  0,47     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-16  7-01-023-17  7-01-023-18  7-01-023-19  7-01-023-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  21,84  6,6  13,5  20,8  25,25  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  4,5  5  5,5  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     4,37  1,02  2,07  3,2  3,89  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,84  0,37  0,37  0,37  0,37  888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  -  0,203  0,203  0,203  0,203  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,37  0,162  0,162  0,162  0,162  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  0,47  -  -  -  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-21  7-01-023-22  7-01-023-23  7-01-023-24  7-01-023-25  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,55  11,3  17,42  21,84  8,58  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  5  5,5  6  4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     0,85  1,74  2,68  3,36  1,33  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,37  0,37  0,37  0,37  0,84  888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  0,203  0,203  0,203  0,203  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,162  0,162  0,162  0,162  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  -  -  -  -  0,47     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-26  7-01-023-27  7-01-023-28  7-01-023-29  7-01-023-30  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  17,55  27,04  32,83  7,21  14,69  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5,5  6  4,5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     2,7  4,16  5,06  1,11  2,26  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,84  0,84  0,84  0,84  0,84  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,37  0,37  0,37  0,37  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  0,47  0,47  0,47  0,47  0,47     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-31  7-01-023-32  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  22,65  28,39  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           351401  Горн     3,48  4,37  4  МАТЕРИАЛЫ           102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,84  0,84  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,37  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  0,47  0,47  Таблица ФСН 7-01-024 Изготовление закладных деталей. Состав работ:  1. Изготовление деталей с полной ручной слесарной обработкой. 2. Сборка из деталей с креплением на сварке, винтах, болтах со сверлением отверстий.  Измеритель: 1 шт.  7-01-024-1     Изготовление закладных деталей с количеством деталей до 5 шт.  7-01-024-2     Добавлять к норме 07-01-024-1    на каждую деталь сверх 5 шт.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-024-1  7-01-024-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  11,25  2,6  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           040201  Агрегаты сварочные     0,56  0,13  330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,05  0,01  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  3,14  0,79  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,3  0,06  101-9660  Болты с гайками  кг  0,05  0,01  Таблица ФСН 7-01-025 Прошивка фигурных отверстий. Состав работ:  1. Разметка, кернение. 2. Нагрев места прошивки, высадка. 3. Прошивка отверстия.  Измеритель: 10 мест  Прошивка фигурных отверстий:  7-01-025-1     в плоских деталях  7-01-025-2     на ребро  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-025-1  7-01-025-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,15  4,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  Таблица ФСН 7-01-026 Обработка художественного чугунного литья. Состав работ:  1. Обрубка литников и выкатов. 2. Очистка деталей от пригоревшей земли вручную и на механической щетке. 3. Исправление дефектов литья. 4. Зачистка, опиловка, шабровка и рифление. 5. Чеканка с тщательной проработкой рисунка и передача характера исполнения в стиле автора. 6. Прочеканка рельефа и шлифовка детали.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Обработка художественного чугунного литья:  7-01-026-1     I категории сложности  7-01-026-2     II категории сложности  7-01-026-3     III категории сложности  7-01-026-4     IV категории сложности  7-01-026-5     вне категории сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-026-1  7-01-026-2  7-01-026-3  7-01-026-4  7-01-026-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,3  4,2  5,9  7,1  9,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1932  Войлок строительный толщиной 15 мм  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001  Таблица ФСН 7-01-027 Реставрация художественного чугунного литья. Состав работ:  1. Заделка раковин и трещин. 2. Подчеканка потерявшего рельефность орнамента. 3. Расчистка поверхности, шлифовка.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Реставрация художественного чугунного литья:  7-01-027-1     I категории сложности  7-01-027-2     II категории сложности  7-01-027-3     III категории сложности  7-01-027-4     IV категории сложности  7-01-027-5     вне категории сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-027-1  7-01-027-2  7-01-027-3  7-01-027-4  7-01-027-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,14  2,38  3,69  4,76  6,84  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0201  Смола эпоксидная ЭД-20  кг  0,15  0,15  0,15  0,15  0,15  Таблица ФСН 7-01-028 Вытачивание на станке фигурных деталей. Состав работ:  1. Наладка и настройка станка. 2. Заточка и установка резцов. 3. Обработка болванки до нужного размера с выверкой. 4. Вытачивание детали.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Вытачивание на станке фигурных деталей:  7-01-028-1     простых  7-01-028-2     сложных  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-028-1  7-01-028-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,75  1,25  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,36  0,6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           331004  Станки токарно-винторезные     0,36  0,6  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0359  Сталь круглая  кг  0,42  0,59  Таблица ФСН 7-01-029 Зачеканка свинцом гнезд при установке металлоконструкций. Состав работ:  1. Резка свинца, укладка в емкость, плавка. 2. Очистка гнезда и заливка жидким свинцом. 3. Прочеканка под рельеф.  Измеритель: 1 гнездо до 20 × 20 × 20 мм  7-01-029-1     Зачеканка свинцом гнезд при установке металлоконструкций  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-029-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,51  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ        888991  Прочие машины  руб.  6,96  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0425  Свинец в чушках  кг  0,3  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  0,04  Таблица ФСН 7-01-030 Обследование состояния демонтированных деталей с выявлением утрат и определением степени износа сохранившихся деталей. Состав работ:  1. Сборка в условиях мастерской на узлы без крепления для выявления утрат. 2. Разборка узлов на детали. 3. Раскладка деталей с тщательным их осмотром и маркировкой.  Измеритель: 1 деталь  7-01-030-1     Обследование состояния демонтированных деталей с выявлением утрат и определением степени износа сохранившихся деталей.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-030-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,49  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  Таблица ФСН 7-01-031 Изготовление деталей крепления на станке. Состав работ:  1. Подбор материала. 2. Настройка станка с установкой резцов (для винтов и болтов). 3. Подрезка торца и обточка наружного диаметра. 4. Нарезка резьбы и обрезка в размер. 5. Обтачивание головки. 6. Сверление и расточка внутреннего диаметра, снятие фаски, нарезка резьбы. 7. Разметка, нарезка и опиловка заготовок по контуру, загибание с 2-х сторон, сверление отверстий, снятие заусенец.  Измеритель: 1 шт.  Изготовление деталей крепления на станке; винты длиной:  7-01-031-1     до 10 мм  7-01-031-2     до 50 мм  7-01-031-3     до 75 мм  Изготовление деталей крепления на станке; болты простые:  7-01-031-4     диаметром 16 мм, длиной до 70 мм  7-01-031-5     диаметром 16 мм, длиной до 100 мм  7-01-031-6     диаметром 22 мм, длиной до 210 мм  Изготовление деталей крепления на станке; болты с фигурной головкой длиной:  7-01-031-7     до 70 мм  7-01-031-8     до 100 мм  7-01-031-9     до 210 мм  Изготовление деталей крепления на станке; гайки:  7-01-031-10   диаметром до 16 мм  7-01-031-11   диаметром до 20 мм  7-01-031-12   диаметром боле 20 мм  Изготовление деталей крепления на станке; шайбы:  7-01-031-13   диаметром до 16 мм  7-01-031-14   диаметром до 20 мм  7-01-031-15   диаметром боле 20 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-031-1  7-01-031-2  7-01-031-3  7-01-031-4  7-01-031-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,24  0,38  0,54  0,26  0,55  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,11  0,17  0,25  0,14  0,3  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01  331004  Станки токарно-винторезные     0,11  0,17  0,25  0,14  0,3  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0359  Сталь круглая  кг  0,02  0,037  0,141  0,132  0,188     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-031-6  7-01-031-7  7-01-031-8  7-01-031-9  7-01-031-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,09  0,38  0,83  1,36  0,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  1,05  0,2  0,46  1,3  0,18  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    331004  Станки токарно-винторезные     1,05  0,2  0,46  1,3  0,18  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0359  Сталь круглая  кг  0,747  0,158  0,226  0,9  0,016     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-031-11  7-01-031-12  7-01-031-13  7-01-031-14  7-01-031-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,3  0,42  0,1  0,15  0,18  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,28  0,4  0,1  0,14  0,16  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    331004  Станки токарно-винторезные     0,28  0,4  0,1  0,14  0,16  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0360  Сталь полосовая  кг  -  -  0,01  0,02  0,03  888-0359  Сталь круглая  кг  0,028  0,047  -  -  -  Таблица ФСН 7-01-032 Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм. Состав работ:  1. Расчистка инструментом занурений орнаментованного декора с особой осторожностью. 2. Очистка поверхности с промывкой уайт-спиритом. 3. Вторичная осторожная расчистка.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм:  7-01-032-1     декор сложного орнамента с насыщенным рисунком  7-01-032-2     декор с орнаментом III категории сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-032-1  7-01-032-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,311  0,918  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  МАТЕРИАЛЫ           101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,3  0,22  101-1757  Ветошь  кг  0,001  0,001  888-0246  Растворитель (уайт-спирит)  кг  0,002  0,002  Таблица ФСН 7-01-033 Изготовление несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона. Состав работ:  1. Вырезка дефектного участка. 2. Изготовление шаблона из фанеры толщиной 10 мм. 3. Изготовление новой детали гнутьем горячим способом. 4. Подгонка изготовленной детали до размера шаблона. 5. Сварка стыков детали.  Измеритель: дм2 полки уголка  Изготовление из уголковой стали несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона:  7-01-033-1     толщина полки 4 мм, сечение до 35 × 35 мм  7-01-033-2     толщина полки 5 мм, сечение до 63 × 63 мм  7-01-033-3     толщина полки 8 мм, сечение до 90 × 90 мм  7-01-033-4     толщина полки 10 мм, сечение до 100 × 100 мм  7-01-033-5     Изготовление из полосовой стали толщиной 5 мм несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона: Для нормы 5 д.б. полосовая сталь 5  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-033-1  7-01-033-2  7-01-033-3  7-01-033-4  7-01-033-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,33  1,62  3,3  3,94  1,27  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    040504  Аппараты для газовой резки и сварки  маш.-ч  0,006  0,006  0,006  0,008  0,002  040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем  маш.-ч  0,16  1,76  2,28  2,41  0,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0473  Фанера березовая марки ФСФ, сорт III/IV (ВВ/С), толщ. 10 - 12 мм  м3  0,0013  0,0014  0,0015  0,0016  0,0003  888-0469  Сталь угловая равнополочная 50 × 50 × 4 мм  кг  0,0011  0,0015  0,006  0,0079  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  -  -  -  -  0,0039  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,1  1,1  1,4  1,5  0,3  101-0063  Ацетилен растворенный технический марки А  т  0,0015  0,0016  0,0017  0,002  0,0005  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  0,5  0,53  0,57  0,67  0,17  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  Таблица ФСН 7-01-001 Реставрация металлических глав и металлических строительных систем сложных крыш. 9  Таблица ФСН 7-01-002 Воссоздание утраченных металлических каркасов глав и металлических стропильных систем сложных крыш. 11  Таблица ФСН 7-01-003 Реставрация металлических крестов. 13  Таблица ФСН 7-01-004 Воссоздание утраченных металлических крестов. 14  Таблица ФСН 7-01-005 Демонтаж и монтаж металлических крестов. 15  Таблица ФСН 7-01-006 Реставрация металлических ставней и дверных полотен. 16  Таблица ФСН 7-01-007 Воссоздание металлических ставней и дверных полотен без декоративных украшений. 17  Таблица ФСН 7-01-008 Рихтовка (правка) деформированных деталей металлических решеток, оград, ворот и калиток. 17  Таблица ФСН 7-01-009 Воссоздание каркаса металлических решеток, оград, ворот и калиток. 18  Таблица ФСН 7-01-010 Установка решеток, оград, ворот и калиток на место. 20  Таблица ФСН 7-01-011 Воссоздание вырезных декоративных деталей из листовой стали. 21  Таблица ФСН 7-01-012 Воссоздание декоративных деталей и скобяных изделий методом кузнечной ковки. 22  Таблица ФСН 7-01-013 Изменение профиля металла методом горячей ковки при помощи механического молотка. 30  Таблица ФСН 7-01-014 Расчистка металлической поверхности изделий от коррозии, трудноудаляемых загрязнений и многослойных закрасок. 31  Таблица ФСН 7-01-015 Воссоздание и монтаж винтовой лестницы из металла. 32  Таблица ФСН 7-01-016 Зачеканка шва в металлических соединениях свинцом (при ширине 10 мм, глубине - 20 мм). 32  Таблица ФСН 7-01-017 Разборка на детали. 33  Таблица ФСН 7-01-018 Сборка деталей. 33  Таблица ФСН 7-01-019 Сборка металлоконструкций. 33  Таблица ФСН 7-01-020 Сверление отверстий в металлических изделиях. 34  Таблица ФСН 7-01-021 Изготовление шаблонов. 34  Таблица ФСН 7-01-022 Изготовление оправок для кузнечных работ. 34  Таблица ФСН 7-01-023 Ковка из листовой стали. 35  Таблица ФСН 7-01-024 Изготовление закладных деталей. 38  Таблица ФСН 7-01-025 Прошивка фигурных отверстий. 38  Таблица ФСН 7-01-026 Обработка художественного чугунного литья. 38  Таблица ФСН 7-01-027 Реставрация художественного чугунного литья. 38  Таблица ФСН 7-01-028 Вытачивание на станке фигурных деталей. 39  Таблица ФСН 7-01-029 Зачеканка свинцом гнезд при установке металлоконструкций. 39  Таблица ФСН 7-01-030 Обследование состояния демонтированных деталей с выявлением утрат и определением степени износа сохранившихся деталей. 39  Таблица ФСН 7-01-031 Изготовление деталей крепления на станке. 40  Таблица ФСН 7-01-032 Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм. 41  Таблица ФСН 7-01-033 Изготовление несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона. 41
	Таблица ФСН 7-01-014 Расчистка металлической поверхности изделий от коррозии, трудноудаляемых загрязнений и многослойных закрасок. Состав работ:  Для норм 1 - 3: 1. Очистка поверхности изделия с помощью пескоструйного аппарата. 2. Зачистка от остатков песка. 3. Покрытие поверхности изделия защитным слоем.  Для норм 4 - 6: 1. Установка изделия в нужное положение. 2. Расчистка поверхности изделия. 3. Обжиг расчищаемой поверхности. 4. Расчистка после обжига металлическими щетками. 5. Заточка инструментов в процессе работы.  Для норм 7 - 9: 1. Расчистка от загрязнений вручную крупной или мелкой шлифовальной шкуркой или карчеткой.  Для нормы 10: 1. Установка изделия в нужное положение. 2. Неоднократное нанесение смывки на поверхность кистью. 3. Расчистка поверхности размягченного красочного слоя при помощи царапок, стамесок и проч.  Измеритель: 1 м2 развернутой поверхности  Расчистка металлической поверхности изделий пескоструйным аппаратом от загрязнений или масляных закрасок:  7-01-014-1     простых  7-01-014-2     средней сложности  7-01-014-3     сложных  Расчистка металлической поверхности изделий от загрязнений и масляных закрасок ручным способом с последующим обжигом:  7-01-014-4     простых  7-01-014-5     средней сложности  7-01-014-6     сложных  Расчистка металлической поверхности изделий от загрязнений с помощью шкурки или карчеткой:  7-01-014-7     I категории сложности  7-01-014-8     II категории сложности  7-01-014-9     III категории сложности  Расчистка металлической поверхности изделий от коррозии, трудноудаляемых загрязнений и многослойных закрасок:  7-01-014-10   Расчистка металлической поверхности от застарелых многослойных закрасок, загрязнений с применением смывок:  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-014-1  7-01-014-2  7-01-014-3  7-01-014-4  7-01-014-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,31  5,53  8,76  5,91  15  1.1  Средний разряд (категория) работы     3  3  3  3  3  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  1,39  3,32  5,26  -  -  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    050102  Компрессоры передвижные с двигателем внутреннего сгорания давлением до 686 кПа (7 атм) 5 м3/мин  маш.-ч  1,39  3,32  5,26  -  -  331411  Аппараты пескоструйные  маш.-ч  1,39  3,32  5,26  -  -  040504  Аппараты для газовой резки и сварки     -  -  -  0,3  0,7  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1825  Олифа натуральная  кг  0,028  0,037  0,045  -  -  408-9040  Песок для строительных работ природный  м3  0,03  0,06  0,09  -  -  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  -  -  -  0,24  0,56  101-1602  Ацетилен  м3  -  -  -  0,1  0,23  101-0324  Кислород  м3  -  -  -  2  4,7     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-014-6  7-01-014-7  7-01-014-8  7-01-014-9  7-01-014-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  24,14  30,6  39,6  50,4  23,1  1.1  Средний разряд (категория) работы     3  3  3  3  3  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    040504  Аппараты для газовой резки и сварки     1,1  -  -  -  -  4  МАТЕРИАЛЫ                    500-9596  Бумага шлифовальная  м2  -  3  3  3  -  888-0342  Смывка СП-6  кг  -  -  -  -  1  101-0583  Марля  10 м  -  -  -  -  0,056  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  1,2  -  -  -  -  888-0313  Растворитель № 646  кг  -  -  -  -  0,5  101-1602  Ацетилен  м3  0,37  -  -  -  -  101-0324  Кислород  м3  7,33  -  -  -  -  888-0246  Уайт-спирит  кг  -  -  -  -  0,2  Таблица ФСН 7-01-015 Воссоздание и монтаж винтовой лестницы из металла. Состав работ:  Для нормы 1: 1. Изготовление с подбором металла по профилю и размеру, разметкой, рубкой, рихтовкой. 2. Изготовление шаблона, выборка, точка на строгальном и токарном станках. 3. Изготовление заглушки, подпятника, верхней площадки и ограждения. 4. Сборка ступеней.  Для нормы 2: 1. Монтаж центральной оси лестницы, ступеней с креплением к стене. 2. Монтаж верхней площадки с ограждением.  Измеритель: 10 ступеней  7-01-015-1     Воссоздание винтовой металлической лестницы  7-01-015-2     Монтаж винтовой металлической лестницы на месте  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-015-1  7-01-015-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  46,6  7,81  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,4  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,8  -  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           040201  Агрегаты сварочные     5,32  4,05  331004  Станки токарно-винторезные     0,8  -  331001  Станки строгальные по металлу     0,65  -  041400  Печи электрические     0,54  0,42  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0416  Штыри металлические  кг  -  4  888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  10,4  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  187,6  -  103-0356  Трубы бесшовные горячедеформированные 57 × 3 мм  м  11,03  -  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  3,2  2,5  Таблица ФСН 7-01-016 Зачеканка шва в металлических соединениях свинцом (при ширине 10 мм, глубине - 20 мм). Состав работ:  1. Промазка швов с нижней стороны «замазкой». 2. Прометание швов щеткой. 3. Резка свинцового полотна на полосы. 4. Подготовка паяльной лампы, заливка бензина, розжиг лампы. 5. Укладка свинца в емкость. 6. Плавка свинца. 7. Заливка швов жидким свинцом 8. Обрубка наплывов свинца. 9. Прочеканка шва.  Измеритель: 1 пог. м  7-01-016-1     Зачеканка шва в металлических соединениях свинцом (при ширине 10 мм, глубине - 20 мм)  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-016-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,66  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,1  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0183  Свинец рольный  кг  2,8  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  1,6  101-9765  Замазка суриковая  кг  0,1  Таблица ФСН 7-01-017 Разборка на детали. Состав работ:  Для нормы 1: 1. Разборка предмета на детали, скрепленные винтами или посредством болта с гайкой.  Для нормы 2: 1. Разборка предмета на детали, скрепленные в паз типа «ласточкин хвост», «квадрат» и пр.  Измеритель: 1 деталь  Разборка на детали:  7-01-017-1     простая  7-01-017-2     сложная  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-017-1  7-01-017-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,56  1,1  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  Таблица ФСН 7-01-018 Сборка деталей. Состав работ:  Для нормы 1: 1. Обрезка деталей при подгонке. 2. Опиловка в местах стыковки деталей. 3. Опиловка в местах соединения с каркасом.  Для норм 2, 3: 1. Сборка посредством винтов, болтов. 2. Сборка с краплением заклепками, хомутами или креплением в паз типа «ласточкин хвост», «квадрат» и пр.  Измеритель: 1 деталь  7-01-018-1     Предварительная сборка деталей  Окончательная сборка деталей:  7-01-018-2     винтами, болтами  7-01-018-3     заклепками, хомутами  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-018-1  7-01-018-2  7-01-018-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,5  0,8  1,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ              101-9660  Болты с гайками  кг  0,08  0,1  -  Таблица ФСН 7-01-019 Сборка металлоконструкций. Состав работ:  Для нормы 1: 1. Зачистка, опиловка, разметка, рассверливание отверстий под шпильку. 2. Сборка частей деталей с установкой шпильки, сварка с зачисткой.  Для нормы 2: 1. Запиловка фасок, сварка с зачисткой.  Измеритель: 1 пог. дм  Сборка металлоконструкций:  7-01-019-1     с установкой шпильки  7-01-019-2     сваркой  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-019-1  7-01-019-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,75  0,8  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           330201  Дрели электрические     0,3  0,2  040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем  маш.-ч  -  0,2  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0359  Сталь круглая  кг  0,02  -  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  -  0,001  Таблица ФСН 7-01-020 Сверление отверстий в металлических изделиях. Состав работ:  1. Разметка мест для сверления отверстий. 2. Сверление отверстий электродрелью. 3. Повторная проходка отверстия со сменой сверла.  Измеритель: 10 отверстий  Сверление отверстий в металлических изделиях диаметром:  7-01-020-1     до 10 мм  7-01-020-2     более 10 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-020-1  7-01-020-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,29  0,62  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,29  0,62  Таблица ФСН 7-01-021 Изготовление шаблонов. Состав работ:  1. Изготовление картона, кальки. 2. Подбор материала, закрепление на верстаке. 3. Разметка. 4. Заготовление кружка с приданием ему формы и креплением к месту сваркой.  Измеритель: 1 м2 при толщине стали 2 мм  Изготовление шаблонов:  7-01-021-1     I категория сложности  7-01-021-2     II категория сложности  7-01-021-3     III категория сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-021-1  7-01-021-2  7-01-021-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  4,5  7,5  15,3  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ              040201  Агрегаты сварочные     0,45  0,75  1,53  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  18,7  18,7  18,7  888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  3,9  3,9  3,9  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,25  0,5  1  Таблица ФСН 7-01-022 Изготовление оправок для кузнечных работ. Состав работ:  1. Разметка по картонам и калькам. 2. Фрезерование рельефа с ручной обработкой и периодическими замерами и примеркой шаблона. 3. Зачистка, снятие фасок, шлифовка. 4. Закалка.  Измеритель: 1 дм2  Изготовление оправок для кузнечных работ:  7-01-022-1     I категория сложности  7-01-022-2     II категория сложности  7-01-022-3     III категория сложности  7-01-022-4     IV категория сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-22-1  7-01-022-2  7-01-022-3  7-01-022-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  7,16  14,59  22,5  28,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн  маш.-ч  0,1  0,1  0,1  0,1  4  МАТЕРИАЛЫ                 102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  5,4  5,4  5,4  5,4  888-0359  Сталь круглая  кг  5,4  5,4  5,4  5,4  101-1596  Шкурка  м2  0,005  0,005  0,005  0,005  101-2107  Бруски карборундовые крупнозернистые  кг  0,01  0,01  0,01  0,01  Таблица ФСН 7-01-023 Ковка из листовой стали. Состав работ:  1. Изучение чертежей, аналогов, подлинных деталей или фрагментов. 2. Нарезка заготовок, розжиг горна и разогрев заготовки. 3. Осадка, высадка по оправкам и шаблонам, протяжка, раскатка, рубка, гибка, обрубка по контуру. 4. Просечка, отделка (выглаживание), набивка рельефа и фактуры, клепка. 5. Насекание рисунка. 6. Термическая обработка (закалка и отпуск).  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Художественная ковка из листовой стали толщиной до 3 мм; детали площадью до 0,25 дм2:  7-01-023-1     I категория сложности  7-01-023-2     II категория сложности  7-01-023-3     III категория сложности  7-01-023-4     IV категория сложности  Художественная ковка из листовой стали толщиной до 3 мм; детали площадью более 0,25 дм2:  7-01-023-5     I категория сложности  7-01-023-6     II категория сложности  7-01-023-7     III категория сложности  7-01-023-8     IV категория сложности  Художественная ковка из листовой стали толщиной более 3 мм; детали площадью до 0,25 дм2:  7-01-023-9     I категория сложности  7-01-023-10   II категория сложности  7-01-023-11   III категория сложности  7-01-023-12   IV категория сложности  Художественная ковка из листовой стали толщиной более 3 мм; детали площадью более 0,25 дм2:  7-01-023-13   I категория сложности  7-01-023-14   II категория сложности  7-01-023-15   III категория сложности  7-01-023-16   IV категория сложности  Ручная, свободная ковка из листовой стали толщиной до 3 мм; детали площадью до 0,25 дм2:  7-01-023-17   I категория сложности  7-01-023-18   II категория сложности  7-01-023-19   III категория сложности  7-01-023-20   IV категория сложности  Ручная, свободная ковка из листовой стали толщиной до 3 мм; детали площадью более 0,25 дм2:  7-01-023-21   I категория сложности  7-01-023-22   II категория сложности  7-01-023-23   III категория сложности  7-01-023-24   IV категория сложности  Ручная, свободная ковка из листовой стали толщиной более 3 мм; детали площадью до 0,25 дм2:  7-01-023-25   I категория сложности  7-01-023-26   II категория сложности  7-01-023-27   III категория сложности  7-01-023-28   IV категория сложности  Ручная, свободная ковка из листовой стали толщиной более 3 мм; детали площадью более 0,25 дм2:  7-01-023-29   I категория сложности  7-01-023-30   II категория сложности  7-01-023-31   III категория сложности  7-01-023-32   IV категория сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-1  7-01-023-2  7-01-023-3  7-01-023-4  7-01-023-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,1  10,37  16  19,45  4,27  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  5  5,5  6  4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     1,02  2,07  3,2  3,89  0,85  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,34  0,34  0,34  0,34  0,34  888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  0,187  0,187  0,187  0,187  0,187  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,15  0,15  0,15  0,15  0,15     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-6  7-01-023-7  7-01-023-8  7-01-023-9  7-01-023-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  8,7  13,4  16,8  6,63  13,48  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5,5  6  4,5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     1,74  2,68  3,36  1,33  2,7  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,34  0,34  0,34  0,84  0,84  888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  0,187  0,187  0,187  -  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,15  0,15  0,15  0,37  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  -  -  -  0,47  0,47     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-11  7-01-023-12  7-01-023-13  7-01-023-14  7-01-023-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  20,8  25,29  5,55  11,31  17,42  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  6  4,5  5  5,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     4,16  5,06  1,11  2,26  3,48  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,84  0,84  0,84  0,84  0,84  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,37  0,37  0,37  0,37  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  0,47  0,47  0,47  0,47  0,47     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-16  7-01-023-17  7-01-023-18  7-01-023-19  7-01-023-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  21,84  6,6  13,5  20,8  25,25  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  4,5  5  5,5  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     4,37  1,02  2,07  3,2  3,89  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,84  0,37  0,37  0,37  0,37  888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  -  0,203  0,203  0,203  0,203  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,37  0,162  0,162  0,162  0,162  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  0,47  -  -  -  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-21  7-01-023-22  7-01-023-23  7-01-023-24  7-01-023-25  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,55  11,3  17,42  21,84  8,58  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  5  5,5  6  4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     0,85  1,74  2,68  3,36  1,33  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,37  0,37  0,37  0,37  0,84  888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  0,203  0,203  0,203  0,203  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,162  0,162  0,162  0,162  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  -  -  -  -  0,47     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-26  7-01-023-27  7-01-023-28  7-01-023-29  7-01-023-30  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  17,55  27,04  32,83  7,21  14,69  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5,5  6  4,5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     2,7  4,16  5,06  1,11  2,26  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,84  0,84  0,84  0,84  0,84  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,37  0,37  0,37  0,37  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  0,47  0,47  0,47  0,47  0,47     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-31  7-01-023-32  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  22,65  28,39  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           351401  Горн     3,48  4,37  4  МАТЕРИАЛЫ           102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,84  0,84  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,37  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  0,47  0,47  Таблица ФСН 7-01-024 Изготовление закладных деталей. Состав работ:  1. Изготовление деталей с полной ручной слесарной обработкой. 2. Сборка из деталей с креплением на сварке, винтах, болтах со сверлением отверстий.  Измеритель: 1 шт.  7-01-024-1     Изготовление закладных деталей с количеством деталей до 5 шт.  7-01-024-2     Добавлять к норме 07-01-024-1    на каждую деталь сверх 5 шт.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-024-1  7-01-024-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  11,25  2,6  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           040201  Агрегаты сварочные     0,56  0,13  330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,05  0,01  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  3,14  0,79  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,3  0,06  101-9660  Болты с гайками  кг  0,05  0,01  Таблица ФСН 7-01-025 Прошивка фигурных отверстий. Состав работ:  1. Разметка, кернение. 2. Нагрев места прошивки, высадка. 3. Прошивка отверстия.  Измеритель: 10 мест  Прошивка фигурных отверстий:  7-01-025-1     в плоских деталях  7-01-025-2     на ребро  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-025-1  7-01-025-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,15  4,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  Таблица ФСН 7-01-026 Обработка художественного чугунного литья. Состав работ:  1. Обрубка литников и выкатов. 2. Очистка деталей от пригоревшей земли вручную и на механической щетке. 3. Исправление дефектов литья. 4. Зачистка, опиловка, шабровка и рифление. 5. Чеканка с тщательной проработкой рисунка и передача характера исполнения в стиле автора. 6. Прочеканка рельефа и шлифовка детали.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Обработка художественного чугунного литья:  7-01-026-1     I категории сложности  7-01-026-2     II категории сложности  7-01-026-3     III категории сложности  7-01-026-4     IV категории сложности  7-01-026-5     вне категории сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-026-1  7-01-026-2  7-01-026-3  7-01-026-4  7-01-026-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,3  4,2  5,9  7,1  9,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1932  Войлок строительный толщиной 15 мм  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001  Таблица ФСН 7-01-027 Реставрация художественного чугунного литья. Состав работ:  1. Заделка раковин и трещин. 2. Подчеканка потерявшего рельефность орнамента. 3. Расчистка поверхности, шлифовка.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Реставрация художественного чугунного литья:  7-01-027-1     I категории сложности  7-01-027-2     II категории сложности  7-01-027-3     III категории сложности  7-01-027-4     IV категории сложности  7-01-027-5     вне категории сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-027-1  7-01-027-2  7-01-027-3  7-01-027-4  7-01-027-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,14  2,38  3,69  4,76  6,84  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0201  Смола эпоксидная ЭД-20  кг  0,15  0,15  0,15  0,15  0,15  Таблица ФСН 7-01-028 Вытачивание на станке фигурных деталей. Состав работ:  1. Наладка и настройка станка. 2. Заточка и установка резцов. 3. Обработка болванки до нужного размера с выверкой. 4. Вытачивание детали.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Вытачивание на станке фигурных деталей:  7-01-028-1     простых  7-01-028-2     сложных  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-028-1  7-01-028-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,75  1,25  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,36  0,6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           331004  Станки токарно-винторезные     0,36  0,6  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0359  Сталь круглая  кг  0,42  0,59  Таблица ФСН 7-01-029 Зачеканка свинцом гнезд при установке металлоконструкций. Состав работ:  1. Резка свинца, укладка в емкость, плавка. 2. Очистка гнезда и заливка жидким свинцом. 3. Прочеканка под рельеф.  Измеритель: 1 гнездо до 20 × 20 × 20 мм  7-01-029-1     Зачеканка свинцом гнезд при установке металлоконструкций  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-029-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,51  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ        888991  Прочие машины  руб.  6,96  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0425  Свинец в чушках  кг  0,3  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  0,04  Таблица ФСН 7-01-030 Обследование состояния демонтированных деталей с выявлением утрат и определением степени износа сохранившихся деталей. Состав работ:  1. Сборка в условиях мастерской на узлы без крепления для выявления утрат. 2. Разборка узлов на детали. 3. Раскладка деталей с тщательным их осмотром и маркировкой.  Измеритель: 1 деталь  7-01-030-1     Обследование состояния демонтированных деталей с выявлением утрат и определением степени износа сохранившихся деталей.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-030-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,49  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  Таблица ФСН 7-01-031 Изготовление деталей крепления на станке. Состав работ:  1. Подбор материала. 2. Настройка станка с установкой резцов (для винтов и болтов). 3. Подрезка торца и обточка наружного диаметра. 4. Нарезка резьбы и обрезка в размер. 5. Обтачивание головки. 6. Сверление и расточка внутреннего диаметра, снятие фаски, нарезка резьбы. 7. Разметка, нарезка и опиловка заготовок по контуру, загибание с 2-х сторон, сверление отверстий, снятие заусенец.  Измеритель: 1 шт.  Изготовление деталей крепления на станке; винты длиной:  7-01-031-1     до 10 мм  7-01-031-2     до 50 мм  7-01-031-3     до 75 мм  Изготовление деталей крепления на станке; болты простые:  7-01-031-4     диаметром 16 мм, длиной до 70 мм  7-01-031-5     диаметром 16 мм, длиной до 100 мм  7-01-031-6     диаметром 22 мм, длиной до 210 мм  Изготовление деталей крепления на станке; болты с фигурной головкой длиной:  7-01-031-7     до 70 мм  7-01-031-8     до 100 мм  7-01-031-9     до 210 мм  Изготовление деталей крепления на станке; гайки:  7-01-031-10   диаметром до 16 мм  7-01-031-11   диаметром до 20 мм  7-01-031-12   диаметром боле 20 мм  Изготовление деталей крепления на станке; шайбы:  7-01-031-13   диаметром до 16 мм  7-01-031-14   диаметром до 20 мм  7-01-031-15   диаметром боле 20 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-031-1  7-01-031-2  7-01-031-3  7-01-031-4  7-01-031-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,24  0,38  0,54  0,26  0,55  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,11  0,17  0,25  0,14  0,3  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01  331004  Станки токарно-винторезные     0,11  0,17  0,25  0,14  0,3  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0359  Сталь круглая  кг  0,02  0,037  0,141  0,132  0,188     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-031-6  7-01-031-7  7-01-031-8  7-01-031-9  7-01-031-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,09  0,38  0,83  1,36  0,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  1,05  0,2  0,46  1,3  0,18  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    331004  Станки токарно-винторезные     1,05  0,2  0,46  1,3  0,18  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0359  Сталь круглая  кг  0,747  0,158  0,226  0,9  0,016     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-031-11  7-01-031-12  7-01-031-13  7-01-031-14  7-01-031-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,3  0,42  0,1  0,15  0,18  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,28  0,4  0,1  0,14  0,16  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    331004  Станки токарно-винторезные     0,28  0,4  0,1  0,14  0,16  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0360  Сталь полосовая  кг  -  -  0,01  0,02  0,03  888-0359  Сталь круглая  кг  0,028  0,047  -  -  -  Таблица ФСН 7-01-032 Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм. Состав работ:  1. Расчистка инструментом занурений орнаментованного декора с особой осторожностью. 2. Очистка поверхности с промывкой уайт-спиритом. 3. Вторичная осторожная расчистка.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм:  7-01-032-1     декор сложного орнамента с насыщенным рисунком  7-01-032-2     декор с орнаментом III категории сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-032-1  7-01-032-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,311  0,918  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  МАТЕРИАЛЫ           101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,3  0,22  101-1757  Ветошь  кг  0,001  0,001  888-0246  Растворитель (уайт-спирит)  кг  0,002  0,002  Таблица ФСН 7-01-033 Изготовление несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона. Состав работ:  1. Вырезка дефектного участка. 2. Изготовление шаблона из фанеры толщиной 10 мм. 3. Изготовление новой детали гнутьем горячим способом. 4. Подгонка изготовленной детали до размера шаблона. 5. Сварка стыков детали.  Измеритель: дм2 полки уголка  Изготовление из уголковой стали несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона:  7-01-033-1     толщина полки 4 мм, сечение до 35 × 35 мм  7-01-033-2     толщина полки 5 мм, сечение до 63 × 63 мм  7-01-033-3     толщина полки 8 мм, сечение до 90 × 90 мм  7-01-033-4     толщина полки 10 мм, сечение до 100 × 100 мм  7-01-033-5     Изготовление из полосовой стали толщиной 5 мм несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона: Для нормы 5 д.б. полосовая сталь 5  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-033-1  7-01-033-2  7-01-033-3  7-01-033-4  7-01-033-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,33  1,62  3,3  3,94  1,27  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    040504  Аппараты для газовой резки и сварки  маш.-ч  0,006  0,006  0,006  0,008  0,002  040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем  маш.-ч  0,16  1,76  2,28  2,41  0,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0473  Фанера березовая марки ФСФ, сорт III/IV (ВВ/С), толщ. 10 - 12 мм  м3  0,0013  0,0014  0,0015  0,0016  0,0003  888-0469  Сталь угловая равнополочная 50 × 50 × 4 мм  кг  0,0011  0,0015  0,006  0,0079  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  -  -  -  -  0,0039  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,1  1,1  1,4  1,5  0,3  101-0063  Ацетилен растворенный технический марки А  т  0,0015  0,0016  0,0017  0,002  0,0005  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  0,5  0,53  0,57  0,67  0,17  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  Таблица ФСН 7-01-001 Реставрация металлических глав и металлических строительных систем сложных крыш. 9  Таблица ФСН 7-01-002 Воссоздание утраченных металлических каркасов глав и металлических стропильных систем сложных крыш. 11  Таблица ФСН 7-01-003 Реставрация металлических крестов. 13  Таблица ФСН 7-01-004 Воссоздание утраченных металлических крестов. 14  Таблица ФСН 7-01-005 Демонтаж и монтаж металлических крестов. 15  Таблица ФСН 7-01-006 Реставрация металлических ставней и дверных полотен. 16  Таблица ФСН 7-01-007 Воссоздание металлических ставней и дверных полотен без декоративных украшений. 17  Таблица ФСН 7-01-008 Рихтовка (правка) деформированных деталей металлических решеток, оград, ворот и калиток. 17  Таблица ФСН 7-01-009 Воссоздание каркаса металлических решеток, оград, ворот и калиток. 18  Таблица ФСН 7-01-010 Установка решеток, оград, ворот и калиток на место. 20  Таблица ФСН 7-01-011 Воссоздание вырезных декоративных деталей из листовой стали. 21  Таблица ФСН 7-01-012 Воссоздание декоративных деталей и скобяных изделий методом кузнечной ковки. 22  Таблица ФСН 7-01-013 Изменение профиля металла методом горячей ковки при помощи механического молотка. 30  Таблица ФСН 7-01-014 Расчистка металлической поверхности изделий от коррозии, трудноудаляемых загрязнений и многослойных закрасок. 31  Таблица ФСН 7-01-015 Воссоздание и монтаж винтовой лестницы из металла. 32  Таблица ФСН 7-01-016 Зачеканка шва в металлических соединениях свинцом (при ширине 10 мм, глубине - 20 мм). 32  Таблица ФСН 7-01-017 Разборка на детали. 33  Таблица ФСН 7-01-018 Сборка деталей. 33  Таблица ФСН 7-01-019 Сборка металлоконструкций. 33  Таблица ФСН 7-01-020 Сверление отверстий в металлических изделиях. 34  Таблица ФСН 7-01-021 Изготовление шаблонов. 34  Таблица ФСН 7-01-022 Изготовление оправок для кузнечных работ. 34  Таблица ФСН 7-01-023 Ковка из листовой стали. 35  Таблица ФСН 7-01-024 Изготовление закладных деталей. 38  Таблица ФСН 7-01-025 Прошивка фигурных отверстий. 38  Таблица ФСН 7-01-026 Обработка художественного чугунного литья. 38  Таблица ФСН 7-01-027 Реставрация художественного чугунного литья. 38  Таблица ФСН 7-01-028 Вытачивание на станке фигурных деталей. 39  Таблица ФСН 7-01-029 Зачеканка свинцом гнезд при установке металлоконструкций. 39  Таблица ФСН 7-01-030 Обследование состояния демонтированных деталей с выявлением утрат и определением степени износа сохранившихся деталей. 39  Таблица ФСН 7-01-031 Изготовление деталей крепления на станке. 40  Таблица ФСН 7-01-032 Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм. 41  Таблица ФСН 7-01-033 Изготовление несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона. 41
	Таблица ФСН 7-01-015 Воссоздание и монтаж винтовой лестницы из металла. Состав работ:  Для нормы 1: 1. Изготовление с подбором металла по профилю и размеру, разметкой, рубкой, рихтовкой. 2. Изготовление шаблона, выборка, точка на строгальном и токарном станках. 3. Изготовление заглушки, подпятника, верхней площадки и ограждения. 4. Сборка ступеней.  Для нормы 2: 1. Монтаж центральной оси лестницы, ступеней с креплением к стене. 2. Монтаж верхней площадки с ограждением.  Измеритель: 10 ступеней  7-01-015-1     Воссоздание винтовой металлической лестницы  7-01-015-2     Монтаж винтовой металлической лестницы на месте  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-015-1  7-01-015-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  46,6  7,81  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,4  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,8  -  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           040201  Агрегаты сварочные     5,32  4,05  331004  Станки токарно-винторезные     0,8  -  331001  Станки строгальные по металлу     0,65  -  041400  Печи электрические     0,54  0,42  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0416  Штыри металлические  кг  -  4  888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  10,4  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  187,6  -  103-0356  Трубы бесшовные горячедеформированные 57 × 3 мм  м  11,03  -  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  3,2  2,5  Таблица ФСН 7-01-016 Зачеканка шва в металлических соединениях свинцом (при ширине 10 мм, глубине - 20 мм). Состав работ:  1. Промазка швов с нижней стороны «замазкой». 2. Прометание швов щеткой. 3. Резка свинцового полотна на полосы. 4. Подготовка паяльной лампы, заливка бензина, розжиг лампы. 5. Укладка свинца в емкость. 6. Плавка свинца. 7. Заливка швов жидким свинцом 8. Обрубка наплывов свинца. 9. Прочеканка шва.  Измеритель: 1 пог. м  7-01-016-1     Зачеканка шва в металлических соединениях свинцом (при ширине 10 мм, глубине - 20 мм)  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-016-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,66  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,1  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0183  Свинец рольный  кг  2,8  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  1,6  101-9765  Замазка суриковая  кг  0,1  Таблица ФСН 7-01-017 Разборка на детали. Состав работ:  Для нормы 1: 1. Разборка предмета на детали, скрепленные винтами или посредством болта с гайкой.  Для нормы 2: 1. Разборка предмета на детали, скрепленные в паз типа «ласточкин хвост», «квадрат» и пр.  Измеритель: 1 деталь  Разборка на детали:  7-01-017-1     простая  7-01-017-2     сложная  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-017-1  7-01-017-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,56  1,1  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  Таблица ФСН 7-01-018 Сборка деталей. Состав работ:  Для нормы 1: 1. Обрезка деталей при подгонке. 2. Опиловка в местах стыковки деталей. 3. Опиловка в местах соединения с каркасом.  Для норм 2, 3: 1. Сборка посредством винтов, болтов. 2. Сборка с краплением заклепками, хомутами или креплением в паз типа «ласточкин хвост», «квадрат» и пр.  Измеритель: 1 деталь  7-01-018-1     Предварительная сборка деталей  Окончательная сборка деталей:  7-01-018-2     винтами, болтами  7-01-018-3     заклепками, хомутами  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-018-1  7-01-018-2  7-01-018-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,5  0,8  1,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ              101-9660  Болты с гайками  кг  0,08  0,1  -  Таблица ФСН 7-01-019 Сборка металлоконструкций. Состав работ:  Для нормы 1: 1. Зачистка, опиловка, разметка, рассверливание отверстий под шпильку. 2. Сборка частей деталей с установкой шпильки, сварка с зачисткой.  Для нормы 2: 1. Запиловка фасок, сварка с зачисткой.  Измеритель: 1 пог. дм  Сборка металлоконструкций:  7-01-019-1     с установкой шпильки  7-01-019-2     сваркой  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-019-1  7-01-019-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,75  0,8  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           330201  Дрели электрические     0,3  0,2  040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем  маш.-ч  -  0,2  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0359  Сталь круглая  кг  0,02  -  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  -  0,001  Таблица ФСН 7-01-020 Сверление отверстий в металлических изделиях. Состав работ:  1. Разметка мест для сверления отверстий. 2. Сверление отверстий электродрелью. 3. Повторная проходка отверстия со сменой сверла.  Измеритель: 10 отверстий  Сверление отверстий в металлических изделиях диаметром:  7-01-020-1     до 10 мм  7-01-020-2     более 10 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-020-1  7-01-020-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,29  0,62  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,29  0,62  Таблица ФСН 7-01-021 Изготовление шаблонов. Состав работ:  1. Изготовление картона, кальки. 2. Подбор материала, закрепление на верстаке. 3. Разметка. 4. Заготовление кружка с приданием ему формы и креплением к месту сваркой.  Измеритель: 1 м2 при толщине стали 2 мм  Изготовление шаблонов:  7-01-021-1     I категория сложности  7-01-021-2     II категория сложности  7-01-021-3     III категория сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-021-1  7-01-021-2  7-01-021-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  4,5  7,5  15,3  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ              040201  Агрегаты сварочные     0,45  0,75  1,53  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  18,7  18,7  18,7  888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  3,9  3,9  3,9  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,25  0,5  1  Таблица ФСН 7-01-022 Изготовление оправок для кузнечных работ. Состав работ:  1. Разметка по картонам и калькам. 2. Фрезерование рельефа с ручной обработкой и периодическими замерами и примеркой шаблона. 3. Зачистка, снятие фасок, шлифовка. 4. Закалка.  Измеритель: 1 дм2  Изготовление оправок для кузнечных работ:  7-01-022-1     I категория сложности  7-01-022-2     II категория сложности  7-01-022-3     III категория сложности  7-01-022-4     IV категория сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-22-1  7-01-022-2  7-01-022-3  7-01-022-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  7,16  14,59  22,5  28,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн  маш.-ч  0,1  0,1  0,1  0,1  4  МАТЕРИАЛЫ                 102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  5,4  5,4  5,4  5,4  888-0359  Сталь круглая  кг  5,4  5,4  5,4  5,4  101-1596  Шкурка  м2  0,005  0,005  0,005  0,005  101-2107  Бруски карборундовые крупнозернистые  кг  0,01  0,01  0,01  0,01  Таблица ФСН 7-01-023 Ковка из листовой стали. Состав работ:  1. Изучение чертежей, аналогов, подлинных деталей или фрагментов. 2. Нарезка заготовок, розжиг горна и разогрев заготовки. 3. Осадка, высадка по оправкам и шаблонам, протяжка, раскатка, рубка, гибка, обрубка по контуру. 4. Просечка, отделка (выглаживание), набивка рельефа и фактуры, клепка. 5. Насекание рисунка. 6. Термическая обработка (закалка и отпуск).  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Художественная ковка из листовой стали толщиной до 3 мм; детали площадью до 0,25 дм2:  7-01-023-1     I категория сложности  7-01-023-2     II категория сложности  7-01-023-3     III категория сложности  7-01-023-4     IV категория сложности  Художественная ковка из листовой стали толщиной до 3 мм; детали площадью более 0,25 дм2:  7-01-023-5     I категория сложности  7-01-023-6     II категория сложности  7-01-023-7     III категория сложности  7-01-023-8     IV категория сложности  Художественная ковка из листовой стали толщиной более 3 мм; детали площадью до 0,25 дм2:  7-01-023-9     I категория сложности  7-01-023-10   II категория сложности  7-01-023-11   III категория сложности  7-01-023-12   IV категория сложности  Художественная ковка из листовой стали толщиной более 3 мм; детали площадью более 0,25 дм2:  7-01-023-13   I категория сложности  7-01-023-14   II категория сложности  7-01-023-15   III категория сложности  7-01-023-16   IV категория сложности  Ручная, свободная ковка из листовой стали толщиной до 3 мм; детали площадью до 0,25 дм2:  7-01-023-17   I категория сложности  7-01-023-18   II категория сложности  7-01-023-19   III категория сложности  7-01-023-20   IV категория сложности  Ручная, свободная ковка из листовой стали толщиной до 3 мм; детали площадью более 0,25 дм2:  7-01-023-21   I категория сложности  7-01-023-22   II категория сложности  7-01-023-23   III категория сложности  7-01-023-24   IV категория сложности  Ручная, свободная ковка из листовой стали толщиной более 3 мм; детали площадью до 0,25 дм2:  7-01-023-25   I категория сложности  7-01-023-26   II категория сложности  7-01-023-27   III категория сложности  7-01-023-28   IV категория сложности  Ручная, свободная ковка из листовой стали толщиной более 3 мм; детали площадью более 0,25 дм2:  7-01-023-29   I категория сложности  7-01-023-30   II категория сложности  7-01-023-31   III категория сложности  7-01-023-32   IV категория сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-1  7-01-023-2  7-01-023-3  7-01-023-4  7-01-023-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,1  10,37  16  19,45  4,27  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  5  5,5  6  4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     1,02  2,07  3,2  3,89  0,85  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,34  0,34  0,34  0,34  0,34  888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  0,187  0,187  0,187  0,187  0,187  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,15  0,15  0,15  0,15  0,15     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-6  7-01-023-7  7-01-023-8  7-01-023-9  7-01-023-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  8,7  13,4  16,8  6,63  13,48  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5,5  6  4,5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     1,74  2,68  3,36  1,33  2,7  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,34  0,34  0,34  0,84  0,84  888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  0,187  0,187  0,187  -  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,15  0,15  0,15  0,37  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  -  -  -  0,47  0,47     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-11  7-01-023-12  7-01-023-13  7-01-023-14  7-01-023-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  20,8  25,29  5,55  11,31  17,42  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  6  4,5  5  5,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     4,16  5,06  1,11  2,26  3,48  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,84  0,84  0,84  0,84  0,84  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,37  0,37  0,37  0,37  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  0,47  0,47  0,47  0,47  0,47     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-16  7-01-023-17  7-01-023-18  7-01-023-19  7-01-023-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  21,84  6,6  13,5  20,8  25,25  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  4,5  5  5,5  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     4,37  1,02  2,07  3,2  3,89  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,84  0,37  0,37  0,37  0,37  888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  -  0,203  0,203  0,203  0,203  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,37  0,162  0,162  0,162  0,162  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  0,47  -  -  -  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-21  7-01-023-22  7-01-023-23  7-01-023-24  7-01-023-25  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,55  11,3  17,42  21,84  8,58  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  5  5,5  6  4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     0,85  1,74  2,68  3,36  1,33  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,37  0,37  0,37  0,37  0,84  888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  0,203  0,203  0,203  0,203  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,162  0,162  0,162  0,162  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  -  -  -  -  0,47     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-26  7-01-023-27  7-01-023-28  7-01-023-29  7-01-023-30  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  17,55  27,04  32,83  7,21  14,69  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5,5  6  4,5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     2,7  4,16  5,06  1,11  2,26  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,84  0,84  0,84  0,84  0,84  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,37  0,37  0,37  0,37  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  0,47  0,47  0,47  0,47  0,47     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-31  7-01-023-32  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  22,65  28,39  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           351401  Горн     3,48  4,37  4  МАТЕРИАЛЫ           102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,84  0,84  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,37  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  0,47  0,47  Таблица ФСН 7-01-024 Изготовление закладных деталей. Состав работ:  1. Изготовление деталей с полной ручной слесарной обработкой. 2. Сборка из деталей с креплением на сварке, винтах, болтах со сверлением отверстий.  Измеритель: 1 шт.  7-01-024-1     Изготовление закладных деталей с количеством деталей до 5 шт.  7-01-024-2     Добавлять к норме 07-01-024-1    на каждую деталь сверх 5 шт.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-024-1  7-01-024-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  11,25  2,6  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           040201  Агрегаты сварочные     0,56  0,13  330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,05  0,01  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  3,14  0,79  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,3  0,06  101-9660  Болты с гайками  кг  0,05  0,01  Таблица ФСН 7-01-025 Прошивка фигурных отверстий. Состав работ:  1. Разметка, кернение. 2. Нагрев места прошивки, высадка. 3. Прошивка отверстия.  Измеритель: 10 мест  Прошивка фигурных отверстий:  7-01-025-1     в плоских деталях  7-01-025-2     на ребро  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-025-1  7-01-025-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,15  4,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  Таблица ФСН 7-01-026 Обработка художественного чугунного литья. Состав работ:  1. Обрубка литников и выкатов. 2. Очистка деталей от пригоревшей земли вручную и на механической щетке. 3. Исправление дефектов литья. 4. Зачистка, опиловка, шабровка и рифление. 5. Чеканка с тщательной проработкой рисунка и передача характера исполнения в стиле автора. 6. Прочеканка рельефа и шлифовка детали.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Обработка художественного чугунного литья:  7-01-026-1     I категории сложности  7-01-026-2     II категории сложности  7-01-026-3     III категории сложности  7-01-026-4     IV категории сложности  7-01-026-5     вне категории сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-026-1  7-01-026-2  7-01-026-3  7-01-026-4  7-01-026-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,3  4,2  5,9  7,1  9,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1932  Войлок строительный толщиной 15 мм  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001  Таблица ФСН 7-01-027 Реставрация художественного чугунного литья. Состав работ:  1. Заделка раковин и трещин. 2. Подчеканка потерявшего рельефность орнамента. 3. Расчистка поверхности, шлифовка.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Реставрация художественного чугунного литья:  7-01-027-1     I категории сложности  7-01-027-2     II категории сложности  7-01-027-3     III категории сложности  7-01-027-4     IV категории сложности  7-01-027-5     вне категории сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-027-1  7-01-027-2  7-01-027-3  7-01-027-4  7-01-027-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,14  2,38  3,69  4,76  6,84  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0201  Смола эпоксидная ЭД-20  кг  0,15  0,15  0,15  0,15  0,15  Таблица ФСН 7-01-028 Вытачивание на станке фигурных деталей. Состав работ:  1. Наладка и настройка станка. 2. Заточка и установка резцов. 3. Обработка болванки до нужного размера с выверкой. 4. Вытачивание детали.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Вытачивание на станке фигурных деталей:  7-01-028-1     простых  7-01-028-2     сложных  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-028-1  7-01-028-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,75  1,25  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,36  0,6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           331004  Станки токарно-винторезные     0,36  0,6  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0359  Сталь круглая  кг  0,42  0,59  Таблица ФСН 7-01-029 Зачеканка свинцом гнезд при установке металлоконструкций. Состав работ:  1. Резка свинца, укладка в емкость, плавка. 2. Очистка гнезда и заливка жидким свинцом. 3. Прочеканка под рельеф.  Измеритель: 1 гнездо до 20 × 20 × 20 мм  7-01-029-1     Зачеканка свинцом гнезд при установке металлоконструкций  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-029-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,51  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ        888991  Прочие машины  руб.  6,96  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0425  Свинец в чушках  кг  0,3  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  0,04  Таблица ФСН 7-01-030 Обследование состояния демонтированных деталей с выявлением утрат и определением степени износа сохранившихся деталей. Состав работ:  1. Сборка в условиях мастерской на узлы без крепления для выявления утрат. 2. Разборка узлов на детали. 3. Раскладка деталей с тщательным их осмотром и маркировкой.  Измеритель: 1 деталь  7-01-030-1     Обследование состояния демонтированных деталей с выявлением утрат и определением степени износа сохранившихся деталей.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-030-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,49  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  Таблица ФСН 7-01-031 Изготовление деталей крепления на станке. Состав работ:  1. Подбор материала. 2. Настройка станка с установкой резцов (для винтов и болтов). 3. Подрезка торца и обточка наружного диаметра. 4. Нарезка резьбы и обрезка в размер. 5. Обтачивание головки. 6. Сверление и расточка внутреннего диаметра, снятие фаски, нарезка резьбы. 7. Разметка, нарезка и опиловка заготовок по контуру, загибание с 2-х сторон, сверление отверстий, снятие заусенец.  Измеритель: 1 шт.  Изготовление деталей крепления на станке; винты длиной:  7-01-031-1     до 10 мм  7-01-031-2     до 50 мм  7-01-031-3     до 75 мм  Изготовление деталей крепления на станке; болты простые:  7-01-031-4     диаметром 16 мм, длиной до 70 мм  7-01-031-5     диаметром 16 мм, длиной до 100 мм  7-01-031-6     диаметром 22 мм, длиной до 210 мм  Изготовление деталей крепления на станке; болты с фигурной головкой длиной:  7-01-031-7     до 70 мм  7-01-031-8     до 100 мм  7-01-031-9     до 210 мм  Изготовление деталей крепления на станке; гайки:  7-01-031-10   диаметром до 16 мм  7-01-031-11   диаметром до 20 мм  7-01-031-12   диаметром боле 20 мм  Изготовление деталей крепления на станке; шайбы:  7-01-031-13   диаметром до 16 мм  7-01-031-14   диаметром до 20 мм  7-01-031-15   диаметром боле 20 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-031-1  7-01-031-2  7-01-031-3  7-01-031-4  7-01-031-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,24  0,38  0,54  0,26  0,55  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,11  0,17  0,25  0,14  0,3  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01  331004  Станки токарно-винторезные     0,11  0,17  0,25  0,14  0,3  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0359  Сталь круглая  кг  0,02  0,037  0,141  0,132  0,188     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-031-6  7-01-031-7  7-01-031-8  7-01-031-9  7-01-031-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,09  0,38  0,83  1,36  0,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  1,05  0,2  0,46  1,3  0,18  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    331004  Станки токарно-винторезные     1,05  0,2  0,46  1,3  0,18  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0359  Сталь круглая  кг  0,747  0,158  0,226  0,9  0,016     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-031-11  7-01-031-12  7-01-031-13  7-01-031-14  7-01-031-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,3  0,42  0,1  0,15  0,18  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,28  0,4  0,1  0,14  0,16  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    331004  Станки токарно-винторезные     0,28  0,4  0,1  0,14  0,16  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0360  Сталь полосовая  кг  -  -  0,01  0,02  0,03  888-0359  Сталь круглая  кг  0,028  0,047  -  -  -  Таблица ФСН 7-01-032 Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм. Состав работ:  1. Расчистка инструментом занурений орнаментованного декора с особой осторожностью. 2. Очистка поверхности с промывкой уайт-спиритом. 3. Вторичная осторожная расчистка.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм:  7-01-032-1     декор сложного орнамента с насыщенным рисунком  7-01-032-2     декор с орнаментом III категории сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-032-1  7-01-032-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,311  0,918  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  МАТЕРИАЛЫ           101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,3  0,22  101-1757  Ветошь  кг  0,001  0,001  888-0246  Растворитель (уайт-спирит)  кг  0,002  0,002  Таблица ФСН 7-01-033 Изготовление несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона. Состав работ:  1. Вырезка дефектного участка. 2. Изготовление шаблона из фанеры толщиной 10 мм. 3. Изготовление новой детали гнутьем горячим способом. 4. Подгонка изготовленной детали до размера шаблона. 5. Сварка стыков детали.  Измеритель: дм2 полки уголка  Изготовление из уголковой стали несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона:  7-01-033-1     толщина полки 4 мм, сечение до 35 × 35 мм  7-01-033-2     толщина полки 5 мм, сечение до 63 × 63 мм  7-01-033-3     толщина полки 8 мм, сечение до 90 × 90 мм  7-01-033-4     толщина полки 10 мм, сечение до 100 × 100 мм  7-01-033-5     Изготовление из полосовой стали толщиной 5 мм несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона: Для нормы 5 д.б. полосовая сталь 5  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-033-1  7-01-033-2  7-01-033-3  7-01-033-4  7-01-033-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,33  1,62  3,3  3,94  1,27  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    040504  Аппараты для газовой резки и сварки  маш.-ч  0,006  0,006  0,006  0,008  0,002  040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем  маш.-ч  0,16  1,76  2,28  2,41  0,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0473  Фанера березовая марки ФСФ, сорт III/IV (ВВ/С), толщ. 10 - 12 мм  м3  0,0013  0,0014  0,0015  0,0016  0,0003  888-0469  Сталь угловая равнополочная 50 × 50 × 4 мм  кг  0,0011  0,0015  0,006  0,0079  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  -  -  -  -  0,0039  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,1  1,1  1,4  1,5  0,3  101-0063  Ацетилен растворенный технический марки А  т  0,0015  0,0016  0,0017  0,002  0,0005  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  0,5  0,53  0,57  0,67  0,17  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  Таблица ФСН 7-01-001 Реставрация металлических глав и металлических строительных систем сложных крыш. 9  Таблица ФСН 7-01-002 Воссоздание утраченных металлических каркасов глав и металлических стропильных систем сложных крыш. 11  Таблица ФСН 7-01-003 Реставрация металлических крестов. 13  Таблица ФСН 7-01-004 Воссоздание утраченных металлических крестов. 14  Таблица ФСН 7-01-005 Демонтаж и монтаж металлических крестов. 15  Таблица ФСН 7-01-006 Реставрация металлических ставней и дверных полотен. 16  Таблица ФСН 7-01-007 Воссоздание металлических ставней и дверных полотен без декоративных украшений. 17  Таблица ФСН 7-01-008 Рихтовка (правка) деформированных деталей металлических решеток, оград, ворот и калиток. 17  Таблица ФСН 7-01-009 Воссоздание каркаса металлических решеток, оград, ворот и калиток. 18  Таблица ФСН 7-01-010 Установка решеток, оград, ворот и калиток на место. 20  Таблица ФСН 7-01-011 Воссоздание вырезных декоративных деталей из листовой стали. 21  Таблица ФСН 7-01-012 Воссоздание декоративных деталей и скобяных изделий методом кузнечной ковки. 22  Таблица ФСН 7-01-013 Изменение профиля металла методом горячей ковки при помощи механического молотка. 30  Таблица ФСН 7-01-014 Расчистка металлической поверхности изделий от коррозии, трудноудаляемых загрязнений и многослойных закрасок. 31  Таблица ФСН 7-01-015 Воссоздание и монтаж винтовой лестницы из металла. 32  Таблица ФСН 7-01-016 Зачеканка шва в металлических соединениях свинцом (при ширине 10 мм, глубине - 20 мм). 32  Таблица ФСН 7-01-017 Разборка на детали. 33  Таблица ФСН 7-01-018 Сборка деталей. 33  Таблица ФСН 7-01-019 Сборка металлоконструкций. 33  Таблица ФСН 7-01-020 Сверление отверстий в металлических изделиях. 34  Таблица ФСН 7-01-021 Изготовление шаблонов. 34  Таблица ФСН 7-01-022 Изготовление оправок для кузнечных работ. 34  Таблица ФСН 7-01-023 Ковка из листовой стали. 35  Таблица ФСН 7-01-024 Изготовление закладных деталей. 38  Таблица ФСН 7-01-025 Прошивка фигурных отверстий. 38  Таблица ФСН 7-01-026 Обработка художественного чугунного литья. 38  Таблица ФСН 7-01-027 Реставрация художественного чугунного литья. 38  Таблица ФСН 7-01-028 Вытачивание на станке фигурных деталей. 39  Таблица ФСН 7-01-029 Зачеканка свинцом гнезд при установке металлоконструкций. 39  Таблица ФСН 7-01-030 Обследование состояния демонтированных деталей с выявлением утрат и определением степени износа сохранившихся деталей. 39  Таблица ФСН 7-01-031 Изготовление деталей крепления на станке. 40  Таблица ФСН 7-01-032 Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм. 41  Таблица ФСН 7-01-033 Изготовление несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона. 41
	Таблица ФСН 7-01-016 Зачеканка шва в металлических соединениях свинцом (при ширине 10 мм, глубине - 20 мм). Состав работ:  1. Промазка швов с нижней стороны «замазкой». 2. Прометание швов щеткой. 3. Резка свинцового полотна на полосы. 4. Подготовка паяльной лампы, заливка бензина, розжиг лампы. 5. Укладка свинца в емкость. 6. Плавка свинца. 7. Заливка швов жидким свинцом 8. Обрубка наплывов свинца. 9. Прочеканка шва.  Измеритель: 1 пог. м  7-01-016-1     Зачеканка шва в металлических соединениях свинцом (при ширине 10 мм, глубине - 20 мм)  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-016-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,66  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,1  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0183  Свинец рольный  кг  2,8  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  1,6  101-9765  Замазка суриковая  кг  0,1  Таблица ФСН 7-01-017 Разборка на детали. Состав работ:  Для нормы 1: 1. Разборка предмета на детали, скрепленные винтами или посредством болта с гайкой.  Для нормы 2: 1. Разборка предмета на детали, скрепленные в паз типа «ласточкин хвост», «квадрат» и пр.  Измеритель: 1 деталь  Разборка на детали:  7-01-017-1     простая  7-01-017-2     сложная  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-017-1  7-01-017-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,56  1,1  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  Таблица ФСН 7-01-018 Сборка деталей. Состав работ:  Для нормы 1: 1. Обрезка деталей при подгонке. 2. Опиловка в местах стыковки деталей. 3. Опиловка в местах соединения с каркасом.  Для норм 2, 3: 1. Сборка посредством винтов, болтов. 2. Сборка с краплением заклепками, хомутами или креплением в паз типа «ласточкин хвост», «квадрат» и пр.  Измеритель: 1 деталь  7-01-018-1     Предварительная сборка деталей  Окончательная сборка деталей:  7-01-018-2     винтами, болтами  7-01-018-3     заклепками, хомутами  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-018-1  7-01-018-2  7-01-018-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,5  0,8  1,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ              101-9660  Болты с гайками  кг  0,08  0,1  -  Таблица ФСН 7-01-019 Сборка металлоконструкций. Состав работ:  Для нормы 1: 1. Зачистка, опиловка, разметка, рассверливание отверстий под шпильку. 2. Сборка частей деталей с установкой шпильки, сварка с зачисткой.  Для нормы 2: 1. Запиловка фасок, сварка с зачисткой.  Измеритель: 1 пог. дм  Сборка металлоконструкций:  7-01-019-1     с установкой шпильки  7-01-019-2     сваркой  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-019-1  7-01-019-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,75  0,8  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           330201  Дрели электрические     0,3  0,2  040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем  маш.-ч  -  0,2  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0359  Сталь круглая  кг  0,02  -  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  -  0,001  Таблица ФСН 7-01-020 Сверление отверстий в металлических изделиях. Состав работ:  1. Разметка мест для сверления отверстий. 2. Сверление отверстий электродрелью. 3. Повторная проходка отверстия со сменой сверла.  Измеритель: 10 отверстий  Сверление отверстий в металлических изделиях диаметром:  7-01-020-1     до 10 мм  7-01-020-2     более 10 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-020-1  7-01-020-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,29  0,62  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,29  0,62  Таблица ФСН 7-01-021 Изготовление шаблонов. Состав работ:  1. Изготовление картона, кальки. 2. Подбор материала, закрепление на верстаке. 3. Разметка. 4. Заготовление кружка с приданием ему формы и креплением к месту сваркой.  Измеритель: 1 м2 при толщине стали 2 мм  Изготовление шаблонов:  7-01-021-1     I категория сложности  7-01-021-2     II категория сложности  7-01-021-3     III категория сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-021-1  7-01-021-2  7-01-021-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  4,5  7,5  15,3  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ              040201  Агрегаты сварочные     0,45  0,75  1,53  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  18,7  18,7  18,7  888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  3,9  3,9  3,9  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,25  0,5  1  Таблица ФСН 7-01-022 Изготовление оправок для кузнечных работ. Состав работ:  1. Разметка по картонам и калькам. 2. Фрезерование рельефа с ручной обработкой и периодическими замерами и примеркой шаблона. 3. Зачистка, снятие фасок, шлифовка. 4. Закалка.  Измеритель: 1 дм2  Изготовление оправок для кузнечных работ:  7-01-022-1     I категория сложности  7-01-022-2     II категория сложности  7-01-022-3     III категория сложности  7-01-022-4     IV категория сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-22-1  7-01-022-2  7-01-022-3  7-01-022-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  7,16  14,59  22,5  28,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн  маш.-ч  0,1  0,1  0,1  0,1  4  МАТЕРИАЛЫ                 102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  5,4  5,4  5,4  5,4  888-0359  Сталь круглая  кг  5,4  5,4  5,4  5,4  101-1596  Шкурка  м2  0,005  0,005  0,005  0,005  101-2107  Бруски карборундовые крупнозернистые  кг  0,01  0,01  0,01  0,01  Таблица ФСН 7-01-023 Ковка из листовой стали. Состав работ:  1. Изучение чертежей, аналогов, подлинных деталей или фрагментов. 2. Нарезка заготовок, розжиг горна и разогрев заготовки. 3. Осадка, высадка по оправкам и шаблонам, протяжка, раскатка, рубка, гибка, обрубка по контуру. 4. Просечка, отделка (выглаживание), набивка рельефа и фактуры, клепка. 5. Насекание рисунка. 6. Термическая обработка (закалка и отпуск).  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Художественная ковка из листовой стали толщиной до 3 мм; детали площадью до 0,25 дм2:  7-01-023-1     I категория сложности  7-01-023-2     II категория сложности  7-01-023-3     III категория сложности  7-01-023-4     IV категория сложности  Художественная ковка из листовой стали толщиной до 3 мм; детали площадью более 0,25 дм2:  7-01-023-5     I категория сложности  7-01-023-6     II категория сложности  7-01-023-7     III категория сложности  7-01-023-8     IV категория сложности  Художественная ковка из листовой стали толщиной более 3 мм; детали площадью до 0,25 дм2:  7-01-023-9     I категория сложности  7-01-023-10   II категория сложности  7-01-023-11   III категория сложности  7-01-023-12   IV категория сложности  Художественная ковка из листовой стали толщиной более 3 мм; детали площадью более 0,25 дм2:  7-01-023-13   I категория сложности  7-01-023-14   II категория сложности  7-01-023-15   III категория сложности  7-01-023-16   IV категория сложности  Ручная, свободная ковка из листовой стали толщиной до 3 мм; детали площадью до 0,25 дм2:  7-01-023-17   I категория сложности  7-01-023-18   II категория сложности  7-01-023-19   III категория сложности  7-01-023-20   IV категория сложности  Ручная, свободная ковка из листовой стали толщиной до 3 мм; детали площадью более 0,25 дм2:  7-01-023-21   I категория сложности  7-01-023-22   II категория сложности  7-01-023-23   III категория сложности  7-01-023-24   IV категория сложности  Ручная, свободная ковка из листовой стали толщиной более 3 мм; детали площадью до 0,25 дм2:  7-01-023-25   I категория сложности  7-01-023-26   II категория сложности  7-01-023-27   III категория сложности  7-01-023-28   IV категория сложности  Ручная, свободная ковка из листовой стали толщиной более 3 мм; детали площадью более 0,25 дм2:  7-01-023-29   I категория сложности  7-01-023-30   II категория сложности  7-01-023-31   III категория сложности  7-01-023-32   IV категория сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-1  7-01-023-2  7-01-023-3  7-01-023-4  7-01-023-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,1  10,37  16  19,45  4,27  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  5  5,5  6  4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     1,02  2,07  3,2  3,89  0,85  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,34  0,34  0,34  0,34  0,34  888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  0,187  0,187  0,187  0,187  0,187  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,15  0,15  0,15  0,15  0,15     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-6  7-01-023-7  7-01-023-8  7-01-023-9  7-01-023-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  8,7  13,4  16,8  6,63  13,48  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5,5  6  4,5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     1,74  2,68  3,36  1,33  2,7  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,34  0,34  0,34  0,84  0,84  888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  0,187  0,187  0,187  -  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,15  0,15  0,15  0,37  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  -  -  -  0,47  0,47     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-11  7-01-023-12  7-01-023-13  7-01-023-14  7-01-023-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  20,8  25,29  5,55  11,31  17,42  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  6  4,5  5  5,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     4,16  5,06  1,11  2,26  3,48  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,84  0,84  0,84  0,84  0,84  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,37  0,37  0,37  0,37  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  0,47  0,47  0,47  0,47  0,47     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-16  7-01-023-17  7-01-023-18  7-01-023-19  7-01-023-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  21,84  6,6  13,5  20,8  25,25  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  4,5  5  5,5  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     4,37  1,02  2,07  3,2  3,89  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,84  0,37  0,37  0,37  0,37  888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  -  0,203  0,203  0,203  0,203  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,37  0,162  0,162  0,162  0,162  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  0,47  -  -  -  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-21  7-01-023-22  7-01-023-23  7-01-023-24  7-01-023-25  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,55  11,3  17,42  21,84  8,58  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  5  5,5  6  4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     0,85  1,74  2,68  3,36  1,33  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,37  0,37  0,37  0,37  0,84  888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  0,203  0,203  0,203  0,203  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,162  0,162  0,162  0,162  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  -  -  -  -  0,47     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-26  7-01-023-27  7-01-023-28  7-01-023-29  7-01-023-30  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  17,55  27,04  32,83  7,21  14,69  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5,5  6  4,5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     2,7  4,16  5,06  1,11  2,26  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,84  0,84  0,84  0,84  0,84  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,37  0,37  0,37  0,37  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  0,47  0,47  0,47  0,47  0,47     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-31  7-01-023-32  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  22,65  28,39  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           351401  Горн     3,48  4,37  4  МАТЕРИАЛЫ           102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,84  0,84  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,37  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  0,47  0,47  Таблица ФСН 7-01-024 Изготовление закладных деталей. Состав работ:  1. Изготовление деталей с полной ручной слесарной обработкой. 2. Сборка из деталей с креплением на сварке, винтах, болтах со сверлением отверстий.  Измеритель: 1 шт.  7-01-024-1     Изготовление закладных деталей с количеством деталей до 5 шт.  7-01-024-2     Добавлять к норме 07-01-024-1    на каждую деталь сверх 5 шт.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-024-1  7-01-024-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  11,25  2,6  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           040201  Агрегаты сварочные     0,56  0,13  330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,05  0,01  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  3,14  0,79  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,3  0,06  101-9660  Болты с гайками  кг  0,05  0,01  Таблица ФСН 7-01-025 Прошивка фигурных отверстий. Состав работ:  1. Разметка, кернение. 2. Нагрев места прошивки, высадка. 3. Прошивка отверстия.  Измеритель: 10 мест  Прошивка фигурных отверстий:  7-01-025-1     в плоских деталях  7-01-025-2     на ребро  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-025-1  7-01-025-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,15  4,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  Таблица ФСН 7-01-026 Обработка художественного чугунного литья. Состав работ:  1. Обрубка литников и выкатов. 2. Очистка деталей от пригоревшей земли вручную и на механической щетке. 3. Исправление дефектов литья. 4. Зачистка, опиловка, шабровка и рифление. 5. Чеканка с тщательной проработкой рисунка и передача характера исполнения в стиле автора. 6. Прочеканка рельефа и шлифовка детали.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Обработка художественного чугунного литья:  7-01-026-1     I категории сложности  7-01-026-2     II категории сложности  7-01-026-3     III категории сложности  7-01-026-4     IV категории сложности  7-01-026-5     вне категории сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-026-1  7-01-026-2  7-01-026-3  7-01-026-4  7-01-026-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,3  4,2  5,9  7,1  9,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1932  Войлок строительный толщиной 15 мм  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001  Таблица ФСН 7-01-027 Реставрация художественного чугунного литья. Состав работ:  1. Заделка раковин и трещин. 2. Подчеканка потерявшего рельефность орнамента. 3. Расчистка поверхности, шлифовка.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Реставрация художественного чугунного литья:  7-01-027-1     I категории сложности  7-01-027-2     II категории сложности  7-01-027-3     III категории сложности  7-01-027-4     IV категории сложности  7-01-027-5     вне категории сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-027-1  7-01-027-2  7-01-027-3  7-01-027-4  7-01-027-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,14  2,38  3,69  4,76  6,84  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0201  Смола эпоксидная ЭД-20  кг  0,15  0,15  0,15  0,15  0,15  Таблица ФСН 7-01-028 Вытачивание на станке фигурных деталей. Состав работ:  1. Наладка и настройка станка. 2. Заточка и установка резцов. 3. Обработка болванки до нужного размера с выверкой. 4. Вытачивание детали.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Вытачивание на станке фигурных деталей:  7-01-028-1     простых  7-01-028-2     сложных  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-028-1  7-01-028-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,75  1,25  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,36  0,6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           331004  Станки токарно-винторезные     0,36  0,6  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0359  Сталь круглая  кг  0,42  0,59  Таблица ФСН 7-01-029 Зачеканка свинцом гнезд при установке металлоконструкций. Состав работ:  1. Резка свинца, укладка в емкость, плавка. 2. Очистка гнезда и заливка жидким свинцом. 3. Прочеканка под рельеф.  Измеритель: 1 гнездо до 20 × 20 × 20 мм  7-01-029-1     Зачеканка свинцом гнезд при установке металлоконструкций  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-029-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,51  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ        888991  Прочие машины  руб.  6,96  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0425  Свинец в чушках  кг  0,3  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  0,04  Таблица ФСН 7-01-030 Обследование состояния демонтированных деталей с выявлением утрат и определением степени износа сохранившихся деталей. Состав работ:  1. Сборка в условиях мастерской на узлы без крепления для выявления утрат. 2. Разборка узлов на детали. 3. Раскладка деталей с тщательным их осмотром и маркировкой.  Измеритель: 1 деталь  7-01-030-1     Обследование состояния демонтированных деталей с выявлением утрат и определением степени износа сохранившихся деталей.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-030-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,49  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  Таблица ФСН 7-01-031 Изготовление деталей крепления на станке. Состав работ:  1. Подбор материала. 2. Настройка станка с установкой резцов (для винтов и болтов). 3. Подрезка торца и обточка наружного диаметра. 4. Нарезка резьбы и обрезка в размер. 5. Обтачивание головки. 6. Сверление и расточка внутреннего диаметра, снятие фаски, нарезка резьбы. 7. Разметка, нарезка и опиловка заготовок по контуру, загибание с 2-х сторон, сверление отверстий, снятие заусенец.  Измеритель: 1 шт.  Изготовление деталей крепления на станке; винты длиной:  7-01-031-1     до 10 мм  7-01-031-2     до 50 мм  7-01-031-3     до 75 мм  Изготовление деталей крепления на станке; болты простые:  7-01-031-4     диаметром 16 мм, длиной до 70 мм  7-01-031-5     диаметром 16 мм, длиной до 100 мм  7-01-031-6     диаметром 22 мм, длиной до 210 мм  Изготовление деталей крепления на станке; болты с фигурной головкой длиной:  7-01-031-7     до 70 мм  7-01-031-8     до 100 мм  7-01-031-9     до 210 мм  Изготовление деталей крепления на станке; гайки:  7-01-031-10   диаметром до 16 мм  7-01-031-11   диаметром до 20 мм  7-01-031-12   диаметром боле 20 мм  Изготовление деталей крепления на станке; шайбы:  7-01-031-13   диаметром до 16 мм  7-01-031-14   диаметром до 20 мм  7-01-031-15   диаметром боле 20 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-031-1  7-01-031-2  7-01-031-3  7-01-031-4  7-01-031-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,24  0,38  0,54  0,26  0,55  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,11  0,17  0,25  0,14  0,3  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01  331004  Станки токарно-винторезные     0,11  0,17  0,25  0,14  0,3  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0359  Сталь круглая  кг  0,02  0,037  0,141  0,132  0,188     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-031-6  7-01-031-7  7-01-031-8  7-01-031-9  7-01-031-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,09  0,38  0,83  1,36  0,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  1,05  0,2  0,46  1,3  0,18  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    331004  Станки токарно-винторезные     1,05  0,2  0,46  1,3  0,18  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0359  Сталь круглая  кг  0,747  0,158  0,226  0,9  0,016     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-031-11  7-01-031-12  7-01-031-13  7-01-031-14  7-01-031-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,3  0,42  0,1  0,15  0,18  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,28  0,4  0,1  0,14  0,16  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    331004  Станки токарно-винторезные     0,28  0,4  0,1  0,14  0,16  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0360  Сталь полосовая  кг  -  -  0,01  0,02  0,03  888-0359  Сталь круглая  кг  0,028  0,047  -  -  -  Таблица ФСН 7-01-032 Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм. Состав работ:  1. Расчистка инструментом занурений орнаментованного декора с особой осторожностью. 2. Очистка поверхности с промывкой уайт-спиритом. 3. Вторичная осторожная расчистка.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм:  7-01-032-1     декор сложного орнамента с насыщенным рисунком  7-01-032-2     декор с орнаментом III категории сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-032-1  7-01-032-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,311  0,918  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  МАТЕРИАЛЫ           101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,3  0,22  101-1757  Ветошь  кг  0,001  0,001  888-0246  Растворитель (уайт-спирит)  кг  0,002  0,002  Таблица ФСН 7-01-033 Изготовление несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона. Состав работ:  1. Вырезка дефектного участка. 2. Изготовление шаблона из фанеры толщиной 10 мм. 3. Изготовление новой детали гнутьем горячим способом. 4. Подгонка изготовленной детали до размера шаблона. 5. Сварка стыков детали.  Измеритель: дм2 полки уголка  Изготовление из уголковой стали несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона:  7-01-033-1     толщина полки 4 мм, сечение до 35 × 35 мм  7-01-033-2     толщина полки 5 мм, сечение до 63 × 63 мм  7-01-033-3     толщина полки 8 мм, сечение до 90 × 90 мм  7-01-033-4     толщина полки 10 мм, сечение до 100 × 100 мм  7-01-033-5     Изготовление из полосовой стали толщиной 5 мм несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона: Для нормы 5 д.б. полосовая сталь 5  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-033-1  7-01-033-2  7-01-033-3  7-01-033-4  7-01-033-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,33  1,62  3,3  3,94  1,27  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    040504  Аппараты для газовой резки и сварки  маш.-ч  0,006  0,006  0,006  0,008  0,002  040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем  маш.-ч  0,16  1,76  2,28  2,41  0,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0473  Фанера березовая марки ФСФ, сорт III/IV (ВВ/С), толщ. 10 - 12 мм  м3  0,0013  0,0014  0,0015  0,0016  0,0003  888-0469  Сталь угловая равнополочная 50 × 50 × 4 мм  кг  0,0011  0,0015  0,006  0,0079  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  -  -  -  -  0,0039  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,1  1,1  1,4  1,5  0,3  101-0063  Ацетилен растворенный технический марки А  т  0,0015  0,0016  0,0017  0,002  0,0005  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  0,5  0,53  0,57  0,67  0,17  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  Таблица ФСН 7-01-001 Реставрация металлических глав и металлических строительных систем сложных крыш. 9  Таблица ФСН 7-01-002 Воссоздание утраченных металлических каркасов глав и металлических стропильных систем сложных крыш. 11  Таблица ФСН 7-01-003 Реставрация металлических крестов. 13  Таблица ФСН 7-01-004 Воссоздание утраченных металлических крестов. 14  Таблица ФСН 7-01-005 Демонтаж и монтаж металлических крестов. 15  Таблица ФСН 7-01-006 Реставрация металлических ставней и дверных полотен. 16  Таблица ФСН 7-01-007 Воссоздание металлических ставней и дверных полотен без декоративных украшений. 17  Таблица ФСН 7-01-008 Рихтовка (правка) деформированных деталей металлических решеток, оград, ворот и калиток. 17  Таблица ФСН 7-01-009 Воссоздание каркаса металлических решеток, оград, ворот и калиток. 18  Таблица ФСН 7-01-010 Установка решеток, оград, ворот и калиток на место. 20  Таблица ФСН 7-01-011 Воссоздание вырезных декоративных деталей из листовой стали. 21  Таблица ФСН 7-01-012 Воссоздание декоративных деталей и скобяных изделий методом кузнечной ковки. 22  Таблица ФСН 7-01-013 Изменение профиля металла методом горячей ковки при помощи механического молотка. 30  Таблица ФСН 7-01-014 Расчистка металлической поверхности изделий от коррозии, трудноудаляемых загрязнений и многослойных закрасок. 31  Таблица ФСН 7-01-015 Воссоздание и монтаж винтовой лестницы из металла. 32  Таблица ФСН 7-01-016 Зачеканка шва в металлических соединениях свинцом (при ширине 10 мм, глубине - 20 мм). 32  Таблица ФСН 7-01-017 Разборка на детали. 33  Таблица ФСН 7-01-018 Сборка деталей. 33  Таблица ФСН 7-01-019 Сборка металлоконструкций. 33  Таблица ФСН 7-01-020 Сверление отверстий в металлических изделиях. 34  Таблица ФСН 7-01-021 Изготовление шаблонов. 34  Таблица ФСН 7-01-022 Изготовление оправок для кузнечных работ. 34  Таблица ФСН 7-01-023 Ковка из листовой стали. 35  Таблица ФСН 7-01-024 Изготовление закладных деталей. 38  Таблица ФСН 7-01-025 Прошивка фигурных отверстий. 38  Таблица ФСН 7-01-026 Обработка художественного чугунного литья. 38  Таблица ФСН 7-01-027 Реставрация художественного чугунного литья. 38  Таблица ФСН 7-01-028 Вытачивание на станке фигурных деталей. 39  Таблица ФСН 7-01-029 Зачеканка свинцом гнезд при установке металлоконструкций. 39  Таблица ФСН 7-01-030 Обследование состояния демонтированных деталей с выявлением утрат и определением степени износа сохранившихся деталей. 39  Таблица ФСН 7-01-031 Изготовление деталей крепления на станке. 40  Таблица ФСН 7-01-032 Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм. 41  Таблица ФСН 7-01-033 Изготовление несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона. 41
	Таблица ФСН 7-01-017 Разборка на детали. Состав работ:  Для нормы 1: 1. Разборка предмета на детали, скрепленные винтами или посредством болта с гайкой.  Для нормы 2: 1. Разборка предмета на детали, скрепленные в паз типа «ласточкин хвост», «квадрат» и пр.  Измеритель: 1 деталь  Разборка на детали:  7-01-017-1     простая  7-01-017-2     сложная  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-017-1  7-01-017-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,56  1,1  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  Таблица ФСН 7-01-018 Сборка деталей. Состав работ:  Для нормы 1: 1. Обрезка деталей при подгонке. 2. Опиловка в местах стыковки деталей. 3. Опиловка в местах соединения с каркасом.  Для норм 2, 3: 1. Сборка посредством винтов, болтов. 2. Сборка с краплением заклепками, хомутами или креплением в паз типа «ласточкин хвост», «квадрат» и пр.  Измеритель: 1 деталь  7-01-018-1     Предварительная сборка деталей  Окончательная сборка деталей:  7-01-018-2     винтами, болтами  7-01-018-3     заклепками, хомутами  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-018-1  7-01-018-2  7-01-018-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,5  0,8  1,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ              101-9660  Болты с гайками  кг  0,08  0,1  -  Таблица ФСН 7-01-019 Сборка металлоконструкций. Состав работ:  Для нормы 1: 1. Зачистка, опиловка, разметка, рассверливание отверстий под шпильку. 2. Сборка частей деталей с установкой шпильки, сварка с зачисткой.  Для нормы 2: 1. Запиловка фасок, сварка с зачисткой.  Измеритель: 1 пог. дм  Сборка металлоконструкций:  7-01-019-1     с установкой шпильки  7-01-019-2     сваркой  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-019-1  7-01-019-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,75  0,8  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           330201  Дрели электрические     0,3  0,2  040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем  маш.-ч  -  0,2  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0359  Сталь круглая  кг  0,02  -  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  -  0,001  Таблица ФСН 7-01-020 Сверление отверстий в металлических изделиях. Состав работ:  1. Разметка мест для сверления отверстий. 2. Сверление отверстий электродрелью. 3. Повторная проходка отверстия со сменой сверла.  Измеритель: 10 отверстий  Сверление отверстий в металлических изделиях диаметром:  7-01-020-1     до 10 мм  7-01-020-2     более 10 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-020-1  7-01-020-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,29  0,62  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,29  0,62  Таблица ФСН 7-01-021 Изготовление шаблонов. Состав работ:  1. Изготовление картона, кальки. 2. Подбор материала, закрепление на верстаке. 3. Разметка. 4. Заготовление кружка с приданием ему формы и креплением к месту сваркой.  Измеритель: 1 м2 при толщине стали 2 мм  Изготовление шаблонов:  7-01-021-1     I категория сложности  7-01-021-2     II категория сложности  7-01-021-3     III категория сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-021-1  7-01-021-2  7-01-021-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  4,5  7,5  15,3  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ              040201  Агрегаты сварочные     0,45  0,75  1,53  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  18,7  18,7  18,7  888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  3,9  3,9  3,9  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,25  0,5  1  Таблица ФСН 7-01-022 Изготовление оправок для кузнечных работ. Состав работ:  1. Разметка по картонам и калькам. 2. Фрезерование рельефа с ручной обработкой и периодическими замерами и примеркой шаблона. 3. Зачистка, снятие фасок, шлифовка. 4. Закалка.  Измеритель: 1 дм2  Изготовление оправок для кузнечных работ:  7-01-022-1     I категория сложности  7-01-022-2     II категория сложности  7-01-022-3     III категория сложности  7-01-022-4     IV категория сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-22-1  7-01-022-2  7-01-022-3  7-01-022-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  7,16  14,59  22,5  28,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн  маш.-ч  0,1  0,1  0,1  0,1  4  МАТЕРИАЛЫ                 102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  5,4  5,4  5,4  5,4  888-0359  Сталь круглая  кг  5,4  5,4  5,4  5,4  101-1596  Шкурка  м2  0,005  0,005  0,005  0,005  101-2107  Бруски карборундовые крупнозернистые  кг  0,01  0,01  0,01  0,01  Таблица ФСН 7-01-023 Ковка из листовой стали. Состав работ:  1. Изучение чертежей, аналогов, подлинных деталей или фрагментов. 2. Нарезка заготовок, розжиг горна и разогрев заготовки. 3. Осадка, высадка по оправкам и шаблонам, протяжка, раскатка, рубка, гибка, обрубка по контуру. 4. Просечка, отделка (выглаживание), набивка рельефа и фактуры, клепка. 5. Насекание рисунка. 6. Термическая обработка (закалка и отпуск).  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Художественная ковка из листовой стали толщиной до 3 мм; детали площадью до 0,25 дм2:  7-01-023-1     I категория сложности  7-01-023-2     II категория сложности  7-01-023-3     III категория сложности  7-01-023-4     IV категория сложности  Художественная ковка из листовой стали толщиной до 3 мм; детали площадью более 0,25 дм2:  7-01-023-5     I категория сложности  7-01-023-6     II категория сложности  7-01-023-7     III категория сложности  7-01-023-8     IV категория сложности  Художественная ковка из листовой стали толщиной более 3 мм; детали площадью до 0,25 дм2:  7-01-023-9     I категория сложности  7-01-023-10   II категория сложности  7-01-023-11   III категория сложности  7-01-023-12   IV категория сложности  Художественная ковка из листовой стали толщиной более 3 мм; детали площадью более 0,25 дм2:  7-01-023-13   I категория сложности  7-01-023-14   II категория сложности  7-01-023-15   III категория сложности  7-01-023-16   IV категория сложности  Ручная, свободная ковка из листовой стали толщиной до 3 мм; детали площадью до 0,25 дм2:  7-01-023-17   I категория сложности  7-01-023-18   II категория сложности  7-01-023-19   III категория сложности  7-01-023-20   IV категория сложности  Ручная, свободная ковка из листовой стали толщиной до 3 мм; детали площадью более 0,25 дм2:  7-01-023-21   I категория сложности  7-01-023-22   II категория сложности  7-01-023-23   III категория сложности  7-01-023-24   IV категория сложности  Ручная, свободная ковка из листовой стали толщиной более 3 мм; детали площадью до 0,25 дм2:  7-01-023-25   I категория сложности  7-01-023-26   II категория сложности  7-01-023-27   III категория сложности  7-01-023-28   IV категория сложности  Ручная, свободная ковка из листовой стали толщиной более 3 мм; детали площадью более 0,25 дм2:  7-01-023-29   I категория сложности  7-01-023-30   II категория сложности  7-01-023-31   III категория сложности  7-01-023-32   IV категория сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-1  7-01-023-2  7-01-023-3  7-01-023-4  7-01-023-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,1  10,37  16  19,45  4,27  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  5  5,5  6  4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     1,02  2,07  3,2  3,89  0,85  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,34  0,34  0,34  0,34  0,34  888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  0,187  0,187  0,187  0,187  0,187  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,15  0,15  0,15  0,15  0,15     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-6  7-01-023-7  7-01-023-8  7-01-023-9  7-01-023-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  8,7  13,4  16,8  6,63  13,48  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5,5  6  4,5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     1,74  2,68  3,36  1,33  2,7  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,34  0,34  0,34  0,84  0,84  888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  0,187  0,187  0,187  -  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,15  0,15  0,15  0,37  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  -  -  -  0,47  0,47     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-11  7-01-023-12  7-01-023-13  7-01-023-14  7-01-023-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  20,8  25,29  5,55  11,31  17,42  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  6  4,5  5  5,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     4,16  5,06  1,11  2,26  3,48  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,84  0,84  0,84  0,84  0,84  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,37  0,37  0,37  0,37  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  0,47  0,47  0,47  0,47  0,47     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-16  7-01-023-17  7-01-023-18  7-01-023-19  7-01-023-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  21,84  6,6  13,5  20,8  25,25  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  4,5  5  5,5  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     4,37  1,02  2,07  3,2  3,89  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,84  0,37  0,37  0,37  0,37  888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  -  0,203  0,203  0,203  0,203  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,37  0,162  0,162  0,162  0,162  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  0,47  -  -  -  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-21  7-01-023-22  7-01-023-23  7-01-023-24  7-01-023-25  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,55  11,3  17,42  21,84  8,58  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  5  5,5  6  4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     0,85  1,74  2,68  3,36  1,33  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,37  0,37  0,37  0,37  0,84  888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  0,203  0,203  0,203  0,203  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,162  0,162  0,162  0,162  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  -  -  -  -  0,47     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-26  7-01-023-27  7-01-023-28  7-01-023-29  7-01-023-30  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  17,55  27,04  32,83  7,21  14,69  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5,5  6  4,5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     2,7  4,16  5,06  1,11  2,26  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,84  0,84  0,84  0,84  0,84  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,37  0,37  0,37  0,37  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  0,47  0,47  0,47  0,47  0,47     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-31  7-01-023-32  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  22,65  28,39  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           351401  Горн     3,48  4,37  4  МАТЕРИАЛЫ           102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,84  0,84  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,37  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  0,47  0,47  Таблица ФСН 7-01-024 Изготовление закладных деталей. Состав работ:  1. Изготовление деталей с полной ручной слесарной обработкой. 2. Сборка из деталей с креплением на сварке, винтах, болтах со сверлением отверстий.  Измеритель: 1 шт.  7-01-024-1     Изготовление закладных деталей с количеством деталей до 5 шт.  7-01-024-2     Добавлять к норме 07-01-024-1    на каждую деталь сверх 5 шт.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-024-1  7-01-024-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  11,25  2,6  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           040201  Агрегаты сварочные     0,56  0,13  330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,05  0,01  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  3,14  0,79  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,3  0,06  101-9660  Болты с гайками  кг  0,05  0,01  Таблица ФСН 7-01-025 Прошивка фигурных отверстий. Состав работ:  1. Разметка, кернение. 2. Нагрев места прошивки, высадка. 3. Прошивка отверстия.  Измеритель: 10 мест  Прошивка фигурных отверстий:  7-01-025-1     в плоских деталях  7-01-025-2     на ребро  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-025-1  7-01-025-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,15  4,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  Таблица ФСН 7-01-026 Обработка художественного чугунного литья. Состав работ:  1. Обрубка литников и выкатов. 2. Очистка деталей от пригоревшей земли вручную и на механической щетке. 3. Исправление дефектов литья. 4. Зачистка, опиловка, шабровка и рифление. 5. Чеканка с тщательной проработкой рисунка и передача характера исполнения в стиле автора. 6. Прочеканка рельефа и шлифовка детали.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Обработка художественного чугунного литья:  7-01-026-1     I категории сложности  7-01-026-2     II категории сложности  7-01-026-3     III категории сложности  7-01-026-4     IV категории сложности  7-01-026-5     вне категории сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-026-1  7-01-026-2  7-01-026-3  7-01-026-4  7-01-026-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,3  4,2  5,9  7,1  9,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1932  Войлок строительный толщиной 15 мм  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001  Таблица ФСН 7-01-027 Реставрация художественного чугунного литья. Состав работ:  1. Заделка раковин и трещин. 2. Подчеканка потерявшего рельефность орнамента. 3. Расчистка поверхности, шлифовка.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Реставрация художественного чугунного литья:  7-01-027-1     I категории сложности  7-01-027-2     II категории сложности  7-01-027-3     III категории сложности  7-01-027-4     IV категории сложности  7-01-027-5     вне категории сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-027-1  7-01-027-2  7-01-027-3  7-01-027-4  7-01-027-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,14  2,38  3,69  4,76  6,84  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0201  Смола эпоксидная ЭД-20  кг  0,15  0,15  0,15  0,15  0,15  Таблица ФСН 7-01-028 Вытачивание на станке фигурных деталей. Состав работ:  1. Наладка и настройка станка. 2. Заточка и установка резцов. 3. Обработка болванки до нужного размера с выверкой. 4. Вытачивание детали.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Вытачивание на станке фигурных деталей:  7-01-028-1     простых  7-01-028-2     сложных  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-028-1  7-01-028-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,75  1,25  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,36  0,6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           331004  Станки токарно-винторезные     0,36  0,6  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0359  Сталь круглая  кг  0,42  0,59  Таблица ФСН 7-01-029 Зачеканка свинцом гнезд при установке металлоконструкций. Состав работ:  1. Резка свинца, укладка в емкость, плавка. 2. Очистка гнезда и заливка жидким свинцом. 3. Прочеканка под рельеф.  Измеритель: 1 гнездо до 20 × 20 × 20 мм  7-01-029-1     Зачеканка свинцом гнезд при установке металлоконструкций  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-029-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,51  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ        888991  Прочие машины  руб.  6,96  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0425  Свинец в чушках  кг  0,3  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  0,04  Таблица ФСН 7-01-030 Обследование состояния демонтированных деталей с выявлением утрат и определением степени износа сохранившихся деталей. Состав работ:  1. Сборка в условиях мастерской на узлы без крепления для выявления утрат. 2. Разборка узлов на детали. 3. Раскладка деталей с тщательным их осмотром и маркировкой.  Измеритель: 1 деталь  7-01-030-1     Обследование состояния демонтированных деталей с выявлением утрат и определением степени износа сохранившихся деталей.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-030-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,49  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  Таблица ФСН 7-01-031 Изготовление деталей крепления на станке. Состав работ:  1. Подбор материала. 2. Настройка станка с установкой резцов (для винтов и болтов). 3. Подрезка торца и обточка наружного диаметра. 4. Нарезка резьбы и обрезка в размер. 5. Обтачивание головки. 6. Сверление и расточка внутреннего диаметра, снятие фаски, нарезка резьбы. 7. Разметка, нарезка и опиловка заготовок по контуру, загибание с 2-х сторон, сверление отверстий, снятие заусенец.  Измеритель: 1 шт.  Изготовление деталей крепления на станке; винты длиной:  7-01-031-1     до 10 мм  7-01-031-2     до 50 мм  7-01-031-3     до 75 мм  Изготовление деталей крепления на станке; болты простые:  7-01-031-4     диаметром 16 мм, длиной до 70 мм  7-01-031-5     диаметром 16 мм, длиной до 100 мм  7-01-031-6     диаметром 22 мм, длиной до 210 мм  Изготовление деталей крепления на станке; болты с фигурной головкой длиной:  7-01-031-7     до 70 мм  7-01-031-8     до 100 мм  7-01-031-9     до 210 мм  Изготовление деталей крепления на станке; гайки:  7-01-031-10   диаметром до 16 мм  7-01-031-11   диаметром до 20 мм  7-01-031-12   диаметром боле 20 мм  Изготовление деталей крепления на станке; шайбы:  7-01-031-13   диаметром до 16 мм  7-01-031-14   диаметром до 20 мм  7-01-031-15   диаметром боле 20 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-031-1  7-01-031-2  7-01-031-3  7-01-031-4  7-01-031-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,24  0,38  0,54  0,26  0,55  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,11  0,17  0,25  0,14  0,3  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01  331004  Станки токарно-винторезные     0,11  0,17  0,25  0,14  0,3  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0359  Сталь круглая  кг  0,02  0,037  0,141  0,132  0,188     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-031-6  7-01-031-7  7-01-031-8  7-01-031-9  7-01-031-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,09  0,38  0,83  1,36  0,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  1,05  0,2  0,46  1,3  0,18  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    331004  Станки токарно-винторезные     1,05  0,2  0,46  1,3  0,18  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0359  Сталь круглая  кг  0,747  0,158  0,226  0,9  0,016     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-031-11  7-01-031-12  7-01-031-13  7-01-031-14  7-01-031-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,3  0,42  0,1  0,15  0,18  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,28  0,4  0,1  0,14  0,16  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    331004  Станки токарно-винторезные     0,28  0,4  0,1  0,14  0,16  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0360  Сталь полосовая  кг  -  -  0,01  0,02  0,03  888-0359  Сталь круглая  кг  0,028  0,047  -  -  -  Таблица ФСН 7-01-032 Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм. Состав работ:  1. Расчистка инструментом занурений орнаментованного декора с особой осторожностью. 2. Очистка поверхности с промывкой уайт-спиритом. 3. Вторичная осторожная расчистка.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм:  7-01-032-1     декор сложного орнамента с насыщенным рисунком  7-01-032-2     декор с орнаментом III категории сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-032-1  7-01-032-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,311  0,918  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  МАТЕРИАЛЫ           101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,3  0,22  101-1757  Ветошь  кг  0,001  0,001  888-0246  Растворитель (уайт-спирит)  кг  0,002  0,002  Таблица ФСН 7-01-033 Изготовление несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона. Состав работ:  1. Вырезка дефектного участка. 2. Изготовление шаблона из фанеры толщиной 10 мм. 3. Изготовление новой детали гнутьем горячим способом. 4. Подгонка изготовленной детали до размера шаблона. 5. Сварка стыков детали.  Измеритель: дм2 полки уголка  Изготовление из уголковой стали несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона:  7-01-033-1     толщина полки 4 мм, сечение до 35 × 35 мм  7-01-033-2     толщина полки 5 мм, сечение до 63 × 63 мм  7-01-033-3     толщина полки 8 мм, сечение до 90 × 90 мм  7-01-033-4     толщина полки 10 мм, сечение до 100 × 100 мм  7-01-033-5     Изготовление из полосовой стали толщиной 5 мм несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона: Для нормы 5 д.б. полосовая сталь 5  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-033-1  7-01-033-2  7-01-033-3  7-01-033-4  7-01-033-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,33  1,62  3,3  3,94  1,27  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    040504  Аппараты для газовой резки и сварки  маш.-ч  0,006  0,006  0,006  0,008  0,002  040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем  маш.-ч  0,16  1,76  2,28  2,41  0,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0473  Фанера березовая марки ФСФ, сорт III/IV (ВВ/С), толщ. 10 - 12 мм  м3  0,0013  0,0014  0,0015  0,0016  0,0003  888-0469  Сталь угловая равнополочная 50 × 50 × 4 мм  кг  0,0011  0,0015  0,006  0,0079  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  -  -  -  -  0,0039  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,1  1,1  1,4  1,5  0,3  101-0063  Ацетилен растворенный технический марки А  т  0,0015  0,0016  0,0017  0,002  0,0005  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  0,5  0,53  0,57  0,67  0,17  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  Таблица ФСН 7-01-001 Реставрация металлических глав и металлических строительных систем сложных крыш. 9  Таблица ФСН 7-01-002 Воссоздание утраченных металлических каркасов глав и металлических стропильных систем сложных крыш. 11  Таблица ФСН 7-01-003 Реставрация металлических крестов. 13  Таблица ФСН 7-01-004 Воссоздание утраченных металлических крестов. 14  Таблица ФСН 7-01-005 Демонтаж и монтаж металлических крестов. 15  Таблица ФСН 7-01-006 Реставрация металлических ставней и дверных полотен. 16  Таблица ФСН 7-01-007 Воссоздание металлических ставней и дверных полотен без декоративных украшений. 17  Таблица ФСН 7-01-008 Рихтовка (правка) деформированных деталей металлических решеток, оград, ворот и калиток. 17  Таблица ФСН 7-01-009 Воссоздание каркаса металлических решеток, оград, ворот и калиток. 18  Таблица ФСН 7-01-010 Установка решеток, оград, ворот и калиток на место. 20  Таблица ФСН 7-01-011 Воссоздание вырезных декоративных деталей из листовой стали. 21  Таблица ФСН 7-01-012 Воссоздание декоративных деталей и скобяных изделий методом кузнечной ковки. 22  Таблица ФСН 7-01-013 Изменение профиля металла методом горячей ковки при помощи механического молотка. 30  Таблица ФСН 7-01-014 Расчистка металлической поверхности изделий от коррозии, трудноудаляемых загрязнений и многослойных закрасок. 31  Таблица ФСН 7-01-015 Воссоздание и монтаж винтовой лестницы из металла. 32  Таблица ФСН 7-01-016 Зачеканка шва в металлических соединениях свинцом (при ширине 10 мм, глубине - 20 мм). 32  Таблица ФСН 7-01-017 Разборка на детали. 33  Таблица ФСН 7-01-018 Сборка деталей. 33  Таблица ФСН 7-01-019 Сборка металлоконструкций. 33  Таблица ФСН 7-01-020 Сверление отверстий в металлических изделиях. 34  Таблица ФСН 7-01-021 Изготовление шаблонов. 34  Таблица ФСН 7-01-022 Изготовление оправок для кузнечных работ. 34  Таблица ФСН 7-01-023 Ковка из листовой стали. 35  Таблица ФСН 7-01-024 Изготовление закладных деталей. 38  Таблица ФСН 7-01-025 Прошивка фигурных отверстий. 38  Таблица ФСН 7-01-026 Обработка художественного чугунного литья. 38  Таблица ФСН 7-01-027 Реставрация художественного чугунного литья. 38  Таблица ФСН 7-01-028 Вытачивание на станке фигурных деталей. 39  Таблица ФСН 7-01-029 Зачеканка свинцом гнезд при установке металлоконструкций. 39  Таблица ФСН 7-01-030 Обследование состояния демонтированных деталей с выявлением утрат и определением степени износа сохранившихся деталей. 39  Таблица ФСН 7-01-031 Изготовление деталей крепления на станке. 40  Таблица ФСН 7-01-032 Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм. 41  Таблица ФСН 7-01-033 Изготовление несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона. 41
	Таблица ФСН 7-01-018 Сборка деталей. Состав работ:  Для нормы 1: 1. Обрезка деталей при подгонке. 2. Опиловка в местах стыковки деталей. 3. Опиловка в местах соединения с каркасом.  Для норм 2, 3: 1. Сборка посредством винтов, болтов. 2. Сборка с краплением заклепками, хомутами или креплением в паз типа «ласточкин хвост», «квадрат» и пр.  Измеритель: 1 деталь  7-01-018-1     Предварительная сборка деталей  Окончательная сборка деталей:  7-01-018-2     винтами, болтами  7-01-018-3     заклепками, хомутами  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-018-1  7-01-018-2  7-01-018-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,5  0,8  1,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ              101-9660  Болты с гайками  кг  0,08  0,1  -  Таблица ФСН 7-01-019 Сборка металлоконструкций. Состав работ:  Для нормы 1: 1. Зачистка, опиловка, разметка, рассверливание отверстий под шпильку. 2. Сборка частей деталей с установкой шпильки, сварка с зачисткой.  Для нормы 2: 1. Запиловка фасок, сварка с зачисткой.  Измеритель: 1 пог. дм  Сборка металлоконструкций:  7-01-019-1     с установкой шпильки  7-01-019-2     сваркой  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-019-1  7-01-019-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,75  0,8  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           330201  Дрели электрические     0,3  0,2  040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем  маш.-ч  -  0,2  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0359  Сталь круглая  кг  0,02  -  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  -  0,001  Таблица ФСН 7-01-020 Сверление отверстий в металлических изделиях. Состав работ:  1. Разметка мест для сверления отверстий. 2. Сверление отверстий электродрелью. 3. Повторная проходка отверстия со сменой сверла.  Измеритель: 10 отверстий  Сверление отверстий в металлических изделиях диаметром:  7-01-020-1     до 10 мм  7-01-020-2     более 10 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-020-1  7-01-020-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,29  0,62  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,29  0,62  Таблица ФСН 7-01-021 Изготовление шаблонов. Состав работ:  1. Изготовление картона, кальки. 2. Подбор материала, закрепление на верстаке. 3. Разметка. 4. Заготовление кружка с приданием ему формы и креплением к месту сваркой.  Измеритель: 1 м2 при толщине стали 2 мм  Изготовление шаблонов:  7-01-021-1     I категория сложности  7-01-021-2     II категория сложности  7-01-021-3     III категория сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-021-1  7-01-021-2  7-01-021-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  4,5  7,5  15,3  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ              040201  Агрегаты сварочные     0,45  0,75  1,53  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  18,7  18,7  18,7  888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  3,9  3,9  3,9  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,25  0,5  1  Таблица ФСН 7-01-022 Изготовление оправок для кузнечных работ. Состав работ:  1. Разметка по картонам и калькам. 2. Фрезерование рельефа с ручной обработкой и периодическими замерами и примеркой шаблона. 3. Зачистка, снятие фасок, шлифовка. 4. Закалка.  Измеритель: 1 дм2  Изготовление оправок для кузнечных работ:  7-01-022-1     I категория сложности  7-01-022-2     II категория сложности  7-01-022-3     III категория сложности  7-01-022-4     IV категория сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-22-1  7-01-022-2  7-01-022-3  7-01-022-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  7,16  14,59  22,5  28,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн  маш.-ч  0,1  0,1  0,1  0,1  4  МАТЕРИАЛЫ                 102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  5,4  5,4  5,4  5,4  888-0359  Сталь круглая  кг  5,4  5,4  5,4  5,4  101-1596  Шкурка  м2  0,005  0,005  0,005  0,005  101-2107  Бруски карборундовые крупнозернистые  кг  0,01  0,01  0,01  0,01  Таблица ФСН 7-01-023 Ковка из листовой стали. Состав работ:  1. Изучение чертежей, аналогов, подлинных деталей или фрагментов. 2. Нарезка заготовок, розжиг горна и разогрев заготовки. 3. Осадка, высадка по оправкам и шаблонам, протяжка, раскатка, рубка, гибка, обрубка по контуру. 4. Просечка, отделка (выглаживание), набивка рельефа и фактуры, клепка. 5. Насекание рисунка. 6. Термическая обработка (закалка и отпуск).  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Художественная ковка из листовой стали толщиной до 3 мм; детали площадью до 0,25 дм2:  7-01-023-1     I категория сложности  7-01-023-2     II категория сложности  7-01-023-3     III категория сложности  7-01-023-4     IV категория сложности  Художественная ковка из листовой стали толщиной до 3 мм; детали площадью более 0,25 дм2:  7-01-023-5     I категория сложности  7-01-023-6     II категория сложности  7-01-023-7     III категория сложности  7-01-023-8     IV категория сложности  Художественная ковка из листовой стали толщиной более 3 мм; детали площадью до 0,25 дм2:  7-01-023-9     I категория сложности  7-01-023-10   II категория сложности  7-01-023-11   III категория сложности  7-01-023-12   IV категория сложности  Художественная ковка из листовой стали толщиной более 3 мм; детали площадью более 0,25 дм2:  7-01-023-13   I категория сложности  7-01-023-14   II категория сложности  7-01-023-15   III категория сложности  7-01-023-16   IV категория сложности  Ручная, свободная ковка из листовой стали толщиной до 3 мм; детали площадью до 0,25 дм2:  7-01-023-17   I категория сложности  7-01-023-18   II категория сложности  7-01-023-19   III категория сложности  7-01-023-20   IV категория сложности  Ручная, свободная ковка из листовой стали толщиной до 3 мм; детали площадью более 0,25 дм2:  7-01-023-21   I категория сложности  7-01-023-22   II категория сложности  7-01-023-23   III категория сложности  7-01-023-24   IV категория сложности  Ручная, свободная ковка из листовой стали толщиной более 3 мм; детали площадью до 0,25 дм2:  7-01-023-25   I категория сложности  7-01-023-26   II категория сложности  7-01-023-27   III категория сложности  7-01-023-28   IV категория сложности  Ручная, свободная ковка из листовой стали толщиной более 3 мм; детали площадью более 0,25 дм2:  7-01-023-29   I категория сложности  7-01-023-30   II категория сложности  7-01-023-31   III категория сложности  7-01-023-32   IV категория сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-1  7-01-023-2  7-01-023-3  7-01-023-4  7-01-023-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,1  10,37  16  19,45  4,27  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  5  5,5  6  4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     1,02  2,07  3,2  3,89  0,85  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,34  0,34  0,34  0,34  0,34  888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  0,187  0,187  0,187  0,187  0,187  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,15  0,15  0,15  0,15  0,15     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-6  7-01-023-7  7-01-023-8  7-01-023-9  7-01-023-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  8,7  13,4  16,8  6,63  13,48  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5,5  6  4,5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     1,74  2,68  3,36  1,33  2,7  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,34  0,34  0,34  0,84  0,84  888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  0,187  0,187  0,187  -  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,15  0,15  0,15  0,37  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  -  -  -  0,47  0,47     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-11  7-01-023-12  7-01-023-13  7-01-023-14  7-01-023-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  20,8  25,29  5,55  11,31  17,42  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  6  4,5  5  5,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     4,16  5,06  1,11  2,26  3,48  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,84  0,84  0,84  0,84  0,84  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,37  0,37  0,37  0,37  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  0,47  0,47  0,47  0,47  0,47     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-16  7-01-023-17  7-01-023-18  7-01-023-19  7-01-023-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  21,84  6,6  13,5  20,8  25,25  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  4,5  5  5,5  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     4,37  1,02  2,07  3,2  3,89  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,84  0,37  0,37  0,37  0,37  888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  -  0,203  0,203  0,203  0,203  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,37  0,162  0,162  0,162  0,162  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  0,47  -  -  -  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-21  7-01-023-22  7-01-023-23  7-01-023-24  7-01-023-25  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,55  11,3  17,42  21,84  8,58  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  5  5,5  6  4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     0,85  1,74  2,68  3,36  1,33  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,37  0,37  0,37  0,37  0,84  888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  0,203  0,203  0,203  0,203  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,162  0,162  0,162  0,162  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  -  -  -  -  0,47     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-26  7-01-023-27  7-01-023-28  7-01-023-29  7-01-023-30  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  17,55  27,04  32,83  7,21  14,69  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5,5  6  4,5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     2,7  4,16  5,06  1,11  2,26  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,84  0,84  0,84  0,84  0,84  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,37  0,37  0,37  0,37  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  0,47  0,47  0,47  0,47  0,47     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-31  7-01-023-32  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  22,65  28,39  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           351401  Горн     3,48  4,37  4  МАТЕРИАЛЫ           102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,84  0,84  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,37  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  0,47  0,47  Таблица ФСН 7-01-024 Изготовление закладных деталей. Состав работ:  1. Изготовление деталей с полной ручной слесарной обработкой. 2. Сборка из деталей с креплением на сварке, винтах, болтах со сверлением отверстий.  Измеритель: 1 шт.  7-01-024-1     Изготовление закладных деталей с количеством деталей до 5 шт.  7-01-024-2     Добавлять к норме 07-01-024-1    на каждую деталь сверх 5 шт.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-024-1  7-01-024-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  11,25  2,6  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           040201  Агрегаты сварочные     0,56  0,13  330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,05  0,01  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  3,14  0,79  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,3  0,06  101-9660  Болты с гайками  кг  0,05  0,01  Таблица ФСН 7-01-025 Прошивка фигурных отверстий. Состав работ:  1. Разметка, кернение. 2. Нагрев места прошивки, высадка. 3. Прошивка отверстия.  Измеритель: 10 мест  Прошивка фигурных отверстий:  7-01-025-1     в плоских деталях  7-01-025-2     на ребро  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-025-1  7-01-025-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,15  4,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  Таблица ФСН 7-01-026 Обработка художественного чугунного литья. Состав работ:  1. Обрубка литников и выкатов. 2. Очистка деталей от пригоревшей земли вручную и на механической щетке. 3. Исправление дефектов литья. 4. Зачистка, опиловка, шабровка и рифление. 5. Чеканка с тщательной проработкой рисунка и передача характера исполнения в стиле автора. 6. Прочеканка рельефа и шлифовка детали.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Обработка художественного чугунного литья:  7-01-026-1     I категории сложности  7-01-026-2     II категории сложности  7-01-026-3     III категории сложности  7-01-026-4     IV категории сложности  7-01-026-5     вне категории сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-026-1  7-01-026-2  7-01-026-3  7-01-026-4  7-01-026-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,3  4,2  5,9  7,1  9,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1932  Войлок строительный толщиной 15 мм  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001  Таблица ФСН 7-01-027 Реставрация художественного чугунного литья. Состав работ:  1. Заделка раковин и трещин. 2. Подчеканка потерявшего рельефность орнамента. 3. Расчистка поверхности, шлифовка.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Реставрация художественного чугунного литья:  7-01-027-1     I категории сложности  7-01-027-2     II категории сложности  7-01-027-3     III категории сложности  7-01-027-4     IV категории сложности  7-01-027-5     вне категории сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-027-1  7-01-027-2  7-01-027-3  7-01-027-4  7-01-027-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,14  2,38  3,69  4,76  6,84  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0201  Смола эпоксидная ЭД-20  кг  0,15  0,15  0,15  0,15  0,15  Таблица ФСН 7-01-028 Вытачивание на станке фигурных деталей. Состав работ:  1. Наладка и настройка станка. 2. Заточка и установка резцов. 3. Обработка болванки до нужного размера с выверкой. 4. Вытачивание детали.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Вытачивание на станке фигурных деталей:  7-01-028-1     простых  7-01-028-2     сложных  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-028-1  7-01-028-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,75  1,25  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,36  0,6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           331004  Станки токарно-винторезные     0,36  0,6  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0359  Сталь круглая  кг  0,42  0,59  Таблица ФСН 7-01-029 Зачеканка свинцом гнезд при установке металлоконструкций. Состав работ:  1. Резка свинца, укладка в емкость, плавка. 2. Очистка гнезда и заливка жидким свинцом. 3. Прочеканка под рельеф.  Измеритель: 1 гнездо до 20 × 20 × 20 мм  7-01-029-1     Зачеканка свинцом гнезд при установке металлоконструкций  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-029-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,51  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ        888991  Прочие машины  руб.  6,96  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0425  Свинец в чушках  кг  0,3  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  0,04  Таблица ФСН 7-01-030 Обследование состояния демонтированных деталей с выявлением утрат и определением степени износа сохранившихся деталей. Состав работ:  1. Сборка в условиях мастерской на узлы без крепления для выявления утрат. 2. Разборка узлов на детали. 3. Раскладка деталей с тщательным их осмотром и маркировкой.  Измеритель: 1 деталь  7-01-030-1     Обследование состояния демонтированных деталей с выявлением утрат и определением степени износа сохранившихся деталей.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-030-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,49  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  Таблица ФСН 7-01-031 Изготовление деталей крепления на станке. Состав работ:  1. Подбор материала. 2. Настройка станка с установкой резцов (для винтов и болтов). 3. Подрезка торца и обточка наружного диаметра. 4. Нарезка резьбы и обрезка в размер. 5. Обтачивание головки. 6. Сверление и расточка внутреннего диаметра, снятие фаски, нарезка резьбы. 7. Разметка, нарезка и опиловка заготовок по контуру, загибание с 2-х сторон, сверление отверстий, снятие заусенец.  Измеритель: 1 шт.  Изготовление деталей крепления на станке; винты длиной:  7-01-031-1     до 10 мм  7-01-031-2     до 50 мм  7-01-031-3     до 75 мм  Изготовление деталей крепления на станке; болты простые:  7-01-031-4     диаметром 16 мм, длиной до 70 мм  7-01-031-5     диаметром 16 мм, длиной до 100 мм  7-01-031-6     диаметром 22 мм, длиной до 210 мм  Изготовление деталей крепления на станке; болты с фигурной головкой длиной:  7-01-031-7     до 70 мм  7-01-031-8     до 100 мм  7-01-031-9     до 210 мм  Изготовление деталей крепления на станке; гайки:  7-01-031-10   диаметром до 16 мм  7-01-031-11   диаметром до 20 мм  7-01-031-12   диаметром боле 20 мм  Изготовление деталей крепления на станке; шайбы:  7-01-031-13   диаметром до 16 мм  7-01-031-14   диаметром до 20 мм  7-01-031-15   диаметром боле 20 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-031-1  7-01-031-2  7-01-031-3  7-01-031-4  7-01-031-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,24  0,38  0,54  0,26  0,55  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,11  0,17  0,25  0,14  0,3  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01  331004  Станки токарно-винторезные     0,11  0,17  0,25  0,14  0,3  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0359  Сталь круглая  кг  0,02  0,037  0,141  0,132  0,188     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-031-6  7-01-031-7  7-01-031-8  7-01-031-9  7-01-031-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,09  0,38  0,83  1,36  0,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  1,05  0,2  0,46  1,3  0,18  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    331004  Станки токарно-винторезные     1,05  0,2  0,46  1,3  0,18  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0359  Сталь круглая  кг  0,747  0,158  0,226  0,9  0,016     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-031-11  7-01-031-12  7-01-031-13  7-01-031-14  7-01-031-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,3  0,42  0,1  0,15  0,18  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,28  0,4  0,1  0,14  0,16  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    331004  Станки токарно-винторезные     0,28  0,4  0,1  0,14  0,16  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0360  Сталь полосовая  кг  -  -  0,01  0,02  0,03  888-0359  Сталь круглая  кг  0,028  0,047  -  -  -  Таблица ФСН 7-01-032 Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм. Состав работ:  1. Расчистка инструментом занурений орнаментованного декора с особой осторожностью. 2. Очистка поверхности с промывкой уайт-спиритом. 3. Вторичная осторожная расчистка.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм:  7-01-032-1     декор сложного орнамента с насыщенным рисунком  7-01-032-2     декор с орнаментом III категории сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-032-1  7-01-032-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,311  0,918  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  МАТЕРИАЛЫ           101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,3  0,22  101-1757  Ветошь  кг  0,001  0,001  888-0246  Растворитель (уайт-спирит)  кг  0,002  0,002  Таблица ФСН 7-01-033 Изготовление несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона. Состав работ:  1. Вырезка дефектного участка. 2. Изготовление шаблона из фанеры толщиной 10 мм. 3. Изготовление новой детали гнутьем горячим способом. 4. Подгонка изготовленной детали до размера шаблона. 5. Сварка стыков детали.  Измеритель: дм2 полки уголка  Изготовление из уголковой стали несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона:  7-01-033-1     толщина полки 4 мм, сечение до 35 × 35 мм  7-01-033-2     толщина полки 5 мм, сечение до 63 × 63 мм  7-01-033-3     толщина полки 8 мм, сечение до 90 × 90 мм  7-01-033-4     толщина полки 10 мм, сечение до 100 × 100 мм  7-01-033-5     Изготовление из полосовой стали толщиной 5 мм несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона: Для нормы 5 д.б. полосовая сталь 5  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-033-1  7-01-033-2  7-01-033-3  7-01-033-4  7-01-033-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,33  1,62  3,3  3,94  1,27  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    040504  Аппараты для газовой резки и сварки  маш.-ч  0,006  0,006  0,006  0,008  0,002  040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем  маш.-ч  0,16  1,76  2,28  2,41  0,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0473  Фанера березовая марки ФСФ, сорт III/IV (ВВ/С), толщ. 10 - 12 мм  м3  0,0013  0,0014  0,0015  0,0016  0,0003  888-0469  Сталь угловая равнополочная 50 × 50 × 4 мм  кг  0,0011  0,0015  0,006  0,0079  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  -  -  -  -  0,0039  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,1  1,1  1,4  1,5  0,3  101-0063  Ацетилен растворенный технический марки А  т  0,0015  0,0016  0,0017  0,002  0,0005  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  0,5  0,53  0,57  0,67  0,17  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  Таблица ФСН 7-01-001 Реставрация металлических глав и металлических строительных систем сложных крыш. 9  Таблица ФСН 7-01-002 Воссоздание утраченных металлических каркасов глав и металлических стропильных систем сложных крыш. 11  Таблица ФСН 7-01-003 Реставрация металлических крестов. 13  Таблица ФСН 7-01-004 Воссоздание утраченных металлических крестов. 14  Таблица ФСН 7-01-005 Демонтаж и монтаж металлических крестов. 15  Таблица ФСН 7-01-006 Реставрация металлических ставней и дверных полотен. 16  Таблица ФСН 7-01-007 Воссоздание металлических ставней и дверных полотен без декоративных украшений. 17  Таблица ФСН 7-01-008 Рихтовка (правка) деформированных деталей металлических решеток, оград, ворот и калиток. 17  Таблица ФСН 7-01-009 Воссоздание каркаса металлических решеток, оград, ворот и калиток. 18  Таблица ФСН 7-01-010 Установка решеток, оград, ворот и калиток на место. 20  Таблица ФСН 7-01-011 Воссоздание вырезных декоративных деталей из листовой стали. 21  Таблица ФСН 7-01-012 Воссоздание декоративных деталей и скобяных изделий методом кузнечной ковки. 22  Таблица ФСН 7-01-013 Изменение профиля металла методом горячей ковки при помощи механического молотка. 30  Таблица ФСН 7-01-014 Расчистка металлической поверхности изделий от коррозии, трудноудаляемых загрязнений и многослойных закрасок. 31  Таблица ФСН 7-01-015 Воссоздание и монтаж винтовой лестницы из металла. 32  Таблица ФСН 7-01-016 Зачеканка шва в металлических соединениях свинцом (при ширине 10 мм, глубине - 20 мм). 32  Таблица ФСН 7-01-017 Разборка на детали. 33  Таблица ФСН 7-01-018 Сборка деталей. 33  Таблица ФСН 7-01-019 Сборка металлоконструкций. 33  Таблица ФСН 7-01-020 Сверление отверстий в металлических изделиях. 34  Таблица ФСН 7-01-021 Изготовление шаблонов. 34  Таблица ФСН 7-01-022 Изготовление оправок для кузнечных работ. 34  Таблица ФСН 7-01-023 Ковка из листовой стали. 35  Таблица ФСН 7-01-024 Изготовление закладных деталей. 38  Таблица ФСН 7-01-025 Прошивка фигурных отверстий. 38  Таблица ФСН 7-01-026 Обработка художественного чугунного литья. 38  Таблица ФСН 7-01-027 Реставрация художественного чугунного литья. 38  Таблица ФСН 7-01-028 Вытачивание на станке фигурных деталей. 39  Таблица ФСН 7-01-029 Зачеканка свинцом гнезд при установке металлоконструкций. 39  Таблица ФСН 7-01-030 Обследование состояния демонтированных деталей с выявлением утрат и определением степени износа сохранившихся деталей. 39  Таблица ФСН 7-01-031 Изготовление деталей крепления на станке. 40  Таблица ФСН 7-01-032 Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм. 41  Таблица ФСН 7-01-033 Изготовление несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона. 41
	Таблица ФСН 7-01-019 Сборка металлоконструкций. Состав работ:  Для нормы 1: 1. Зачистка, опиловка, разметка, рассверливание отверстий под шпильку. 2. Сборка частей деталей с установкой шпильки, сварка с зачисткой.  Для нормы 2: 1. Запиловка фасок, сварка с зачисткой.  Измеритель: 1 пог. дм  Сборка металлоконструкций:  7-01-019-1     с установкой шпильки  7-01-019-2     сваркой  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-019-1  7-01-019-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,75  0,8  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           330201  Дрели электрические     0,3  0,2  040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем  маш.-ч  -  0,2  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0359  Сталь круглая  кг  0,02  -  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  -  0,001  Таблица ФСН 7-01-020 Сверление отверстий в металлических изделиях. Состав работ:  1. Разметка мест для сверления отверстий. 2. Сверление отверстий электродрелью. 3. Повторная проходка отверстия со сменой сверла.  Измеритель: 10 отверстий  Сверление отверстий в металлических изделиях диаметром:  7-01-020-1     до 10 мм  7-01-020-2     более 10 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-020-1  7-01-020-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,29  0,62  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,29  0,62  Таблица ФСН 7-01-021 Изготовление шаблонов. Состав работ:  1. Изготовление картона, кальки. 2. Подбор материала, закрепление на верстаке. 3. Разметка. 4. Заготовление кружка с приданием ему формы и креплением к месту сваркой.  Измеритель: 1 м2 при толщине стали 2 мм  Изготовление шаблонов:  7-01-021-1     I категория сложности  7-01-021-2     II категория сложности  7-01-021-3     III категория сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-021-1  7-01-021-2  7-01-021-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  4,5  7,5  15,3  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ              040201  Агрегаты сварочные     0,45  0,75  1,53  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  18,7  18,7  18,7  888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  3,9  3,9  3,9  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,25  0,5  1  Таблица ФСН 7-01-022 Изготовление оправок для кузнечных работ. Состав работ:  1. Разметка по картонам и калькам. 2. Фрезерование рельефа с ручной обработкой и периодическими замерами и примеркой шаблона. 3. Зачистка, снятие фасок, шлифовка. 4. Закалка.  Измеритель: 1 дм2  Изготовление оправок для кузнечных работ:  7-01-022-1     I категория сложности  7-01-022-2     II категория сложности  7-01-022-3     III категория сложности  7-01-022-4     IV категория сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-22-1  7-01-022-2  7-01-022-3  7-01-022-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  7,16  14,59  22,5  28,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн  маш.-ч  0,1  0,1  0,1  0,1  4  МАТЕРИАЛЫ                 102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  5,4  5,4  5,4  5,4  888-0359  Сталь круглая  кг  5,4  5,4  5,4  5,4  101-1596  Шкурка  м2  0,005  0,005  0,005  0,005  101-2107  Бруски карборундовые крупнозернистые  кг  0,01  0,01  0,01  0,01  Таблица ФСН 7-01-023 Ковка из листовой стали. Состав работ:  1. Изучение чертежей, аналогов, подлинных деталей или фрагментов. 2. Нарезка заготовок, розжиг горна и разогрев заготовки. 3. Осадка, высадка по оправкам и шаблонам, протяжка, раскатка, рубка, гибка, обрубка по контуру. 4. Просечка, отделка (выглаживание), набивка рельефа и фактуры, клепка. 5. Насекание рисунка. 6. Термическая обработка (закалка и отпуск).  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Художественная ковка из листовой стали толщиной до 3 мм; детали площадью до 0,25 дм2:  7-01-023-1     I категория сложности  7-01-023-2     II категория сложности  7-01-023-3     III категория сложности  7-01-023-4     IV категория сложности  Художественная ковка из листовой стали толщиной до 3 мм; детали площадью более 0,25 дм2:  7-01-023-5     I категория сложности  7-01-023-6     II категория сложности  7-01-023-7     III категория сложности  7-01-023-8     IV категория сложности  Художественная ковка из листовой стали толщиной более 3 мм; детали площадью до 0,25 дм2:  7-01-023-9     I категория сложности  7-01-023-10   II категория сложности  7-01-023-11   III категория сложности  7-01-023-12   IV категория сложности  Художественная ковка из листовой стали толщиной более 3 мм; детали площадью более 0,25 дм2:  7-01-023-13   I категория сложности  7-01-023-14   II категория сложности  7-01-023-15   III категория сложности  7-01-023-16   IV категория сложности  Ручная, свободная ковка из листовой стали толщиной до 3 мм; детали площадью до 0,25 дм2:  7-01-023-17   I категория сложности  7-01-023-18   II категория сложности  7-01-023-19   III категория сложности  7-01-023-20   IV категория сложности  Ручная, свободная ковка из листовой стали толщиной до 3 мм; детали площадью более 0,25 дм2:  7-01-023-21   I категория сложности  7-01-023-22   II категория сложности  7-01-023-23   III категория сложности  7-01-023-24   IV категория сложности  Ручная, свободная ковка из листовой стали толщиной более 3 мм; детали площадью до 0,25 дм2:  7-01-023-25   I категория сложности  7-01-023-26   II категория сложности  7-01-023-27   III категория сложности  7-01-023-28   IV категория сложности  Ручная, свободная ковка из листовой стали толщиной более 3 мм; детали площадью более 0,25 дм2:  7-01-023-29   I категория сложности  7-01-023-30   II категория сложности  7-01-023-31   III категория сложности  7-01-023-32   IV категория сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-1  7-01-023-2  7-01-023-3  7-01-023-4  7-01-023-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,1  10,37  16  19,45  4,27  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  5  5,5  6  4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     1,02  2,07  3,2  3,89  0,85  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,34  0,34  0,34  0,34  0,34  888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  0,187  0,187  0,187  0,187  0,187  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,15  0,15  0,15  0,15  0,15     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-6  7-01-023-7  7-01-023-8  7-01-023-9  7-01-023-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  8,7  13,4  16,8  6,63  13,48  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5,5  6  4,5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     1,74  2,68  3,36  1,33  2,7  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,34  0,34  0,34  0,84  0,84  888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  0,187  0,187  0,187  -  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,15  0,15  0,15  0,37  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  -  -  -  0,47  0,47     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-11  7-01-023-12  7-01-023-13  7-01-023-14  7-01-023-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  20,8  25,29  5,55  11,31  17,42  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  6  4,5  5  5,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     4,16  5,06  1,11  2,26  3,48  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,84  0,84  0,84  0,84  0,84  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,37  0,37  0,37  0,37  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  0,47  0,47  0,47  0,47  0,47     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-16  7-01-023-17  7-01-023-18  7-01-023-19  7-01-023-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  21,84  6,6  13,5  20,8  25,25  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  4,5  5  5,5  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     4,37  1,02  2,07  3,2  3,89  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,84  0,37  0,37  0,37  0,37  888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  -  0,203  0,203  0,203  0,203  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,37  0,162  0,162  0,162  0,162  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  0,47  -  -  -  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-21  7-01-023-22  7-01-023-23  7-01-023-24  7-01-023-25  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,55  11,3  17,42  21,84  8,58  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  5  5,5  6  4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     0,85  1,74  2,68  3,36  1,33  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,37  0,37  0,37  0,37  0,84  888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  0,203  0,203  0,203  0,203  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,162  0,162  0,162  0,162  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  -  -  -  -  0,47     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-26  7-01-023-27  7-01-023-28  7-01-023-29  7-01-023-30  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  17,55  27,04  32,83  7,21  14,69  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5,5  6  4,5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     2,7  4,16  5,06  1,11  2,26  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,84  0,84  0,84  0,84  0,84  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,37  0,37  0,37  0,37  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  0,47  0,47  0,47  0,47  0,47     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-31  7-01-023-32  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  22,65  28,39  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           351401  Горн     3,48  4,37  4  МАТЕРИАЛЫ           102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,84  0,84  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,37  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  0,47  0,47  Таблица ФСН 7-01-024 Изготовление закладных деталей. Состав работ:  1. Изготовление деталей с полной ручной слесарной обработкой. 2. Сборка из деталей с креплением на сварке, винтах, болтах со сверлением отверстий.  Измеритель: 1 шт.  7-01-024-1     Изготовление закладных деталей с количеством деталей до 5 шт.  7-01-024-2     Добавлять к норме 07-01-024-1    на каждую деталь сверх 5 шт.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-024-1  7-01-024-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  11,25  2,6  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           040201  Агрегаты сварочные     0,56  0,13  330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,05  0,01  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  3,14  0,79  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,3  0,06  101-9660  Болты с гайками  кг  0,05  0,01  Таблица ФСН 7-01-025 Прошивка фигурных отверстий. Состав работ:  1. Разметка, кернение. 2. Нагрев места прошивки, высадка. 3. Прошивка отверстия.  Измеритель: 10 мест  Прошивка фигурных отверстий:  7-01-025-1     в плоских деталях  7-01-025-2     на ребро  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-025-1  7-01-025-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,15  4,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  Таблица ФСН 7-01-026 Обработка художественного чугунного литья. Состав работ:  1. Обрубка литников и выкатов. 2. Очистка деталей от пригоревшей земли вручную и на механической щетке. 3. Исправление дефектов литья. 4. Зачистка, опиловка, шабровка и рифление. 5. Чеканка с тщательной проработкой рисунка и передача характера исполнения в стиле автора. 6. Прочеканка рельефа и шлифовка детали.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Обработка художественного чугунного литья:  7-01-026-1     I категории сложности  7-01-026-2     II категории сложности  7-01-026-3     III категории сложности  7-01-026-4     IV категории сложности  7-01-026-5     вне категории сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-026-1  7-01-026-2  7-01-026-3  7-01-026-4  7-01-026-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,3  4,2  5,9  7,1  9,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1932  Войлок строительный толщиной 15 мм  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001  Таблица ФСН 7-01-027 Реставрация художественного чугунного литья. Состав работ:  1. Заделка раковин и трещин. 2. Подчеканка потерявшего рельефность орнамента. 3. Расчистка поверхности, шлифовка.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Реставрация художественного чугунного литья:  7-01-027-1     I категории сложности  7-01-027-2     II категории сложности  7-01-027-3     III категории сложности  7-01-027-4     IV категории сложности  7-01-027-5     вне категории сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-027-1  7-01-027-2  7-01-027-3  7-01-027-4  7-01-027-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,14  2,38  3,69  4,76  6,84  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0201  Смола эпоксидная ЭД-20  кг  0,15  0,15  0,15  0,15  0,15  Таблица ФСН 7-01-028 Вытачивание на станке фигурных деталей. Состав работ:  1. Наладка и настройка станка. 2. Заточка и установка резцов. 3. Обработка болванки до нужного размера с выверкой. 4. Вытачивание детали.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Вытачивание на станке фигурных деталей:  7-01-028-1     простых  7-01-028-2     сложных  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-028-1  7-01-028-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,75  1,25  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,36  0,6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           331004  Станки токарно-винторезные     0,36  0,6  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0359  Сталь круглая  кг  0,42  0,59  Таблица ФСН 7-01-029 Зачеканка свинцом гнезд при установке металлоконструкций. Состав работ:  1. Резка свинца, укладка в емкость, плавка. 2. Очистка гнезда и заливка жидким свинцом. 3. Прочеканка под рельеф.  Измеритель: 1 гнездо до 20 × 20 × 20 мм  7-01-029-1     Зачеканка свинцом гнезд при установке металлоконструкций  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-029-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,51  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ        888991  Прочие машины  руб.  6,96  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0425  Свинец в чушках  кг  0,3  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  0,04  Таблица ФСН 7-01-030 Обследование состояния демонтированных деталей с выявлением утрат и определением степени износа сохранившихся деталей. Состав работ:  1. Сборка в условиях мастерской на узлы без крепления для выявления утрат. 2. Разборка узлов на детали. 3. Раскладка деталей с тщательным их осмотром и маркировкой.  Измеритель: 1 деталь  7-01-030-1     Обследование состояния демонтированных деталей с выявлением утрат и определением степени износа сохранившихся деталей.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-030-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,49  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  Таблица ФСН 7-01-031 Изготовление деталей крепления на станке. Состав работ:  1. Подбор материала. 2. Настройка станка с установкой резцов (для винтов и болтов). 3. Подрезка торца и обточка наружного диаметра. 4. Нарезка резьбы и обрезка в размер. 5. Обтачивание головки. 6. Сверление и расточка внутреннего диаметра, снятие фаски, нарезка резьбы. 7. Разметка, нарезка и опиловка заготовок по контуру, загибание с 2-х сторон, сверление отверстий, снятие заусенец.  Измеритель: 1 шт.  Изготовление деталей крепления на станке; винты длиной:  7-01-031-1     до 10 мм  7-01-031-2     до 50 мм  7-01-031-3     до 75 мм  Изготовление деталей крепления на станке; болты простые:  7-01-031-4     диаметром 16 мм, длиной до 70 мм  7-01-031-5     диаметром 16 мм, длиной до 100 мм  7-01-031-6     диаметром 22 мм, длиной до 210 мм  Изготовление деталей крепления на станке; болты с фигурной головкой длиной:  7-01-031-7     до 70 мм  7-01-031-8     до 100 мм  7-01-031-9     до 210 мм  Изготовление деталей крепления на станке; гайки:  7-01-031-10   диаметром до 16 мм  7-01-031-11   диаметром до 20 мм  7-01-031-12   диаметром боле 20 мм  Изготовление деталей крепления на станке; шайбы:  7-01-031-13   диаметром до 16 мм  7-01-031-14   диаметром до 20 мм  7-01-031-15   диаметром боле 20 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-031-1  7-01-031-2  7-01-031-3  7-01-031-4  7-01-031-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,24  0,38  0,54  0,26  0,55  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,11  0,17  0,25  0,14  0,3  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01  331004  Станки токарно-винторезные     0,11  0,17  0,25  0,14  0,3  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0359  Сталь круглая  кг  0,02  0,037  0,141  0,132  0,188     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-031-6  7-01-031-7  7-01-031-8  7-01-031-9  7-01-031-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,09  0,38  0,83  1,36  0,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  1,05  0,2  0,46  1,3  0,18  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    331004  Станки токарно-винторезные     1,05  0,2  0,46  1,3  0,18  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0359  Сталь круглая  кг  0,747  0,158  0,226  0,9  0,016     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-031-11  7-01-031-12  7-01-031-13  7-01-031-14  7-01-031-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,3  0,42  0,1  0,15  0,18  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,28  0,4  0,1  0,14  0,16  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    331004  Станки токарно-винторезные     0,28  0,4  0,1  0,14  0,16  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0360  Сталь полосовая  кг  -  -  0,01  0,02  0,03  888-0359  Сталь круглая  кг  0,028  0,047  -  -  -  Таблица ФСН 7-01-032 Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм. Состав работ:  1. Расчистка инструментом занурений орнаментованного декора с особой осторожностью. 2. Очистка поверхности с промывкой уайт-спиритом. 3. Вторичная осторожная расчистка.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм:  7-01-032-1     декор сложного орнамента с насыщенным рисунком  7-01-032-2     декор с орнаментом III категории сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-032-1  7-01-032-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,311  0,918  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  МАТЕРИАЛЫ           101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,3  0,22  101-1757  Ветошь  кг  0,001  0,001  888-0246  Растворитель (уайт-спирит)  кг  0,002  0,002  Таблица ФСН 7-01-033 Изготовление несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона. Состав работ:  1. Вырезка дефектного участка. 2. Изготовление шаблона из фанеры толщиной 10 мм. 3. Изготовление новой детали гнутьем горячим способом. 4. Подгонка изготовленной детали до размера шаблона. 5. Сварка стыков детали.  Измеритель: дм2 полки уголка  Изготовление из уголковой стали несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона:  7-01-033-1     толщина полки 4 мм, сечение до 35 × 35 мм  7-01-033-2     толщина полки 5 мм, сечение до 63 × 63 мм  7-01-033-3     толщина полки 8 мм, сечение до 90 × 90 мм  7-01-033-4     толщина полки 10 мм, сечение до 100 × 100 мм  7-01-033-5     Изготовление из полосовой стали толщиной 5 мм несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона: Для нормы 5 д.б. полосовая сталь 5  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-033-1  7-01-033-2  7-01-033-3  7-01-033-4  7-01-033-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,33  1,62  3,3  3,94  1,27  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    040504  Аппараты для газовой резки и сварки  маш.-ч  0,006  0,006  0,006  0,008  0,002  040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем  маш.-ч  0,16  1,76  2,28  2,41  0,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0473  Фанера березовая марки ФСФ, сорт III/IV (ВВ/С), толщ. 10 - 12 мм  м3  0,0013  0,0014  0,0015  0,0016  0,0003  888-0469  Сталь угловая равнополочная 50 × 50 × 4 мм  кг  0,0011  0,0015  0,006  0,0079  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  -  -  -  -  0,0039  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,1  1,1  1,4  1,5  0,3  101-0063  Ацетилен растворенный технический марки А  т  0,0015  0,0016  0,0017  0,002  0,0005  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  0,5  0,53  0,57  0,67  0,17  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  Таблица ФСН 7-01-001 Реставрация металлических глав и металлических строительных систем сложных крыш. 9  Таблица ФСН 7-01-002 Воссоздание утраченных металлических каркасов глав и металлических стропильных систем сложных крыш. 11  Таблица ФСН 7-01-003 Реставрация металлических крестов. 13  Таблица ФСН 7-01-004 Воссоздание утраченных металлических крестов. 14  Таблица ФСН 7-01-005 Демонтаж и монтаж металлических крестов. 15  Таблица ФСН 7-01-006 Реставрация металлических ставней и дверных полотен. 16  Таблица ФСН 7-01-007 Воссоздание металлических ставней и дверных полотен без декоративных украшений. 17  Таблица ФСН 7-01-008 Рихтовка (правка) деформированных деталей металлических решеток, оград, ворот и калиток. 17  Таблица ФСН 7-01-009 Воссоздание каркаса металлических решеток, оград, ворот и калиток. 18  Таблица ФСН 7-01-010 Установка решеток, оград, ворот и калиток на место. 20  Таблица ФСН 7-01-011 Воссоздание вырезных декоративных деталей из листовой стали. 21  Таблица ФСН 7-01-012 Воссоздание декоративных деталей и скобяных изделий методом кузнечной ковки. 22  Таблица ФСН 7-01-013 Изменение профиля металла методом горячей ковки при помощи механического молотка. 30  Таблица ФСН 7-01-014 Расчистка металлической поверхности изделий от коррозии, трудноудаляемых загрязнений и многослойных закрасок. 31  Таблица ФСН 7-01-015 Воссоздание и монтаж винтовой лестницы из металла. 32  Таблица ФСН 7-01-016 Зачеканка шва в металлических соединениях свинцом (при ширине 10 мм, глубине - 20 мм). 32  Таблица ФСН 7-01-017 Разборка на детали. 33  Таблица ФСН 7-01-018 Сборка деталей. 33  Таблица ФСН 7-01-019 Сборка металлоконструкций. 33  Таблица ФСН 7-01-020 Сверление отверстий в металлических изделиях. 34  Таблица ФСН 7-01-021 Изготовление шаблонов. 34  Таблица ФСН 7-01-022 Изготовление оправок для кузнечных работ. 34  Таблица ФСН 7-01-023 Ковка из листовой стали. 35  Таблица ФСН 7-01-024 Изготовление закладных деталей. 38  Таблица ФСН 7-01-025 Прошивка фигурных отверстий. 38  Таблица ФСН 7-01-026 Обработка художественного чугунного литья. 38  Таблица ФСН 7-01-027 Реставрация художественного чугунного литья. 38  Таблица ФСН 7-01-028 Вытачивание на станке фигурных деталей. 39  Таблица ФСН 7-01-029 Зачеканка свинцом гнезд при установке металлоконструкций. 39  Таблица ФСН 7-01-030 Обследование состояния демонтированных деталей с выявлением утрат и определением степени износа сохранившихся деталей. 39  Таблица ФСН 7-01-031 Изготовление деталей крепления на станке. 40  Таблица ФСН 7-01-032 Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм. 41  Таблица ФСН 7-01-033 Изготовление несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона. 41
	Таблица ФСН 7-01-020 Сверление отверстий в металлических изделиях. Состав работ:  1. Разметка мест для сверления отверстий. 2. Сверление отверстий электродрелью. 3. Повторная проходка отверстия со сменой сверла.  Измеритель: 10 отверстий  Сверление отверстий в металлических изделиях диаметром:  7-01-020-1     до 10 мм  7-01-020-2     более 10 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-020-1  7-01-020-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,29  0,62  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,29  0,62  Таблица ФСН 7-01-021 Изготовление шаблонов. Состав работ:  1. Изготовление картона, кальки. 2. Подбор материала, закрепление на верстаке. 3. Разметка. 4. Заготовление кружка с приданием ему формы и креплением к месту сваркой.  Измеритель: 1 м2 при толщине стали 2 мм  Изготовление шаблонов:  7-01-021-1     I категория сложности  7-01-021-2     II категория сложности  7-01-021-3     III категория сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-021-1  7-01-021-2  7-01-021-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  4,5  7,5  15,3  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ              040201  Агрегаты сварочные     0,45  0,75  1,53  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  18,7  18,7  18,7  888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  3,9  3,9  3,9  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,25  0,5  1  Таблица ФСН 7-01-022 Изготовление оправок для кузнечных работ. Состав работ:  1. Разметка по картонам и калькам. 2. Фрезерование рельефа с ручной обработкой и периодическими замерами и примеркой шаблона. 3. Зачистка, снятие фасок, шлифовка. 4. Закалка.  Измеритель: 1 дм2  Изготовление оправок для кузнечных работ:  7-01-022-1     I категория сложности  7-01-022-2     II категория сложности  7-01-022-3     III категория сложности  7-01-022-4     IV категория сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-22-1  7-01-022-2  7-01-022-3  7-01-022-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  7,16  14,59  22,5  28,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн  маш.-ч  0,1  0,1  0,1  0,1  4  МАТЕРИАЛЫ                 102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  5,4  5,4  5,4  5,4  888-0359  Сталь круглая  кг  5,4  5,4  5,4  5,4  101-1596  Шкурка  м2  0,005  0,005  0,005  0,005  101-2107  Бруски карборундовые крупнозернистые  кг  0,01  0,01  0,01  0,01  Таблица ФСН 7-01-023 Ковка из листовой стали. Состав работ:  1. Изучение чертежей, аналогов, подлинных деталей или фрагментов. 2. Нарезка заготовок, розжиг горна и разогрев заготовки. 3. Осадка, высадка по оправкам и шаблонам, протяжка, раскатка, рубка, гибка, обрубка по контуру. 4. Просечка, отделка (выглаживание), набивка рельефа и фактуры, клепка. 5. Насекание рисунка. 6. Термическая обработка (закалка и отпуск).  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Художественная ковка из листовой стали толщиной до 3 мм; детали площадью до 0,25 дм2:  7-01-023-1     I категория сложности  7-01-023-2     II категория сложности  7-01-023-3     III категория сложности  7-01-023-4     IV категория сложности  Художественная ковка из листовой стали толщиной до 3 мм; детали площадью более 0,25 дм2:  7-01-023-5     I категория сложности  7-01-023-6     II категория сложности  7-01-023-7     III категория сложности  7-01-023-8     IV категория сложности  Художественная ковка из листовой стали толщиной более 3 мм; детали площадью до 0,25 дм2:  7-01-023-9     I категория сложности  7-01-023-10   II категория сложности  7-01-023-11   III категория сложности  7-01-023-12   IV категория сложности  Художественная ковка из листовой стали толщиной более 3 мм; детали площадью более 0,25 дм2:  7-01-023-13   I категория сложности  7-01-023-14   II категория сложности  7-01-023-15   III категория сложности  7-01-023-16   IV категория сложности  Ручная, свободная ковка из листовой стали толщиной до 3 мм; детали площадью до 0,25 дм2:  7-01-023-17   I категория сложности  7-01-023-18   II категория сложности  7-01-023-19   III категория сложности  7-01-023-20   IV категория сложности  Ручная, свободная ковка из листовой стали толщиной до 3 мм; детали площадью более 0,25 дм2:  7-01-023-21   I категория сложности  7-01-023-22   II категория сложности  7-01-023-23   III категория сложности  7-01-023-24   IV категория сложности  Ручная, свободная ковка из листовой стали толщиной более 3 мм; детали площадью до 0,25 дм2:  7-01-023-25   I категория сложности  7-01-023-26   II категория сложности  7-01-023-27   III категория сложности  7-01-023-28   IV категория сложности  Ручная, свободная ковка из листовой стали толщиной более 3 мм; детали площадью более 0,25 дм2:  7-01-023-29   I категория сложности  7-01-023-30   II категория сложности  7-01-023-31   III категория сложности  7-01-023-32   IV категория сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-1  7-01-023-2  7-01-023-3  7-01-023-4  7-01-023-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,1  10,37  16  19,45  4,27  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  5  5,5  6  4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     1,02  2,07  3,2  3,89  0,85  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,34  0,34  0,34  0,34  0,34  888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  0,187  0,187  0,187  0,187  0,187  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,15  0,15  0,15  0,15  0,15     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-6  7-01-023-7  7-01-023-8  7-01-023-9  7-01-023-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  8,7  13,4  16,8  6,63  13,48  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5,5  6  4,5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     1,74  2,68  3,36  1,33  2,7  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,34  0,34  0,34  0,84  0,84  888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  0,187  0,187  0,187  -  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,15  0,15  0,15  0,37  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  -  -  -  0,47  0,47     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-11  7-01-023-12  7-01-023-13  7-01-023-14  7-01-023-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  20,8  25,29  5,55  11,31  17,42  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  6  4,5  5  5,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     4,16  5,06  1,11  2,26  3,48  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,84  0,84  0,84  0,84  0,84  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,37  0,37  0,37  0,37  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  0,47  0,47  0,47  0,47  0,47     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-16  7-01-023-17  7-01-023-18  7-01-023-19  7-01-023-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  21,84  6,6  13,5  20,8  25,25  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  4,5  5  5,5  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     4,37  1,02  2,07  3,2  3,89  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,84  0,37  0,37  0,37  0,37  888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  -  0,203  0,203  0,203  0,203  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,37  0,162  0,162  0,162  0,162  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  0,47  -  -  -  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-21  7-01-023-22  7-01-023-23  7-01-023-24  7-01-023-25  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,55  11,3  17,42  21,84  8,58  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  5  5,5  6  4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     0,85  1,74  2,68  3,36  1,33  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,37  0,37  0,37  0,37  0,84  888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  0,203  0,203  0,203  0,203  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,162  0,162  0,162  0,162  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  -  -  -  -  0,47     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-26  7-01-023-27  7-01-023-28  7-01-023-29  7-01-023-30  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  17,55  27,04  32,83  7,21  14,69  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5,5  6  4,5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     2,7  4,16  5,06  1,11  2,26  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,84  0,84  0,84  0,84  0,84  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,37  0,37  0,37  0,37  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  0,47  0,47  0,47  0,47  0,47     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-31  7-01-023-32  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  22,65  28,39  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           351401  Горн     3,48  4,37  4  МАТЕРИАЛЫ           102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,84  0,84  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,37  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  0,47  0,47  Таблица ФСН 7-01-024 Изготовление закладных деталей. Состав работ:  1. Изготовление деталей с полной ручной слесарной обработкой. 2. Сборка из деталей с креплением на сварке, винтах, болтах со сверлением отверстий.  Измеритель: 1 шт.  7-01-024-1     Изготовление закладных деталей с количеством деталей до 5 шт.  7-01-024-2     Добавлять к норме 07-01-024-1    на каждую деталь сверх 5 шт.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-024-1  7-01-024-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  11,25  2,6  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           040201  Агрегаты сварочные     0,56  0,13  330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,05  0,01  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  3,14  0,79  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,3  0,06  101-9660  Болты с гайками  кг  0,05  0,01  Таблица ФСН 7-01-025 Прошивка фигурных отверстий. Состав работ:  1. Разметка, кернение. 2. Нагрев места прошивки, высадка. 3. Прошивка отверстия.  Измеритель: 10 мест  Прошивка фигурных отверстий:  7-01-025-1     в плоских деталях  7-01-025-2     на ребро  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-025-1  7-01-025-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,15  4,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  Таблица ФСН 7-01-026 Обработка художественного чугунного литья. Состав работ:  1. Обрубка литников и выкатов. 2. Очистка деталей от пригоревшей земли вручную и на механической щетке. 3. Исправление дефектов литья. 4. Зачистка, опиловка, шабровка и рифление. 5. Чеканка с тщательной проработкой рисунка и передача характера исполнения в стиле автора. 6. Прочеканка рельефа и шлифовка детали.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Обработка художественного чугунного литья:  7-01-026-1     I категории сложности  7-01-026-2     II категории сложности  7-01-026-3     III категории сложности  7-01-026-4     IV категории сложности  7-01-026-5     вне категории сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-026-1  7-01-026-2  7-01-026-3  7-01-026-4  7-01-026-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,3  4,2  5,9  7,1  9,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1932  Войлок строительный толщиной 15 мм  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001  Таблица ФСН 7-01-027 Реставрация художественного чугунного литья. Состав работ:  1. Заделка раковин и трещин. 2. Подчеканка потерявшего рельефность орнамента. 3. Расчистка поверхности, шлифовка.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Реставрация художественного чугунного литья:  7-01-027-1     I категории сложности  7-01-027-2     II категории сложности  7-01-027-3     III категории сложности  7-01-027-4     IV категории сложности  7-01-027-5     вне категории сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-027-1  7-01-027-2  7-01-027-3  7-01-027-4  7-01-027-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,14  2,38  3,69  4,76  6,84  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0201  Смола эпоксидная ЭД-20  кг  0,15  0,15  0,15  0,15  0,15  Таблица ФСН 7-01-028 Вытачивание на станке фигурных деталей. Состав работ:  1. Наладка и настройка станка. 2. Заточка и установка резцов. 3. Обработка болванки до нужного размера с выверкой. 4. Вытачивание детали.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Вытачивание на станке фигурных деталей:  7-01-028-1     простых  7-01-028-2     сложных  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-028-1  7-01-028-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,75  1,25  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,36  0,6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           331004  Станки токарно-винторезные     0,36  0,6  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0359  Сталь круглая  кг  0,42  0,59  Таблица ФСН 7-01-029 Зачеканка свинцом гнезд при установке металлоконструкций. Состав работ:  1. Резка свинца, укладка в емкость, плавка. 2. Очистка гнезда и заливка жидким свинцом. 3. Прочеканка под рельеф.  Измеритель: 1 гнездо до 20 × 20 × 20 мм  7-01-029-1     Зачеканка свинцом гнезд при установке металлоконструкций  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-029-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,51  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ        888991  Прочие машины  руб.  6,96  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0425  Свинец в чушках  кг  0,3  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  0,04  Таблица ФСН 7-01-030 Обследование состояния демонтированных деталей с выявлением утрат и определением степени износа сохранившихся деталей. Состав работ:  1. Сборка в условиях мастерской на узлы без крепления для выявления утрат. 2. Разборка узлов на детали. 3. Раскладка деталей с тщательным их осмотром и маркировкой.  Измеритель: 1 деталь  7-01-030-1     Обследование состояния демонтированных деталей с выявлением утрат и определением степени износа сохранившихся деталей.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-030-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,49  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  Таблица ФСН 7-01-031 Изготовление деталей крепления на станке. Состав работ:  1. Подбор материала. 2. Настройка станка с установкой резцов (для винтов и болтов). 3. Подрезка торца и обточка наружного диаметра. 4. Нарезка резьбы и обрезка в размер. 5. Обтачивание головки. 6. Сверление и расточка внутреннего диаметра, снятие фаски, нарезка резьбы. 7. Разметка, нарезка и опиловка заготовок по контуру, загибание с 2-х сторон, сверление отверстий, снятие заусенец.  Измеритель: 1 шт.  Изготовление деталей крепления на станке; винты длиной:  7-01-031-1     до 10 мм  7-01-031-2     до 50 мм  7-01-031-3     до 75 мм  Изготовление деталей крепления на станке; болты простые:  7-01-031-4     диаметром 16 мм, длиной до 70 мм  7-01-031-5     диаметром 16 мм, длиной до 100 мм  7-01-031-6     диаметром 22 мм, длиной до 210 мм  Изготовление деталей крепления на станке; болты с фигурной головкой длиной:  7-01-031-7     до 70 мм  7-01-031-8     до 100 мм  7-01-031-9     до 210 мм  Изготовление деталей крепления на станке; гайки:  7-01-031-10   диаметром до 16 мм  7-01-031-11   диаметром до 20 мм  7-01-031-12   диаметром боле 20 мм  Изготовление деталей крепления на станке; шайбы:  7-01-031-13   диаметром до 16 мм  7-01-031-14   диаметром до 20 мм  7-01-031-15   диаметром боле 20 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-031-1  7-01-031-2  7-01-031-3  7-01-031-4  7-01-031-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,24  0,38  0,54  0,26  0,55  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,11  0,17  0,25  0,14  0,3  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01  331004  Станки токарно-винторезные     0,11  0,17  0,25  0,14  0,3  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0359  Сталь круглая  кг  0,02  0,037  0,141  0,132  0,188     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-031-6  7-01-031-7  7-01-031-8  7-01-031-9  7-01-031-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,09  0,38  0,83  1,36  0,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  1,05  0,2  0,46  1,3  0,18  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    331004  Станки токарно-винторезные     1,05  0,2  0,46  1,3  0,18  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0359  Сталь круглая  кг  0,747  0,158  0,226  0,9  0,016     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-031-11  7-01-031-12  7-01-031-13  7-01-031-14  7-01-031-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,3  0,42  0,1  0,15  0,18  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,28  0,4  0,1  0,14  0,16  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    331004  Станки токарно-винторезные     0,28  0,4  0,1  0,14  0,16  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0360  Сталь полосовая  кг  -  -  0,01  0,02  0,03  888-0359  Сталь круглая  кг  0,028  0,047  -  -  -  Таблица ФСН 7-01-032 Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм. Состав работ:  1. Расчистка инструментом занурений орнаментованного декора с особой осторожностью. 2. Очистка поверхности с промывкой уайт-спиритом. 3. Вторичная осторожная расчистка.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм:  7-01-032-1     декор сложного орнамента с насыщенным рисунком  7-01-032-2     декор с орнаментом III категории сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-032-1  7-01-032-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,311  0,918  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  МАТЕРИАЛЫ           101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,3  0,22  101-1757  Ветошь  кг  0,001  0,001  888-0246  Растворитель (уайт-спирит)  кг  0,002  0,002  Таблица ФСН 7-01-033 Изготовление несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона. Состав работ:  1. Вырезка дефектного участка. 2. Изготовление шаблона из фанеры толщиной 10 мм. 3. Изготовление новой детали гнутьем горячим способом. 4. Подгонка изготовленной детали до размера шаблона. 5. Сварка стыков детали.  Измеритель: дм2 полки уголка  Изготовление из уголковой стали несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона:  7-01-033-1     толщина полки 4 мм, сечение до 35 × 35 мм  7-01-033-2     толщина полки 5 мм, сечение до 63 × 63 мм  7-01-033-3     толщина полки 8 мм, сечение до 90 × 90 мм  7-01-033-4     толщина полки 10 мм, сечение до 100 × 100 мм  7-01-033-5     Изготовление из полосовой стали толщиной 5 мм несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона: Для нормы 5 д.б. полосовая сталь 5  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-033-1  7-01-033-2  7-01-033-3  7-01-033-4  7-01-033-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,33  1,62  3,3  3,94  1,27  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    040504  Аппараты для газовой резки и сварки  маш.-ч  0,006  0,006  0,006  0,008  0,002  040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем  маш.-ч  0,16  1,76  2,28  2,41  0,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0473  Фанера березовая марки ФСФ, сорт III/IV (ВВ/С), толщ. 10 - 12 мм  м3  0,0013  0,0014  0,0015  0,0016  0,0003  888-0469  Сталь угловая равнополочная 50 × 50 × 4 мм  кг  0,0011  0,0015  0,006  0,0079  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  -  -  -  -  0,0039  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,1  1,1  1,4  1,5  0,3  101-0063  Ацетилен растворенный технический марки А  т  0,0015  0,0016  0,0017  0,002  0,0005  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  0,5  0,53  0,57  0,67  0,17  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  Таблица ФСН 7-01-001 Реставрация металлических глав и металлических строительных систем сложных крыш. 9  Таблица ФСН 7-01-002 Воссоздание утраченных металлических каркасов глав и металлических стропильных систем сложных крыш. 11  Таблица ФСН 7-01-003 Реставрация металлических крестов. 13  Таблица ФСН 7-01-004 Воссоздание утраченных металлических крестов. 14  Таблица ФСН 7-01-005 Демонтаж и монтаж металлических крестов. 15  Таблица ФСН 7-01-006 Реставрация металлических ставней и дверных полотен. 16  Таблица ФСН 7-01-007 Воссоздание металлических ставней и дверных полотен без декоративных украшений. 17  Таблица ФСН 7-01-008 Рихтовка (правка) деформированных деталей металлических решеток, оград, ворот и калиток. 17  Таблица ФСН 7-01-009 Воссоздание каркаса металлических решеток, оград, ворот и калиток. 18  Таблица ФСН 7-01-010 Установка решеток, оград, ворот и калиток на место. 20  Таблица ФСН 7-01-011 Воссоздание вырезных декоративных деталей из листовой стали. 21  Таблица ФСН 7-01-012 Воссоздание декоративных деталей и скобяных изделий методом кузнечной ковки. 22  Таблица ФСН 7-01-013 Изменение профиля металла методом горячей ковки при помощи механического молотка. 30  Таблица ФСН 7-01-014 Расчистка металлической поверхности изделий от коррозии, трудноудаляемых загрязнений и многослойных закрасок. 31  Таблица ФСН 7-01-015 Воссоздание и монтаж винтовой лестницы из металла. 32  Таблица ФСН 7-01-016 Зачеканка шва в металлических соединениях свинцом (при ширине 10 мм, глубине - 20 мм). 32  Таблица ФСН 7-01-017 Разборка на детали. 33  Таблица ФСН 7-01-018 Сборка деталей. 33  Таблица ФСН 7-01-019 Сборка металлоконструкций. 33  Таблица ФСН 7-01-020 Сверление отверстий в металлических изделиях. 34  Таблица ФСН 7-01-021 Изготовление шаблонов. 34  Таблица ФСН 7-01-022 Изготовление оправок для кузнечных работ. 34  Таблица ФСН 7-01-023 Ковка из листовой стали. 35  Таблица ФСН 7-01-024 Изготовление закладных деталей. 38  Таблица ФСН 7-01-025 Прошивка фигурных отверстий. 38  Таблица ФСН 7-01-026 Обработка художественного чугунного литья. 38  Таблица ФСН 7-01-027 Реставрация художественного чугунного литья. 38  Таблица ФСН 7-01-028 Вытачивание на станке фигурных деталей. 39  Таблица ФСН 7-01-029 Зачеканка свинцом гнезд при установке металлоконструкций. 39  Таблица ФСН 7-01-030 Обследование состояния демонтированных деталей с выявлением утрат и определением степени износа сохранившихся деталей. 39  Таблица ФСН 7-01-031 Изготовление деталей крепления на станке. 40  Таблица ФСН 7-01-032 Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм. 41  Таблица ФСН 7-01-033 Изготовление несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона. 41
	Таблица ФСН 7-01-021 Изготовление шаблонов. Состав работ:  1. Изготовление картона, кальки. 2. Подбор материала, закрепление на верстаке. 3. Разметка. 4. Заготовление кружка с приданием ему формы и креплением к месту сваркой.  Измеритель: 1 м2 при толщине стали 2 мм  Изготовление шаблонов:  7-01-021-1     I категория сложности  7-01-021-2     II категория сложности  7-01-021-3     III категория сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-021-1  7-01-021-2  7-01-021-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  4,5  7,5  15,3  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ              040201  Агрегаты сварочные     0,45  0,75  1,53  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  18,7  18,7  18,7  888-0414  Сталь квадратная 11 - 20 мм  кг  3,9  3,9  3,9  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,25  0,5  1  Таблица ФСН 7-01-022 Изготовление оправок для кузнечных работ. Состав работ:  1. Разметка по картонам и калькам. 2. Фрезерование рельефа с ручной обработкой и периодическими замерами и примеркой шаблона. 3. Зачистка, снятие фасок, шлифовка. 4. Закалка.  Измеритель: 1 дм2  Изготовление оправок для кузнечных работ:  7-01-022-1     I категория сложности  7-01-022-2     II категория сложности  7-01-022-3     III категория сложности  7-01-022-4     IV категория сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-22-1  7-01-022-2  7-01-022-3  7-01-022-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  7,16  14,59  22,5  28,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн  маш.-ч  0,1  0,1  0,1  0,1  4  МАТЕРИАЛЫ                 102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  5,4  5,4  5,4  5,4  888-0359  Сталь круглая  кг  5,4  5,4  5,4  5,4  101-1596  Шкурка  м2  0,005  0,005  0,005  0,005  101-2107  Бруски карборундовые крупнозернистые  кг  0,01  0,01  0,01  0,01  Таблица ФСН 7-01-023 Ковка из листовой стали. Состав работ:  1. Изучение чертежей, аналогов, подлинных деталей или фрагментов. 2. Нарезка заготовок, розжиг горна и разогрев заготовки. 3. Осадка, высадка по оправкам и шаблонам, протяжка, раскатка, рубка, гибка, обрубка по контуру. 4. Просечка, отделка (выглаживание), набивка рельефа и фактуры, клепка. 5. Насекание рисунка. 6. Термическая обработка (закалка и отпуск).  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Художественная ковка из листовой стали толщиной до 3 мм; детали площадью до 0,25 дм2:  7-01-023-1     I категория сложности  7-01-023-2     II категория сложности  7-01-023-3     III категория сложности  7-01-023-4     IV категория сложности  Художественная ковка из листовой стали толщиной до 3 мм; детали площадью более 0,25 дм2:  7-01-023-5     I категория сложности  7-01-023-6     II категория сложности  7-01-023-7     III категория сложности  7-01-023-8     IV категория сложности  Художественная ковка из листовой стали толщиной более 3 мм; детали площадью до 0,25 дм2:  7-01-023-9     I категория сложности  7-01-023-10   II категория сложности  7-01-023-11   III категория сложности  7-01-023-12   IV категория сложности  Художественная ковка из листовой стали толщиной более 3 мм; детали площадью более 0,25 дм2:  7-01-023-13   I категория сложности  7-01-023-14   II категория сложности  7-01-023-15   III категория сложности  7-01-023-16   IV категория сложности  Ручная, свободная ковка из листовой стали толщиной до 3 мм; детали площадью до 0,25 дм2:  7-01-023-17   I категория сложности  7-01-023-18   II категория сложности  7-01-023-19   III категория сложности  7-01-023-20   IV категория сложности  Ручная, свободная ковка из листовой стали толщиной до 3 мм; детали площадью более 0,25 дм2:  7-01-023-21   I категория сложности  7-01-023-22   II категория сложности  7-01-023-23   III категория сложности  7-01-023-24   IV категория сложности  Ручная, свободная ковка из листовой стали толщиной более 3 мм; детали площадью до 0,25 дм2:  7-01-023-25   I категория сложности  7-01-023-26   II категория сложности  7-01-023-27   III категория сложности  7-01-023-28   IV категория сложности  Ручная, свободная ковка из листовой стали толщиной более 3 мм; детали площадью более 0,25 дм2:  7-01-023-29   I категория сложности  7-01-023-30   II категория сложности  7-01-023-31   III категория сложности  7-01-023-32   IV категория сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-1  7-01-023-2  7-01-023-3  7-01-023-4  7-01-023-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,1  10,37  16  19,45  4,27  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  5  5,5  6  4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     1,02  2,07  3,2  3,89  0,85  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,34  0,34  0,34  0,34  0,34  888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  0,187  0,187  0,187  0,187  0,187  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,15  0,15  0,15  0,15  0,15     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-6  7-01-023-7  7-01-023-8  7-01-023-9  7-01-023-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  8,7  13,4  16,8  6,63  13,48  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5,5  6  4,5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     1,74  2,68  3,36  1,33  2,7  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,34  0,34  0,34  0,84  0,84  888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  0,187  0,187  0,187  -  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,15  0,15  0,15  0,37  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  -  -  -  0,47  0,47     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-11  7-01-023-12  7-01-023-13  7-01-023-14  7-01-023-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  20,8  25,29  5,55  11,31  17,42  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  6  4,5  5  5,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     4,16  5,06  1,11  2,26  3,48  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,84  0,84  0,84  0,84  0,84  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,37  0,37  0,37  0,37  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  0,47  0,47  0,47  0,47  0,47     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-16  7-01-023-17  7-01-023-18  7-01-023-19  7-01-023-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  21,84  6,6  13,5  20,8  25,25  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  4,5  5  5,5  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     4,37  1,02  2,07  3,2  3,89  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,84  0,37  0,37  0,37  0,37  888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  -  0,203  0,203  0,203  0,203  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,37  0,162  0,162  0,162  0,162  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  0,47  -  -  -  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-21  7-01-023-22  7-01-023-23  7-01-023-24  7-01-023-25  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,55  11,3  17,42  21,84  8,58  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  5  5,5  6  4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     0,85  1,74  2,68  3,36  1,33  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,37  0,37  0,37  0,37  0,84  888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  0,203  0,203  0,203  0,203  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,162  0,162  0,162  0,162  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  -  -  -  -  0,47     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-26  7-01-023-27  7-01-023-28  7-01-023-29  7-01-023-30  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  17,55  27,04  32,83  7,21  14,69  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5,5  6  4,5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     2,7  4,16  5,06  1,11  2,26  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,84  0,84  0,84  0,84  0,84  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,37  0,37  0,37  0,37  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  0,47  0,47  0,47  0,47  0,47     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-31  7-01-023-32  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  22,65  28,39  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           351401  Горн     3,48  4,37  4  МАТЕРИАЛЫ           102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,84  0,84  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,37  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  0,47  0,47  Таблица ФСН 7-01-024 Изготовление закладных деталей. Состав работ:  1. Изготовление деталей с полной ручной слесарной обработкой. 2. Сборка из деталей с креплением на сварке, винтах, болтах со сверлением отверстий.  Измеритель: 1 шт.  7-01-024-1     Изготовление закладных деталей с количеством деталей до 5 шт.  7-01-024-2     Добавлять к норме 07-01-024-1    на каждую деталь сверх 5 шт.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-024-1  7-01-024-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  11,25  2,6  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           040201  Агрегаты сварочные     0,56  0,13  330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,05  0,01  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  3,14  0,79  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,3  0,06  101-9660  Болты с гайками  кг  0,05  0,01  Таблица ФСН 7-01-025 Прошивка фигурных отверстий. Состав работ:  1. Разметка, кернение. 2. Нагрев места прошивки, высадка. 3. Прошивка отверстия.  Измеритель: 10 мест  Прошивка фигурных отверстий:  7-01-025-1     в плоских деталях  7-01-025-2     на ребро  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-025-1  7-01-025-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,15  4,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  Таблица ФСН 7-01-026 Обработка художественного чугунного литья. Состав работ:  1. Обрубка литников и выкатов. 2. Очистка деталей от пригоревшей земли вручную и на механической щетке. 3. Исправление дефектов литья. 4. Зачистка, опиловка, шабровка и рифление. 5. Чеканка с тщательной проработкой рисунка и передача характера исполнения в стиле автора. 6. Прочеканка рельефа и шлифовка детали.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Обработка художественного чугунного литья:  7-01-026-1     I категории сложности  7-01-026-2     II категории сложности  7-01-026-3     III категории сложности  7-01-026-4     IV категории сложности  7-01-026-5     вне категории сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-026-1  7-01-026-2  7-01-026-3  7-01-026-4  7-01-026-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,3  4,2  5,9  7,1  9,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1932  Войлок строительный толщиной 15 мм  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001  Таблица ФСН 7-01-027 Реставрация художественного чугунного литья. Состав работ:  1. Заделка раковин и трещин. 2. Подчеканка потерявшего рельефность орнамента. 3. Расчистка поверхности, шлифовка.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Реставрация художественного чугунного литья:  7-01-027-1     I категории сложности  7-01-027-2     II категории сложности  7-01-027-3     III категории сложности  7-01-027-4     IV категории сложности  7-01-027-5     вне категории сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-027-1  7-01-027-2  7-01-027-3  7-01-027-4  7-01-027-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,14  2,38  3,69  4,76  6,84  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0201  Смола эпоксидная ЭД-20  кг  0,15  0,15  0,15  0,15  0,15  Таблица ФСН 7-01-028 Вытачивание на станке фигурных деталей. Состав работ:  1. Наладка и настройка станка. 2. Заточка и установка резцов. 3. Обработка болванки до нужного размера с выверкой. 4. Вытачивание детали.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Вытачивание на станке фигурных деталей:  7-01-028-1     простых  7-01-028-2     сложных  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-028-1  7-01-028-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,75  1,25  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,36  0,6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           331004  Станки токарно-винторезные     0,36  0,6  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0359  Сталь круглая  кг  0,42  0,59  Таблица ФСН 7-01-029 Зачеканка свинцом гнезд при установке металлоконструкций. Состав работ:  1. Резка свинца, укладка в емкость, плавка. 2. Очистка гнезда и заливка жидким свинцом. 3. Прочеканка под рельеф.  Измеритель: 1 гнездо до 20 × 20 × 20 мм  7-01-029-1     Зачеканка свинцом гнезд при установке металлоконструкций  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-029-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,51  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ        888991  Прочие машины  руб.  6,96  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0425  Свинец в чушках  кг  0,3  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  0,04  Таблица ФСН 7-01-030 Обследование состояния демонтированных деталей с выявлением утрат и определением степени износа сохранившихся деталей. Состав работ:  1. Сборка в условиях мастерской на узлы без крепления для выявления утрат. 2. Разборка узлов на детали. 3. Раскладка деталей с тщательным их осмотром и маркировкой.  Измеритель: 1 деталь  7-01-030-1     Обследование состояния демонтированных деталей с выявлением утрат и определением степени износа сохранившихся деталей.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-030-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,49  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  Таблица ФСН 7-01-031 Изготовление деталей крепления на станке. Состав работ:  1. Подбор материала. 2. Настройка станка с установкой резцов (для винтов и болтов). 3. Подрезка торца и обточка наружного диаметра. 4. Нарезка резьбы и обрезка в размер. 5. Обтачивание головки. 6. Сверление и расточка внутреннего диаметра, снятие фаски, нарезка резьбы. 7. Разметка, нарезка и опиловка заготовок по контуру, загибание с 2-х сторон, сверление отверстий, снятие заусенец.  Измеритель: 1 шт.  Изготовление деталей крепления на станке; винты длиной:  7-01-031-1     до 10 мм  7-01-031-2     до 50 мм  7-01-031-3     до 75 мм  Изготовление деталей крепления на станке; болты простые:  7-01-031-4     диаметром 16 мм, длиной до 70 мм  7-01-031-5     диаметром 16 мм, длиной до 100 мм  7-01-031-6     диаметром 22 мм, длиной до 210 мм  Изготовление деталей крепления на станке; болты с фигурной головкой длиной:  7-01-031-7     до 70 мм  7-01-031-8     до 100 мм  7-01-031-9     до 210 мм  Изготовление деталей крепления на станке; гайки:  7-01-031-10   диаметром до 16 мм  7-01-031-11   диаметром до 20 мм  7-01-031-12   диаметром боле 20 мм  Изготовление деталей крепления на станке; шайбы:  7-01-031-13   диаметром до 16 мм  7-01-031-14   диаметром до 20 мм  7-01-031-15   диаметром боле 20 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-031-1  7-01-031-2  7-01-031-3  7-01-031-4  7-01-031-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,24  0,38  0,54  0,26  0,55  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,11  0,17  0,25  0,14  0,3  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01  331004  Станки токарно-винторезные     0,11  0,17  0,25  0,14  0,3  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0359  Сталь круглая  кг  0,02  0,037  0,141  0,132  0,188     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-031-6  7-01-031-7  7-01-031-8  7-01-031-9  7-01-031-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,09  0,38  0,83  1,36  0,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  1,05  0,2  0,46  1,3  0,18  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    331004  Станки токарно-винторезные     1,05  0,2  0,46  1,3  0,18  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0359  Сталь круглая  кг  0,747  0,158  0,226  0,9  0,016     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-031-11  7-01-031-12  7-01-031-13  7-01-031-14  7-01-031-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,3  0,42  0,1  0,15  0,18  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,28  0,4  0,1  0,14  0,16  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    331004  Станки токарно-винторезные     0,28  0,4  0,1  0,14  0,16  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0360  Сталь полосовая  кг  -  -  0,01  0,02  0,03  888-0359  Сталь круглая  кг  0,028  0,047  -  -  -  Таблица ФСН 7-01-032 Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм. Состав работ:  1. Расчистка инструментом занурений орнаментованного декора с особой осторожностью. 2. Очистка поверхности с промывкой уайт-спиритом. 3. Вторичная осторожная расчистка.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм:  7-01-032-1     декор сложного орнамента с насыщенным рисунком  7-01-032-2     декор с орнаментом III категории сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-032-1  7-01-032-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,311  0,918  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  МАТЕРИАЛЫ           101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,3  0,22  101-1757  Ветошь  кг  0,001  0,001  888-0246  Растворитель (уайт-спирит)  кг  0,002  0,002  Таблица ФСН 7-01-033 Изготовление несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона. Состав работ:  1. Вырезка дефектного участка. 2. Изготовление шаблона из фанеры толщиной 10 мм. 3. Изготовление новой детали гнутьем горячим способом. 4. Подгонка изготовленной детали до размера шаблона. 5. Сварка стыков детали.  Измеритель: дм2 полки уголка  Изготовление из уголковой стали несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона:  7-01-033-1     толщина полки 4 мм, сечение до 35 × 35 мм  7-01-033-2     толщина полки 5 мм, сечение до 63 × 63 мм  7-01-033-3     толщина полки 8 мм, сечение до 90 × 90 мм  7-01-033-4     толщина полки 10 мм, сечение до 100 × 100 мм  7-01-033-5     Изготовление из полосовой стали толщиной 5 мм несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона: Для нормы 5 д.б. полосовая сталь 5  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-033-1  7-01-033-2  7-01-033-3  7-01-033-4  7-01-033-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,33  1,62  3,3  3,94  1,27  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    040504  Аппараты для газовой резки и сварки  маш.-ч  0,006  0,006  0,006  0,008  0,002  040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем  маш.-ч  0,16  1,76  2,28  2,41  0,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0473  Фанера березовая марки ФСФ, сорт III/IV (ВВ/С), толщ. 10 - 12 мм  м3  0,0013  0,0014  0,0015  0,0016  0,0003  888-0469  Сталь угловая равнополочная 50 × 50 × 4 мм  кг  0,0011  0,0015  0,006  0,0079  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  -  -  -  -  0,0039  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,1  1,1  1,4  1,5  0,3  101-0063  Ацетилен растворенный технический марки А  т  0,0015  0,0016  0,0017  0,002  0,0005  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  0,5  0,53  0,57  0,67  0,17  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  Таблица ФСН 7-01-001 Реставрация металлических глав и металлических строительных систем сложных крыш. 9  Таблица ФСН 7-01-002 Воссоздание утраченных металлических каркасов глав и металлических стропильных систем сложных крыш. 11  Таблица ФСН 7-01-003 Реставрация металлических крестов. 13  Таблица ФСН 7-01-004 Воссоздание утраченных металлических крестов. 14  Таблица ФСН 7-01-005 Демонтаж и монтаж металлических крестов. 15  Таблица ФСН 7-01-006 Реставрация металлических ставней и дверных полотен. 16  Таблица ФСН 7-01-007 Воссоздание металлических ставней и дверных полотен без декоративных украшений. 17  Таблица ФСН 7-01-008 Рихтовка (правка) деформированных деталей металлических решеток, оград, ворот и калиток. 17  Таблица ФСН 7-01-009 Воссоздание каркаса металлических решеток, оград, ворот и калиток. 18  Таблица ФСН 7-01-010 Установка решеток, оград, ворот и калиток на место. 20  Таблица ФСН 7-01-011 Воссоздание вырезных декоративных деталей из листовой стали. 21  Таблица ФСН 7-01-012 Воссоздание декоративных деталей и скобяных изделий методом кузнечной ковки. 22  Таблица ФСН 7-01-013 Изменение профиля металла методом горячей ковки при помощи механического молотка. 30  Таблица ФСН 7-01-014 Расчистка металлической поверхности изделий от коррозии, трудноудаляемых загрязнений и многослойных закрасок. 31  Таблица ФСН 7-01-015 Воссоздание и монтаж винтовой лестницы из металла. 32  Таблица ФСН 7-01-016 Зачеканка шва в металлических соединениях свинцом (при ширине 10 мм, глубине - 20 мм). 32  Таблица ФСН 7-01-017 Разборка на детали. 33  Таблица ФСН 7-01-018 Сборка деталей. 33  Таблица ФСН 7-01-019 Сборка металлоконструкций. 33  Таблица ФСН 7-01-020 Сверление отверстий в металлических изделиях. 34  Таблица ФСН 7-01-021 Изготовление шаблонов. 34  Таблица ФСН 7-01-022 Изготовление оправок для кузнечных работ. 34  Таблица ФСН 7-01-023 Ковка из листовой стали. 35  Таблица ФСН 7-01-024 Изготовление закладных деталей. 38  Таблица ФСН 7-01-025 Прошивка фигурных отверстий. 38  Таблица ФСН 7-01-026 Обработка художественного чугунного литья. 38  Таблица ФСН 7-01-027 Реставрация художественного чугунного литья. 38  Таблица ФСН 7-01-028 Вытачивание на станке фигурных деталей. 39  Таблица ФСН 7-01-029 Зачеканка свинцом гнезд при установке металлоконструкций. 39  Таблица ФСН 7-01-030 Обследование состояния демонтированных деталей с выявлением утрат и определением степени износа сохранившихся деталей. 39  Таблица ФСН 7-01-031 Изготовление деталей крепления на станке. 40  Таблица ФСН 7-01-032 Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм. 41  Таблица ФСН 7-01-033 Изготовление несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона. 41
	Таблица ФСН 7-01-022 Изготовление оправок для кузнечных работ. Состав работ:  1. Разметка по картонам и калькам. 2. Фрезерование рельефа с ручной обработкой и периодическими замерами и примеркой шаблона. 3. Зачистка, снятие фасок, шлифовка. 4. Закалка.  Измеритель: 1 дм2  Изготовление оправок для кузнечных работ:  7-01-022-1     I категория сложности  7-01-022-2     II категория сложности  7-01-022-3     III категория сложности  7-01-022-4     IV категория сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-22-1  7-01-022-2  7-01-022-3  7-01-022-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  7,16  14,59  22,5  28,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                 351401  Горн  маш.-ч  0,1  0,1  0,1  0,1  4  МАТЕРИАЛЫ                 102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  5,4  5,4  5,4  5,4  888-0359  Сталь круглая  кг  5,4  5,4  5,4  5,4  101-1596  Шкурка  м2  0,005  0,005  0,005  0,005  101-2107  Бруски карборундовые крупнозернистые  кг  0,01  0,01  0,01  0,01  Таблица ФСН 7-01-023 Ковка из листовой стали. Состав работ:  1. Изучение чертежей, аналогов, подлинных деталей или фрагментов. 2. Нарезка заготовок, розжиг горна и разогрев заготовки. 3. Осадка, высадка по оправкам и шаблонам, протяжка, раскатка, рубка, гибка, обрубка по контуру. 4. Просечка, отделка (выглаживание), набивка рельефа и фактуры, клепка. 5. Насекание рисунка. 6. Термическая обработка (закалка и отпуск).  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Художественная ковка из листовой стали толщиной до 3 мм; детали площадью до 0,25 дм2:  7-01-023-1     I категория сложности  7-01-023-2     II категория сложности  7-01-023-3     III категория сложности  7-01-023-4     IV категория сложности  Художественная ковка из листовой стали толщиной до 3 мм; детали площадью более 0,25 дм2:  7-01-023-5     I категория сложности  7-01-023-6     II категория сложности  7-01-023-7     III категория сложности  7-01-023-8     IV категория сложности  Художественная ковка из листовой стали толщиной более 3 мм; детали площадью до 0,25 дм2:  7-01-023-9     I категория сложности  7-01-023-10   II категория сложности  7-01-023-11   III категория сложности  7-01-023-12   IV категория сложности  Художественная ковка из листовой стали толщиной более 3 мм; детали площадью более 0,25 дм2:  7-01-023-13   I категория сложности  7-01-023-14   II категория сложности  7-01-023-15   III категория сложности  7-01-023-16   IV категория сложности  Ручная, свободная ковка из листовой стали толщиной до 3 мм; детали площадью до 0,25 дм2:  7-01-023-17   I категория сложности  7-01-023-18   II категория сложности  7-01-023-19   III категория сложности  7-01-023-20   IV категория сложности  Ручная, свободная ковка из листовой стали толщиной до 3 мм; детали площадью более 0,25 дм2:  7-01-023-21   I категория сложности  7-01-023-22   II категория сложности  7-01-023-23   III категория сложности  7-01-023-24   IV категория сложности  Ручная, свободная ковка из листовой стали толщиной более 3 мм; детали площадью до 0,25 дм2:  7-01-023-25   I категория сложности  7-01-023-26   II категория сложности  7-01-023-27   III категория сложности  7-01-023-28   IV категория сложности  Ручная, свободная ковка из листовой стали толщиной более 3 мм; детали площадью более 0,25 дм2:  7-01-023-29   I категория сложности  7-01-023-30   II категория сложности  7-01-023-31   III категория сложности  7-01-023-32   IV категория сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-1  7-01-023-2  7-01-023-3  7-01-023-4  7-01-023-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,1  10,37  16  19,45  4,27  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  5  5,5  6  4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     1,02  2,07  3,2  3,89  0,85  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,34  0,34  0,34  0,34  0,34  888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  0,187  0,187  0,187  0,187  0,187  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,15  0,15  0,15  0,15  0,15     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-6  7-01-023-7  7-01-023-8  7-01-023-9  7-01-023-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  8,7  13,4  16,8  6,63  13,48  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5,5  6  4,5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     1,74  2,68  3,36  1,33  2,7  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,34  0,34  0,34  0,84  0,84  888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  0,187  0,187  0,187  -  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,15  0,15  0,15  0,37  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  -  -  -  0,47  0,47     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-11  7-01-023-12  7-01-023-13  7-01-023-14  7-01-023-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  20,8  25,29  5,55  11,31  17,42  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  6  4,5  5  5,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     4,16  5,06  1,11  2,26  3,48  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,84  0,84  0,84  0,84  0,84  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,37  0,37  0,37  0,37  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  0,47  0,47  0,47  0,47  0,47     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-16  7-01-023-17  7-01-023-18  7-01-023-19  7-01-023-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  21,84  6,6  13,5  20,8  25,25  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  4,5  5  5,5  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     4,37  1,02  2,07  3,2  3,89  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,84  0,37  0,37  0,37  0,37  888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  -  0,203  0,203  0,203  0,203  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,37  0,162  0,162  0,162  0,162  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  0,47  -  -  -  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-21  7-01-023-22  7-01-023-23  7-01-023-24  7-01-023-25  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,55  11,3  17,42  21,84  8,58  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  5  5,5  6  4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     0,85  1,74  2,68  3,36  1,33  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,37  0,37  0,37  0,37  0,84  888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  0,203  0,203  0,203  0,203  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,162  0,162  0,162  0,162  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  -  -  -  -  0,47     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-26  7-01-023-27  7-01-023-28  7-01-023-29  7-01-023-30  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  17,55  27,04  32,83  7,21  14,69  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5,5  6  4,5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     2,7  4,16  5,06  1,11  2,26  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,84  0,84  0,84  0,84  0,84  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,37  0,37  0,37  0,37  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  0,47  0,47  0,47  0,47  0,47     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-31  7-01-023-32  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  22,65  28,39  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           351401  Горн     3,48  4,37  4  МАТЕРИАЛЫ           102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,84  0,84  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,37  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  0,47  0,47  Таблица ФСН 7-01-024 Изготовление закладных деталей. Состав работ:  1. Изготовление деталей с полной ручной слесарной обработкой. 2. Сборка из деталей с креплением на сварке, винтах, болтах со сверлением отверстий.  Измеритель: 1 шт.  7-01-024-1     Изготовление закладных деталей с количеством деталей до 5 шт.  7-01-024-2     Добавлять к норме 07-01-024-1    на каждую деталь сверх 5 шт.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-024-1  7-01-024-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  11,25  2,6  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           040201  Агрегаты сварочные     0,56  0,13  330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,05  0,01  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  3,14  0,79  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,3  0,06  101-9660  Болты с гайками  кг  0,05  0,01  Таблица ФСН 7-01-025 Прошивка фигурных отверстий. Состав работ:  1. Разметка, кернение. 2. Нагрев места прошивки, высадка. 3. Прошивка отверстия.  Измеритель: 10 мест  Прошивка фигурных отверстий:  7-01-025-1     в плоских деталях  7-01-025-2     на ребро  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-025-1  7-01-025-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,15  4,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  Таблица ФСН 7-01-026 Обработка художественного чугунного литья. Состав работ:  1. Обрубка литников и выкатов. 2. Очистка деталей от пригоревшей земли вручную и на механической щетке. 3. Исправление дефектов литья. 4. Зачистка, опиловка, шабровка и рифление. 5. Чеканка с тщательной проработкой рисунка и передача характера исполнения в стиле автора. 6. Прочеканка рельефа и шлифовка детали.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Обработка художественного чугунного литья:  7-01-026-1     I категории сложности  7-01-026-2     II категории сложности  7-01-026-3     III категории сложности  7-01-026-4     IV категории сложности  7-01-026-5     вне категории сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-026-1  7-01-026-2  7-01-026-3  7-01-026-4  7-01-026-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,3  4,2  5,9  7,1  9,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1932  Войлок строительный толщиной 15 мм  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001  Таблица ФСН 7-01-027 Реставрация художественного чугунного литья. Состав работ:  1. Заделка раковин и трещин. 2. Подчеканка потерявшего рельефность орнамента. 3. Расчистка поверхности, шлифовка.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Реставрация художественного чугунного литья:  7-01-027-1     I категории сложности  7-01-027-2     II категории сложности  7-01-027-3     III категории сложности  7-01-027-4     IV категории сложности  7-01-027-5     вне категории сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-027-1  7-01-027-2  7-01-027-3  7-01-027-4  7-01-027-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,14  2,38  3,69  4,76  6,84  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0201  Смола эпоксидная ЭД-20  кг  0,15  0,15  0,15  0,15  0,15  Таблица ФСН 7-01-028 Вытачивание на станке фигурных деталей. Состав работ:  1. Наладка и настройка станка. 2. Заточка и установка резцов. 3. Обработка болванки до нужного размера с выверкой. 4. Вытачивание детали.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Вытачивание на станке фигурных деталей:  7-01-028-1     простых  7-01-028-2     сложных  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-028-1  7-01-028-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,75  1,25  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,36  0,6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           331004  Станки токарно-винторезные     0,36  0,6  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0359  Сталь круглая  кг  0,42  0,59  Таблица ФСН 7-01-029 Зачеканка свинцом гнезд при установке металлоконструкций. Состав работ:  1. Резка свинца, укладка в емкость, плавка. 2. Очистка гнезда и заливка жидким свинцом. 3. Прочеканка под рельеф.  Измеритель: 1 гнездо до 20 × 20 × 20 мм  7-01-029-1     Зачеканка свинцом гнезд при установке металлоконструкций  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-029-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,51  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ        888991  Прочие машины  руб.  6,96  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0425  Свинец в чушках  кг  0,3  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  0,04  Таблица ФСН 7-01-030 Обследование состояния демонтированных деталей с выявлением утрат и определением степени износа сохранившихся деталей. Состав работ:  1. Сборка в условиях мастерской на узлы без крепления для выявления утрат. 2. Разборка узлов на детали. 3. Раскладка деталей с тщательным их осмотром и маркировкой.  Измеритель: 1 деталь  7-01-030-1     Обследование состояния демонтированных деталей с выявлением утрат и определением степени износа сохранившихся деталей.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-030-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,49  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  Таблица ФСН 7-01-031 Изготовление деталей крепления на станке. Состав работ:  1. Подбор материала. 2. Настройка станка с установкой резцов (для винтов и болтов). 3. Подрезка торца и обточка наружного диаметра. 4. Нарезка резьбы и обрезка в размер. 5. Обтачивание головки. 6. Сверление и расточка внутреннего диаметра, снятие фаски, нарезка резьбы. 7. Разметка, нарезка и опиловка заготовок по контуру, загибание с 2-х сторон, сверление отверстий, снятие заусенец.  Измеритель: 1 шт.  Изготовление деталей крепления на станке; винты длиной:  7-01-031-1     до 10 мм  7-01-031-2     до 50 мм  7-01-031-3     до 75 мм  Изготовление деталей крепления на станке; болты простые:  7-01-031-4     диаметром 16 мм, длиной до 70 мм  7-01-031-5     диаметром 16 мм, длиной до 100 мм  7-01-031-6     диаметром 22 мм, длиной до 210 мм  Изготовление деталей крепления на станке; болты с фигурной головкой длиной:  7-01-031-7     до 70 мм  7-01-031-8     до 100 мм  7-01-031-9     до 210 мм  Изготовление деталей крепления на станке; гайки:  7-01-031-10   диаметром до 16 мм  7-01-031-11   диаметром до 20 мм  7-01-031-12   диаметром боле 20 мм  Изготовление деталей крепления на станке; шайбы:  7-01-031-13   диаметром до 16 мм  7-01-031-14   диаметром до 20 мм  7-01-031-15   диаметром боле 20 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-031-1  7-01-031-2  7-01-031-3  7-01-031-4  7-01-031-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,24  0,38  0,54  0,26  0,55  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,11  0,17  0,25  0,14  0,3  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01  331004  Станки токарно-винторезные     0,11  0,17  0,25  0,14  0,3  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0359  Сталь круглая  кг  0,02  0,037  0,141  0,132  0,188     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-031-6  7-01-031-7  7-01-031-8  7-01-031-9  7-01-031-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,09  0,38  0,83  1,36  0,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  1,05  0,2  0,46  1,3  0,18  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    331004  Станки токарно-винторезные     1,05  0,2  0,46  1,3  0,18  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0359  Сталь круглая  кг  0,747  0,158  0,226  0,9  0,016     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-031-11  7-01-031-12  7-01-031-13  7-01-031-14  7-01-031-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,3  0,42  0,1  0,15  0,18  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,28  0,4  0,1  0,14  0,16  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    331004  Станки токарно-винторезные     0,28  0,4  0,1  0,14  0,16  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0360  Сталь полосовая  кг  -  -  0,01  0,02  0,03  888-0359  Сталь круглая  кг  0,028  0,047  -  -  -  Таблица ФСН 7-01-032 Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм. Состав работ:  1. Расчистка инструментом занурений орнаментованного декора с особой осторожностью. 2. Очистка поверхности с промывкой уайт-спиритом. 3. Вторичная осторожная расчистка.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм:  7-01-032-1     декор сложного орнамента с насыщенным рисунком  7-01-032-2     декор с орнаментом III категории сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-032-1  7-01-032-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,311  0,918  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  МАТЕРИАЛЫ           101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,3  0,22  101-1757  Ветошь  кг  0,001  0,001  888-0246  Растворитель (уайт-спирит)  кг  0,002  0,002  Таблица ФСН 7-01-033 Изготовление несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона. Состав работ:  1. Вырезка дефектного участка. 2. Изготовление шаблона из фанеры толщиной 10 мм. 3. Изготовление новой детали гнутьем горячим способом. 4. Подгонка изготовленной детали до размера шаблона. 5. Сварка стыков детали.  Измеритель: дм2 полки уголка  Изготовление из уголковой стали несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона:  7-01-033-1     толщина полки 4 мм, сечение до 35 × 35 мм  7-01-033-2     толщина полки 5 мм, сечение до 63 × 63 мм  7-01-033-3     толщина полки 8 мм, сечение до 90 × 90 мм  7-01-033-4     толщина полки 10 мм, сечение до 100 × 100 мм  7-01-033-5     Изготовление из полосовой стали толщиной 5 мм несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона: Для нормы 5 д.б. полосовая сталь 5  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-033-1  7-01-033-2  7-01-033-3  7-01-033-4  7-01-033-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,33  1,62  3,3  3,94  1,27  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    040504  Аппараты для газовой резки и сварки  маш.-ч  0,006  0,006  0,006  0,008  0,002  040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем  маш.-ч  0,16  1,76  2,28  2,41  0,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0473  Фанера березовая марки ФСФ, сорт III/IV (ВВ/С), толщ. 10 - 12 мм  м3  0,0013  0,0014  0,0015  0,0016  0,0003  888-0469  Сталь угловая равнополочная 50 × 50 × 4 мм  кг  0,0011  0,0015  0,006  0,0079  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  -  -  -  -  0,0039  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,1  1,1  1,4  1,5  0,3  101-0063  Ацетилен растворенный технический марки А  т  0,0015  0,0016  0,0017  0,002  0,0005  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  0,5  0,53  0,57  0,67  0,17  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  Таблица ФСН 7-01-001 Реставрация металлических глав и металлических строительных систем сложных крыш. 9  Таблица ФСН 7-01-002 Воссоздание утраченных металлических каркасов глав и металлических стропильных систем сложных крыш. 11  Таблица ФСН 7-01-003 Реставрация металлических крестов. 13  Таблица ФСН 7-01-004 Воссоздание утраченных металлических крестов. 14  Таблица ФСН 7-01-005 Демонтаж и монтаж металлических крестов. 15  Таблица ФСН 7-01-006 Реставрация металлических ставней и дверных полотен. 16  Таблица ФСН 7-01-007 Воссоздание металлических ставней и дверных полотен без декоративных украшений. 17  Таблица ФСН 7-01-008 Рихтовка (правка) деформированных деталей металлических решеток, оград, ворот и калиток. 17  Таблица ФСН 7-01-009 Воссоздание каркаса металлических решеток, оград, ворот и калиток. 18  Таблица ФСН 7-01-010 Установка решеток, оград, ворот и калиток на место. 20  Таблица ФСН 7-01-011 Воссоздание вырезных декоративных деталей из листовой стали. 21  Таблица ФСН 7-01-012 Воссоздание декоративных деталей и скобяных изделий методом кузнечной ковки. 22  Таблица ФСН 7-01-013 Изменение профиля металла методом горячей ковки при помощи механического молотка. 30  Таблица ФСН 7-01-014 Расчистка металлической поверхности изделий от коррозии, трудноудаляемых загрязнений и многослойных закрасок. 31  Таблица ФСН 7-01-015 Воссоздание и монтаж винтовой лестницы из металла. 32  Таблица ФСН 7-01-016 Зачеканка шва в металлических соединениях свинцом (при ширине 10 мм, глубине - 20 мм). 32  Таблица ФСН 7-01-017 Разборка на детали. 33  Таблица ФСН 7-01-018 Сборка деталей. 33  Таблица ФСН 7-01-019 Сборка металлоконструкций. 33  Таблица ФСН 7-01-020 Сверление отверстий в металлических изделиях. 34  Таблица ФСН 7-01-021 Изготовление шаблонов. 34  Таблица ФСН 7-01-022 Изготовление оправок для кузнечных работ. 34  Таблица ФСН 7-01-023 Ковка из листовой стали. 35  Таблица ФСН 7-01-024 Изготовление закладных деталей. 38  Таблица ФСН 7-01-025 Прошивка фигурных отверстий. 38  Таблица ФСН 7-01-026 Обработка художественного чугунного литья. 38  Таблица ФСН 7-01-027 Реставрация художественного чугунного литья. 38  Таблица ФСН 7-01-028 Вытачивание на станке фигурных деталей. 39  Таблица ФСН 7-01-029 Зачеканка свинцом гнезд при установке металлоконструкций. 39  Таблица ФСН 7-01-030 Обследование состояния демонтированных деталей с выявлением утрат и определением степени износа сохранившихся деталей. 39  Таблица ФСН 7-01-031 Изготовление деталей крепления на станке. 40  Таблица ФСН 7-01-032 Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм. 41  Таблица ФСН 7-01-033 Изготовление несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона. 41
	Таблица ФСН 7-01-023 Ковка из листовой стали. Состав работ:  1. Изучение чертежей, аналогов, подлинных деталей или фрагментов. 2. Нарезка заготовок, розжиг горна и разогрев заготовки. 3. Осадка, высадка по оправкам и шаблонам, протяжка, раскатка, рубка, гибка, обрубка по контуру. 4. Просечка, отделка (выглаживание), набивка рельефа и фактуры, клепка. 5. Насекание рисунка. 6. Термическая обработка (закалка и отпуск).  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Художественная ковка из листовой стали толщиной до 3 мм; детали площадью до 0,25 дм2:  7-01-023-1     I категория сложности  7-01-023-2     II категория сложности  7-01-023-3     III категория сложности  7-01-023-4     IV категория сложности  Художественная ковка из листовой стали толщиной до 3 мм; детали площадью более 0,25 дм2:  7-01-023-5     I категория сложности  7-01-023-6     II категория сложности  7-01-023-7     III категория сложности  7-01-023-8     IV категория сложности  Художественная ковка из листовой стали толщиной более 3 мм; детали площадью до 0,25 дм2:  7-01-023-9     I категория сложности  7-01-023-10   II категория сложности  7-01-023-11   III категория сложности  7-01-023-12   IV категория сложности  Художественная ковка из листовой стали толщиной более 3 мм; детали площадью более 0,25 дм2:  7-01-023-13   I категория сложности  7-01-023-14   II категория сложности  7-01-023-15   III категория сложности  7-01-023-16   IV категория сложности  Ручная, свободная ковка из листовой стали толщиной до 3 мм; детали площадью до 0,25 дм2:  7-01-023-17   I категория сложности  7-01-023-18   II категория сложности  7-01-023-19   III категория сложности  7-01-023-20   IV категория сложности  Ручная, свободная ковка из листовой стали толщиной до 3 мм; детали площадью более 0,25 дм2:  7-01-023-21   I категория сложности  7-01-023-22   II категория сложности  7-01-023-23   III категория сложности  7-01-023-24   IV категория сложности  Ручная, свободная ковка из листовой стали толщиной более 3 мм; детали площадью до 0,25 дм2:  7-01-023-25   I категория сложности  7-01-023-26   II категория сложности  7-01-023-27   III категория сложности  7-01-023-28   IV категория сложности  Ручная, свободная ковка из листовой стали толщиной более 3 мм; детали площадью более 0,25 дм2:  7-01-023-29   I категория сложности  7-01-023-30   II категория сложности  7-01-023-31   III категория сложности  7-01-023-32   IV категория сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-1  7-01-023-2  7-01-023-3  7-01-023-4  7-01-023-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,1  10,37  16  19,45  4,27  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  5  5,5  6  4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     1,02  2,07  3,2  3,89  0,85  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,34  0,34  0,34  0,34  0,34  888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  0,187  0,187  0,187  0,187  0,187  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,15  0,15  0,15  0,15  0,15     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-6  7-01-023-7  7-01-023-8  7-01-023-9  7-01-023-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  8,7  13,4  16,8  6,63  13,48  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5,5  6  4,5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     1,74  2,68  3,36  1,33  2,7  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,34  0,34  0,34  0,84  0,84  888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  0,187  0,187  0,187  -  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,15  0,15  0,15  0,37  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  -  -  -  0,47  0,47     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-11  7-01-023-12  7-01-023-13  7-01-023-14  7-01-023-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  20,8  25,29  5,55  11,31  17,42  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  6  4,5  5  5,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     4,16  5,06  1,11  2,26  3,48  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,84  0,84  0,84  0,84  0,84  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,37  0,37  0,37  0,37  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  0,47  0,47  0,47  0,47  0,47     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-16  7-01-023-17  7-01-023-18  7-01-023-19  7-01-023-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  21,84  6,6  13,5  20,8  25,25  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  4,5  5  5,5  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     4,37  1,02  2,07  3,2  3,89  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,84  0,37  0,37  0,37  0,37  888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  -  0,203  0,203  0,203  0,203  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,37  0,162  0,162  0,162  0,162  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  0,47  -  -  -  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-21  7-01-023-22  7-01-023-23  7-01-023-24  7-01-023-25  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,55  11,3  17,42  21,84  8,58  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  5  5,5  6  4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     0,85  1,74  2,68  3,36  1,33  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,37  0,37  0,37  0,37  0,84  888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  0,203  0,203  0,203  0,203  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,162  0,162  0,162  0,162  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  -  -  -  -  0,47     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-26  7-01-023-27  7-01-023-28  7-01-023-29  7-01-023-30  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  17,55  27,04  32,83  7,21  14,69  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5,5  6  4,5  5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    351401  Горн     2,7  4,16  5,06  1,11  2,26  4  МАТЕРИАЛЫ                    102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,84  0,84  0,84  0,84  0,84  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,37  0,37  0,37  0,37  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  0,47  0,47  0,47  0,47  0,47     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-023-31  7-01-023-32  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  22,65  28,39  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           351401  Горн     3,48  4,37  4  МАТЕРИАЛЫ           102-0248  Дрова разделанные (ель, кедр, пихта, осина, липа, ива), длиной 1 м  м3  0,0002  0,0002  888-0357  Кокс молотый  кг  0,84  0,84  888-0360  Сталь полосовая  кг  0,37  0,37  888-0470  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 3,0 мм и более  кг  0,47  0,47  Таблица ФСН 7-01-024 Изготовление закладных деталей. Состав работ:  1. Изготовление деталей с полной ручной слесарной обработкой. 2. Сборка из деталей с креплением на сварке, винтах, болтах со сверлением отверстий.  Измеритель: 1 шт.  7-01-024-1     Изготовление закладных деталей с количеством деталей до 5 шт.  7-01-024-2     Добавлять к норме 07-01-024-1    на каждую деталь сверх 5 шт.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-024-1  7-01-024-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  11,25  2,6  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           040201  Агрегаты сварочные     0,56  0,13  330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,05  0,01  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  3,14  0,79  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,3  0,06  101-9660  Болты с гайками  кг  0,05  0,01  Таблица ФСН 7-01-025 Прошивка фигурных отверстий. Состав работ:  1. Разметка, кернение. 2. Нагрев места прошивки, высадка. 3. Прошивка отверстия.  Измеритель: 10 мест  Прошивка фигурных отверстий:  7-01-025-1     в плоских деталях  7-01-025-2     на ребро  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-025-1  7-01-025-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,15  4,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  Таблица ФСН 7-01-026 Обработка художественного чугунного литья. Состав работ:  1. Обрубка литников и выкатов. 2. Очистка деталей от пригоревшей земли вручную и на механической щетке. 3. Исправление дефектов литья. 4. Зачистка, опиловка, шабровка и рифление. 5. Чеканка с тщательной проработкой рисунка и передача характера исполнения в стиле автора. 6. Прочеканка рельефа и шлифовка детали.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Обработка художественного чугунного литья:  7-01-026-1     I категории сложности  7-01-026-2     II категории сложности  7-01-026-3     III категории сложности  7-01-026-4     IV категории сложности  7-01-026-5     вне категории сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-026-1  7-01-026-2  7-01-026-3  7-01-026-4  7-01-026-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,3  4,2  5,9  7,1  9,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1932  Войлок строительный толщиной 15 мм  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001  Таблица ФСН 7-01-027 Реставрация художественного чугунного литья. Состав работ:  1. Заделка раковин и трещин. 2. Подчеканка потерявшего рельефность орнамента. 3. Расчистка поверхности, шлифовка.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Реставрация художественного чугунного литья:  7-01-027-1     I категории сложности  7-01-027-2     II категории сложности  7-01-027-3     III категории сложности  7-01-027-4     IV категории сложности  7-01-027-5     вне категории сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-027-1  7-01-027-2  7-01-027-3  7-01-027-4  7-01-027-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,14  2,38  3,69  4,76  6,84  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0201  Смола эпоксидная ЭД-20  кг  0,15  0,15  0,15  0,15  0,15  Таблица ФСН 7-01-028 Вытачивание на станке фигурных деталей. Состав работ:  1. Наладка и настройка станка. 2. Заточка и установка резцов. 3. Обработка болванки до нужного размера с выверкой. 4. Вытачивание детали.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Вытачивание на станке фигурных деталей:  7-01-028-1     простых  7-01-028-2     сложных  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-028-1  7-01-028-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,75  1,25  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,36  0,6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           331004  Станки токарно-винторезные     0,36  0,6  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0359  Сталь круглая  кг  0,42  0,59  Таблица ФСН 7-01-029 Зачеканка свинцом гнезд при установке металлоконструкций. Состав работ:  1. Резка свинца, укладка в емкость, плавка. 2. Очистка гнезда и заливка жидким свинцом. 3. Прочеканка под рельеф.  Измеритель: 1 гнездо до 20 × 20 × 20 мм  7-01-029-1     Зачеканка свинцом гнезд при установке металлоконструкций  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-029-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,51  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ        888991  Прочие машины  руб.  6,96  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0425  Свинец в чушках  кг  0,3  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  0,04  Таблица ФСН 7-01-030 Обследование состояния демонтированных деталей с выявлением утрат и определением степени износа сохранившихся деталей. Состав работ:  1. Сборка в условиях мастерской на узлы без крепления для выявления утрат. 2. Разборка узлов на детали. 3. Раскладка деталей с тщательным их осмотром и маркировкой.  Измеритель: 1 деталь  7-01-030-1     Обследование состояния демонтированных деталей с выявлением утрат и определением степени износа сохранившихся деталей.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-030-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,49  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  Таблица ФСН 7-01-031 Изготовление деталей крепления на станке. Состав работ:  1. Подбор материала. 2. Настройка станка с установкой резцов (для винтов и болтов). 3. Подрезка торца и обточка наружного диаметра. 4. Нарезка резьбы и обрезка в размер. 5. Обтачивание головки. 6. Сверление и расточка внутреннего диаметра, снятие фаски, нарезка резьбы. 7. Разметка, нарезка и опиловка заготовок по контуру, загибание с 2-х сторон, сверление отверстий, снятие заусенец.  Измеритель: 1 шт.  Изготовление деталей крепления на станке; винты длиной:  7-01-031-1     до 10 мм  7-01-031-2     до 50 мм  7-01-031-3     до 75 мм  Изготовление деталей крепления на станке; болты простые:  7-01-031-4     диаметром 16 мм, длиной до 70 мм  7-01-031-5     диаметром 16 мм, длиной до 100 мм  7-01-031-6     диаметром 22 мм, длиной до 210 мм  Изготовление деталей крепления на станке; болты с фигурной головкой длиной:  7-01-031-7     до 70 мм  7-01-031-8     до 100 мм  7-01-031-9     до 210 мм  Изготовление деталей крепления на станке; гайки:  7-01-031-10   диаметром до 16 мм  7-01-031-11   диаметром до 20 мм  7-01-031-12   диаметром боле 20 мм  Изготовление деталей крепления на станке; шайбы:  7-01-031-13   диаметром до 16 мм  7-01-031-14   диаметром до 20 мм  7-01-031-15   диаметром боле 20 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-031-1  7-01-031-2  7-01-031-3  7-01-031-4  7-01-031-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,24  0,38  0,54  0,26  0,55  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,11  0,17  0,25  0,14  0,3  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01  331004  Станки токарно-винторезные     0,11  0,17  0,25  0,14  0,3  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0359  Сталь круглая  кг  0,02  0,037  0,141  0,132  0,188     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-031-6  7-01-031-7  7-01-031-8  7-01-031-9  7-01-031-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,09  0,38  0,83  1,36  0,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  1,05  0,2  0,46  1,3  0,18  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    331004  Станки токарно-винторезные     1,05  0,2  0,46  1,3  0,18  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0359  Сталь круглая  кг  0,747  0,158  0,226  0,9  0,016     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-031-11  7-01-031-12  7-01-031-13  7-01-031-14  7-01-031-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,3  0,42  0,1  0,15  0,18  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,28  0,4  0,1  0,14  0,16  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    331004  Станки токарно-винторезные     0,28  0,4  0,1  0,14  0,16  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0360  Сталь полосовая  кг  -  -  0,01  0,02  0,03  888-0359  Сталь круглая  кг  0,028  0,047  -  -  -  Таблица ФСН 7-01-032 Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм. Состав работ:  1. Расчистка инструментом занурений орнаментованного декора с особой осторожностью. 2. Очистка поверхности с промывкой уайт-спиритом. 3. Вторичная осторожная расчистка.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм:  7-01-032-1     декор сложного орнамента с насыщенным рисунком  7-01-032-2     декор с орнаментом III категории сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-032-1  7-01-032-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,311  0,918  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  МАТЕРИАЛЫ           101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,3  0,22  101-1757  Ветошь  кг  0,001  0,001  888-0246  Растворитель (уайт-спирит)  кг  0,002  0,002  Таблица ФСН 7-01-033 Изготовление несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона. Состав работ:  1. Вырезка дефектного участка. 2. Изготовление шаблона из фанеры толщиной 10 мм. 3. Изготовление новой детали гнутьем горячим способом. 4. Подгонка изготовленной детали до размера шаблона. 5. Сварка стыков детали.  Измеритель: дм2 полки уголка  Изготовление из уголковой стали несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона:  7-01-033-1     толщина полки 4 мм, сечение до 35 × 35 мм  7-01-033-2     толщина полки 5 мм, сечение до 63 × 63 мм  7-01-033-3     толщина полки 8 мм, сечение до 90 × 90 мм  7-01-033-4     толщина полки 10 мм, сечение до 100 × 100 мм  7-01-033-5     Изготовление из полосовой стали толщиной 5 мм несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона: Для нормы 5 д.б. полосовая сталь 5  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-033-1  7-01-033-2  7-01-033-3  7-01-033-4  7-01-033-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,33  1,62  3,3  3,94  1,27  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    040504  Аппараты для газовой резки и сварки  маш.-ч  0,006  0,006  0,006  0,008  0,002  040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем  маш.-ч  0,16  1,76  2,28  2,41  0,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0473  Фанера березовая марки ФСФ, сорт III/IV (ВВ/С), толщ. 10 - 12 мм  м3  0,0013  0,0014  0,0015  0,0016  0,0003  888-0469  Сталь угловая равнополочная 50 × 50 × 4 мм  кг  0,0011  0,0015  0,006  0,0079  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  -  -  -  -  0,0039  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,1  1,1  1,4  1,5  0,3  101-0063  Ацетилен растворенный технический марки А  т  0,0015  0,0016  0,0017  0,002  0,0005  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  0,5  0,53  0,57  0,67  0,17  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  Таблица ФСН 7-01-001 Реставрация металлических глав и металлических строительных систем сложных крыш. 9  Таблица ФСН 7-01-002 Воссоздание утраченных металлических каркасов глав и металлических стропильных систем сложных крыш. 11  Таблица ФСН 7-01-003 Реставрация металлических крестов. 13  Таблица ФСН 7-01-004 Воссоздание утраченных металлических крестов. 14  Таблица ФСН 7-01-005 Демонтаж и монтаж металлических крестов. 15  Таблица ФСН 7-01-006 Реставрация металлических ставней и дверных полотен. 16  Таблица ФСН 7-01-007 Воссоздание металлических ставней и дверных полотен без декоративных украшений. 17  Таблица ФСН 7-01-008 Рихтовка (правка) деформированных деталей металлических решеток, оград, ворот и калиток. 17  Таблица ФСН 7-01-009 Воссоздание каркаса металлических решеток, оград, ворот и калиток. 18  Таблица ФСН 7-01-010 Установка решеток, оград, ворот и калиток на место. 20  Таблица ФСН 7-01-011 Воссоздание вырезных декоративных деталей из листовой стали. 21  Таблица ФСН 7-01-012 Воссоздание декоративных деталей и скобяных изделий методом кузнечной ковки. 22  Таблица ФСН 7-01-013 Изменение профиля металла методом горячей ковки при помощи механического молотка. 30  Таблица ФСН 7-01-014 Расчистка металлической поверхности изделий от коррозии, трудноудаляемых загрязнений и многослойных закрасок. 31  Таблица ФСН 7-01-015 Воссоздание и монтаж винтовой лестницы из металла. 32  Таблица ФСН 7-01-016 Зачеканка шва в металлических соединениях свинцом (при ширине 10 мм, глубине - 20 мм). 32  Таблица ФСН 7-01-017 Разборка на детали. 33  Таблица ФСН 7-01-018 Сборка деталей. 33  Таблица ФСН 7-01-019 Сборка металлоконструкций. 33  Таблица ФСН 7-01-020 Сверление отверстий в металлических изделиях. 34  Таблица ФСН 7-01-021 Изготовление шаблонов. 34  Таблица ФСН 7-01-022 Изготовление оправок для кузнечных работ. 34  Таблица ФСН 7-01-023 Ковка из листовой стали. 35  Таблица ФСН 7-01-024 Изготовление закладных деталей. 38  Таблица ФСН 7-01-025 Прошивка фигурных отверстий. 38  Таблица ФСН 7-01-026 Обработка художественного чугунного литья. 38  Таблица ФСН 7-01-027 Реставрация художественного чугунного литья. 38  Таблица ФСН 7-01-028 Вытачивание на станке фигурных деталей. 39  Таблица ФСН 7-01-029 Зачеканка свинцом гнезд при установке металлоконструкций. 39  Таблица ФСН 7-01-030 Обследование состояния демонтированных деталей с выявлением утрат и определением степени износа сохранившихся деталей. 39  Таблица ФСН 7-01-031 Изготовление деталей крепления на станке. 40  Таблица ФСН 7-01-032 Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм. 41  Таблица ФСН 7-01-033 Изготовление несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона. 41
	Таблица ФСН 7-01-024 Изготовление закладных деталей. Состав работ:  1. Изготовление деталей с полной ручной слесарной обработкой. 2. Сборка из деталей с креплением на сварке, винтах, болтах со сверлением отверстий.  Измеритель: 1 шт.  7-01-024-1     Изготовление закладных деталей с количеством деталей до 5 шт.  7-01-024-2     Добавлять к норме 07-01-024-1    на каждую деталь сверх 5 шт.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-024-1  7-01-024-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  11,25  2,6  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           040201  Агрегаты сварочные     0,56  0,13  330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,05  0,01  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0301  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 1,6 - 2,4 мм  кг  3,14  0,79  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,3  0,06  101-9660  Болты с гайками  кг  0,05  0,01  Таблица ФСН 7-01-025 Прошивка фигурных отверстий. Состав работ:  1. Разметка, кернение. 2. Нагрев места прошивки, высадка. 3. Прошивка отверстия.  Измеритель: 10 мест  Прошивка фигурных отверстий:  7-01-025-1     в плоских деталях  7-01-025-2     на ребро  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-025-1  7-01-025-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,15  4,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  Таблица ФСН 7-01-026 Обработка художественного чугунного литья. Состав работ:  1. Обрубка литников и выкатов. 2. Очистка деталей от пригоревшей земли вручную и на механической щетке. 3. Исправление дефектов литья. 4. Зачистка, опиловка, шабровка и рифление. 5. Чеканка с тщательной проработкой рисунка и передача характера исполнения в стиле автора. 6. Прочеканка рельефа и шлифовка детали.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Обработка художественного чугунного литья:  7-01-026-1     I категории сложности  7-01-026-2     II категории сложности  7-01-026-3     III категории сложности  7-01-026-4     IV категории сложности  7-01-026-5     вне категории сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-026-1  7-01-026-2  7-01-026-3  7-01-026-4  7-01-026-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,3  4,2  5,9  7,1  9,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1932  Войлок строительный толщиной 15 мм  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001  Таблица ФСН 7-01-027 Реставрация художественного чугунного литья. Состав работ:  1. Заделка раковин и трещин. 2. Подчеканка потерявшего рельефность орнамента. 3. Расчистка поверхности, шлифовка.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Реставрация художественного чугунного литья:  7-01-027-1     I категории сложности  7-01-027-2     II категории сложности  7-01-027-3     III категории сложности  7-01-027-4     IV категории сложности  7-01-027-5     вне категории сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-027-1  7-01-027-2  7-01-027-3  7-01-027-4  7-01-027-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,14  2,38  3,69  4,76  6,84  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0201  Смола эпоксидная ЭД-20  кг  0,15  0,15  0,15  0,15  0,15  Таблица ФСН 7-01-028 Вытачивание на станке фигурных деталей. Состав работ:  1. Наладка и настройка станка. 2. Заточка и установка резцов. 3. Обработка болванки до нужного размера с выверкой. 4. Вытачивание детали.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Вытачивание на станке фигурных деталей:  7-01-028-1     простых  7-01-028-2     сложных  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-028-1  7-01-028-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,75  1,25  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,36  0,6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           331004  Станки токарно-винторезные     0,36  0,6  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0359  Сталь круглая  кг  0,42  0,59  Таблица ФСН 7-01-029 Зачеканка свинцом гнезд при установке металлоконструкций. Состав работ:  1. Резка свинца, укладка в емкость, плавка. 2. Очистка гнезда и заливка жидким свинцом. 3. Прочеканка под рельеф.  Измеритель: 1 гнездо до 20 × 20 × 20 мм  7-01-029-1     Зачеканка свинцом гнезд при установке металлоконструкций  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-029-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,51  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ        888991  Прочие машины  руб.  6,96  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0425  Свинец в чушках  кг  0,3  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  0,04  Таблица ФСН 7-01-030 Обследование состояния демонтированных деталей с выявлением утрат и определением степени износа сохранившихся деталей. Состав работ:  1. Сборка в условиях мастерской на узлы без крепления для выявления утрат. 2. Разборка узлов на детали. 3. Раскладка деталей с тщательным их осмотром и маркировкой.  Измеритель: 1 деталь  7-01-030-1     Обследование состояния демонтированных деталей с выявлением утрат и определением степени износа сохранившихся деталей.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-030-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,49  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  Таблица ФСН 7-01-031 Изготовление деталей крепления на станке. Состав работ:  1. Подбор материала. 2. Настройка станка с установкой резцов (для винтов и болтов). 3. Подрезка торца и обточка наружного диаметра. 4. Нарезка резьбы и обрезка в размер. 5. Обтачивание головки. 6. Сверление и расточка внутреннего диаметра, снятие фаски, нарезка резьбы. 7. Разметка, нарезка и опиловка заготовок по контуру, загибание с 2-х сторон, сверление отверстий, снятие заусенец.  Измеритель: 1 шт.  Изготовление деталей крепления на станке; винты длиной:  7-01-031-1     до 10 мм  7-01-031-2     до 50 мм  7-01-031-3     до 75 мм  Изготовление деталей крепления на станке; болты простые:  7-01-031-4     диаметром 16 мм, длиной до 70 мм  7-01-031-5     диаметром 16 мм, длиной до 100 мм  7-01-031-6     диаметром 22 мм, длиной до 210 мм  Изготовление деталей крепления на станке; болты с фигурной головкой длиной:  7-01-031-7     до 70 мм  7-01-031-8     до 100 мм  7-01-031-9     до 210 мм  Изготовление деталей крепления на станке; гайки:  7-01-031-10   диаметром до 16 мм  7-01-031-11   диаметром до 20 мм  7-01-031-12   диаметром боле 20 мм  Изготовление деталей крепления на станке; шайбы:  7-01-031-13   диаметром до 16 мм  7-01-031-14   диаметром до 20 мм  7-01-031-15   диаметром боле 20 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-031-1  7-01-031-2  7-01-031-3  7-01-031-4  7-01-031-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,24  0,38  0,54  0,26  0,55  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,11  0,17  0,25  0,14  0,3  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01  331004  Станки токарно-винторезные     0,11  0,17  0,25  0,14  0,3  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0359  Сталь круглая  кг  0,02  0,037  0,141  0,132  0,188     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-031-6  7-01-031-7  7-01-031-8  7-01-031-9  7-01-031-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,09  0,38  0,83  1,36  0,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  1,05  0,2  0,46  1,3  0,18  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    331004  Станки токарно-винторезные     1,05  0,2  0,46  1,3  0,18  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0359  Сталь круглая  кг  0,747  0,158  0,226  0,9  0,016     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-031-11  7-01-031-12  7-01-031-13  7-01-031-14  7-01-031-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,3  0,42  0,1  0,15  0,18  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,28  0,4  0,1  0,14  0,16  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    331004  Станки токарно-винторезные     0,28  0,4  0,1  0,14  0,16  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0360  Сталь полосовая  кг  -  -  0,01  0,02  0,03  888-0359  Сталь круглая  кг  0,028  0,047  -  -  -  Таблица ФСН 7-01-032 Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм. Состав работ:  1. Расчистка инструментом занурений орнаментованного декора с особой осторожностью. 2. Очистка поверхности с промывкой уайт-спиритом. 3. Вторичная осторожная расчистка.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм:  7-01-032-1     декор сложного орнамента с насыщенным рисунком  7-01-032-2     декор с орнаментом III категории сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-032-1  7-01-032-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,311  0,918  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  МАТЕРИАЛЫ           101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,3  0,22  101-1757  Ветошь  кг  0,001  0,001  888-0246  Растворитель (уайт-спирит)  кг  0,002  0,002  Таблица ФСН 7-01-033 Изготовление несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона. Состав работ:  1. Вырезка дефектного участка. 2. Изготовление шаблона из фанеры толщиной 10 мм. 3. Изготовление новой детали гнутьем горячим способом. 4. Подгонка изготовленной детали до размера шаблона. 5. Сварка стыков детали.  Измеритель: дм2 полки уголка  Изготовление из уголковой стали несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона:  7-01-033-1     толщина полки 4 мм, сечение до 35 × 35 мм  7-01-033-2     толщина полки 5 мм, сечение до 63 × 63 мм  7-01-033-3     толщина полки 8 мм, сечение до 90 × 90 мм  7-01-033-4     толщина полки 10 мм, сечение до 100 × 100 мм  7-01-033-5     Изготовление из полосовой стали толщиной 5 мм несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона: Для нормы 5 д.б. полосовая сталь 5  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-033-1  7-01-033-2  7-01-033-3  7-01-033-4  7-01-033-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,33  1,62  3,3  3,94  1,27  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    040504  Аппараты для газовой резки и сварки  маш.-ч  0,006  0,006  0,006  0,008  0,002  040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем  маш.-ч  0,16  1,76  2,28  2,41  0,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0473  Фанера березовая марки ФСФ, сорт III/IV (ВВ/С), толщ. 10 - 12 мм  м3  0,0013  0,0014  0,0015  0,0016  0,0003  888-0469  Сталь угловая равнополочная 50 × 50 × 4 мм  кг  0,0011  0,0015  0,006  0,0079  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  -  -  -  -  0,0039  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,1  1,1  1,4  1,5  0,3  101-0063  Ацетилен растворенный технический марки А  т  0,0015  0,0016  0,0017  0,002  0,0005  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  0,5  0,53  0,57  0,67  0,17  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  Таблица ФСН 7-01-001 Реставрация металлических глав и металлических строительных систем сложных крыш. 9  Таблица ФСН 7-01-002 Воссоздание утраченных металлических каркасов глав и металлических стропильных систем сложных крыш. 11  Таблица ФСН 7-01-003 Реставрация металлических крестов. 13  Таблица ФСН 7-01-004 Воссоздание утраченных металлических крестов. 14  Таблица ФСН 7-01-005 Демонтаж и монтаж металлических крестов. 15  Таблица ФСН 7-01-006 Реставрация металлических ставней и дверных полотен. 16  Таблица ФСН 7-01-007 Воссоздание металлических ставней и дверных полотен без декоративных украшений. 17  Таблица ФСН 7-01-008 Рихтовка (правка) деформированных деталей металлических решеток, оград, ворот и калиток. 17  Таблица ФСН 7-01-009 Воссоздание каркаса металлических решеток, оград, ворот и калиток. 18  Таблица ФСН 7-01-010 Установка решеток, оград, ворот и калиток на место. 20  Таблица ФСН 7-01-011 Воссоздание вырезных декоративных деталей из листовой стали. 21  Таблица ФСН 7-01-012 Воссоздание декоративных деталей и скобяных изделий методом кузнечной ковки. 22  Таблица ФСН 7-01-013 Изменение профиля металла методом горячей ковки при помощи механического молотка. 30  Таблица ФСН 7-01-014 Расчистка металлической поверхности изделий от коррозии, трудноудаляемых загрязнений и многослойных закрасок. 31  Таблица ФСН 7-01-015 Воссоздание и монтаж винтовой лестницы из металла. 32  Таблица ФСН 7-01-016 Зачеканка шва в металлических соединениях свинцом (при ширине 10 мм, глубине - 20 мм). 32  Таблица ФСН 7-01-017 Разборка на детали. 33  Таблица ФСН 7-01-018 Сборка деталей. 33  Таблица ФСН 7-01-019 Сборка металлоконструкций. 33  Таблица ФСН 7-01-020 Сверление отверстий в металлических изделиях. 34  Таблица ФСН 7-01-021 Изготовление шаблонов. 34  Таблица ФСН 7-01-022 Изготовление оправок для кузнечных работ. 34  Таблица ФСН 7-01-023 Ковка из листовой стали. 35  Таблица ФСН 7-01-024 Изготовление закладных деталей. 38  Таблица ФСН 7-01-025 Прошивка фигурных отверстий. 38  Таблица ФСН 7-01-026 Обработка художественного чугунного литья. 38  Таблица ФСН 7-01-027 Реставрация художественного чугунного литья. 38  Таблица ФСН 7-01-028 Вытачивание на станке фигурных деталей. 39  Таблица ФСН 7-01-029 Зачеканка свинцом гнезд при установке металлоконструкций. 39  Таблица ФСН 7-01-030 Обследование состояния демонтированных деталей с выявлением утрат и определением степени износа сохранившихся деталей. 39  Таблица ФСН 7-01-031 Изготовление деталей крепления на станке. 40  Таблица ФСН 7-01-032 Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм. 41  Таблица ФСН 7-01-033 Изготовление несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона. 41
	Таблица ФСН 7-01-025 Прошивка фигурных отверстий. Состав работ:  1. Разметка, кернение. 2. Нагрев места прошивки, высадка. 3. Прошивка отверстия.  Измеритель: 10 мест  Прошивка фигурных отверстий:  7-01-025-1     в плоских деталях  7-01-025-2     на ребро  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-025-1  7-01-025-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,15  4,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  Таблица ФСН 7-01-026 Обработка художественного чугунного литья. Состав работ:  1. Обрубка литников и выкатов. 2. Очистка деталей от пригоревшей земли вручную и на механической щетке. 3. Исправление дефектов литья. 4. Зачистка, опиловка, шабровка и рифление. 5. Чеканка с тщательной проработкой рисунка и передача характера исполнения в стиле автора. 6. Прочеканка рельефа и шлифовка детали.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Обработка художественного чугунного литья:  7-01-026-1     I категории сложности  7-01-026-2     II категории сложности  7-01-026-3     III категории сложности  7-01-026-4     IV категории сложности  7-01-026-5     вне категории сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-026-1  7-01-026-2  7-01-026-3  7-01-026-4  7-01-026-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,3  4,2  5,9  7,1  9,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1932  Войлок строительный толщиной 15 мм  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001  Таблица ФСН 7-01-027 Реставрация художественного чугунного литья. Состав работ:  1. Заделка раковин и трещин. 2. Подчеканка потерявшего рельефность орнамента. 3. Расчистка поверхности, шлифовка.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Реставрация художественного чугунного литья:  7-01-027-1     I категории сложности  7-01-027-2     II категории сложности  7-01-027-3     III категории сложности  7-01-027-4     IV категории сложности  7-01-027-5     вне категории сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-027-1  7-01-027-2  7-01-027-3  7-01-027-4  7-01-027-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,14  2,38  3,69  4,76  6,84  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0201  Смола эпоксидная ЭД-20  кг  0,15  0,15  0,15  0,15  0,15  Таблица ФСН 7-01-028 Вытачивание на станке фигурных деталей. Состав работ:  1. Наладка и настройка станка. 2. Заточка и установка резцов. 3. Обработка болванки до нужного размера с выверкой. 4. Вытачивание детали.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Вытачивание на станке фигурных деталей:  7-01-028-1     простых  7-01-028-2     сложных  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-028-1  7-01-028-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,75  1,25  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,36  0,6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           331004  Станки токарно-винторезные     0,36  0,6  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0359  Сталь круглая  кг  0,42  0,59  Таблица ФСН 7-01-029 Зачеканка свинцом гнезд при установке металлоконструкций. Состав работ:  1. Резка свинца, укладка в емкость, плавка. 2. Очистка гнезда и заливка жидким свинцом. 3. Прочеканка под рельеф.  Измеритель: 1 гнездо до 20 × 20 × 20 мм  7-01-029-1     Зачеканка свинцом гнезд при установке металлоконструкций  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-029-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,51  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ        888991  Прочие машины  руб.  6,96  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0425  Свинец в чушках  кг  0,3  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  0,04  Таблица ФСН 7-01-030 Обследование состояния демонтированных деталей с выявлением утрат и определением степени износа сохранившихся деталей. Состав работ:  1. Сборка в условиях мастерской на узлы без крепления для выявления утрат. 2. Разборка узлов на детали. 3. Раскладка деталей с тщательным их осмотром и маркировкой.  Измеритель: 1 деталь  7-01-030-1     Обследование состояния демонтированных деталей с выявлением утрат и определением степени износа сохранившихся деталей.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-030-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,49  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  Таблица ФСН 7-01-031 Изготовление деталей крепления на станке. Состав работ:  1. Подбор материала. 2. Настройка станка с установкой резцов (для винтов и болтов). 3. Подрезка торца и обточка наружного диаметра. 4. Нарезка резьбы и обрезка в размер. 5. Обтачивание головки. 6. Сверление и расточка внутреннего диаметра, снятие фаски, нарезка резьбы. 7. Разметка, нарезка и опиловка заготовок по контуру, загибание с 2-х сторон, сверление отверстий, снятие заусенец.  Измеритель: 1 шт.  Изготовление деталей крепления на станке; винты длиной:  7-01-031-1     до 10 мм  7-01-031-2     до 50 мм  7-01-031-3     до 75 мм  Изготовление деталей крепления на станке; болты простые:  7-01-031-4     диаметром 16 мм, длиной до 70 мм  7-01-031-5     диаметром 16 мм, длиной до 100 мм  7-01-031-6     диаметром 22 мм, длиной до 210 мм  Изготовление деталей крепления на станке; болты с фигурной головкой длиной:  7-01-031-7     до 70 мм  7-01-031-8     до 100 мм  7-01-031-9     до 210 мм  Изготовление деталей крепления на станке; гайки:  7-01-031-10   диаметром до 16 мм  7-01-031-11   диаметром до 20 мм  7-01-031-12   диаметром боле 20 мм  Изготовление деталей крепления на станке; шайбы:  7-01-031-13   диаметром до 16 мм  7-01-031-14   диаметром до 20 мм  7-01-031-15   диаметром боле 20 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-031-1  7-01-031-2  7-01-031-3  7-01-031-4  7-01-031-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,24  0,38  0,54  0,26  0,55  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,11  0,17  0,25  0,14  0,3  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01  331004  Станки токарно-винторезные     0,11  0,17  0,25  0,14  0,3  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0359  Сталь круглая  кг  0,02  0,037  0,141  0,132  0,188     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-031-6  7-01-031-7  7-01-031-8  7-01-031-9  7-01-031-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,09  0,38  0,83  1,36  0,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  1,05  0,2  0,46  1,3  0,18  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    331004  Станки токарно-винторезные     1,05  0,2  0,46  1,3  0,18  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0359  Сталь круглая  кг  0,747  0,158  0,226  0,9  0,016     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-031-11  7-01-031-12  7-01-031-13  7-01-031-14  7-01-031-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,3  0,42  0,1  0,15  0,18  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,28  0,4  0,1  0,14  0,16  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    331004  Станки токарно-винторезные     0,28  0,4  0,1  0,14  0,16  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0360  Сталь полосовая  кг  -  -  0,01  0,02  0,03  888-0359  Сталь круглая  кг  0,028  0,047  -  -  -  Таблица ФСН 7-01-032 Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм. Состав работ:  1. Расчистка инструментом занурений орнаментованного декора с особой осторожностью. 2. Очистка поверхности с промывкой уайт-спиритом. 3. Вторичная осторожная расчистка.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм:  7-01-032-1     декор сложного орнамента с насыщенным рисунком  7-01-032-2     декор с орнаментом III категории сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-032-1  7-01-032-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,311  0,918  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  МАТЕРИАЛЫ           101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,3  0,22  101-1757  Ветошь  кг  0,001  0,001  888-0246  Растворитель (уайт-спирит)  кг  0,002  0,002  Таблица ФСН 7-01-033 Изготовление несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона. Состав работ:  1. Вырезка дефектного участка. 2. Изготовление шаблона из фанеры толщиной 10 мм. 3. Изготовление новой детали гнутьем горячим способом. 4. Подгонка изготовленной детали до размера шаблона. 5. Сварка стыков детали.  Измеритель: дм2 полки уголка  Изготовление из уголковой стали несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона:  7-01-033-1     толщина полки 4 мм, сечение до 35 × 35 мм  7-01-033-2     толщина полки 5 мм, сечение до 63 × 63 мм  7-01-033-3     толщина полки 8 мм, сечение до 90 × 90 мм  7-01-033-4     толщина полки 10 мм, сечение до 100 × 100 мм  7-01-033-5     Изготовление из полосовой стали толщиной 5 мм несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона: Для нормы 5 д.б. полосовая сталь 5  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-033-1  7-01-033-2  7-01-033-3  7-01-033-4  7-01-033-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,33  1,62  3,3  3,94  1,27  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    040504  Аппараты для газовой резки и сварки  маш.-ч  0,006  0,006  0,006  0,008  0,002  040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем  маш.-ч  0,16  1,76  2,28  2,41  0,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0473  Фанера березовая марки ФСФ, сорт III/IV (ВВ/С), толщ. 10 - 12 мм  м3  0,0013  0,0014  0,0015  0,0016  0,0003  888-0469  Сталь угловая равнополочная 50 × 50 × 4 мм  кг  0,0011  0,0015  0,006  0,0079  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  -  -  -  -  0,0039  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,1  1,1  1,4  1,5  0,3  101-0063  Ацетилен растворенный технический марки А  т  0,0015  0,0016  0,0017  0,002  0,0005  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  0,5  0,53  0,57  0,67  0,17  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  Таблица ФСН 7-01-001 Реставрация металлических глав и металлических строительных систем сложных крыш. 9  Таблица ФСН 7-01-002 Воссоздание утраченных металлических каркасов глав и металлических стропильных систем сложных крыш. 11  Таблица ФСН 7-01-003 Реставрация металлических крестов. 13  Таблица ФСН 7-01-004 Воссоздание утраченных металлических крестов. 14  Таблица ФСН 7-01-005 Демонтаж и монтаж металлических крестов. 15  Таблица ФСН 7-01-006 Реставрация металлических ставней и дверных полотен. 16  Таблица ФСН 7-01-007 Воссоздание металлических ставней и дверных полотен без декоративных украшений. 17  Таблица ФСН 7-01-008 Рихтовка (правка) деформированных деталей металлических решеток, оград, ворот и калиток. 17  Таблица ФСН 7-01-009 Воссоздание каркаса металлических решеток, оград, ворот и калиток. 18  Таблица ФСН 7-01-010 Установка решеток, оград, ворот и калиток на место. 20  Таблица ФСН 7-01-011 Воссоздание вырезных декоративных деталей из листовой стали. 21  Таблица ФСН 7-01-012 Воссоздание декоративных деталей и скобяных изделий методом кузнечной ковки. 22  Таблица ФСН 7-01-013 Изменение профиля металла методом горячей ковки при помощи механического молотка. 30  Таблица ФСН 7-01-014 Расчистка металлической поверхности изделий от коррозии, трудноудаляемых загрязнений и многослойных закрасок. 31  Таблица ФСН 7-01-015 Воссоздание и монтаж винтовой лестницы из металла. 32  Таблица ФСН 7-01-016 Зачеканка шва в металлических соединениях свинцом (при ширине 10 мм, глубине - 20 мм). 32  Таблица ФСН 7-01-017 Разборка на детали. 33  Таблица ФСН 7-01-018 Сборка деталей. 33  Таблица ФСН 7-01-019 Сборка металлоконструкций. 33  Таблица ФСН 7-01-020 Сверление отверстий в металлических изделиях. 34  Таблица ФСН 7-01-021 Изготовление шаблонов. 34  Таблица ФСН 7-01-022 Изготовление оправок для кузнечных работ. 34  Таблица ФСН 7-01-023 Ковка из листовой стали. 35  Таблица ФСН 7-01-024 Изготовление закладных деталей. 38  Таблица ФСН 7-01-025 Прошивка фигурных отверстий. 38  Таблица ФСН 7-01-026 Обработка художественного чугунного литья. 38  Таблица ФСН 7-01-027 Реставрация художественного чугунного литья. 38  Таблица ФСН 7-01-028 Вытачивание на станке фигурных деталей. 39  Таблица ФСН 7-01-029 Зачеканка свинцом гнезд при установке металлоконструкций. 39  Таблица ФСН 7-01-030 Обследование состояния демонтированных деталей с выявлением утрат и определением степени износа сохранившихся деталей. 39  Таблица ФСН 7-01-031 Изготовление деталей крепления на станке. 40  Таблица ФСН 7-01-032 Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм. 41  Таблица ФСН 7-01-033 Изготовление несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона. 41
	Таблица ФСН 7-01-026 Обработка художественного чугунного литья. Состав работ:  1. Обрубка литников и выкатов. 2. Очистка деталей от пригоревшей земли вручную и на механической щетке. 3. Исправление дефектов литья. 4. Зачистка, опиловка, шабровка и рифление. 5. Чеканка с тщательной проработкой рисунка и передача характера исполнения в стиле автора. 6. Прочеканка рельефа и шлифовка детали.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Обработка художественного чугунного литья:  7-01-026-1     I категории сложности  7-01-026-2     II категории сложности  7-01-026-3     III категории сложности  7-01-026-4     IV категории сложности  7-01-026-5     вне категории сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-026-1  7-01-026-2  7-01-026-3  7-01-026-4  7-01-026-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,3  4,2  5,9  7,1  9,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1932  Войлок строительный толщиной 15 мм  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001  Таблица ФСН 7-01-027 Реставрация художественного чугунного литья. Состав работ:  1. Заделка раковин и трещин. 2. Подчеканка потерявшего рельефность орнамента. 3. Расчистка поверхности, шлифовка.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Реставрация художественного чугунного литья:  7-01-027-1     I категории сложности  7-01-027-2     II категории сложности  7-01-027-3     III категории сложности  7-01-027-4     IV категории сложности  7-01-027-5     вне категории сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-027-1  7-01-027-2  7-01-027-3  7-01-027-4  7-01-027-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,14  2,38  3,69  4,76  6,84  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0201  Смола эпоксидная ЭД-20  кг  0,15  0,15  0,15  0,15  0,15  Таблица ФСН 7-01-028 Вытачивание на станке фигурных деталей. Состав работ:  1. Наладка и настройка станка. 2. Заточка и установка резцов. 3. Обработка болванки до нужного размера с выверкой. 4. Вытачивание детали.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Вытачивание на станке фигурных деталей:  7-01-028-1     простых  7-01-028-2     сложных  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-028-1  7-01-028-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,75  1,25  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,36  0,6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           331004  Станки токарно-винторезные     0,36  0,6  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0359  Сталь круглая  кг  0,42  0,59  Таблица ФСН 7-01-029 Зачеканка свинцом гнезд при установке металлоконструкций. Состав работ:  1. Резка свинца, укладка в емкость, плавка. 2. Очистка гнезда и заливка жидким свинцом. 3. Прочеканка под рельеф.  Измеритель: 1 гнездо до 20 × 20 × 20 мм  7-01-029-1     Зачеканка свинцом гнезд при установке металлоконструкций  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-029-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,51  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ        888991  Прочие машины  руб.  6,96  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0425  Свинец в чушках  кг  0,3  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  0,04  Таблица ФСН 7-01-030 Обследование состояния демонтированных деталей с выявлением утрат и определением степени износа сохранившихся деталей. Состав работ:  1. Сборка в условиях мастерской на узлы без крепления для выявления утрат. 2. Разборка узлов на детали. 3. Раскладка деталей с тщательным их осмотром и маркировкой.  Измеритель: 1 деталь  7-01-030-1     Обследование состояния демонтированных деталей с выявлением утрат и определением степени износа сохранившихся деталей.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-030-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,49  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  Таблица ФСН 7-01-031 Изготовление деталей крепления на станке. Состав работ:  1. Подбор материала. 2. Настройка станка с установкой резцов (для винтов и болтов). 3. Подрезка торца и обточка наружного диаметра. 4. Нарезка резьбы и обрезка в размер. 5. Обтачивание головки. 6. Сверление и расточка внутреннего диаметра, снятие фаски, нарезка резьбы. 7. Разметка, нарезка и опиловка заготовок по контуру, загибание с 2-х сторон, сверление отверстий, снятие заусенец.  Измеритель: 1 шт.  Изготовление деталей крепления на станке; винты длиной:  7-01-031-1     до 10 мм  7-01-031-2     до 50 мм  7-01-031-3     до 75 мм  Изготовление деталей крепления на станке; болты простые:  7-01-031-4     диаметром 16 мм, длиной до 70 мм  7-01-031-5     диаметром 16 мм, длиной до 100 мм  7-01-031-6     диаметром 22 мм, длиной до 210 мм  Изготовление деталей крепления на станке; болты с фигурной головкой длиной:  7-01-031-7     до 70 мм  7-01-031-8     до 100 мм  7-01-031-9     до 210 мм  Изготовление деталей крепления на станке; гайки:  7-01-031-10   диаметром до 16 мм  7-01-031-11   диаметром до 20 мм  7-01-031-12   диаметром боле 20 мм  Изготовление деталей крепления на станке; шайбы:  7-01-031-13   диаметром до 16 мм  7-01-031-14   диаметром до 20 мм  7-01-031-15   диаметром боле 20 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-031-1  7-01-031-2  7-01-031-3  7-01-031-4  7-01-031-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,24  0,38  0,54  0,26  0,55  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,11  0,17  0,25  0,14  0,3  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01  331004  Станки токарно-винторезные     0,11  0,17  0,25  0,14  0,3  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0359  Сталь круглая  кг  0,02  0,037  0,141  0,132  0,188     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-031-6  7-01-031-7  7-01-031-8  7-01-031-9  7-01-031-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,09  0,38  0,83  1,36  0,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  1,05  0,2  0,46  1,3  0,18  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    331004  Станки токарно-винторезные     1,05  0,2  0,46  1,3  0,18  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0359  Сталь круглая  кг  0,747  0,158  0,226  0,9  0,016     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-031-11  7-01-031-12  7-01-031-13  7-01-031-14  7-01-031-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,3  0,42  0,1  0,15  0,18  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,28  0,4  0,1  0,14  0,16  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    331004  Станки токарно-винторезные     0,28  0,4  0,1  0,14  0,16  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0360  Сталь полосовая  кг  -  -  0,01  0,02  0,03  888-0359  Сталь круглая  кг  0,028  0,047  -  -  -  Таблица ФСН 7-01-032 Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм. Состав работ:  1. Расчистка инструментом занурений орнаментованного декора с особой осторожностью. 2. Очистка поверхности с промывкой уайт-спиритом. 3. Вторичная осторожная расчистка.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм:  7-01-032-1     декор сложного орнамента с насыщенным рисунком  7-01-032-2     декор с орнаментом III категории сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-032-1  7-01-032-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,311  0,918  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  МАТЕРИАЛЫ           101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,3  0,22  101-1757  Ветошь  кг  0,001  0,001  888-0246  Растворитель (уайт-спирит)  кг  0,002  0,002  Таблица ФСН 7-01-033 Изготовление несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона. Состав работ:  1. Вырезка дефектного участка. 2. Изготовление шаблона из фанеры толщиной 10 мм. 3. Изготовление новой детали гнутьем горячим способом. 4. Подгонка изготовленной детали до размера шаблона. 5. Сварка стыков детали.  Измеритель: дм2 полки уголка  Изготовление из уголковой стали несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона:  7-01-033-1     толщина полки 4 мм, сечение до 35 × 35 мм  7-01-033-2     толщина полки 5 мм, сечение до 63 × 63 мм  7-01-033-3     толщина полки 8 мм, сечение до 90 × 90 мм  7-01-033-4     толщина полки 10 мм, сечение до 100 × 100 мм  7-01-033-5     Изготовление из полосовой стали толщиной 5 мм несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона: Для нормы 5 д.б. полосовая сталь 5  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-033-1  7-01-033-2  7-01-033-3  7-01-033-4  7-01-033-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,33  1,62  3,3  3,94  1,27  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    040504  Аппараты для газовой резки и сварки  маш.-ч  0,006  0,006  0,006  0,008  0,002  040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем  маш.-ч  0,16  1,76  2,28  2,41  0,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0473  Фанера березовая марки ФСФ, сорт III/IV (ВВ/С), толщ. 10 - 12 мм  м3  0,0013  0,0014  0,0015  0,0016  0,0003  888-0469  Сталь угловая равнополочная 50 × 50 × 4 мм  кг  0,0011  0,0015  0,006  0,0079  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  -  -  -  -  0,0039  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,1  1,1  1,4  1,5  0,3  101-0063  Ацетилен растворенный технический марки А  т  0,0015  0,0016  0,0017  0,002  0,0005  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  0,5  0,53  0,57  0,67  0,17  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  Таблица ФСН 7-01-001 Реставрация металлических глав и металлических строительных систем сложных крыш. 9  Таблица ФСН 7-01-002 Воссоздание утраченных металлических каркасов глав и металлических стропильных систем сложных крыш. 11  Таблица ФСН 7-01-003 Реставрация металлических крестов. 13  Таблица ФСН 7-01-004 Воссоздание утраченных металлических крестов. 14  Таблица ФСН 7-01-005 Демонтаж и монтаж металлических крестов. 15  Таблица ФСН 7-01-006 Реставрация металлических ставней и дверных полотен. 16  Таблица ФСН 7-01-007 Воссоздание металлических ставней и дверных полотен без декоративных украшений. 17  Таблица ФСН 7-01-008 Рихтовка (правка) деформированных деталей металлических решеток, оград, ворот и калиток. 17  Таблица ФСН 7-01-009 Воссоздание каркаса металлических решеток, оград, ворот и калиток. 18  Таблица ФСН 7-01-010 Установка решеток, оград, ворот и калиток на место. 20  Таблица ФСН 7-01-011 Воссоздание вырезных декоративных деталей из листовой стали. 21  Таблица ФСН 7-01-012 Воссоздание декоративных деталей и скобяных изделий методом кузнечной ковки. 22  Таблица ФСН 7-01-013 Изменение профиля металла методом горячей ковки при помощи механического молотка. 30  Таблица ФСН 7-01-014 Расчистка металлической поверхности изделий от коррозии, трудноудаляемых загрязнений и многослойных закрасок. 31  Таблица ФСН 7-01-015 Воссоздание и монтаж винтовой лестницы из металла. 32  Таблица ФСН 7-01-016 Зачеканка шва в металлических соединениях свинцом (при ширине 10 мм, глубине - 20 мм). 32  Таблица ФСН 7-01-017 Разборка на детали. 33  Таблица ФСН 7-01-018 Сборка деталей. 33  Таблица ФСН 7-01-019 Сборка металлоконструкций. 33  Таблица ФСН 7-01-020 Сверление отверстий в металлических изделиях. 34  Таблица ФСН 7-01-021 Изготовление шаблонов. 34  Таблица ФСН 7-01-022 Изготовление оправок для кузнечных работ. 34  Таблица ФСН 7-01-023 Ковка из листовой стали. 35  Таблица ФСН 7-01-024 Изготовление закладных деталей. 38  Таблица ФСН 7-01-025 Прошивка фигурных отверстий. 38  Таблица ФСН 7-01-026 Обработка художественного чугунного литья. 38  Таблица ФСН 7-01-027 Реставрация художественного чугунного литья. 38  Таблица ФСН 7-01-028 Вытачивание на станке фигурных деталей. 39  Таблица ФСН 7-01-029 Зачеканка свинцом гнезд при установке металлоконструкций. 39  Таблица ФСН 7-01-030 Обследование состояния демонтированных деталей с выявлением утрат и определением степени износа сохранившихся деталей. 39  Таблица ФСН 7-01-031 Изготовление деталей крепления на станке. 40  Таблица ФСН 7-01-032 Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм. 41  Таблица ФСН 7-01-033 Изготовление несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона. 41
	Таблица ФСН 7-01-027 Реставрация художественного чугунного литья. Состав работ:  1. Заделка раковин и трещин. 2. Подчеканка потерявшего рельефность орнамента. 3. Расчистка поверхности, шлифовка.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Реставрация художественного чугунного литья:  7-01-027-1     I категории сложности  7-01-027-2     II категории сложности  7-01-027-3     III категории сложности  7-01-027-4     IV категории сложности  7-01-027-5     вне категории сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-027-1  7-01-027-2  7-01-027-3  7-01-027-4  7-01-027-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,14  2,38  3,69  4,76  6,84  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0201  Смола эпоксидная ЭД-20  кг  0,15  0,15  0,15  0,15  0,15  Таблица ФСН 7-01-028 Вытачивание на станке фигурных деталей. Состав работ:  1. Наладка и настройка станка. 2. Заточка и установка резцов. 3. Обработка болванки до нужного размера с выверкой. 4. Вытачивание детали.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Вытачивание на станке фигурных деталей:  7-01-028-1     простых  7-01-028-2     сложных  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-028-1  7-01-028-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,75  1,25  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,36  0,6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           331004  Станки токарно-винторезные     0,36  0,6  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0359  Сталь круглая  кг  0,42  0,59  Таблица ФСН 7-01-029 Зачеканка свинцом гнезд при установке металлоконструкций. Состав работ:  1. Резка свинца, укладка в емкость, плавка. 2. Очистка гнезда и заливка жидким свинцом. 3. Прочеканка под рельеф.  Измеритель: 1 гнездо до 20 × 20 × 20 мм  7-01-029-1     Зачеканка свинцом гнезд при установке металлоконструкций  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-029-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,51  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ        888991  Прочие машины  руб.  6,96  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0425  Свинец в чушках  кг  0,3  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  0,04  Таблица ФСН 7-01-030 Обследование состояния демонтированных деталей с выявлением утрат и определением степени износа сохранившихся деталей. Состав работ:  1. Сборка в условиях мастерской на узлы без крепления для выявления утрат. 2. Разборка узлов на детали. 3. Раскладка деталей с тщательным их осмотром и маркировкой.  Измеритель: 1 деталь  7-01-030-1     Обследование состояния демонтированных деталей с выявлением утрат и определением степени износа сохранившихся деталей.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-030-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,49  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  Таблица ФСН 7-01-031 Изготовление деталей крепления на станке. Состав работ:  1. Подбор материала. 2. Настройка станка с установкой резцов (для винтов и болтов). 3. Подрезка торца и обточка наружного диаметра. 4. Нарезка резьбы и обрезка в размер. 5. Обтачивание головки. 6. Сверление и расточка внутреннего диаметра, снятие фаски, нарезка резьбы. 7. Разметка, нарезка и опиловка заготовок по контуру, загибание с 2-х сторон, сверление отверстий, снятие заусенец.  Измеритель: 1 шт.  Изготовление деталей крепления на станке; винты длиной:  7-01-031-1     до 10 мм  7-01-031-2     до 50 мм  7-01-031-3     до 75 мм  Изготовление деталей крепления на станке; болты простые:  7-01-031-4     диаметром 16 мм, длиной до 70 мм  7-01-031-5     диаметром 16 мм, длиной до 100 мм  7-01-031-6     диаметром 22 мм, длиной до 210 мм  Изготовление деталей крепления на станке; болты с фигурной головкой длиной:  7-01-031-7     до 70 мм  7-01-031-8     до 100 мм  7-01-031-9     до 210 мм  Изготовление деталей крепления на станке; гайки:  7-01-031-10   диаметром до 16 мм  7-01-031-11   диаметром до 20 мм  7-01-031-12   диаметром боле 20 мм  Изготовление деталей крепления на станке; шайбы:  7-01-031-13   диаметром до 16 мм  7-01-031-14   диаметром до 20 мм  7-01-031-15   диаметром боле 20 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-031-1  7-01-031-2  7-01-031-3  7-01-031-4  7-01-031-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,24  0,38  0,54  0,26  0,55  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,11  0,17  0,25  0,14  0,3  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01  331004  Станки токарно-винторезные     0,11  0,17  0,25  0,14  0,3  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0359  Сталь круглая  кг  0,02  0,037  0,141  0,132  0,188     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-031-6  7-01-031-7  7-01-031-8  7-01-031-9  7-01-031-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,09  0,38  0,83  1,36  0,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  1,05  0,2  0,46  1,3  0,18  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    331004  Станки токарно-винторезные     1,05  0,2  0,46  1,3  0,18  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0359  Сталь круглая  кг  0,747  0,158  0,226  0,9  0,016     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-031-11  7-01-031-12  7-01-031-13  7-01-031-14  7-01-031-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,3  0,42  0,1  0,15  0,18  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,28  0,4  0,1  0,14  0,16  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    331004  Станки токарно-винторезные     0,28  0,4  0,1  0,14  0,16  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0360  Сталь полосовая  кг  -  -  0,01  0,02  0,03  888-0359  Сталь круглая  кг  0,028  0,047  -  -  -  Таблица ФСН 7-01-032 Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм. Состав работ:  1. Расчистка инструментом занурений орнаментованного декора с особой осторожностью. 2. Очистка поверхности с промывкой уайт-спиритом. 3. Вторичная осторожная расчистка.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм:  7-01-032-1     декор сложного орнамента с насыщенным рисунком  7-01-032-2     декор с орнаментом III категории сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-032-1  7-01-032-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,311  0,918  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  МАТЕРИАЛЫ           101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,3  0,22  101-1757  Ветошь  кг  0,001  0,001  888-0246  Растворитель (уайт-спирит)  кг  0,002  0,002  Таблица ФСН 7-01-033 Изготовление несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона. Состав работ:  1. Вырезка дефектного участка. 2. Изготовление шаблона из фанеры толщиной 10 мм. 3. Изготовление новой детали гнутьем горячим способом. 4. Подгонка изготовленной детали до размера шаблона. 5. Сварка стыков детали.  Измеритель: дм2 полки уголка  Изготовление из уголковой стали несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона:  7-01-033-1     толщина полки 4 мм, сечение до 35 × 35 мм  7-01-033-2     толщина полки 5 мм, сечение до 63 × 63 мм  7-01-033-3     толщина полки 8 мм, сечение до 90 × 90 мм  7-01-033-4     толщина полки 10 мм, сечение до 100 × 100 мм  7-01-033-5     Изготовление из полосовой стали толщиной 5 мм несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона: Для нормы 5 д.б. полосовая сталь 5  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-033-1  7-01-033-2  7-01-033-3  7-01-033-4  7-01-033-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,33  1,62  3,3  3,94  1,27  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    040504  Аппараты для газовой резки и сварки  маш.-ч  0,006  0,006  0,006  0,008  0,002  040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем  маш.-ч  0,16  1,76  2,28  2,41  0,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0473  Фанера березовая марки ФСФ, сорт III/IV (ВВ/С), толщ. 10 - 12 мм  м3  0,0013  0,0014  0,0015  0,0016  0,0003  888-0469  Сталь угловая равнополочная 50 × 50 × 4 мм  кг  0,0011  0,0015  0,006  0,0079  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  -  -  -  -  0,0039  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,1  1,1  1,4  1,5  0,3  101-0063  Ацетилен растворенный технический марки А  т  0,0015  0,0016  0,0017  0,002  0,0005  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  0,5  0,53  0,57  0,67  0,17  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  Таблица ФСН 7-01-001 Реставрация металлических глав и металлических строительных систем сложных крыш. 9  Таблица ФСН 7-01-002 Воссоздание утраченных металлических каркасов глав и металлических стропильных систем сложных крыш. 11  Таблица ФСН 7-01-003 Реставрация металлических крестов. 13  Таблица ФСН 7-01-004 Воссоздание утраченных металлических крестов. 14  Таблица ФСН 7-01-005 Демонтаж и монтаж металлических крестов. 15  Таблица ФСН 7-01-006 Реставрация металлических ставней и дверных полотен. 16  Таблица ФСН 7-01-007 Воссоздание металлических ставней и дверных полотен без декоративных украшений. 17  Таблица ФСН 7-01-008 Рихтовка (правка) деформированных деталей металлических решеток, оград, ворот и калиток. 17  Таблица ФСН 7-01-009 Воссоздание каркаса металлических решеток, оград, ворот и калиток. 18  Таблица ФСН 7-01-010 Установка решеток, оград, ворот и калиток на место. 20  Таблица ФСН 7-01-011 Воссоздание вырезных декоративных деталей из листовой стали. 21  Таблица ФСН 7-01-012 Воссоздание декоративных деталей и скобяных изделий методом кузнечной ковки. 22  Таблица ФСН 7-01-013 Изменение профиля металла методом горячей ковки при помощи механического молотка. 30  Таблица ФСН 7-01-014 Расчистка металлической поверхности изделий от коррозии, трудноудаляемых загрязнений и многослойных закрасок. 31  Таблица ФСН 7-01-015 Воссоздание и монтаж винтовой лестницы из металла. 32  Таблица ФСН 7-01-016 Зачеканка шва в металлических соединениях свинцом (при ширине 10 мм, глубине - 20 мм). 32  Таблица ФСН 7-01-017 Разборка на детали. 33  Таблица ФСН 7-01-018 Сборка деталей. 33  Таблица ФСН 7-01-019 Сборка металлоконструкций. 33  Таблица ФСН 7-01-020 Сверление отверстий в металлических изделиях. 34  Таблица ФСН 7-01-021 Изготовление шаблонов. 34  Таблица ФСН 7-01-022 Изготовление оправок для кузнечных работ. 34  Таблица ФСН 7-01-023 Ковка из листовой стали. 35  Таблица ФСН 7-01-024 Изготовление закладных деталей. 38  Таблица ФСН 7-01-025 Прошивка фигурных отверстий. 38  Таблица ФСН 7-01-026 Обработка художественного чугунного литья. 38  Таблица ФСН 7-01-027 Реставрация художественного чугунного литья. 38  Таблица ФСН 7-01-028 Вытачивание на станке фигурных деталей. 39  Таблица ФСН 7-01-029 Зачеканка свинцом гнезд при установке металлоконструкций. 39  Таблица ФСН 7-01-030 Обследование состояния демонтированных деталей с выявлением утрат и определением степени износа сохранившихся деталей. 39  Таблица ФСН 7-01-031 Изготовление деталей крепления на станке. 40  Таблица ФСН 7-01-032 Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм. 41  Таблица ФСН 7-01-033 Изготовление несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона. 41
	Таблица ФСН 7-01-028 Вытачивание на станке фигурных деталей. Состав работ:  1. Наладка и настройка станка. 2. Заточка и установка резцов. 3. Обработка болванки до нужного размера с выверкой. 4. Вытачивание детали.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Вытачивание на станке фигурных деталей:  7-01-028-1     простых  7-01-028-2     сложных  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-028-1  7-01-028-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,75  1,25  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,1  5,1  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,36  0,6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           331004  Станки токарно-винторезные     0,36  0,6  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0359  Сталь круглая  кг  0,42  0,59  Таблица ФСН 7-01-029 Зачеканка свинцом гнезд при установке металлоконструкций. Состав работ:  1. Резка свинца, укладка в емкость, плавка. 2. Очистка гнезда и заливка жидким свинцом. 3. Прочеканка под рельеф.  Измеритель: 1 гнездо до 20 × 20 × 20 мм  7-01-029-1     Зачеканка свинцом гнезд при установке металлоконструкций  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-029-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,51  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ        888991  Прочие машины  руб.  6,96  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0425  Свинец в чушках  кг  0,3  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  0,04  Таблица ФСН 7-01-030 Обследование состояния демонтированных деталей с выявлением утрат и определением степени износа сохранившихся деталей. Состав работ:  1. Сборка в условиях мастерской на узлы без крепления для выявления утрат. 2. Разборка узлов на детали. 3. Раскладка деталей с тщательным их осмотром и маркировкой.  Измеритель: 1 деталь  7-01-030-1     Обследование состояния демонтированных деталей с выявлением утрат и определением степени износа сохранившихся деталей.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-030-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,49  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  Таблица ФСН 7-01-031 Изготовление деталей крепления на станке. Состав работ:  1. Подбор материала. 2. Настройка станка с установкой резцов (для винтов и болтов). 3. Подрезка торца и обточка наружного диаметра. 4. Нарезка резьбы и обрезка в размер. 5. Обтачивание головки. 6. Сверление и расточка внутреннего диаметра, снятие фаски, нарезка резьбы. 7. Разметка, нарезка и опиловка заготовок по контуру, загибание с 2-х сторон, сверление отверстий, снятие заусенец.  Измеритель: 1 шт.  Изготовление деталей крепления на станке; винты длиной:  7-01-031-1     до 10 мм  7-01-031-2     до 50 мм  7-01-031-3     до 75 мм  Изготовление деталей крепления на станке; болты простые:  7-01-031-4     диаметром 16 мм, длиной до 70 мм  7-01-031-5     диаметром 16 мм, длиной до 100 мм  7-01-031-6     диаметром 22 мм, длиной до 210 мм  Изготовление деталей крепления на станке; болты с фигурной головкой длиной:  7-01-031-7     до 70 мм  7-01-031-8     до 100 мм  7-01-031-9     до 210 мм  Изготовление деталей крепления на станке; гайки:  7-01-031-10   диаметром до 16 мм  7-01-031-11   диаметром до 20 мм  7-01-031-12   диаметром боле 20 мм  Изготовление деталей крепления на станке; шайбы:  7-01-031-13   диаметром до 16 мм  7-01-031-14   диаметром до 20 мм  7-01-031-15   диаметром боле 20 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-031-1  7-01-031-2  7-01-031-3  7-01-031-4  7-01-031-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,24  0,38  0,54  0,26  0,55  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,11  0,17  0,25  0,14  0,3  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01  331004  Станки токарно-винторезные     0,11  0,17  0,25  0,14  0,3  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0359  Сталь круглая  кг  0,02  0,037  0,141  0,132  0,188     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-031-6  7-01-031-7  7-01-031-8  7-01-031-9  7-01-031-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,09  0,38  0,83  1,36  0,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  1,05  0,2  0,46  1,3  0,18  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    331004  Станки токарно-винторезные     1,05  0,2  0,46  1,3  0,18  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0359  Сталь круглая  кг  0,747  0,158  0,226  0,9  0,016     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-031-11  7-01-031-12  7-01-031-13  7-01-031-14  7-01-031-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,3  0,42  0,1  0,15  0,18  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,28  0,4  0,1  0,14  0,16  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    331004  Станки токарно-винторезные     0,28  0,4  0,1  0,14  0,16  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0360  Сталь полосовая  кг  -  -  0,01  0,02  0,03  888-0359  Сталь круглая  кг  0,028  0,047  -  -  -  Таблица ФСН 7-01-032 Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм. Состав работ:  1. Расчистка инструментом занурений орнаментованного декора с особой осторожностью. 2. Очистка поверхности с промывкой уайт-спиритом. 3. Вторичная осторожная расчистка.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм:  7-01-032-1     декор сложного орнамента с насыщенным рисунком  7-01-032-2     декор с орнаментом III категории сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-032-1  7-01-032-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,311  0,918  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  МАТЕРИАЛЫ           101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,3  0,22  101-1757  Ветошь  кг  0,001  0,001  888-0246  Растворитель (уайт-спирит)  кг  0,002  0,002  Таблица ФСН 7-01-033 Изготовление несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона. Состав работ:  1. Вырезка дефектного участка. 2. Изготовление шаблона из фанеры толщиной 10 мм. 3. Изготовление новой детали гнутьем горячим способом. 4. Подгонка изготовленной детали до размера шаблона. 5. Сварка стыков детали.  Измеритель: дм2 полки уголка  Изготовление из уголковой стали несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона:  7-01-033-1     толщина полки 4 мм, сечение до 35 × 35 мм  7-01-033-2     толщина полки 5 мм, сечение до 63 × 63 мм  7-01-033-3     толщина полки 8 мм, сечение до 90 × 90 мм  7-01-033-4     толщина полки 10 мм, сечение до 100 × 100 мм  7-01-033-5     Изготовление из полосовой стали толщиной 5 мм несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона: Для нормы 5 д.б. полосовая сталь 5  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-033-1  7-01-033-2  7-01-033-3  7-01-033-4  7-01-033-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,33  1,62  3,3  3,94  1,27  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    040504  Аппараты для газовой резки и сварки  маш.-ч  0,006  0,006  0,006  0,008  0,002  040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем  маш.-ч  0,16  1,76  2,28  2,41  0,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0473  Фанера березовая марки ФСФ, сорт III/IV (ВВ/С), толщ. 10 - 12 мм  м3  0,0013  0,0014  0,0015  0,0016  0,0003  888-0469  Сталь угловая равнополочная 50 × 50 × 4 мм  кг  0,0011  0,0015  0,006  0,0079  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  -  -  -  -  0,0039  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,1  1,1  1,4  1,5  0,3  101-0063  Ацетилен растворенный технический марки А  т  0,0015  0,0016  0,0017  0,002  0,0005  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  0,5  0,53  0,57  0,67  0,17  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  Таблица ФСН 7-01-001 Реставрация металлических глав и металлических строительных систем сложных крыш. 9  Таблица ФСН 7-01-002 Воссоздание утраченных металлических каркасов глав и металлических стропильных систем сложных крыш. 11  Таблица ФСН 7-01-003 Реставрация металлических крестов. 13  Таблица ФСН 7-01-004 Воссоздание утраченных металлических крестов. 14  Таблица ФСН 7-01-005 Демонтаж и монтаж металлических крестов. 15  Таблица ФСН 7-01-006 Реставрация металлических ставней и дверных полотен. 16  Таблица ФСН 7-01-007 Воссоздание металлических ставней и дверных полотен без декоративных украшений. 17  Таблица ФСН 7-01-008 Рихтовка (правка) деформированных деталей металлических решеток, оград, ворот и калиток. 17  Таблица ФСН 7-01-009 Воссоздание каркаса металлических решеток, оград, ворот и калиток. 18  Таблица ФСН 7-01-010 Установка решеток, оград, ворот и калиток на место. 20  Таблица ФСН 7-01-011 Воссоздание вырезных декоративных деталей из листовой стали. 21  Таблица ФСН 7-01-012 Воссоздание декоративных деталей и скобяных изделий методом кузнечной ковки. 22  Таблица ФСН 7-01-013 Изменение профиля металла методом горячей ковки при помощи механического молотка. 30  Таблица ФСН 7-01-014 Расчистка металлической поверхности изделий от коррозии, трудноудаляемых загрязнений и многослойных закрасок. 31  Таблица ФСН 7-01-015 Воссоздание и монтаж винтовой лестницы из металла. 32  Таблица ФСН 7-01-016 Зачеканка шва в металлических соединениях свинцом (при ширине 10 мм, глубине - 20 мм). 32  Таблица ФСН 7-01-017 Разборка на детали. 33  Таблица ФСН 7-01-018 Сборка деталей. 33  Таблица ФСН 7-01-019 Сборка металлоконструкций. 33  Таблица ФСН 7-01-020 Сверление отверстий в металлических изделиях. 34  Таблица ФСН 7-01-021 Изготовление шаблонов. 34  Таблица ФСН 7-01-022 Изготовление оправок для кузнечных работ. 34  Таблица ФСН 7-01-023 Ковка из листовой стали. 35  Таблица ФСН 7-01-024 Изготовление закладных деталей. 38  Таблица ФСН 7-01-025 Прошивка фигурных отверстий. 38  Таблица ФСН 7-01-026 Обработка художественного чугунного литья. 38  Таблица ФСН 7-01-027 Реставрация художественного чугунного литья. 38  Таблица ФСН 7-01-028 Вытачивание на станке фигурных деталей. 39  Таблица ФСН 7-01-029 Зачеканка свинцом гнезд при установке металлоконструкций. 39  Таблица ФСН 7-01-030 Обследование состояния демонтированных деталей с выявлением утрат и определением степени износа сохранившихся деталей. 39  Таблица ФСН 7-01-031 Изготовление деталей крепления на станке. 40  Таблица ФСН 7-01-032 Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм. 41  Таблица ФСН 7-01-033 Изготовление несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона. 41
	Таблица ФСН 7-01-029 Зачеканка свинцом гнезд при установке металлоконструкций. Состав работ:  1. Резка свинца, укладка в емкость, плавка. 2. Очистка гнезда и заливка жидким свинцом. 3. Прочеканка под рельеф.  Измеритель: 1 гнездо до 20 × 20 × 20 мм  7-01-029-1     Зачеканка свинцом гнезд при установке металлоконструкций  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-029-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,51  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,1  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ        888991  Прочие машины  руб.  6,96  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0425  Свинец в чушках  кг  0,3  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  0,04  Таблица ФСН 7-01-030 Обследование состояния демонтированных деталей с выявлением утрат и определением степени износа сохранившихся деталей. Состав работ:  1. Сборка в условиях мастерской на узлы без крепления для выявления утрат. 2. Разборка узлов на детали. 3. Раскладка деталей с тщательным их осмотром и маркировкой.  Измеритель: 1 деталь  7-01-030-1     Обследование состояния демонтированных деталей с выявлением утрат и определением степени износа сохранившихся деталей.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-030-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,49  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  Таблица ФСН 7-01-031 Изготовление деталей крепления на станке. Состав работ:  1. Подбор материала. 2. Настройка станка с установкой резцов (для винтов и болтов). 3. Подрезка торца и обточка наружного диаметра. 4. Нарезка резьбы и обрезка в размер. 5. Обтачивание головки. 6. Сверление и расточка внутреннего диаметра, снятие фаски, нарезка резьбы. 7. Разметка, нарезка и опиловка заготовок по контуру, загибание с 2-х сторон, сверление отверстий, снятие заусенец.  Измеритель: 1 шт.  Изготовление деталей крепления на станке; винты длиной:  7-01-031-1     до 10 мм  7-01-031-2     до 50 мм  7-01-031-3     до 75 мм  Изготовление деталей крепления на станке; болты простые:  7-01-031-4     диаметром 16 мм, длиной до 70 мм  7-01-031-5     диаметром 16 мм, длиной до 100 мм  7-01-031-6     диаметром 22 мм, длиной до 210 мм  Изготовление деталей крепления на станке; болты с фигурной головкой длиной:  7-01-031-7     до 70 мм  7-01-031-8     до 100 мм  7-01-031-9     до 210 мм  Изготовление деталей крепления на станке; гайки:  7-01-031-10   диаметром до 16 мм  7-01-031-11   диаметром до 20 мм  7-01-031-12   диаметром боле 20 мм  Изготовление деталей крепления на станке; шайбы:  7-01-031-13   диаметром до 16 мм  7-01-031-14   диаметром до 20 мм  7-01-031-15   диаметром боле 20 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-031-1  7-01-031-2  7-01-031-3  7-01-031-4  7-01-031-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,24  0,38  0,54  0,26  0,55  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,11  0,17  0,25  0,14  0,3  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01  331004  Станки токарно-винторезные     0,11  0,17  0,25  0,14  0,3  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0359  Сталь круглая  кг  0,02  0,037  0,141  0,132  0,188     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-031-6  7-01-031-7  7-01-031-8  7-01-031-9  7-01-031-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,09  0,38  0,83  1,36  0,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  1,05  0,2  0,46  1,3  0,18  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    331004  Станки токарно-винторезные     1,05  0,2  0,46  1,3  0,18  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0359  Сталь круглая  кг  0,747  0,158  0,226  0,9  0,016     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-031-11  7-01-031-12  7-01-031-13  7-01-031-14  7-01-031-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,3  0,42  0,1  0,15  0,18  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,28  0,4  0,1  0,14  0,16  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    331004  Станки токарно-винторезные     0,28  0,4  0,1  0,14  0,16  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0360  Сталь полосовая  кг  -  -  0,01  0,02  0,03  888-0359  Сталь круглая  кг  0,028  0,047  -  -  -  Таблица ФСН 7-01-032 Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм. Состав работ:  1. Расчистка инструментом занурений орнаментованного декора с особой осторожностью. 2. Очистка поверхности с промывкой уайт-спиритом. 3. Вторичная осторожная расчистка.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм:  7-01-032-1     декор сложного орнамента с насыщенным рисунком  7-01-032-2     декор с орнаментом III категории сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-032-1  7-01-032-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,311  0,918  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  МАТЕРИАЛЫ           101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,3  0,22  101-1757  Ветошь  кг  0,001  0,001  888-0246  Растворитель (уайт-спирит)  кг  0,002  0,002  Таблица ФСН 7-01-033 Изготовление несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона. Состав работ:  1. Вырезка дефектного участка. 2. Изготовление шаблона из фанеры толщиной 10 мм. 3. Изготовление новой детали гнутьем горячим способом. 4. Подгонка изготовленной детали до размера шаблона. 5. Сварка стыков детали.  Измеритель: дм2 полки уголка  Изготовление из уголковой стали несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона:  7-01-033-1     толщина полки 4 мм, сечение до 35 × 35 мм  7-01-033-2     толщина полки 5 мм, сечение до 63 × 63 мм  7-01-033-3     толщина полки 8 мм, сечение до 90 × 90 мм  7-01-033-4     толщина полки 10 мм, сечение до 100 × 100 мм  7-01-033-5     Изготовление из полосовой стали толщиной 5 мм несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона: Для нормы 5 д.б. полосовая сталь 5  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-033-1  7-01-033-2  7-01-033-3  7-01-033-4  7-01-033-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,33  1,62  3,3  3,94  1,27  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    040504  Аппараты для газовой резки и сварки  маш.-ч  0,006  0,006  0,006  0,008  0,002  040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем  маш.-ч  0,16  1,76  2,28  2,41  0,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0473  Фанера березовая марки ФСФ, сорт III/IV (ВВ/С), толщ. 10 - 12 мм  м3  0,0013  0,0014  0,0015  0,0016  0,0003  888-0469  Сталь угловая равнополочная 50 × 50 × 4 мм  кг  0,0011  0,0015  0,006  0,0079  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  -  -  -  -  0,0039  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,1  1,1  1,4  1,5  0,3  101-0063  Ацетилен растворенный технический марки А  т  0,0015  0,0016  0,0017  0,002  0,0005  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  0,5  0,53  0,57  0,67  0,17  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  Таблица ФСН 7-01-001 Реставрация металлических глав и металлических строительных систем сложных крыш. 9  Таблица ФСН 7-01-002 Воссоздание утраченных металлических каркасов глав и металлических стропильных систем сложных крыш. 11  Таблица ФСН 7-01-003 Реставрация металлических крестов. 13  Таблица ФСН 7-01-004 Воссоздание утраченных металлических крестов. 14  Таблица ФСН 7-01-005 Демонтаж и монтаж металлических крестов. 15  Таблица ФСН 7-01-006 Реставрация металлических ставней и дверных полотен. 16  Таблица ФСН 7-01-007 Воссоздание металлических ставней и дверных полотен без декоративных украшений. 17  Таблица ФСН 7-01-008 Рихтовка (правка) деформированных деталей металлических решеток, оград, ворот и калиток. 17  Таблица ФСН 7-01-009 Воссоздание каркаса металлических решеток, оград, ворот и калиток. 18  Таблица ФСН 7-01-010 Установка решеток, оград, ворот и калиток на место. 20  Таблица ФСН 7-01-011 Воссоздание вырезных декоративных деталей из листовой стали. 21  Таблица ФСН 7-01-012 Воссоздание декоративных деталей и скобяных изделий методом кузнечной ковки. 22  Таблица ФСН 7-01-013 Изменение профиля металла методом горячей ковки при помощи механического молотка. 30  Таблица ФСН 7-01-014 Расчистка металлической поверхности изделий от коррозии, трудноудаляемых загрязнений и многослойных закрасок. 31  Таблица ФСН 7-01-015 Воссоздание и монтаж винтовой лестницы из металла. 32  Таблица ФСН 7-01-016 Зачеканка шва в металлических соединениях свинцом (при ширине 10 мм, глубине - 20 мм). 32  Таблица ФСН 7-01-017 Разборка на детали. 33  Таблица ФСН 7-01-018 Сборка деталей. 33  Таблица ФСН 7-01-019 Сборка металлоконструкций. 33  Таблица ФСН 7-01-020 Сверление отверстий в металлических изделиях. 34  Таблица ФСН 7-01-021 Изготовление шаблонов. 34  Таблица ФСН 7-01-022 Изготовление оправок для кузнечных работ. 34  Таблица ФСН 7-01-023 Ковка из листовой стали. 35  Таблица ФСН 7-01-024 Изготовление закладных деталей. 38  Таблица ФСН 7-01-025 Прошивка фигурных отверстий. 38  Таблица ФСН 7-01-026 Обработка художественного чугунного литья. 38  Таблица ФСН 7-01-027 Реставрация художественного чугунного литья. 38  Таблица ФСН 7-01-028 Вытачивание на станке фигурных деталей. 39  Таблица ФСН 7-01-029 Зачеканка свинцом гнезд при установке металлоконструкций. 39  Таблица ФСН 7-01-030 Обследование состояния демонтированных деталей с выявлением утрат и определением степени износа сохранившихся деталей. 39  Таблица ФСН 7-01-031 Изготовление деталей крепления на станке. 40  Таблица ФСН 7-01-032 Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм. 41  Таблица ФСН 7-01-033 Изготовление несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона. 41
	Таблица ФСН 7-01-030 Обследование состояния демонтированных деталей с выявлением утрат и определением степени износа сохранившихся деталей. Состав работ:  1. Сборка в условиях мастерской на узлы без крепления для выявления утрат. 2. Разборка узлов на детали. 3. Раскладка деталей с тщательным их осмотром и маркировкой.  Измеритель: 1 деталь  7-01-030-1     Обследование состояния демонтированных деталей с выявлением утрат и определением степени износа сохранившихся деталей.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-030-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,49  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  Таблица ФСН 7-01-031 Изготовление деталей крепления на станке. Состав работ:  1. Подбор материала. 2. Настройка станка с установкой резцов (для винтов и болтов). 3. Подрезка торца и обточка наружного диаметра. 4. Нарезка резьбы и обрезка в размер. 5. Обтачивание головки. 6. Сверление и расточка внутреннего диаметра, снятие фаски, нарезка резьбы. 7. Разметка, нарезка и опиловка заготовок по контуру, загибание с 2-х сторон, сверление отверстий, снятие заусенец.  Измеритель: 1 шт.  Изготовление деталей крепления на станке; винты длиной:  7-01-031-1     до 10 мм  7-01-031-2     до 50 мм  7-01-031-3     до 75 мм  Изготовление деталей крепления на станке; болты простые:  7-01-031-4     диаметром 16 мм, длиной до 70 мм  7-01-031-5     диаметром 16 мм, длиной до 100 мм  7-01-031-6     диаметром 22 мм, длиной до 210 мм  Изготовление деталей крепления на станке; болты с фигурной головкой длиной:  7-01-031-7     до 70 мм  7-01-031-8     до 100 мм  7-01-031-9     до 210 мм  Изготовление деталей крепления на станке; гайки:  7-01-031-10   диаметром до 16 мм  7-01-031-11   диаметром до 20 мм  7-01-031-12   диаметром боле 20 мм  Изготовление деталей крепления на станке; шайбы:  7-01-031-13   диаметром до 16 мм  7-01-031-14   диаметром до 20 мм  7-01-031-15   диаметром боле 20 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-031-1  7-01-031-2  7-01-031-3  7-01-031-4  7-01-031-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,24  0,38  0,54  0,26  0,55  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,11  0,17  0,25  0,14  0,3  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01  331004  Станки токарно-винторезные     0,11  0,17  0,25  0,14  0,3  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0359  Сталь круглая  кг  0,02  0,037  0,141  0,132  0,188     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-031-6  7-01-031-7  7-01-031-8  7-01-031-9  7-01-031-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,09  0,38  0,83  1,36  0,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  1,05  0,2  0,46  1,3  0,18  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    331004  Станки токарно-винторезные     1,05  0,2  0,46  1,3  0,18  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0359  Сталь круглая  кг  0,747  0,158  0,226  0,9  0,016     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-031-11  7-01-031-12  7-01-031-13  7-01-031-14  7-01-031-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,3  0,42  0,1  0,15  0,18  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,28  0,4  0,1  0,14  0,16  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    331004  Станки токарно-винторезные     0,28  0,4  0,1  0,14  0,16  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0360  Сталь полосовая  кг  -  -  0,01  0,02  0,03  888-0359  Сталь круглая  кг  0,028  0,047  -  -  -  Таблица ФСН 7-01-032 Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм. Состав работ:  1. Расчистка инструментом занурений орнаментованного декора с особой осторожностью. 2. Очистка поверхности с промывкой уайт-спиритом. 3. Вторичная осторожная расчистка.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм:  7-01-032-1     декор сложного орнамента с насыщенным рисунком  7-01-032-2     декор с орнаментом III категории сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-032-1  7-01-032-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,311  0,918  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  МАТЕРИАЛЫ           101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,3  0,22  101-1757  Ветошь  кг  0,001  0,001  888-0246  Растворитель (уайт-спирит)  кг  0,002  0,002  Таблица ФСН 7-01-033 Изготовление несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона. Состав работ:  1. Вырезка дефектного участка. 2. Изготовление шаблона из фанеры толщиной 10 мм. 3. Изготовление новой детали гнутьем горячим способом. 4. Подгонка изготовленной детали до размера шаблона. 5. Сварка стыков детали.  Измеритель: дм2 полки уголка  Изготовление из уголковой стали несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона:  7-01-033-1     толщина полки 4 мм, сечение до 35 × 35 мм  7-01-033-2     толщина полки 5 мм, сечение до 63 × 63 мм  7-01-033-3     толщина полки 8 мм, сечение до 90 × 90 мм  7-01-033-4     толщина полки 10 мм, сечение до 100 × 100 мм  7-01-033-5     Изготовление из полосовой стали толщиной 5 мм несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона: Для нормы 5 д.б. полосовая сталь 5  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-033-1  7-01-033-2  7-01-033-3  7-01-033-4  7-01-033-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,33  1,62  3,3  3,94  1,27  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    040504  Аппараты для газовой резки и сварки  маш.-ч  0,006  0,006  0,006  0,008  0,002  040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем  маш.-ч  0,16  1,76  2,28  2,41  0,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0473  Фанера березовая марки ФСФ, сорт III/IV (ВВ/С), толщ. 10 - 12 мм  м3  0,0013  0,0014  0,0015  0,0016  0,0003  888-0469  Сталь угловая равнополочная 50 × 50 × 4 мм  кг  0,0011  0,0015  0,006  0,0079  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  -  -  -  -  0,0039  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,1  1,1  1,4  1,5  0,3  101-0063  Ацетилен растворенный технический марки А  т  0,0015  0,0016  0,0017  0,002  0,0005  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  0,5  0,53  0,57  0,67  0,17  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  Таблица ФСН 7-01-001 Реставрация металлических глав и металлических строительных систем сложных крыш. 9  Таблица ФСН 7-01-002 Воссоздание утраченных металлических каркасов глав и металлических стропильных систем сложных крыш. 11  Таблица ФСН 7-01-003 Реставрация металлических крестов. 13  Таблица ФСН 7-01-004 Воссоздание утраченных металлических крестов. 14  Таблица ФСН 7-01-005 Демонтаж и монтаж металлических крестов. 15  Таблица ФСН 7-01-006 Реставрация металлических ставней и дверных полотен. 16  Таблица ФСН 7-01-007 Воссоздание металлических ставней и дверных полотен без декоративных украшений. 17  Таблица ФСН 7-01-008 Рихтовка (правка) деформированных деталей металлических решеток, оград, ворот и калиток. 17  Таблица ФСН 7-01-009 Воссоздание каркаса металлических решеток, оград, ворот и калиток. 18  Таблица ФСН 7-01-010 Установка решеток, оград, ворот и калиток на место. 20  Таблица ФСН 7-01-011 Воссоздание вырезных декоративных деталей из листовой стали. 21  Таблица ФСН 7-01-012 Воссоздание декоративных деталей и скобяных изделий методом кузнечной ковки. 22  Таблица ФСН 7-01-013 Изменение профиля металла методом горячей ковки при помощи механического молотка. 30  Таблица ФСН 7-01-014 Расчистка металлической поверхности изделий от коррозии, трудноудаляемых загрязнений и многослойных закрасок. 31  Таблица ФСН 7-01-015 Воссоздание и монтаж винтовой лестницы из металла. 32  Таблица ФСН 7-01-016 Зачеканка шва в металлических соединениях свинцом (при ширине 10 мм, глубине - 20 мм). 32  Таблица ФСН 7-01-017 Разборка на детали. 33  Таблица ФСН 7-01-018 Сборка деталей. 33  Таблица ФСН 7-01-019 Сборка металлоконструкций. 33  Таблица ФСН 7-01-020 Сверление отверстий в металлических изделиях. 34  Таблица ФСН 7-01-021 Изготовление шаблонов. 34  Таблица ФСН 7-01-022 Изготовление оправок для кузнечных работ. 34  Таблица ФСН 7-01-023 Ковка из листовой стали. 35  Таблица ФСН 7-01-024 Изготовление закладных деталей. 38  Таблица ФСН 7-01-025 Прошивка фигурных отверстий. 38  Таблица ФСН 7-01-026 Обработка художественного чугунного литья. 38  Таблица ФСН 7-01-027 Реставрация художественного чугунного литья. 38  Таблица ФСН 7-01-028 Вытачивание на станке фигурных деталей. 39  Таблица ФСН 7-01-029 Зачеканка свинцом гнезд при установке металлоконструкций. 39  Таблица ФСН 7-01-030 Обследование состояния демонтированных деталей с выявлением утрат и определением степени износа сохранившихся деталей. 39  Таблица ФСН 7-01-031 Изготовление деталей крепления на станке. 40  Таблица ФСН 7-01-032 Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм. 41  Таблица ФСН 7-01-033 Изготовление несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона. 41
	Таблица ФСН 7-01-031 Изготовление деталей крепления на станке. Состав работ:  1. Подбор материала. 2. Настройка станка с установкой резцов (для винтов и болтов). 3. Подрезка торца и обточка наружного диаметра. 4. Нарезка резьбы и обрезка в размер. 5. Обтачивание головки. 6. Сверление и расточка внутреннего диаметра, снятие фаски, нарезка резьбы. 7. Разметка, нарезка и опиловка заготовок по контуру, загибание с 2-х сторон, сверление отверстий, снятие заусенец.  Измеритель: 1 шт.  Изготовление деталей крепления на станке; винты длиной:  7-01-031-1     до 10 мм  7-01-031-2     до 50 мм  7-01-031-3     до 75 мм  Изготовление деталей крепления на станке; болты простые:  7-01-031-4     диаметром 16 мм, длиной до 70 мм  7-01-031-5     диаметром 16 мм, длиной до 100 мм  7-01-031-6     диаметром 22 мм, длиной до 210 мм  Изготовление деталей крепления на станке; болты с фигурной головкой длиной:  7-01-031-7     до 70 мм  7-01-031-8     до 100 мм  7-01-031-9     до 210 мм  Изготовление деталей крепления на станке; гайки:  7-01-031-10   диаметром до 16 мм  7-01-031-11   диаметром до 20 мм  7-01-031-12   диаметром боле 20 мм  Изготовление деталей крепления на станке; шайбы:  7-01-031-13   диаметром до 16 мм  7-01-031-14   диаметром до 20 мм  7-01-031-15   диаметром боле 20 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-031-1  7-01-031-2  7-01-031-3  7-01-031-4  7-01-031-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,24  0,38  0,54  0,26  0,55  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,11  0,17  0,25  0,14  0,3  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    330201  Машины сверлильные электрические  маш.-ч  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01  331004  Станки токарно-винторезные     0,11  0,17  0,25  0,14  0,3  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0359  Сталь круглая  кг  0,02  0,037  0,141  0,132  0,188     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-031-6  7-01-031-7  7-01-031-8  7-01-031-9  7-01-031-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,09  0,38  0,83  1,36  0,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  1,05  0,2  0,46  1,3  0,18  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    331004  Станки токарно-винторезные     1,05  0,2  0,46  1,3  0,18  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0359  Сталь круглая  кг  0,747  0,158  0,226  0,9  0,016     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-031-11  7-01-031-12  7-01-031-13  7-01-031-14  7-01-031-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,3  0,42  0,1  0,15  0,18  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  2  Затраты труда машинистов  чел.-ч  0,28  0,4  0,1  0,14  0,16  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    331004  Станки токарно-винторезные     0,28  0,4  0,1  0,14  0,16  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0360  Сталь полосовая  кг  -  -  0,01  0,02  0,03  888-0359  Сталь круглая  кг  0,028  0,047  -  -  -  Таблица ФСН 7-01-032 Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм. Состав работ:  1. Расчистка инструментом занурений орнаментованного декора с особой осторожностью. 2. Очистка поверхности с промывкой уайт-спиритом. 3. Вторичная осторожная расчистка.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм:  7-01-032-1     декор сложного орнамента с насыщенным рисунком  7-01-032-2     декор с орнаментом III категории сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-032-1  7-01-032-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,311  0,918  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  МАТЕРИАЛЫ           101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,3  0,22  101-1757  Ветошь  кг  0,001  0,001  888-0246  Растворитель (уайт-спирит)  кг  0,002  0,002  Таблица ФСН 7-01-033 Изготовление несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона. Состав работ:  1. Вырезка дефектного участка. 2. Изготовление шаблона из фанеры толщиной 10 мм. 3. Изготовление новой детали гнутьем горячим способом. 4. Подгонка изготовленной детали до размера шаблона. 5. Сварка стыков детали.  Измеритель: дм2 полки уголка  Изготовление из уголковой стали несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона:  7-01-033-1     толщина полки 4 мм, сечение до 35 × 35 мм  7-01-033-2     толщина полки 5 мм, сечение до 63 × 63 мм  7-01-033-3     толщина полки 8 мм, сечение до 90 × 90 мм  7-01-033-4     толщина полки 10 мм, сечение до 100 × 100 мм  7-01-033-5     Изготовление из полосовой стали толщиной 5 мм несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона: Для нормы 5 д.б. полосовая сталь 5  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-033-1  7-01-033-2  7-01-033-3  7-01-033-4  7-01-033-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,33  1,62  3,3  3,94  1,27  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    040504  Аппараты для газовой резки и сварки  маш.-ч  0,006  0,006  0,006  0,008  0,002  040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем  маш.-ч  0,16  1,76  2,28  2,41  0,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0473  Фанера березовая марки ФСФ, сорт III/IV (ВВ/С), толщ. 10 - 12 мм  м3  0,0013  0,0014  0,0015  0,0016  0,0003  888-0469  Сталь угловая равнополочная 50 × 50 × 4 мм  кг  0,0011  0,0015  0,006  0,0079  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  -  -  -  -  0,0039  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,1  1,1  1,4  1,5  0,3  101-0063  Ацетилен растворенный технический марки А  т  0,0015  0,0016  0,0017  0,002  0,0005  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  0,5  0,53  0,57  0,67  0,17  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  Таблица ФСН 7-01-001 Реставрация металлических глав и металлических строительных систем сложных крыш. 9  Таблица ФСН 7-01-002 Воссоздание утраченных металлических каркасов глав и металлических стропильных систем сложных крыш. 11  Таблица ФСН 7-01-003 Реставрация металлических крестов. 13  Таблица ФСН 7-01-004 Воссоздание утраченных металлических крестов. 14  Таблица ФСН 7-01-005 Демонтаж и монтаж металлических крестов. 15  Таблица ФСН 7-01-006 Реставрация металлических ставней и дверных полотен. 16  Таблица ФСН 7-01-007 Воссоздание металлических ставней и дверных полотен без декоративных украшений. 17  Таблица ФСН 7-01-008 Рихтовка (правка) деформированных деталей металлических решеток, оград, ворот и калиток. 17  Таблица ФСН 7-01-009 Воссоздание каркаса металлических решеток, оград, ворот и калиток. 18  Таблица ФСН 7-01-010 Установка решеток, оград, ворот и калиток на место. 20  Таблица ФСН 7-01-011 Воссоздание вырезных декоративных деталей из листовой стали. 21  Таблица ФСН 7-01-012 Воссоздание декоративных деталей и скобяных изделий методом кузнечной ковки. 22  Таблица ФСН 7-01-013 Изменение профиля металла методом горячей ковки при помощи механического молотка. 30  Таблица ФСН 7-01-014 Расчистка металлической поверхности изделий от коррозии, трудноудаляемых загрязнений и многослойных закрасок. 31  Таблица ФСН 7-01-015 Воссоздание и монтаж винтовой лестницы из металла. 32  Таблица ФСН 7-01-016 Зачеканка шва в металлических соединениях свинцом (при ширине 10 мм, глубине - 20 мм). 32  Таблица ФСН 7-01-017 Разборка на детали. 33  Таблица ФСН 7-01-018 Сборка деталей. 33  Таблица ФСН 7-01-019 Сборка металлоконструкций. 33  Таблица ФСН 7-01-020 Сверление отверстий в металлических изделиях. 34  Таблица ФСН 7-01-021 Изготовление шаблонов. 34  Таблица ФСН 7-01-022 Изготовление оправок для кузнечных работ. 34  Таблица ФСН 7-01-023 Ковка из листовой стали. 35  Таблица ФСН 7-01-024 Изготовление закладных деталей. 38  Таблица ФСН 7-01-025 Прошивка фигурных отверстий. 38  Таблица ФСН 7-01-026 Обработка художественного чугунного литья. 38  Таблица ФСН 7-01-027 Реставрация художественного чугунного литья. 38  Таблица ФСН 7-01-028 Вытачивание на станке фигурных деталей. 39  Таблица ФСН 7-01-029 Зачеканка свинцом гнезд при установке металлоконструкций. 39  Таблица ФСН 7-01-030 Обследование состояния демонтированных деталей с выявлением утрат и определением степени износа сохранившихся деталей. 39  Таблица ФСН 7-01-031 Изготовление деталей крепления на станке. 40  Таблица ФСН 7-01-032 Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм. 41  Таблица ФСН 7-01-033 Изготовление несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона. 41
	Таблица ФСН 7-01-032 Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм. Состав работ:  1. Расчистка инструментом занурений орнаментованного декора с особой осторожностью. 2. Очистка поверхности с промывкой уайт-спиритом. 3. Вторичная осторожная расчистка.  Измеритель: 1 дм2 развернутой поверхности  Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм:  7-01-032-1     декор сложного орнамента с насыщенным рисунком  7-01-032-2     декор с орнаментом III категории сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-032-1  7-01-032-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,311  0,918  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  МАТЕРИАЛЫ           101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,3  0,22  101-1757  Ветошь  кг  0,001  0,001  888-0246  Растворитель (уайт-спирит)  кг  0,002  0,002  Таблица ФСН 7-01-033 Изготовление несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона. Состав работ:  1. Вырезка дефектного участка. 2. Изготовление шаблона из фанеры толщиной 10 мм. 3. Изготовление новой детали гнутьем горячим способом. 4. Подгонка изготовленной детали до размера шаблона. 5. Сварка стыков детали.  Измеритель: дм2 полки уголка  Изготовление из уголковой стали несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона:  7-01-033-1     толщина полки 4 мм, сечение до 35 × 35 мм  7-01-033-2     толщина полки 5 мм, сечение до 63 × 63 мм  7-01-033-3     толщина полки 8 мм, сечение до 90 × 90 мм  7-01-033-4     толщина полки 10 мм, сечение до 100 × 100 мм  7-01-033-5     Изготовление из полосовой стали толщиной 5 мм несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона: Для нормы 5 д.б. полосовая сталь 5  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  7-01-033-1  7-01-033-2  7-01-033-3  7-01-033-4  7-01-033-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,33  1,62  3,3  3,94  1,27  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ                    040504  Аппараты для газовой резки и сварки  маш.-ч  0,006  0,006  0,006  0,008  0,002  040201  Агрегаты сварочные передвижные 250 - 400 А с бензиновым двигателем  маш.-ч  0,16  1,76  2,28  2,41  0,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0473  Фанера березовая марки ФСФ, сорт III/IV (ВВ/С), толщ. 10 - 12 мм  м3  0,0013  0,0014  0,0015  0,0016  0,0003  888-0469  Сталь угловая равнополочная 50 × 50 × 4 мм  кг  0,0011  0,0015  0,006  0,0079  -  888-0360  Сталь полосовая  кг  -  -  -  -  0,0039  888-0198  Электроды типа Э-46 4 мм  кг  0,1  1,1  1,4  1,5  0,3  101-0063  Ацетилен растворенный технический марки А  т  0,0015  0,0016  0,0017  0,002  0,0005  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  0,5  0,53  0,57  0,67  0,17  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  Таблица ФСН 7-01-001 Реставрация металлических глав и металлических строительных систем сложных крыш. 9  Таблица ФСН 7-01-002 Воссоздание утраченных металлических каркасов глав и металлических стропильных систем сложных крыш. 11  Таблица ФСН 7-01-003 Реставрация металлических крестов. 13  Таблица ФСН 7-01-004 Воссоздание утраченных металлических крестов. 14  Таблица ФСН 7-01-005 Демонтаж и монтаж металлических крестов. 15  Таблица ФСН 7-01-006 Реставрация металлических ставней и дверных полотен. 16  Таблица ФСН 7-01-007 Воссоздание металлических ставней и дверных полотен без декоративных украшений. 17  Таблица ФСН 7-01-008 Рихтовка (правка) деформированных деталей металлических решеток, оград, ворот и калиток. 17  Таблица ФСН 7-01-009 Воссоздание каркаса металлических решеток, оград, ворот и калиток. 18  Таблица ФСН 7-01-010 Установка решеток, оград, ворот и калиток на место. 20  Таблица ФСН 7-01-011 Воссоздание вырезных декоративных деталей из листовой стали. 21  Таблица ФСН 7-01-012 Воссоздание декоративных деталей и скобяных изделий методом кузнечной ковки. 22  Таблица ФСН 7-01-013 Изменение профиля металла методом горячей ковки при помощи механического молотка. 30  Таблица ФСН 7-01-014 Расчистка металлической поверхности изделий от коррозии, трудноудаляемых загрязнений и многослойных закрасок. 31  Таблица ФСН 7-01-015 Воссоздание и монтаж винтовой лестницы из металла. 32  Таблица ФСН 7-01-016 Зачеканка шва в металлических соединениях свинцом (при ширине 10 мм, глубине - 20 мм). 32  Таблица ФСН 7-01-017 Разборка на детали. 33  Таблица ФСН 7-01-018 Сборка деталей. 33  Таблица ФСН 7-01-019 Сборка металлоконструкций. 33  Таблица ФСН 7-01-020 Сверление отверстий в металлических изделиях. 34  Таблица ФСН 7-01-021 Изготовление шаблонов. 34  Таблица ФСН 7-01-022 Изготовление оправок для кузнечных работ. 34  Таблица ФСН 7-01-023 Ковка из листовой стали. 35  Таблица ФСН 7-01-024 Изготовление закладных деталей. 38  Таблица ФСН 7-01-025 Прошивка фигурных отверстий. 38  Таблица ФСН 7-01-026 Обработка художественного чугунного литья. 38  Таблица ФСН 7-01-027 Реставрация художественного чугунного литья. 38  Таблица ФСН 7-01-028 Вытачивание на станке фигурных деталей. 39  Таблица ФСН 7-01-029 Зачеканка свинцом гнезд при установке металлоконструкций. 39  Таблица ФСН 7-01-030 Обследование состояния демонтированных деталей с выявлением утрат и определением степени износа сохранившихся деталей. 39  Таблица ФСН 7-01-031 Изготовление деталей крепления на станке. 40  Таблица ФСН 7-01-032 Расчистка металлического орнаментованного декора в местах занурений от трудноудаляемых покрытий, ржавчины и коррозии при толщине удаляемого слоя не менее 3,0 мм. 41  Таблица ФСН 7-01-033 Изготовление несущих металлических конструкций отдельными мелкими участками способом гнутья с изготовлением шаблона. 41
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