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C6opHukn ®CH-2001 paspaboTaHbl Ha OCHOBE « TeppuUTopUarbHbIX 3NIEMEHTHbIX CMETHbLIX HOPM Ha PEMOHTHO-pecTaBpaLMoHHble paboTbl Mo
obbekTam KynbTypHOro Hacrneams (namaTHMKam uctopum u Kynetypbl) CaHkT-lMetepbypra» (TOCH-2001CrlB) B 6a31cHOM ypOBHE LiEH NO
cocTosiHuio Ha 1 sHBapst 2000 roaa. MpeaHasHaveHbl Ans onpegeneHys NpsiMbIX 3aTpaT B CMETHON CTOMMOCTU BbINOMHEHUs1 paboT B 30He
NamsiTHVMKa UCTOPUM U KyNbTYpbl M COCTaBIIEHUS1 CMETHbBIX PACYETOB (CMET), a TaKKe st PacHeTOB 3a BbIMNONHEHHble paboThbl.

MWHUCTEPCTBO KYNLTYPbl POCCUMNCKOW ®EOEPALIUA
NPUKA3

O BBeaeHUn «®PefepanbHbiX CMeTHbIX HoOpMm» (PCH-2001) n
«TeppuTtOopuanbHbIX € ANHNYHbIX pacueHok» (TEP-2001) Ha pe MOHTHO-
pecTaBpaLMOHHble paboTbl N0 06BLEKTAM KyNbLTYpPHOro Hacneaus
(namsiTHUKaM UCTOPMU U KyNbTypbl)

B uensix ycTaHOBMNEHUst eQMHOTO Nepexoda Ha HOBYHD CMETHO-HOPMaTMBHYIO 6a3y U COBEPLUEHCTBOBaHUSI SKOHOMUYECKOW 6a3bl B 06racTu
oXpaHbl OGbEKTOB KymNbTYPHOrO Hacneaus (MaMsTHUKOB MCTOPUM U KynbTypbl) B COBPEMEHHbIX YCITOBUSIX, MPUKa3biBato:

1. YTBepanTb «deneparnbHble cMeTHble HopMbl» (PCH-2001) Ha peMOHTHO-pecTaBpaLMoHHbIe paboThl MO 06beKkTaM KynbTYpPHOro Hacneausi
(namsiTHMKaM ucTopmm 1 KynbTypbl) 1 BBecTh Ux B aencteve ¢ 01 uonsa 2003 roga.

Y1BepanTb «TepputopurarnbHble eAUHNYHbIE PAaCLLeHKN HA PEMOH THO-pecTaBpaLMOHHbIe paboTbl MO 06bEeKTaM KynbTYPHOro Hacneans
(namaTHukam ncrtopum u kynbtypbl) CaHkT-lNeTepbyprax» (TEP CI16), paspaboTaHHbie MocyaapcTBeHHbIM NpeanpuaTuem CaHkr-lNetepbyprckui
Hay4HO-MCCrneaoBaTeNbCKUA U NPOEKTHBIN MHCTUTYT NO pecTaBpaLmn NaMaTHUKOB uctopumn n kynbtypsl (HAW «CneunpoekTpecTtaspauus»)
MuHucTepcTBa KynbTypbl Poccuiicko ®epepaunm Ha 1 auBapsa 2001 r. ona nx npumeHeHust Ha Tepputopun Ceepo-3anaaHoro deaepansHOro
okpyra ¢ 01 uions 2003 roaga.

BeecTtu Ha nepuog ¢ 1 sHBapsi 2004 r. o 31 nekabpsi 2005 r. « TepputopuanbHble €UHUYHBIE PACLEHKU Ha PEMOHTHO-PEC  TaBpaLWOHHbIE
paboTbl N0 06bEKTAM KynbTYpHOro Hacneaus (NaMmsiTHUKam uctopum n kynetypbl )» (TEP-20 01) n npymeHsATb ux Ha Tepputopun Poccuiickon
Pegepaumm nocne yTBEPXKOEHUS PErvoHanbHbIX MONPaBOYHbIX KOIGMULMEHTOB K YKa3aHHbIM pacLieHKaMm.

4. CoxpaHuTb B 2003 rogy gencrene pa3paboTaHHOW CMETHOW AOKYMEHTaL UM MO 3aKMYeHHbIM JOroBOpPaM M KOHTPaKTaM Ha OCyLUeCTBIeHne
MEPONPUSITUIA MO COXPaHEHWIO OGbEKTOB KyNbTYPHOIO Hacneaus.

5. Hekommepueckon opranmsauum «Coto3 PectaBpatopos CaHkT-erepbypra» obecneuntb pacchinky « TepputopuanbHbiX € AMHUYHBIX
pacueHOK» n «d)e,uepaanblx CMETHbIX HOPM» Ha PEMOHTHO-pecTaBpaLOHHblEe paGOTbI no obbekTam KynbTYPHOro Hacnegua (I'IaMFITHVIKaM
NCTOPWM 1 KyNbTYpbl) OpraHam oxpaHbl 0GbEKTOB KynbTypHOro Hacneausi cybbektoB Poccuiicko ®epepaunm, a Takke NpoBeaeHne
MOHUTOPUHIa U3MEHEHUIA PETVOHATBHbIX MONPABOYHbLIX KOS MEHTOB.

6. KoHTporb 3a UCMONHEHNEM HACTOSILLETO NpMKasa BO3NOXUTb Ha 3amecTuTens MuHuctpa Manbiwesa B .C.
MuHucTp M.E. WBblakon
®EOEPAINBbHBIE CMETHBIE HOPM bl HA PEMOHTHO-PECTABPALIMOHHBIE PABOTbI MO OBBLEKTAM KYINbTYPHOIO HACIEOUA

OBLLUME YKA3AHUA MO NMPUMEHEHUIO ®EOQEPAIIbHbIX CMETHbIX HOPM HA PEMOHTHO-PECTABPALIMOHHBIE PABOTbI MO
OBbEKTAM KYNbTYPHOIO HACNEAOUA



BBE[JEHNE

depepanbHble CMETHbIE HOPMbI HA PEMOHTHO-pecTaBpaunoHHbie paboThl (B AanbHenwem nsnoxerun CH-2001) npegHasHaveHbl ons
onpegeneHusi coctaea U noTpebHOCTM B pecypcax, HeoBXoaAUMBbIX Arnsi BbINONHEHWSI PEMOHTHO-PECTaBPaLMOHHBIX paboT Ha obbekTax
KyNbTYPHOIO Hacrneamsi, COCTaBMNEHUsi CMETHbIX PACYETOB (CMET) peCypCHLIM METOOM, a TakKe A PacyeToB 3a BbINONHEHHbIE PaboThl 1
cnucaHus MaTepuarnos.

OCH-2001 aBnsTCA UCXOOHBIMM HOpMaTUBaMu ANst pa3paboTkn TepputTopuarbHbIX eAMHUYHBIX PacL,eHOK Ha PEMOHTHO-pPECTaBpaL MOHHbIEe
paboTbl, UHAMBMAYANbHBIX M YKPYMHEHHbIX PACLLEHOK, MPUMEHSIEMbIX 415 onpeaeneHunst NpsiMbIX 3aTpaTt B CMETHOW CTOMMOCTM PEMOHTHO-
pecTaBpaL OoHHbIX paboT Ha 06bEKTaX KynbTYPHOIrO Hacneaus.

PeMOHTHO-pecTaBpaL oHHble paboThl BKoYatoT B cebs creayrowme Buabi:

a) pecTaBpalUOHHbIE paGOTbI, nposogmmMble Onga obecneyeHuss AnUTenbHon dI)VI3VNeCKOl7I COXpPaHHOCTU NaMATHUKOB C BO3BpaLUEeHNeEM UM B
onpep,eneHHon mepe obnuka, YTpayYeHHOro Ui UCKaxeHHOro 3a BpeMs CyLleCTBOBaHUA,

6) KOHCepBaLMOHHbIe PaGoThl, UMeloLLIME LieNblo oGecneveHne AnMTenbHON rU3NYeCcKoin COXPaHHOCTM NaMATHUKA U NPOAJSIEHUE KX
CYLLECTBOBaHMWSI 6€3 U3MEHEHNS UX UCTOPUYECKUN CIIOXKUBLLETOCS COBPEMEHHOIO 0GNMKa;

B) PEMOHTHbIE paboThl, MMelOLLME Lenbio NoAAepKaHWe COXPaHHOIO COCTOSIHUA NamsATHUKA 6e3 M3MeHeHNs ero NOAMUHHbIX 3NIEMEHTOB U
KOHCTPYKL MN;

r) BOCCTAHOBUTENbHbIE paGoThl, NOSTHOE BOCCTAHOBMNEHWE NAMSATHUKOB, UMEBLUMX GOrbLUOE 3HaYeHue AN HaLMOHaNbHOM KynbTypbl Unv Ans
MNCTOPUYECKM CMOXMBLUENCS rPafoCTPOUTENBHON Cpeabl, paspyLUEHHbIX B pesynbTaTe npeaHamepeHHbIX BapBapCKUX AeNCTBUN UM CTUXUMHBIX
bencTeui.

®CH-2001 paspaboTaHbl B coOCTaBe criefyoLmx CO0PHUKOB, OXBaTbIBaKOLLMX OCHOBHbIE BUAbI PEMOHTHO-PECTaBpaLMOHHbIX paboT no
apXUTEKTYPHOW pecTaBpaLum 1 NPUKNagHoro UCKyccTBa:

O6wasn 4yacTb

CoopHuK 1 ApPX1TEKTYPHO-apXxeonornyeckne n 3eMnsiHole paboTbl B 30Hax 0ObEKTOB KyNbTYpHOrO Hacneaus.
CHopHuK 2 PecTtaBpauusi n BoccosgaHvne dyHAaMEHTOB N KOHCTPYKL I U3 ByTOBOrO KaMHs.

C6opHuk 3 PecTtaBpauusi 1 Bocco3gaHne KMpnUYHbIX Knagok.

C6opHuK 4 PectaBpauus 1 Bocco3naHne KOHCTPYKLMIA 1 JeKopa N3 eCTECTBEHHOTO KaMHsl.

C6opHuK 5 PectaBpauusi u Bocco3naHune aepeBsHHbIX KOHCTPYKLWIA U AeTanein.

COopHUK 6 PecTtaBpauusi 1 BoccosgaHme KpoBerb.

C6opHuK 7 PecTtaBpauusi u Bocco3gaHne MeTanimyeckux KOHCTPYKLUIA 1 AeKOPATUBHBIX 31IEMEHTOB.
COGopHUK 8 PecTtaBpauunsi 1 Bocco3gaHve LTyKaTypHOW OTAENKM.

Co6opHuk 9 PecTtaBpauusi u BoccosnaHmne obnmuoBoK U3 UCKYCCTBEHHOTO Mpamopa

C6opHuk 10 PecrtaBpauus n BoccosgaHne okpacok hacagoB v MHTEPbEPOB.

Co6opHuk 11 PecTtaBpauusi n Bocco3gaHne kepaMmnyeckoro Aekopa.
C6opHMK 12 PecTtaBpauusi n BoccosgaHne apxMTEeKTypHO -FEMHOro gekopa.
C6opHuk 13 PecraBpauus 1 BoccosgaHve pesbbbl No Aepesy.

C6opHuk 14 PecraBpauust mebenu.

Co6opHuk 15 PecrtaBpauusa n BoccosgaHne napKeTHbIX NOSIoB.

C6opHuk 16 BoccosgaHve nsgenuin xynoxxecTBeHHOIo NUTbA U3 LBETHbLIX METANMOB.
C6opHuk 17 YekaHHble, BbIKOMOTHbIE 1 AaBWrbHblEe paboThbl.

C6opHuk 18 PecTtaBpauunsi 1 Bocco3gaHne UHKPYCTUPOBAHHOW NMOBEPXHOCTH.
C6opHuk 19 O06vBOYHbIE paboThl NpY pecTaBpalum Msarkon mebenu.

C6opHuk 20 PecTtaBpauusi 1 BoccosgaHvne nosonoTbl.

C6opHmk 21 Pa3sHble paboTbl.

C6opHuk 22 PecTtaBpauusi n Bocco3gaHne OKOHHbIX M ABEPHbIX NPUOOPOB.

COopHUk 23-1  PecTaBpauusi U BOCCO3daHWe TKaHel 1 robeneHoB.

COopHUK 23-2  PecTaBpauusi Xy4OXeCTBEHHbIX TKAHEN.

CO6opHUK 24 XynoxecTBeHHas 06paboTka MeTannmyeckux n3nenuii ranbBaHN4Yeckum cnocobom.

Co6opHuK 25 PecTtaBpauusi 1 BoccosgaHne npeaMeToB AeKOpaTUBHO-NPUKIIAAHOIO NCKYCCTBa U3 LBETHOIO MEeTarna u xpycrarnbHbIX NOABECOK
COGopHUK 26 PecTtaBpauusi n BoccosgaHvue npegmeToB AeKOpaTMBHO-NPUKIAAHOIO MCKYCCTBa.

COopHuk 27 PectaBpauuns MOHYMeHTanbHOM U CTaHKOBOW XXUBOMUCH.

C6opHuK 28 BoccosgaHve NOnMHOCTbIO M YaCTUYHO YTPaYeHHOW AeKopaTUBHO-MOHYMEHTarNbHOW U CTaHKOBOW XUBOMUCK B 30aHNSX-

NaMATHUKaX apxXUTEKTYpPbI.



C6opHuk 29 PecTtaBpauusi 1 BoccosgaHne Mo3auku.

C6opHuk 30 PecraBpauus 1 BoccoagaHue stHTapHoro Habopa npegMeToB AekopaTUBHO-MPUKIAAHOMO UCKYCCTBa.
Tabnmubl ®CH-2001 cogepat crnegytowe HopMaTUBHbIE NoKasaTenu:

- 3aTpaTbl Tpyaa pabounx-pecTaBpaTopos;

- CpeaHuii paspsia paboTel;

- pacxo4 Matepuaros v U3nenui.

OCH-2001 oTpaxatoT cpegHeoTpacreBble 3aTpaThl HA NPUHATYIO TEXHOIIOMUIO Y OpraHn3aLuio No BUAAM PEMOH THO-pecTaBpaLMOHHbIX paboT. B
cBsA3n ¢ 3TuM GCH-2001 MoryT NpUMEHSTLCA ANs OnpeaeneHns 3aTpaT BCEMU OpraHM3aLUsiMu-3akasimkaMm U NoapsAHBIMU OpraHu3aunsaMm
HEe3aBMCMMO OT MX OpraHU3aLMOHHO-NPaBOBbIX POPM Y BEAOMCTBEHHOW NPUHAONEXHOCTHU.

TexHMYe cKas YacTb

1. C6opHUKM OXBaTbIBalOT Haubornee xapakTepHble Biabl paGoT apxXUTEKTYPHO-CTPOUTENBHO pecTaBpaL My, a Talke pectaBpaLum u
BOCCO3[aHusi NpeaMeTOoB MPUKIaaHOro UCKYCCTEa.

2. Ha paGOTbI, OTCyTCTBYyHOLLME B C60pHI/IKaX, OOJDKHbI COCTaBNATLCA eUHUYHbIe OOMNOJIHUTENbHbIE paCLleHKN Ha OCHOBaHUU ,EleI7ICTBy}OLL|,I/IX
CMETHbIX U NPOMn3BOACTBEHHbLIX HOPM, @ TakKe Ha OCHOBE NpoBeAeHHbIX XOOHOMETPaXKHbIX HabnoaeHun. Pa3pa60TKa OONONHUTENbHbIX
€OMHUYHBIX pacLleHOK OCYyLLEeCTBNAETCA NPOEKTHbIMU OpraHn3aynamMu, BblinyCKaroLWMMN NPOEKTHO-CMETHYHO AOKYMEHTaL 0. CroumocTtb
TpyaoBbIX 3aTpaT K eANHUYHBIM pacleHkam paapaGaTblsaech cneuvann3npoBaHHbIMKX NoapasaeneHnamMmn. CornacosaHue n yTBEpPXOeHne
€ONHUYHBbIX pacLleHOK Npon3BoanUTCA Ha 06BLUMX OCHOBAHMSIX.

3. CToMmocTb TpydoBbIX 3aTpaT, ykasaHHbIX B CGOpHMKaX, NpeflycMaTpuBaeT YCpeaHEHHbIE YCIOBUS M METOAbI NPOM3BOACTBa paboT,
BKIIOYAIOLLME BECb TEXHOMOTMYECKMIi KOMMIEKC PEMOHTHO-PECTaBPaL MIOHHbIX MPOLIECCOB, U BbINMONHEHWE MENKWX, BCOMOraTenbHbIX, N0ACOGHbIX
1 BTOPOCTENEeHHbIX paGoT.

4. rlpVIBe,EleHHble B CGOpHMKaX HOPMbI pacxogoB MaTepuarnoB y4UTbiBalOT MNOJIHYHO I'IOTpe6HOCTb nxona gaHHoro sMaa pa60T N MOTYT CINyXXUTb
OCHOBaHMeM Aanga cnucaHua maTtepuanos npu npon3soacTee pa60T.

5. Mpn npyMeHeHnn HOBbLIX MaTepmnanoB, CTOMMOCTb KOTOPbIX OTJIMYHA OT CTOMMOCTM, NpUBEAEHHOW B naparpade HopM COOPHUKOB,
HeobX0AMMO COCTaBUTb EANHUYHYIO PaCLieHKY, BKITIOUYMB B Hee (DaKTMYEeCKyl0 CTOMMOCTb MaTepuana, BMECTO 3arioXXeHHOW B AaHHOW HOpMe,
OCTaBVB BCe OCTaslbHble NnokasaTenu 6e3 nsmeHeHus.

6. HOpMaMI/I C60pHI/IKOB YYTEeHbl OCHOBHbIE cneumcpmqecme ycnosua nNpon3esoacTBa pectaBpalMOHHbIX pa60T, orpaHuyusaroLLe BOSMOXHOCTHU
npuMeHeHUa HOBbIX METOAOB TpyAa, BHEAPAEMbIX B COBPEMEHHOM CTPOUTENLCTBE N HA PEMOHTHO-CTPOUTESbHbIX paGOTax.

B yacTtHOCTWH, NPUHATbI BO BHUMaHME N y4TeHbl B HOpMax crneayrwue (baKTOpr:

a) HeoBxoAMMOCTb cobnAeHUs1 0COBOIN OCTOPOXHOCTM NPU NPOM3BOACTBE BCAKOro pofa paboT Ans obecnevyeHusi COXpaHHOCTM
nepBoHavasbHbIX (GOPM 1 YacTel pecTaBpMpyeMOoro NaMsTHUKA;

6) HeoBGXoAMMOCTb NPOM3BOACTBA PaGOT OTAENBHLIMU MarbIMU y4acTKamu C KpanHe orpaHUYeHHbIM (PPOHTOM paboThbl BECbMa He3HaUUTENbHOM
NOBTOPSIEMOCTbIO OMnepaLuif;

B) HensbexHOCTb nepmnognyeckmx nepepbisoB B pa60Te, CBA3aHHbIX C AOMOJTHUTENTIbHbIMU UCCNeOoBaHUAMUN NAMATHUKA U ero (bOTO(bI/IKcaLWIeVI, a
TakKke NPOCMOTPOM BbINOJTHAEMbIX pa60T Hay4HbIM pyKOBOAUTENEM obbekTa;

r) KparHe orpaHNYeHHble BO3MOXHOCTY NPUMEHEHUSI COBPEMEHHbLIX METOAOB OpraHu3auunm paboT: MexaHu3aLuum, ctaHaapTmsaunuu,
WHAYCTPUanu3auum - U NpUMEHeHNs COBPEMEHHbIX MaTepuaros, Npy OAHOBPEMEHHOWN HEOBXOAMMOCTM cneLmanbHbIX 3aroTOBOK MaTepuasios 1
N3roTOBMNEHNEe U3AENWIA, NPUMEHSIOLLMXCS NPU pecTaBpaLun NaMATHUKA (ManoMepHbIN 1 6onbLUEMEPHbIN KUPNWY, PasnuyHbie NOPOAbLI KAMHS 1
AepeBa, pacTBOpbl, METaNIMYecke N3nenvs, kKepaMmuyeckie aetanu u np.);

,EI,) ocobas TWATEeNbHOCTb BbINONMHEHNA BCEX BUOOB PEMOHTHO-peCTaBpaLMOHHbIX pa60T, O6eCI'Ie‘-II/IBaIOU.laﬂ MX BbICOKOE KauyeCTBO U TOYHeNLlee
BOCCO3j@aHNE YTPaYeHHbIX YacTeln 1 3NIeMEHTOB NaMATHMKA U rapaHTUpyoLas NOMHOe COXpaHeHUe ero NOANMMHHOIO XyAOXeCTBEHHO-
MCTOPMYECKOro obnuka.

7. Hopmbl pacxofa MaTepuarnbHbIX pecypcoB onpeaeneHbl Ha OCHOBE NPOU3BOACTBEHHLIX HOPM pacxofa MaTepuarnos, TEXHONOMMYECKUX KapT U
OpYroi TeXHONOrMYeckon AOKyMEHTaLUNUW, a Takke Ha OCHOBAHUM CMETHbIX HOPM Ha pecTaBpalMOHHO-BOCCTaHOBUTENbHbIE paboThl 1991 roaa.

8. B CHopHUKax ydTeHbl HOpMarbHble YCroBust NMPOn3BOACTBa paboT. [Npn yCNOXHAIOLMXCS YCIOBUSAX K HOPMaM TPYAOBbIX 3aTpaT cneayeT
npuMeHATb kKoadduLMeHThI. B cnyyasx, korga pectaBpaloHHble paboThbl NpegycMaTpuBaloTCS B 9KCMyaTMpyeMblX NaMATHUKAX U B 0C060
CTECHEHHbIX YCINOBMUAX OENCTBYIOLLEro NpeanpusaTys, K Hopmam 3aTpaT Tpyda pabouvx HaanexuT NpUMeHsTb CrieaytoLlme nonpaBoyHble
KO3(PULMEHTbI:

a) Npu NpounsBoACTBe paboT B aKCMyaTUpyeMbIX NaMAaTHUKax - 1,1;
6) Npn ocoboi CTECHEHHOCTU M 3aTPYAHEHHOCTM B IOCTaBke MaTepuanos Ao pabounx mect - 1,15;

B) NpW NPOM3BOACTBE PaboT B AECTBYOLLMX MOMELLEHUSIX, OTHECEHHbIX K pa3psay BpedHbIX (Hanvume napos, Nbinv, BpeaHbIX ra3os v AbiMa) -
1,25;

Npw BbIMOSHEHWUN PaboT BONM3N 06LEKTOB, HAXOAALUMXCS MOA BbICOKMM HanpsixeHnew - 1,25;

npv TemnepaType Bo3ayxa Ha paboyem mecte +40 °C - 1,25;

npw BbinonHeHnn paboT Ha BbicoTe Gonee 15 m - 1,25;

r) Npy aBapMNHOM COCTOSIHUM NamsATHKKa - 1,25.

MpMMeHeHWe ykasaHHbIX KO3PdULMEHTOB NPU pacyeTax 3a BbINOMHEHHbIe paboTbl NOATBEPXKAAETCS HYETLIPEXCTOPOHHUMM aKTamu,
OUKCMPYIOLLIMMUN AENCTBUTENBHBIE YCIIOBUS NMPOM3BOACTBA PaboT. KoadduLMeHThl, TpeayCMOTPEHHbIE MYyHKTaMu a-r, JOMKHbI NMPUMEHSATLCS NPy
HanM4uMn Kak HECKOJIbKUX U3 yKa3aHHbIX B 3TOM MyHKTE 06CTOATENbCTB, Tak U 0AHOTO M3 HUX. [py 0AHOBPEMEHHOM MPUMEHEHWU K TON UIU UHOW

CMETHOW HOPME HECKOSbKMX NONPaBoYHbIX KOS(PMULIMEHTOB 0BLLIMIA MONPaBOYHbIN KOSMULIMEHT onpeaenserca nyTem nepeMHoXeHNs
oTaenbHbIX KO3AMMOULIMEHTOB.



9. |-|pV| BbIMOJIHEHUN pa60T B 3UMHEee BpeMsA MoJib30BaTbCA KOS(t)CbI/ILWIeHTaMVI, npueegeHHbIMU B CGOpHVIKe HOPM OONOJIHUTENbHbIX 3aTparT.

10. CTOMMOCTb 3NEKTPOSHEPINM HOPMaMu COOPHUKOB HE yYTeHa M onpeaensieTcs gononHuTensHo n3 pacyeta 100 kBr-y Ha 100 T bic. pyb.
CMETHOIN CTOMMOCTM NPOU3BOACTBA pecTaBpaLNOHHbIX paboT B LeHax 2000 r.

11. Hopmamu GonbLUMHCTBa COOPHUKOB 3aTpaThl Ha 3KCMIyaTaLulo MallMH He NpeaycMoTpeHbl. Mpy ncnonb3oBaHUM Ha 0BbeKTax pectaBpaLum
CTPOUTENbHbLIX MALLMH, BpeMs UX paboTbl criedyeT NpUHUMaTh Ha OCHOBaHWM JaHHbLIX MPOEKTa OpraHu3aL M pecTaspayu.

12. Hopmbl ®CH-2001 He yunTbIBalOT BepTUKanbHY TPaHCMOPTUPOBKY MaTepuarnos, U3nenqin, KOHCTPYKLKUA U Mycopa, Nory4aeMoro npum
pas3bopke 1 pecTaBpaLum KOHCTPYKLUIA. 3aTpaTbl MO BEPTMKANIbHON TPAHCNOPTUPOBKE AOMMKHbI YUUTHIBATHCA B CMETHON JAOKYMEHTaL UK
[OOMONHUTENbBHO.

13. CTtonmocTb JoCTaBKM BOAbI K MecTy pa60T HOpMaMun He y4YTeHa, U ee crieflyeT ydnTbiBaTb B JIOKallbHbIX CMeTax AONOJSIHUTENbHO NO MECTHbIM
LeHaM unn KanbKynauum B COOTBETCTBUM C JaHHBbIMU NPOEKTa opraHnsaunm pectaspaumnu.

14. I'Ipm HeobXo0AUMOCTHY COCTaBMNEHNsI KaJ'IbeJ'IﬂU,I/lI;I Ha npuroToeneHune nonyq)a6pvn<aToa B MOCTPOEYHbIX YCNOoBUAX ANnA pectaBpa UWOHHO-
CTpoUTeENbHbIX p860T Ha OCHOBHYH 3apa60THy}o nnaTty cneayetr HavyncnAaTb HaknadHble pacxodbl B pasMepe 54 %.

15. B cOGopHUKax yuTeHa TpaHCropTUPOBKa MaTepyarnos B 30He CTPOUTENBHON NOLAAKU Ha paccTosiHne Ao 50 MeTpoB, 3a UCKIoYeHneM 0co6o
OrOBOPEHHBIX CIy4YaeB B TEXHUYECKON YacTu COOPHUKOB.

16. CO0pHMKaMU He yUTEHO:
a) TpaHCNopTMPOBKa B 30HE NaMATHWKA Gonee Yem Ha 50 M;

6) HaknagHble pacxodbl U CMeTHas NpubbINb, KOTOPbIE AOMKHLI ONPeAensTLCS N0 HOPMAaTMBaM, YCTaHOBMNEHHbIM ANS NOAPSAHON OpraHu3auum,
BbIMOJTHAIOLLEN PEMOHTHO-peCTaBpaLMOHHbIE paboThl.

17. MNMpumeHeHne nonpaBoYHbIX KO3MMULMEHTOB NPY COCTABIIEHNM CMETHOW AOKYMEHTaL UM OOIMKHO OblTb 060CHOBAHO NPOEKTHBIMW AaHHBIMU
unu AedekTHON BEAOMOCTLI0, a MpU pacyeTax 3a BbINOSHEHHbIE PACYETbI - akTaMu, (UKCUPYHOLLIMMUN AeNCTBUTENbHbLIE YCIOBUSI NPOM3BOACTBA
paGOT, noanmcaHHbIMK 3aka34MkomM 1 NnoapAa4YUKOM.
18. Mpn ogHOBPEMEHHOM MPUMEHEHUN K HOPME HECKOISbKMX KOI(OULMEHTOB, NOCNEAHNE NEPEMHOXalOTC 1.
19. KoadhpmLMeHTbI, ykasaHHble B KOHKPETHOM COOPHMKE, pacnpoCTPaHsSItTCs TONbKO B Npeaenax AaHHoro cbopHuka.
20. MaTtepuarbHble pecypchbl, BolaeneHHble B HopMax COOPHUKOB XMPHBIM LWPUETOM, KoAbl KOTOPbIX 3aKMtoyeHbl B CkoBKM, Npu pa3paboTke
pacLeHOK Ha OCHOBaHUU 3TUX HOPM B pacLeHKY He BKIYatoTCs. VX CTOMMOCTb MPUHMMAETCS B CMETHON JOKYMEHTaL MU OTAENbHON CTPOKOM,
ncxoas U3 NPOEKTHBIX AaHHBIX U YCIOBUIA MOCTaBOK 3TUX MaTepuaros.

YKA3AHUA MO YYETY BO3BPATA MATEPUAIJIOB, NMOJTYYEHHbIX OT PA3SBOPKU NP PECTABPALINMU MNAMSITHUKOB KYIIbTYPbI

1. Mpy Npon3BoacTBe pecTaBpaLMoHHbIX paboT MOryT GbITb MCMOMNb30BaHbI MaTepuanbl OT Pa3bopkn OTAENbHbIX ANEMEHTOB 3AaHUIA
(no3gHewiLLMe NOCTPONMKK, 3aKNaaku 1 Mp.), a Takke OT pa3bopku pecTaBpUpyeMbIX KOHCTPYKLUIA.

2. MepeyeHb (BeAOMOCTb) roAHbIX K MOBTOPHOMY MUCMOSb30BaHUIO MaTeprarnoB 1 KOHCTPYKTUBHBIX 9NIEMEHTOB COCTaBIAETCA B npoLlecce
pecTaBpau i NoAPAAHON NPOU3BOACTBEHHO-PECTaBPaLIMOHHON OpraHM3aL el COBMECTHO C 3aKasq1KOM.

®ENEPAINbHbLIE CMETHbIE HOPMbl HA PEMOHTHO-PECTABPALIMOHHBIE PABOTbI
CBOPHUK Ne 26
PECTABPALNS1 U BOCCO3LAHMNE NMPOU3BELEHUA [IEKOPATUBHO-INPUKITALHOIO UCKYCCTBA
@®CH-2001-26
TEXHUYECKAA YACTb
1. Hactosiwme depepanbHble cmeTHble HopMbl (PCH-200 1-26) npegHasHaveHbl Ans onpeaeneHns noTpebHOCTM B pecypcax (3aTpaTthl Tpyaa
paboumx-pecTaBpaTopoB, CTPOUTESbHbIE MALUMHBI, MaTepuanbl) NPy BeIMOSIHEHUM PaboT B 30HaX MaMSATHUKOB KyNbTYpbl M COCTaBMNEHUS CMETHBIX
pacyeToB (cmeT) pecypcHbiM MeTogom. PCH-2001-26 ABNSOTCS UCXOAHBIMWM HOPMaTUBaMM AN1s pa3paboTkM eANHUYHBIX PacLLeHOK,
MHOVBUAOYanNbHBIX U YKPYMHEHHbIX HOpM (pacueHok). PCH-2001-26 oTpaxatoT cpefHve 3aTpaThl Tpyda pabounx-pectaBpaTopoB, CTPOUTENbHbIX
MaLUUH 1 MEXaHM3MOB, TEXHOSOMIO U OpraHu3aLmio No BuaaM pecrtaBpauoHHbIX paboT. PCH-2001-26 obasaTenbHbl ANS NPUMEHEHNS BCEMMA

npeanpuaTuaMmn U opraHnsaymnamMmun, HeaaBMCUMO OT UX NP UHAANEXHOCTU U CbOpM CcoBCTBEHHOCTH, ocyulecTBnAaArWMMM PEMOH THO-pecTaBpaLloH
Hble pa60Tb| C npuene4vyeHnem cpencrts rocyqapCreBeHHOro OrookeTa Bcex ypOBHeVI 1 L eneBbiX BHEOIOKETHbIX (bOHD,OB.

2. Hopwmbl, a Takke cocTaBbl paboT 1 3BeHbEB, NOMELLEHHbIe B Naparpadax HacTosALwero cbopHuka, npegycmMaTpuBaroT cneumdguyeckue ycrnosms
paboT no pecTaBpauum U BOCCO34AHUIO NMPON3BEAEHNI UCKYCCTBA, HE NMPOBOAVMbIX PAHEE B YCMOBUSIX peCTaBpaLMOHHOMO NPOU3BOACTEA.

3. B ocHoBy pa3paboTkn HOPM BPEMEHMW MOMOXEH HOPMaTUBHO-UCCNEeO0BaTENbCKUA METOA TEXHUYECKOTO HOPMUPOBaHMSI.
4. Mpouecchl 1 yCroBwsl, y4TeHHble HOpMaMMU:
4.1. Cneuundpmyeckue ycrosusa paboT, orpaHUYnBatoLLye BO3MOXHOCTb NPUMEHEHUSI MexaHu3aL M paboT;

4.2. HeobxoaMMocTb cobnogeHnsa ocobor 0CTOPOXHOCTM NPW BbINOSNHEHUM paboT  Ans obecnevyeHns MakcuMarbHON COXPaHHOCTU
npousBeaeHNUii NPUKNaaHOro UCKYCCTBa;

4.3. Ocobas TwaTenbHOCTb BCEX BUAOB PEMOHTHO-PEeCcTaBpaLMOHHbIX paboT, oGecneymBaloLLas UX BLICOKOE Ka4eCTBO U TOYHeNLLEee
BOCCO3j@aHNE YyTPaYeHHbIX YacTeln 1 SNIEMEHTOB, a TalkKe rapaHTMpYyoLLAs NONHOE COXPaHEeHWe ero NOASIMHHO NCTOPUYECKOro obnumka;

4.4, PaboTa B NMOMELLEHUSIX MPU 3MEKTPUYECKOM OCBELLEHUM;

4.5. MNogroToBka paboyero MecTa, MHCTPYMEHTOB, NOMy4YeHe MmaTepuarnoB C JOCTaBKoW MX k paboyeMy MecTy, ybopka paboyero mecra nocrne
OKOHYaHWs paboT, OTAbIX U NMYHbIE HAaZOBHOCTY;

4.6. MNpuroToBneHne pacTBOPOB, MOKLLMX COCTaBOB, KPacoK U T.M.



5. HOpMaMVI HacTosALllero CGOpHI/lKa He Yy4YTEeHO 1 onfiavmBaeTca OTAeNbHO N3roToBreHne cneunanbHbIX UHCTPYMEHTOB U I'IpVICI'IOC06.|'IeHI/II7I.

6. PaGoTa c NpMMeHEeHEM XMMUKATOB, PacTBOPUTENEN, NTAKOB M ApYrX NOA0OHLIX MaTepuarnos, NPOBOAMTCS MO YTBEPXKOEHHOW TEXHOMOr UK.

7. PaboTy B apxvBax, COCTaBlieHMe OTYETHON AOKYMEHTaL UK, WaGnoHOB, 3CK130B, Ka Nbk onnadymsaTe no CCH -27-91 Ha pecTaBpaLuio XUBOMUCK,

yTBepxaeHHbIM MuHmucTepctBoM KynbTypbl CCCP Ne 298 ot 12 Hosi6pst 1991 r.

8. Hopmbl Tabnuy 26-01-002, 26-01-003, 26-01-005, 26-01-006, 26-01-008, 26-01-009, 26-01-010, 26-01-011, 26-01-012, 26-01-014, 26-01-
017, 26-02-001, 26-02-003, 26-02-004, 26-02-008, 26-02-009, 26-03-002 onpeneneHsbl ¢ y4eToM paboTe BpeAHbIMM YCIOBUSIMU Tpyada B
COOTBETCTBUN C 0BLLUEN YacTbio Ha pecTaBpaLMOHHO-BOCCTaHOBUTENbHbIE PaboThbl.

9. B HacTosLWMin COOPHMK BKMHOYEHA CTOMMOCTb MaTepuaros.

10. B Tabnuuax cmeTHbix HopM n. 1.1. CpegHuii pa3psag (kateropusi) paboTsbi:

- apabckue undpbl 0603HaYaT paspsg paboThbl;

- pyMckue Lndpbl 0603HAYAOT KAaTErOpMIo Xy[A0XHUKOB-PECTaBPaTOPOB MO TKAHAM.

- «BK» - BbICLUas KaTeropusi XyaoXKHUKOB-PECTaBPaTOPOB MO TKaHAM.

11. Monpaseku K NPUMEHEHWIO HOPM:

NeNe Tabnm, Monpasku 1 npumedaHus
26-01-005 |B cnyyasax TpygHoydansemblx 3arpsisHeHni AonyCckaeTcs NnpuMeHeHne KoMmnpecca.
26-01-007  |[Mpu HeobxoaMMOCTH BbIPYOKM 3yOMOM BHYTPEHHMX KOHTYPOB KPUBOSIMHENHbIX AeTanen k 26-01-007-2 nobaenaTe 3aTpaThl
Tpyaa - 0,4 yen.-u.
BbikoroTka Npov3BoAMTCS C MOMOLLBIO CreLManbHO N3roTOBMNEHHbIX MyaHCOHa M MaTpuL,. M3rotosneHve cneymanbHbIX
nyaHcoHa 1 MaTpuL, B HOpMax naparpada He y4YTeHo.
26-01-008  |Hopmow npegycMOTpeHO OT 2 A0 4 NMOroHHbIX CM LWBa B 1 MecTe nawku.
26-01-010  |[Mpwm 3anavBaHWM ONOBAHHO-CBVHLLOBbIM NPUMOEM CKBO3HbIX TPELLUMH, MPOOOUH, LlapanvH B HeyaoOHbIX MecTax k 3aTpaTam
Tpyoa npumeHsiTb K=1,6. MaroToBneHne gybnern HopmumposaTb no Tabn. 26-01-007.
26-01-011 Mnowaab YekaHkn Ao 80 % oT ob6Luen ninowaan ogHOM HaKmaaKu.
26-01-015  |Mnowagb YekaHku B ogHoM y3ope Ao 30 %.
26-01-016  [Mnowagb YekaHkn B ogHOM opHameHTe o 50 %.
26-02-001 PaccnansaHue criogbl MPON3BOANTL TOMBKO B Cry4ae MOCIOWHOIO 3arpsA3HEeHNs BOCKOM, HarapoM, KOMOThI0 UMy Npy Hanm4um
rpMBKOBbLIX U NECHeBeNbIX 3aboneBaHnin cnioabl.
Mpyn oumcTKe 1 NpoMbIBKE PparMeHTOB U3 CNoabl, COCTOALWMX U3 2, 3, 4 1 T.4. CNOEB 3aTpaThl TPyAa U pacxod maTtepuarnos
YMHOXWTb Ha 2, 3,4 n T.4.
B HacTosiLen Tabnuue npegycMoTpeHa paboTa co crneayoLwyMmn pacTBOPUTENSMU: PACTBOPUTENb UMW aLeToH, yanT-
CnUpUT Unn 6eH3NH.
26-02-002 Mpu BocnonHeHun yTpat nnowaaeto 6onee 5 om2 npvHuUMaTh Ha 1 Bknelky 3aTtpatbl Tpyaa 0,22 yen.-u.
OnpegeneHne pacxoga cnobl Creayet NpousBoanTb No Tabn. 1.
26-02-003 |PaboTy crneayet Npon3BoanTb C 0C0B0M OCTOPOXHOCTLIO 6e3 NOBPEXAEHWUI MOASIMHHBIX LiBETOBBIX MOKPbLITUA U (haKTypbI
croapl.
B HacTosien Tabnuue npegycMoTpeHa paboTa co crneayoLwyMmn pacTBOPUTENSMU: PacTBOPUTENb Unu pa3basuTens, opM
anbrnukonb, HawaTtblpb (25 % BOAHbLIN pacTBOp aMmmMmuaka) no HeoOXoANMOCTH.
26-02-004 |Hopmamu npegycMOTPEHO ckremBaHue parMeHTa U3 ABYyX Croes.
Ha kaxabln nocreyoLwmin Cnon k 3atpaTam Tpyaa AobaBnsTh:
B Tabn. 26-02-004-1 - 0,11 yen.-y
B Tabn. 26-02-004-2 - 0,06 yen.-y
26-02-006 Hopmamu npegycMOTpeH pacxo MaTepuarnos Ha YCTAHOBKY KOHCEPBaL MOHHBIX CNOEB CroAbl C ABYX CTOPOH 1 ,D,M2
dparmeHTa.
26-02-007 |Hopmamwu npegycmoTpeHbl noabop 1 peska NiockocTen cnogbl 40 TPEX CIOEB.
26-02-009 |Pacxog crtofbl He YYTEH, ero cneayer npounsBoanTb No hakTUYeckum 3aTpaTam ¢ yy4eTom Taon. 2.
26-03-002  |[Mpwn cunbHOW KOPPO3NKM OFNOBAHHO-CIOAAHBIX (DOHAPEN 1 OKOHHUL, K 3aTpaTam Tpyda npuMeHaTb K = 2,1
B Tex cnyyasx, Korga MOryT BO3HUKHYTb MOBPEXAEHUS OTPeCTaBpMPOBaHHbLIX AeKOPaTUBHbIX 3aLLMTHbBIX MOKPLITUIA OT
TemnepatypHoi nanku (8o 100 °C) npu cbopke OnoBAHHO-CNIOASHBIX (hOHaper 1 OKOHHWL, NPOM3BOAUTCS 3anavBaHue
rBo3gei-3aknenok ¢ obpaTHon CTopoHbl cnnasoM Byga. Ha 3ananBaHue 10 reo3aeit-3aknenok npyHMMaTh 3atpaTthl Tpyaa
0,11 yen.-y
Pacxon matepuanoB Ha 10 rBo3geii-3aknenok:
cnnas Byna - 0,125 r
coaa kanbuuHmposBaHHas - 0,51
Bata-0,5T.
Tabnuua 1
Ne n/n  HaumeHoBaHue maTepuanos TonwwHa, mm  Ef. nam Yrpatsl, %, fo
’ " ’ 5 10 15 20 25 30
1 Cnioga 0,1 r 0,18 0,36 0,54 0,72 0,90 1,08
2 Crnioga 0,2 r 0,25 0,50 0,75 1,0 1,25 1,50
3 Cmopa 0,3 r 0,49 0,98 1,47 1,96 2,45 2,94
4 Cniopa 0,4 r 0,65 1,30 1,95 2,60 3,25 3,90




5 Cniopa 0,5 r 0,75 1,50 2,25 3,0 3,75 4,50

Tabnuua 2
NeNe n/n TonwmHa cnodbl, MM En. nam. Hopma pacxoga
1 0,1 r 3,60
2 0,2 r 5,0
3 0,3 r 9,8
4 0,4 r 13,0
5 0,5 r 15,0

PA3LEN 1. PECTABPALIUA U BOCCO3OAHUE Y30OPHOIO METAIIA (ONOBAHHOE, ONOBAHHO-CBUHLIOBOE JINTBE) U KAPKACHOIO
METAINNA

1. PECTABPALIUA Y3OPHOIO METANNA.

Ta6bnuua ®CH 26-01-001 BbinpaBka aeopMUpoBaHHOro y30o0pHOro meTtanna
CoctaB paborT:

1 Bbinpaska AecdopMaLuid y30pHOro MeTarmna Bpy4HyH C NPUMEHEHNEM AePEBSHHbIX LUNaTENeN.

Usmeputens: 1 AMZ
26-01-001-1 Beinpaska gedopmMmnpoBaHHOTO Y30pHOro MeTarnna
LLndp pecypca HavmeHoBaHuWe anemeHTa 3aTpaTt En. namep. 26-01-001-1
1 3atpatbl Tpyda pabounx-pectaBpaTopoB yen.-u. 0,43
1.1 CpepnHuit paspsag (kateropus) paboTbl I
4 MATEPUAIDbI
888-9002 Mpoune maTepuransl py6. 1

Ta6nuua ®CH 26-01-002 [1BYXCTOPOHHAS OMMUCTKA MOBE PXHOCTU Y30PHOro MeTana OT MHOrOC/IOMHbIX, Pa3HOBPE Me HHbIX NOKPbITUM
(onuda, naku, Harap 1 T.4.)

CocTaB pa6or:

1. BusyanbHbIn ocMOTp hparmeHTa MmeTansna ¢ NOMOLLbI PYYHON CMOTPOBOM NMH3bl. MHOrokaHanbHas rogHo-Le noYHas NpoMbiBKa
BaTHbIM TaMMOHOM U KUCTAMMU. 2. [I[pOMbIBKa XMMMNYE CKUM PacTBOPOM C NnocneayloLe i TiaTe ibHOM NPOMbIBKOM ropsiyen n
XOnoAHOM NPOTOYHOW BOAOWM (ANnsi MeTanna 6e3 octatkoB no3onoThl). 3. Bbibopka oTaenbHLIX yNNOTHE HUM, FPA3€BbIX U OPYTrUX
ckonneHun 6e3 noBpexaeHUA NOBE PXHOCTU Xy[0XKe CTBEHHOro NMUTbA U OCTAaTKOB NO30JIOTHOTO COSA A€ peBAHHbIMU CTeKaMu ¢
320CTPEHHbIM KOHLOM. 4. JloeHne noBe pxHOCTM MeTanna Aepe BAHHLIMU LinaTe naMu.

Usmeputenn: 1 AMZ

[IBYXCTOPOHHSIA O4MCTKA NOBE PXHOCTU Y30PHOro MeTasnsia OT MHOFOCHNOMHbIX, pasHOBpe MeHHbIX NOKPbITMA (onuda, naku, Harap u
T.4.):

26-01-002-1 C ocTaTKaMM NMo3050Thbl

26-01-002-2 6e3 ocTaTKOB NMO30J10ThI

LLindop pecypca HaumeHoBaHve anemeHTa 3atpaT Eqn. navep. 26-01-002-1 26-01-002-2
1 3aTpaTtbl Tpyoa paboumx-pecrtaBpaTopoB yern.-y. 23,98 6,14
1.1 CpepnHui pa3psg (kaTeropus) paboThl | I
4 MATEPUAIbI
101-2311 Bata 6enasi rurpockonuyeckasi K 0,005 0,005
888-0196 HawaTbipb (aMMOHUIA XIOPUCTbIN) K 0,0002 0,0002
888-0310 HaTp eakvi (coga kaycTmyeckas) TEXHUYECKUN K 0,0008 0,0005
888-0313 PactBoputens Ne 646 KF 0,003 0,003
888-9901 Mpoune maTepuansl % 2 2

Ta6nuua ®CH 26-01-003 BnauBaHve Bocco3AaHHbIX (hparMeHTOB B MecTaXx yTpaT y3opHOro Mmetanna
CocTaB pa6or:

1. OcmoTp M xapakTe pucTUKa yTpaTt no uanomam. 2. Moa6op 1 Bbipe3ka hparM eHTOB U3 BOCCO3AaHHbIX HaKNaAok, OTNUTLIX C
NOANUHHUKOB. 3aYncTka Wwabepom (ckanbnesnemM) TOPLOB B MecTax Nauku ¢ cobnioaeHMe M TouHoi noaroHku. 3. Maika cnnaBoB Byaa

B MecTax kacaHusi MeTanna (He 6onee 3-x kacaHun Ha dpparmeHTax nnowaasio go 0,5 CM2) C npeAaBapuTesibHbIM HaHe Ce HUEM
xuakoro dnroca 4. O6paboTka MecT narMku cnabbiM pacTBOPOM LUEN0YU, NPOTOYHOM BOAOM, yAaneHue 3aTteKoB Npunos wabepom.

U3meputens: 1 oparmeHT nuThA

26-01-003-1 BnauBaHue Bocco3aaHHbIX (pparmeHTOB NUTbA nNnowaasio o 0,5 cm? B mecTax yTpaT y30pHOro MeTanna
LLindpp pecypca HavmeHoBaHuWe anemeHTa 3aTpart Egn. nawep. 26-01-003-1
1 3aTtpatbl Tpyaa pabounx-pectaBpaTopoB yern.-v. 0,22
1.1 CpepnHui pa3psag (kateropusi) paboTbl I
4 MATEPWAIDbI
888-0292 CnnaB Byga r 0,45
888-0326 dnioc PK-235 Kr 0,00023
888-0308 Copa KanbLuHMpoBaHHas (HaTpPWI yrneKkncrbIn) TexHUYeckas Kr 0,00005
101-2311 BaTta 6enas rurpockonuyeckas K 0,00005
888-9901 Mpoune maTepumansi % 2

2. PECTABPALIUA 1 BOCCO3OAHME KAPKACHOIO METAITNA.



Ta6nuua ®CH 26-01-004 PuxTtoBKa Ae POpMUPOBAHHOIO KapKacHOro MeTanna
CocraB pa6or:

PuxToBKa NpousBoAUTCA Aepe BAHHLIMU NOLWATHUKOM M KMSIHKOW CheLnanbHOro M3roToBneHus U3 TBe pAabIX nopoa AepeBa nog
pa3mepbl o6pabaTtbiBae Mbix AeTanemu.

Usmeputenb: 1 an
26-01-004-1 PuxtoBka ae opMupoBaHHOro KapkacHoro meTtanna
LLindpp pecypca HaumeHoBaHve anemeHTa 3aTpaT Eqn. navep. 26-01-004-1
1 3aTtpaTtbl Tpyoa paboumx-pecrtaBpaTopoB yern.-y. 0,14
1.1 CpenHun paspsg (kaTeropums) paboThbl Il
4 MATEPUAIbI
888-9002 Mpoune maTepuansl pyb. 0,5

Ta6bnuua ®CH 26-01-005 [1ByXCTOPOHHSAS1 XMMUYe CKasi 04MCTKa KapKacHOro MmeTarnna oT 3acTape BLUMX MHOTOCIOWMHbIX JTaKOBbIX
NOKPbITMIA U MAchsiHbIX Kpacok

CocraB pa6or:

1. [IByXCTOPOHHSISl XMMMYe CKasi OUMCTKa KapKaCHOro MeTasnsia oT 3acTape BLUMX MHOIOCIOMHbIX JTaKOBbIX NOKPbLITUI U MacsiHbIX
KPacoK e TMHHOM KUCTbHO.

Usmeputenn: 1 an
26-01-005-1 [BYXCTOPOHHSASA XMMUYE CKasA O4MCTKa KapKacHOro MmeTanna oT 3acTape BLUMX MHOTOCIOMHbIX JTAKOBbIX NOKPLITUNA U
MacnsHbIX Kpacok
LLndop pecypca HanmeHoBaHwve anemeHTa 3atpar Eqn. navep. 26-01-005-1
1 3aTpaTthbl Tpyoa paboumx-pecrtaBpaTopoB yern.-y. 1,09
1.1 CpepnHui pa3psg (kaTeropusi) paboThl Il
4 MATEPUAINbI
888-0313 Pacteoputens Ne 646 K 0,002
888-0017 ALLETOH TEXHUYECKMIA COPT BbICLLNIA KT 0,0015
888-0246 PactBoputens (YanT-cnvpur) K 0,0005
888-0383 Okcunon Kr 0,0005
888-0268 [nokcaH r 0,5
113-0379 CnupT 3TUMOBLIA PEKTUNKOBAHHBIA TEXHUYECKUIA, COpT | KF 0,001

Ta6nuua ®CH 26-01-006 JlyxeHue yepHOro MeTanna, rBo3ae-3aknenok U 3aknenok BUHTOB OJIOBOM WS OJTIOBSIHHO-CBUHLIOBbIM
CnfaBoOM C ABYX CTOPOH

CocrTaB pa6or:

Ans Hopm 1-2: 1. ly)keHMe mMeTanna HaTMpaHMeM C ABYX CTOPOH C MOMOLbIO NasiNbHUKa C Npe ABapUTENIbHBIM HaHe Ce HUe M XXUAKOro
chnroca KUCTLIO M NPOMBLIBKOM 32 3 pa3a BpY4HyHO.

[nsa Hopm 3-4: 1. IlykeHMe meTanna cnoco6om norpyxeHUs B BaHHy C pacnnaBneHHbIM OfIOBOM C NpeABapuTe SibHbIM HaHe CeHue M
Xuakoro ¢nroca KUCTLH ¥ NPOMbIBKOM NMOcne NyXeHusi 3 paza BPYYHyH.

Ansa Hopmbl 5: 1. JlykeHMe norpyxeHnem B BaHHY.

U3meputens: 1 nmz (ansa Hopm 1-4); 100 wT. (Hopma 5)

Hy)KeHMe YepHoOro meTanna HatTMpaHueMm C ABYX CTOPOH C NOMOLWbIO NasifibHUKa OfTOBOM UIU OJNTOBAHHO-CBUHLUOBbLIM CcnjlaBoM, npu
nnowaau gertanu:

26-01-006-1  po 0,2 am2

26-01-006-2  6onee 0,2 Am2

ny)KEHVIe MeTansna cnoco6om norpyxeHusa B BaHHy C pacnnaBJie HHbIM OJIOBOM, Npu nnowaaun geTtanu:
26-01-006-3  po 0,2 om2

26-01-006-4  Gonee 0,2 am2

26-01-006-5 IlykeHne norpyxeHveM B BaHHy rBo3fe W-3aKpe nreHok, Kienku-BUHTOB
U.Imcbpapecypc HauMeHOBaHME BneMeHTa saTpar Ep. navep 26-011-006- 26-012-006- 26-013—006- 26-014—006- 26—015—006-

1 3aTpaTthl Tpyda pabounx-pectaBpaTopoB yern.-y. 1,28 0,35 0,34 0,14 0,46
1.1 CpepgHuin pa3psag (kaTeropusi) paboThl Il 1 I I I
4 MATEPUANDbI

(888-0286) OnoBO MNKM ONOBAHHO-CBUHLIOBLIN CMaB r 10 9 8 7 5

888-0326  Pnioc PK-235 Kr 0,007 0,006 0,00533 0,004 0,00333

888-0308 Copa kanbuMHUpoBaHHasA (HAaTPUI YrieKncbIn) “r 0,001 0,001 0,001 0,001 0,0015

TexHuyeckas
101-2311  Bara 6enas rurpockonunyeckas K 0,001 0,001 0,001 0,001 0,002

Ta6nuua ®CH 26-01-007  BbikonoTka no Wa6noHy BPY4HYO NOroHHbLIX AeTanem wupuHomn 9-11 Mm
CocTaB pab6or:

[Ons Hopmbl 1: 1. Hape3ka nonoc u3 NMCTOBOroO Xerne3a HoXHuuamu. 2. BbikonoTka geTanei nyaHCOHOM No 3agaHHou copme. 3.



O6paboTka KpaeB AeTanu Ha Haxaake ¢ JOBOAKOW BPYYHYI HanuNbHUKOM.

[nsa Hopwmbl 2: 1. MepeBoa M306paxeHUA AeTanu Ha MeTasns WabnoHa Yepe3 KonupoBanbHyo 6ymary. 2. Boipe3ka KOHTYpPOB AeTanu
HOXHUUaMu. 3. BbikonoTka AeTaneun nyaHCOHOM no 3aaaHHou chopme. 4. ObpaboTka kKpaeB AeTanu HaNUIIbHUKOM U Hapdune M.

N3mepuTens: 1 nor. oM npu wupuHe getanen 9 -11 mm

BbikonoTka no wa6noHy BPy4YHYI NOroHHbIX AeTaneun wupuHon 9-11 mm:

26-01-007-1 NPAMONUHE NHbIX
26-01-007-2 KPUBOJINHE MHbIX
LLndp pecypca HavmeHoBaHuWe anemeHTa 3aTpart En. nawvep. 26-01-007-1 26-01-007-2
1 3atpatbl Tpyga pabounx-pectaBpaTopoB yen.-v. 0,2 0,5
1.1 CpepnHuit paspsag (kateropus) paboTbl Il Il
4 MATEPWAIbI
888-0174 Crtanb nucToBasi xonoaHokaTaHas TonwmHon 0,5 mm Kr 0,00615 0,0123
888-0388 Crtanb nucToBas xonoaHokaTtaHas TonwmHon 0,3 mm Kr 0,003 0,006
888-9901 Mpoune maTtepuansbl % 2 2

Ta6bnuua ®CH 26-01-008 [Maika BHaxnecT NOroHHbIX AeTaneun wupuHon 9-11 Mm
CocrTaB pa6or:

1. Manka BHaxmneCcT NPAMOJIMHE MHbIX U KPMBOJNWHE MHbIX AeTanen ofiloBIHHO-CBUH LOBbIM npunoem. 2. O6paboTka MecTa namku
cnabbiM pacTBOpPOM LLe FIo4u, MPOTOYHOW BoAoN. 3. YaaneHue 3aTteKoB Npunos wabepom.

U3meputenb: 1 mecTto nanku

26-01-008-1 Marka BHaxnecT NOroHHbIX geTanew wWupuHon 9 -11 Mmm
LLindpp pecypca HavmeHoBaHuWe anemeHTa 3aTpaTt Eg. nawep. 26-01-008-1
1 3aTpathl Tpyda pabounx-pecraBpaTopoB yen.-u. 0,27
1.1 CpenHun paspsag (kateropus) paboThbl I
4 MATEPUAINbI
888-0095 Mpunown mapku MNCP 45 Kr 0,6
888-0326 dnioc PK-235 Kr 0,4
888-0308 Copa kanbLMHUPOBaHHas (HaTPUI YrNeKUCIbIn) TexHWYeckas Kr 0,5
101-2311 Bata Genas rurpockonuyeckas K 0,3
888-9901 Mpoune maTepuansi % 1

Ta6nuua ®CH 26-01-009 Bocco3gaHue u pecTtaBpaLusi KapKacHOro MeTarnsa ¢ YeKaHKOM To4Ye YHbIX Y30pOB [0 TPEX pafoB COrNacHo
NOAJNTMHHUKY

CocTaB pab6or:

[nsa Hopm 1-2: 1. U3sroToBneHue WabnoHa cornacHo NoAnMHHUKY. 2. PasameTka, Bbipe3ka AeTanei us metanna no wab6noHy. PuxToBka n
ob6paboTka TopuoB AeTaneun Haadunamu. 3. 3akpenneHue getanu B CTPYOLUMHbI U pa3MeTKa y30pa Ha NIIOCKOCTM MeTanna
LWITaHre HUMpKynem nopa YekaHky. 4. UMmutauusa caktypbl MeTanna cornacHo noAsMHHUKY C NPUMeHe HUEM creLmanbHO U3roTOBIE HHbIX

chakTypHbIX YeKaHOB. 5. YeKkaHka To4HOro y3opa B Tpu pasa (1 cm2-15 To4ekK), cneLynanbHO U3roTOBIEHHbIM YeKaHoM. 6.
OKoHuYaTenbHas AopaboTka hakTypbl M NPOYe KaHe HHOMO y30pa C NOMOLLbIO NIeFKoro AepeBAHHOro MonoTKa. 7. CHATMe geTtanu co

CTPYOLIUHbI.

[ns Hopmbl 3: 1. U3roTtoBneHune dpparmeHTa ¢ Ye KAaHKON TOYE YHBIX Y30POB A0 TPEX PAAOB COrnacHo NOANMUHHKKY. 2. Manka
NMOAJIMHHOIO U BOCCO3A4aHHOro (hparMeHTOB KapKacHOro MeTasnna ¢ cobniogeHme M To4HOM noAaroHku. 3. O6paboTka MecTa Nnamku
cnabbiM PacTBOPOM LUeIo4M, NPOTOYHOM BOAOM, yAaneHMe 3aTeKoB NpUMosi wade pom.

[Ons Hopmbl 4: 1. PaameTKa Ha MeTanne U Bbipe3ka HOXHULLaMu 3annarT. 2. O6pa6oTka kpaeB 3annaTtbl Haadunamu. 3. MoaroHka 3annaT
Mo MecTy, HaHeCeHue KUCTbIO XXuakoro dntoca, naka ¢ NOANMMHHMKOM ManeHbKUM nasinbHUKOM. 4. O6paboTka MecTa namku cnabbim
pacTBOpPOM LLeNIO4YU, NPOTOYHON BOAOM, yAaneHne U3NULLKOB NPUNos wabepom.

U3meputens: 1 AMZ (Hopmbl 1-2); 1 pparmeHT (Hopma 3); 1 3annarta (Hopma 4).
Bocco3paHue KapkacHOro MeTanna ¢ YeKaHKON COrnacHO NOANIMHHUKY TOYE YHbIX Y30POB:
26-01-009-1 A0 Tpex psaoB

26-01-009-2  1cm2 - 15 Touek

PecTtaBpauus kapkacHOro MeTanna c Y4eKaHKoW COrnacHo NoAnMHHUKY To4e YHbIX Y30pPOB:

26-01-009-3 ns3rotoBneHue cparmeHToB nNnowaabko 2 -5 cm?

BbIM npunoem

U yCTaHOBKa UX B MecCTaxX yTpaT MeToAoOM nanku onoBAHHO-CBUHLIO

26-01-009-4 yKpenrneHue niockocten Mmetanna MeToAoOM YCTaHOBKM 3annart pasmepom ot 1 Ao 2 cm 2
”J”Obpapecypc HanmeHoBaHwe anemeHTa saTpat Ea. amep. 26-01-009-1 26-01-009-2 26-01-009-3 26-01-009-4
1 3aTparthl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB yern.-y. 2,64 1,76 0,28 0,22
1.1 CpenHun paspsg (kateropus) paboThbl | | | |
4 MATEPUAINbI
888-0388 Cranb nucroBas xonogHokaTaHas TonwmHown 0,3 Mm Kr 0,044 - - -
888-0095  [Mpunoun mapku MCP 45 KT - - 0,00037 0,0006
888-0326  Pnitoc PK-235 KT - - 0,00025 0,0004
888-0308 Copa kanbuMHUpOBaHHAsA (HAaTPUI YIMEKUCTIbIA) TEXHUYECKas Kr - - 0,00005 0,00005

101-2311  Bara 6enas rurpockonu4yeckasi Kr - - 0,0005 0,0005



888-9901 lpoune maTepuansl % - - 2 2

Tabnuua ®CH 26-01-010 PecTaBpauuMsa KapkacHOro MeTasna MeTo4aoM Navku
Cocras pab6or:

Onsa HopMbl 1: 1. 3ananBaHMe ONIOBAHHO-CBUMHLIOBbIM NMPUMNOEM CKBO3HbIX TpeLMH, NPO6OUH, LlapanvH nasnbHUKOM. 2. O6paboTtka
MeTasnna nocre nanku cnabbiM pacTBOPOM LUE oYU, NPOTOYHOM BOAOW, NPOTUPKA BETOLWbIO.

[nsa Hopwmbl 2: 1. MoaroToBKa, pa3me e HUEe NOANMHHLIX (hparMeHTOB MeTassa Ha roToBbIX Ay6nisx no waboHy ¢ BbiBe PKON No

KkapTorpamme. 2. HananBaHve NOANMHHLIX (hparMeHTOB MeTasnsia Ha Ayonuvpylowme nNoBe pxXHOCTM NasnbHUKkoM. 3. O6paboTka meTanna
nocrie nanky crnabbiM PpacTBOPOM LU I04M, NPOTOYHOM BOAOM, MPOTUPKA BETOLWbIHO.

U3meputens: 1 n. oM wBa nanku (Hopmbl 1); 1 AMZ nanku (Hopma 2)

PecTaBpaumsa KapkacHOro meTanna:

26-01-010-1 MeTOAOM 3anavBaHUA OJIOBAHHO-CBUHLIOBbLIM NPUNOEM CKBO3HbIX TPe WUH, NPO6OUH, LLlapanuH
26-01-010-2 MeTOAOM HananBaHusi NOAJIMHHbLIX PparmMeHTOB MeTarnsa Ha Ayonupylolue noBe PXHOCTU ONOBAHHO-CBUHLIOBbIM
npunoem
LLindp pecypca HavmeHoBaHuWe anemeHTa 3aTpart En. nawvep. 26-01-010-1 26-01-010-2
1 3atpatbl Tpyga pabounx-pectaBpaTopoB yen.-y. 0,22 0,76
1.1 CpepnHuit paspsag (kateropus) paboTbl Il |
4 MATEPUAIDbI
888-0095 Mpunown mapku MNCP 45 K 0,0025 0,012
888-0326 dnoc PK-235 K 0,00167 0,008
888-0308 Copa kanbLUMHUpOBaHHAs (HATPUIA YINEKUCHbINA) TEXHUYECKast K 0,0005 0,0001
101-2311 Bata Genas rurpockonuyeckas Kr 0,0005 0,002
888-9901 Mpoune maTtepuansl % 2 2

Ta6nuua ®CH 26-01-011 Bocco3paHue v pecTaBpaLus Y30PHbIX KPYrfbIX HaKNafgoK «AeHeXKUu» auaMmeTpomM 25 MM ¢ Ye KaHKOMN
TOYEYHOrO OpHaMeHTa COrflacHO NOANMHHUKY

CocTtaB paborT:

[nsa Hopmbl 1: 1. Pa3ameTka Ha MeTanne M Bbipe3ka HOXHULLAMKM AeTanu anameTpom 25 mm. 2. Beipybka otBepcTMin AnameTpom 12 mm
3y6unom. 3. CHatMe 3ayceHueB nocne BbIpyoku Haacdunamm u pacoHHbLIMU rofioBKamMu.

[ns Hopmbl 2: 1. U3roToBneHune Aydonupyollero Konbua guameTpom 25 MM U3 nuctoBoro Metanna. 2. HanamBanme noanvHHOro u
BOCCO34aHHOro (hparMeHTOB Y30PHOW KPYrnow Haknaaku Ha ayénvpyollee KonbLo 0f0BAHHO-CBUHLIOBLIM NpUnoem ¢ cobniogeHne M
ToYHOW noAaroHku. 3. O6paboTka MecT nanku crnabbiM PacTBOPOM LUEJIO4M, NPOTOYHOM BOAOM, yaaneHMe 3aTeKOB Npunos wadepom.

U3meputens: 1 wr. (Haknaaka)

26-01-011-1 Bocco3naHue y30pHbIX KPYribIX HaKNagok «AeHeXKU» auamMe TpoM 25 MM ¢ YeKaHKOW To4e YHOro OpHaMeHTa COorflacHo
NOANUHHUKY.
26-01-011-2 PectaBpauus y30pHbIX KpyrfbiX HaKNnagokK «aeHeXKu» AnaMmeTpom 25 MM ¢ YeKaHKOW ToYe YHOro OpHaMeHTa corfacHo
NOANMHHUKY
LLndp pecypca HavmeHoBaHuWe anemeHTa 3aTpart Eg. nawep. 26-01-011-1 26-01-011-2
1 3aTtpaTbl Tpyaa paboumx-pecrtaBpaTopoB yen.-u. 0,41 0,65
1.1 CpenHun paspsag (kateropus) paboThbl | |
4 MATEPUANbI

888-0388 Crtanb nucToBas xonoaHokaTtaHas TonwmHon 0,3 mm Kr 0,0018 0,0018

888-0095 Mpunoun mapku MNCP 45 K - 0,0004

888-0326 dnoc PK-235 Kr - 0,00027

888-0308 Copa kanbUMHUpOBaHHAsA (HATPUI YIMeKUCbIA) TeXHUYecKkas K - 0,00005

101-2311 Bata 6enas rurpockonuyeckas K - 0,0003

Ta6nuua ®CH 26-01-012 Bocco3paHue u pecTtaBpaLuvsi OpHaMe HTUPOBaHHbIX BbIKOMOTHbLIX AeTanei U3 YyepHoro Metanna
CocTtaB paborT:

Ansa Hopm 1-2: 1. UsroToBneHue WwabnoHa cornacHo NoAnUHHUKY. 2. BeipyGka 3ybunom getanu no wabnoxy. 3. OnunoBka Haadunamm
KOHTYpOB AeTanu. 4. BbikonoTka geTanu ¢ npoyekaHkon 6opo3sa.

Ons HOPMbI 3: 1. 3anauBaHue cepe6ps|Hb|M npunoemM CKBO3HbIX TpeLWWH, U3NOMOB C NOMOLWbIO NAaANbHOro annaparta.

Onsa HopMbl 4: 1. PasameTka U Bbipe3ka U3 JIMCTOBOIO XeJe3a HoOXXHUuamMu 3annatbl no opme Aedekra nognmHHmka. 2. Boikonotka ¢
npoyekaHkon 3annarbl. 3. Manka 3annaTtsl N0 MecTy NasifibHbIM annapaToM cepebpsAHbLIM NpunoeMm.

Ins Hopm 5-7: 1. UsroToBneHue WabnoHOB No NOANMHHUKY. 2. Pa3aMeTka Ha meTanne U Bbipe3ka HOXHULaMu pparmeHTa no LwabroHy.

3. BbikonoTka ¢ npoYeKaHKoM ¢hparmeHTa corfnacHo noanuHHuky. 4. O6paboTtka kpaeB pparmeHTa Hagdunamu. 5. YctaHoBKa
¢hparMeHTa B MeCTO yTpaThbl METOAOM NMAaNKKM NasnbHbLIM annapaTom cepeobpsAHbLIM Nnpunoem

U3meputens: 1 .qM2 (Hopwmbl 1-3); 1 3annaTa (Hopma 4); 1 coparmeHT (HopMbI 5-7)

Bocco3naHne opHaMe HTMPOBaHHbIX BLIKONOTHLIX AeTariel U3 YepHOro meTanna:
26-01-012-1 NPOCTOro KOHTypa

26-01-012-2 CINOXHOro KOHTypa

PecTtaBpauusa opHame HTMPOBaHHbIX BbIKONOTHLIX AeTaneun U3 Ye pHoro MeTanna.

26-01-012-3 3anamBaHue cepeOpAHbIM NPUNOEM CKBO3HbIX TPe LUH, U3NIOMOB



26-01-012-4 nsrotoBneHue 3annat pasmepom 0,5-1,0 cm 2y yCTaHOBKE MX MeTOAOM Navku

PecTaBpauusi opHaMe HTMPOBaHHbIX BLIKOMOTHLIX AeTanei U3 Ye pHOro MeTarnsa; U3roToBrieHMe No aHaroraM yTpaye HHbIX
chparMeHTOB Ha AeTansix U yCTaHOBKa UX B MecCTax yTpaT

26-01-012-5  nnowaabto Ao 1,0 cm 2
26-01-012-6 nnowaabto o 2,0 cm2

26-01-012-7  nnowaabo Ao 5,0 cm2

LLindop pecypca HaumeHoBaHve anemeHTa 3aTpaT Epn. namep. 26-01-012-1 26-01-012-2 26-01-012-3 26-01-012-4
1 3aTparthl Tpyda pabounx-pectaBpaTopoB yen.-y. 2,17 2,82 5,72 0,4
1.1 CpepnHuin pa3psag (kaTeropusi) paboThl | | Il Il
4 MATEPWANbI
888-0388 Cranb nucroBasi XonogHokaTaHas TonwmHon 0,3 mm Kr 0,16 0,16 - 0,0003
888-0095 Mpvnon mapku MCP 45 KT - - 0,006 0,0004
888-0326 ®nioc PK-235 KT - - 0,004 0,00027
888-0089 PactBoputens (6eH3unH) Kr - - 0,52 0,036
LLindpp pecypca HanmeHoBaHwue anemeHTa 3aTpar Eqn. namep. 2061'3_15' 26-01-012-6 26'017'012'
1 3aTpaThbl Tpyoa pabounx-pecTtaBpaTopoB yen.-y. 0,58 0,52 0,44
1.1 CpepnHuin paspsag (kateropus) paboTbl I Il Il
4 MATEPUAIbI
888-0388 CTanb NMcToBas xonogHokataHasa TonwyHon 0,3 mm Kr 0,0003 0,0026 0,005
888-0095 Mpunown mapku MNCP 45 Kr 0,0004 0,00118 0,00195
888-0326 ®nioc PK-235 KK 0,00027  0,00078 0,0013
888-0089 Pacteoputens (6eH3uH) Kr 0,04 0,047 0,053

Ta6nuua ®CH 26-01-013  [y6nupoBaHMe OpHaMeHTUPOBaHHbIX BbIKONIOTHbIX AeTarnein ¢ Npoce4YHbIM OPHAMEHTOM cpeaHen
CIOXHOCTU

CocrTaB pa6or:
1. Bblye puMBaHMe pUcCyHKa OpHaMeHTa No COXPaHUBLLMMCSA YacTsIM OpHaMeHTa U BbiBe PKO OTAe NbHbIX M306paxe HUI HA NOANTMHHOM
MeTanne. M3rotoBneHue wabnoHa Ha meTanne. 2. lMpoceyka cTMNM30BaHHOro OpHaMeHTa cpeAHe | CII0XHOCTU 3yOMNoMm no WabnoHy.

O6paboTka HagcunAMKU KOHTYPOB y3opa nocrne Bbice4ku. 3. PUXTOBKa ¢ nocneayowen npo4yekaHkon. 4. HananBaHme nognuHHbIX
COXPaHUBLLMXCA YacTe OpHaMeHTa Ha NOBe PXHOCTU Ayons cepeOpsHbLIM NpuMnoem ¢ cobnioae HUEM TOYHOW NOATOHKM.

Usmeputenb: 1 an

26-01-013-1 Ay6nupoBaHue opHamMmeHTMPOBaHHbIX BbIKONOTHbLIX AeTanel ¢ NpoceYHbIM OPHaMEeHTOM CpeHel CIOXHOCTU
LLindpp pecypca HanmeHoBaHuWe anemeHTa 3aTpaTt Eg. namep. 26-01-013-1
1 3aTpaTtbl Tpyda pabounx-pectaBpaTopoB yern.-y. 8,97
1.1 CpepnHui pa3psag (kateropusi) paboTbl Il
4 MATEPUAINbI
888-0388 Cranb nucroBasi XonogHokataHas TonwmHon 0,3 Mm Kr 0,026
888-0095 Mpunown mapku MNCP 45 Kr 0,02968
888-0326 dniroc PK-235 Kr 0,01978
888-0089 PactBoputens (6eH3nH) K 0,313

Ta6nuua ®CH 26-01-014 PecTtaBpauusa KOBaHOro Npoce4HOro MeTanna TonwmHoun 0,3 MM cornacHo NOANMUHHUKY
CocTaB pabor:

Ons Hopmbl 1: 1. U3roToBneHue wabnoHa no NoAnMHHKKY. 2. PasameTka geTanen Ha MeTanne no wa6noHy. 3. BbipyOka getanen
3y6unom. 4. O6pa6oTka KpaeB AeTanu HaahUNAMM U PaCoHHbIMU HaXAa4YHbIMK ronoBkamu. 5. O6paboTka NoBe pxHOCTN AeTanu B
COOTBETCTBUM C (haKTypoil NOANMHHUKA NerKMM CTaribHbIM MOJIOTKOM C MPUMeHeHMeM HaXAa4yHoro nopoLuka unu HaxaadHom 6ymaru.
6. MNanka peTanu c y4e ToM TOYHOM NMOArOHKM MO MECTY yTpaTbl MareHbKUM nasinbHUKoOM. 7. O6paboTka MecTa namku cnabbim
pacTBOpPOM LUENioYn, NPOTOYHOM BOAOW, yaaneHWe 3aTeKOB NpUnos waéepom.

[ns Hopmbl 2: 1. PaameTKa Ha MeTanne 1 Bbipe3Kka HOXXHMLIAMU 3annaTbl cornacHo aedekra noanvMHHuKa. 2. O6paboTka KpaeB
3annarbl Hagdunamu. 3. Marka 3annaTtbl C y4e TOM TOYHOW NOArOHKU NO MeCTy ManeHbKUM nasinbHUKoM. 4. O6paboTka MecTa namMku
cnabbiM pacTBOPOM LLEIOYU, MPOTOYHON BOAOM, yAaneHMe U3NULLKOB NpuUnos wadepom.

N3meputens: 1 getans (Hopma 1); 1 3annarta (Hopma 2)

PecraBpauvm KOBaHOro npoce4yHoro meTtanna TonwmHou 0,3 MM cornacHo NOANTMHHUKY:

26-01-014-1 M3roToBNEeHNE HepoCTalOWMX AeTanen pasMepom 22x2 MM No aHanoram NOoANUHHMKA U yCTaHOBKA UX B MecTax yTpaTt
MeTOAOM nanku ONT0OBAHHO-CBUHLUOBbLIM Npunoem

26-01-014-2 3aKpenneHue BeTXMX MNIIOCKOCTeW MeTanna 3annaramu pasamepom ot 1 go 2 cm 2, yCTaHOBKE UX MEeTOAOM Nauku
ONOBSAHHO-CBUHLOBLIM NpUMNoeMm
LLindop pecypca HavmeHoBaHuWe anemeHTa 3aTpart Eg. namep. 26-01-014-1 26-01-014-2
1 3aTtpaTthbl Tpyaa paboumx-pecrtaBpaTopoB yen.-u. 0,37 0,22
1.1 CpepnHun pa3spsg (kaTeropus) paboThbl | |
4 MATEPUAIbI
522-0076 Mpunon mapku 0NOBSIHHO-CBUHLIOBbLIE GECCYPbMSAHUCTLIE B YyLLKaX MapKu Kr 0,00037 0,0005

Moc40



888-0388 CTtanb nucToBas xonoaHokataHasa TonwmHon 0,3 mm Kr 0,0022 0,00076

888-0326 ®nioc PK-235 Kr 0,00027 0,0004
888-0308 Copa kanbLUWHUPOBaHHas (HaTPWI YrNeKnCrbIn) TexHMYeckas K 0,00005 0,00005
500-9597 LLnudoBanbHasa bymara Kr 0,0013 -
101-2311 Barta 6enas rurpockonuyeckas K 0,0003 0,0003
888-9901 Mpoune matepuans % 1 1

Ta6nuua ®CH 26-01-015 Bocco3gaHue neTenbyaTbIX KPenneHW COrnacHoO NOANMHHUKY
CocTaB pabor:

1. U3roToBneHue WabroHa COrnacHo NOANUHHUKY. 2. Pa3meTka, Bbipe3ka AeTanu U3 meTtanna no wa6noHy. 3. 3akpenneHve geTtanu B

CTPYOLUMHLI M pa3MeTKa y3opa NopA, Ye KaHKy LTaHre HUMpKynem. YekaHka Toye yHoro ysopa (1 cm2-7 TOoYeK) ABYMSA crneLumanbHO
WU3roToBfIEHHbIMU YeKaHaMu. 4. BbipyGka BHyTpeHHero oTBe pctus Ans neu. 5. Boikonotka neTnu ¢ o6paboTkom 3ayceHueB
Haadmnem.

U3meputens: 1 AMZ
26-01-015-1 Bocco3paHue neTtenbyatbix KpenneHUM COrnacHo NoANMUHHUKY
LUndop pecypca HavmeHoBaHuWe anemeHTa 3aTpart Egn. navep. 26-01-015-1
1 3aTpaTbl Tpyaa paboumx-pecTtaBpaTopoB yen.-y. 1,77
1.1 CpepnHuit paspsag (kateropus) paboTbl Il
4 MATEPWUAIDbI
888-0388 CTtanb nucToBasi xonoaHokaTtaHasa TonwmHon 0,3 mm Kr 0,03

Ta6nuua ®CH 26-01-016  Bocco3pgaHue npoce4HbIX y30poB BOCbMUIPaHHOM (hopMbl pa3MepoM B nonepeyHuke 30 mm

CocTaB pab6or:

1. 3aroToBka nonockl MeTansa no pasmMepy u Hape3ka U3 Hee AeTanei BoCbMUrpaHHou chopmel. 2. [poceyka oTBe PCTUA MO LieHTPY
BOCbMUIrpaHHon hopMbl pa3mepoM 12 MM B none peyHuke 3y6unom. 3. O6paboTka (onunoBKa) KpaeB AeTanu oT 3ayceHueB
Hapdwunem. 4. YekaHka To4ye 4HbIX y30poB (1 kB. cM -15 TouekK) B ABa pa3a Nno nepumeTpy BOCbMUIPaHHUKa C NPUMeEHEHMEM OLHOIo
cneuunanbHO U3rOTOBIEHHOTO YeKaHa.

Usmeputenn: 1 wT.

26-01-016-1 Bocco3paHue npoceyYHbIX y30pOB BOCbMUIpaHHOM (hopMbl pasmepom B nonepeyHuke 30 mm
LLndp pecypca HavmeHoBaHue anemeHTa 3aTpart Egn. nawep. 26-01-016-1
1 3atpatbl Tpyga pabounx-pectaBpaTopoB yen.-u. 0,14
1.1 CpepnHuit paspag (kateropus) paboTbl Il
4 MATEPUAIbI
888-0388 Crtanb nucToBas xonoaHokataHasa TonwmHon 0,3 mm Kr 0,0037

Ta6nuua ®CH 26-01-017 PecTtaBpauuA crioMaHHbIX KOBaHbIX XeJe3HbIX rBo3aen
CocrTaB pa6or:

1. Cpe3Ka ocTaTka cTe pXXHSl rBo3asA 6okope3oM. 2. MoarotoBka (onunoBKa) cpe3a reo3as noA navuky Haadunem. 3. NpomMbiBKa rBo3as
OT pXXaB4YMHbI B pacTBOpE COJIIHOM KMCMNOTLI C Nocrneayowe He MTpanu3auven B pacTBOpe LEeNoYn U NPOMbIBKOW B ropsiyel Boae.
4. Hape3ka cTepXHs NO pa3mepy U3 cTarbHOW NPOBOJIOKA COOTBE TCTBYHOLLE MO AUaMeTpa C NOArOTOBKOW NNOCKOCTU NoA nanky. 5.
Maiika 6e H3MHOBOW ropefikon CTe PXHs K MOASNIMHHOW LUMIsSiNKe FBO3A4s C NPUMeHeHUeM crneumanbHO U3roToBIie HHOro npucnoco6ne Hust
- 3aXuMMma. YganeHue 3aTeKoB npumnos wabepom.

U3meputenb: 10 wr.

26-01-017-1 PecTtaBpauus crnomaHHbIX KOBaHbIX Xe Jie 3HbIX rBo3ae i
LLindpp pecypca HavnmeHoBaHuWe anemeHTa 3aTpaTt Eg. namep. 26-01-017-1
1 3aTpathl Tpyda pabounx-pectaBpaTopoB yern.-u. 2,2
1.1 CpenHun paspsag (kateropus) paboThbl I
4 MATEPUANDI
888-0121 [poBonoka ctanbHas YepHas guametrpomM 1,0 mm Kr 0,001
888-0095 Mpunown mapku MNCP 45 Kr 0,00112
888-0326 dntoc PK-235 Kr 0,00075
888-0123 KucnoTa consiHas TexHnyeckas Kr 0,005
888-0308 Copa kanbuuHUpOBaHHas (HaTpuU YINeKUCnbIi) TexHuveckasi Kr 0,0005
101-2311 Bata 6enas rurpockonunyeckas Kr 0,001
888-0089 PactBoputens (6eH3uH) Kr 0,2
888-9901 Mpoune maTepuansi % 1

Ta6bnuua ®CH 26-01-018 Bocco3agaHue reo3gen ¢ KOBaHOW LUNANKOW KOHM4Ye CKOM hopMbl MO 06pasuy NOANMUHHLIX N3 060MHBbIX
reo3pen «Tekc»

CocraB pa6or:
1. XonoaHas KOBKa LWAANKN KOHUYe CKoW hopMbl. 2. ONUNoBKa U3NULHe M TOMNLWMHbI CTe pXHe Ao agnameTpa 12 mm.

U3smeputenb: 10 wr.

26-01-018-1 Bocco3paHue rBo3aei ¢ KOBaHOM LUNSINKOM KOHUYe ckon (hopMbl Mo 06pa3Ly NOANMHHbLIX M3 060MHbIX rBo3aen «Tekc
»
LLindpp pecypca HavnmeHoBaHuWe anemeHTa 3aTpaTt Eg. navep. 26-01-018-1
1 3aTtpaTtbl Tpyoa paboumx-pecrtaBpaTopoB yen.-u. 1,49
1.1 CpepnHun paspsag (kaTeropums) paboThbl I

4 MATEPUAIbI



888-0220 Bo3aun «Teke» Kr
PA3[EN 2. PECTABPALIUA U BOCCO3OAHUE ®PArMEHTOB U3 Cniodbl
1. PECTABPALIUA ®PATMEHTOB U3 CNnioObl.

0,0019

Ta6nuua ®CH 26-02-001 MHorokpartHasi AByXCTOPOHHSASA OYMCTKA U NPOMbIBKA CIOAbl «Ha NPOCBET» OT Pa3nMyHbIX 3arpsi3He HUN

CocTaB pa6or:

1. O6ecnbinMBaHMe NOBe PXHOCTU CNOAbI CYXOM KUCTbIO. 2. MHOrokpaTHas ABYXCTOPOHHSIAA O4MCTKA U MPOMbIBKa CrnoAbl OT
pasnuuHbIX 3arpsisHe HUI. 3. O6e3kUpPUBaHME U BbICyLULMBaHUE CroAbl 3TUIIOBbLIM CIMPTOM.

Usmeputens: 1 AMZ

oAHoro cnos
MHorokpaTHasi ABYXCTOPOHHSISl O4MCTKA U NPOMbIBKa CioAbl «Ha NPOCBET » OT PAa3NINYHbIX 3arpsi3He HUIN B MecTax Kpe nrie Huii;
nrnowaab parmMe HTOB:

26-02-001-1  go 10 cm?

2

26-02-001-2 6onee 10 cm

MHorokpaTtHasi ABYXCTOPOHHSIi OYMCTKA U NPOMBbIBKa CIioAbl «Ha NPOCBET » OTPA3fIM4HbIX 3arpsA3He HU No BCeW NOBe PXHOCTH;
nnowaab pparMeHTOB:

26-02-001-3  po 10 cm2
26-02-001-4  Gonee 10 cm2
LLincp pecypca HavnmeHoBaHVe anemeHTa 3aTpar En.  26-02-001- 26-02-001- 26-02-001- 26-02-001-
namep. 1 2 3 4
1 3aTpaTthl Tpyda pabounx-pectaBpaTopoB yen.-u. 1,13 0,67 4,97 2,87
1.1 CpepnHuin pa3psag (kateropusi) paboTbl | | | |
4 MATEPUAIDI
888-0285 Kcvnon Kr 0,0075 0,0075 0,0075 0,0075
113-0379 CnupT 3TUNOBLIN PEKTUNKOBAHHBIN TEXHUYECKUIA, COPT | K 0,0005 0,0005 0,0005 0,0005
101-2311 Bata 6enas rurpockonunyeckas Kr 0,003 0,003 0,003 0,003
Ta6nuua ®CH 26-02-002 BocnonHeHue yTpaT Ha pparmeHTax U3 cnogbl «kHa NPOcCBe ™
CocTaB pab6or:
1. Moa6op 1 paccnaMBaHne KpUcTanna criofbl Ha Crou, COOTBe TCTBYHOLLME TOSLIUHE, LiBETY U TOHY NoAnuHHUKA. 2. Hape3ka
nogo6paHHOM crnoAbl HOXHULLAMK Mo hopMe BOCNOsHsie MOro pparMeHTa v BKNeika ee B MecTax yTpar.
U3meputens: 1 .qu
BocnonHeHue ytpat nnowaabsio Ao 5 cm? Ha cbparmeHTax U3 cnoabl «Ha MPOCBET »; NPOLEHT yTparT:
26-02-002-1 no5%
26-02-002-2 0o 10 %
26-02-002-3 no 15 %
26-02-002-4 0o 20 %
26-02-002-5 0o 25 %
26-02-002-6 0o 30 %
26-02-002-
LLndop pecypca HanmeHoBaHve anemeHTa 3atpar En. navep. 26-02-002-1 26-02-002-2 26-02-002-3 4
1 3aTpaTthbl Tpyga pabounx-pecrtaBpaTopoB yen.-u. 0,36 0,68 1,1 1,31
1.1 CpepnHuin paspsag (kateropus) paboThbl | | | |
4 MATEPUATbI
(888-0291) Cnopa r n n n n
888-0093 Monunbytunmerakpunat (BMK-5) Kr 0,00012 0,00024 0,00036 0,00048
888-0285 Keunon Kr 0,00012 0,00024 0,00036 0,00048
101-2311 Bata 6enas rurpockonuyeckasi Kr 0,0015 0,0015 0,0015 0,0015
Lindp pecypca HavmeHoBaHuWe anemeHTa 3aTpaTt En. namep. 26-02-002-5  26-02-002-6
1 3aTtpatbl Tpyga pabounx-pectaBpaTopoB yen.-u. 1,47 1,65
1.1 CpepnHuit paspsag (kateropusi) paboTbl | |
4 MATEPWAIDbI
(888-0291) Cniopa r n n
888-0093 MonunbyTtunmerakpunat (BMK-5) K 0,0006 0,00072
888-0285 Kcunon Kr 0,0006 0,00072
101-2311 Bata 6enas rurpockonuyeckas K 0,0015 0,0015

Ta6nuua ®CH 26-02-003
pacTBOopamu

YnaneHue co cnrogbl NOHOBMNEHUI U 3anucen KpaCoO4HOro criosi Ckanbnenem v pas3fimyHbiMn XmMmMmun4ye CKMUMun

CocraB pa6or:



1. YaaneHue co cnioabl NOHOBIIe HUM U 3anucen KpaCco4HOro crnos ckanbnenem un pas3fimniHbiIMU XMMnN4e CKUMU pactBopamMmm. 2.
YerI'I.HeHVIe OCTaTKOB NOAJSIMHHOIO KpaCoO4HOro cfnos gaMapHbIM JTaKoOM (VIHVI MaTepuanom no peKkomeHgauuu naﬁopaTopMu).

Usmeputenn: 1 an

YpaneHue co cnioabl oT 65 0o 75 % NoHOBNEeHWI U 3anucel KPAaCOYHOro CIOs CKarnbnenem u pasfMyYyHbIMU XUMUYE CKUMMN
pacTBOpamu:
26-02-003-1 nrneHKkoobpasoBaHue MsArkoe
26-02-003-2 nrneHKkoobpasoBaHue TBepaoe

YpaneHue co cnogbl 100 % noHoBNeHUM U 3anucen KpaCoO4HOro criosi Ckanbnenem v pas3fiMm4HbiMU XMmMu4ye CKMMU pacTteBopamMu:

26-02-003-3 nneHKoobpasoBaHue MsArkoe
26-02-003-4 nrneHKkoobpasoBaHue TBepoe
LLndop pecypca HammeHoBaHVe anemeHTa saTpar Ep. namep. 26'021'003' 26'022'003' 26'023'003' 26'024'003'
1 3aTpaTtbl Tpyaa paboumx-pecrtaBpaTopoB yern.-y. 3,41 9,02 2,42 6,49
1.1 CpepnHun pa3spsag (kaTeropus) paboThbl BK BK BK BK
4 MATEPUAINbI
888-0313 Pacteoputens Ne 646 Kr 0,0094 0,0094 0,0094 0,0094
888-0285 Kcvnon KT 0,0005 0,0005 0,0005 0,0005
888-0083 CnupT NONMBUHWUIOBbIN K 0,0005 0,0005 0,0005 0,0005
888-0062 Macno nbHsiHoe KT 0,0002 0,0002 0,0002 0,0002
101-2311 BaTa 6enas rurpockonunyeckas Kr 0,001 0,001 0,001 0,001
101-0583 Mapns 6blToBas cypoBas apT. 6437 10m 0,001 0,001 0,001 0,001

Ta6nuua ®CH 26-02-004 CkneuBaHue OoTpeCTaBPUPOBaHHbIX crioeB hparmMeHTOB U3 CroAbl Mexay cobomn ¢ npeaBapuUTe NbHON
BbIBE PKOM MO KapTorpamMmme

CocrTaB pa6or:
1. CkneunBaHve oTpecTaBpUPOBaHHbIX cnoeB )parmMeHTOB U3 CroAbl MeXxay cob6oi ¢ npeaBapUTeNibHOW BbIBE PKOW MO KapTorpamme.

U3meputens: 1 .qu

CkneuBaHue oTpeCcTaBpUPOBaHHbIX cnoeB d)parMeHTOB U3 CroAbl MeXxay co6oi ¢ npeaBapuTe NbHOW BbIBEPKOW MO KapTorpamme
nnowaabo:

26-02-004-1  po 1 am2
26-02-004-2  6Gonee 1 am2
LLndop pecypca HanmeHoBaHue anemeHTa 3aTpar En. namep. 26-02-004-1 26-02-004-2
1 3aTpaTthbl Tpyaa pabounx-pecrtaBpaTopoB yen.-u. 0,11 0,06
11 CpepnHuin paspsag (kateropus) paboTbl | |
4 MATEPWATbI
888-0093 MonmnbyTtunmerakpunat (BMK-5) Kr 0,0006 0,0006
888-0285 Kennon Kr 0,0006 0,0006
101-2311 Bata 6enas rurpockonunyeckas Kr 0,001 0,001

Ta6bnuua ®CH 26-02-005 CumBka pparMeHTOB CrnoAbl BOLEHOW HUTbIO

CocrTaB pa6or:

1. CBeprieHMe OTBEe pCTUA Masrion anekTpoAapenbio B cnioge. 2. BoweHne Humm. 3. ClumBaHue BHaxnecT hparmeHTOB cniogbl.

U3amepuTens: 1 nor. Am wWBa

26-02-005-1 CwmBKa pparmeHTOB cnoabl BOLWEHOW HUTbIO
HanmeHoBaHue anemeHTa 3atpaT

LLndp pecypca
1 3atpatbl Tpyda pabounx-pectaBpaTopoB

1.1 CpepnHui paspsag (kateropus) paboTbl
4 MATEPUANbI
888-0335 Bock HaTyparnbHbIv

101-2073
Ta6bnuua ®CH 26-02-006 KoHcepBauma noanuHHOM cnogbl

HuTKM cypoBble

CocrTaB pa6or:

En. nawep.
yen.-u.

Kr
Kr

26-02-005-1
0,17
I

0,00002
0,00004

1. Moa6op kpucTanna cnoabl U paccrnanBaHue ero ¢ BbIBePKOW TOHa U LiBeTa Ha CBeTOBOM cTorie. 2. Hape3ka u yctaHoBKa 3alMTHbIX

cnoeB C ABYX CTOPOH C NMPOKIe MKOM.

U3meputens: 1 AMZ

KoHce pBauusa pparme HTOB NOASIMHHOM CNOAbI MOWAAbIO:

26-02-006-1  pgo 1,0 am2

26-02-006-2  Gonee 1,0 am2

HaumeHoBaHue anemeHTa 3aTpar

LLindop pecypca
1 3aTpatbl TpVaa pabounx-pecTaBpaTopoB

En. namep.
yen.-u.

26-02-006-1
0.55

26-02-006-2
1.03



1.1 CpéqHMl?l bafébﬂ,ﬁ (KaTerobvm) pé60T|;| 1 N

4 MATEPUAIbI
(888-0291) Cniopa r n n
888-0093 MonunbyTtunmerakpunat (BMK-5) K 0,0012 0,0012
888-0285 Kcunon Kr 0,0012 0,0012

2. BOCCO30AHUE ®PArMEHTOB M3 Chniodbl.
Ta6nuua ®CH 26-02-007 Bocco3aaHue pparMeHTOB U3 CrOAbI C BbIBE PKOA Ha CBE TOBOM CToNe
CocTaB pabor:

1. UsrotoBneHue wabnoHa no noanuHHuKy. 2. MoaGop M paccnameaHve KpucTanna cnogbl cornacHo o6pasuy no pasmepy, UBeTy,
TOHY U TOMLWMHE C BbIBE PKOW Ha CBE TOBOM cTore. 3. Hape3ka nnockocTen cniogbl Mo wabnoHy HOXHULLaMMU.

U3meputens: 1 .qu
BoccosaaHue hparMeHTOB U3 CNioAbl C BbIBEPKO HA CBEe TOBOM CToJfe Mrolaabo:
26-02-007-1  ot10,5 o 2,0 am?

26-02-007-2  o712,0 go 3,0 am2

LLindop pecypca HanmeHoBaHwue anemeHTa 3atpar Eqn. namep. 26-02-007-1 26-02-007-2
1 3aTpaTthl Tpyda pabounx-pecraBpaTopoB yern.-y. 0,57 0,28
1.1 CpepnHui paspsag (kateropus) paboTbl | |
4 MATEPWAIbI
(888-0291) Cniopa r n n

Ta6nuua ®CH 26-02-008 Co3aaHue obpasua Xyaoxe cTBe HHO-Ae KOPaTUBHOTO NOKPbITUSA Ha Criofe XyAoXXe CTBE HHbIMU MachsiHbIMU
Kpackamu u onbrom

CocraB pa6or:

1. MpepBapuTenbHLIN OCMOTP U U3yYeHUe psiga NOANMUHHBLIX (hparMeHTOB CroAbl C Ae KOPaTUBHLIM OTKpbITMEM. BhisiBneHue
MNOHOBNEHUI! 1 3anuceil, COXPAHHOCTU LiBeTa KpacuTteneu u cgaktypbl. 2. Boiobopka HanGonee xapakTe pHbIX NOANNHHbIX hparMeHTOB
Ans co3naHusa obpasuoB. 3. Moadop Kpacok n npeaBapUTeNibHble NPOGHI LIBE TOBbLIX COOTHOLLEHUIA Ha NanuTpe U cnioge ¢ yueToM
BbISIBIIe HASI HaMGornee xapaKTe pHbIX AeKOPaTUBHbIX MPMEMOB Ha NnoAnuHHuke. 4. Co3gaHue o6pasua ¢ Nnoa60pom U NoAroToBKOM
cnioAbl, BOCCO3JaHNE M XYA0Xe CTBe HHO-Ae KOPAaTMBHOIO NMOKPbITUSI XyA0XKe CTBE HHbIMW MACHsAHbIMU Kpackamu, honbro u
YCTaHOBKOW 3alUMUTHbIX CNOEB.

N3mepuTens: 1 obpasey

26-02-008-1 Co3pgaHue o6pasua xyaoxe CTBe HHO-A4€ KOPaTMBHOIO NOKPbLITUA Ha cnioge pasmepom 0,5- 1,0 .qM2

MacnsiHbIMU Kpackamu u donbrovn

XyAoXecTBe HHbiMU

LLindop pecypca HavmeHoBaHuWe anemeHTa 3atpart Egn. navep. 26-02-008-1
1 3artpaTbl Tpyaa paboumx-pecrtaBpaTopoB yern.-y. 2,31
1.1 CpenHun paspsag (kateropums) paboThbl |
4 MATEPWAIbI
(101-2390) Kpacku xynoxe cTBeHHble (TepTble) Kr 0,00225
(888-0291) Cniopa r n
888-0384 Jlak nonmMBMHUNaLETaTHbIA Kr 0,003
888-0062 Macno nbHaHoe K 0,0045
113-0379 CnvpT 3TUNOBLIM PEKTUDMNKOBAHHIA TEXHNUYECKMI, copT | K 0,001
888-0093 MonunbyTtunmerakpunat (BMK-5) K 0,0006
888-0285 Kennon K 0,0021
101-2311 BaTa 6enas rurpockonuyeckas Kr 0,0015

Ta6nuua ®CH 26-02-009 Bocco3gaHue xyaoe CTBe HHO-Ae KOPaTMBHOIO NOKPbITUA CIIOAbI XYA0Xe CTBE HHbIMU MaCNsiHbIMUY
Kpackamu u onbrovn

CocrTaB pa6or:
[ns Hopwm 1, 2: 1. U3aroToBneHne KapTOHHOro WabroHa no NoANUHHKKY. 2. MoaGop cnroabl U paccnanBaHue ee COrNacHo TOmNWWUHe
noanuHHuka. 3. Hapeska cnrogbl no wWa6noHy HoxHULamu. 4. OuncTka cnoAbl BfiaXHbIM BaTHbIM TaMMOHOM M 06e3XupuBaHue

CNUPTOM MU AeHaTypaTtoMm. 5. BoccosaaHue XyaoxeCTBe HHO-Ae KOPaTUBHOIO NOKPLITUSA CMIOALI XYA0Xe CTBE HHbIMU MacChsHbLIMU
Kpackamu COrnacHo yTee paeHHomy o6pasuy.

[ns Hopmbl 3: 1. Hape3ka conbru no waénoHy. 2. UmuTtaumus daktypbl ponbrv TOpLOM LLe TUHHOW KUCTU COrNacHO NOANIMHHUKY. 3.
HanoxeHue noarotoBneHHon ponbru Ha NOBe PXHOCTbL KPACOYHOrO CMOSi METOAOM «Ha OTAMUMY.

Usmeputenn: 1 ,qu

BoccospaHue xyaoxe cTBe HHO-Ae KOPaTUBHOIO NOKPbITUA CNIOAbI XYA0Xe CTBE HHbIMU MacnAHbLIMU Kpackamu u ponbLrou:
26-02-009-1 XyA0Xe CTBE HHbIMU MachfAHbIMM KpackaMu u chonbromn
26-02-009-2 Xy[0e CTBe HHbIMU MacnsiHbIMU Kpackamu

26-02-009-3 conbromn

LIJMd)papecypc HanmeHoBaHue anemeHTa 3aTpar Epn. namep. 26-02-009-1 26-02-009-2 26-02-009-3
1 3aTpaTtbl Tpyaa pabounx-pectaBpaTopoB yer.-y. 2,01 1,75 0,26
11 CpepnHui paspsag (kateropust) paboTbl | | |

4 MATEPUANbI



(101-2390) Kpacku xygoxecTBeHHble (TepTbie) Kr 0,0015 0,0015 -

(888-0291) Cnropa r n n n
888-0384  Jlak nonvBMHUNaueTaTHbIN K 0,002 0,002 -
888-0211  Pacreoputens NMHeH K 0,001 0,001 -
888-0062 Macrno nbHaHoe K 0,003 - 0,003
113-0379  CnupT STUNOBbLIN PEKTUCUKOBAHHbBIN TEXHUYECKMI, COopT | Kr 0,0005 0,0005 -
101-2311  Bata 6enasi rmrpockonuyeckast Kr 0,001 0,001 -
888-0393 donbra antomMuHMeBasi Markasi, pynoHHas Tonw,. 0,1 Mm Kr 0,000175 - 0,000175

PA3LEN 3. PASHbIE PABOTbI.

Ta6nuua ®CH 26-03-001 U3roTtoBneHue wnunek Ans netenbyaTtbiX KpenneHUn guameTpom 1-2 mm, anumHon 145-350 Mm 13 ctanbHoMn
NPOBOJIOKU

CocTaB pab6or:

1. PaameTka 1 pybka 3ybmMnom wnumnek Heo6xoanMon ANUHbLI U3 NPOBOJIOKU COOTBE TCTBYHOLLE IO AMamMmeTpa. 2. BoinpamneHue
(pMxTOBKa) WINMNEK MeTannanye ckum MonoTkoM. 3. 3auncrka KOHL OB LWNUIEeK HaNnUNbHUKOM.

U3meputens: 10 wr.

U3rotoBneHue wnunek Ans netenb4yaTtbiX KpenseHUn U3 ctarnbHon npoBonoku 145-350 mm, ganame pom:
26-03-001-1 1,0 MM

26-03-001-2 1,5 Mmm

26-03-001-3 2,0 Mm

LLindop pecypca HavmeHoBaHuWe anemeHTa 3aTpaTt Eg. namep. 26-03-001-1 26-03-001-2 26-03-001-3
1 3aTpartbl Tpyga paboumx-pecrTaBpaTopoB yern.-y. 0,65 0,65 0,65
1.1 CpepnHui pa3psag (kaTeropusi) paboThbl 1l 1l 1l
4 MATEPUANDI
888-0121 [MpoBonoka cTtanbHasa YepHasa guametpom 1,0 Mm Kr 0,0022 - -
888-0386 [MpoBonoka cTanbHasa YepHas guametpom 1,5 mm Kr - 0,00303 -
888-0387 [MpoBonoka cTanbHasa YepHas guametpom 2,0 Mm Kr - - 0,0052

Ta6nuua ®CH 26-03-002 Pas6opka u c6opka npousBe e HAN NPUKIAQHOrO UCKYCCTBA ONTOBSIHHO-CIIOAAHON rpynnbl

CocraB pa6or:

Ons Hopm 1-3: 1. TwaTte nbHbIN 0OCMOTP (hOHAPA C BHELLUHE W U BHYTPEHHE i CTOPOH. YAaneHue ¢ NoBe pXHOCTU dhoHaps NbInu, rpsAasv 1
KOMOTU CYyXOM KUCTbHO. 2. BbleM winunek u3 neTtenbyaTtbIX KpenfieHUn u pa3bopka poHaps Ha OCHOBHbIE YacTu U AeTanu ¢ packnagkown

UX Ha KapTorpammHom cTone. 3. OcBoGoxaeHue geTanen oT 3aKpenoyHbIX rBo3aen. Packnagka y3opHoro meTanna, cnogbl U
KapKacHOro meTasnsa Ha KapTorpaMMHOM cTorle.

Ons Hopwm 4-6: 1. MoAaroHka u coBMeLLie HMe Yy30pHOro MeTansna, cnoabl U KapkacHoro meTtanna. 2. CBeprneHve oTBe pctum
anekTpoapensio. 3. 3akpenneHue aetaneu. 4. Co6opka WwaTpoB, (pOHaApPHOM YacTU U KuNe BUAHOIO HM3a C MOMOLLbIO WNUNeK Ans
neTenbyaTbix KpenneHuin. 5. Coopka ¢poHapsi ¢ NOMOLLbIO WNUNEK ANA NeTenbYaTbiX KpenneHun. Ansa Hopmbl 7: 1. TwaTe nbHbIN

OCMOTP OKOHHUUbI, ynaneHMe C NOBEPXHOCTU OKOHHULUbI NbISIN, FTPA3U U KONOTU nyOI;I KUCTbIO. 2. OCBOGO)KAEHVIE OT 3aKJieno4YHbIX
reosfen KapKkacHoOro MeTasnsa v Cnoabl C packnagkon UX Ha KapTorpaMmMHOM cTorle.

Ons Hopmbl 8, 9: 1. NMoaroHka n coBmeweHUEe KapKkacHOro meTanna v cnioabl. 2. CBeprieHne oTBe pcTMil anektpogpensto. 3. C6opka
OKOHHULbI C MOMOLLIO rBO3Ae N-3aKrenok.

Usmeputens: 1 wnunbka (Hopmbl 1, 2, 4, 5); 10 wWT. rBo3aen-3aknenok (Hopmoi 3, 6, 7, 8)
Pa3bopka onoBAHHO-CNOAAHBLIX hoHapen:

26-03-002-1 MpsAmMonuHe NHaA WNUNbkKa

26-03-002-2 KpuBonuHe nHas wnunbka

26-03-002-3 10 rBo3ae n-3aKkpenok

C6opka 0NoBsHHO-CNIOASHbIX (hbOHapeWn:

26-03-002-4 MpsAMonuHe NHaA WNUNbKa
26-03-002-5 KpuBonuHeiHas wnunbka
26-03-002-6 C6opka ONoBSIHHO-CNIOASAHbIX (POHapen:

26-03-002-7 Pa3bopka crogHbIX OKOHHULY,
26-03-002-8 C6opka CrnoaHbIX OKOHHULL
Eq. 26-03- 26-03- 26-03- 26-03- 26-03-

Wndop pecypca HavmeHoBaHue anemeHTa 3aTpart amep.  002-1 002-2 002-3 002-4 002-5
1 3aTtpaTtbl Tpyoa paboumx-pecrtaBpaTopoB yern.-y. 0,5 1,54 0,12 0,31 2,53
1.1 CpenHun pa3spsag (kateropums) paboThbl I Il Il I I
LLindop pecypca HanmeHoBaHue anemeHTa 3atpar Epn. uamep. 26-03-002-6 26-03-002-7 26-03-002-8
1 3aTpaTthbl Tpyga pabounx-pecrtaBpaTopoB yern.-y. 0,47 0,1 0,37
1.1 CpepHuit pa3psig (kaTeropusi) paboThl Il Il Il
4 MATEPUATBI

888-0292 Cnnae Byga r - - 0,125



888-0308
101-2311

Copa KanbLMHUpOBaHHas (HaTpUi YrneKUcrblid) TexHuYeckas KT -
Bata 6enas rurpockonuyeckas KT -

COJOEPXAHUE

O6LMe ykasaHUs Mo NpUMeHeHWo defieparbHbIX CMETHBIX HOPM Ha PEMOHTHO-
pecTaBpaLoHHble paGoThbl N0 06bEKTaM KynbTYPHOro Hacneaus. 2

TexHn4yeckas yacTb. 6

Pasnen 1. PecTaBpauus 1 Bocco3gaHue y30pHOro MeTasnsa (OnoBsiHHOE, OJIOBSHHO-CBUHL 0BOE
INnMTbe) 1 kapkacHoro metanna. 8

1. PectaBpauus y3opHoro metanna. 8
Tabnuua ®CH 26-01-001 Beinpaska AedopMrMpoBaHHOIO Y30pHOro MeTanna. 8

Tabrnmua PCH 26-01-002 [IByXCTOPOHHASA 04YMCTKA MOBEPXHOCTM Y30PHOro MeTarnna oT
MHOFOCOMHbIX, pa3HOBPEMEHHbIX MOKPBITUI (onuda, naku, Harap 1 T.4.) 8

Tabnuua PCH 26-01-003 BnaveaHue Bocco3aaHHbIX (hparMeHTOB B MeCTax yTpaT Y30pHOro
metanna. 9

2. PecTaBpauus n BoccosgaHune KkapkacHoro meranna. 9
Tabrmua PCH 26-01-004 Puxroska 0edopMmnpoBaHHOTO KapkacHoro merarnna. 9

Tabnmua PCH 26-01-00 [ByXCTOPOHHSIA XMMUYECKasi OMMCTKa KapkaCcHOro MeTansna ot
3acTapeBLUVX MHOTOCMOWMHbIX NIaKOBbIX MOKPLITUA U MacnsHbIX Kpacok. 10

Tabrnmua OCH 26-01-006 JlyxeHne YepHoro metanna, reo3geii-3aknenok 1 3aknenok BUHTOB
0STOBOM MNK ONIOBSIHHO-CBMHLLOBbLIM CMTAaBOM C ABYX CTOPOH. 10

Tabnuua PCH 26-01-007 BbikonoTka no WwabnoHy Bpy4HYI NOrOHHbIX AeTanei WwpuHon 9-11
MM.. 11

Tabnmua PCH 26-01-008 Maiika BHaxnecT NOroHHbIX AeTtanen wupuHon 9-11 mm.. 11

Tabrmmua PCH 26-01-009 BoccosnaHne v pectaBpaLums kapkacHOro MeTansa ¢ YekaHKomn
TOYEYHbIX Y30POB A0 TPEX paJoB COrMacHo NOAMUHHMKY. 11

Tabnuua PCH 26-01-010 PecTaBpauus kapkacHOro metarnsa MetoaoM nanku. 12

Tabrnmua ®CH 26-01-011 BoccosnaHue n pectaBpau s y30pHbIX KPYITbIX HAKaAoK «OEHEXKM»
iiMameTpomM 25 MM C YekaHKON TOYEYHOro OpPHaMeHTa COrMacHO NOANMMHHMKY. 13

Tabnmuya ®CH 26-01-012 BoccosnaHue u pectaBpau s OpHAMEHTUPOBAHHbIX BbIKOSIOTHbIX
ineranew 13 YyepHoro meranna. 13

Tabnuua ®CH 26-01-013 AybnupoBaHne opHaMEeHTUPOBaHHbIX BbIKONIOTHBIX AeTanem ¢
NPOCEYHbIM OPHAMEHTOM CpPEeAHEeN CNoXHoCTKn. 14

Tabrnmua ®CH 26-01-014 PecTtaBpauusi KOBaHOro MPOCEYHOro MeTanna TonwwHon 0,3 Mm
COrnmacHoO NOANMHHKMKY. 15

Tabrmua PCH 26-01-015 BoccosnaHne netenbyaThiX KpenneHni CornacHo NoanuHHuKy. 15

Tabnuua PCH 26-01-016 BoccosgaHue npoceyHbIX y30poB BOCbMUIPaHHON (hopMbl pasmepomM
B nonepeyHuke 30 MM.. 16

Tabrnmua ®CH 26-01-017 PecTtaBpauus cromMmaHHbIX KOBaHbIX Xefne3HbIx reo3aen. 16

Tabnuua $CH 26-01-018 Bocco3naHue rBo3aer ¢ KOBaHOW LUMANKON KOHUYECKoW GhopMbl MO
06pasyy NoANMHHBIX U3 06OKHBIX rBO3aen «Tekey. 16

Pasnen 2. PectaBpauusa n Bocco3naHve parMeHToB u3 cnogpl.. 17
1. PecTaBpauus dparmeHToB U3 cntogbl. 17

Tabnmua PCH 26-02-001 MHorokpaTHasi ABYXCTOPOHHSSt O4UCTKa M NPOMbIBKa Croabl «Ha
NPOCBET» OT PasNMNYHbIX 3arpsA3HeHnn. 17

Tabrmua PCH 26-02-002 BocnonHeHue yTpaT Ha doparMeHTax u3 crnofpl «Ha npoceet». 17

Tabnmua PCH 26-02-003 YoaneHue co crnogbl MOHOBMNEHWUA U 3annce Kpaco4HOro crost
CKanbnenem u pasnnyHbIMn XMMHUYECKUMIUN pacTBoOpamMu. 18

Tabrnmua OCH 26-02-004 CknenBaHue O0TpeCcTaBpUpOBaHHbIX CIOEB (bparMeHTOB 13 Croapl
Mexxay cobol ¢ npeaBapuTenbHON BbIBEPKOK No kapTorpamme. 18

TaGrnmua ®CH 26-02-005 ClumBka doparMeHTOB CIOAbl BOLLEHON HUTbIO.. 19
Tabnmua PCH 26-02-006 KoHcepBauua nognuHHow crirogbl.. 19
2. BoccosgaHue cdparMeHTOB 13 crnogbl.. 19

Tabnmua PCH 26-02-007 BoccosnaHue dparMeHTOB U3 Crtofbl C BbIBEPKOW HA CBETOBOM CTOJ
e. 19

Tabnmua ®CH 26-02-008 CosnaHume obpasua xyooKeCcTBEHHO-AEKOPATUBHOIO NMOKPLITUSA Ha

0,0005
0,0005



croae XyooXXeCTBEHHbIMU MacnsHbIMKU kpackaMmu n donsron. 19

Tabrnmua PCH 26-02-009 BoccosnaHue xynoXecTBEHHO-AEKOPATUBHOIO NOKPLITUS Croabl
Xy[OXKECTBEHHBIMU MaCIsiHbIMUW Kpackamu 1 ¢pornbron. 20

Paspnen 3. PasHble paGoThl.. 21

Tabnuua PCH 26-03-001 U3roToBneHmne LWNunek Ans nerensyaTbiX KpenneHun aguamerpom 1-2
MM, AnmMHon 145-350 MM 13 cTanbHoW NPoBOMoku. 21

Tabrmua PCH 26-03-002 Pasbopka 1 cbopka npov3BefeHUI MPUKITaAHOMO NCKYCCTBa OTOBSIHHO
-critoasiHow rpynnel.. 21
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	Таблица ФСН 26-01-002    Двухсторонняя очистка поверхности узорного металла от многослойных, разновременных покрытий (олифа, паки, нагар и т.д.) Состав работ:  1. Визуальный осмотр фрагмента металла с помощью ручной смотровой линзы. Многоканальная годно-щелочная промывка ватным тампоном и кистями. 2. Промывка химическим раствором с последующей тщательной промывкой горячей и холодной проточной водой (для металла без остатков позолоты). 3. Выборка отдельных уплотнений, грязевых и других скоплений без повреждения поверхности художественного литья и остатков позолотного слоя деревянными стеками с заостренным концом. 4. Лощение поверхности металла деревянными шпателями.  Измеритель: 1 дм2  Двухсторонняя очистка поверхности узорного металла от многослойных, разновременных покрытий (олифа, паки, нагар и т.д.):  26-01-002-1        с остатками позолоты  26-01-002-2        без остатков позолоты  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-002-1  26-01-002-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  23,98  6,14  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  II  4  МАТЕРИАЛЫ           101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,005  0,005  888-0196  Нашатырь (аммоний хлористый)  кг  0,0002  0,0002  888-0310  Натр едкий (сода каустическая) технический  кг  0,0008  0,0005  888-0313  Растворитель № 646  кг  0,003  0,003  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  Таблица ФСН 26-01-003    Впаивание воссозданных фрагментов в местах утрат узорного металла Состав работ:  1. Осмотр и характеристика утрат по изломам. 2. Подбор и вырезка фрагментов из воссозданных накладок, отлитых с подлинников. Зачистка шабером (скальпелем) торцов в местах пайки с соблюдением точной подгонки. 3. Пайка сплавов Вуда в местах касания металла (не более 3-х касаний на фрагментах площадью до 0,5 см2) с предварительным нанесением жидкого флюса 4. Обработка мест пайки слабым раствором щелочи, проточной водой, удаление затеков припоя шабером.  Измеритель: 1 фрагмент литья  26-01-003-1        Впаивание воссозданных фрагментов литья площадью до 0,5 см2 в местах утрат узорного металла  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-003-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,22  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0292  Сплав Вуда  г  0,45  888-0326  Флюс ФК-235  кг  0,00023  888-0308  Сода кальцинированная (натрий углекислый) техническая  кг  0,00005  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,00005  888-9901  Прочие материалы  %  2  2. РЕСТАВРАЦИЯ И ВОССОЗДАНИЕ КАРКАСНОГО МЕТАЛЛА.  Таблица ФСН 26-01-004    Рихтовка деформированного каркасного металла  Состав работ:  Рихтовка производится деревянными лощатником и киянкой специального изготовления из твердых пород дерева под размеры обрабатываемых деталей.  Измеритель: 1 дм2  26-01-004-1        Рихтовка деформированного каркасного металла  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-004-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,14  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  4  МАТЕРИАЛЫ        888-9002  Прочие материалы  руб.  0,5  Таблица ФСН 26-01-005    Двухсторонняя химическая очистка каркасного металла от застаревших многослойных лаковых покрытий и масляных красок Состав работ:  1. Двухсторонняя химическая очистка каркасного металла от застаревших многослойных лаковых покрытий и масляных красок щетинной кистью.  Измеритель: 1 дм2  26-01-005-1        Двухсторонняя химическая очистка каркасного металла от застаревших многослойных лаковых покрытий и масляных красок  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-005-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,09  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0313  Растворитель № 646  кг  0,002  888-0017  Ацетон технический сорт высший  кг  0,0015  888-0246  Растворитель (Уайт-спирит)  кг  0,0005  888-0383  Оксилол  кг  0,0005  888-0268  Диоксан  г  0,5  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,001  Таблица ФСН 26-01-006    Лужение черного металла, гвоздей-заклепок и заклепок винтов оловом или оловянно-свинцовым сплавом с двух сторон Состав работ:  Для норм 1-2: 1. Лужение металла натиранием с двух сторон с помощью паяльника с предварительным нанесением жидкого флюса кистью и промывкой за 3 раза вручную.  Для норм 3-4: 1. Лужение металла способом погружения в ванну с расплавленным оловом с предварительным нанесением жидкого флюса кистью и промывкой после лужения 3 раза вручную.  Для нормы 5: 1. Лужение погружением в ванну.  Измеритель: 1 дм2 (для норм 1-4); 100 шт. (норма 5)  Лужение черного металла натиранием с двух сторон с помощью паяльника оловом или оловянно-свинцовым сплавом, при площади детали:  26-01-006-1        до 0,2 дм2  26-01-006-2        более 0,2 дм2  Лужение металла способом погружения в ванну с расплавленным оловом, при площади детали:  26-01-006-3        до 0,2 дм2  26-01-006-4        более 0,2 дм2  26-01-006-5        Лужение погружением в ванну гвоздей-закрепленок, клепки-винтов  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-006-1  26-01-006-2  26-01-006-3  26-01-006-4  26-01-006-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,28  0,35  0,34  0,14  0,46  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0286)  Олово или оловянно-свинцовый сплав  г  10  9  8  7  5  888-0326  Флюс ФК-235  кг  0,007  0,006  0,00533  0,004  0,00333  888-0308  Сода кальцинированная (натрий углекислый) техническая  кг  0,001  0,001  0,001  0,001  0,0015  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,001  0,001  0,001  0,001  0,002  Таблица ФСН 26-01-007    Выколотка по шаблону вручную погонных деталей шириной 9-11 мм Состав работ:  Для нормы 1: 1. Нарезка полос из листового железа ножницами. 2. Выколотка деталей пуансоном по заданной форме. 3. Обработка краев детали на наждаке с доводкой вручную напильником.  Для нормы 2: 1. Перевод изображения детали на металл шаблона через копировальную бумагу. 2. Вырезка контуров детали ножницами. 3. Выколотка деталей пуансоном по заданной форме. 4. Обработка краев детали напильником и надфилем.  Измеритель: 1 пог. дм при ширине деталей 9-11 мм  Выколотка по шаблону вручную погонных деталей шириной 9-11 мм:  26-01-007-1        прямолинейных  26-01-007-2        криволинейных  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-007-1  26-01-007-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,2  0,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0174  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 0,5 мм  кг  0,00615  0,0123  888-0388  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 0,3 мм  кг  0,003  0,006  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  Таблица ФСН 26-01-008    Пайка внахлест погонных деталей шириной 9-11 мм  Состав работ:  1. Пайка внахлест прямолинейных и криволинейных деталей оловянно-свинцовым припоем. 2. Обработка места пайки слабым раствором щелочи, проточной водой. 3. Удаление затеков припоя шабером.  Измеритель: 1 место пайки  26-01-008-1        Пайка внахлест погонных деталей шириной 9-11  мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-008-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,27  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0095  Припои марки ПСР 45  кг  0,6  888-0326  Флюс ФК-235  кг  0,4  888-0308  Сода кальцинированная (натрий углекислый) техническая  кг  0,5  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,3  888-9901  Прочие материалы  %  1  Таблица ФСН 26-01-009    Воссоздание и реставрация каркасного металла с чеканкой точечных узоров до трех радов согласно подлиннику Состав работ:  Для норм 1-2: 1. Изготовление шаблона согласно подлиннику. 2. Разметка, вырезка деталей из металла по шаблону. Рихтовка и обработка торцов деталей надфилями. 3. Закрепление детали в струбцины и разметка узора на плоскости металла штангенциркулем под чеканку. 4. Имитация фактуры металла согласно подлиннику с применением специально изготовленных фактурных чеканов. 5. Чеканка точного узора в три раза (1 см2 - 15 точек), специально изготовленным чеканом. 6. Окончательная доработка фактуры и прочеканенного узора с помощью легкого деревянного молотка. 7. Снятие детали со струбцины.  Для нормы 3: 1. Изготовление фрагмента с чеканкой точечных узоров до трех рядов согласно подлиннику. 2. Пайка подлинного и воссозданного фрагментов каркасного металла с соблюдением точной подгонки. 3. Обработка места пайки слабым раствором щелочи, проточной водой, удаление затеков припоя шабером.  Для нормы 4: 1. Разметка на металле и вырезка ножницами заплат. 2. Обработка краев заплаты надфилями. 3. Подгонка заплат по месту, нанесение кистью жидкого флюса, пайка с подлинником маленьким паяльником. 4. Обработка места пайки слабым раствором щелочи, проточной водой, удаление излишков припоя шабером.  Измеритель: 1 дм2 (нормы 1-2); 1 фрагмент (норма 3); 1 заплата (норма 4).  Воссоздание каркасного металла с чеканкой согласно подлиннику точечных узоров:  26-01-009-1        до трех рядов  26-01-009-2        1 см2 - 15 точек  Реставрация каркасного металла с чеканкой согласно подлиннику точечных узоров:  26-01-009-3        изготовление фрагментов площадью 2-5 см2 и установка их в местах утрат методом пайки оловянно-свинцовым припоем  26-01-009-4        укрепление плоскостей металла методом установки заплат размером от 1 до 2 см2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-009-1  26-01-009-2  26-01-009-3  26-01-009-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,64  1,76  0,28  0,22  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0388  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 0,3 мм  кг  0,044  -  -  -  888-0095  Припои марки ПСР 45  кг  -  -  0,00037  0,0006  888-0326  Флюс ФК-235  кг  -  -  0,00025  0,0004  888-0308  Сода кальцинированная (натрий углекислый) техническая  кг  -  -  0,00005  0,00005  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  -  -  0,0005  0,0005  888-9901  Прочие материалы  %  -  -  2  2  Таблица ФСН 26-01-010    Реставрация каркасного металла методом пайки  Состав работ:  Для нормы 1: 1. Запаивание оловянно-свинцовым припоем сквозных трещин, пробоин, царапин паяльником. 2. Обработка металла после пайки слабым раствором щелочи, проточной водой, протирка ветошью.  Для нормы 2: 1. Подготовка, размещение подлинных фрагментов металла на готовых дублях по шаблону с выверкой по картограмме. 2. Напаивание подлинных фрагментов металла на дублирующие поверхности паяльником. 3. Обработка металла после пайки слабым раствором щелочи, проточной водой, протирка ветошью.  Измеритель: 1 п. дм шва пайки (нормы 1); 1 дм2 пайки (норма 2)  Реставрация каркасного металла:  26-01-010-1        методом запаивания оловянно-свинцовым припоем сквозных трещин, пробоин, царапин  26-01-010-2        методом напаивания подлинных фрагментов металла на дублирующие поверхности оловянно-свинцовым припоем  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-010-1  26-01-010-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,22  0,76  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  I  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0095  Припои марки ПСР 45  кг  0,0025  0,012  888-0326  Флюс ФК-235  кг  0,00167  0,008  888-0308  Сода кальцинированная (натрий углекислый) техническая  кг  0,0005  0,0001  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,0005  0,002  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  Таблица ФСН 26-01-011    Воссоздание и реставрация узорных круглых накладок «денежки» диаметром 25 мм с чеканкой точечного орнамента согласно подлиннику Состав работ:  Для нормы 1: 1. Разметка на металле и вырезка ножницами детали диаметром 25 мм. 2. Вырубка отверстий диаметром 12 мм зубилом. 3. Снятие заусенцев после вырубки надфилями и фасонными головками.  Для нормы 2: 1. Изготовление дублирующего кольца диаметром 25 мм из листового металла. 2. Напаивание подлинного и воссозданного фрагментов узорной круглой накладки на дублирующее кольцо оловянно-свинцовым припоем с соблюдением точной подгонки. 3. Обработка мест пайки слабым раствором щелочи, проточной водой, удаление затеков припоя шабером.  Измеритель: 1 шт. (накладка)  26-01-011-1        Воссоздание узорных круглых накладок «денежки» диаметром 25 мм с чеканкой точечного орнамента согласно подлиннику.  26-01-011-2        Реставрация узорных круглых накладок «денежки» диаметром 25 мм с чеканкой точечного орнамента согласно подлиннику  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-011-1  26-01-011-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,41  0,65  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0388  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 0,3 мм  кг  0,0018  0,0018  888-0095  Припои марки ПСР 45  кг  -  0,0004  888-0326  Флюс ФК-235  кг  -  0,00027  888-0308  Сода кальцинированная (натрий углекислый) техническая  кг  -  0,00005  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  -  0,0003  Таблица ФСН 26-01-012    Воссоздание и реставрация орнаментированных выколотных деталей из черного металла Состав работ:  Для норм 1-2: 1. Изготовление шаблона согласно подлиннику. 2. Вырубка зубилом детали по шаблону. 3. Опиловка надфилями контуров детали. 4. Выколотка детали с прочеканкой борозд.  Для нормы 3: 1. Запаивание серебряным припоем сквозных трещин, изломов с помощью паяльного аппарата.  Для нормы 4: 1. Разметка и вырезка из листового железа ножницами заплаты по форме дефекта подлинника. 2. Выколотка с прочеканкой заплаты. 3. Пайка заплаты по месту паяльным аппаратом серебряным припоем.  Для норм 5-7: 1. Изготовление шаблонов по подлиннику. 2. Разметка на металле и вырезка ножницами фрагмента по шаблону. 3. Выколотка с прочеканкой фрагмента согласно подлиннику. 4. Обработка краев фрагмента надфилями. 5. Установка фрагмента в место утраты методом пайки паяльным аппаратом серебряным припоем  Измеритель: 1 дм2 (нормы 1-3); 1 заплата (норма 4); 1 фрагмент (нормы 5-7)  Воссоздание орнаментированных выколотных деталей из черного металла:  26-01-012-1        простого контура  26-01-012-2        сложного контура  Реставрация орнаментированных выколотных деталей из черного металла.  26-01-012-3        запаивание серебряным припоем сквозных трещин, изломов  26-01-012-4        изготовление заплат размером 0,5-1,0 см2 и установке их методом пайки  Реставрация орнаментированных выколотных деталей из черного металла; изготовление по аналогам утраченных фрагментов на деталях и установка их в местах утрат  26-01-012-5        площадью до 1,0 см2  26-01-012-6        площадью до 2,0 см2  26-01-012-7        площадью до 5,0 см2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-012-1  26-01-012-2  26-01-012-3  26-01-012-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,17  2,82  5,72  0,4  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0388  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 0,3 мм  кг  0,16  0,16  -  0,0003  888-0095  Припои марки ПСР 45  кг  -  -  0,006  0,0004  888-0326  Флюс ФК-235  кг  -  -  0,004  0,00027  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  -  -  0,52  0,036     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-012-5  26-01-012-6  26-01-012-7  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,58  0,52  0,44  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0388  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 0,3 мм  кг  0,0003  0,0026  0,005  888-0095  Припои марки ПСР 45  кг  0,0004  0,00118  0,00195  888-0326  Флюс ФК-235  кг  0,00027  0,00078  0,0013  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  0,04  0,047  0,053  Таблица ФСН 26-01-013    Дублирование орнаментированных выколотных деталей с просечным орнаментом средней сложности Состав работ:  1. Вычерчивание рисунка орнамента по сохранившимся частям орнамента и выверкой отдельных изображений на подлинном металле. Изготовление шаблона на металле. 2. Просечка стилизованного орнамента средней сложности зубилом по шаблону. Обработка надфилями контуров узора после высечки. 3. Рихтовка с последующей прочеканкой. 4. Напаивание подлинных сохранившихся частей орнамента на поверхности дубля серебряным припоем с соблюдением точной подгонки.  Измеритель: 1 дм2  26-01-013-1        Дублирование орнаментированных выколотных деталей с просечным орнаментом средней сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-013-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  8,97  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0388  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 0,3 мм  кг  0,026  888-0095  Припои марки ПСР 45  кг  0,02968  888-0326  Флюс ФК-235  кг  0,01978  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  0,313  Таблица ФСН 26-01-014    Реставрация кованого просечного металла толщиной 0,3 мм согласно подлиннику Состав работ:  Для нормы 1: 1. Изготовление шаблона по подлиннику. 2. Разметка деталей на металле по шаблону. 3. Вырубка деталей зубилом. 4. Обработка краев детали надфилями и фасонными наждачными головками. 5. Обработка поверхности детали в соответствии с фактурой подлинника легким стальным молотком с применением наждачного порошка или наждачной бумаги. 6. Пайка детали с учетом точной подгонки по месту утраты маленьким паяльником. 7. Обработка места пайки слабым раствором щелочи, проточной водой, удаление затеков припоя шабером.  Для нормы 2: 1. Разметка на металле и вырезка ножницами заплаты согласно дефекта подлинника. 2. Обработка краев заплаты надфилями. 3. Пайка заплаты с учетом точной подгонки по месту маленьким паяльником. 4. Обработка места пайки слабым раствором щелочи, проточной водой, удаление излишков припоя шабером.  Измеритель: 1 деталь (норма 1); 1 заплата (норма 2)  Реставрация кованого просечного металла толщиной 0,3 мм согласно подлиннику:  26-01-014-1        изготовление недостающих деталей размером 22×2 мм по аналогам подлинника и установка их в местах утрат методом пайки оловянно-свинцовым припоем  26-01-014-2        закрепление ветхих плоскостей металла заплатами размером от 1 до 2 см2 и установке их методом пайки оловянно-свинцовым припоем  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-014-1  26-01-014-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,37  0,22  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           522-0076  Припои марки оловянно-свинцовые бессурьмянистые в чушках марки ПОС40  кг  0,00037  0,0005  888-0388  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 0,3 мм  кг  0,0022  0,00076  888-0326  Флюс ФК-235  кг  0,00027  0,0004  888-0308  Сода кальцинированная (натрий углекислый) техническая  кг  0,00005  0,00005  500-9597  Шлифовальная бумага  кг  0,0013  -  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,0003  0,0003  888-9901  Прочие материалы  %  1  1  Таблица ФСН 26-01-015    Воссоздание петельчатых креплений согласно подлиннику Состав работ:  1. Изготовление шаблона согласно подлиннику. 2. Разметка, вырезка детали из металла по шаблону. 3. Закрепление детали в струбцины и разметка узора под чеканку штангенциркулем. Чеканка точечного узора (1 см2 - 7 точек) двумя специально изготовленными чеканами. 4. Вырубка внутреннего отверстия для петли. 5. Выколотка петли с обработкой заусенцев надфилем.  Измеритель: 1 дм2  26-01-015-1        Воссоздание петельчатых креплений согласно подлиннику  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-015-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,77  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0388  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 0,3 мм  кг  0,03  Таблица ФСН 26-01-016    Воссоздание просечных узоров восьмигранной формы размером в поперечнике 30 мм Состав работ:  1. Заготовка полосы металла по размеру и нарезка из нее деталей восьмигранной формы. 2. Просечка отверстия по центру восьмигранной формы размером 12 мм в поперечнике зубилом. 3. Обработка (опиловка) краев детали от заусенцев надфилем. 4. Чеканка точечных узоров (1 кв. см -15 точек) в два раза по периметру восьмигранника с применением одного специально изготовленного чекана.  Измеритель: 1 шт.  26-01-016-1        Воссоздание просечных узоров восьмигранной формы размером в поперечнике 30 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-016-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,14  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0388  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 0,3 мм  кг  0,0037  Таблица ФСН 26-01-017    Реставрация сломанных кованых железных гвоздей  Состав работ:  1. Срезка остатка стержня гвоздя бокорезом. 2. Подготовка (опиловка) среза гвоздя под пайку надфилем. 3. Промывка гвоздя от ржавчины в растворе соляной кислоты с последующей нейтрализацией в растворе щелочи и промывкой в горячей воде. 4. Нарезка стержня по размеру из стальной проволоки соответствующего диаметра с подготовкой плоскости под пайку. 5. Пайка бензиновой горелкой стержня к подлинной шляпке гвоздя с применением специально изготовленного приспособления - зажима. Удаление затеков припоя шабером.  Измеритель: 10 шт.  26-01-017-1        Реставрация сломанных кованых железных гвоздей  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-017-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0121  Проволока стальная черная диаметром 1,0 мм  кг  0,0011  888-0095  Припои марки ПСР 45  кг  0,00112  888-0326  Флюс ФК-235  кг  0,00075  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,005  888-0308  Сода кальцинированная (натрий углекислый) техническая  кг  0,0005  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,001  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  0,2  888-9901  Прочие материалы  %  1  Таблица ФСН 26-01-018    Воссоздание гвоздей с кованой шляпкой конической формы по образцу подлинных из обойных гвоздей «Текс» Состав работ:  1. Холодная ковка шляпки конической формы. 2. Опиловка излишней толщины стержней до диаметра 12 мм.  Измеритель: 10 шт.  26-01-018-1        Воссоздание гвоздей с кованой шляпкой конической формы по образцу подлинных из обойных гвоздей «Текс»  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-018-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,49  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0220  Гвозди «Текс»  кг  0,0019  РАЗДЕЛ 2. РЕСТАВРАЦИЯ И ВОССОЗДАНИЕ ФРАГМЕНТОВ ИЗ СЛЮДЫ  1. РЕСТАВРАЦИЯ ФРАГМЕНТОВ ИЗ СЛЮДЫ.  Таблица ФСН 26-02-001    Многократная двухсторонняя очистка и промывка слюды «на просвет» от различных загрязнений Состав работ:  1. Обеспыливание поверхности слюды сухой кистью. 2. Многократная двухсторонняя очистка и промывка слюды от различных загрязнений. 3. Обезжиривание и высушивание слюды этиловым спиртом.  Измеритель: 1 дм2 одного слоя  Многократная двухсторонняя очистка и промывка слюды «на просвет» от различных загрязнений в местах креплений; площадь фрагментов:  26-02-001-1        до 10 см2  26-02-001-2        более 10 см2  Многократная двухсторонняя очистка и промывка слюды «на просвет» отразличных загрязнений по всей поверхности; площадь фрагментов:  26-02-001-3        до 10 см2  26-02-001-4        более 10 см2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-001-1  26-02-001-2  26-02-001-3  26-02-001-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,13  0,67  4,97  2,87  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0285  Ксилол  кг  0,0075  0,0075  0,0075  0,0075  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,0005  0,0005  0,0005  0,0005  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,003  0,003  0,003  0,003  Таблица ФСН 26-02-002    Восполнение утрат на фрагментах из слюды «на просвет» Состав работ:  1. Подбор и расслаивание кристалла слюды на слои, соответствующие толщине, цвету и тону подлинника. 2. Нарезка подобранной слюды ножницами по форме восполняемого фрагмента и вклейка ее в местах утрат.  Измеритель: 1 дм2  Восполнение утрат площадью до 5 см2 на фрагментах из слюды «на просвет»; процент утрат:  26-02-002-1        до 5 %  26-02-002-2        до 10 %  26-02-002-3        до 15 %  26-02-002-4        до 20 %  26-02-002-5        до 25 %  26-02-002-6        до 30 %  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-002-1  26-02-002-2  26-02-002-3  26-02-002-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,36  0,68  1,1  1,31  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0291)  Слюда  г  П  П  П  П  888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,00012  0,00024  0,00036  0,00048  888-0285  Ксилол  кг  0,00012  0,00024  0,00036  0,00048  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,0015  0,0015  0,0015  0,0015     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-002-5  26-02-002-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,47  1,65  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0291)  Слюда  г  П  П  888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,0006  0,00072  888-0285  Ксилол  кг  0,0006  0,00072  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,0015  0,0015  Таблица ФСН 26-02-003    Удаление со слюды поновлений и записей красочного слоя скальпелем и различными химическими растворами Состав работ:  1. Удаление со слюды поновлений и записей красочного слоя скальпелем и различными химическими растворами. 2. Укрепление остатков подлинного красочного слоя дамарным лаком (или материалом по рекомендации лаборатории).  Измеритель: 1 дм2  Удаление со слюды от 65 до 75 % поновлений и записей красочного слоя скальпелем и различными химическими растворами:  26-02-003-1        пленкообразование мягкое  26-02-003-2        пленкообразование твердое  Удаление со слюды 100 % поновлений и записей красочного слоя скальпелем и различными химическими растворами:  26-02-003-3        пленкообразование мягкое  26-02-003-4        пленкообразование твердое  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-003-1  26-02-003-2  26-02-003-3  26-02-003-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  3,41  9,02  2,42  6,49  1.1  Средний разряд (категория) работы     ВК  ВК  ВК  ВК  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0313  Растворитель № 646  кг  0,0094  0,0094  0,0094  0,0094  888-0285  Ксилол  кг  0,0005  0,0005  0,0005  0,0005  888-0083  Спирт поливиниловый  кг  0,0005  0,0005  0,0005  0,0005  888-0062  Масло льняное  кг  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,001  0,001  0,001  0,001  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,001  0,001  0,001  0,001  Таблица ФСН 26-02-004    Склеивание отреставрированных слоев фрагментов из слюды между собой с предварительной выверкой по картограмме Состав работ:  1. Склеивание отреставрированных споев фрагментов из слюды между собой с предварительной выверкой по картограмме.  Измеритель: 1 дм2  Склеивание отреставрированных споев фрагментов из слюды между собой с предварительной выверкой по картограмме площадью:  26-02-004-1        до 1 дм2  26-02-004-2        более 1 дм2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-004-1  26-02-004-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,11  0,06  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,0006  0,0006  888-0285  Ксилол  кг  0,0006  0,0006  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,001  0,001  Таблица ФСН 26-02-005    Сшивка фрагментов слюды вощеной нитью  Состав работ:  1. Сверление отверстия малой электродрелью в слюде. 2. Вощение нити. 3. Сшивание внахлест фрагментов слюды.  Измеритель: 1 пог. дм шва  26-02-005-1        Сшивка фрагментов слюды вощеной нитью  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-005-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,17  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0335  Воск натуральный  кг  0,00002  101-2073  Нитки суровые  кг  0,00004  Таблица ФСН 26-02-006    Консервация подлинной слюды  Состав работ:  1. Подбор кристалла слюды и расслаивание его с выверкой тона и цвета на световом столе. 2. Нарезка и установка защитных слоев с двух сторон с проклейкой.  Измеритель: 1 дм2  Консервация фрагментов подлинной слюды площадью:  26-02-006-1        до 1,0 дм2  26-02-006-2        более 1,0 дм2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-006-1  26-02-006-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,55  1,03  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0291)  Слюда  г  П  П  888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,0012  0,0012  888-0285  Ксилол  кг  0,0012  0,0012  2. ВОССОЗДАНИЕ ФРАГМЕНТОВ ИЗ СЛЮДЫ.  Таблица ФСН 26-02-007    Воссоздание фрагментов из слюды с выверкой на световом столе Состав работ:  1. Изготовление шаблона по подлиннику. 2. Подбор и расслаивание кристалла слюды согласно образцу по размеру, цвету, тону и толщине с выверкой на световом столе. 3. Нарезка плоскостей слюды по шаблону ножницами.  Измеритель: 1 дм2  Воссоздание фрагментов из слюды с выверкой на световом столе площадью:  26-02-007-1        от 0,5 до 2,0 дм2  26-02-007-2        от 2,0 до 3,0 дм2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-007-1  26-02-007-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,57  0,28  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0291)  Слюда  г  П  П  Таблица ФСН 26-02-008    Создание образца художественно-декоративного покрытия на слюде художественными масляными красками и фольгой Состав работ:  1. Предварительный осмотр и изучение ряда подлинных фрагментов слюды с декоративным открытием. Выявление поновлений и записей, сохранности цвета красителей и фактуры. 2. Выборка наиболее характерных подлинных фрагментов для создания образцов. 3. Подбор красок и предварительные пробы цветовых соотношений на палитре и слюде с учетом выявления наиболее характерных декоративных приемов на подлиннике. 4. Создание образца с подбором и подготовкой слюды, воссозданием художественно-декоративного покрытия художественными масляными красками, фольгой и установкой защитных споев.  Измеритель: 1 образец  26-02-008-1        Создание образца художественно-декоративного покрытия на слюде размером 0,5-1,0 дм2 художественными масляными красками и фольгой  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-008-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,31  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  4  МАТЕРИАЛЫ        (101-2390)  Краски художественные (тертые)  кг  0,00225  (888-0291)  Слюда  г  П  888-0384  Лак поливинилацетатный  кг  0,003  888-0062  Масло льняное  кг  0,0045  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,001  888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,0006  888-0285  Ксилол  кг  0,0021  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,0015  Таблица ФСН 26-02-009    Воссоздание художественно-декоративного покрытия слюды художественными масляными красками и фольгой Состав работ:  Для норм 1, 2: 1. Изготовление картонного шаблона по подлиннику. 2. Подбор слюды и расслаивание ее согласно толщине подлинника. 3. Нарезка слюды по шаблону ножницами. 4. Очистка слюды влажным ватным тампоном и обезжиривание спиртом или денатуратом. 5. Воссоздание художественно-декоративного покрытия слюды художественными масляными красками согласно утвержденному образцу.  Для нормы 3: 1. Нарезка фольги по шаблону. 2. Имитация фактуры фольги торцом щетинной кисти согласно подлиннику. 3. Наложение подготовленной фольги на поверхность красочного споя методом «на отлип».  Измеритель: 1 дм2  Воссоздание художественно-декоративного покрытия слюды художественными масляными красками и фольгой:  26-02-009-1        художественными масляными красками и фольгой  26-02-009-2        художественными масляными красками  26-02-009-3        фольгой  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-009-1  26-02-009-2  26-02-009-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,01  1,75  0,26  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ              (101-2390)  Краски художественные (тертые)  кг  0,0015  0,0015  -  (888-0291)  Слюда  г  П  П  П  888-0384  Лак поливинилацетатный  кг  0,002  0,002  -  888-0211  Растворитель Пинен  кг  0,001  0,001  -  888-0062  Масло льняное  кг  0,003  -  0,003  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,0005  0,0005  -  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,001  0,001  -  888-0393  Фольга алюминиевая мягкая, рулонная толщ. 0,1 мм  кг  0,000175  -  0,000175  РАЗДЕЛ 3. РАЗНЫЕ РАБОТЫ.  Таблица ФСН 26-03-001    Изготовление шпилек для петельчатых креплений диаметром 1-2 мм, длиной 145-350 мм из стальной проволоки Состав работ:  1. Разметка и рубка зубилом шпилек необходимой длины из проволоки соответствующего диаметра. 2. Выпрямление (рихтовка) шпилек металлическим молотком. 3. Зачистка концов шпилек напильником.  Измеритель: 10 шт.  Изготовление шпилек для петельчатых креплений из стальной проволоки 145-350 мм, диаметром:  26-03-001-1        1,0 мм  26-03-001-2        1,5 мм  26-03-001-3        2,0 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-03-001-1  26-03-001-2  26-03-001-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,65  0,65  0,65  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  III  III  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0121  Проволока стальная черная диаметром 1,0 мм  кг  0,0022  -  -  888-0386  Проволока стальная черная диаметром 1,5 мм  кг  -  0,00303  -  888-0387  Проволока стальная черная диаметром 2,0 мм  кг  -  -  0,0052  Таблица ФСН 26-03-002    Разборка и сборка произведений прикладного искусства оловянно-слюдяной группы Состав работ:  Для норм 1-3: 1. Тщательный осмотр фонаря с внешней и внутренней сторон. Удаление с поверхности фонаря пыли, грязи и копоти сухой кистью. 2. Выем шпилек из петельчатых креплений и разборка фонаря на основные части и детали с раскладкой их на картограммном столе. 3. Освобождение деталей от закрепочных гвоздей. Раскладка узорного металла, слюды и каркасного металла на картограммном столе.  Для норм 4-6: 1. Подгонка и совмещение узорного металла, слюды и каркасного металла. 2. Сверление отверстий электродрелью. 3. Закрепление деталей. 4. Сборка шатров, фонарной части и килевидного низа с помощью шпилек для петельчатых креплений. 5. Сборка фонаря с помощью шпилек для петельчатых креплений. Для нормы 7: 1. Тщательный осмотр оконницы, удаление с поверхности оконницы пыли, грязи и копоти сухой кистью. 2. Освобождение от заклепочных гвоздей каркасного металла и слюды с раскладкой их на картограммном столе.  Для нормы 8, 9: 1. Подгонка и совмещение каркасного металла и слюды. 2. Сверление отверстий электродрелью. 3. Сборка оконницы с помощью гвоздей-заклепок.  Измеритель: 1 шпилька (нормы 1, 2, 4, 5); 10 шт. гвоздей-заклепок (нормы 3, 6, 7, 8)  Разборка оловянно-слюдяных фонарей:  26-03-002-1        Прямолинейная шпилька  26-03-002-2        Криволинейная шпилька  26-03-002-3        10 гвоздей-закрепок  Сборка оловянно-слюдяных фонарей:  26-03-002-4        Прямолинейная шпилька  26-03-002-5        Криволинейная шпилька  26-03-002-6        Сборка оловянно-слюдяных фонарей:  26-03-002-7        Разборка слюдных оконниц  26-03-002-8        Сборка слюдных оконниц  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-03-002-1  26-03-002-2  26-03-002-3  26-03-002-4  26-03-002-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,5  1,54  0,12  0,31  2,53  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  II     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-03-002-6  26-03-002-7  26-03-002-8  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,47  0,1  0,37  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0292  Сплав Вуда  г  -  -  0,125  888-0308  Сода кальцинированная (натрий углекислый) техническая  кг  -  -  0,0005  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  -  -  0,0005  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  Раздел 1. Реставрация и воссоздание узорного металла (оловянное, оловянно-свинцовое литье) и каркасного металла. 8  1. Реставрация узорного металла. 8  Таблица ФСН 26-01-001 Выправка деформированного узорного металла. 8  Таблица ФСН 26-01-002 Двухсторонняя очистка поверхности узорного металла от многослойных, разновременных покрытий (олифа, паки, нагар и т.д.) 8  Таблица ФСН 26-01-003 Впаивание воссозданных фрагментов в местах утрат узорного металла. 9  2. Реставрация и воссоздание каркасного металла. 9  Таблица ФСН 26-01-004 Рихтовка деформированного каркасного металла. 9  Таблица ФСН 26-01-00 Двухсторонняя химическая очистка каркасного металла от застаревших многослойных лаковых покрытий и масляных красок. 10  Таблица ФСН 26-01-006 Лужение черного металла, гвоздей-заклепок и заклепок винтов оловом или оловянно-свинцовым сплавом с двух сторон. 10  Таблица ФСН 26-01-007 Выколотка по шаблону вручную погонных деталей шириной 9-11 мм.. 11  Таблица ФСН 26-01-008 Пайка внахлест погонных деталей шириной 9-11 мм.. 11  Таблица ФСН 26-01-009 Воссоздание и реставрация каркасного металла с чеканкой точечных узоров до трех радов согласно подлиннику. 11  Таблица ФСН 26-01-010 Реставрация каркасного металла методом пайки. 12  Таблица ФСН 26-01-011 Воссоздание и реставрация узорных круглых накладок «денежки» диаметром 25 мм с чеканкой точечного орнамента согласно подлиннику. 13  Таблица ФСН 26-01-012 Воссоздание и реставрация орнаментированных выколотных деталей из черного металла. 13  Таблица ФСН 26-01-013 Дублирование орнаментированных выколотных деталей с просечным орнаментом средней сложности. 14  Таблица ФСН 26-01-014 Реставрация кованого просечного металла толщиной 0,3 мм согласно подлиннику. 15  Таблица ФСН 26-01-015 Воссоздание петельчатых креплений согласно подлиннику. 15  Таблица ФСН 26-01-016 Воссоздание просечных узоров восьмигранной формы размером в поперечнике 30 мм.. 16  Таблица ФСН 26-01-017 Реставрация сломанных кованых железных гвоздей. 16  Таблица ФСН 26-01-018 Воссоздание гвоздей с кованой шляпкой конической формы по образцу подлинных из обойных гвоздей «Текс». 16  Раздел 2. Реставрация и воссоздание фрагментов из слюды.. 17  1. Реставрация фрагментов из слюды. 17  Таблица ФСН 26-02-001 Многократная двухсторонняя очистка и промывка слюды «на просвет» от различных загрязнений. 17  Таблица ФСН 26-02-002 Восполнение утрат на фрагментах из слюды «на просвет». 17  Таблица ФСН 26-02-003 Удаление со слюды поновлений и записей красочного слоя скальпелем и различными химическими растворами. 18  Таблица ФСН 26-02-004 Склеивание отреставрированных слоев фрагментов из слюды между собой с предварительной выверкой по картограмме. 18  Таблица ФСН 26-02-005 Сшивка фрагментов слюды вощеной нитью.. 19  Таблица ФСН 26-02-006 Консервация подлинной слюды.. 19  2. Воссоздание фрагментов из слюды.. 19  Таблица ФСН 26-02-007 Воссоздание фрагментов из слюды с выверкой на световом столе. 19  Таблица ФСН 26-02-008 Создание образца художественно-декоративного покрытия на слюде художественными масляными красками и фольгой. 19  Таблица ФСН 26-02-009 Воссоздание художественно-декоративного покрытия слюды художественными масляными красками и фольгой. 20  Раздел 3. Разные работы.. 21  Таблица ФСН 26-03-001 Изготовление шпилек для петельчатых креплений диаметром 1-2 мм, длиной 145-350 мм из стальной проволоки. 21  Таблица ФСН 26-03-002 Разборка и сборка произведений прикладного искусства оловянно-слюдяной группы.. 21
	Таблица ФСН 26-01-003    Впаивание воссозданных фрагментов в местах утрат узорного металла Состав работ:  1. Осмотр и характеристика утрат по изломам. 2. Подбор и вырезка фрагментов из воссозданных накладок, отлитых с подлинников. Зачистка шабером (скальпелем) торцов в местах пайки с соблюдением точной подгонки. 3. Пайка сплавов Вуда в местах касания металла (не более 3-х касаний на фрагментах площадью до 0,5 см2) с предварительным нанесением жидкого флюса 4. Обработка мест пайки слабым раствором щелочи, проточной водой, удаление затеков припоя шабером.  Измеритель: 1 фрагмент литья  26-01-003-1        Впаивание воссозданных фрагментов литья площадью до 0,5 см2 в местах утрат узорного металла  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-003-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,22  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0292  Сплав Вуда  г  0,45  888-0326  Флюс ФК-235  кг  0,00023  888-0308  Сода кальцинированная (натрий углекислый) техническая  кг  0,00005  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,00005  888-9901  Прочие материалы  %  2  2. РЕСТАВРАЦИЯ И ВОССОЗДАНИЕ КАРКАСНОГО МЕТАЛЛА.  Таблица ФСН 26-01-004    Рихтовка деформированного каркасного металла  Состав работ:  Рихтовка производится деревянными лощатником и киянкой специального изготовления из твердых пород дерева под размеры обрабатываемых деталей.  Измеритель: 1 дм2  26-01-004-1        Рихтовка деформированного каркасного металла  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-004-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,14  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  4  МАТЕРИАЛЫ        888-9002  Прочие материалы  руб.  0,5  Таблица ФСН 26-01-005    Двухсторонняя химическая очистка каркасного металла от застаревших многослойных лаковых покрытий и масляных красок Состав работ:  1. Двухсторонняя химическая очистка каркасного металла от застаревших многослойных лаковых покрытий и масляных красок щетинной кистью.  Измеритель: 1 дм2  26-01-005-1        Двухсторонняя химическая очистка каркасного металла от застаревших многослойных лаковых покрытий и масляных красок  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-005-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,09  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0313  Растворитель № 646  кг  0,002  888-0017  Ацетон технический сорт высший  кг  0,0015  888-0246  Растворитель (Уайт-спирит)  кг  0,0005  888-0383  Оксилол  кг  0,0005  888-0268  Диоксан  г  0,5  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,001  Таблица ФСН 26-01-006    Лужение черного металла, гвоздей-заклепок и заклепок винтов оловом или оловянно-свинцовым сплавом с двух сторон Состав работ:  Для норм 1-2: 1. Лужение металла натиранием с двух сторон с помощью паяльника с предварительным нанесением жидкого флюса кистью и промывкой за 3 раза вручную.  Для норм 3-4: 1. Лужение металла способом погружения в ванну с расплавленным оловом с предварительным нанесением жидкого флюса кистью и промывкой после лужения 3 раза вручную.  Для нормы 5: 1. Лужение погружением в ванну.  Измеритель: 1 дм2 (для норм 1-4); 100 шт. (норма 5)  Лужение черного металла натиранием с двух сторон с помощью паяльника оловом или оловянно-свинцовым сплавом, при площади детали:  26-01-006-1        до 0,2 дм2  26-01-006-2        более 0,2 дм2  Лужение металла способом погружения в ванну с расплавленным оловом, при площади детали:  26-01-006-3        до 0,2 дм2  26-01-006-4        более 0,2 дм2  26-01-006-5        Лужение погружением в ванну гвоздей-закрепленок, клепки-винтов  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-006-1  26-01-006-2  26-01-006-3  26-01-006-4  26-01-006-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,28  0,35  0,34  0,14  0,46  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0286)  Олово или оловянно-свинцовый сплав  г  10  9  8  7  5  888-0326  Флюс ФК-235  кг  0,007  0,006  0,00533  0,004  0,00333  888-0308  Сода кальцинированная (натрий углекислый) техническая  кг  0,001  0,001  0,001  0,001  0,0015  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,001  0,001  0,001  0,001  0,002  Таблица ФСН 26-01-007    Выколотка по шаблону вручную погонных деталей шириной 9-11 мм Состав работ:  Для нормы 1: 1. Нарезка полос из листового железа ножницами. 2. Выколотка деталей пуансоном по заданной форме. 3. Обработка краев детали на наждаке с доводкой вручную напильником.  Для нормы 2: 1. Перевод изображения детали на металл шаблона через копировальную бумагу. 2. Вырезка контуров детали ножницами. 3. Выколотка деталей пуансоном по заданной форме. 4. Обработка краев детали напильником и надфилем.  Измеритель: 1 пог. дм при ширине деталей 9-11 мм  Выколотка по шаблону вручную погонных деталей шириной 9-11 мм:  26-01-007-1        прямолинейных  26-01-007-2        криволинейных  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-007-1  26-01-007-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,2  0,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0174  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 0,5 мм  кг  0,00615  0,0123  888-0388  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 0,3 мм  кг  0,003  0,006  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  Таблица ФСН 26-01-008    Пайка внахлест погонных деталей шириной 9-11 мм  Состав работ:  1. Пайка внахлест прямолинейных и криволинейных деталей оловянно-свинцовым припоем. 2. Обработка места пайки слабым раствором щелочи, проточной водой. 3. Удаление затеков припоя шабером.  Измеритель: 1 место пайки  26-01-008-1        Пайка внахлест погонных деталей шириной 9-11  мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-008-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,27  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0095  Припои марки ПСР 45  кг  0,6  888-0326  Флюс ФК-235  кг  0,4  888-0308  Сода кальцинированная (натрий углекислый) техническая  кг  0,5  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,3  888-9901  Прочие материалы  %  1  Таблица ФСН 26-01-009    Воссоздание и реставрация каркасного металла с чеканкой точечных узоров до трех радов согласно подлиннику Состав работ:  Для норм 1-2: 1. Изготовление шаблона согласно подлиннику. 2. Разметка, вырезка деталей из металла по шаблону. Рихтовка и обработка торцов деталей надфилями. 3. Закрепление детали в струбцины и разметка узора на плоскости металла штангенциркулем под чеканку. 4. Имитация фактуры металла согласно подлиннику с применением специально изготовленных фактурных чеканов. 5. Чеканка точного узора в три раза (1 см2 - 15 точек), специально изготовленным чеканом. 6. Окончательная доработка фактуры и прочеканенного узора с помощью легкого деревянного молотка. 7. Снятие детали со струбцины.  Для нормы 3: 1. Изготовление фрагмента с чеканкой точечных узоров до трех рядов согласно подлиннику. 2. Пайка подлинного и воссозданного фрагментов каркасного металла с соблюдением точной подгонки. 3. Обработка места пайки слабым раствором щелочи, проточной водой, удаление затеков припоя шабером.  Для нормы 4: 1. Разметка на металле и вырезка ножницами заплат. 2. Обработка краев заплаты надфилями. 3. Подгонка заплат по месту, нанесение кистью жидкого флюса, пайка с подлинником маленьким паяльником. 4. Обработка места пайки слабым раствором щелочи, проточной водой, удаление излишков припоя шабером.  Измеритель: 1 дм2 (нормы 1-2); 1 фрагмент (норма 3); 1 заплата (норма 4).  Воссоздание каркасного металла с чеканкой согласно подлиннику точечных узоров:  26-01-009-1        до трех рядов  26-01-009-2        1 см2 - 15 точек  Реставрация каркасного металла с чеканкой согласно подлиннику точечных узоров:  26-01-009-3        изготовление фрагментов площадью 2-5 см2 и установка их в местах утрат методом пайки оловянно-свинцовым припоем  26-01-009-4        укрепление плоскостей металла методом установки заплат размером от 1 до 2 см2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-009-1  26-01-009-2  26-01-009-3  26-01-009-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,64  1,76  0,28  0,22  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0388  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 0,3 мм  кг  0,044  -  -  -  888-0095  Припои марки ПСР 45  кг  -  -  0,00037  0,0006  888-0326  Флюс ФК-235  кг  -  -  0,00025  0,0004  888-0308  Сода кальцинированная (натрий углекислый) техническая  кг  -  -  0,00005  0,00005  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  -  -  0,0005  0,0005  888-9901  Прочие материалы  %  -  -  2  2  Таблица ФСН 26-01-010    Реставрация каркасного металла методом пайки  Состав работ:  Для нормы 1: 1. Запаивание оловянно-свинцовым припоем сквозных трещин, пробоин, царапин паяльником. 2. Обработка металла после пайки слабым раствором щелочи, проточной водой, протирка ветошью.  Для нормы 2: 1. Подготовка, размещение подлинных фрагментов металла на готовых дублях по шаблону с выверкой по картограмме. 2. Напаивание подлинных фрагментов металла на дублирующие поверхности паяльником. 3. Обработка металла после пайки слабым раствором щелочи, проточной водой, протирка ветошью.  Измеритель: 1 п. дм шва пайки (нормы 1); 1 дм2 пайки (норма 2)  Реставрация каркасного металла:  26-01-010-1        методом запаивания оловянно-свинцовым припоем сквозных трещин, пробоин, царапин  26-01-010-2        методом напаивания подлинных фрагментов металла на дублирующие поверхности оловянно-свинцовым припоем  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-010-1  26-01-010-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,22  0,76  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  I  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0095  Припои марки ПСР 45  кг  0,0025  0,012  888-0326  Флюс ФК-235  кг  0,00167  0,008  888-0308  Сода кальцинированная (натрий углекислый) техническая  кг  0,0005  0,0001  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,0005  0,002  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  Таблица ФСН 26-01-011    Воссоздание и реставрация узорных круглых накладок «денежки» диаметром 25 мм с чеканкой точечного орнамента согласно подлиннику Состав работ:  Для нормы 1: 1. Разметка на металле и вырезка ножницами детали диаметром 25 мм. 2. Вырубка отверстий диаметром 12 мм зубилом. 3. Снятие заусенцев после вырубки надфилями и фасонными головками.  Для нормы 2: 1. Изготовление дублирующего кольца диаметром 25 мм из листового металла. 2. Напаивание подлинного и воссозданного фрагментов узорной круглой накладки на дублирующее кольцо оловянно-свинцовым припоем с соблюдением точной подгонки. 3. Обработка мест пайки слабым раствором щелочи, проточной водой, удаление затеков припоя шабером.  Измеритель: 1 шт. (накладка)  26-01-011-1        Воссоздание узорных круглых накладок «денежки» диаметром 25 мм с чеканкой точечного орнамента согласно подлиннику.  26-01-011-2        Реставрация узорных круглых накладок «денежки» диаметром 25 мм с чеканкой точечного орнамента согласно подлиннику  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-011-1  26-01-011-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,41  0,65  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0388  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 0,3 мм  кг  0,0018  0,0018  888-0095  Припои марки ПСР 45  кг  -  0,0004  888-0326  Флюс ФК-235  кг  -  0,00027  888-0308  Сода кальцинированная (натрий углекислый) техническая  кг  -  0,00005  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  -  0,0003  Таблица ФСН 26-01-012    Воссоздание и реставрация орнаментированных выколотных деталей из черного металла Состав работ:  Для норм 1-2: 1. Изготовление шаблона согласно подлиннику. 2. Вырубка зубилом детали по шаблону. 3. Опиловка надфилями контуров детали. 4. Выколотка детали с прочеканкой борозд.  Для нормы 3: 1. Запаивание серебряным припоем сквозных трещин, изломов с помощью паяльного аппарата.  Для нормы 4: 1. Разметка и вырезка из листового железа ножницами заплаты по форме дефекта подлинника. 2. Выколотка с прочеканкой заплаты. 3. Пайка заплаты по месту паяльным аппаратом серебряным припоем.  Для норм 5-7: 1. Изготовление шаблонов по подлиннику. 2. Разметка на металле и вырезка ножницами фрагмента по шаблону. 3. Выколотка с прочеканкой фрагмента согласно подлиннику. 4. Обработка краев фрагмента надфилями. 5. Установка фрагмента в место утраты методом пайки паяльным аппаратом серебряным припоем  Измеритель: 1 дм2 (нормы 1-3); 1 заплата (норма 4); 1 фрагмент (нормы 5-7)  Воссоздание орнаментированных выколотных деталей из черного металла:  26-01-012-1        простого контура  26-01-012-2        сложного контура  Реставрация орнаментированных выколотных деталей из черного металла.  26-01-012-3        запаивание серебряным припоем сквозных трещин, изломов  26-01-012-4        изготовление заплат размером 0,5-1,0 см2 и установке их методом пайки  Реставрация орнаментированных выколотных деталей из черного металла; изготовление по аналогам утраченных фрагментов на деталях и установка их в местах утрат  26-01-012-5        площадью до 1,0 см2  26-01-012-6        площадью до 2,0 см2  26-01-012-7        площадью до 5,0 см2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-012-1  26-01-012-2  26-01-012-3  26-01-012-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,17  2,82  5,72  0,4  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0388  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 0,3 мм  кг  0,16  0,16  -  0,0003  888-0095  Припои марки ПСР 45  кг  -  -  0,006  0,0004  888-0326  Флюс ФК-235  кг  -  -  0,004  0,00027  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  -  -  0,52  0,036     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-012-5  26-01-012-6  26-01-012-7  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,58  0,52  0,44  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0388  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 0,3 мм  кг  0,0003  0,0026  0,005  888-0095  Припои марки ПСР 45  кг  0,0004  0,00118  0,00195  888-0326  Флюс ФК-235  кг  0,00027  0,00078  0,0013  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  0,04  0,047  0,053  Таблица ФСН 26-01-013    Дублирование орнаментированных выколотных деталей с просечным орнаментом средней сложности Состав работ:  1. Вычерчивание рисунка орнамента по сохранившимся частям орнамента и выверкой отдельных изображений на подлинном металле. Изготовление шаблона на металле. 2. Просечка стилизованного орнамента средней сложности зубилом по шаблону. Обработка надфилями контуров узора после высечки. 3. Рихтовка с последующей прочеканкой. 4. Напаивание подлинных сохранившихся частей орнамента на поверхности дубля серебряным припоем с соблюдением точной подгонки.  Измеритель: 1 дм2  26-01-013-1        Дублирование орнаментированных выколотных деталей с просечным орнаментом средней сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-013-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  8,97  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0388  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 0,3 мм  кг  0,026  888-0095  Припои марки ПСР 45  кг  0,02968  888-0326  Флюс ФК-235  кг  0,01978  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  0,313  Таблица ФСН 26-01-014    Реставрация кованого просечного металла толщиной 0,3 мм согласно подлиннику Состав работ:  Для нормы 1: 1. Изготовление шаблона по подлиннику. 2. Разметка деталей на металле по шаблону. 3. Вырубка деталей зубилом. 4. Обработка краев детали надфилями и фасонными наждачными головками. 5. Обработка поверхности детали в соответствии с фактурой подлинника легким стальным молотком с применением наждачного порошка или наждачной бумаги. 6. Пайка детали с учетом точной подгонки по месту утраты маленьким паяльником. 7. Обработка места пайки слабым раствором щелочи, проточной водой, удаление затеков припоя шабером.  Для нормы 2: 1. Разметка на металле и вырезка ножницами заплаты согласно дефекта подлинника. 2. Обработка краев заплаты надфилями. 3. Пайка заплаты с учетом точной подгонки по месту маленьким паяльником. 4. Обработка места пайки слабым раствором щелочи, проточной водой, удаление излишков припоя шабером.  Измеритель: 1 деталь (норма 1); 1 заплата (норма 2)  Реставрация кованого просечного металла толщиной 0,3 мм согласно подлиннику:  26-01-014-1        изготовление недостающих деталей размером 22×2 мм по аналогам подлинника и установка их в местах утрат методом пайки оловянно-свинцовым припоем  26-01-014-2        закрепление ветхих плоскостей металла заплатами размером от 1 до 2 см2 и установке их методом пайки оловянно-свинцовым припоем  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-014-1  26-01-014-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,37  0,22  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           522-0076  Припои марки оловянно-свинцовые бессурьмянистые в чушках марки ПОС40  кг  0,00037  0,0005  888-0388  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 0,3 мм  кг  0,0022  0,00076  888-0326  Флюс ФК-235  кг  0,00027  0,0004  888-0308  Сода кальцинированная (натрий углекислый) техническая  кг  0,00005  0,00005  500-9597  Шлифовальная бумага  кг  0,0013  -  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,0003  0,0003  888-9901  Прочие материалы  %  1  1  Таблица ФСН 26-01-015    Воссоздание петельчатых креплений согласно подлиннику Состав работ:  1. Изготовление шаблона согласно подлиннику. 2. Разметка, вырезка детали из металла по шаблону. 3. Закрепление детали в струбцины и разметка узора под чеканку штангенциркулем. Чеканка точечного узора (1 см2 - 7 точек) двумя специально изготовленными чеканами. 4. Вырубка внутреннего отверстия для петли. 5. Выколотка петли с обработкой заусенцев надфилем.  Измеритель: 1 дм2  26-01-015-1        Воссоздание петельчатых креплений согласно подлиннику  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-015-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,77  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0388  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 0,3 мм  кг  0,03  Таблица ФСН 26-01-016    Воссоздание просечных узоров восьмигранной формы размером в поперечнике 30 мм Состав работ:  1. Заготовка полосы металла по размеру и нарезка из нее деталей восьмигранной формы. 2. Просечка отверстия по центру восьмигранной формы размером 12 мм в поперечнике зубилом. 3. Обработка (опиловка) краев детали от заусенцев надфилем. 4. Чеканка точечных узоров (1 кв. см -15 точек) в два раза по периметру восьмигранника с применением одного специально изготовленного чекана.  Измеритель: 1 шт.  26-01-016-1        Воссоздание просечных узоров восьмигранной формы размером в поперечнике 30 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-016-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,14  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0388  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 0,3 мм  кг  0,0037  Таблица ФСН 26-01-017    Реставрация сломанных кованых железных гвоздей  Состав работ:  1. Срезка остатка стержня гвоздя бокорезом. 2. Подготовка (опиловка) среза гвоздя под пайку надфилем. 3. Промывка гвоздя от ржавчины в растворе соляной кислоты с последующей нейтрализацией в растворе щелочи и промывкой в горячей воде. 4. Нарезка стержня по размеру из стальной проволоки соответствующего диаметра с подготовкой плоскости под пайку. 5. Пайка бензиновой горелкой стержня к подлинной шляпке гвоздя с применением специально изготовленного приспособления - зажима. Удаление затеков припоя шабером.  Измеритель: 10 шт.  26-01-017-1        Реставрация сломанных кованых железных гвоздей  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-017-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0121  Проволока стальная черная диаметром 1,0 мм  кг  0,0011  888-0095  Припои марки ПСР 45  кг  0,00112  888-0326  Флюс ФК-235  кг  0,00075  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,005  888-0308  Сода кальцинированная (натрий углекислый) техническая  кг  0,0005  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,001  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  0,2  888-9901  Прочие материалы  %  1  Таблица ФСН 26-01-018    Воссоздание гвоздей с кованой шляпкой конической формы по образцу подлинных из обойных гвоздей «Текс» Состав работ:  1. Холодная ковка шляпки конической формы. 2. Опиловка излишней толщины стержней до диаметра 12 мм.  Измеритель: 10 шт.  26-01-018-1        Воссоздание гвоздей с кованой шляпкой конической формы по образцу подлинных из обойных гвоздей «Текс»  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-018-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,49  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0220  Гвозди «Текс»  кг  0,0019  РАЗДЕЛ 2. РЕСТАВРАЦИЯ И ВОССОЗДАНИЕ ФРАГМЕНТОВ ИЗ СЛЮДЫ  1. РЕСТАВРАЦИЯ ФРАГМЕНТОВ ИЗ СЛЮДЫ.  Таблица ФСН 26-02-001    Многократная двухсторонняя очистка и промывка слюды «на просвет» от различных загрязнений Состав работ:  1. Обеспыливание поверхности слюды сухой кистью. 2. Многократная двухсторонняя очистка и промывка слюды от различных загрязнений. 3. Обезжиривание и высушивание слюды этиловым спиртом.  Измеритель: 1 дм2 одного слоя  Многократная двухсторонняя очистка и промывка слюды «на просвет» от различных загрязнений в местах креплений; площадь фрагментов:  26-02-001-1        до 10 см2  26-02-001-2        более 10 см2  Многократная двухсторонняя очистка и промывка слюды «на просвет» отразличных загрязнений по всей поверхности; площадь фрагментов:  26-02-001-3        до 10 см2  26-02-001-4        более 10 см2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-001-1  26-02-001-2  26-02-001-3  26-02-001-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,13  0,67  4,97  2,87  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0285  Ксилол  кг  0,0075  0,0075  0,0075  0,0075  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,0005  0,0005  0,0005  0,0005  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,003  0,003  0,003  0,003  Таблица ФСН 26-02-002    Восполнение утрат на фрагментах из слюды «на просвет» Состав работ:  1. Подбор и расслаивание кристалла слюды на слои, соответствующие толщине, цвету и тону подлинника. 2. Нарезка подобранной слюды ножницами по форме восполняемого фрагмента и вклейка ее в местах утрат.  Измеритель: 1 дм2  Восполнение утрат площадью до 5 см2 на фрагментах из слюды «на просвет»; процент утрат:  26-02-002-1        до 5 %  26-02-002-2        до 10 %  26-02-002-3        до 15 %  26-02-002-4        до 20 %  26-02-002-5        до 25 %  26-02-002-6        до 30 %  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-002-1  26-02-002-2  26-02-002-3  26-02-002-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,36  0,68  1,1  1,31  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0291)  Слюда  г  П  П  П  П  888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,00012  0,00024  0,00036  0,00048  888-0285  Ксилол  кг  0,00012  0,00024  0,00036  0,00048  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,0015  0,0015  0,0015  0,0015     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-002-5  26-02-002-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,47  1,65  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0291)  Слюда  г  П  П  888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,0006  0,00072  888-0285  Ксилол  кг  0,0006  0,00072  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,0015  0,0015  Таблица ФСН 26-02-003    Удаление со слюды поновлений и записей красочного слоя скальпелем и различными химическими растворами Состав работ:  1. Удаление со слюды поновлений и записей красочного слоя скальпелем и различными химическими растворами. 2. Укрепление остатков подлинного красочного слоя дамарным лаком (или материалом по рекомендации лаборатории).  Измеритель: 1 дм2  Удаление со слюды от 65 до 75 % поновлений и записей красочного слоя скальпелем и различными химическими растворами:  26-02-003-1        пленкообразование мягкое  26-02-003-2        пленкообразование твердое  Удаление со слюды 100 % поновлений и записей красочного слоя скальпелем и различными химическими растворами:  26-02-003-3        пленкообразование мягкое  26-02-003-4        пленкообразование твердое  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-003-1  26-02-003-2  26-02-003-3  26-02-003-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  3,41  9,02  2,42  6,49  1.1  Средний разряд (категория) работы     ВК  ВК  ВК  ВК  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0313  Растворитель № 646  кг  0,0094  0,0094  0,0094  0,0094  888-0285  Ксилол  кг  0,0005  0,0005  0,0005  0,0005  888-0083  Спирт поливиниловый  кг  0,0005  0,0005  0,0005  0,0005  888-0062  Масло льняное  кг  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,001  0,001  0,001  0,001  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,001  0,001  0,001  0,001  Таблица ФСН 26-02-004    Склеивание отреставрированных слоев фрагментов из слюды между собой с предварительной выверкой по картограмме Состав работ:  1. Склеивание отреставрированных споев фрагментов из слюды между собой с предварительной выверкой по картограмме.  Измеритель: 1 дм2  Склеивание отреставрированных споев фрагментов из слюды между собой с предварительной выверкой по картограмме площадью:  26-02-004-1        до 1 дм2  26-02-004-2        более 1 дм2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-004-1  26-02-004-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,11  0,06  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,0006  0,0006  888-0285  Ксилол  кг  0,0006  0,0006  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,001  0,001  Таблица ФСН 26-02-005    Сшивка фрагментов слюды вощеной нитью  Состав работ:  1. Сверление отверстия малой электродрелью в слюде. 2. Вощение нити. 3. Сшивание внахлест фрагментов слюды.  Измеритель: 1 пог. дм шва  26-02-005-1        Сшивка фрагментов слюды вощеной нитью  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-005-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,17  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0335  Воск натуральный  кг  0,00002  101-2073  Нитки суровые  кг  0,00004  Таблица ФСН 26-02-006    Консервация подлинной слюды  Состав работ:  1. Подбор кристалла слюды и расслаивание его с выверкой тона и цвета на световом столе. 2. Нарезка и установка защитных слоев с двух сторон с проклейкой.  Измеритель: 1 дм2  Консервация фрагментов подлинной слюды площадью:  26-02-006-1        до 1,0 дм2  26-02-006-2        более 1,0 дм2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-006-1  26-02-006-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,55  1,03  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0291)  Слюда  г  П  П  888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,0012  0,0012  888-0285  Ксилол  кг  0,0012  0,0012  2. ВОССОЗДАНИЕ ФРАГМЕНТОВ ИЗ СЛЮДЫ.  Таблица ФСН 26-02-007    Воссоздание фрагментов из слюды с выверкой на световом столе Состав работ:  1. Изготовление шаблона по подлиннику. 2. Подбор и расслаивание кристалла слюды согласно образцу по размеру, цвету, тону и толщине с выверкой на световом столе. 3. Нарезка плоскостей слюды по шаблону ножницами.  Измеритель: 1 дм2  Воссоздание фрагментов из слюды с выверкой на световом столе площадью:  26-02-007-1        от 0,5 до 2,0 дм2  26-02-007-2        от 2,0 до 3,0 дм2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-007-1  26-02-007-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,57  0,28  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0291)  Слюда  г  П  П  Таблица ФСН 26-02-008    Создание образца художественно-декоративного покрытия на слюде художественными масляными красками и фольгой Состав работ:  1. Предварительный осмотр и изучение ряда подлинных фрагментов слюды с декоративным открытием. Выявление поновлений и записей, сохранности цвета красителей и фактуры. 2. Выборка наиболее характерных подлинных фрагментов для создания образцов. 3. Подбор красок и предварительные пробы цветовых соотношений на палитре и слюде с учетом выявления наиболее характерных декоративных приемов на подлиннике. 4. Создание образца с подбором и подготовкой слюды, воссозданием художественно-декоративного покрытия художественными масляными красками, фольгой и установкой защитных споев.  Измеритель: 1 образец  26-02-008-1        Создание образца художественно-декоративного покрытия на слюде размером 0,5-1,0 дм2 художественными масляными красками и фольгой  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-008-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,31  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  4  МАТЕРИАЛЫ        (101-2390)  Краски художественные (тертые)  кг  0,00225  (888-0291)  Слюда  г  П  888-0384  Лак поливинилацетатный  кг  0,003  888-0062  Масло льняное  кг  0,0045  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,001  888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,0006  888-0285  Ксилол  кг  0,0021  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,0015  Таблица ФСН 26-02-009    Воссоздание художественно-декоративного покрытия слюды художественными масляными красками и фольгой Состав работ:  Для норм 1, 2: 1. Изготовление картонного шаблона по подлиннику. 2. Подбор слюды и расслаивание ее согласно толщине подлинника. 3. Нарезка слюды по шаблону ножницами. 4. Очистка слюды влажным ватным тампоном и обезжиривание спиртом или денатуратом. 5. Воссоздание художественно-декоративного покрытия слюды художественными масляными красками согласно утвержденному образцу.  Для нормы 3: 1. Нарезка фольги по шаблону. 2. Имитация фактуры фольги торцом щетинной кисти согласно подлиннику. 3. Наложение подготовленной фольги на поверхность красочного споя методом «на отлип».  Измеритель: 1 дм2  Воссоздание художественно-декоративного покрытия слюды художественными масляными красками и фольгой:  26-02-009-1        художественными масляными красками и фольгой  26-02-009-2        художественными масляными красками  26-02-009-3        фольгой  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-009-1  26-02-009-2  26-02-009-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,01  1,75  0,26  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ              (101-2390)  Краски художественные (тертые)  кг  0,0015  0,0015  -  (888-0291)  Слюда  г  П  П  П  888-0384  Лак поливинилацетатный  кг  0,002  0,002  -  888-0211  Растворитель Пинен  кг  0,001  0,001  -  888-0062  Масло льняное  кг  0,003  -  0,003  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,0005  0,0005  -  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,001  0,001  -  888-0393  Фольга алюминиевая мягкая, рулонная толщ. 0,1 мм  кг  0,000175  -  0,000175  РАЗДЕЛ 3. РАЗНЫЕ РАБОТЫ.  Таблица ФСН 26-03-001    Изготовление шпилек для петельчатых креплений диаметром 1-2 мм, длиной 145-350 мм из стальной проволоки Состав работ:  1. Разметка и рубка зубилом шпилек необходимой длины из проволоки соответствующего диаметра. 2. Выпрямление (рихтовка) шпилек металлическим молотком. 3. Зачистка концов шпилек напильником.  Измеритель: 10 шт.  Изготовление шпилек для петельчатых креплений из стальной проволоки 145-350 мм, диаметром:  26-03-001-1        1,0 мм  26-03-001-2        1,5 мм  26-03-001-3        2,0 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-03-001-1  26-03-001-2  26-03-001-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,65  0,65  0,65  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  III  III  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0121  Проволока стальная черная диаметром 1,0 мм  кг  0,0022  -  -  888-0386  Проволока стальная черная диаметром 1,5 мм  кг  -  0,00303  -  888-0387  Проволока стальная черная диаметром 2,0 мм  кг  -  -  0,0052  Таблица ФСН 26-03-002    Разборка и сборка произведений прикладного искусства оловянно-слюдяной группы Состав работ:  Для норм 1-3: 1. Тщательный осмотр фонаря с внешней и внутренней сторон. Удаление с поверхности фонаря пыли, грязи и копоти сухой кистью. 2. Выем шпилек из петельчатых креплений и разборка фонаря на основные части и детали с раскладкой их на картограммном столе. 3. Освобождение деталей от закрепочных гвоздей. Раскладка узорного металла, слюды и каркасного металла на картограммном столе.  Для норм 4-6: 1. Подгонка и совмещение узорного металла, слюды и каркасного металла. 2. Сверление отверстий электродрелью. 3. Закрепление деталей. 4. Сборка шатров, фонарной части и килевидного низа с помощью шпилек для петельчатых креплений. 5. Сборка фонаря с помощью шпилек для петельчатых креплений. Для нормы 7: 1. Тщательный осмотр оконницы, удаление с поверхности оконницы пыли, грязи и копоти сухой кистью. 2. Освобождение от заклепочных гвоздей каркасного металла и слюды с раскладкой их на картограммном столе.  Для нормы 8, 9: 1. Подгонка и совмещение каркасного металла и слюды. 2. Сверление отверстий электродрелью. 3. Сборка оконницы с помощью гвоздей-заклепок.  Измеритель: 1 шпилька (нормы 1, 2, 4, 5); 10 шт. гвоздей-заклепок (нормы 3, 6, 7, 8)  Разборка оловянно-слюдяных фонарей:  26-03-002-1        Прямолинейная шпилька  26-03-002-2        Криволинейная шпилька  26-03-002-3        10 гвоздей-закрепок  Сборка оловянно-слюдяных фонарей:  26-03-002-4        Прямолинейная шпилька  26-03-002-5        Криволинейная шпилька  26-03-002-6        Сборка оловянно-слюдяных фонарей:  26-03-002-7        Разборка слюдных оконниц  26-03-002-8        Сборка слюдных оконниц  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-03-002-1  26-03-002-2  26-03-002-3  26-03-002-4  26-03-002-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,5  1,54  0,12  0,31  2,53  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  II     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-03-002-6  26-03-002-7  26-03-002-8  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,47  0,1  0,37  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0292  Сплав Вуда  г  -  -  0,125  888-0308  Сода кальцинированная (натрий углекислый) техническая  кг  -  -  0,0005  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  -  -  0,0005  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  Раздел 1. Реставрация и воссоздание узорного металла (оловянное, оловянно-свинцовое литье) и каркасного металла. 8  1. Реставрация узорного металла. 8  Таблица ФСН 26-01-001 Выправка деформированного узорного металла. 8  Таблица ФСН 26-01-002 Двухсторонняя очистка поверхности узорного металла от многослойных, разновременных покрытий (олифа, паки, нагар и т.д.) 8  Таблица ФСН 26-01-003 Впаивание воссозданных фрагментов в местах утрат узорного металла. 9  2. Реставрация и воссоздание каркасного металла. 9  Таблица ФСН 26-01-004 Рихтовка деформированного каркасного металла. 9  Таблица ФСН 26-01-00 Двухсторонняя химическая очистка каркасного металла от застаревших многослойных лаковых покрытий и масляных красок. 10  Таблица ФСН 26-01-006 Лужение черного металла, гвоздей-заклепок и заклепок винтов оловом или оловянно-свинцовым сплавом с двух сторон. 10  Таблица ФСН 26-01-007 Выколотка по шаблону вручную погонных деталей шириной 9-11 мм.. 11  Таблица ФСН 26-01-008 Пайка внахлест погонных деталей шириной 9-11 мм.. 11  Таблица ФСН 26-01-009 Воссоздание и реставрация каркасного металла с чеканкой точечных узоров до трех радов согласно подлиннику. 11  Таблица ФСН 26-01-010 Реставрация каркасного металла методом пайки. 12  Таблица ФСН 26-01-011 Воссоздание и реставрация узорных круглых накладок «денежки» диаметром 25 мм с чеканкой точечного орнамента согласно подлиннику. 13  Таблица ФСН 26-01-012 Воссоздание и реставрация орнаментированных выколотных деталей из черного металла. 13  Таблица ФСН 26-01-013 Дублирование орнаментированных выколотных деталей с просечным орнаментом средней сложности. 14  Таблица ФСН 26-01-014 Реставрация кованого просечного металла толщиной 0,3 мм согласно подлиннику. 15  Таблица ФСН 26-01-015 Воссоздание петельчатых креплений согласно подлиннику. 15  Таблица ФСН 26-01-016 Воссоздание просечных узоров восьмигранной формы размером в поперечнике 30 мм.. 16  Таблица ФСН 26-01-017 Реставрация сломанных кованых железных гвоздей. 16  Таблица ФСН 26-01-018 Воссоздание гвоздей с кованой шляпкой конической формы по образцу подлинных из обойных гвоздей «Текс». 16  Раздел 2. Реставрация и воссоздание фрагментов из слюды.. 17  1. Реставрация фрагментов из слюды. 17  Таблица ФСН 26-02-001 Многократная двухсторонняя очистка и промывка слюды «на просвет» от различных загрязнений. 17  Таблица ФСН 26-02-002 Восполнение утрат на фрагментах из слюды «на просвет». 17  Таблица ФСН 26-02-003 Удаление со слюды поновлений и записей красочного слоя скальпелем и различными химическими растворами. 18  Таблица ФСН 26-02-004 Склеивание отреставрированных слоев фрагментов из слюды между собой с предварительной выверкой по картограмме. 18  Таблица ФСН 26-02-005 Сшивка фрагментов слюды вощеной нитью.. 19  Таблица ФСН 26-02-006 Консервация подлинной слюды.. 19  2. Воссоздание фрагментов из слюды.. 19  Таблица ФСН 26-02-007 Воссоздание фрагментов из слюды с выверкой на световом столе. 19  Таблица ФСН 26-02-008 Создание образца художественно-декоративного покрытия на слюде художественными масляными красками и фольгой. 19  Таблица ФСН 26-02-009 Воссоздание художественно-декоративного покрытия слюды художественными масляными красками и фольгой. 20  Раздел 3. Разные работы.. 21  Таблица ФСН 26-03-001 Изготовление шпилек для петельчатых креплений диаметром 1-2 мм, длиной 145-350 мм из стальной проволоки. 21  Таблица ФСН 26-03-002 Разборка и сборка произведений прикладного искусства оловянно-слюдяной группы.. 21

	Таблица ФСН 26-01-017    Реставрация сломанных кованых железных гвоздей
	Таблица ФСН 26-01-005    Двухсторонняя химическая очистка каркасного металла от застаревших многослойных лаковых покрытий и масляных красок Состав работ:  1. Двухсторонняя химическая очистка каркасного металла от застаревших многослойных лаковых покрытий и масляных красок щетинной кистью.  Измеритель: 1 дм2  26-01-005-1        Двухсторонняя химическая очистка каркасного металла от застаревших многослойных лаковых покрытий и масляных красок  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-005-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,09  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0313  Растворитель № 646  кг  0,002  888-0017  Ацетон технический сорт высший  кг  0,0015  888-0246  Растворитель (Уайт-спирит)  кг  0,0005  888-0383  Оксилол  кг  0,0005  888-0268  Диоксан  г  0,5  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,001  Таблица ФСН 26-01-006    Лужение черного металла, гвоздей-заклепок и заклепок винтов оловом или оловянно-свинцовым сплавом с двух сторон Состав работ:  Для норм 1-2: 1. Лужение металла натиранием с двух сторон с помощью паяльника с предварительным нанесением жидкого флюса кистью и промывкой за 3 раза вручную.  Для норм 3-4: 1. Лужение металла способом погружения в ванну с расплавленным оловом с предварительным нанесением жидкого флюса кистью и промывкой после лужения 3 раза вручную.  Для нормы 5: 1. Лужение погружением в ванну.  Измеритель: 1 дм2 (для норм 1-4); 100 шт. (норма 5)  Лужение черного металла натиранием с двух сторон с помощью паяльника оловом или оловянно-свинцовым сплавом, при площади детали:  26-01-006-1        до 0,2 дм2  26-01-006-2        более 0,2 дм2  Лужение металла способом погружения в ванну с расплавленным оловом, при площади детали:  26-01-006-3        до 0,2 дм2  26-01-006-4        более 0,2 дм2  26-01-006-5        Лужение погружением в ванну гвоздей-закрепленок, клепки-винтов  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-006-1  26-01-006-2  26-01-006-3  26-01-006-4  26-01-006-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,28  0,35  0,34  0,14  0,46  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0286)  Олово или оловянно-свинцовый сплав  г  10  9  8  7  5  888-0326  Флюс ФК-235  кг  0,007  0,006  0,00533  0,004  0,00333  888-0308  Сода кальцинированная (натрий углекислый) техническая  кг  0,001  0,001  0,001  0,001  0,0015  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,001  0,001  0,001  0,001  0,002  Таблица ФСН 26-01-007    Выколотка по шаблону вручную погонных деталей шириной 9-11 мм Состав работ:  Для нормы 1: 1. Нарезка полос из листового железа ножницами. 2. Выколотка деталей пуансоном по заданной форме. 3. Обработка краев детали на наждаке с доводкой вручную напильником.  Для нормы 2: 1. Перевод изображения детали на металл шаблона через копировальную бумагу. 2. Вырезка контуров детали ножницами. 3. Выколотка деталей пуансоном по заданной форме. 4. Обработка краев детали напильником и надфилем.  Измеритель: 1 пог. дм при ширине деталей 9-11 мм  Выколотка по шаблону вручную погонных деталей шириной 9-11 мм:  26-01-007-1        прямолинейных  26-01-007-2        криволинейных  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-007-1  26-01-007-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,2  0,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0174  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 0,5 мм  кг  0,00615  0,0123  888-0388  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 0,3 мм  кг  0,003  0,006  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  Таблица ФСН 26-01-008    Пайка внахлест погонных деталей шириной 9-11 мм  Состав работ:  1. Пайка внахлест прямолинейных и криволинейных деталей оловянно-свинцовым припоем. 2. Обработка места пайки слабым раствором щелочи, проточной водой. 3. Удаление затеков припоя шабером.  Измеритель: 1 место пайки  26-01-008-1        Пайка внахлест погонных деталей шириной 9-11  мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-008-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,27  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0095  Припои марки ПСР 45  кг  0,6  888-0326  Флюс ФК-235  кг  0,4  888-0308  Сода кальцинированная (натрий углекислый) техническая  кг  0,5  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,3  888-9901  Прочие материалы  %  1  Таблица ФСН 26-01-009    Воссоздание и реставрация каркасного металла с чеканкой точечных узоров до трех радов согласно подлиннику Состав работ:  Для норм 1-2: 1. Изготовление шаблона согласно подлиннику. 2. Разметка, вырезка деталей из металла по шаблону. Рихтовка и обработка торцов деталей надфилями. 3. Закрепление детали в струбцины и разметка узора на плоскости металла штангенциркулем под чеканку. 4. Имитация фактуры металла согласно подлиннику с применением специально изготовленных фактурных чеканов. 5. Чеканка точного узора в три раза (1 см2 - 15 точек), специально изготовленным чеканом. 6. Окончательная доработка фактуры и прочеканенного узора с помощью легкого деревянного молотка. 7. Снятие детали со струбцины.  Для нормы 3: 1. Изготовление фрагмента с чеканкой точечных узоров до трех рядов согласно подлиннику. 2. Пайка подлинного и воссозданного фрагментов каркасного металла с соблюдением точной подгонки. 3. Обработка места пайки слабым раствором щелочи, проточной водой, удаление затеков припоя шабером.  Для нормы 4: 1. Разметка на металле и вырезка ножницами заплат. 2. Обработка краев заплаты надфилями. 3. Подгонка заплат по месту, нанесение кистью жидкого флюса, пайка с подлинником маленьким паяльником. 4. Обработка места пайки слабым раствором щелочи, проточной водой, удаление излишков припоя шабером.  Измеритель: 1 дм2 (нормы 1-2); 1 фрагмент (норма 3); 1 заплата (норма 4).  Воссоздание каркасного металла с чеканкой согласно подлиннику точечных узоров:  26-01-009-1        до трех рядов  26-01-009-2        1 см2 - 15 точек  Реставрация каркасного металла с чеканкой согласно подлиннику точечных узоров:  26-01-009-3        изготовление фрагментов площадью 2-5 см2 и установка их в местах утрат методом пайки оловянно-свинцовым припоем  26-01-009-4        укрепление плоскостей металла методом установки заплат размером от 1 до 2 см2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-009-1  26-01-009-2  26-01-009-3  26-01-009-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,64  1,76  0,28  0,22  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0388  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 0,3 мм  кг  0,044  -  -  -  888-0095  Припои марки ПСР 45  кг  -  -  0,00037  0,0006  888-0326  Флюс ФК-235  кг  -  -  0,00025  0,0004  888-0308  Сода кальцинированная (натрий углекислый) техническая  кг  -  -  0,00005  0,00005  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  -  -  0,0005  0,0005  888-9901  Прочие материалы  %  -  -  2  2  Таблица ФСН 26-01-010    Реставрация каркасного металла методом пайки  Состав работ:  Для нормы 1: 1. Запаивание оловянно-свинцовым припоем сквозных трещин, пробоин, царапин паяльником. 2. Обработка металла после пайки слабым раствором щелочи, проточной водой, протирка ветошью.  Для нормы 2: 1. Подготовка, размещение подлинных фрагментов металла на готовых дублях по шаблону с выверкой по картограмме. 2. Напаивание подлинных фрагментов металла на дублирующие поверхности паяльником. 3. Обработка металла после пайки слабым раствором щелочи, проточной водой, протирка ветошью.  Измеритель: 1 п. дм шва пайки (нормы 1); 1 дм2 пайки (норма 2)  Реставрация каркасного металла:  26-01-010-1        методом запаивания оловянно-свинцовым припоем сквозных трещин, пробоин, царапин  26-01-010-2        методом напаивания подлинных фрагментов металла на дублирующие поверхности оловянно-свинцовым припоем  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-010-1  26-01-010-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,22  0,76  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  I  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0095  Припои марки ПСР 45  кг  0,0025  0,012  888-0326  Флюс ФК-235  кг  0,00167  0,008  888-0308  Сода кальцинированная (натрий углекислый) техническая  кг  0,0005  0,0001  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,0005  0,002  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  Таблица ФСН 26-01-011    Воссоздание и реставрация узорных круглых накладок «денежки» диаметром 25 мм с чеканкой точечного орнамента согласно подлиннику Состав работ:  Для нормы 1: 1. Разметка на металле и вырезка ножницами детали диаметром 25 мм. 2. Вырубка отверстий диаметром 12 мм зубилом. 3. Снятие заусенцев после вырубки надфилями и фасонными головками.  Для нормы 2: 1. Изготовление дублирующего кольца диаметром 25 мм из листового металла. 2. Напаивание подлинного и воссозданного фрагментов узорной круглой накладки на дублирующее кольцо оловянно-свинцовым припоем с соблюдением точной подгонки. 3. Обработка мест пайки слабым раствором щелочи, проточной водой, удаление затеков припоя шабером.  Измеритель: 1 шт. (накладка)  26-01-011-1        Воссоздание узорных круглых накладок «денежки» диаметром 25 мм с чеканкой точечного орнамента согласно подлиннику.  26-01-011-2        Реставрация узорных круглых накладок «денежки» диаметром 25 мм с чеканкой точечного орнамента согласно подлиннику  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-011-1  26-01-011-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,41  0,65  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0388  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 0,3 мм  кг  0,0018  0,0018  888-0095  Припои марки ПСР 45  кг  -  0,0004  888-0326  Флюс ФК-235  кг  -  0,00027  888-0308  Сода кальцинированная (натрий углекислый) техническая  кг  -  0,00005  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  -  0,0003  Таблица ФСН 26-01-012    Воссоздание и реставрация орнаментированных выколотных деталей из черного металла Состав работ:  Для норм 1-2: 1. Изготовление шаблона согласно подлиннику. 2. Вырубка зубилом детали по шаблону. 3. Опиловка надфилями контуров детали. 4. Выколотка детали с прочеканкой борозд.  Для нормы 3: 1. Запаивание серебряным припоем сквозных трещин, изломов с помощью паяльного аппарата.  Для нормы 4: 1. Разметка и вырезка из листового железа ножницами заплаты по форме дефекта подлинника. 2. Выколотка с прочеканкой заплаты. 3. Пайка заплаты по месту паяльным аппаратом серебряным припоем.  Для норм 5-7: 1. Изготовление шаблонов по подлиннику. 2. Разметка на металле и вырезка ножницами фрагмента по шаблону. 3. Выколотка с прочеканкой фрагмента согласно подлиннику. 4. Обработка краев фрагмента надфилями. 5. Установка фрагмента в место утраты методом пайки паяльным аппаратом серебряным припоем  Измеритель: 1 дм2 (нормы 1-3); 1 заплата (норма 4); 1 фрагмент (нормы 5-7)  Воссоздание орнаментированных выколотных деталей из черного металла:  26-01-012-1        простого контура  26-01-012-2        сложного контура  Реставрация орнаментированных выколотных деталей из черного металла.  26-01-012-3        запаивание серебряным припоем сквозных трещин, изломов  26-01-012-4        изготовление заплат размером 0,5-1,0 см2 и установке их методом пайки  Реставрация орнаментированных выколотных деталей из черного металла; изготовление по аналогам утраченных фрагментов на деталях и установка их в местах утрат  26-01-012-5        площадью до 1,0 см2  26-01-012-6        площадью до 2,0 см2  26-01-012-7        площадью до 5,0 см2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-012-1  26-01-012-2  26-01-012-3  26-01-012-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,17  2,82  5,72  0,4  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0388  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 0,3 мм  кг  0,16  0,16  -  0,0003  888-0095  Припои марки ПСР 45  кг  -  -  0,006  0,0004  888-0326  Флюс ФК-235  кг  -  -  0,004  0,00027  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  -  -  0,52  0,036     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-012-5  26-01-012-6  26-01-012-7  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,58  0,52  0,44  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0388  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 0,3 мм  кг  0,0003  0,0026  0,005  888-0095  Припои марки ПСР 45  кг  0,0004  0,00118  0,00195  888-0326  Флюс ФК-235  кг  0,00027  0,00078  0,0013  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  0,04  0,047  0,053  Таблица ФСН 26-01-013    Дублирование орнаментированных выколотных деталей с просечным орнаментом средней сложности Состав работ:  1. Вычерчивание рисунка орнамента по сохранившимся частям орнамента и выверкой отдельных изображений на подлинном металле. Изготовление шаблона на металле. 2. Просечка стилизованного орнамента средней сложности зубилом по шаблону. Обработка надфилями контуров узора после высечки. 3. Рихтовка с последующей прочеканкой. 4. Напаивание подлинных сохранившихся частей орнамента на поверхности дубля серебряным припоем с соблюдением точной подгонки.  Измеритель: 1 дм2  26-01-013-1        Дублирование орнаментированных выколотных деталей с просечным орнаментом средней сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-013-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  8,97  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0388  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 0,3 мм  кг  0,026  888-0095  Припои марки ПСР 45  кг  0,02968  888-0326  Флюс ФК-235  кг  0,01978  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  0,313  Таблица ФСН 26-01-014    Реставрация кованого просечного металла толщиной 0,3 мм согласно подлиннику Состав работ:  Для нормы 1: 1. Изготовление шаблона по подлиннику. 2. Разметка деталей на металле по шаблону. 3. Вырубка деталей зубилом. 4. Обработка краев детали надфилями и фасонными наждачными головками. 5. Обработка поверхности детали в соответствии с фактурой подлинника легким стальным молотком с применением наждачного порошка или наждачной бумаги. 6. Пайка детали с учетом точной подгонки по месту утраты маленьким паяльником. 7. Обработка места пайки слабым раствором щелочи, проточной водой, удаление затеков припоя шабером.  Для нормы 2: 1. Разметка на металле и вырезка ножницами заплаты согласно дефекта подлинника. 2. Обработка краев заплаты надфилями. 3. Пайка заплаты с учетом точной подгонки по месту маленьким паяльником. 4. Обработка места пайки слабым раствором щелочи, проточной водой, удаление излишков припоя шабером.  Измеритель: 1 деталь (норма 1); 1 заплата (норма 2)  Реставрация кованого просечного металла толщиной 0,3 мм согласно подлиннику:  26-01-014-1        изготовление недостающих деталей размером 22×2 мм по аналогам подлинника и установка их в местах утрат методом пайки оловянно-свинцовым припоем  26-01-014-2        закрепление ветхих плоскостей металла заплатами размером от 1 до 2 см2 и установке их методом пайки оловянно-свинцовым припоем  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-014-1  26-01-014-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,37  0,22  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           522-0076  Припои марки оловянно-свинцовые бессурьмянистые в чушках марки ПОС40  кг  0,00037  0,0005  888-0388  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 0,3 мм  кг  0,0022  0,00076  888-0326  Флюс ФК-235  кг  0,00027  0,0004  888-0308  Сода кальцинированная (натрий углекислый) техническая  кг  0,00005  0,00005  500-9597  Шлифовальная бумага  кг  0,0013  -  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,0003  0,0003  888-9901  Прочие материалы  %  1  1  Таблица ФСН 26-01-015    Воссоздание петельчатых креплений согласно подлиннику Состав работ:  1. Изготовление шаблона согласно подлиннику. 2. Разметка, вырезка детали из металла по шаблону. 3. Закрепление детали в струбцины и разметка узора под чеканку штангенциркулем. Чеканка точечного узора (1 см2 - 7 точек) двумя специально изготовленными чеканами. 4. Вырубка внутреннего отверстия для петли. 5. Выколотка петли с обработкой заусенцев надфилем.  Измеритель: 1 дм2  26-01-015-1        Воссоздание петельчатых креплений согласно подлиннику  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-015-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,77  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0388  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 0,3 мм  кг  0,03  Таблица ФСН 26-01-016    Воссоздание просечных узоров восьмигранной формы размером в поперечнике 30 мм Состав работ:  1. Заготовка полосы металла по размеру и нарезка из нее деталей восьмигранной формы. 2. Просечка отверстия по центру восьмигранной формы размером 12 мм в поперечнике зубилом. 3. Обработка (опиловка) краев детали от заусенцев надфилем. 4. Чеканка точечных узоров (1 кв. см -15 точек) в два раза по периметру восьмигранника с применением одного специально изготовленного чекана.  Измеритель: 1 шт.  26-01-016-1        Воссоздание просечных узоров восьмигранной формы размером в поперечнике 30 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-016-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,14  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0388  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 0,3 мм  кг  0,0037  Таблица ФСН 26-01-017    Реставрация сломанных кованых железных гвоздей  Состав работ:  1. Срезка остатка стержня гвоздя бокорезом. 2. Подготовка (опиловка) среза гвоздя под пайку надфилем. 3. Промывка гвоздя от ржавчины в растворе соляной кислоты с последующей нейтрализацией в растворе щелочи и промывкой в горячей воде. 4. Нарезка стержня по размеру из стальной проволоки соответствующего диаметра с подготовкой плоскости под пайку. 5. Пайка бензиновой горелкой стержня к подлинной шляпке гвоздя с применением специально изготовленного приспособления - зажима. Удаление затеков припоя шабером.  Измеритель: 10 шт.  26-01-017-1        Реставрация сломанных кованых железных гвоздей  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-017-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0121  Проволока стальная черная диаметром 1,0 мм  кг  0,0011  888-0095  Припои марки ПСР 45  кг  0,00112  888-0326  Флюс ФК-235  кг  0,00075  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,005  888-0308  Сода кальцинированная (натрий углекислый) техническая  кг  0,0005  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,001  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  0,2  888-9901  Прочие материалы  %  1  Таблица ФСН 26-01-018    Воссоздание гвоздей с кованой шляпкой конической формы по образцу подлинных из обойных гвоздей «Текс» Состав работ:  1. Холодная ковка шляпки конической формы. 2. Опиловка излишней толщины стержней до диаметра 12 мм.  Измеритель: 10 шт.  26-01-018-1        Воссоздание гвоздей с кованой шляпкой конической формы по образцу подлинных из обойных гвоздей «Текс»  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-018-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,49  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0220  Гвозди «Текс»  кг  0,0019  РАЗДЕЛ 2. РЕСТАВРАЦИЯ И ВОССОЗДАНИЕ ФРАГМЕНТОВ ИЗ СЛЮДЫ  1. РЕСТАВРАЦИЯ ФРАГМЕНТОВ ИЗ СЛЮДЫ.  Таблица ФСН 26-02-001    Многократная двухсторонняя очистка и промывка слюды «на просвет» от различных загрязнений Состав работ:  1. Обеспыливание поверхности слюды сухой кистью. 2. Многократная двухсторонняя очистка и промывка слюды от различных загрязнений. 3. Обезжиривание и высушивание слюды этиловым спиртом.  Измеритель: 1 дм2 одного слоя  Многократная двухсторонняя очистка и промывка слюды «на просвет» от различных загрязнений в местах креплений; площадь фрагментов:  26-02-001-1        до 10 см2  26-02-001-2        более 10 см2  Многократная двухсторонняя очистка и промывка слюды «на просвет» отразличных загрязнений по всей поверхности; площадь фрагментов:  26-02-001-3        до 10 см2  26-02-001-4        более 10 см2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-001-1  26-02-001-2  26-02-001-3  26-02-001-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,13  0,67  4,97  2,87  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0285  Ксилол  кг  0,0075  0,0075  0,0075  0,0075  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,0005  0,0005  0,0005  0,0005  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,003  0,003  0,003  0,003  Таблица ФСН 26-02-002    Восполнение утрат на фрагментах из слюды «на просвет» Состав работ:  1. Подбор и расслаивание кристалла слюды на слои, соответствующие толщине, цвету и тону подлинника. 2. Нарезка подобранной слюды ножницами по форме восполняемого фрагмента и вклейка ее в местах утрат.  Измеритель: 1 дм2  Восполнение утрат площадью до 5 см2 на фрагментах из слюды «на просвет»; процент утрат:  26-02-002-1        до 5 %  26-02-002-2        до 10 %  26-02-002-3        до 15 %  26-02-002-4        до 20 %  26-02-002-5        до 25 %  26-02-002-6        до 30 %  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-002-1  26-02-002-2  26-02-002-3  26-02-002-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,36  0,68  1,1  1,31  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0291)  Слюда  г  П  П  П  П  888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,00012  0,00024  0,00036  0,00048  888-0285  Ксилол  кг  0,00012  0,00024  0,00036  0,00048  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,0015  0,0015  0,0015  0,0015     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-002-5  26-02-002-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,47  1,65  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0291)  Слюда  г  П  П  888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,0006  0,00072  888-0285  Ксилол  кг  0,0006  0,00072  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,0015  0,0015  Таблица ФСН 26-02-003    Удаление со слюды поновлений и записей красочного слоя скальпелем и различными химическими растворами Состав работ:  1. Удаление со слюды поновлений и записей красочного слоя скальпелем и различными химическими растворами. 2. Укрепление остатков подлинного красочного слоя дамарным лаком (или материалом по рекомендации лаборатории).  Измеритель: 1 дм2  Удаление со слюды от 65 до 75 % поновлений и записей красочного слоя скальпелем и различными химическими растворами:  26-02-003-1        пленкообразование мягкое  26-02-003-2        пленкообразование твердое  Удаление со слюды 100 % поновлений и записей красочного слоя скальпелем и различными химическими растворами:  26-02-003-3        пленкообразование мягкое  26-02-003-4        пленкообразование твердое  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-003-1  26-02-003-2  26-02-003-3  26-02-003-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  3,41  9,02  2,42  6,49  1.1  Средний разряд (категория) работы     ВК  ВК  ВК  ВК  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0313  Растворитель № 646  кг  0,0094  0,0094  0,0094  0,0094  888-0285  Ксилол  кг  0,0005  0,0005  0,0005  0,0005  888-0083  Спирт поливиниловый  кг  0,0005  0,0005  0,0005  0,0005  888-0062  Масло льняное  кг  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,001  0,001  0,001  0,001  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,001  0,001  0,001  0,001  Таблица ФСН 26-02-004    Склеивание отреставрированных слоев фрагментов из слюды между собой с предварительной выверкой по картограмме Состав работ:  1. Склеивание отреставрированных споев фрагментов из слюды между собой с предварительной выверкой по картограмме.  Измеритель: 1 дм2  Склеивание отреставрированных споев фрагментов из слюды между собой с предварительной выверкой по картограмме площадью:  26-02-004-1        до 1 дм2  26-02-004-2        более 1 дм2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-004-1  26-02-004-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,11  0,06  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,0006  0,0006  888-0285  Ксилол  кг  0,0006  0,0006  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,001  0,001  Таблица ФСН 26-02-005    Сшивка фрагментов слюды вощеной нитью  Состав работ:  1. Сверление отверстия малой электродрелью в слюде. 2. Вощение нити. 3. Сшивание внахлест фрагментов слюды.  Измеритель: 1 пог. дм шва  26-02-005-1        Сшивка фрагментов слюды вощеной нитью  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-005-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,17  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0335  Воск натуральный  кг  0,00002  101-2073  Нитки суровые  кг  0,00004  Таблица ФСН 26-02-006    Консервация подлинной слюды  Состав работ:  1. Подбор кристалла слюды и расслаивание его с выверкой тона и цвета на световом столе. 2. Нарезка и установка защитных слоев с двух сторон с проклейкой.  Измеритель: 1 дм2  Консервация фрагментов подлинной слюды площадью:  26-02-006-1        до 1,0 дм2  26-02-006-2        более 1,0 дм2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-006-1  26-02-006-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,55  1,03  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0291)  Слюда  г  П  П  888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,0012  0,0012  888-0285  Ксилол  кг  0,0012  0,0012  2. ВОССОЗДАНИЕ ФРАГМЕНТОВ ИЗ СЛЮДЫ.  Таблица ФСН 26-02-007    Воссоздание фрагментов из слюды с выверкой на световом столе Состав работ:  1. Изготовление шаблона по подлиннику. 2. Подбор и расслаивание кристалла слюды согласно образцу по размеру, цвету, тону и толщине с выверкой на световом столе. 3. Нарезка плоскостей слюды по шаблону ножницами.  Измеритель: 1 дм2  Воссоздание фрагментов из слюды с выверкой на световом столе площадью:  26-02-007-1        от 0,5 до 2,0 дм2  26-02-007-2        от 2,0 до 3,0 дм2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-007-1  26-02-007-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,57  0,28  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0291)  Слюда  г  П  П  Таблица ФСН 26-02-008    Создание образца художественно-декоративного покрытия на слюде художественными масляными красками и фольгой Состав работ:  1. Предварительный осмотр и изучение ряда подлинных фрагментов слюды с декоративным открытием. Выявление поновлений и записей, сохранности цвета красителей и фактуры. 2. Выборка наиболее характерных подлинных фрагментов для создания образцов. 3. Подбор красок и предварительные пробы цветовых соотношений на палитре и слюде с учетом выявления наиболее характерных декоративных приемов на подлиннике. 4. Создание образца с подбором и подготовкой слюды, воссозданием художественно-декоративного покрытия художественными масляными красками, фольгой и установкой защитных споев.  Измеритель: 1 образец  26-02-008-1        Создание образца художественно-декоративного покрытия на слюде размером 0,5-1,0 дм2 художественными масляными красками и фольгой  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-008-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,31  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  4  МАТЕРИАЛЫ        (101-2390)  Краски художественные (тертые)  кг  0,00225  (888-0291)  Слюда  г  П  888-0384  Лак поливинилацетатный  кг  0,003  888-0062  Масло льняное  кг  0,0045  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,001  888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,0006  888-0285  Ксилол  кг  0,0021  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,0015  Таблица ФСН 26-02-009    Воссоздание художественно-декоративного покрытия слюды художественными масляными красками и фольгой Состав работ:  Для норм 1, 2: 1. Изготовление картонного шаблона по подлиннику. 2. Подбор слюды и расслаивание ее согласно толщине подлинника. 3. Нарезка слюды по шаблону ножницами. 4. Очистка слюды влажным ватным тампоном и обезжиривание спиртом или денатуратом. 5. Воссоздание художественно-декоративного покрытия слюды художественными масляными красками согласно утвержденному образцу.  Для нормы 3: 1. Нарезка фольги по шаблону. 2. Имитация фактуры фольги торцом щетинной кисти согласно подлиннику. 3. Наложение подготовленной фольги на поверхность красочного споя методом «на отлип».  Измеритель: 1 дм2  Воссоздание художественно-декоративного покрытия слюды художественными масляными красками и фольгой:  26-02-009-1        художественными масляными красками и фольгой  26-02-009-2        художественными масляными красками  26-02-009-3        фольгой  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-009-1  26-02-009-2  26-02-009-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,01  1,75  0,26  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ              (101-2390)  Краски художественные (тертые)  кг  0,0015  0,0015  -  (888-0291)  Слюда  г  П  П  П  888-0384  Лак поливинилацетатный  кг  0,002  0,002  -  888-0211  Растворитель Пинен  кг  0,001  0,001  -  888-0062  Масло льняное  кг  0,003  -  0,003  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,0005  0,0005  -  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,001  0,001  -  888-0393  Фольга алюминиевая мягкая, рулонная толщ. 0,1 мм  кг  0,000175  -  0,000175  РАЗДЕЛ 3. РАЗНЫЕ РАБОТЫ.  Таблица ФСН 26-03-001    Изготовление шпилек для петельчатых креплений диаметром 1-2 мм, длиной 145-350 мм из стальной проволоки Состав работ:  1. Разметка и рубка зубилом шпилек необходимой длины из проволоки соответствующего диаметра. 2. Выпрямление (рихтовка) шпилек металлическим молотком. 3. Зачистка концов шпилек напильником.  Измеритель: 10 шт.  Изготовление шпилек для петельчатых креплений из стальной проволоки 145-350 мм, диаметром:  26-03-001-1        1,0 мм  26-03-001-2        1,5 мм  26-03-001-3        2,0 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-03-001-1  26-03-001-2  26-03-001-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,65  0,65  0,65  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  III  III  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0121  Проволока стальная черная диаметром 1,0 мм  кг  0,0022  -  -  888-0386  Проволока стальная черная диаметром 1,5 мм  кг  -  0,00303  -  888-0387  Проволока стальная черная диаметром 2,0 мм  кг  -  -  0,0052  Таблица ФСН 26-03-002    Разборка и сборка произведений прикладного искусства оловянно-слюдяной группы Состав работ:  Для норм 1-3: 1. Тщательный осмотр фонаря с внешней и внутренней сторон. Удаление с поверхности фонаря пыли, грязи и копоти сухой кистью. 2. Выем шпилек из петельчатых креплений и разборка фонаря на основные части и детали с раскладкой их на картограммном столе. 3. Освобождение деталей от закрепочных гвоздей. Раскладка узорного металла, слюды и каркасного металла на картограммном столе.  Для норм 4-6: 1. Подгонка и совмещение узорного металла, слюды и каркасного металла. 2. Сверление отверстий электродрелью. 3. Закрепление деталей. 4. Сборка шатров, фонарной части и килевидного низа с помощью шпилек для петельчатых креплений. 5. Сборка фонаря с помощью шпилек для петельчатых креплений. Для нормы 7: 1. Тщательный осмотр оконницы, удаление с поверхности оконницы пыли, грязи и копоти сухой кистью. 2. Освобождение от заклепочных гвоздей каркасного металла и слюды с раскладкой их на картограммном столе.  Для нормы 8, 9: 1. Подгонка и совмещение каркасного металла и слюды. 2. Сверление отверстий электродрелью. 3. Сборка оконницы с помощью гвоздей-заклепок.  Измеритель: 1 шпилька (нормы 1, 2, 4, 5); 10 шт. гвоздей-заклепок (нормы 3, 6, 7, 8)  Разборка оловянно-слюдяных фонарей:  26-03-002-1        Прямолинейная шпилька  26-03-002-2        Криволинейная шпилька  26-03-002-3        10 гвоздей-закрепок  Сборка оловянно-слюдяных фонарей:  26-03-002-4        Прямолинейная шпилька  26-03-002-5        Криволинейная шпилька  26-03-002-6        Сборка оловянно-слюдяных фонарей:  26-03-002-7        Разборка слюдных оконниц  26-03-002-8        Сборка слюдных оконниц  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-03-002-1  26-03-002-2  26-03-002-3  26-03-002-4  26-03-002-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,5  1,54  0,12  0,31  2,53  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  II     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-03-002-6  26-03-002-7  26-03-002-8  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,47  0,1  0,37  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0292  Сплав Вуда  г  -  -  0,125  888-0308  Сода кальцинированная (натрий углекислый) техническая  кг  -  -  0,0005  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  -  -  0,0005  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  Раздел 1. Реставрация и воссоздание узорного металла (оловянное, оловянно-свинцовое литье) и каркасного металла. 8  1. Реставрация узорного металла. 8  Таблица ФСН 26-01-001 Выправка деформированного узорного металла. 8  Таблица ФСН 26-01-002 Двухсторонняя очистка поверхности узорного металла от многослойных, разновременных покрытий (олифа, паки, нагар и т.д.) 8  Таблица ФСН 26-01-003 Впаивание воссозданных фрагментов в местах утрат узорного металла. 9  2. Реставрация и воссоздание каркасного металла. 9  Таблица ФСН 26-01-004 Рихтовка деформированного каркасного металла. 9  Таблица ФСН 26-01-00 Двухсторонняя химическая очистка каркасного металла от застаревших многослойных лаковых покрытий и масляных красок. 10  Таблица ФСН 26-01-006 Лужение черного металла, гвоздей-заклепок и заклепок винтов оловом или оловянно-свинцовым сплавом с двух сторон. 10  Таблица ФСН 26-01-007 Выколотка по шаблону вручную погонных деталей шириной 9-11 мм.. 11  Таблица ФСН 26-01-008 Пайка внахлест погонных деталей шириной 9-11 мм.. 11  Таблица ФСН 26-01-009 Воссоздание и реставрация каркасного металла с чеканкой точечных узоров до трех радов согласно подлиннику. 11  Таблица ФСН 26-01-010 Реставрация каркасного металла методом пайки. 12  Таблица ФСН 26-01-011 Воссоздание и реставрация узорных круглых накладок «денежки» диаметром 25 мм с чеканкой точечного орнамента согласно подлиннику. 13  Таблица ФСН 26-01-012 Воссоздание и реставрация орнаментированных выколотных деталей из черного металла. 13  Таблица ФСН 26-01-013 Дублирование орнаментированных выколотных деталей с просечным орнаментом средней сложности. 14  Таблица ФСН 26-01-014 Реставрация кованого просечного металла толщиной 0,3 мм согласно подлиннику. 15  Таблица ФСН 26-01-015 Воссоздание петельчатых креплений согласно подлиннику. 15  Таблица ФСН 26-01-016 Воссоздание просечных узоров восьмигранной формы размером в поперечнике 30 мм.. 16  Таблица ФСН 26-01-017 Реставрация сломанных кованых железных гвоздей. 16  Таблица ФСН 26-01-018 Воссоздание гвоздей с кованой шляпкой конической формы по образцу подлинных из обойных гвоздей «Текс». 16  Раздел 2. Реставрация и воссоздание фрагментов из слюды.. 17  1. Реставрация фрагментов из слюды. 17  Таблица ФСН 26-02-001 Многократная двухсторонняя очистка и промывка слюды «на просвет» от различных загрязнений. 17  Таблица ФСН 26-02-002 Восполнение утрат на фрагментах из слюды «на просвет». 17  Таблица ФСН 26-02-003 Удаление со слюды поновлений и записей красочного слоя скальпелем и различными химическими растворами. 18  Таблица ФСН 26-02-004 Склеивание отреставрированных слоев фрагментов из слюды между собой с предварительной выверкой по картограмме. 18  Таблица ФСН 26-02-005 Сшивка фрагментов слюды вощеной нитью.. 19  Таблица ФСН 26-02-006 Консервация подлинной слюды.. 19  2. Воссоздание фрагментов из слюды.. 19  Таблица ФСН 26-02-007 Воссоздание фрагментов из слюды с выверкой на световом столе. 19  Таблица ФСН 26-02-008 Создание образца художественно-декоративного покрытия на слюде художественными масляными красками и фольгой. 19  Таблица ФСН 26-02-009 Воссоздание художественно-декоративного покрытия слюды художественными масляными красками и фольгой. 20  Раздел 3. Разные работы.. 21  Таблица ФСН 26-03-001 Изготовление шпилек для петельчатых креплений диаметром 1-2 мм, длиной 145-350 мм из стальной проволоки. 21  Таблица ФСН 26-03-002 Разборка и сборка произведений прикладного искусства оловянно-слюдяной группы.. 21
	Таблица ФСН 26-01-006    Лужение черного металла, гвоздей-заклепок и заклепок винтов оловом или оловянно-свинцовым сплавом с двух сторон Состав работ:  Для норм 1-2: 1. Лужение металла натиранием с двух сторон с помощью паяльника с предварительным нанесением жидкого флюса кистью и промывкой за 3 раза вручную.  Для норм 3-4: 1. Лужение металла способом погружения в ванну с расплавленным оловом с предварительным нанесением жидкого флюса кистью и промывкой после лужения 3 раза вручную.  Для нормы 5: 1. Лужение погружением в ванну.  Измеритель: 1 дм2 (для норм 1-4); 100 шт. (норма 5)  Лужение черного металла натиранием с двух сторон с помощью паяльника оловом или оловянно-свинцовым сплавом, при площади детали:  26-01-006-1        до 0,2 дм2  26-01-006-2        более 0,2 дм2  Лужение металла способом погружения в ванну с расплавленным оловом, при площади детали:  26-01-006-3        до 0,2 дм2  26-01-006-4        более 0,2 дм2  26-01-006-5        Лужение погружением в ванну гвоздей-закрепленок, клепки-винтов  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-006-1  26-01-006-2  26-01-006-3  26-01-006-4  26-01-006-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,28  0,35  0,34  0,14  0,46  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0286)  Олово или оловянно-свинцовый сплав  г  10  9  8  7  5  888-0326  Флюс ФК-235  кг  0,007  0,006  0,00533  0,004  0,00333  888-0308  Сода кальцинированная (натрий углекислый) техническая  кг  0,001  0,001  0,001  0,001  0,0015  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,001  0,001  0,001  0,001  0,002  Таблица ФСН 26-01-007    Выколотка по шаблону вручную погонных деталей шириной 9-11 мм Состав работ:  Для нормы 1: 1. Нарезка полос из листового железа ножницами. 2. Выколотка деталей пуансоном по заданной форме. 3. Обработка краев детали на наждаке с доводкой вручную напильником.  Для нормы 2: 1. Перевод изображения детали на металл шаблона через копировальную бумагу. 2. Вырезка контуров детали ножницами. 3. Выколотка деталей пуансоном по заданной форме. 4. Обработка краев детали напильником и надфилем.  Измеритель: 1 пог. дм при ширине деталей 9-11 мм  Выколотка по шаблону вручную погонных деталей шириной 9-11 мм:  26-01-007-1        прямолинейных  26-01-007-2        криволинейных  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-007-1  26-01-007-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,2  0,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0174  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 0,5 мм  кг  0,00615  0,0123  888-0388  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 0,3 мм  кг  0,003  0,006  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  Таблица ФСН 26-01-008    Пайка внахлест погонных деталей шириной 9-11 мм  Состав работ:  1. Пайка внахлест прямолинейных и криволинейных деталей оловянно-свинцовым припоем. 2. Обработка места пайки слабым раствором щелочи, проточной водой. 3. Удаление затеков припоя шабером.  Измеритель: 1 место пайки  26-01-008-1        Пайка внахлест погонных деталей шириной 9-11  мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-008-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,27  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0095  Припои марки ПСР 45  кг  0,6  888-0326  Флюс ФК-235  кг  0,4  888-0308  Сода кальцинированная (натрий углекислый) техническая  кг  0,5  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,3  888-9901  Прочие материалы  %  1  Таблица ФСН 26-01-009    Воссоздание и реставрация каркасного металла с чеканкой точечных узоров до трех радов согласно подлиннику Состав работ:  Для норм 1-2: 1. Изготовление шаблона согласно подлиннику. 2. Разметка, вырезка деталей из металла по шаблону. Рихтовка и обработка торцов деталей надфилями. 3. Закрепление детали в струбцины и разметка узора на плоскости металла штангенциркулем под чеканку. 4. Имитация фактуры металла согласно подлиннику с применением специально изготовленных фактурных чеканов. 5. Чеканка точного узора в три раза (1 см2 - 15 точек), специально изготовленным чеканом. 6. Окончательная доработка фактуры и прочеканенного узора с помощью легкого деревянного молотка. 7. Снятие детали со струбцины.  Для нормы 3: 1. Изготовление фрагмента с чеканкой точечных узоров до трех рядов согласно подлиннику. 2. Пайка подлинного и воссозданного фрагментов каркасного металла с соблюдением точной подгонки. 3. Обработка места пайки слабым раствором щелочи, проточной водой, удаление затеков припоя шабером.  Для нормы 4: 1. Разметка на металле и вырезка ножницами заплат. 2. Обработка краев заплаты надфилями. 3. Подгонка заплат по месту, нанесение кистью жидкого флюса, пайка с подлинником маленьким паяльником. 4. Обработка места пайки слабым раствором щелочи, проточной водой, удаление излишков припоя шабером.  Измеритель: 1 дм2 (нормы 1-2); 1 фрагмент (норма 3); 1 заплата (норма 4).  Воссоздание каркасного металла с чеканкой согласно подлиннику точечных узоров:  26-01-009-1        до трех рядов  26-01-009-2        1 см2 - 15 точек  Реставрация каркасного металла с чеканкой согласно подлиннику точечных узоров:  26-01-009-3        изготовление фрагментов площадью 2-5 см2 и установка их в местах утрат методом пайки оловянно-свинцовым припоем  26-01-009-4        укрепление плоскостей металла методом установки заплат размером от 1 до 2 см2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-009-1  26-01-009-2  26-01-009-3  26-01-009-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,64  1,76  0,28  0,22  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0388  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 0,3 мм  кг  0,044  -  -  -  888-0095  Припои марки ПСР 45  кг  -  -  0,00037  0,0006  888-0326  Флюс ФК-235  кг  -  -  0,00025  0,0004  888-0308  Сода кальцинированная (натрий углекислый) техническая  кг  -  -  0,00005  0,00005  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  -  -  0,0005  0,0005  888-9901  Прочие материалы  %  -  -  2  2  Таблица ФСН 26-01-010    Реставрация каркасного металла методом пайки  Состав работ:  Для нормы 1: 1. Запаивание оловянно-свинцовым припоем сквозных трещин, пробоин, царапин паяльником. 2. Обработка металла после пайки слабым раствором щелочи, проточной водой, протирка ветошью.  Для нормы 2: 1. Подготовка, размещение подлинных фрагментов металла на готовых дублях по шаблону с выверкой по картограмме. 2. Напаивание подлинных фрагментов металла на дублирующие поверхности паяльником. 3. Обработка металла после пайки слабым раствором щелочи, проточной водой, протирка ветошью.  Измеритель: 1 п. дм шва пайки (нормы 1); 1 дм2 пайки (норма 2)  Реставрация каркасного металла:  26-01-010-1        методом запаивания оловянно-свинцовым припоем сквозных трещин, пробоин, царапин  26-01-010-2        методом напаивания подлинных фрагментов металла на дублирующие поверхности оловянно-свинцовым припоем  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-010-1  26-01-010-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,22  0,76  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  I  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0095  Припои марки ПСР 45  кг  0,0025  0,012  888-0326  Флюс ФК-235  кг  0,00167  0,008  888-0308  Сода кальцинированная (натрий углекислый) техническая  кг  0,0005  0,0001  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,0005  0,002  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  Таблица ФСН 26-01-011    Воссоздание и реставрация узорных круглых накладок «денежки» диаметром 25 мм с чеканкой точечного орнамента согласно подлиннику Состав работ:  Для нормы 1: 1. Разметка на металле и вырезка ножницами детали диаметром 25 мм. 2. Вырубка отверстий диаметром 12 мм зубилом. 3. Снятие заусенцев после вырубки надфилями и фасонными головками.  Для нормы 2: 1. Изготовление дублирующего кольца диаметром 25 мм из листового металла. 2. Напаивание подлинного и воссозданного фрагментов узорной круглой накладки на дублирующее кольцо оловянно-свинцовым припоем с соблюдением точной подгонки. 3. Обработка мест пайки слабым раствором щелочи, проточной водой, удаление затеков припоя шабером.  Измеритель: 1 шт. (накладка)  26-01-011-1        Воссоздание узорных круглых накладок «денежки» диаметром 25 мм с чеканкой точечного орнамента согласно подлиннику.  26-01-011-2        Реставрация узорных круглых накладок «денежки» диаметром 25 мм с чеканкой точечного орнамента согласно подлиннику  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-011-1  26-01-011-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,41  0,65  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0388  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 0,3 мм  кг  0,0018  0,0018  888-0095  Припои марки ПСР 45  кг  -  0,0004  888-0326  Флюс ФК-235  кг  -  0,00027  888-0308  Сода кальцинированная (натрий углекислый) техническая  кг  -  0,00005  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  -  0,0003  Таблица ФСН 26-01-012    Воссоздание и реставрация орнаментированных выколотных деталей из черного металла Состав работ:  Для норм 1-2: 1. Изготовление шаблона согласно подлиннику. 2. Вырубка зубилом детали по шаблону. 3. Опиловка надфилями контуров детали. 4. Выколотка детали с прочеканкой борозд.  Для нормы 3: 1. Запаивание серебряным припоем сквозных трещин, изломов с помощью паяльного аппарата.  Для нормы 4: 1. Разметка и вырезка из листового железа ножницами заплаты по форме дефекта подлинника. 2. Выколотка с прочеканкой заплаты. 3. Пайка заплаты по месту паяльным аппаратом серебряным припоем.  Для норм 5-7: 1. Изготовление шаблонов по подлиннику. 2. Разметка на металле и вырезка ножницами фрагмента по шаблону. 3. Выколотка с прочеканкой фрагмента согласно подлиннику. 4. Обработка краев фрагмента надфилями. 5. Установка фрагмента в место утраты методом пайки паяльным аппаратом серебряным припоем  Измеритель: 1 дм2 (нормы 1-3); 1 заплата (норма 4); 1 фрагмент (нормы 5-7)  Воссоздание орнаментированных выколотных деталей из черного металла:  26-01-012-1        простого контура  26-01-012-2        сложного контура  Реставрация орнаментированных выколотных деталей из черного металла.  26-01-012-3        запаивание серебряным припоем сквозных трещин, изломов  26-01-012-4        изготовление заплат размером 0,5-1,0 см2 и установке их методом пайки  Реставрация орнаментированных выколотных деталей из черного металла; изготовление по аналогам утраченных фрагментов на деталях и установка их в местах утрат  26-01-012-5        площадью до 1,0 см2  26-01-012-6        площадью до 2,0 см2  26-01-012-7        площадью до 5,0 см2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-012-1  26-01-012-2  26-01-012-3  26-01-012-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,17  2,82  5,72  0,4  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0388  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 0,3 мм  кг  0,16  0,16  -  0,0003  888-0095  Припои марки ПСР 45  кг  -  -  0,006  0,0004  888-0326  Флюс ФК-235  кг  -  -  0,004  0,00027  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  -  -  0,52  0,036     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-012-5  26-01-012-6  26-01-012-7  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,58  0,52  0,44  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0388  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 0,3 мм  кг  0,0003  0,0026  0,005  888-0095  Припои марки ПСР 45  кг  0,0004  0,00118  0,00195  888-0326  Флюс ФК-235  кг  0,00027  0,00078  0,0013  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  0,04  0,047  0,053  Таблица ФСН 26-01-013    Дублирование орнаментированных выколотных деталей с просечным орнаментом средней сложности Состав работ:  1. Вычерчивание рисунка орнамента по сохранившимся частям орнамента и выверкой отдельных изображений на подлинном металле. Изготовление шаблона на металле. 2. Просечка стилизованного орнамента средней сложности зубилом по шаблону. Обработка надфилями контуров узора после высечки. 3. Рихтовка с последующей прочеканкой. 4. Напаивание подлинных сохранившихся частей орнамента на поверхности дубля серебряным припоем с соблюдением точной подгонки.  Измеритель: 1 дм2  26-01-013-1        Дублирование орнаментированных выколотных деталей с просечным орнаментом средней сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-013-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  8,97  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0388  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 0,3 мм  кг  0,026  888-0095  Припои марки ПСР 45  кг  0,02968  888-0326  Флюс ФК-235  кг  0,01978  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  0,313  Таблица ФСН 26-01-014    Реставрация кованого просечного металла толщиной 0,3 мм согласно подлиннику Состав работ:  Для нормы 1: 1. Изготовление шаблона по подлиннику. 2. Разметка деталей на металле по шаблону. 3. Вырубка деталей зубилом. 4. Обработка краев детали надфилями и фасонными наждачными головками. 5. Обработка поверхности детали в соответствии с фактурой подлинника легким стальным молотком с применением наждачного порошка или наждачной бумаги. 6. Пайка детали с учетом точной подгонки по месту утраты маленьким паяльником. 7. Обработка места пайки слабым раствором щелочи, проточной водой, удаление затеков припоя шабером.  Для нормы 2: 1. Разметка на металле и вырезка ножницами заплаты согласно дефекта подлинника. 2. Обработка краев заплаты надфилями. 3. Пайка заплаты с учетом точной подгонки по месту маленьким паяльником. 4. Обработка места пайки слабым раствором щелочи, проточной водой, удаление излишков припоя шабером.  Измеритель: 1 деталь (норма 1); 1 заплата (норма 2)  Реставрация кованого просечного металла толщиной 0,3 мм согласно подлиннику:  26-01-014-1        изготовление недостающих деталей размером 22×2 мм по аналогам подлинника и установка их в местах утрат методом пайки оловянно-свинцовым припоем  26-01-014-2        закрепление ветхих плоскостей металла заплатами размером от 1 до 2 см2 и установке их методом пайки оловянно-свинцовым припоем  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-014-1  26-01-014-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,37  0,22  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           522-0076  Припои марки оловянно-свинцовые бессурьмянистые в чушках марки ПОС40  кг  0,00037  0,0005  888-0388  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 0,3 мм  кг  0,0022  0,00076  888-0326  Флюс ФК-235  кг  0,00027  0,0004  888-0308  Сода кальцинированная (натрий углекислый) техническая  кг  0,00005  0,00005  500-9597  Шлифовальная бумага  кг  0,0013  -  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,0003  0,0003  888-9901  Прочие материалы  %  1  1  Таблица ФСН 26-01-015    Воссоздание петельчатых креплений согласно подлиннику Состав работ:  1. Изготовление шаблона согласно подлиннику. 2. Разметка, вырезка детали из металла по шаблону. 3. Закрепление детали в струбцины и разметка узора под чеканку штангенциркулем. Чеканка точечного узора (1 см2 - 7 точек) двумя специально изготовленными чеканами. 4. Вырубка внутреннего отверстия для петли. 5. Выколотка петли с обработкой заусенцев надфилем.  Измеритель: 1 дм2  26-01-015-1        Воссоздание петельчатых креплений согласно подлиннику  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-015-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,77  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0388  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 0,3 мм  кг  0,03  Таблица ФСН 26-01-016    Воссоздание просечных узоров восьмигранной формы размером в поперечнике 30 мм Состав работ:  1. Заготовка полосы металла по размеру и нарезка из нее деталей восьмигранной формы. 2. Просечка отверстия по центру восьмигранной формы размером 12 мм в поперечнике зубилом. 3. Обработка (опиловка) краев детали от заусенцев надфилем. 4. Чеканка точечных узоров (1 кв. см -15 точек) в два раза по периметру восьмигранника с применением одного специально изготовленного чекана.  Измеритель: 1 шт.  26-01-016-1        Воссоздание просечных узоров восьмигранной формы размером в поперечнике 30 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-016-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,14  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0388  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 0,3 мм  кг  0,0037  Таблица ФСН 26-01-017    Реставрация сломанных кованых железных гвоздей  Состав работ:  1. Срезка остатка стержня гвоздя бокорезом. 2. Подготовка (опиловка) среза гвоздя под пайку надфилем. 3. Промывка гвоздя от ржавчины в растворе соляной кислоты с последующей нейтрализацией в растворе щелочи и промывкой в горячей воде. 4. Нарезка стержня по размеру из стальной проволоки соответствующего диаметра с подготовкой плоскости под пайку. 5. Пайка бензиновой горелкой стержня к подлинной шляпке гвоздя с применением специально изготовленного приспособления - зажима. Удаление затеков припоя шабером.  Измеритель: 10 шт.  26-01-017-1        Реставрация сломанных кованых железных гвоздей  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-017-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0121  Проволока стальная черная диаметром 1,0 мм  кг  0,0011  888-0095  Припои марки ПСР 45  кг  0,00112  888-0326  Флюс ФК-235  кг  0,00075  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,005  888-0308  Сода кальцинированная (натрий углекислый) техническая  кг  0,0005  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,001  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  0,2  888-9901  Прочие материалы  %  1  Таблица ФСН 26-01-018    Воссоздание гвоздей с кованой шляпкой конической формы по образцу подлинных из обойных гвоздей «Текс» Состав работ:  1. Холодная ковка шляпки конической формы. 2. Опиловка излишней толщины стержней до диаметра 12 мм.  Измеритель: 10 шт.  26-01-018-1        Воссоздание гвоздей с кованой шляпкой конической формы по образцу подлинных из обойных гвоздей «Текс»  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-018-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,49  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0220  Гвозди «Текс»  кг  0,0019  РАЗДЕЛ 2. РЕСТАВРАЦИЯ И ВОССОЗДАНИЕ ФРАГМЕНТОВ ИЗ СЛЮДЫ  1. РЕСТАВРАЦИЯ ФРАГМЕНТОВ ИЗ СЛЮДЫ.  Таблица ФСН 26-02-001    Многократная двухсторонняя очистка и промывка слюды «на просвет» от различных загрязнений Состав работ:  1. Обеспыливание поверхности слюды сухой кистью. 2. Многократная двухсторонняя очистка и промывка слюды от различных загрязнений. 3. Обезжиривание и высушивание слюды этиловым спиртом.  Измеритель: 1 дм2 одного слоя  Многократная двухсторонняя очистка и промывка слюды «на просвет» от различных загрязнений в местах креплений; площадь фрагментов:  26-02-001-1        до 10 см2  26-02-001-2        более 10 см2  Многократная двухсторонняя очистка и промывка слюды «на просвет» отразличных загрязнений по всей поверхности; площадь фрагментов:  26-02-001-3        до 10 см2  26-02-001-4        более 10 см2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-001-1  26-02-001-2  26-02-001-3  26-02-001-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,13  0,67  4,97  2,87  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0285  Ксилол  кг  0,0075  0,0075  0,0075  0,0075  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,0005  0,0005  0,0005  0,0005  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,003  0,003  0,003  0,003  Таблица ФСН 26-02-002    Восполнение утрат на фрагментах из слюды «на просвет» Состав работ:  1. Подбор и расслаивание кристалла слюды на слои, соответствующие толщине, цвету и тону подлинника. 2. Нарезка подобранной слюды ножницами по форме восполняемого фрагмента и вклейка ее в местах утрат.  Измеритель: 1 дм2  Восполнение утрат площадью до 5 см2 на фрагментах из слюды «на просвет»; процент утрат:  26-02-002-1        до 5 %  26-02-002-2        до 10 %  26-02-002-3        до 15 %  26-02-002-4        до 20 %  26-02-002-5        до 25 %  26-02-002-6        до 30 %  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-002-1  26-02-002-2  26-02-002-3  26-02-002-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,36  0,68  1,1  1,31  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0291)  Слюда  г  П  П  П  П  888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,00012  0,00024  0,00036  0,00048  888-0285  Ксилол  кг  0,00012  0,00024  0,00036  0,00048  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,0015  0,0015  0,0015  0,0015     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-002-5  26-02-002-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,47  1,65  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0291)  Слюда  г  П  П  888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,0006  0,00072  888-0285  Ксилол  кг  0,0006  0,00072  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,0015  0,0015  Таблица ФСН 26-02-003    Удаление со слюды поновлений и записей красочного слоя скальпелем и различными химическими растворами Состав работ:  1. Удаление со слюды поновлений и записей красочного слоя скальпелем и различными химическими растворами. 2. Укрепление остатков подлинного красочного слоя дамарным лаком (или материалом по рекомендации лаборатории).  Измеритель: 1 дм2  Удаление со слюды от 65 до 75 % поновлений и записей красочного слоя скальпелем и различными химическими растворами:  26-02-003-1        пленкообразование мягкое  26-02-003-2        пленкообразование твердое  Удаление со слюды 100 % поновлений и записей красочного слоя скальпелем и различными химическими растворами:  26-02-003-3        пленкообразование мягкое  26-02-003-4        пленкообразование твердое  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-003-1  26-02-003-2  26-02-003-3  26-02-003-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  3,41  9,02  2,42  6,49  1.1  Средний разряд (категория) работы     ВК  ВК  ВК  ВК  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0313  Растворитель № 646  кг  0,0094  0,0094  0,0094  0,0094  888-0285  Ксилол  кг  0,0005  0,0005  0,0005  0,0005  888-0083  Спирт поливиниловый  кг  0,0005  0,0005  0,0005  0,0005  888-0062  Масло льняное  кг  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,001  0,001  0,001  0,001  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,001  0,001  0,001  0,001  Таблица ФСН 26-02-004    Склеивание отреставрированных слоев фрагментов из слюды между собой с предварительной выверкой по картограмме Состав работ:  1. Склеивание отреставрированных споев фрагментов из слюды между собой с предварительной выверкой по картограмме.  Измеритель: 1 дм2  Склеивание отреставрированных споев фрагментов из слюды между собой с предварительной выверкой по картограмме площадью:  26-02-004-1        до 1 дм2  26-02-004-2        более 1 дм2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-004-1  26-02-004-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,11  0,06  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,0006  0,0006  888-0285  Ксилол  кг  0,0006  0,0006  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,001  0,001  Таблица ФСН 26-02-005    Сшивка фрагментов слюды вощеной нитью  Состав работ:  1. Сверление отверстия малой электродрелью в слюде. 2. Вощение нити. 3. Сшивание внахлест фрагментов слюды.  Измеритель: 1 пог. дм шва  26-02-005-1        Сшивка фрагментов слюды вощеной нитью  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-005-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,17  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0335  Воск натуральный  кг  0,00002  101-2073  Нитки суровые  кг  0,00004  Таблица ФСН 26-02-006    Консервация подлинной слюды  Состав работ:  1. Подбор кристалла слюды и расслаивание его с выверкой тона и цвета на световом столе. 2. Нарезка и установка защитных слоев с двух сторон с проклейкой.  Измеритель: 1 дм2  Консервация фрагментов подлинной слюды площадью:  26-02-006-1        до 1,0 дм2  26-02-006-2        более 1,0 дм2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-006-1  26-02-006-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,55  1,03  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0291)  Слюда  г  П  П  888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,0012  0,0012  888-0285  Ксилол  кг  0,0012  0,0012  2. ВОССОЗДАНИЕ ФРАГМЕНТОВ ИЗ СЛЮДЫ.  Таблица ФСН 26-02-007    Воссоздание фрагментов из слюды с выверкой на световом столе Состав работ:  1. Изготовление шаблона по подлиннику. 2. Подбор и расслаивание кристалла слюды согласно образцу по размеру, цвету, тону и толщине с выверкой на световом столе. 3. Нарезка плоскостей слюды по шаблону ножницами.  Измеритель: 1 дм2  Воссоздание фрагментов из слюды с выверкой на световом столе площадью:  26-02-007-1        от 0,5 до 2,0 дм2  26-02-007-2        от 2,0 до 3,0 дм2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-007-1  26-02-007-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,57  0,28  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0291)  Слюда  г  П  П  Таблица ФСН 26-02-008    Создание образца художественно-декоративного покрытия на слюде художественными масляными красками и фольгой Состав работ:  1. Предварительный осмотр и изучение ряда подлинных фрагментов слюды с декоративным открытием. Выявление поновлений и записей, сохранности цвета красителей и фактуры. 2. Выборка наиболее характерных подлинных фрагментов для создания образцов. 3. Подбор красок и предварительные пробы цветовых соотношений на палитре и слюде с учетом выявления наиболее характерных декоративных приемов на подлиннике. 4. Создание образца с подбором и подготовкой слюды, воссозданием художественно-декоративного покрытия художественными масляными красками, фольгой и установкой защитных споев.  Измеритель: 1 образец  26-02-008-1        Создание образца художественно-декоративного покрытия на слюде размером 0,5-1,0 дм2 художественными масляными красками и фольгой  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-008-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,31  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  4  МАТЕРИАЛЫ        (101-2390)  Краски художественные (тертые)  кг  0,00225  (888-0291)  Слюда  г  П  888-0384  Лак поливинилацетатный  кг  0,003  888-0062  Масло льняное  кг  0,0045  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,001  888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,0006  888-0285  Ксилол  кг  0,0021  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,0015  Таблица ФСН 26-02-009    Воссоздание художественно-декоративного покрытия слюды художественными масляными красками и фольгой Состав работ:  Для норм 1, 2: 1. Изготовление картонного шаблона по подлиннику. 2. Подбор слюды и расслаивание ее согласно толщине подлинника. 3. Нарезка слюды по шаблону ножницами. 4. Очистка слюды влажным ватным тампоном и обезжиривание спиртом или денатуратом. 5. Воссоздание художественно-декоративного покрытия слюды художественными масляными красками согласно утвержденному образцу.  Для нормы 3: 1. Нарезка фольги по шаблону. 2. Имитация фактуры фольги торцом щетинной кисти согласно подлиннику. 3. Наложение подготовленной фольги на поверхность красочного споя методом «на отлип».  Измеритель: 1 дм2  Воссоздание художественно-декоративного покрытия слюды художественными масляными красками и фольгой:  26-02-009-1        художественными масляными красками и фольгой  26-02-009-2        художественными масляными красками  26-02-009-3        фольгой  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-009-1  26-02-009-2  26-02-009-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,01  1,75  0,26  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ              (101-2390)  Краски художественные (тертые)  кг  0,0015  0,0015  -  (888-0291)  Слюда  г  П  П  П  888-0384  Лак поливинилацетатный  кг  0,002  0,002  -  888-0211  Растворитель Пинен  кг  0,001  0,001  -  888-0062  Масло льняное  кг  0,003  -  0,003  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,0005  0,0005  -  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,001  0,001  -  888-0393  Фольга алюминиевая мягкая, рулонная толщ. 0,1 мм  кг  0,000175  -  0,000175  РАЗДЕЛ 3. РАЗНЫЕ РАБОТЫ.  Таблица ФСН 26-03-001    Изготовление шпилек для петельчатых креплений диаметром 1-2 мм, длиной 145-350 мм из стальной проволоки Состав работ:  1. Разметка и рубка зубилом шпилек необходимой длины из проволоки соответствующего диаметра. 2. Выпрямление (рихтовка) шпилек металлическим молотком. 3. Зачистка концов шпилек напильником.  Измеритель: 10 шт.  Изготовление шпилек для петельчатых креплений из стальной проволоки 145-350 мм, диаметром:  26-03-001-1        1,0 мм  26-03-001-2        1,5 мм  26-03-001-3        2,0 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-03-001-1  26-03-001-2  26-03-001-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,65  0,65  0,65  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  III  III  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0121  Проволока стальная черная диаметром 1,0 мм  кг  0,0022  -  -  888-0386  Проволока стальная черная диаметром 1,5 мм  кг  -  0,00303  -  888-0387  Проволока стальная черная диаметром 2,0 мм  кг  -  -  0,0052  Таблица ФСН 26-03-002    Разборка и сборка произведений прикладного искусства оловянно-слюдяной группы Состав работ:  Для норм 1-3: 1. Тщательный осмотр фонаря с внешней и внутренней сторон. Удаление с поверхности фонаря пыли, грязи и копоти сухой кистью. 2. Выем шпилек из петельчатых креплений и разборка фонаря на основные части и детали с раскладкой их на картограммном столе. 3. Освобождение деталей от закрепочных гвоздей. Раскладка узорного металла, слюды и каркасного металла на картограммном столе.  Для норм 4-6: 1. Подгонка и совмещение узорного металла, слюды и каркасного металла. 2. Сверление отверстий электродрелью. 3. Закрепление деталей. 4. Сборка шатров, фонарной части и килевидного низа с помощью шпилек для петельчатых креплений. 5. Сборка фонаря с помощью шпилек для петельчатых креплений. Для нормы 7: 1. Тщательный осмотр оконницы, удаление с поверхности оконницы пыли, грязи и копоти сухой кистью. 2. Освобождение от заклепочных гвоздей каркасного металла и слюды с раскладкой их на картограммном столе.  Для нормы 8, 9: 1. Подгонка и совмещение каркасного металла и слюды. 2. Сверление отверстий электродрелью. 3. Сборка оконницы с помощью гвоздей-заклепок.  Измеритель: 1 шпилька (нормы 1, 2, 4, 5); 10 шт. гвоздей-заклепок (нормы 3, 6, 7, 8)  Разборка оловянно-слюдяных фонарей:  26-03-002-1        Прямолинейная шпилька  26-03-002-2        Криволинейная шпилька  26-03-002-3        10 гвоздей-закрепок  Сборка оловянно-слюдяных фонарей:  26-03-002-4        Прямолинейная шпилька  26-03-002-5        Криволинейная шпилька  26-03-002-6        Сборка оловянно-слюдяных фонарей:  26-03-002-7        Разборка слюдных оконниц  26-03-002-8        Сборка слюдных оконниц  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-03-002-1  26-03-002-2  26-03-002-3  26-03-002-4  26-03-002-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,5  1,54  0,12  0,31  2,53  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  II     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-03-002-6  26-03-002-7  26-03-002-8  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,47  0,1  0,37  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0292  Сплав Вуда  г  -  -  0,125  888-0308  Сода кальцинированная (натрий углекислый) техническая  кг  -  -  0,0005  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  -  -  0,0005  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  Раздел 1. Реставрация и воссоздание узорного металла (оловянное, оловянно-свинцовое литье) и каркасного металла. 8  1. Реставрация узорного металла. 8  Таблица ФСН 26-01-001 Выправка деформированного узорного металла. 8  Таблица ФСН 26-01-002 Двухсторонняя очистка поверхности узорного металла от многослойных, разновременных покрытий (олифа, паки, нагар и т.д.) 8  Таблица ФСН 26-01-003 Впаивание воссозданных фрагментов в местах утрат узорного металла. 9  2. Реставрация и воссоздание каркасного металла. 9  Таблица ФСН 26-01-004 Рихтовка деформированного каркасного металла. 9  Таблица ФСН 26-01-00 Двухсторонняя химическая очистка каркасного металла от застаревших многослойных лаковых покрытий и масляных красок. 10  Таблица ФСН 26-01-006 Лужение черного металла, гвоздей-заклепок и заклепок винтов оловом или оловянно-свинцовым сплавом с двух сторон. 10  Таблица ФСН 26-01-007 Выколотка по шаблону вручную погонных деталей шириной 9-11 мм.. 11  Таблица ФСН 26-01-008 Пайка внахлест погонных деталей шириной 9-11 мм.. 11  Таблица ФСН 26-01-009 Воссоздание и реставрация каркасного металла с чеканкой точечных узоров до трех радов согласно подлиннику. 11  Таблица ФСН 26-01-010 Реставрация каркасного металла методом пайки. 12  Таблица ФСН 26-01-011 Воссоздание и реставрация узорных круглых накладок «денежки» диаметром 25 мм с чеканкой точечного орнамента согласно подлиннику. 13  Таблица ФСН 26-01-012 Воссоздание и реставрация орнаментированных выколотных деталей из черного металла. 13  Таблица ФСН 26-01-013 Дублирование орнаментированных выколотных деталей с просечным орнаментом средней сложности. 14  Таблица ФСН 26-01-014 Реставрация кованого просечного металла толщиной 0,3 мм согласно подлиннику. 15  Таблица ФСН 26-01-015 Воссоздание петельчатых креплений согласно подлиннику. 15  Таблица ФСН 26-01-016 Воссоздание просечных узоров восьмигранной формы размером в поперечнике 30 мм.. 16  Таблица ФСН 26-01-017 Реставрация сломанных кованых железных гвоздей. 16  Таблица ФСН 26-01-018 Воссоздание гвоздей с кованой шляпкой конической формы по образцу подлинных из обойных гвоздей «Текс». 16  Раздел 2. Реставрация и воссоздание фрагментов из слюды.. 17  1. Реставрация фрагментов из слюды. 17  Таблица ФСН 26-02-001 Многократная двухсторонняя очистка и промывка слюды «на просвет» от различных загрязнений. 17  Таблица ФСН 26-02-002 Восполнение утрат на фрагментах из слюды «на просвет». 17  Таблица ФСН 26-02-003 Удаление со слюды поновлений и записей красочного слоя скальпелем и различными химическими растворами. 18  Таблица ФСН 26-02-004 Склеивание отреставрированных слоев фрагментов из слюды между собой с предварительной выверкой по картограмме. 18  Таблица ФСН 26-02-005 Сшивка фрагментов слюды вощеной нитью.. 19  Таблица ФСН 26-02-006 Консервация подлинной слюды.. 19  2. Воссоздание фрагментов из слюды.. 19  Таблица ФСН 26-02-007 Воссоздание фрагментов из слюды с выверкой на световом столе. 19  Таблица ФСН 26-02-008 Создание образца художественно-декоративного покрытия на слюде художественными масляными красками и фольгой. 19  Таблица ФСН 26-02-009 Воссоздание художественно-декоративного покрытия слюды художественными масляными красками и фольгой. 20  Раздел 3. Разные работы.. 21  Таблица ФСН 26-03-001 Изготовление шпилек для петельчатых креплений диаметром 1-2 мм, длиной 145-350 мм из стальной проволоки. 21  Таблица ФСН 26-03-002 Разборка и сборка произведений прикладного искусства оловянно-слюдяной группы.. 21
	Таблица ФСН 26-01-007    Выколотка по шаблону вручную погонных деталей шириной 9-11 мм Состав работ:  Для нормы 1: 1. Нарезка полос из листового железа ножницами. 2. Выколотка деталей пуансоном по заданной форме. 3. Обработка краев детали на наждаке с доводкой вручную напильником.  Для нормы 2: 1. Перевод изображения детали на металл шаблона через копировальную бумагу. 2. Вырезка контуров детали ножницами. 3. Выколотка деталей пуансоном по заданной форме. 4. Обработка краев детали напильником и надфилем.  Измеритель: 1 пог. дм при ширине деталей 9-11 мм  Выколотка по шаблону вручную погонных деталей шириной 9-11 мм:  26-01-007-1        прямолинейных  26-01-007-2        криволинейных  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-007-1  26-01-007-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,2  0,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0174  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 0,5 мм  кг  0,00615  0,0123  888-0388  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 0,3 мм  кг  0,003  0,006  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  Таблица ФСН 26-01-008    Пайка внахлест погонных деталей шириной 9-11 мм  Состав работ:  1. Пайка внахлест прямолинейных и криволинейных деталей оловянно-свинцовым припоем. 2. Обработка места пайки слабым раствором щелочи, проточной водой. 3. Удаление затеков припоя шабером.  Измеритель: 1 место пайки  26-01-008-1        Пайка внахлест погонных деталей шириной 9-11  мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-008-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,27  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0095  Припои марки ПСР 45  кг  0,6  888-0326  Флюс ФК-235  кг  0,4  888-0308  Сода кальцинированная (натрий углекислый) техническая  кг  0,5  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,3  888-9901  Прочие материалы  %  1  Таблица ФСН 26-01-009    Воссоздание и реставрация каркасного металла с чеканкой точечных узоров до трех радов согласно подлиннику Состав работ:  Для норм 1-2: 1. Изготовление шаблона согласно подлиннику. 2. Разметка, вырезка деталей из металла по шаблону. Рихтовка и обработка торцов деталей надфилями. 3. Закрепление детали в струбцины и разметка узора на плоскости металла штангенциркулем под чеканку. 4. Имитация фактуры металла согласно подлиннику с применением специально изготовленных фактурных чеканов. 5. Чеканка точного узора в три раза (1 см2 - 15 точек), специально изготовленным чеканом. 6. Окончательная доработка фактуры и прочеканенного узора с помощью легкого деревянного молотка. 7. Снятие детали со струбцины.  Для нормы 3: 1. Изготовление фрагмента с чеканкой точечных узоров до трех рядов согласно подлиннику. 2. Пайка подлинного и воссозданного фрагментов каркасного металла с соблюдением точной подгонки. 3. Обработка места пайки слабым раствором щелочи, проточной водой, удаление затеков припоя шабером.  Для нормы 4: 1. Разметка на металле и вырезка ножницами заплат. 2. Обработка краев заплаты надфилями. 3. Подгонка заплат по месту, нанесение кистью жидкого флюса, пайка с подлинником маленьким паяльником. 4. Обработка места пайки слабым раствором щелочи, проточной водой, удаление излишков припоя шабером.  Измеритель: 1 дм2 (нормы 1-2); 1 фрагмент (норма 3); 1 заплата (норма 4).  Воссоздание каркасного металла с чеканкой согласно подлиннику точечных узоров:  26-01-009-1        до трех рядов  26-01-009-2        1 см2 - 15 точек  Реставрация каркасного металла с чеканкой согласно подлиннику точечных узоров:  26-01-009-3        изготовление фрагментов площадью 2-5 см2 и установка их в местах утрат методом пайки оловянно-свинцовым припоем  26-01-009-4        укрепление плоскостей металла методом установки заплат размером от 1 до 2 см2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-009-1  26-01-009-2  26-01-009-3  26-01-009-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,64  1,76  0,28  0,22  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0388  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 0,3 мм  кг  0,044  -  -  -  888-0095  Припои марки ПСР 45  кг  -  -  0,00037  0,0006  888-0326  Флюс ФК-235  кг  -  -  0,00025  0,0004  888-0308  Сода кальцинированная (натрий углекислый) техническая  кг  -  -  0,00005  0,00005  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  -  -  0,0005  0,0005  888-9901  Прочие материалы  %  -  -  2  2  Таблица ФСН 26-01-010    Реставрация каркасного металла методом пайки  Состав работ:  Для нормы 1: 1. Запаивание оловянно-свинцовым припоем сквозных трещин, пробоин, царапин паяльником. 2. Обработка металла после пайки слабым раствором щелочи, проточной водой, протирка ветошью.  Для нормы 2: 1. Подготовка, размещение подлинных фрагментов металла на готовых дублях по шаблону с выверкой по картограмме. 2. Напаивание подлинных фрагментов металла на дублирующие поверхности паяльником. 3. Обработка металла после пайки слабым раствором щелочи, проточной водой, протирка ветошью.  Измеритель: 1 п. дм шва пайки (нормы 1); 1 дм2 пайки (норма 2)  Реставрация каркасного металла:  26-01-010-1        методом запаивания оловянно-свинцовым припоем сквозных трещин, пробоин, царапин  26-01-010-2        методом напаивания подлинных фрагментов металла на дублирующие поверхности оловянно-свинцовым припоем  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-010-1  26-01-010-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,22  0,76  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  I  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0095  Припои марки ПСР 45  кг  0,0025  0,012  888-0326  Флюс ФК-235  кг  0,00167  0,008  888-0308  Сода кальцинированная (натрий углекислый) техническая  кг  0,0005  0,0001  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,0005  0,002  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  Таблица ФСН 26-01-011    Воссоздание и реставрация узорных круглых накладок «денежки» диаметром 25 мм с чеканкой точечного орнамента согласно подлиннику Состав работ:  Для нормы 1: 1. Разметка на металле и вырезка ножницами детали диаметром 25 мм. 2. Вырубка отверстий диаметром 12 мм зубилом. 3. Снятие заусенцев после вырубки надфилями и фасонными головками.  Для нормы 2: 1. Изготовление дублирующего кольца диаметром 25 мм из листового металла. 2. Напаивание подлинного и воссозданного фрагментов узорной круглой накладки на дублирующее кольцо оловянно-свинцовым припоем с соблюдением точной подгонки. 3. Обработка мест пайки слабым раствором щелочи, проточной водой, удаление затеков припоя шабером.  Измеритель: 1 шт. (накладка)  26-01-011-1        Воссоздание узорных круглых накладок «денежки» диаметром 25 мм с чеканкой точечного орнамента согласно подлиннику.  26-01-011-2        Реставрация узорных круглых накладок «денежки» диаметром 25 мм с чеканкой точечного орнамента согласно подлиннику  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-011-1  26-01-011-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,41  0,65  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0388  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 0,3 мм  кг  0,0018  0,0018  888-0095  Припои марки ПСР 45  кг  -  0,0004  888-0326  Флюс ФК-235  кг  -  0,00027  888-0308  Сода кальцинированная (натрий углекислый) техническая  кг  -  0,00005  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  -  0,0003  Таблица ФСН 26-01-012    Воссоздание и реставрация орнаментированных выколотных деталей из черного металла Состав работ:  Для норм 1-2: 1. Изготовление шаблона согласно подлиннику. 2. Вырубка зубилом детали по шаблону. 3. Опиловка надфилями контуров детали. 4. Выколотка детали с прочеканкой борозд.  Для нормы 3: 1. Запаивание серебряным припоем сквозных трещин, изломов с помощью паяльного аппарата.  Для нормы 4: 1. Разметка и вырезка из листового железа ножницами заплаты по форме дефекта подлинника. 2. Выколотка с прочеканкой заплаты. 3. Пайка заплаты по месту паяльным аппаратом серебряным припоем.  Для норм 5-7: 1. Изготовление шаблонов по подлиннику. 2. Разметка на металле и вырезка ножницами фрагмента по шаблону. 3. Выколотка с прочеканкой фрагмента согласно подлиннику. 4. Обработка краев фрагмента надфилями. 5. Установка фрагмента в место утраты методом пайки паяльным аппаратом серебряным припоем  Измеритель: 1 дм2 (нормы 1-3); 1 заплата (норма 4); 1 фрагмент (нормы 5-7)  Воссоздание орнаментированных выколотных деталей из черного металла:  26-01-012-1        простого контура  26-01-012-2        сложного контура  Реставрация орнаментированных выколотных деталей из черного металла.  26-01-012-3        запаивание серебряным припоем сквозных трещин, изломов  26-01-012-4        изготовление заплат размером 0,5-1,0 см2 и установке их методом пайки  Реставрация орнаментированных выколотных деталей из черного металла; изготовление по аналогам утраченных фрагментов на деталях и установка их в местах утрат  26-01-012-5        площадью до 1,0 см2  26-01-012-6        площадью до 2,0 см2  26-01-012-7        площадью до 5,0 см2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-012-1  26-01-012-2  26-01-012-3  26-01-012-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,17  2,82  5,72  0,4  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0388  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 0,3 мм  кг  0,16  0,16  -  0,0003  888-0095  Припои марки ПСР 45  кг  -  -  0,006  0,0004  888-0326  Флюс ФК-235  кг  -  -  0,004  0,00027  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  -  -  0,52  0,036     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-012-5  26-01-012-6  26-01-012-7  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,58  0,52  0,44  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0388  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 0,3 мм  кг  0,0003  0,0026  0,005  888-0095  Припои марки ПСР 45  кг  0,0004  0,00118  0,00195  888-0326  Флюс ФК-235  кг  0,00027  0,00078  0,0013  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  0,04  0,047  0,053  Таблица ФСН 26-01-013    Дублирование орнаментированных выколотных деталей с просечным орнаментом средней сложности Состав работ:  1. Вычерчивание рисунка орнамента по сохранившимся частям орнамента и выверкой отдельных изображений на подлинном металле. Изготовление шаблона на металле. 2. Просечка стилизованного орнамента средней сложности зубилом по шаблону. Обработка надфилями контуров узора после высечки. 3. Рихтовка с последующей прочеканкой. 4. Напаивание подлинных сохранившихся частей орнамента на поверхности дубля серебряным припоем с соблюдением точной подгонки.  Измеритель: 1 дм2  26-01-013-1        Дублирование орнаментированных выколотных деталей с просечным орнаментом средней сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-013-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  8,97  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0388  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 0,3 мм  кг  0,026  888-0095  Припои марки ПСР 45  кг  0,02968  888-0326  Флюс ФК-235  кг  0,01978  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  0,313  Таблица ФСН 26-01-014    Реставрация кованого просечного металла толщиной 0,3 мм согласно подлиннику Состав работ:  Для нормы 1: 1. Изготовление шаблона по подлиннику. 2. Разметка деталей на металле по шаблону. 3. Вырубка деталей зубилом. 4. Обработка краев детали надфилями и фасонными наждачными головками. 5. Обработка поверхности детали в соответствии с фактурой подлинника легким стальным молотком с применением наждачного порошка или наждачной бумаги. 6. Пайка детали с учетом точной подгонки по месту утраты маленьким паяльником. 7. Обработка места пайки слабым раствором щелочи, проточной водой, удаление затеков припоя шабером.  Для нормы 2: 1. Разметка на металле и вырезка ножницами заплаты согласно дефекта подлинника. 2. Обработка краев заплаты надфилями. 3. Пайка заплаты с учетом точной подгонки по месту маленьким паяльником. 4. Обработка места пайки слабым раствором щелочи, проточной водой, удаление излишков припоя шабером.  Измеритель: 1 деталь (норма 1); 1 заплата (норма 2)  Реставрация кованого просечного металла толщиной 0,3 мм согласно подлиннику:  26-01-014-1        изготовление недостающих деталей размером 22×2 мм по аналогам подлинника и установка их в местах утрат методом пайки оловянно-свинцовым припоем  26-01-014-2        закрепление ветхих плоскостей металла заплатами размером от 1 до 2 см2 и установке их методом пайки оловянно-свинцовым припоем  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-014-1  26-01-014-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,37  0,22  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           522-0076  Припои марки оловянно-свинцовые бессурьмянистые в чушках марки ПОС40  кг  0,00037  0,0005  888-0388  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 0,3 мм  кг  0,0022  0,00076  888-0326  Флюс ФК-235  кг  0,00027  0,0004  888-0308  Сода кальцинированная (натрий углекислый) техническая  кг  0,00005  0,00005  500-9597  Шлифовальная бумага  кг  0,0013  -  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,0003  0,0003  888-9901  Прочие материалы  %  1  1  Таблица ФСН 26-01-015    Воссоздание петельчатых креплений согласно подлиннику Состав работ:  1. Изготовление шаблона согласно подлиннику. 2. Разметка, вырезка детали из металла по шаблону. 3. Закрепление детали в струбцины и разметка узора под чеканку штангенциркулем. Чеканка точечного узора (1 см2 - 7 точек) двумя специально изготовленными чеканами. 4. Вырубка внутреннего отверстия для петли. 5. Выколотка петли с обработкой заусенцев надфилем.  Измеритель: 1 дм2  26-01-015-1        Воссоздание петельчатых креплений согласно подлиннику  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-015-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,77  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0388  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 0,3 мм  кг  0,03  Таблица ФСН 26-01-016    Воссоздание просечных узоров восьмигранной формы размером в поперечнике 30 мм Состав работ:  1. Заготовка полосы металла по размеру и нарезка из нее деталей восьмигранной формы. 2. Просечка отверстия по центру восьмигранной формы размером 12 мм в поперечнике зубилом. 3. Обработка (опиловка) краев детали от заусенцев надфилем. 4. Чеканка точечных узоров (1 кв. см -15 точек) в два раза по периметру восьмигранника с применением одного специально изготовленного чекана.  Измеритель: 1 шт.  26-01-016-1        Воссоздание просечных узоров восьмигранной формы размером в поперечнике 30 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-016-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,14  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0388  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 0,3 мм  кг  0,0037  Таблица ФСН 26-01-017    Реставрация сломанных кованых железных гвоздей  Состав работ:  1. Срезка остатка стержня гвоздя бокорезом. 2. Подготовка (опиловка) среза гвоздя под пайку надфилем. 3. Промывка гвоздя от ржавчины в растворе соляной кислоты с последующей нейтрализацией в растворе щелочи и промывкой в горячей воде. 4. Нарезка стержня по размеру из стальной проволоки соответствующего диаметра с подготовкой плоскости под пайку. 5. Пайка бензиновой горелкой стержня к подлинной шляпке гвоздя с применением специально изготовленного приспособления - зажима. Удаление затеков припоя шабером.  Измеритель: 10 шт.  26-01-017-1        Реставрация сломанных кованых железных гвоздей  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-017-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0121  Проволока стальная черная диаметром 1,0 мм  кг  0,0011  888-0095  Припои марки ПСР 45  кг  0,00112  888-0326  Флюс ФК-235  кг  0,00075  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,005  888-0308  Сода кальцинированная (натрий углекислый) техническая  кг  0,0005  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,001  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  0,2  888-9901  Прочие материалы  %  1  Таблица ФСН 26-01-018    Воссоздание гвоздей с кованой шляпкой конической формы по образцу подлинных из обойных гвоздей «Текс» Состав работ:  1. Холодная ковка шляпки конической формы. 2. Опиловка излишней толщины стержней до диаметра 12 мм.  Измеритель: 10 шт.  26-01-018-1        Воссоздание гвоздей с кованой шляпкой конической формы по образцу подлинных из обойных гвоздей «Текс»  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-018-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,49  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0220  Гвозди «Текс»  кг  0,0019  РАЗДЕЛ 2. РЕСТАВРАЦИЯ И ВОССОЗДАНИЕ ФРАГМЕНТОВ ИЗ СЛЮДЫ  1. РЕСТАВРАЦИЯ ФРАГМЕНТОВ ИЗ СЛЮДЫ.  Таблица ФСН 26-02-001    Многократная двухсторонняя очистка и промывка слюды «на просвет» от различных загрязнений Состав работ:  1. Обеспыливание поверхности слюды сухой кистью. 2. Многократная двухсторонняя очистка и промывка слюды от различных загрязнений. 3. Обезжиривание и высушивание слюды этиловым спиртом.  Измеритель: 1 дм2 одного слоя  Многократная двухсторонняя очистка и промывка слюды «на просвет» от различных загрязнений в местах креплений; площадь фрагментов:  26-02-001-1        до 10 см2  26-02-001-2        более 10 см2  Многократная двухсторонняя очистка и промывка слюды «на просвет» отразличных загрязнений по всей поверхности; площадь фрагментов:  26-02-001-3        до 10 см2  26-02-001-4        более 10 см2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-001-1  26-02-001-2  26-02-001-3  26-02-001-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,13  0,67  4,97  2,87  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0285  Ксилол  кг  0,0075  0,0075  0,0075  0,0075  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,0005  0,0005  0,0005  0,0005  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,003  0,003  0,003  0,003  Таблица ФСН 26-02-002    Восполнение утрат на фрагментах из слюды «на просвет» Состав работ:  1. Подбор и расслаивание кристалла слюды на слои, соответствующие толщине, цвету и тону подлинника. 2. Нарезка подобранной слюды ножницами по форме восполняемого фрагмента и вклейка ее в местах утрат.  Измеритель: 1 дм2  Восполнение утрат площадью до 5 см2 на фрагментах из слюды «на просвет»; процент утрат:  26-02-002-1        до 5 %  26-02-002-2        до 10 %  26-02-002-3        до 15 %  26-02-002-4        до 20 %  26-02-002-5        до 25 %  26-02-002-6        до 30 %  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-002-1  26-02-002-2  26-02-002-3  26-02-002-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,36  0,68  1,1  1,31  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0291)  Слюда  г  П  П  П  П  888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,00012  0,00024  0,00036  0,00048  888-0285  Ксилол  кг  0,00012  0,00024  0,00036  0,00048  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,0015  0,0015  0,0015  0,0015     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-002-5  26-02-002-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,47  1,65  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0291)  Слюда  г  П  П  888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,0006  0,00072  888-0285  Ксилол  кг  0,0006  0,00072  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,0015  0,0015  Таблица ФСН 26-02-003    Удаление со слюды поновлений и записей красочного слоя скальпелем и различными химическими растворами Состав работ:  1. Удаление со слюды поновлений и записей красочного слоя скальпелем и различными химическими растворами. 2. Укрепление остатков подлинного красочного слоя дамарным лаком (или материалом по рекомендации лаборатории).  Измеритель: 1 дм2  Удаление со слюды от 65 до 75 % поновлений и записей красочного слоя скальпелем и различными химическими растворами:  26-02-003-1        пленкообразование мягкое  26-02-003-2        пленкообразование твердое  Удаление со слюды 100 % поновлений и записей красочного слоя скальпелем и различными химическими растворами:  26-02-003-3        пленкообразование мягкое  26-02-003-4        пленкообразование твердое  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-003-1  26-02-003-2  26-02-003-3  26-02-003-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  3,41  9,02  2,42  6,49  1.1  Средний разряд (категория) работы     ВК  ВК  ВК  ВК  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0313  Растворитель № 646  кг  0,0094  0,0094  0,0094  0,0094  888-0285  Ксилол  кг  0,0005  0,0005  0,0005  0,0005  888-0083  Спирт поливиниловый  кг  0,0005  0,0005  0,0005  0,0005  888-0062  Масло льняное  кг  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,001  0,001  0,001  0,001  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,001  0,001  0,001  0,001  Таблица ФСН 26-02-004    Склеивание отреставрированных слоев фрагментов из слюды между собой с предварительной выверкой по картограмме Состав работ:  1. Склеивание отреставрированных споев фрагментов из слюды между собой с предварительной выверкой по картограмме.  Измеритель: 1 дм2  Склеивание отреставрированных споев фрагментов из слюды между собой с предварительной выверкой по картограмме площадью:  26-02-004-1        до 1 дм2  26-02-004-2        более 1 дм2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-004-1  26-02-004-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,11  0,06  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,0006  0,0006  888-0285  Ксилол  кг  0,0006  0,0006  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,001  0,001  Таблица ФСН 26-02-005    Сшивка фрагментов слюды вощеной нитью  Состав работ:  1. Сверление отверстия малой электродрелью в слюде. 2. Вощение нити. 3. Сшивание внахлест фрагментов слюды.  Измеритель: 1 пог. дм шва  26-02-005-1        Сшивка фрагментов слюды вощеной нитью  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-005-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,17  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0335  Воск натуральный  кг  0,00002  101-2073  Нитки суровые  кг  0,00004  Таблица ФСН 26-02-006    Консервация подлинной слюды  Состав работ:  1. Подбор кристалла слюды и расслаивание его с выверкой тона и цвета на световом столе. 2. Нарезка и установка защитных слоев с двух сторон с проклейкой.  Измеритель: 1 дм2  Консервация фрагментов подлинной слюды площадью:  26-02-006-1        до 1,0 дм2  26-02-006-2        более 1,0 дм2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-006-1  26-02-006-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,55  1,03  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0291)  Слюда  г  П  П  888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,0012  0,0012  888-0285  Ксилол  кг  0,0012  0,0012  2. ВОССОЗДАНИЕ ФРАГМЕНТОВ ИЗ СЛЮДЫ.  Таблица ФСН 26-02-007    Воссоздание фрагментов из слюды с выверкой на световом столе Состав работ:  1. Изготовление шаблона по подлиннику. 2. Подбор и расслаивание кристалла слюды согласно образцу по размеру, цвету, тону и толщине с выверкой на световом столе. 3. Нарезка плоскостей слюды по шаблону ножницами.  Измеритель: 1 дм2  Воссоздание фрагментов из слюды с выверкой на световом столе площадью:  26-02-007-1        от 0,5 до 2,0 дм2  26-02-007-2        от 2,0 до 3,0 дм2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-007-1  26-02-007-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,57  0,28  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0291)  Слюда  г  П  П  Таблица ФСН 26-02-008    Создание образца художественно-декоративного покрытия на слюде художественными масляными красками и фольгой Состав работ:  1. Предварительный осмотр и изучение ряда подлинных фрагментов слюды с декоративным открытием. Выявление поновлений и записей, сохранности цвета красителей и фактуры. 2. Выборка наиболее характерных подлинных фрагментов для создания образцов. 3. Подбор красок и предварительные пробы цветовых соотношений на палитре и слюде с учетом выявления наиболее характерных декоративных приемов на подлиннике. 4. Создание образца с подбором и подготовкой слюды, воссозданием художественно-декоративного покрытия художественными масляными красками, фольгой и установкой защитных споев.  Измеритель: 1 образец  26-02-008-1        Создание образца художественно-декоративного покрытия на слюде размером 0,5-1,0 дм2 художественными масляными красками и фольгой  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-008-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,31  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  4  МАТЕРИАЛЫ        (101-2390)  Краски художественные (тертые)  кг  0,00225  (888-0291)  Слюда  г  П  888-0384  Лак поливинилацетатный  кг  0,003  888-0062  Масло льняное  кг  0,0045  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,001  888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,0006  888-0285  Ксилол  кг  0,0021  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,0015  Таблица ФСН 26-02-009    Воссоздание художественно-декоративного покрытия слюды художественными масляными красками и фольгой Состав работ:  Для норм 1, 2: 1. Изготовление картонного шаблона по подлиннику. 2. Подбор слюды и расслаивание ее согласно толщине подлинника. 3. Нарезка слюды по шаблону ножницами. 4. Очистка слюды влажным ватным тампоном и обезжиривание спиртом или денатуратом. 5. Воссоздание художественно-декоративного покрытия слюды художественными масляными красками согласно утвержденному образцу.  Для нормы 3: 1. Нарезка фольги по шаблону. 2. Имитация фактуры фольги торцом щетинной кисти согласно подлиннику. 3. Наложение подготовленной фольги на поверхность красочного споя методом «на отлип».  Измеритель: 1 дм2  Воссоздание художественно-декоративного покрытия слюды художественными масляными красками и фольгой:  26-02-009-1        художественными масляными красками и фольгой  26-02-009-2        художественными масляными красками  26-02-009-3        фольгой  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-009-1  26-02-009-2  26-02-009-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,01  1,75  0,26  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ              (101-2390)  Краски художественные (тертые)  кг  0,0015  0,0015  -  (888-0291)  Слюда  г  П  П  П  888-0384  Лак поливинилацетатный  кг  0,002  0,002  -  888-0211  Растворитель Пинен  кг  0,001  0,001  -  888-0062  Масло льняное  кг  0,003  -  0,003  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,0005  0,0005  -  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,001  0,001  -  888-0393  Фольга алюминиевая мягкая, рулонная толщ. 0,1 мм  кг  0,000175  -  0,000175  РАЗДЕЛ 3. РАЗНЫЕ РАБОТЫ.  Таблица ФСН 26-03-001    Изготовление шпилек для петельчатых креплений диаметром 1-2 мм, длиной 145-350 мм из стальной проволоки Состав работ:  1. Разметка и рубка зубилом шпилек необходимой длины из проволоки соответствующего диаметра. 2. Выпрямление (рихтовка) шпилек металлическим молотком. 3. Зачистка концов шпилек напильником.  Измеритель: 10 шт.  Изготовление шпилек для петельчатых креплений из стальной проволоки 145-350 мм, диаметром:  26-03-001-1        1,0 мм  26-03-001-2        1,5 мм  26-03-001-3        2,0 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-03-001-1  26-03-001-2  26-03-001-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,65  0,65  0,65  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  III  III  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0121  Проволока стальная черная диаметром 1,0 мм  кг  0,0022  -  -  888-0386  Проволока стальная черная диаметром 1,5 мм  кг  -  0,00303  -  888-0387  Проволока стальная черная диаметром 2,0 мм  кг  -  -  0,0052  Таблица ФСН 26-03-002    Разборка и сборка произведений прикладного искусства оловянно-слюдяной группы Состав работ:  Для норм 1-3: 1. Тщательный осмотр фонаря с внешней и внутренней сторон. Удаление с поверхности фонаря пыли, грязи и копоти сухой кистью. 2. Выем шпилек из петельчатых креплений и разборка фонаря на основные части и детали с раскладкой их на картограммном столе. 3. Освобождение деталей от закрепочных гвоздей. Раскладка узорного металла, слюды и каркасного металла на картограммном столе.  Для норм 4-6: 1. Подгонка и совмещение узорного металла, слюды и каркасного металла. 2. Сверление отверстий электродрелью. 3. Закрепление деталей. 4. Сборка шатров, фонарной части и килевидного низа с помощью шпилек для петельчатых креплений. 5. Сборка фонаря с помощью шпилек для петельчатых креплений. Для нормы 7: 1. Тщательный осмотр оконницы, удаление с поверхности оконницы пыли, грязи и копоти сухой кистью. 2. Освобождение от заклепочных гвоздей каркасного металла и слюды с раскладкой их на картограммном столе.  Для нормы 8, 9: 1. Подгонка и совмещение каркасного металла и слюды. 2. Сверление отверстий электродрелью. 3. Сборка оконницы с помощью гвоздей-заклепок.  Измеритель: 1 шпилька (нормы 1, 2, 4, 5); 10 шт. гвоздей-заклепок (нормы 3, 6, 7, 8)  Разборка оловянно-слюдяных фонарей:  26-03-002-1        Прямолинейная шпилька  26-03-002-2        Криволинейная шпилька  26-03-002-3        10 гвоздей-закрепок  Сборка оловянно-слюдяных фонарей:  26-03-002-4        Прямолинейная шпилька  26-03-002-5        Криволинейная шпилька  26-03-002-6        Сборка оловянно-слюдяных фонарей:  26-03-002-7        Разборка слюдных оконниц  26-03-002-8        Сборка слюдных оконниц  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-03-002-1  26-03-002-2  26-03-002-3  26-03-002-4  26-03-002-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,5  1,54  0,12  0,31  2,53  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  II     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-03-002-6  26-03-002-7  26-03-002-8  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,47  0,1  0,37  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0292  Сплав Вуда  г  -  -  0,125  888-0308  Сода кальцинированная (натрий углекислый) техническая  кг  -  -  0,0005  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  -  -  0,0005  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  Раздел 1. Реставрация и воссоздание узорного металла (оловянное, оловянно-свинцовое литье) и каркасного металла. 8  1. Реставрация узорного металла. 8  Таблица ФСН 26-01-001 Выправка деформированного узорного металла. 8  Таблица ФСН 26-01-002 Двухсторонняя очистка поверхности узорного металла от многослойных, разновременных покрытий (олифа, паки, нагар и т.д.) 8  Таблица ФСН 26-01-003 Впаивание воссозданных фрагментов в местах утрат узорного металла. 9  2. Реставрация и воссоздание каркасного металла. 9  Таблица ФСН 26-01-004 Рихтовка деформированного каркасного металла. 9  Таблица ФСН 26-01-00 Двухсторонняя химическая очистка каркасного металла от застаревших многослойных лаковых покрытий и масляных красок. 10  Таблица ФСН 26-01-006 Лужение черного металла, гвоздей-заклепок и заклепок винтов оловом или оловянно-свинцовым сплавом с двух сторон. 10  Таблица ФСН 26-01-007 Выколотка по шаблону вручную погонных деталей шириной 9-11 мм.. 11  Таблица ФСН 26-01-008 Пайка внахлест погонных деталей шириной 9-11 мм.. 11  Таблица ФСН 26-01-009 Воссоздание и реставрация каркасного металла с чеканкой точечных узоров до трех радов согласно подлиннику. 11  Таблица ФСН 26-01-010 Реставрация каркасного металла методом пайки. 12  Таблица ФСН 26-01-011 Воссоздание и реставрация узорных круглых накладок «денежки» диаметром 25 мм с чеканкой точечного орнамента согласно подлиннику. 13  Таблица ФСН 26-01-012 Воссоздание и реставрация орнаментированных выколотных деталей из черного металла. 13  Таблица ФСН 26-01-013 Дублирование орнаментированных выколотных деталей с просечным орнаментом средней сложности. 14  Таблица ФСН 26-01-014 Реставрация кованого просечного металла толщиной 0,3 мм согласно подлиннику. 15  Таблица ФСН 26-01-015 Воссоздание петельчатых креплений согласно подлиннику. 15  Таблица ФСН 26-01-016 Воссоздание просечных узоров восьмигранной формы размером в поперечнике 30 мм.. 16  Таблица ФСН 26-01-017 Реставрация сломанных кованых железных гвоздей. 16  Таблица ФСН 26-01-018 Воссоздание гвоздей с кованой шляпкой конической формы по образцу подлинных из обойных гвоздей «Текс». 16  Раздел 2. Реставрация и воссоздание фрагментов из слюды.. 17  1. Реставрация фрагментов из слюды. 17  Таблица ФСН 26-02-001 Многократная двухсторонняя очистка и промывка слюды «на просвет» от различных загрязнений. 17  Таблица ФСН 26-02-002 Восполнение утрат на фрагментах из слюды «на просвет». 17  Таблица ФСН 26-02-003 Удаление со слюды поновлений и записей красочного слоя скальпелем и различными химическими растворами. 18  Таблица ФСН 26-02-004 Склеивание отреставрированных слоев фрагментов из слюды между собой с предварительной выверкой по картограмме. 18  Таблица ФСН 26-02-005 Сшивка фрагментов слюды вощеной нитью.. 19  Таблица ФСН 26-02-006 Консервация подлинной слюды.. 19  2. Воссоздание фрагментов из слюды.. 19  Таблица ФСН 26-02-007 Воссоздание фрагментов из слюды с выверкой на световом столе. 19  Таблица ФСН 26-02-008 Создание образца художественно-декоративного покрытия на слюде художественными масляными красками и фольгой. 19  Таблица ФСН 26-02-009 Воссоздание художественно-декоративного покрытия слюды художественными масляными красками и фольгой. 20  Раздел 3. Разные работы.. 21  Таблица ФСН 26-03-001 Изготовление шпилек для петельчатых креплений диаметром 1-2 мм, длиной 145-350 мм из стальной проволоки. 21  Таблица ФСН 26-03-002 Разборка и сборка произведений прикладного искусства оловянно-слюдяной группы.. 21
	Таблица ФСН 26-01-009    Воссоздание и реставрация каркасного металла с чеканкой точечных узоров до трех радов согласно подлиннику Состав работ:  Для норм 1-2: 1. Изготовление шаблона согласно подлиннику. 2. Разметка, вырезка деталей из металла по шаблону. Рихтовка и обработка торцов деталей надфилями. 3. Закрепление детали в струбцины и разметка узора на плоскости металла штангенциркулем под чеканку. 4. Имитация фактуры металла согласно подлиннику с применением специально изготовленных фактурных чеканов. 5. Чеканка точного узора в три раза (1 см2 - 15 точек), специально изготовленным чеканом. 6. Окончательная доработка фактуры и прочеканенного узора с помощью легкого деревянного молотка. 7. Снятие детали со струбцины.  Для нормы 3: 1. Изготовление фрагмента с чеканкой точечных узоров до трех рядов согласно подлиннику. 2. Пайка подлинного и воссозданного фрагментов каркасного металла с соблюдением точной подгонки. 3. Обработка места пайки слабым раствором щелочи, проточной водой, удаление затеков припоя шабером.  Для нормы 4: 1. Разметка на металле и вырезка ножницами заплат. 2. Обработка краев заплаты надфилями. 3. Подгонка заплат по месту, нанесение кистью жидкого флюса, пайка с подлинником маленьким паяльником. 4. Обработка места пайки слабым раствором щелочи, проточной водой, удаление излишков припоя шабером.  Измеритель: 1 дм2 (нормы 1-2); 1 фрагмент (норма 3); 1 заплата (норма 4).  Воссоздание каркасного металла с чеканкой согласно подлиннику точечных узоров:  26-01-009-1        до трех рядов  26-01-009-2        1 см2 - 15 точек  Реставрация каркасного металла с чеканкой согласно подлиннику точечных узоров:  26-01-009-3        изготовление фрагментов площадью 2-5 см2 и установка их в местах утрат методом пайки оловянно-свинцовым припоем  26-01-009-4        укрепление плоскостей металла методом установки заплат размером от 1 до 2 см2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-009-1  26-01-009-2  26-01-009-3  26-01-009-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,64  1,76  0,28  0,22  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0388  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 0,3 мм  кг  0,044  -  -  -  888-0095  Припои марки ПСР 45  кг  -  -  0,00037  0,0006  888-0326  Флюс ФК-235  кг  -  -  0,00025  0,0004  888-0308  Сода кальцинированная (натрий углекислый) техническая  кг  -  -  0,00005  0,00005  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  -  -  0,0005  0,0005  888-9901  Прочие материалы  %  -  -  2  2  Таблица ФСН 26-01-010    Реставрация каркасного металла методом пайки  Состав работ:  Для нормы 1: 1. Запаивание оловянно-свинцовым припоем сквозных трещин, пробоин, царапин паяльником. 2. Обработка металла после пайки слабым раствором щелочи, проточной водой, протирка ветошью.  Для нормы 2: 1. Подготовка, размещение подлинных фрагментов металла на готовых дублях по шаблону с выверкой по картограмме. 2. Напаивание подлинных фрагментов металла на дублирующие поверхности паяльником. 3. Обработка металла после пайки слабым раствором щелочи, проточной водой, протирка ветошью.  Измеритель: 1 п. дм шва пайки (нормы 1); 1 дм2 пайки (норма 2)  Реставрация каркасного металла:  26-01-010-1        методом запаивания оловянно-свинцовым припоем сквозных трещин, пробоин, царапин  26-01-010-2        методом напаивания подлинных фрагментов металла на дублирующие поверхности оловянно-свинцовым припоем  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-010-1  26-01-010-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,22  0,76  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  I  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0095  Припои марки ПСР 45  кг  0,0025  0,012  888-0326  Флюс ФК-235  кг  0,00167  0,008  888-0308  Сода кальцинированная (натрий углекислый) техническая  кг  0,0005  0,0001  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,0005  0,002  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  Таблица ФСН 26-01-011    Воссоздание и реставрация узорных круглых накладок «денежки» диаметром 25 мм с чеканкой точечного орнамента согласно подлиннику Состав работ:  Для нормы 1: 1. Разметка на металле и вырезка ножницами детали диаметром 25 мм. 2. Вырубка отверстий диаметром 12 мм зубилом. 3. Снятие заусенцев после вырубки надфилями и фасонными головками.  Для нормы 2: 1. Изготовление дублирующего кольца диаметром 25 мм из листового металла. 2. Напаивание подлинного и воссозданного фрагментов узорной круглой накладки на дублирующее кольцо оловянно-свинцовым припоем с соблюдением точной подгонки. 3. Обработка мест пайки слабым раствором щелочи, проточной водой, удаление затеков припоя шабером.  Измеритель: 1 шт. (накладка)  26-01-011-1        Воссоздание узорных круглых накладок «денежки» диаметром 25 мм с чеканкой точечного орнамента согласно подлиннику.  26-01-011-2        Реставрация узорных круглых накладок «денежки» диаметром 25 мм с чеканкой точечного орнамента согласно подлиннику  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-011-1  26-01-011-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,41  0,65  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0388  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 0,3 мм  кг  0,0018  0,0018  888-0095  Припои марки ПСР 45  кг  -  0,0004  888-0326  Флюс ФК-235  кг  -  0,00027  888-0308  Сода кальцинированная (натрий углекислый) техническая  кг  -  0,00005  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  -  0,0003  Таблица ФСН 26-01-012    Воссоздание и реставрация орнаментированных выколотных деталей из черного металла Состав работ:  Для норм 1-2: 1. Изготовление шаблона согласно подлиннику. 2. Вырубка зубилом детали по шаблону. 3. Опиловка надфилями контуров детали. 4. Выколотка детали с прочеканкой борозд.  Для нормы 3: 1. Запаивание серебряным припоем сквозных трещин, изломов с помощью паяльного аппарата.  Для нормы 4: 1. Разметка и вырезка из листового железа ножницами заплаты по форме дефекта подлинника. 2. Выколотка с прочеканкой заплаты. 3. Пайка заплаты по месту паяльным аппаратом серебряным припоем.  Для норм 5-7: 1. Изготовление шаблонов по подлиннику. 2. Разметка на металле и вырезка ножницами фрагмента по шаблону. 3. Выколотка с прочеканкой фрагмента согласно подлиннику. 4. Обработка краев фрагмента надфилями. 5. Установка фрагмента в место утраты методом пайки паяльным аппаратом серебряным припоем  Измеритель: 1 дм2 (нормы 1-3); 1 заплата (норма 4); 1 фрагмент (нормы 5-7)  Воссоздание орнаментированных выколотных деталей из черного металла:  26-01-012-1        простого контура  26-01-012-2        сложного контура  Реставрация орнаментированных выколотных деталей из черного металла.  26-01-012-3        запаивание серебряным припоем сквозных трещин, изломов  26-01-012-4        изготовление заплат размером 0,5-1,0 см2 и установке их методом пайки  Реставрация орнаментированных выколотных деталей из черного металла; изготовление по аналогам утраченных фрагментов на деталях и установка их в местах утрат  26-01-012-5        площадью до 1,0 см2  26-01-012-6        площадью до 2,0 см2  26-01-012-7        площадью до 5,0 см2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-012-1  26-01-012-2  26-01-012-3  26-01-012-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,17  2,82  5,72  0,4  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0388  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 0,3 мм  кг  0,16  0,16  -  0,0003  888-0095  Припои марки ПСР 45  кг  -  -  0,006  0,0004  888-0326  Флюс ФК-235  кг  -  -  0,004  0,00027  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  -  -  0,52  0,036     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-012-5  26-01-012-6  26-01-012-7  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,58  0,52  0,44  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0388  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 0,3 мм  кг  0,0003  0,0026  0,005  888-0095  Припои марки ПСР 45  кг  0,0004  0,00118  0,00195  888-0326  Флюс ФК-235  кг  0,00027  0,00078  0,0013  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  0,04  0,047  0,053  Таблица ФСН 26-01-013    Дублирование орнаментированных выколотных деталей с просечным орнаментом средней сложности Состав работ:  1. Вычерчивание рисунка орнамента по сохранившимся частям орнамента и выверкой отдельных изображений на подлинном металле. Изготовление шаблона на металле. 2. Просечка стилизованного орнамента средней сложности зубилом по шаблону. Обработка надфилями контуров узора после высечки. 3. Рихтовка с последующей прочеканкой. 4. Напаивание подлинных сохранившихся частей орнамента на поверхности дубля серебряным припоем с соблюдением точной подгонки.  Измеритель: 1 дм2  26-01-013-1        Дублирование орнаментированных выколотных деталей с просечным орнаментом средней сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-013-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  8,97  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0388  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 0,3 мм  кг  0,026  888-0095  Припои марки ПСР 45  кг  0,02968  888-0326  Флюс ФК-235  кг  0,01978  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  0,313  Таблица ФСН 26-01-014    Реставрация кованого просечного металла толщиной 0,3 мм согласно подлиннику Состав работ:  Для нормы 1: 1. Изготовление шаблона по подлиннику. 2. Разметка деталей на металле по шаблону. 3. Вырубка деталей зубилом. 4. Обработка краев детали надфилями и фасонными наждачными головками. 5. Обработка поверхности детали в соответствии с фактурой подлинника легким стальным молотком с применением наждачного порошка или наждачной бумаги. 6. Пайка детали с учетом точной подгонки по месту утраты маленьким паяльником. 7. Обработка места пайки слабым раствором щелочи, проточной водой, удаление затеков припоя шабером.  Для нормы 2: 1. Разметка на металле и вырезка ножницами заплаты согласно дефекта подлинника. 2. Обработка краев заплаты надфилями. 3. Пайка заплаты с учетом точной подгонки по месту маленьким паяльником. 4. Обработка места пайки слабым раствором щелочи, проточной водой, удаление излишков припоя шабером.  Измеритель: 1 деталь (норма 1); 1 заплата (норма 2)  Реставрация кованого просечного металла толщиной 0,3 мм согласно подлиннику:  26-01-014-1        изготовление недостающих деталей размером 22×2 мм по аналогам подлинника и установка их в местах утрат методом пайки оловянно-свинцовым припоем  26-01-014-2        закрепление ветхих плоскостей металла заплатами размером от 1 до 2 см2 и установке их методом пайки оловянно-свинцовым припоем  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-014-1  26-01-014-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,37  0,22  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           522-0076  Припои марки оловянно-свинцовые бессурьмянистые в чушках марки ПОС40  кг  0,00037  0,0005  888-0388  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 0,3 мм  кг  0,0022  0,00076  888-0326  Флюс ФК-235  кг  0,00027  0,0004  888-0308  Сода кальцинированная (натрий углекислый) техническая  кг  0,00005  0,00005  500-9597  Шлифовальная бумага  кг  0,0013  -  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,0003  0,0003  888-9901  Прочие материалы  %  1  1  Таблица ФСН 26-01-015    Воссоздание петельчатых креплений согласно подлиннику Состав работ:  1. Изготовление шаблона согласно подлиннику. 2. Разметка, вырезка детали из металла по шаблону. 3. Закрепление детали в струбцины и разметка узора под чеканку штангенциркулем. Чеканка точечного узора (1 см2 - 7 точек) двумя специально изготовленными чеканами. 4. Вырубка внутреннего отверстия для петли. 5. Выколотка петли с обработкой заусенцев надфилем.  Измеритель: 1 дм2  26-01-015-1        Воссоздание петельчатых креплений согласно подлиннику  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-015-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,77  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0388  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 0,3 мм  кг  0,03  Таблица ФСН 26-01-016    Воссоздание просечных узоров восьмигранной формы размером в поперечнике 30 мм Состав работ:  1. Заготовка полосы металла по размеру и нарезка из нее деталей восьмигранной формы. 2. Просечка отверстия по центру восьмигранной формы размером 12 мм в поперечнике зубилом. 3. Обработка (опиловка) краев детали от заусенцев надфилем. 4. Чеканка точечных узоров (1 кв. см -15 точек) в два раза по периметру восьмигранника с применением одного специально изготовленного чекана.  Измеритель: 1 шт.  26-01-016-1        Воссоздание просечных узоров восьмигранной формы размером в поперечнике 30 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-016-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,14  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0388  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 0,3 мм  кг  0,0037  Таблица ФСН 26-01-017    Реставрация сломанных кованых железных гвоздей  Состав работ:  1. Срезка остатка стержня гвоздя бокорезом. 2. Подготовка (опиловка) среза гвоздя под пайку надфилем. 3. Промывка гвоздя от ржавчины в растворе соляной кислоты с последующей нейтрализацией в растворе щелочи и промывкой в горячей воде. 4. Нарезка стержня по размеру из стальной проволоки соответствующего диаметра с подготовкой плоскости под пайку. 5. Пайка бензиновой горелкой стержня к подлинной шляпке гвоздя с применением специально изготовленного приспособления - зажима. Удаление затеков припоя шабером.  Измеритель: 10 шт.  26-01-017-1        Реставрация сломанных кованых железных гвоздей  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-017-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0121  Проволока стальная черная диаметром 1,0 мм  кг  0,0011  888-0095  Припои марки ПСР 45  кг  0,00112  888-0326  Флюс ФК-235  кг  0,00075  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,005  888-0308  Сода кальцинированная (натрий углекислый) техническая  кг  0,0005  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,001  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  0,2  888-9901  Прочие материалы  %  1  Таблица ФСН 26-01-018    Воссоздание гвоздей с кованой шляпкой конической формы по образцу подлинных из обойных гвоздей «Текс» Состав работ:  1. Холодная ковка шляпки конической формы. 2. Опиловка излишней толщины стержней до диаметра 12 мм.  Измеритель: 10 шт.  26-01-018-1        Воссоздание гвоздей с кованой шляпкой конической формы по образцу подлинных из обойных гвоздей «Текс»  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-018-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,49  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0220  Гвозди «Текс»  кг  0,0019  РАЗДЕЛ 2. РЕСТАВРАЦИЯ И ВОССОЗДАНИЕ ФРАГМЕНТОВ ИЗ СЛЮДЫ  1. РЕСТАВРАЦИЯ ФРАГМЕНТОВ ИЗ СЛЮДЫ.  Таблица ФСН 26-02-001    Многократная двухсторонняя очистка и промывка слюды «на просвет» от различных загрязнений Состав работ:  1. Обеспыливание поверхности слюды сухой кистью. 2. Многократная двухсторонняя очистка и промывка слюды от различных загрязнений. 3. Обезжиривание и высушивание слюды этиловым спиртом.  Измеритель: 1 дм2 одного слоя  Многократная двухсторонняя очистка и промывка слюды «на просвет» от различных загрязнений в местах креплений; площадь фрагментов:  26-02-001-1        до 10 см2  26-02-001-2        более 10 см2  Многократная двухсторонняя очистка и промывка слюды «на просвет» отразличных загрязнений по всей поверхности; площадь фрагментов:  26-02-001-3        до 10 см2  26-02-001-4        более 10 см2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-001-1  26-02-001-2  26-02-001-3  26-02-001-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,13  0,67  4,97  2,87  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0285  Ксилол  кг  0,0075  0,0075  0,0075  0,0075  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,0005  0,0005  0,0005  0,0005  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,003  0,003  0,003  0,003  Таблица ФСН 26-02-002    Восполнение утрат на фрагментах из слюды «на просвет» Состав работ:  1. Подбор и расслаивание кристалла слюды на слои, соответствующие толщине, цвету и тону подлинника. 2. Нарезка подобранной слюды ножницами по форме восполняемого фрагмента и вклейка ее в местах утрат.  Измеритель: 1 дм2  Восполнение утрат площадью до 5 см2 на фрагментах из слюды «на просвет»; процент утрат:  26-02-002-1        до 5 %  26-02-002-2        до 10 %  26-02-002-3        до 15 %  26-02-002-4        до 20 %  26-02-002-5        до 25 %  26-02-002-6        до 30 %  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-002-1  26-02-002-2  26-02-002-3  26-02-002-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,36  0,68  1,1  1,31  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0291)  Слюда  г  П  П  П  П  888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,00012  0,00024  0,00036  0,00048  888-0285  Ксилол  кг  0,00012  0,00024  0,00036  0,00048  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,0015  0,0015  0,0015  0,0015     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-002-5  26-02-002-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,47  1,65  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0291)  Слюда  г  П  П  888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,0006  0,00072  888-0285  Ксилол  кг  0,0006  0,00072  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,0015  0,0015  Таблица ФСН 26-02-003    Удаление со слюды поновлений и записей красочного слоя скальпелем и различными химическими растворами Состав работ:  1. Удаление со слюды поновлений и записей красочного слоя скальпелем и различными химическими растворами. 2. Укрепление остатков подлинного красочного слоя дамарным лаком (или материалом по рекомендации лаборатории).  Измеритель: 1 дм2  Удаление со слюды от 65 до 75 % поновлений и записей красочного слоя скальпелем и различными химическими растворами:  26-02-003-1        пленкообразование мягкое  26-02-003-2        пленкообразование твердое  Удаление со слюды 100 % поновлений и записей красочного слоя скальпелем и различными химическими растворами:  26-02-003-3        пленкообразование мягкое  26-02-003-4        пленкообразование твердое  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-003-1  26-02-003-2  26-02-003-3  26-02-003-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  3,41  9,02  2,42  6,49  1.1  Средний разряд (категория) работы     ВК  ВК  ВК  ВК  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0313  Растворитель № 646  кг  0,0094  0,0094  0,0094  0,0094  888-0285  Ксилол  кг  0,0005  0,0005  0,0005  0,0005  888-0083  Спирт поливиниловый  кг  0,0005  0,0005  0,0005  0,0005  888-0062  Масло льняное  кг  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,001  0,001  0,001  0,001  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,001  0,001  0,001  0,001  Таблица ФСН 26-02-004    Склеивание отреставрированных слоев фрагментов из слюды между собой с предварительной выверкой по картограмме Состав работ:  1. Склеивание отреставрированных споев фрагментов из слюды между собой с предварительной выверкой по картограмме.  Измеритель: 1 дм2  Склеивание отреставрированных споев фрагментов из слюды между собой с предварительной выверкой по картограмме площадью:  26-02-004-1        до 1 дм2  26-02-004-2        более 1 дм2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-004-1  26-02-004-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,11  0,06  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,0006  0,0006  888-0285  Ксилол  кг  0,0006  0,0006  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,001  0,001  Таблица ФСН 26-02-005    Сшивка фрагментов слюды вощеной нитью  Состав работ:  1. Сверление отверстия малой электродрелью в слюде. 2. Вощение нити. 3. Сшивание внахлест фрагментов слюды.  Измеритель: 1 пог. дм шва  26-02-005-1        Сшивка фрагментов слюды вощеной нитью  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-005-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,17  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0335  Воск натуральный  кг  0,00002  101-2073  Нитки суровые  кг  0,00004  Таблица ФСН 26-02-006    Консервация подлинной слюды  Состав работ:  1. Подбор кристалла слюды и расслаивание его с выверкой тона и цвета на световом столе. 2. Нарезка и установка защитных слоев с двух сторон с проклейкой.  Измеритель: 1 дм2  Консервация фрагментов подлинной слюды площадью:  26-02-006-1        до 1,0 дм2  26-02-006-2        более 1,0 дм2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-006-1  26-02-006-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,55  1,03  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0291)  Слюда  г  П  П  888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,0012  0,0012  888-0285  Ксилол  кг  0,0012  0,0012  2. ВОССОЗДАНИЕ ФРАГМЕНТОВ ИЗ СЛЮДЫ.  Таблица ФСН 26-02-007    Воссоздание фрагментов из слюды с выверкой на световом столе Состав работ:  1. Изготовление шаблона по подлиннику. 2. Подбор и расслаивание кристалла слюды согласно образцу по размеру, цвету, тону и толщине с выверкой на световом столе. 3. Нарезка плоскостей слюды по шаблону ножницами.  Измеритель: 1 дм2  Воссоздание фрагментов из слюды с выверкой на световом столе площадью:  26-02-007-1        от 0,5 до 2,0 дм2  26-02-007-2        от 2,0 до 3,0 дм2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-007-1  26-02-007-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,57  0,28  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0291)  Слюда  г  П  П  Таблица ФСН 26-02-008    Создание образца художественно-декоративного покрытия на слюде художественными масляными красками и фольгой Состав работ:  1. Предварительный осмотр и изучение ряда подлинных фрагментов слюды с декоративным открытием. Выявление поновлений и записей, сохранности цвета красителей и фактуры. 2. Выборка наиболее характерных подлинных фрагментов для создания образцов. 3. Подбор красок и предварительные пробы цветовых соотношений на палитре и слюде с учетом выявления наиболее характерных декоративных приемов на подлиннике. 4. Создание образца с подбором и подготовкой слюды, воссозданием художественно-декоративного покрытия художественными масляными красками, фольгой и установкой защитных споев.  Измеритель: 1 образец  26-02-008-1        Создание образца художественно-декоративного покрытия на слюде размером 0,5-1,0 дм2 художественными масляными красками и фольгой  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-008-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,31  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  4  МАТЕРИАЛЫ        (101-2390)  Краски художественные (тертые)  кг  0,00225  (888-0291)  Слюда  г  П  888-0384  Лак поливинилацетатный  кг  0,003  888-0062  Масло льняное  кг  0,0045  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,001  888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,0006  888-0285  Ксилол  кг  0,0021  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,0015  Таблица ФСН 26-02-009    Воссоздание художественно-декоративного покрытия слюды художественными масляными красками и фольгой Состав работ:  Для норм 1, 2: 1. Изготовление картонного шаблона по подлиннику. 2. Подбор слюды и расслаивание ее согласно толщине подлинника. 3. Нарезка слюды по шаблону ножницами. 4. Очистка слюды влажным ватным тампоном и обезжиривание спиртом или денатуратом. 5. Воссоздание художественно-декоративного покрытия слюды художественными масляными красками согласно утвержденному образцу.  Для нормы 3: 1. Нарезка фольги по шаблону. 2. Имитация фактуры фольги торцом щетинной кисти согласно подлиннику. 3. Наложение подготовленной фольги на поверхность красочного споя методом «на отлип».  Измеритель: 1 дм2  Воссоздание художественно-декоративного покрытия слюды художественными масляными красками и фольгой:  26-02-009-1        художественными масляными красками и фольгой  26-02-009-2        художественными масляными красками  26-02-009-3        фольгой  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-009-1  26-02-009-2  26-02-009-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,01  1,75  0,26  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ              (101-2390)  Краски художественные (тертые)  кг  0,0015  0,0015  -  (888-0291)  Слюда  г  П  П  П  888-0384  Лак поливинилацетатный  кг  0,002  0,002  -  888-0211  Растворитель Пинен  кг  0,001  0,001  -  888-0062  Масло льняное  кг  0,003  -  0,003  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,0005  0,0005  -  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,001  0,001  -  888-0393  Фольга алюминиевая мягкая, рулонная толщ. 0,1 мм  кг  0,000175  -  0,000175  РАЗДЕЛ 3. РАЗНЫЕ РАБОТЫ.  Таблица ФСН 26-03-001    Изготовление шпилек для петельчатых креплений диаметром 1-2 мм, длиной 145-350 мм из стальной проволоки Состав работ:  1. Разметка и рубка зубилом шпилек необходимой длины из проволоки соответствующего диаметра. 2. Выпрямление (рихтовка) шпилек металлическим молотком. 3. Зачистка концов шпилек напильником.  Измеритель: 10 шт.  Изготовление шпилек для петельчатых креплений из стальной проволоки 145-350 мм, диаметром:  26-03-001-1        1,0 мм  26-03-001-2        1,5 мм  26-03-001-3        2,0 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-03-001-1  26-03-001-2  26-03-001-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,65  0,65  0,65  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  III  III  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0121  Проволока стальная черная диаметром 1,0 мм  кг  0,0022  -  -  888-0386  Проволока стальная черная диаметром 1,5 мм  кг  -  0,00303  -  888-0387  Проволока стальная черная диаметром 2,0 мм  кг  -  -  0,0052  Таблица ФСН 26-03-002    Разборка и сборка произведений прикладного искусства оловянно-слюдяной группы Состав работ:  Для норм 1-3: 1. Тщательный осмотр фонаря с внешней и внутренней сторон. Удаление с поверхности фонаря пыли, грязи и копоти сухой кистью. 2. Выем шпилек из петельчатых креплений и разборка фонаря на основные части и детали с раскладкой их на картограммном столе. 3. Освобождение деталей от закрепочных гвоздей. Раскладка узорного металла, слюды и каркасного металла на картограммном столе.  Для норм 4-6: 1. Подгонка и совмещение узорного металла, слюды и каркасного металла. 2. Сверление отверстий электродрелью. 3. Закрепление деталей. 4. Сборка шатров, фонарной части и килевидного низа с помощью шпилек для петельчатых креплений. 5. Сборка фонаря с помощью шпилек для петельчатых креплений. Для нормы 7: 1. Тщательный осмотр оконницы, удаление с поверхности оконницы пыли, грязи и копоти сухой кистью. 2. Освобождение от заклепочных гвоздей каркасного металла и слюды с раскладкой их на картограммном столе.  Для нормы 8, 9: 1. Подгонка и совмещение каркасного металла и слюды. 2. Сверление отверстий электродрелью. 3. Сборка оконницы с помощью гвоздей-заклепок.  Измеритель: 1 шпилька (нормы 1, 2, 4, 5); 10 шт. гвоздей-заклепок (нормы 3, 6, 7, 8)  Разборка оловянно-слюдяных фонарей:  26-03-002-1        Прямолинейная шпилька  26-03-002-2        Криволинейная шпилька  26-03-002-3        10 гвоздей-закрепок  Сборка оловянно-слюдяных фонарей:  26-03-002-4        Прямолинейная шпилька  26-03-002-5        Криволинейная шпилька  26-03-002-6        Сборка оловянно-слюдяных фонарей:  26-03-002-7        Разборка слюдных оконниц  26-03-002-8        Сборка слюдных оконниц  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-03-002-1  26-03-002-2  26-03-002-3  26-03-002-4  26-03-002-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,5  1,54  0,12  0,31  2,53  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  II     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-03-002-6  26-03-002-7  26-03-002-8  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,47  0,1  0,37  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0292  Сплав Вуда  г  -  -  0,125  888-0308  Сода кальцинированная (натрий углекислый) техническая  кг  -  -  0,0005  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  -  -  0,0005  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  Раздел 1. Реставрация и воссоздание узорного металла (оловянное, оловянно-свинцовое литье) и каркасного металла. 8  1. Реставрация узорного металла. 8  Таблица ФСН 26-01-001 Выправка деформированного узорного металла. 8  Таблица ФСН 26-01-002 Двухсторонняя очистка поверхности узорного металла от многослойных, разновременных покрытий (олифа, паки, нагар и т.д.) 8  Таблица ФСН 26-01-003 Впаивание воссозданных фрагментов в местах утрат узорного металла. 9  2. Реставрация и воссоздание каркасного металла. 9  Таблица ФСН 26-01-004 Рихтовка деформированного каркасного металла. 9  Таблица ФСН 26-01-00 Двухсторонняя химическая очистка каркасного металла от застаревших многослойных лаковых покрытий и масляных красок. 10  Таблица ФСН 26-01-006 Лужение черного металла, гвоздей-заклепок и заклепок винтов оловом или оловянно-свинцовым сплавом с двух сторон. 10  Таблица ФСН 26-01-007 Выколотка по шаблону вручную погонных деталей шириной 9-11 мм.. 11  Таблица ФСН 26-01-008 Пайка внахлест погонных деталей шириной 9-11 мм.. 11  Таблица ФСН 26-01-009 Воссоздание и реставрация каркасного металла с чеканкой точечных узоров до трех радов согласно подлиннику. 11  Таблица ФСН 26-01-010 Реставрация каркасного металла методом пайки. 12  Таблица ФСН 26-01-011 Воссоздание и реставрация узорных круглых накладок «денежки» диаметром 25 мм с чеканкой точечного орнамента согласно подлиннику. 13  Таблица ФСН 26-01-012 Воссоздание и реставрация орнаментированных выколотных деталей из черного металла. 13  Таблица ФСН 26-01-013 Дублирование орнаментированных выколотных деталей с просечным орнаментом средней сложности. 14  Таблица ФСН 26-01-014 Реставрация кованого просечного металла толщиной 0,3 мм согласно подлиннику. 15  Таблица ФСН 26-01-015 Воссоздание петельчатых креплений согласно подлиннику. 15  Таблица ФСН 26-01-016 Воссоздание просечных узоров восьмигранной формы размером в поперечнике 30 мм.. 16  Таблица ФСН 26-01-017 Реставрация сломанных кованых железных гвоздей. 16  Таблица ФСН 26-01-018 Воссоздание гвоздей с кованой шляпкой конической формы по образцу подлинных из обойных гвоздей «Текс». 16  Раздел 2. Реставрация и воссоздание фрагментов из слюды.. 17  1. Реставрация фрагментов из слюды. 17  Таблица ФСН 26-02-001 Многократная двухсторонняя очистка и промывка слюды «на просвет» от различных загрязнений. 17  Таблица ФСН 26-02-002 Восполнение утрат на фрагментах из слюды «на просвет». 17  Таблица ФСН 26-02-003 Удаление со слюды поновлений и записей красочного слоя скальпелем и различными химическими растворами. 18  Таблица ФСН 26-02-004 Склеивание отреставрированных слоев фрагментов из слюды между собой с предварительной выверкой по картограмме. 18  Таблица ФСН 26-02-005 Сшивка фрагментов слюды вощеной нитью.. 19  Таблица ФСН 26-02-006 Консервация подлинной слюды.. 19  2. Воссоздание фрагментов из слюды.. 19  Таблица ФСН 26-02-007 Воссоздание фрагментов из слюды с выверкой на световом столе. 19  Таблица ФСН 26-02-008 Создание образца художественно-декоративного покрытия на слюде художественными масляными красками и фольгой. 19  Таблица ФСН 26-02-009 Воссоздание художественно-декоративного покрытия слюды художественными масляными красками и фольгой. 20  Раздел 3. Разные работы.. 21  Таблица ФСН 26-03-001 Изготовление шпилек для петельчатых креплений диаметром 1-2 мм, длиной 145-350 мм из стальной проволоки. 21  Таблица ФСН 26-03-002 Разборка и сборка произведений прикладного искусства оловянно-слюдяной группы.. 21

	РАЗДЕЛ 2. РЕСТАВРАЦИЯ И ВОССОЗДАНИЕ ФРАГМЕНТОВ ИЗ СЛЮДЫ
	1. РЕСТАВРАЦИЯ ФРАГМЕНТОВ ИЗ СЛЮДЫ.
	Таблица ФСН 26-01-011    Воссоздание и реставрация узорных круглых накладок «денежки» диаметром 25 мм с чеканкой точечного орнамента согласно подлиннику Состав работ:  Для нормы 1: 1. Разметка на металле и вырезка ножницами детали диаметром 25 мм. 2. Вырубка отверстий диаметром 12 мм зубилом. 3. Снятие заусенцев после вырубки надфилями и фасонными головками.  Для нормы 2: 1. Изготовление дублирующего кольца диаметром 25 мм из листового металла. 2. Напаивание подлинного и воссозданного фрагментов узорной круглой накладки на дублирующее кольцо оловянно-свинцовым припоем с соблюдением точной подгонки. 3. Обработка мест пайки слабым раствором щелочи, проточной водой, удаление затеков припоя шабером.  Измеритель: 1 шт. (накладка)  26-01-011-1        Воссоздание узорных круглых накладок «денежки» диаметром 25 мм с чеканкой точечного орнамента согласно подлиннику.  26-01-011-2        Реставрация узорных круглых накладок «денежки» диаметром 25 мм с чеканкой точечного орнамента согласно подлиннику  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-011-1  26-01-011-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,41  0,65  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0388  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 0,3 мм  кг  0,0018  0,0018  888-0095  Припои марки ПСР 45  кг  -  0,0004  888-0326  Флюс ФК-235  кг  -  0,00027  888-0308  Сода кальцинированная (натрий углекислый) техническая  кг  -  0,00005  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  -  0,0003  Таблица ФСН 26-01-012    Воссоздание и реставрация орнаментированных выколотных деталей из черного металла Состав работ:  Для норм 1-2: 1. Изготовление шаблона согласно подлиннику. 2. Вырубка зубилом детали по шаблону. 3. Опиловка надфилями контуров детали. 4. Выколотка детали с прочеканкой борозд.  Для нормы 3: 1. Запаивание серебряным припоем сквозных трещин, изломов с помощью паяльного аппарата.  Для нормы 4: 1. Разметка и вырезка из листового железа ножницами заплаты по форме дефекта подлинника. 2. Выколотка с прочеканкой заплаты. 3. Пайка заплаты по месту паяльным аппаратом серебряным припоем.  Для норм 5-7: 1. Изготовление шаблонов по подлиннику. 2. Разметка на металле и вырезка ножницами фрагмента по шаблону. 3. Выколотка с прочеканкой фрагмента согласно подлиннику. 4. Обработка краев фрагмента надфилями. 5. Установка фрагмента в место утраты методом пайки паяльным аппаратом серебряным припоем  Измеритель: 1 дм2 (нормы 1-3); 1 заплата (норма 4); 1 фрагмент (нормы 5-7)  Воссоздание орнаментированных выколотных деталей из черного металла:  26-01-012-1        простого контура  26-01-012-2        сложного контура  Реставрация орнаментированных выколотных деталей из черного металла.  26-01-012-3        запаивание серебряным припоем сквозных трещин, изломов  26-01-012-4        изготовление заплат размером 0,5-1,0 см2 и установке их методом пайки  Реставрация орнаментированных выколотных деталей из черного металла; изготовление по аналогам утраченных фрагментов на деталях и установка их в местах утрат  26-01-012-5        площадью до 1,0 см2  26-01-012-6        площадью до 2,0 см2  26-01-012-7        площадью до 5,0 см2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-012-1  26-01-012-2  26-01-012-3  26-01-012-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,17  2,82  5,72  0,4  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0388  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 0,3 мм  кг  0,16  0,16  -  0,0003  888-0095  Припои марки ПСР 45  кг  -  -  0,006  0,0004  888-0326  Флюс ФК-235  кг  -  -  0,004  0,00027  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  -  -  0,52  0,036     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-012-5  26-01-012-6  26-01-012-7  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,58  0,52  0,44  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0388  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 0,3 мм  кг  0,0003  0,0026  0,005  888-0095  Припои марки ПСР 45  кг  0,0004  0,00118  0,00195  888-0326  Флюс ФК-235  кг  0,00027  0,00078  0,0013  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  0,04  0,047  0,053  Таблица ФСН 26-01-013    Дублирование орнаментированных выколотных деталей с просечным орнаментом средней сложности Состав работ:  1. Вычерчивание рисунка орнамента по сохранившимся частям орнамента и выверкой отдельных изображений на подлинном металле. Изготовление шаблона на металле. 2. Просечка стилизованного орнамента средней сложности зубилом по шаблону. Обработка надфилями контуров узора после высечки. 3. Рихтовка с последующей прочеканкой. 4. Напаивание подлинных сохранившихся частей орнамента на поверхности дубля серебряным припоем с соблюдением точной подгонки.  Измеритель: 1 дм2  26-01-013-1        Дублирование орнаментированных выколотных деталей с просечным орнаментом средней сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-013-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  8,97  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0388  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 0,3 мм  кг  0,026  888-0095  Припои марки ПСР 45  кг  0,02968  888-0326  Флюс ФК-235  кг  0,01978  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  0,313  Таблица ФСН 26-01-014    Реставрация кованого просечного металла толщиной 0,3 мм согласно подлиннику Состав работ:  Для нормы 1: 1. Изготовление шаблона по подлиннику. 2. Разметка деталей на металле по шаблону. 3. Вырубка деталей зубилом. 4. Обработка краев детали надфилями и фасонными наждачными головками. 5. Обработка поверхности детали в соответствии с фактурой подлинника легким стальным молотком с применением наждачного порошка или наждачной бумаги. 6. Пайка детали с учетом точной подгонки по месту утраты маленьким паяльником. 7. Обработка места пайки слабым раствором щелочи, проточной водой, удаление затеков припоя шабером.  Для нормы 2: 1. Разметка на металле и вырезка ножницами заплаты согласно дефекта подлинника. 2. Обработка краев заплаты надфилями. 3. Пайка заплаты с учетом точной подгонки по месту маленьким паяльником. 4. Обработка места пайки слабым раствором щелочи, проточной водой, удаление излишков припоя шабером.  Измеритель: 1 деталь (норма 1); 1 заплата (норма 2)  Реставрация кованого просечного металла толщиной 0,3 мм согласно подлиннику:  26-01-014-1        изготовление недостающих деталей размером 22×2 мм по аналогам подлинника и установка их в местах утрат методом пайки оловянно-свинцовым припоем  26-01-014-2        закрепление ветхих плоскостей металла заплатами размером от 1 до 2 см2 и установке их методом пайки оловянно-свинцовым припоем  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-014-1  26-01-014-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,37  0,22  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           522-0076  Припои марки оловянно-свинцовые бессурьмянистые в чушках марки ПОС40  кг  0,00037  0,0005  888-0388  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 0,3 мм  кг  0,0022  0,00076  888-0326  Флюс ФК-235  кг  0,00027  0,0004  888-0308  Сода кальцинированная (натрий углекислый) техническая  кг  0,00005  0,00005  500-9597  Шлифовальная бумага  кг  0,0013  -  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,0003  0,0003  888-9901  Прочие материалы  %  1  1  Таблица ФСН 26-01-015    Воссоздание петельчатых креплений согласно подлиннику Состав работ:  1. Изготовление шаблона согласно подлиннику. 2. Разметка, вырезка детали из металла по шаблону. 3. Закрепление детали в струбцины и разметка узора под чеканку штангенциркулем. Чеканка точечного узора (1 см2 - 7 точек) двумя специально изготовленными чеканами. 4. Вырубка внутреннего отверстия для петли. 5. Выколотка петли с обработкой заусенцев надфилем.  Измеритель: 1 дм2  26-01-015-1        Воссоздание петельчатых креплений согласно подлиннику  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-015-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,77  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0388  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 0,3 мм  кг  0,03  Таблица ФСН 26-01-016    Воссоздание просечных узоров восьмигранной формы размером в поперечнике 30 мм Состав работ:  1. Заготовка полосы металла по размеру и нарезка из нее деталей восьмигранной формы. 2. Просечка отверстия по центру восьмигранной формы размером 12 мм в поперечнике зубилом. 3. Обработка (опиловка) краев детали от заусенцев надфилем. 4. Чеканка точечных узоров (1 кв. см -15 точек) в два раза по периметру восьмигранника с применением одного специально изготовленного чекана.  Измеритель: 1 шт.  26-01-016-1        Воссоздание просечных узоров восьмигранной формы размером в поперечнике 30 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-016-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,14  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0388  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 0,3 мм  кг  0,0037  Таблица ФСН 26-01-017    Реставрация сломанных кованых железных гвоздей  Состав работ:  1. Срезка остатка стержня гвоздя бокорезом. 2. Подготовка (опиловка) среза гвоздя под пайку надфилем. 3. Промывка гвоздя от ржавчины в растворе соляной кислоты с последующей нейтрализацией в растворе щелочи и промывкой в горячей воде. 4. Нарезка стержня по размеру из стальной проволоки соответствующего диаметра с подготовкой плоскости под пайку. 5. Пайка бензиновой горелкой стержня к подлинной шляпке гвоздя с применением специально изготовленного приспособления - зажима. Удаление затеков припоя шабером.  Измеритель: 10 шт.  26-01-017-1        Реставрация сломанных кованых железных гвоздей  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-017-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0121  Проволока стальная черная диаметром 1,0 мм  кг  0,0011  888-0095  Припои марки ПСР 45  кг  0,00112  888-0326  Флюс ФК-235  кг  0,00075  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,005  888-0308  Сода кальцинированная (натрий углекислый) техническая  кг  0,0005  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,001  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  0,2  888-9901  Прочие материалы  %  1  Таблица ФСН 26-01-018    Воссоздание гвоздей с кованой шляпкой конической формы по образцу подлинных из обойных гвоздей «Текс» Состав работ:  1. Холодная ковка шляпки конической формы. 2. Опиловка излишней толщины стержней до диаметра 12 мм.  Измеритель: 10 шт.  26-01-018-1        Воссоздание гвоздей с кованой шляпкой конической формы по образцу подлинных из обойных гвоздей «Текс»  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-018-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,49  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0220  Гвозди «Текс»  кг  0,0019  РАЗДЕЛ 2. РЕСТАВРАЦИЯ И ВОССОЗДАНИЕ ФРАГМЕНТОВ ИЗ СЛЮДЫ  1. РЕСТАВРАЦИЯ ФРАГМЕНТОВ ИЗ СЛЮДЫ.  Таблица ФСН 26-02-001    Многократная двухсторонняя очистка и промывка слюды «на просвет» от различных загрязнений Состав работ:  1. Обеспыливание поверхности слюды сухой кистью. 2. Многократная двухсторонняя очистка и промывка слюды от различных загрязнений. 3. Обезжиривание и высушивание слюды этиловым спиртом.  Измеритель: 1 дм2 одного слоя  Многократная двухсторонняя очистка и промывка слюды «на просвет» от различных загрязнений в местах креплений; площадь фрагментов:  26-02-001-1        до 10 см2  26-02-001-2        более 10 см2  Многократная двухсторонняя очистка и промывка слюды «на просвет» отразличных загрязнений по всей поверхности; площадь фрагментов:  26-02-001-3        до 10 см2  26-02-001-4        более 10 см2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-001-1  26-02-001-2  26-02-001-3  26-02-001-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,13  0,67  4,97  2,87  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0285  Ксилол  кг  0,0075  0,0075  0,0075  0,0075  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,0005  0,0005  0,0005  0,0005  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,003  0,003  0,003  0,003  Таблица ФСН 26-02-002    Восполнение утрат на фрагментах из слюды «на просвет» Состав работ:  1. Подбор и расслаивание кристалла слюды на слои, соответствующие толщине, цвету и тону подлинника. 2. Нарезка подобранной слюды ножницами по форме восполняемого фрагмента и вклейка ее в местах утрат.  Измеритель: 1 дм2  Восполнение утрат площадью до 5 см2 на фрагментах из слюды «на просвет»; процент утрат:  26-02-002-1        до 5 %  26-02-002-2        до 10 %  26-02-002-3        до 15 %  26-02-002-4        до 20 %  26-02-002-5        до 25 %  26-02-002-6        до 30 %  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-002-1  26-02-002-2  26-02-002-3  26-02-002-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,36  0,68  1,1  1,31  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0291)  Слюда  г  П  П  П  П  888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,00012  0,00024  0,00036  0,00048  888-0285  Ксилол  кг  0,00012  0,00024  0,00036  0,00048  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,0015  0,0015  0,0015  0,0015     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-002-5  26-02-002-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,47  1,65  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0291)  Слюда  г  П  П  888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,0006  0,00072  888-0285  Ксилол  кг  0,0006  0,00072  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,0015  0,0015  Таблица ФСН 26-02-003    Удаление со слюды поновлений и записей красочного слоя скальпелем и различными химическими растворами Состав работ:  1. Удаление со слюды поновлений и записей красочного слоя скальпелем и различными химическими растворами. 2. Укрепление остатков подлинного красочного слоя дамарным лаком (или материалом по рекомендации лаборатории).  Измеритель: 1 дм2  Удаление со слюды от 65 до 75 % поновлений и записей красочного слоя скальпелем и различными химическими растворами:  26-02-003-1        пленкообразование мягкое  26-02-003-2        пленкообразование твердое  Удаление со слюды 100 % поновлений и записей красочного слоя скальпелем и различными химическими растворами:  26-02-003-3        пленкообразование мягкое  26-02-003-4        пленкообразование твердое  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-003-1  26-02-003-2  26-02-003-3  26-02-003-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  3,41  9,02  2,42  6,49  1.1  Средний разряд (категория) работы     ВК  ВК  ВК  ВК  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0313  Растворитель № 646  кг  0,0094  0,0094  0,0094  0,0094  888-0285  Ксилол  кг  0,0005  0,0005  0,0005  0,0005  888-0083  Спирт поливиниловый  кг  0,0005  0,0005  0,0005  0,0005  888-0062  Масло льняное  кг  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,001  0,001  0,001  0,001  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,001  0,001  0,001  0,001  Таблица ФСН 26-02-004    Склеивание отреставрированных слоев фрагментов из слюды между собой с предварительной выверкой по картограмме Состав работ:  1. Склеивание отреставрированных споев фрагментов из слюды между собой с предварительной выверкой по картограмме.  Измеритель: 1 дм2  Склеивание отреставрированных споев фрагментов из слюды между собой с предварительной выверкой по картограмме площадью:  26-02-004-1        до 1 дм2  26-02-004-2        более 1 дм2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-004-1  26-02-004-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,11  0,06  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,0006  0,0006  888-0285  Ксилол  кг  0,0006  0,0006  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,001  0,001  Таблица ФСН 26-02-005    Сшивка фрагментов слюды вощеной нитью  Состав работ:  1. Сверление отверстия малой электродрелью в слюде. 2. Вощение нити. 3. Сшивание внахлест фрагментов слюды.  Измеритель: 1 пог. дм шва  26-02-005-1        Сшивка фрагментов слюды вощеной нитью  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-005-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,17  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0335  Воск натуральный  кг  0,00002  101-2073  Нитки суровые  кг  0,00004  Таблица ФСН 26-02-006    Консервация подлинной слюды  Состав работ:  1. Подбор кристалла слюды и расслаивание его с выверкой тона и цвета на световом столе. 2. Нарезка и установка защитных слоев с двух сторон с проклейкой.  Измеритель: 1 дм2  Консервация фрагментов подлинной слюды площадью:  26-02-006-1        до 1,0 дм2  26-02-006-2        более 1,0 дм2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-006-1  26-02-006-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,55  1,03  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0291)  Слюда  г  П  П  888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,0012  0,0012  888-0285  Ксилол  кг  0,0012  0,0012  2. ВОССОЗДАНИЕ ФРАГМЕНТОВ ИЗ СЛЮДЫ.  Таблица ФСН 26-02-007    Воссоздание фрагментов из слюды с выверкой на световом столе Состав работ:  1. Изготовление шаблона по подлиннику. 2. Подбор и расслаивание кристалла слюды согласно образцу по размеру, цвету, тону и толщине с выверкой на световом столе. 3. Нарезка плоскостей слюды по шаблону ножницами.  Измеритель: 1 дм2  Воссоздание фрагментов из слюды с выверкой на световом столе площадью:  26-02-007-1        от 0,5 до 2,0 дм2  26-02-007-2        от 2,0 до 3,0 дм2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-007-1  26-02-007-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,57  0,28  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0291)  Слюда  г  П  П  Таблица ФСН 26-02-008    Создание образца художественно-декоративного покрытия на слюде художественными масляными красками и фольгой Состав работ:  1. Предварительный осмотр и изучение ряда подлинных фрагментов слюды с декоративным открытием. Выявление поновлений и записей, сохранности цвета красителей и фактуры. 2. Выборка наиболее характерных подлинных фрагментов для создания образцов. 3. Подбор красок и предварительные пробы цветовых соотношений на палитре и слюде с учетом выявления наиболее характерных декоративных приемов на подлиннике. 4. Создание образца с подбором и подготовкой слюды, воссозданием художественно-декоративного покрытия художественными масляными красками, фольгой и установкой защитных споев.  Измеритель: 1 образец  26-02-008-1        Создание образца художественно-декоративного покрытия на слюде размером 0,5-1,0 дм2 художественными масляными красками и фольгой  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-008-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,31  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  4  МАТЕРИАЛЫ        (101-2390)  Краски художественные (тертые)  кг  0,00225  (888-0291)  Слюда  г  П  888-0384  Лак поливинилацетатный  кг  0,003  888-0062  Масло льняное  кг  0,0045  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,001  888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,0006  888-0285  Ксилол  кг  0,0021  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,0015  Таблица ФСН 26-02-009    Воссоздание художественно-декоративного покрытия слюды художественными масляными красками и фольгой Состав работ:  Для норм 1, 2: 1. Изготовление картонного шаблона по подлиннику. 2. Подбор слюды и расслаивание ее согласно толщине подлинника. 3. Нарезка слюды по шаблону ножницами. 4. Очистка слюды влажным ватным тампоном и обезжиривание спиртом или денатуратом. 5. Воссоздание художественно-декоративного покрытия слюды художественными масляными красками согласно утвержденному образцу.  Для нормы 3: 1. Нарезка фольги по шаблону. 2. Имитация фактуры фольги торцом щетинной кисти согласно подлиннику. 3. Наложение подготовленной фольги на поверхность красочного споя методом «на отлип».  Измеритель: 1 дм2  Воссоздание художественно-декоративного покрытия слюды художественными масляными красками и фольгой:  26-02-009-1        художественными масляными красками и фольгой  26-02-009-2        художественными масляными красками  26-02-009-3        фольгой  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-009-1  26-02-009-2  26-02-009-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,01  1,75  0,26  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ              (101-2390)  Краски художественные (тертые)  кг  0,0015  0,0015  -  (888-0291)  Слюда  г  П  П  П  888-0384  Лак поливинилацетатный  кг  0,002  0,002  -  888-0211  Растворитель Пинен  кг  0,001  0,001  -  888-0062  Масло льняное  кг  0,003  -  0,003  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,0005  0,0005  -  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,001  0,001  -  888-0393  Фольга алюминиевая мягкая, рулонная толщ. 0,1 мм  кг  0,000175  -  0,000175  РАЗДЕЛ 3. РАЗНЫЕ РАБОТЫ.  Таблица ФСН 26-03-001    Изготовление шпилек для петельчатых креплений диаметром 1-2 мм, длиной 145-350 мм из стальной проволоки Состав работ:  1. Разметка и рубка зубилом шпилек необходимой длины из проволоки соответствующего диаметра. 2. Выпрямление (рихтовка) шпилек металлическим молотком. 3. Зачистка концов шпилек напильником.  Измеритель: 10 шт.  Изготовление шпилек для петельчатых креплений из стальной проволоки 145-350 мм, диаметром:  26-03-001-1        1,0 мм  26-03-001-2        1,5 мм  26-03-001-3        2,0 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-03-001-1  26-03-001-2  26-03-001-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,65  0,65  0,65  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  III  III  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0121  Проволока стальная черная диаметром 1,0 мм  кг  0,0022  -  -  888-0386  Проволока стальная черная диаметром 1,5 мм  кг  -  0,00303  -  888-0387  Проволока стальная черная диаметром 2,0 мм  кг  -  -  0,0052  Таблица ФСН 26-03-002    Разборка и сборка произведений прикладного искусства оловянно-слюдяной группы Состав работ:  Для норм 1-3: 1. Тщательный осмотр фонаря с внешней и внутренней сторон. Удаление с поверхности фонаря пыли, грязи и копоти сухой кистью. 2. Выем шпилек из петельчатых креплений и разборка фонаря на основные части и детали с раскладкой их на картограммном столе. 3. Освобождение деталей от закрепочных гвоздей. Раскладка узорного металла, слюды и каркасного металла на картограммном столе.  Для норм 4-6: 1. Подгонка и совмещение узорного металла, слюды и каркасного металла. 2. Сверление отверстий электродрелью. 3. Закрепление деталей. 4. Сборка шатров, фонарной части и килевидного низа с помощью шпилек для петельчатых креплений. 5. Сборка фонаря с помощью шпилек для петельчатых креплений. Для нормы 7: 1. Тщательный осмотр оконницы, удаление с поверхности оконницы пыли, грязи и копоти сухой кистью. 2. Освобождение от заклепочных гвоздей каркасного металла и слюды с раскладкой их на картограммном столе.  Для нормы 8, 9: 1. Подгонка и совмещение каркасного металла и слюды. 2. Сверление отверстий электродрелью. 3. Сборка оконницы с помощью гвоздей-заклепок.  Измеритель: 1 шпилька (нормы 1, 2, 4, 5); 10 шт. гвоздей-заклепок (нормы 3, 6, 7, 8)  Разборка оловянно-слюдяных фонарей:  26-03-002-1        Прямолинейная шпилька  26-03-002-2        Криволинейная шпилька  26-03-002-3        10 гвоздей-закрепок  Сборка оловянно-слюдяных фонарей:  26-03-002-4        Прямолинейная шпилька  26-03-002-5        Криволинейная шпилька  26-03-002-6        Сборка оловянно-слюдяных фонарей:  26-03-002-7        Разборка слюдных оконниц  26-03-002-8        Сборка слюдных оконниц  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-03-002-1  26-03-002-2  26-03-002-3  26-03-002-4  26-03-002-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,5  1,54  0,12  0,31  2,53  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  II     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-03-002-6  26-03-002-7  26-03-002-8  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,47  0,1  0,37  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0292  Сплав Вуда  г  -  -  0,125  888-0308  Сода кальцинированная (натрий углекислый) техническая  кг  -  -  0,0005  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  -  -  0,0005  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  Раздел 1. Реставрация и воссоздание узорного металла (оловянное, оловянно-свинцовое литье) и каркасного металла. 8  1. Реставрация узорного металла. 8  Таблица ФСН 26-01-001 Выправка деформированного узорного металла. 8  Таблица ФСН 26-01-002 Двухсторонняя очистка поверхности узорного металла от многослойных, разновременных покрытий (олифа, паки, нагар и т.д.) 8  Таблица ФСН 26-01-003 Впаивание воссозданных фрагментов в местах утрат узорного металла. 9  2. Реставрация и воссоздание каркасного металла. 9  Таблица ФСН 26-01-004 Рихтовка деформированного каркасного металла. 9  Таблица ФСН 26-01-00 Двухсторонняя химическая очистка каркасного металла от застаревших многослойных лаковых покрытий и масляных красок. 10  Таблица ФСН 26-01-006 Лужение черного металла, гвоздей-заклепок и заклепок винтов оловом или оловянно-свинцовым сплавом с двух сторон. 10  Таблица ФСН 26-01-007 Выколотка по шаблону вручную погонных деталей шириной 9-11 мм.. 11  Таблица ФСН 26-01-008 Пайка внахлест погонных деталей шириной 9-11 мм.. 11  Таблица ФСН 26-01-009 Воссоздание и реставрация каркасного металла с чеканкой точечных узоров до трех радов согласно подлиннику. 11  Таблица ФСН 26-01-010 Реставрация каркасного металла методом пайки. 12  Таблица ФСН 26-01-011 Воссоздание и реставрация узорных круглых накладок «денежки» диаметром 25 мм с чеканкой точечного орнамента согласно подлиннику. 13  Таблица ФСН 26-01-012 Воссоздание и реставрация орнаментированных выколотных деталей из черного металла. 13  Таблица ФСН 26-01-013 Дублирование орнаментированных выколотных деталей с просечным орнаментом средней сложности. 14  Таблица ФСН 26-01-014 Реставрация кованого просечного металла толщиной 0,3 мм согласно подлиннику. 15  Таблица ФСН 26-01-015 Воссоздание петельчатых креплений согласно подлиннику. 15  Таблица ФСН 26-01-016 Воссоздание просечных узоров восьмигранной формы размером в поперечнике 30 мм.. 16  Таблица ФСН 26-01-017 Реставрация сломанных кованых железных гвоздей. 16  Таблица ФСН 26-01-018 Воссоздание гвоздей с кованой шляпкой конической формы по образцу подлинных из обойных гвоздей «Текс». 16  Раздел 2. Реставрация и воссоздание фрагментов из слюды.. 17  1. Реставрация фрагментов из слюды. 17  Таблица ФСН 26-02-001 Многократная двухсторонняя очистка и промывка слюды «на просвет» от различных загрязнений. 17  Таблица ФСН 26-02-002 Восполнение утрат на фрагментах из слюды «на просвет». 17  Таблица ФСН 26-02-003 Удаление со слюды поновлений и записей красочного слоя скальпелем и различными химическими растворами. 18  Таблица ФСН 26-02-004 Склеивание отреставрированных слоев фрагментов из слюды между собой с предварительной выверкой по картограмме. 18  Таблица ФСН 26-02-005 Сшивка фрагментов слюды вощеной нитью.. 19  Таблица ФСН 26-02-006 Консервация подлинной слюды.. 19  2. Воссоздание фрагментов из слюды.. 19  Таблица ФСН 26-02-007 Воссоздание фрагментов из слюды с выверкой на световом столе. 19  Таблица ФСН 26-02-008 Создание образца художественно-декоративного покрытия на слюде художественными масляными красками и фольгой. 19  Таблица ФСН 26-02-009 Воссоздание художественно-декоративного покрытия слюды художественными масляными красками и фольгой. 20  Раздел 3. Разные работы.. 21  Таблица ФСН 26-03-001 Изготовление шпилек для петельчатых креплений диаметром 1-2 мм, длиной 145-350 мм из стальной проволоки. 21  Таблица ФСН 26-03-002 Разборка и сборка произведений прикладного искусства оловянно-слюдяной группы.. 21
	Таблица ФСН 26-01-012    Воссоздание и реставрация орнаментированных выколотных деталей из черного металла Состав работ:  Для норм 1-2: 1. Изготовление шаблона согласно подлиннику. 2. Вырубка зубилом детали по шаблону. 3. Опиловка надфилями контуров детали. 4. Выколотка детали с прочеканкой борозд.  Для нормы 3: 1. Запаивание серебряным припоем сквозных трещин, изломов с помощью паяльного аппарата.  Для нормы 4: 1. Разметка и вырезка из листового железа ножницами заплаты по форме дефекта подлинника. 2. Выколотка с прочеканкой заплаты. 3. Пайка заплаты по месту паяльным аппаратом серебряным припоем.  Для норм 5-7: 1. Изготовление шаблонов по подлиннику. 2. Разметка на металле и вырезка ножницами фрагмента по шаблону. 3. Выколотка с прочеканкой фрагмента согласно подлиннику. 4. Обработка краев фрагмента надфилями. 5. Установка фрагмента в место утраты методом пайки паяльным аппаратом серебряным припоем  Измеритель: 1 дм2 (нормы 1-3); 1 заплата (норма 4); 1 фрагмент (нормы 5-7)  Воссоздание орнаментированных выколотных деталей из черного металла:  26-01-012-1        простого контура  26-01-012-2        сложного контура  Реставрация орнаментированных выколотных деталей из черного металла.  26-01-012-3        запаивание серебряным припоем сквозных трещин, изломов  26-01-012-4        изготовление заплат размером 0,5-1,0 см2 и установке их методом пайки  Реставрация орнаментированных выколотных деталей из черного металла; изготовление по аналогам утраченных фрагментов на деталях и установка их в местах утрат  26-01-012-5        площадью до 1,0 см2  26-01-012-6        площадью до 2,0 см2  26-01-012-7        площадью до 5,0 см2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-012-1  26-01-012-2  26-01-012-3  26-01-012-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,17  2,82  5,72  0,4  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0388  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 0,3 мм  кг  0,16  0,16  -  0,0003  888-0095  Припои марки ПСР 45  кг  -  -  0,006  0,0004  888-0326  Флюс ФК-235  кг  -  -  0,004  0,00027  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  -  -  0,52  0,036     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-012-5  26-01-012-6  26-01-012-7  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,58  0,52  0,44  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0388  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 0,3 мм  кг  0,0003  0,0026  0,005  888-0095  Припои марки ПСР 45  кг  0,0004  0,00118  0,00195  888-0326  Флюс ФК-235  кг  0,00027  0,00078  0,0013  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  0,04  0,047  0,053  Таблица ФСН 26-01-013    Дублирование орнаментированных выколотных деталей с просечным орнаментом средней сложности Состав работ:  1. Вычерчивание рисунка орнамента по сохранившимся частям орнамента и выверкой отдельных изображений на подлинном металле. Изготовление шаблона на металле. 2. Просечка стилизованного орнамента средней сложности зубилом по шаблону. Обработка надфилями контуров узора после высечки. 3. Рихтовка с последующей прочеканкой. 4. Напаивание подлинных сохранившихся частей орнамента на поверхности дубля серебряным припоем с соблюдением точной подгонки.  Измеритель: 1 дм2  26-01-013-1        Дублирование орнаментированных выколотных деталей с просечным орнаментом средней сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-013-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  8,97  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0388  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 0,3 мм  кг  0,026  888-0095  Припои марки ПСР 45  кг  0,02968  888-0326  Флюс ФК-235  кг  0,01978  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  0,313  Таблица ФСН 26-01-014    Реставрация кованого просечного металла толщиной 0,3 мм согласно подлиннику Состав работ:  Для нормы 1: 1. Изготовление шаблона по подлиннику. 2. Разметка деталей на металле по шаблону. 3. Вырубка деталей зубилом. 4. Обработка краев детали надфилями и фасонными наждачными головками. 5. Обработка поверхности детали в соответствии с фактурой подлинника легким стальным молотком с применением наждачного порошка или наждачной бумаги. 6. Пайка детали с учетом точной подгонки по месту утраты маленьким паяльником. 7. Обработка места пайки слабым раствором щелочи, проточной водой, удаление затеков припоя шабером.  Для нормы 2: 1. Разметка на металле и вырезка ножницами заплаты согласно дефекта подлинника. 2. Обработка краев заплаты надфилями. 3. Пайка заплаты с учетом точной подгонки по месту маленьким паяльником. 4. Обработка места пайки слабым раствором щелочи, проточной водой, удаление излишков припоя шабером.  Измеритель: 1 деталь (норма 1); 1 заплата (норма 2)  Реставрация кованого просечного металла толщиной 0,3 мм согласно подлиннику:  26-01-014-1        изготовление недостающих деталей размером 22×2 мм по аналогам подлинника и установка их в местах утрат методом пайки оловянно-свинцовым припоем  26-01-014-2        закрепление ветхих плоскостей металла заплатами размером от 1 до 2 см2 и установке их методом пайки оловянно-свинцовым припоем  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-014-1  26-01-014-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,37  0,22  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           522-0076  Припои марки оловянно-свинцовые бессурьмянистые в чушках марки ПОС40  кг  0,00037  0,0005  888-0388  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 0,3 мм  кг  0,0022  0,00076  888-0326  Флюс ФК-235  кг  0,00027  0,0004  888-0308  Сода кальцинированная (натрий углекислый) техническая  кг  0,00005  0,00005  500-9597  Шлифовальная бумага  кг  0,0013  -  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,0003  0,0003  888-9901  Прочие материалы  %  1  1  Таблица ФСН 26-01-015    Воссоздание петельчатых креплений согласно подлиннику Состав работ:  1. Изготовление шаблона согласно подлиннику. 2. Разметка, вырезка детали из металла по шаблону. 3. Закрепление детали в струбцины и разметка узора под чеканку штангенциркулем. Чеканка точечного узора (1 см2 - 7 точек) двумя специально изготовленными чеканами. 4. Вырубка внутреннего отверстия для петли. 5. Выколотка петли с обработкой заусенцев надфилем.  Измеритель: 1 дм2  26-01-015-1        Воссоздание петельчатых креплений согласно подлиннику  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-015-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,77  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0388  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 0,3 мм  кг  0,03  Таблица ФСН 26-01-016    Воссоздание просечных узоров восьмигранной формы размером в поперечнике 30 мм Состав работ:  1. Заготовка полосы металла по размеру и нарезка из нее деталей восьмигранной формы. 2. Просечка отверстия по центру восьмигранной формы размером 12 мм в поперечнике зубилом. 3. Обработка (опиловка) краев детали от заусенцев надфилем. 4. Чеканка точечных узоров (1 кв. см -15 точек) в два раза по периметру восьмигранника с применением одного специально изготовленного чекана.  Измеритель: 1 шт.  26-01-016-1        Воссоздание просечных узоров восьмигранной формы размером в поперечнике 30 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-016-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,14  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0388  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 0,3 мм  кг  0,0037  Таблица ФСН 26-01-017    Реставрация сломанных кованых железных гвоздей  Состав работ:  1. Срезка остатка стержня гвоздя бокорезом. 2. Подготовка (опиловка) среза гвоздя под пайку надфилем. 3. Промывка гвоздя от ржавчины в растворе соляной кислоты с последующей нейтрализацией в растворе щелочи и промывкой в горячей воде. 4. Нарезка стержня по размеру из стальной проволоки соответствующего диаметра с подготовкой плоскости под пайку. 5. Пайка бензиновой горелкой стержня к подлинной шляпке гвоздя с применением специально изготовленного приспособления - зажима. Удаление затеков припоя шабером.  Измеритель: 10 шт.  26-01-017-1        Реставрация сломанных кованых железных гвоздей  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-017-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0121  Проволока стальная черная диаметром 1,0 мм  кг  0,0011  888-0095  Припои марки ПСР 45  кг  0,00112  888-0326  Флюс ФК-235  кг  0,00075  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,005  888-0308  Сода кальцинированная (натрий углекислый) техническая  кг  0,0005  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,001  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  0,2  888-9901  Прочие материалы  %  1  Таблица ФСН 26-01-018    Воссоздание гвоздей с кованой шляпкой конической формы по образцу подлинных из обойных гвоздей «Текс» Состав работ:  1. Холодная ковка шляпки конической формы. 2. Опиловка излишней толщины стержней до диаметра 12 мм.  Измеритель: 10 шт.  26-01-018-1        Воссоздание гвоздей с кованой шляпкой конической формы по образцу подлинных из обойных гвоздей «Текс»  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-018-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,49  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0220  Гвозди «Текс»  кг  0,0019  РАЗДЕЛ 2. РЕСТАВРАЦИЯ И ВОССОЗДАНИЕ ФРАГМЕНТОВ ИЗ СЛЮДЫ  1. РЕСТАВРАЦИЯ ФРАГМЕНТОВ ИЗ СЛЮДЫ.  Таблица ФСН 26-02-001    Многократная двухсторонняя очистка и промывка слюды «на просвет» от различных загрязнений Состав работ:  1. Обеспыливание поверхности слюды сухой кистью. 2. Многократная двухсторонняя очистка и промывка слюды от различных загрязнений. 3. Обезжиривание и высушивание слюды этиловым спиртом.  Измеритель: 1 дм2 одного слоя  Многократная двухсторонняя очистка и промывка слюды «на просвет» от различных загрязнений в местах креплений; площадь фрагментов:  26-02-001-1        до 10 см2  26-02-001-2        более 10 см2  Многократная двухсторонняя очистка и промывка слюды «на просвет» отразличных загрязнений по всей поверхности; площадь фрагментов:  26-02-001-3        до 10 см2  26-02-001-4        более 10 см2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-001-1  26-02-001-2  26-02-001-3  26-02-001-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,13  0,67  4,97  2,87  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0285  Ксилол  кг  0,0075  0,0075  0,0075  0,0075  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,0005  0,0005  0,0005  0,0005  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,003  0,003  0,003  0,003  Таблица ФСН 26-02-002    Восполнение утрат на фрагментах из слюды «на просвет» Состав работ:  1. Подбор и расслаивание кристалла слюды на слои, соответствующие толщине, цвету и тону подлинника. 2. Нарезка подобранной слюды ножницами по форме восполняемого фрагмента и вклейка ее в местах утрат.  Измеритель: 1 дм2  Восполнение утрат площадью до 5 см2 на фрагментах из слюды «на просвет»; процент утрат:  26-02-002-1        до 5 %  26-02-002-2        до 10 %  26-02-002-3        до 15 %  26-02-002-4        до 20 %  26-02-002-5        до 25 %  26-02-002-6        до 30 %  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-002-1  26-02-002-2  26-02-002-3  26-02-002-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,36  0,68  1,1  1,31  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0291)  Слюда  г  П  П  П  П  888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,00012  0,00024  0,00036  0,00048  888-0285  Ксилол  кг  0,00012  0,00024  0,00036  0,00048  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,0015  0,0015  0,0015  0,0015     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-002-5  26-02-002-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,47  1,65  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0291)  Слюда  г  П  П  888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,0006  0,00072  888-0285  Ксилол  кг  0,0006  0,00072  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,0015  0,0015  Таблица ФСН 26-02-003    Удаление со слюды поновлений и записей красочного слоя скальпелем и различными химическими растворами Состав работ:  1. Удаление со слюды поновлений и записей красочного слоя скальпелем и различными химическими растворами. 2. Укрепление остатков подлинного красочного слоя дамарным лаком (или материалом по рекомендации лаборатории).  Измеритель: 1 дм2  Удаление со слюды от 65 до 75 % поновлений и записей красочного слоя скальпелем и различными химическими растворами:  26-02-003-1        пленкообразование мягкое  26-02-003-2        пленкообразование твердое  Удаление со слюды 100 % поновлений и записей красочного слоя скальпелем и различными химическими растворами:  26-02-003-3        пленкообразование мягкое  26-02-003-4        пленкообразование твердое  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-003-1  26-02-003-2  26-02-003-3  26-02-003-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  3,41  9,02  2,42  6,49  1.1  Средний разряд (категория) работы     ВК  ВК  ВК  ВК  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0313  Растворитель № 646  кг  0,0094  0,0094  0,0094  0,0094  888-0285  Ксилол  кг  0,0005  0,0005  0,0005  0,0005  888-0083  Спирт поливиниловый  кг  0,0005  0,0005  0,0005  0,0005  888-0062  Масло льняное  кг  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,001  0,001  0,001  0,001  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,001  0,001  0,001  0,001  Таблица ФСН 26-02-004    Склеивание отреставрированных слоев фрагментов из слюды между собой с предварительной выверкой по картограмме Состав работ:  1. Склеивание отреставрированных споев фрагментов из слюды между собой с предварительной выверкой по картограмме.  Измеритель: 1 дм2  Склеивание отреставрированных споев фрагментов из слюды между собой с предварительной выверкой по картограмме площадью:  26-02-004-1        до 1 дм2  26-02-004-2        более 1 дм2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-004-1  26-02-004-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,11  0,06  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,0006  0,0006  888-0285  Ксилол  кг  0,0006  0,0006  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,001  0,001  Таблица ФСН 26-02-005    Сшивка фрагментов слюды вощеной нитью  Состав работ:  1. Сверление отверстия малой электродрелью в слюде. 2. Вощение нити. 3. Сшивание внахлест фрагментов слюды.  Измеритель: 1 пог. дм шва  26-02-005-1        Сшивка фрагментов слюды вощеной нитью  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-005-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,17  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0335  Воск натуральный  кг  0,00002  101-2073  Нитки суровые  кг  0,00004  Таблица ФСН 26-02-006    Консервация подлинной слюды  Состав работ:  1. Подбор кристалла слюды и расслаивание его с выверкой тона и цвета на световом столе. 2. Нарезка и установка защитных слоев с двух сторон с проклейкой.  Измеритель: 1 дм2  Консервация фрагментов подлинной слюды площадью:  26-02-006-1        до 1,0 дм2  26-02-006-2        более 1,0 дм2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-006-1  26-02-006-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,55  1,03  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0291)  Слюда  г  П  П  888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,0012  0,0012  888-0285  Ксилол  кг  0,0012  0,0012  2. ВОССОЗДАНИЕ ФРАГМЕНТОВ ИЗ СЛЮДЫ.  Таблица ФСН 26-02-007    Воссоздание фрагментов из слюды с выверкой на световом столе Состав работ:  1. Изготовление шаблона по подлиннику. 2. Подбор и расслаивание кристалла слюды согласно образцу по размеру, цвету, тону и толщине с выверкой на световом столе. 3. Нарезка плоскостей слюды по шаблону ножницами.  Измеритель: 1 дм2  Воссоздание фрагментов из слюды с выверкой на световом столе площадью:  26-02-007-1        от 0,5 до 2,0 дм2  26-02-007-2        от 2,0 до 3,0 дм2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-007-1  26-02-007-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,57  0,28  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0291)  Слюда  г  П  П  Таблица ФСН 26-02-008    Создание образца художественно-декоративного покрытия на слюде художественными масляными красками и фольгой Состав работ:  1. Предварительный осмотр и изучение ряда подлинных фрагментов слюды с декоративным открытием. Выявление поновлений и записей, сохранности цвета красителей и фактуры. 2. Выборка наиболее характерных подлинных фрагментов для создания образцов. 3. Подбор красок и предварительные пробы цветовых соотношений на палитре и слюде с учетом выявления наиболее характерных декоративных приемов на подлиннике. 4. Создание образца с подбором и подготовкой слюды, воссозданием художественно-декоративного покрытия художественными масляными красками, фольгой и установкой защитных споев.  Измеритель: 1 образец  26-02-008-1        Создание образца художественно-декоративного покрытия на слюде размером 0,5-1,0 дм2 художественными масляными красками и фольгой  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-008-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,31  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  4  МАТЕРИАЛЫ        (101-2390)  Краски художественные (тертые)  кг  0,00225  (888-0291)  Слюда  г  П  888-0384  Лак поливинилацетатный  кг  0,003  888-0062  Масло льняное  кг  0,0045  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,001  888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,0006  888-0285  Ксилол  кг  0,0021  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,0015  Таблица ФСН 26-02-009    Воссоздание художественно-декоративного покрытия слюды художественными масляными красками и фольгой Состав работ:  Для норм 1, 2: 1. Изготовление картонного шаблона по подлиннику. 2. Подбор слюды и расслаивание ее согласно толщине подлинника. 3. Нарезка слюды по шаблону ножницами. 4. Очистка слюды влажным ватным тампоном и обезжиривание спиртом или денатуратом. 5. Воссоздание художественно-декоративного покрытия слюды художественными масляными красками согласно утвержденному образцу.  Для нормы 3: 1. Нарезка фольги по шаблону. 2. Имитация фактуры фольги торцом щетинной кисти согласно подлиннику. 3. Наложение подготовленной фольги на поверхность красочного споя методом «на отлип».  Измеритель: 1 дм2  Воссоздание художественно-декоративного покрытия слюды художественными масляными красками и фольгой:  26-02-009-1        художественными масляными красками и фольгой  26-02-009-2        художественными масляными красками  26-02-009-3        фольгой  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-009-1  26-02-009-2  26-02-009-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,01  1,75  0,26  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ              (101-2390)  Краски художественные (тертые)  кг  0,0015  0,0015  -  (888-0291)  Слюда  г  П  П  П  888-0384  Лак поливинилацетатный  кг  0,002  0,002  -  888-0211  Растворитель Пинен  кг  0,001  0,001  -  888-0062  Масло льняное  кг  0,003  -  0,003  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,0005  0,0005  -  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,001  0,001  -  888-0393  Фольга алюминиевая мягкая, рулонная толщ. 0,1 мм  кг  0,000175  -  0,000175  РАЗДЕЛ 3. РАЗНЫЕ РАБОТЫ.  Таблица ФСН 26-03-001    Изготовление шпилек для петельчатых креплений диаметром 1-2 мм, длиной 145-350 мм из стальной проволоки Состав работ:  1. Разметка и рубка зубилом шпилек необходимой длины из проволоки соответствующего диаметра. 2. Выпрямление (рихтовка) шпилек металлическим молотком. 3. Зачистка концов шпилек напильником.  Измеритель: 10 шт.  Изготовление шпилек для петельчатых креплений из стальной проволоки 145-350 мм, диаметром:  26-03-001-1        1,0 мм  26-03-001-2        1,5 мм  26-03-001-3        2,0 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-03-001-1  26-03-001-2  26-03-001-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,65  0,65  0,65  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  III  III  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0121  Проволока стальная черная диаметром 1,0 мм  кг  0,0022  -  -  888-0386  Проволока стальная черная диаметром 1,5 мм  кг  -  0,00303  -  888-0387  Проволока стальная черная диаметром 2,0 мм  кг  -  -  0,0052  Таблица ФСН 26-03-002    Разборка и сборка произведений прикладного искусства оловянно-слюдяной группы Состав работ:  Для норм 1-3: 1. Тщательный осмотр фонаря с внешней и внутренней сторон. Удаление с поверхности фонаря пыли, грязи и копоти сухой кистью. 2. Выем шпилек из петельчатых креплений и разборка фонаря на основные части и детали с раскладкой их на картограммном столе. 3. Освобождение деталей от закрепочных гвоздей. Раскладка узорного металла, слюды и каркасного металла на картограммном столе.  Для норм 4-6: 1. Подгонка и совмещение узорного металла, слюды и каркасного металла. 2. Сверление отверстий электродрелью. 3. Закрепление деталей. 4. Сборка шатров, фонарной части и килевидного низа с помощью шпилек для петельчатых креплений. 5. Сборка фонаря с помощью шпилек для петельчатых креплений. Для нормы 7: 1. Тщательный осмотр оконницы, удаление с поверхности оконницы пыли, грязи и копоти сухой кистью. 2. Освобождение от заклепочных гвоздей каркасного металла и слюды с раскладкой их на картограммном столе.  Для нормы 8, 9: 1. Подгонка и совмещение каркасного металла и слюды. 2. Сверление отверстий электродрелью. 3. Сборка оконницы с помощью гвоздей-заклепок.  Измеритель: 1 шпилька (нормы 1, 2, 4, 5); 10 шт. гвоздей-заклепок (нормы 3, 6, 7, 8)  Разборка оловянно-слюдяных фонарей:  26-03-002-1        Прямолинейная шпилька  26-03-002-2        Криволинейная шпилька  26-03-002-3        10 гвоздей-закрепок  Сборка оловянно-слюдяных фонарей:  26-03-002-4        Прямолинейная шпилька  26-03-002-5        Криволинейная шпилька  26-03-002-6        Сборка оловянно-слюдяных фонарей:  26-03-002-7        Разборка слюдных оконниц  26-03-002-8        Сборка слюдных оконниц  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-03-002-1  26-03-002-2  26-03-002-3  26-03-002-4  26-03-002-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,5  1,54  0,12  0,31  2,53  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  II     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-03-002-6  26-03-002-7  26-03-002-8  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,47  0,1  0,37  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0292  Сплав Вуда  г  -  -  0,125  888-0308  Сода кальцинированная (натрий углекислый) техническая  кг  -  -  0,0005  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  -  -  0,0005  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  Раздел 1. Реставрация и воссоздание узорного металла (оловянное, оловянно-свинцовое литье) и каркасного металла. 8  1. Реставрация узорного металла. 8  Таблица ФСН 26-01-001 Выправка деформированного узорного металла. 8  Таблица ФСН 26-01-002 Двухсторонняя очистка поверхности узорного металла от многослойных, разновременных покрытий (олифа, паки, нагар и т.д.) 8  Таблица ФСН 26-01-003 Впаивание воссозданных фрагментов в местах утрат узорного металла. 9  2. Реставрация и воссоздание каркасного металла. 9  Таблица ФСН 26-01-004 Рихтовка деформированного каркасного металла. 9  Таблица ФСН 26-01-00 Двухсторонняя химическая очистка каркасного металла от застаревших многослойных лаковых покрытий и масляных красок. 10  Таблица ФСН 26-01-006 Лужение черного металла, гвоздей-заклепок и заклепок винтов оловом или оловянно-свинцовым сплавом с двух сторон. 10  Таблица ФСН 26-01-007 Выколотка по шаблону вручную погонных деталей шириной 9-11 мм.. 11  Таблица ФСН 26-01-008 Пайка внахлест погонных деталей шириной 9-11 мм.. 11  Таблица ФСН 26-01-009 Воссоздание и реставрация каркасного металла с чеканкой точечных узоров до трех радов согласно подлиннику. 11  Таблица ФСН 26-01-010 Реставрация каркасного металла методом пайки. 12  Таблица ФСН 26-01-011 Воссоздание и реставрация узорных круглых накладок «денежки» диаметром 25 мм с чеканкой точечного орнамента согласно подлиннику. 13  Таблица ФСН 26-01-012 Воссоздание и реставрация орнаментированных выколотных деталей из черного металла. 13  Таблица ФСН 26-01-013 Дублирование орнаментированных выколотных деталей с просечным орнаментом средней сложности. 14  Таблица ФСН 26-01-014 Реставрация кованого просечного металла толщиной 0,3 мм согласно подлиннику. 15  Таблица ФСН 26-01-015 Воссоздание петельчатых креплений согласно подлиннику. 15  Таблица ФСН 26-01-016 Воссоздание просечных узоров восьмигранной формы размером в поперечнике 30 мм.. 16  Таблица ФСН 26-01-017 Реставрация сломанных кованых железных гвоздей. 16  Таблица ФСН 26-01-018 Воссоздание гвоздей с кованой шляпкой конической формы по образцу подлинных из обойных гвоздей «Текс». 16  Раздел 2. Реставрация и воссоздание фрагментов из слюды.. 17  1. Реставрация фрагментов из слюды. 17  Таблица ФСН 26-02-001 Многократная двухсторонняя очистка и промывка слюды «на просвет» от различных загрязнений. 17  Таблица ФСН 26-02-002 Восполнение утрат на фрагментах из слюды «на просвет». 17  Таблица ФСН 26-02-003 Удаление со слюды поновлений и записей красочного слоя скальпелем и различными химическими растворами. 18  Таблица ФСН 26-02-004 Склеивание отреставрированных слоев фрагментов из слюды между собой с предварительной выверкой по картограмме. 18  Таблица ФСН 26-02-005 Сшивка фрагментов слюды вощеной нитью.. 19  Таблица ФСН 26-02-006 Консервация подлинной слюды.. 19  2. Воссоздание фрагментов из слюды.. 19  Таблица ФСН 26-02-007 Воссоздание фрагментов из слюды с выверкой на световом столе. 19  Таблица ФСН 26-02-008 Создание образца художественно-декоративного покрытия на слюде художественными масляными красками и фольгой. 19  Таблица ФСН 26-02-009 Воссоздание художественно-декоративного покрытия слюды художественными масляными красками и фольгой. 20  Раздел 3. Разные работы.. 21  Таблица ФСН 26-03-001 Изготовление шпилек для петельчатых креплений диаметром 1-2 мм, длиной 145-350 мм из стальной проволоки. 21  Таблица ФСН 26-03-002 Разборка и сборка произведений прикладного искусства оловянно-слюдяной группы.. 21
	Таблица ФСН 26-01-013    Дублирование орнаментированных выколотных деталей с просечным орнаментом средней сложности Состав работ:  1. Вычерчивание рисунка орнамента по сохранившимся частям орнамента и выверкой отдельных изображений на подлинном металле. Изготовление шаблона на металле. 2. Просечка стилизованного орнамента средней сложности зубилом по шаблону. Обработка надфилями контуров узора после высечки. 3. Рихтовка с последующей прочеканкой. 4. Напаивание подлинных сохранившихся частей орнамента на поверхности дубля серебряным припоем с соблюдением точной подгонки.  Измеритель: 1 дм2  26-01-013-1        Дублирование орнаментированных выколотных деталей с просечным орнаментом средней сложности  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-013-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  8,97  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0388  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 0,3 мм  кг  0,026  888-0095  Припои марки ПСР 45  кг  0,02968  888-0326  Флюс ФК-235  кг  0,01978  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  0,313  Таблица ФСН 26-01-014    Реставрация кованого просечного металла толщиной 0,3 мм согласно подлиннику Состав работ:  Для нормы 1: 1. Изготовление шаблона по подлиннику. 2. Разметка деталей на металле по шаблону. 3. Вырубка деталей зубилом. 4. Обработка краев детали надфилями и фасонными наждачными головками. 5. Обработка поверхности детали в соответствии с фактурой подлинника легким стальным молотком с применением наждачного порошка или наждачной бумаги. 6. Пайка детали с учетом точной подгонки по месту утраты маленьким паяльником. 7. Обработка места пайки слабым раствором щелочи, проточной водой, удаление затеков припоя шабером.  Для нормы 2: 1. Разметка на металле и вырезка ножницами заплаты согласно дефекта подлинника. 2. Обработка краев заплаты надфилями. 3. Пайка заплаты с учетом точной подгонки по месту маленьким паяльником. 4. Обработка места пайки слабым раствором щелочи, проточной водой, удаление излишков припоя шабером.  Измеритель: 1 деталь (норма 1); 1 заплата (норма 2)  Реставрация кованого просечного металла толщиной 0,3 мм согласно подлиннику:  26-01-014-1        изготовление недостающих деталей размером 22×2 мм по аналогам подлинника и установка их в местах утрат методом пайки оловянно-свинцовым припоем  26-01-014-2        закрепление ветхих плоскостей металла заплатами размером от 1 до 2 см2 и установке их методом пайки оловянно-свинцовым припоем  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-014-1  26-01-014-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,37  0,22  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           522-0076  Припои марки оловянно-свинцовые бессурьмянистые в чушках марки ПОС40  кг  0,00037  0,0005  888-0388  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 0,3 мм  кг  0,0022  0,00076  888-0326  Флюс ФК-235  кг  0,00027  0,0004  888-0308  Сода кальцинированная (натрий углекислый) техническая  кг  0,00005  0,00005  500-9597  Шлифовальная бумага  кг  0,0013  -  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,0003  0,0003  888-9901  Прочие материалы  %  1  1  Таблица ФСН 26-01-015    Воссоздание петельчатых креплений согласно подлиннику Состав работ:  1. Изготовление шаблона согласно подлиннику. 2. Разметка, вырезка детали из металла по шаблону. 3. Закрепление детали в струбцины и разметка узора под чеканку штангенциркулем. Чеканка точечного узора (1 см2 - 7 точек) двумя специально изготовленными чеканами. 4. Вырубка внутреннего отверстия для петли. 5. Выколотка петли с обработкой заусенцев надфилем.  Измеритель: 1 дм2  26-01-015-1        Воссоздание петельчатых креплений согласно подлиннику  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-015-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,77  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0388  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 0,3 мм  кг  0,03  Таблица ФСН 26-01-016    Воссоздание просечных узоров восьмигранной формы размером в поперечнике 30 мм Состав работ:  1. Заготовка полосы металла по размеру и нарезка из нее деталей восьмигранной формы. 2. Просечка отверстия по центру восьмигранной формы размером 12 мм в поперечнике зубилом. 3. Обработка (опиловка) краев детали от заусенцев надфилем. 4. Чеканка точечных узоров (1 кв. см -15 точек) в два раза по периметру восьмигранника с применением одного специально изготовленного чекана.  Измеритель: 1 шт.  26-01-016-1        Воссоздание просечных узоров восьмигранной формы размером в поперечнике 30 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-016-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,14  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0388  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 0,3 мм  кг  0,0037  Таблица ФСН 26-01-017    Реставрация сломанных кованых железных гвоздей  Состав работ:  1. Срезка остатка стержня гвоздя бокорезом. 2. Подготовка (опиловка) среза гвоздя под пайку надфилем. 3. Промывка гвоздя от ржавчины в растворе соляной кислоты с последующей нейтрализацией в растворе щелочи и промывкой в горячей воде. 4. Нарезка стержня по размеру из стальной проволоки соответствующего диаметра с подготовкой плоскости под пайку. 5. Пайка бензиновой горелкой стержня к подлинной шляпке гвоздя с применением специально изготовленного приспособления - зажима. Удаление затеков припоя шабером.  Измеритель: 10 шт.  26-01-017-1        Реставрация сломанных кованых железных гвоздей  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-017-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0121  Проволока стальная черная диаметром 1,0 мм  кг  0,0011  888-0095  Припои марки ПСР 45  кг  0,00112  888-0326  Флюс ФК-235  кг  0,00075  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,005  888-0308  Сода кальцинированная (натрий углекислый) техническая  кг  0,0005  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,001  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  0,2  888-9901  Прочие материалы  %  1  Таблица ФСН 26-01-018    Воссоздание гвоздей с кованой шляпкой конической формы по образцу подлинных из обойных гвоздей «Текс» Состав работ:  1. Холодная ковка шляпки конической формы. 2. Опиловка излишней толщины стержней до диаметра 12 мм.  Измеритель: 10 шт.  26-01-018-1        Воссоздание гвоздей с кованой шляпкой конической формы по образцу подлинных из обойных гвоздей «Текс»  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-018-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,49  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0220  Гвозди «Текс»  кг  0,0019  РАЗДЕЛ 2. РЕСТАВРАЦИЯ И ВОССОЗДАНИЕ ФРАГМЕНТОВ ИЗ СЛЮДЫ  1. РЕСТАВРАЦИЯ ФРАГМЕНТОВ ИЗ СЛЮДЫ.  Таблица ФСН 26-02-001    Многократная двухсторонняя очистка и промывка слюды «на просвет» от различных загрязнений Состав работ:  1. Обеспыливание поверхности слюды сухой кистью. 2. Многократная двухсторонняя очистка и промывка слюды от различных загрязнений. 3. Обезжиривание и высушивание слюды этиловым спиртом.  Измеритель: 1 дм2 одного слоя  Многократная двухсторонняя очистка и промывка слюды «на просвет» от различных загрязнений в местах креплений; площадь фрагментов:  26-02-001-1        до 10 см2  26-02-001-2        более 10 см2  Многократная двухсторонняя очистка и промывка слюды «на просвет» отразличных загрязнений по всей поверхности; площадь фрагментов:  26-02-001-3        до 10 см2  26-02-001-4        более 10 см2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-001-1  26-02-001-2  26-02-001-3  26-02-001-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,13  0,67  4,97  2,87  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0285  Ксилол  кг  0,0075  0,0075  0,0075  0,0075  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,0005  0,0005  0,0005  0,0005  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,003  0,003  0,003  0,003  Таблица ФСН 26-02-002    Восполнение утрат на фрагментах из слюды «на просвет» Состав работ:  1. Подбор и расслаивание кристалла слюды на слои, соответствующие толщине, цвету и тону подлинника. 2. Нарезка подобранной слюды ножницами по форме восполняемого фрагмента и вклейка ее в местах утрат.  Измеритель: 1 дм2  Восполнение утрат площадью до 5 см2 на фрагментах из слюды «на просвет»; процент утрат:  26-02-002-1        до 5 %  26-02-002-2        до 10 %  26-02-002-3        до 15 %  26-02-002-4        до 20 %  26-02-002-5        до 25 %  26-02-002-6        до 30 %  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-002-1  26-02-002-2  26-02-002-3  26-02-002-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,36  0,68  1,1  1,31  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0291)  Слюда  г  П  П  П  П  888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,00012  0,00024  0,00036  0,00048  888-0285  Ксилол  кг  0,00012  0,00024  0,00036  0,00048  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,0015  0,0015  0,0015  0,0015     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-002-5  26-02-002-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,47  1,65  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0291)  Слюда  г  П  П  888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,0006  0,00072  888-0285  Ксилол  кг  0,0006  0,00072  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,0015  0,0015  Таблица ФСН 26-02-003    Удаление со слюды поновлений и записей красочного слоя скальпелем и различными химическими растворами Состав работ:  1. Удаление со слюды поновлений и записей красочного слоя скальпелем и различными химическими растворами. 2. Укрепление остатков подлинного красочного слоя дамарным лаком (или материалом по рекомендации лаборатории).  Измеритель: 1 дм2  Удаление со слюды от 65 до 75 % поновлений и записей красочного слоя скальпелем и различными химическими растворами:  26-02-003-1        пленкообразование мягкое  26-02-003-2        пленкообразование твердое  Удаление со слюды 100 % поновлений и записей красочного слоя скальпелем и различными химическими растворами:  26-02-003-3        пленкообразование мягкое  26-02-003-4        пленкообразование твердое  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-003-1  26-02-003-2  26-02-003-3  26-02-003-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  3,41  9,02  2,42  6,49  1.1  Средний разряд (категория) работы     ВК  ВК  ВК  ВК  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0313  Растворитель № 646  кг  0,0094  0,0094  0,0094  0,0094  888-0285  Ксилол  кг  0,0005  0,0005  0,0005  0,0005  888-0083  Спирт поливиниловый  кг  0,0005  0,0005  0,0005  0,0005  888-0062  Масло льняное  кг  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,001  0,001  0,001  0,001  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,001  0,001  0,001  0,001  Таблица ФСН 26-02-004    Склеивание отреставрированных слоев фрагментов из слюды между собой с предварительной выверкой по картограмме Состав работ:  1. Склеивание отреставрированных споев фрагментов из слюды между собой с предварительной выверкой по картограмме.  Измеритель: 1 дм2  Склеивание отреставрированных споев фрагментов из слюды между собой с предварительной выверкой по картограмме площадью:  26-02-004-1        до 1 дм2  26-02-004-2        более 1 дм2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-004-1  26-02-004-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,11  0,06  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,0006  0,0006  888-0285  Ксилол  кг  0,0006  0,0006  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,001  0,001  Таблица ФСН 26-02-005    Сшивка фрагментов слюды вощеной нитью  Состав работ:  1. Сверление отверстия малой электродрелью в слюде. 2. Вощение нити. 3. Сшивание внахлест фрагментов слюды.  Измеритель: 1 пог. дм шва  26-02-005-1        Сшивка фрагментов слюды вощеной нитью  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-005-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,17  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0335  Воск натуральный  кг  0,00002  101-2073  Нитки суровые  кг  0,00004  Таблица ФСН 26-02-006    Консервация подлинной слюды  Состав работ:  1. Подбор кристалла слюды и расслаивание его с выверкой тона и цвета на световом столе. 2. Нарезка и установка защитных слоев с двух сторон с проклейкой.  Измеритель: 1 дм2  Консервация фрагментов подлинной слюды площадью:  26-02-006-1        до 1,0 дм2  26-02-006-2        более 1,0 дм2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-006-1  26-02-006-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,55  1,03  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0291)  Слюда  г  П  П  888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,0012  0,0012  888-0285  Ксилол  кг  0,0012  0,0012  2. ВОССОЗДАНИЕ ФРАГМЕНТОВ ИЗ СЛЮДЫ.  Таблица ФСН 26-02-007    Воссоздание фрагментов из слюды с выверкой на световом столе Состав работ:  1. Изготовление шаблона по подлиннику. 2. Подбор и расслаивание кристалла слюды согласно образцу по размеру, цвету, тону и толщине с выверкой на световом столе. 3. Нарезка плоскостей слюды по шаблону ножницами.  Измеритель: 1 дм2  Воссоздание фрагментов из слюды с выверкой на световом столе площадью:  26-02-007-1        от 0,5 до 2,0 дм2  26-02-007-2        от 2,0 до 3,0 дм2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-007-1  26-02-007-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,57  0,28  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0291)  Слюда  г  П  П  Таблица ФСН 26-02-008    Создание образца художественно-декоративного покрытия на слюде художественными масляными красками и фольгой Состав работ:  1. Предварительный осмотр и изучение ряда подлинных фрагментов слюды с декоративным открытием. Выявление поновлений и записей, сохранности цвета красителей и фактуры. 2. Выборка наиболее характерных подлинных фрагментов для создания образцов. 3. Подбор красок и предварительные пробы цветовых соотношений на палитре и слюде с учетом выявления наиболее характерных декоративных приемов на подлиннике. 4. Создание образца с подбором и подготовкой слюды, воссозданием художественно-декоративного покрытия художественными масляными красками, фольгой и установкой защитных споев.  Измеритель: 1 образец  26-02-008-1        Создание образца художественно-декоративного покрытия на слюде размером 0,5-1,0 дм2 художественными масляными красками и фольгой  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-008-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,31  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  4  МАТЕРИАЛЫ        (101-2390)  Краски художественные (тертые)  кг  0,00225  (888-0291)  Слюда  г  П  888-0384  Лак поливинилацетатный  кг  0,003  888-0062  Масло льняное  кг  0,0045  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,001  888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,0006  888-0285  Ксилол  кг  0,0021  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,0015  Таблица ФСН 26-02-009    Воссоздание художественно-декоративного покрытия слюды художественными масляными красками и фольгой Состав работ:  Для норм 1, 2: 1. Изготовление картонного шаблона по подлиннику. 2. Подбор слюды и расслаивание ее согласно толщине подлинника. 3. Нарезка слюды по шаблону ножницами. 4. Очистка слюды влажным ватным тампоном и обезжиривание спиртом или денатуратом. 5. Воссоздание художественно-декоративного покрытия слюды художественными масляными красками согласно утвержденному образцу.  Для нормы 3: 1. Нарезка фольги по шаблону. 2. Имитация фактуры фольги торцом щетинной кисти согласно подлиннику. 3. Наложение подготовленной фольги на поверхность красочного споя методом «на отлип».  Измеритель: 1 дм2  Воссоздание художественно-декоративного покрытия слюды художественными масляными красками и фольгой:  26-02-009-1        художественными масляными красками и фольгой  26-02-009-2        художественными масляными красками  26-02-009-3        фольгой  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-009-1  26-02-009-2  26-02-009-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,01  1,75  0,26  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ              (101-2390)  Краски художественные (тертые)  кг  0,0015  0,0015  -  (888-0291)  Слюда  г  П  П  П  888-0384  Лак поливинилацетатный  кг  0,002  0,002  -  888-0211  Растворитель Пинен  кг  0,001  0,001  -  888-0062  Масло льняное  кг  0,003  -  0,003  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,0005  0,0005  -  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,001  0,001  -  888-0393  Фольга алюминиевая мягкая, рулонная толщ. 0,1 мм  кг  0,000175  -  0,000175  РАЗДЕЛ 3. РАЗНЫЕ РАБОТЫ.  Таблица ФСН 26-03-001    Изготовление шпилек для петельчатых креплений диаметром 1-2 мм, длиной 145-350 мм из стальной проволоки Состав работ:  1. Разметка и рубка зубилом шпилек необходимой длины из проволоки соответствующего диаметра. 2. Выпрямление (рихтовка) шпилек металлическим молотком. 3. Зачистка концов шпилек напильником.  Измеритель: 10 шт.  Изготовление шпилек для петельчатых креплений из стальной проволоки 145-350 мм, диаметром:  26-03-001-1        1,0 мм  26-03-001-2        1,5 мм  26-03-001-3        2,0 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-03-001-1  26-03-001-2  26-03-001-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,65  0,65  0,65  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  III  III  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0121  Проволока стальная черная диаметром 1,0 мм  кг  0,0022  -  -  888-0386  Проволока стальная черная диаметром 1,5 мм  кг  -  0,00303  -  888-0387  Проволока стальная черная диаметром 2,0 мм  кг  -  -  0,0052  Таблица ФСН 26-03-002    Разборка и сборка произведений прикладного искусства оловянно-слюдяной группы Состав работ:  Для норм 1-3: 1. Тщательный осмотр фонаря с внешней и внутренней сторон. Удаление с поверхности фонаря пыли, грязи и копоти сухой кистью. 2. Выем шпилек из петельчатых креплений и разборка фонаря на основные части и детали с раскладкой их на картограммном столе. 3. Освобождение деталей от закрепочных гвоздей. Раскладка узорного металла, слюды и каркасного металла на картограммном столе.  Для норм 4-6: 1. Подгонка и совмещение узорного металла, слюды и каркасного металла. 2. Сверление отверстий электродрелью. 3. Закрепление деталей. 4. Сборка шатров, фонарной части и килевидного низа с помощью шпилек для петельчатых креплений. 5. Сборка фонаря с помощью шпилек для петельчатых креплений. Для нормы 7: 1. Тщательный осмотр оконницы, удаление с поверхности оконницы пыли, грязи и копоти сухой кистью. 2. Освобождение от заклепочных гвоздей каркасного металла и слюды с раскладкой их на картограммном столе.  Для нормы 8, 9: 1. Подгонка и совмещение каркасного металла и слюды. 2. Сверление отверстий электродрелью. 3. Сборка оконницы с помощью гвоздей-заклепок.  Измеритель: 1 шпилька (нормы 1, 2, 4, 5); 10 шт. гвоздей-заклепок (нормы 3, 6, 7, 8)  Разборка оловянно-слюдяных фонарей:  26-03-002-1        Прямолинейная шпилька  26-03-002-2        Криволинейная шпилька  26-03-002-3        10 гвоздей-закрепок  Сборка оловянно-слюдяных фонарей:  26-03-002-4        Прямолинейная шпилька  26-03-002-5        Криволинейная шпилька  26-03-002-6        Сборка оловянно-слюдяных фонарей:  26-03-002-7        Разборка слюдных оконниц  26-03-002-8        Сборка слюдных оконниц  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-03-002-1  26-03-002-2  26-03-002-3  26-03-002-4  26-03-002-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,5  1,54  0,12  0,31  2,53  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  II     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-03-002-6  26-03-002-7  26-03-002-8  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,47  0,1  0,37  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0292  Сплав Вуда  г  -  -  0,125  888-0308  Сода кальцинированная (натрий углекислый) техническая  кг  -  -  0,0005  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  -  -  0,0005  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  Раздел 1. Реставрация и воссоздание узорного металла (оловянное, оловянно-свинцовое литье) и каркасного металла. 8  1. Реставрация узорного металла. 8  Таблица ФСН 26-01-001 Выправка деформированного узорного металла. 8  Таблица ФСН 26-01-002 Двухсторонняя очистка поверхности узорного металла от многослойных, разновременных покрытий (олифа, паки, нагар и т.д.) 8  Таблица ФСН 26-01-003 Впаивание воссозданных фрагментов в местах утрат узорного металла. 9  2. Реставрация и воссоздание каркасного металла. 9  Таблица ФСН 26-01-004 Рихтовка деформированного каркасного металла. 9  Таблица ФСН 26-01-00 Двухсторонняя химическая очистка каркасного металла от застаревших многослойных лаковых покрытий и масляных красок. 10  Таблица ФСН 26-01-006 Лужение черного металла, гвоздей-заклепок и заклепок винтов оловом или оловянно-свинцовым сплавом с двух сторон. 10  Таблица ФСН 26-01-007 Выколотка по шаблону вручную погонных деталей шириной 9-11 мм.. 11  Таблица ФСН 26-01-008 Пайка внахлест погонных деталей шириной 9-11 мм.. 11  Таблица ФСН 26-01-009 Воссоздание и реставрация каркасного металла с чеканкой точечных узоров до трех радов согласно подлиннику. 11  Таблица ФСН 26-01-010 Реставрация каркасного металла методом пайки. 12  Таблица ФСН 26-01-011 Воссоздание и реставрация узорных круглых накладок «денежки» диаметром 25 мм с чеканкой точечного орнамента согласно подлиннику. 13  Таблица ФСН 26-01-012 Воссоздание и реставрация орнаментированных выколотных деталей из черного металла. 13  Таблица ФСН 26-01-013 Дублирование орнаментированных выколотных деталей с просечным орнаментом средней сложности. 14  Таблица ФСН 26-01-014 Реставрация кованого просечного металла толщиной 0,3 мм согласно подлиннику. 15  Таблица ФСН 26-01-015 Воссоздание петельчатых креплений согласно подлиннику. 15  Таблица ФСН 26-01-016 Воссоздание просечных узоров восьмигранной формы размером в поперечнике 30 мм.. 16  Таблица ФСН 26-01-017 Реставрация сломанных кованых железных гвоздей. 16  Таблица ФСН 26-01-018 Воссоздание гвоздей с кованой шляпкой конической формы по образцу подлинных из обойных гвоздей «Текс». 16  Раздел 2. Реставрация и воссоздание фрагментов из слюды.. 17  1. Реставрация фрагментов из слюды. 17  Таблица ФСН 26-02-001 Многократная двухсторонняя очистка и промывка слюды «на просвет» от различных загрязнений. 17  Таблица ФСН 26-02-002 Восполнение утрат на фрагментах из слюды «на просвет». 17  Таблица ФСН 26-02-003 Удаление со слюды поновлений и записей красочного слоя скальпелем и различными химическими растворами. 18  Таблица ФСН 26-02-004 Склеивание отреставрированных слоев фрагментов из слюды между собой с предварительной выверкой по картограмме. 18  Таблица ФСН 26-02-005 Сшивка фрагментов слюды вощеной нитью.. 19  Таблица ФСН 26-02-006 Консервация подлинной слюды.. 19  2. Воссоздание фрагментов из слюды.. 19  Таблица ФСН 26-02-007 Воссоздание фрагментов из слюды с выверкой на световом столе. 19  Таблица ФСН 26-02-008 Создание образца художественно-декоративного покрытия на слюде художественными масляными красками и фольгой. 19  Таблица ФСН 26-02-009 Воссоздание художественно-декоративного покрытия слюды художественными масляными красками и фольгой. 20  Раздел 3. Разные работы.. 21  Таблица ФСН 26-03-001 Изготовление шпилек для петельчатых креплений диаметром 1-2 мм, длиной 145-350 мм из стальной проволоки. 21  Таблица ФСН 26-03-002 Разборка и сборка произведений прикладного искусства оловянно-слюдяной группы.. 21
	Таблица ФСН 26-01-014    Реставрация кованого просечного металла толщиной 0,3 мм согласно подлиннику Состав работ:  Для нормы 1: 1. Изготовление шаблона по подлиннику. 2. Разметка деталей на металле по шаблону. 3. Вырубка деталей зубилом. 4. Обработка краев детали надфилями и фасонными наждачными головками. 5. Обработка поверхности детали в соответствии с фактурой подлинника легким стальным молотком с применением наждачного порошка или наждачной бумаги. 6. Пайка детали с учетом точной подгонки по месту утраты маленьким паяльником. 7. Обработка места пайки слабым раствором щелочи, проточной водой, удаление затеков припоя шабером.  Для нормы 2: 1. Разметка на металле и вырезка ножницами заплаты согласно дефекта подлинника. 2. Обработка краев заплаты надфилями. 3. Пайка заплаты с учетом точной подгонки по месту маленьким паяльником. 4. Обработка места пайки слабым раствором щелочи, проточной водой, удаление излишков припоя шабером.  Измеритель: 1 деталь (норма 1); 1 заплата (норма 2)  Реставрация кованого просечного металла толщиной 0,3 мм согласно подлиннику:  26-01-014-1        изготовление недостающих деталей размером 22×2 мм по аналогам подлинника и установка их в местах утрат методом пайки оловянно-свинцовым припоем  26-01-014-2        закрепление ветхих плоскостей металла заплатами размером от 1 до 2 см2 и установке их методом пайки оловянно-свинцовым припоем  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-014-1  26-01-014-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,37  0,22  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           522-0076  Припои марки оловянно-свинцовые бессурьмянистые в чушках марки ПОС40  кг  0,00037  0,0005  888-0388  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 0,3 мм  кг  0,0022  0,00076  888-0326  Флюс ФК-235  кг  0,00027  0,0004  888-0308  Сода кальцинированная (натрий углекислый) техническая  кг  0,00005  0,00005  500-9597  Шлифовальная бумага  кг  0,0013  -  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,0003  0,0003  888-9901  Прочие материалы  %  1  1  Таблица ФСН 26-01-015    Воссоздание петельчатых креплений согласно подлиннику Состав работ:  1. Изготовление шаблона согласно подлиннику. 2. Разметка, вырезка детали из металла по шаблону. 3. Закрепление детали в струбцины и разметка узора под чеканку штангенциркулем. Чеканка точечного узора (1 см2 - 7 точек) двумя специально изготовленными чеканами. 4. Вырубка внутреннего отверстия для петли. 5. Выколотка петли с обработкой заусенцев надфилем.  Измеритель: 1 дм2  26-01-015-1        Воссоздание петельчатых креплений согласно подлиннику  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-015-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,77  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0388  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 0,3 мм  кг  0,03  Таблица ФСН 26-01-016    Воссоздание просечных узоров восьмигранной формы размером в поперечнике 30 мм Состав работ:  1. Заготовка полосы металла по размеру и нарезка из нее деталей восьмигранной формы. 2. Просечка отверстия по центру восьмигранной формы размером 12 мм в поперечнике зубилом. 3. Обработка (опиловка) краев детали от заусенцев надфилем. 4. Чеканка точечных узоров (1 кв. см -15 точек) в два раза по периметру восьмигранника с применением одного специально изготовленного чекана.  Измеритель: 1 шт.  26-01-016-1        Воссоздание просечных узоров восьмигранной формы размером в поперечнике 30 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-016-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,14  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0388  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 0,3 мм  кг  0,0037  Таблица ФСН 26-01-017    Реставрация сломанных кованых железных гвоздей  Состав работ:  1. Срезка остатка стержня гвоздя бокорезом. 2. Подготовка (опиловка) среза гвоздя под пайку надфилем. 3. Промывка гвоздя от ржавчины в растворе соляной кислоты с последующей нейтрализацией в растворе щелочи и промывкой в горячей воде. 4. Нарезка стержня по размеру из стальной проволоки соответствующего диаметра с подготовкой плоскости под пайку. 5. Пайка бензиновой горелкой стержня к подлинной шляпке гвоздя с применением специально изготовленного приспособления - зажима. Удаление затеков припоя шабером.  Измеритель: 10 шт.  26-01-017-1        Реставрация сломанных кованых железных гвоздей  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-017-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0121  Проволока стальная черная диаметром 1,0 мм  кг  0,0011  888-0095  Припои марки ПСР 45  кг  0,00112  888-0326  Флюс ФК-235  кг  0,00075  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,005  888-0308  Сода кальцинированная (натрий углекислый) техническая  кг  0,0005  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,001  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  0,2  888-9901  Прочие материалы  %  1  Таблица ФСН 26-01-018    Воссоздание гвоздей с кованой шляпкой конической формы по образцу подлинных из обойных гвоздей «Текс» Состав работ:  1. Холодная ковка шляпки конической формы. 2. Опиловка излишней толщины стержней до диаметра 12 мм.  Измеритель: 10 шт.  26-01-018-1        Воссоздание гвоздей с кованой шляпкой конической формы по образцу подлинных из обойных гвоздей «Текс»  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-018-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,49  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0220  Гвозди «Текс»  кг  0,0019  РАЗДЕЛ 2. РЕСТАВРАЦИЯ И ВОССОЗДАНИЕ ФРАГМЕНТОВ ИЗ СЛЮДЫ  1. РЕСТАВРАЦИЯ ФРАГМЕНТОВ ИЗ СЛЮДЫ.  Таблица ФСН 26-02-001    Многократная двухсторонняя очистка и промывка слюды «на просвет» от различных загрязнений Состав работ:  1. Обеспыливание поверхности слюды сухой кистью. 2. Многократная двухсторонняя очистка и промывка слюды от различных загрязнений. 3. Обезжиривание и высушивание слюды этиловым спиртом.  Измеритель: 1 дм2 одного слоя  Многократная двухсторонняя очистка и промывка слюды «на просвет» от различных загрязнений в местах креплений; площадь фрагментов:  26-02-001-1        до 10 см2  26-02-001-2        более 10 см2  Многократная двухсторонняя очистка и промывка слюды «на просвет» отразличных загрязнений по всей поверхности; площадь фрагментов:  26-02-001-3        до 10 см2  26-02-001-4        более 10 см2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-001-1  26-02-001-2  26-02-001-3  26-02-001-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,13  0,67  4,97  2,87  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0285  Ксилол  кг  0,0075  0,0075  0,0075  0,0075  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,0005  0,0005  0,0005  0,0005  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,003  0,003  0,003  0,003  Таблица ФСН 26-02-002    Восполнение утрат на фрагментах из слюды «на просвет» Состав работ:  1. Подбор и расслаивание кристалла слюды на слои, соответствующие толщине, цвету и тону подлинника. 2. Нарезка подобранной слюды ножницами по форме восполняемого фрагмента и вклейка ее в местах утрат.  Измеритель: 1 дм2  Восполнение утрат площадью до 5 см2 на фрагментах из слюды «на просвет»; процент утрат:  26-02-002-1        до 5 %  26-02-002-2        до 10 %  26-02-002-3        до 15 %  26-02-002-4        до 20 %  26-02-002-5        до 25 %  26-02-002-6        до 30 %  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-002-1  26-02-002-2  26-02-002-3  26-02-002-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,36  0,68  1,1  1,31  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0291)  Слюда  г  П  П  П  П  888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,00012  0,00024  0,00036  0,00048  888-0285  Ксилол  кг  0,00012  0,00024  0,00036  0,00048  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,0015  0,0015  0,0015  0,0015     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-002-5  26-02-002-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,47  1,65  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0291)  Слюда  г  П  П  888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,0006  0,00072  888-0285  Ксилол  кг  0,0006  0,00072  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,0015  0,0015  Таблица ФСН 26-02-003    Удаление со слюды поновлений и записей красочного слоя скальпелем и различными химическими растворами Состав работ:  1. Удаление со слюды поновлений и записей красочного слоя скальпелем и различными химическими растворами. 2. Укрепление остатков подлинного красочного слоя дамарным лаком (или материалом по рекомендации лаборатории).  Измеритель: 1 дм2  Удаление со слюды от 65 до 75 % поновлений и записей красочного слоя скальпелем и различными химическими растворами:  26-02-003-1        пленкообразование мягкое  26-02-003-2        пленкообразование твердое  Удаление со слюды 100 % поновлений и записей красочного слоя скальпелем и различными химическими растворами:  26-02-003-3        пленкообразование мягкое  26-02-003-4        пленкообразование твердое  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-003-1  26-02-003-2  26-02-003-3  26-02-003-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  3,41  9,02  2,42  6,49  1.1  Средний разряд (категория) работы     ВК  ВК  ВК  ВК  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0313  Растворитель № 646  кг  0,0094  0,0094  0,0094  0,0094  888-0285  Ксилол  кг  0,0005  0,0005  0,0005  0,0005  888-0083  Спирт поливиниловый  кг  0,0005  0,0005  0,0005  0,0005  888-0062  Масло льняное  кг  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,001  0,001  0,001  0,001  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,001  0,001  0,001  0,001  Таблица ФСН 26-02-004    Склеивание отреставрированных слоев фрагментов из слюды между собой с предварительной выверкой по картограмме Состав работ:  1. Склеивание отреставрированных споев фрагментов из слюды между собой с предварительной выверкой по картограмме.  Измеритель: 1 дм2  Склеивание отреставрированных споев фрагментов из слюды между собой с предварительной выверкой по картограмме площадью:  26-02-004-1        до 1 дм2  26-02-004-2        более 1 дм2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-004-1  26-02-004-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,11  0,06  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,0006  0,0006  888-0285  Ксилол  кг  0,0006  0,0006  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,001  0,001  Таблица ФСН 26-02-005    Сшивка фрагментов слюды вощеной нитью  Состав работ:  1. Сверление отверстия малой электродрелью в слюде. 2. Вощение нити. 3. Сшивание внахлест фрагментов слюды.  Измеритель: 1 пог. дм шва  26-02-005-1        Сшивка фрагментов слюды вощеной нитью  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-005-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,17  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0335  Воск натуральный  кг  0,00002  101-2073  Нитки суровые  кг  0,00004  Таблица ФСН 26-02-006    Консервация подлинной слюды  Состав работ:  1. Подбор кристалла слюды и расслаивание его с выверкой тона и цвета на световом столе. 2. Нарезка и установка защитных слоев с двух сторон с проклейкой.  Измеритель: 1 дм2  Консервация фрагментов подлинной слюды площадью:  26-02-006-1        до 1,0 дм2  26-02-006-2        более 1,0 дм2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-006-1  26-02-006-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,55  1,03  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0291)  Слюда  г  П  П  888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,0012  0,0012  888-0285  Ксилол  кг  0,0012  0,0012  2. ВОССОЗДАНИЕ ФРАГМЕНТОВ ИЗ СЛЮДЫ.  Таблица ФСН 26-02-007    Воссоздание фрагментов из слюды с выверкой на световом столе Состав работ:  1. Изготовление шаблона по подлиннику. 2. Подбор и расслаивание кристалла слюды согласно образцу по размеру, цвету, тону и толщине с выверкой на световом столе. 3. Нарезка плоскостей слюды по шаблону ножницами.  Измеритель: 1 дм2  Воссоздание фрагментов из слюды с выверкой на световом столе площадью:  26-02-007-1        от 0,5 до 2,0 дм2  26-02-007-2        от 2,0 до 3,0 дм2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-007-1  26-02-007-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,57  0,28  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0291)  Слюда  г  П  П  Таблица ФСН 26-02-008    Создание образца художественно-декоративного покрытия на слюде художественными масляными красками и фольгой Состав работ:  1. Предварительный осмотр и изучение ряда подлинных фрагментов слюды с декоративным открытием. Выявление поновлений и записей, сохранности цвета красителей и фактуры. 2. Выборка наиболее характерных подлинных фрагментов для создания образцов. 3. Подбор красок и предварительные пробы цветовых соотношений на палитре и слюде с учетом выявления наиболее характерных декоративных приемов на подлиннике. 4. Создание образца с подбором и подготовкой слюды, воссозданием художественно-декоративного покрытия художественными масляными красками, фольгой и установкой защитных споев.  Измеритель: 1 образец  26-02-008-1        Создание образца художественно-декоративного покрытия на слюде размером 0,5-1,0 дм2 художественными масляными красками и фольгой  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-008-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,31  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  4  МАТЕРИАЛЫ        (101-2390)  Краски художественные (тертые)  кг  0,00225  (888-0291)  Слюда  г  П  888-0384  Лак поливинилацетатный  кг  0,003  888-0062  Масло льняное  кг  0,0045  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,001  888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,0006  888-0285  Ксилол  кг  0,0021  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,0015  Таблица ФСН 26-02-009    Воссоздание художественно-декоративного покрытия слюды художественными масляными красками и фольгой Состав работ:  Для норм 1, 2: 1. Изготовление картонного шаблона по подлиннику. 2. Подбор слюды и расслаивание ее согласно толщине подлинника. 3. Нарезка слюды по шаблону ножницами. 4. Очистка слюды влажным ватным тампоном и обезжиривание спиртом или денатуратом. 5. Воссоздание художественно-декоративного покрытия слюды художественными масляными красками согласно утвержденному образцу.  Для нормы 3: 1. Нарезка фольги по шаблону. 2. Имитация фактуры фольги торцом щетинной кисти согласно подлиннику. 3. Наложение подготовленной фольги на поверхность красочного споя методом «на отлип».  Измеритель: 1 дм2  Воссоздание художественно-декоративного покрытия слюды художественными масляными красками и фольгой:  26-02-009-1        художественными масляными красками и фольгой  26-02-009-2        художественными масляными красками  26-02-009-3        фольгой  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-009-1  26-02-009-2  26-02-009-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,01  1,75  0,26  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ              (101-2390)  Краски художественные (тертые)  кг  0,0015  0,0015  -  (888-0291)  Слюда  г  П  П  П  888-0384  Лак поливинилацетатный  кг  0,002  0,002  -  888-0211  Растворитель Пинен  кг  0,001  0,001  -  888-0062  Масло льняное  кг  0,003  -  0,003  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,0005  0,0005  -  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,001  0,001  -  888-0393  Фольга алюминиевая мягкая, рулонная толщ. 0,1 мм  кг  0,000175  -  0,000175  РАЗДЕЛ 3. РАЗНЫЕ РАБОТЫ.  Таблица ФСН 26-03-001    Изготовление шпилек для петельчатых креплений диаметром 1-2 мм, длиной 145-350 мм из стальной проволоки Состав работ:  1. Разметка и рубка зубилом шпилек необходимой длины из проволоки соответствующего диаметра. 2. Выпрямление (рихтовка) шпилек металлическим молотком. 3. Зачистка концов шпилек напильником.  Измеритель: 10 шт.  Изготовление шпилек для петельчатых креплений из стальной проволоки 145-350 мм, диаметром:  26-03-001-1        1,0 мм  26-03-001-2        1,5 мм  26-03-001-3        2,0 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-03-001-1  26-03-001-2  26-03-001-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,65  0,65  0,65  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  III  III  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0121  Проволока стальная черная диаметром 1,0 мм  кг  0,0022  -  -  888-0386  Проволока стальная черная диаметром 1,5 мм  кг  -  0,00303  -  888-0387  Проволока стальная черная диаметром 2,0 мм  кг  -  -  0,0052  Таблица ФСН 26-03-002    Разборка и сборка произведений прикладного искусства оловянно-слюдяной группы Состав работ:  Для норм 1-3: 1. Тщательный осмотр фонаря с внешней и внутренней сторон. Удаление с поверхности фонаря пыли, грязи и копоти сухой кистью. 2. Выем шпилек из петельчатых креплений и разборка фонаря на основные части и детали с раскладкой их на картограммном столе. 3. Освобождение деталей от закрепочных гвоздей. Раскладка узорного металла, слюды и каркасного металла на картограммном столе.  Для норм 4-6: 1. Подгонка и совмещение узорного металла, слюды и каркасного металла. 2. Сверление отверстий электродрелью. 3. Закрепление деталей. 4. Сборка шатров, фонарной части и килевидного низа с помощью шпилек для петельчатых креплений. 5. Сборка фонаря с помощью шпилек для петельчатых креплений. Для нормы 7: 1. Тщательный осмотр оконницы, удаление с поверхности оконницы пыли, грязи и копоти сухой кистью. 2. Освобождение от заклепочных гвоздей каркасного металла и слюды с раскладкой их на картограммном столе.  Для нормы 8, 9: 1. Подгонка и совмещение каркасного металла и слюды. 2. Сверление отверстий электродрелью. 3. Сборка оконницы с помощью гвоздей-заклепок.  Измеритель: 1 шпилька (нормы 1, 2, 4, 5); 10 шт. гвоздей-заклепок (нормы 3, 6, 7, 8)  Разборка оловянно-слюдяных фонарей:  26-03-002-1        Прямолинейная шпилька  26-03-002-2        Криволинейная шпилька  26-03-002-3        10 гвоздей-закрепок  Сборка оловянно-слюдяных фонарей:  26-03-002-4        Прямолинейная шпилька  26-03-002-5        Криволинейная шпилька  26-03-002-6        Сборка оловянно-слюдяных фонарей:  26-03-002-7        Разборка слюдных оконниц  26-03-002-8        Сборка слюдных оконниц  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-03-002-1  26-03-002-2  26-03-002-3  26-03-002-4  26-03-002-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,5  1,54  0,12  0,31  2,53  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  II     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-03-002-6  26-03-002-7  26-03-002-8  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,47  0,1  0,37  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0292  Сплав Вуда  г  -  -  0,125  888-0308  Сода кальцинированная (натрий углекислый) техническая  кг  -  -  0,0005  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  -  -  0,0005  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  Раздел 1. Реставрация и воссоздание узорного металла (оловянное, оловянно-свинцовое литье) и каркасного металла. 8  1. Реставрация узорного металла. 8  Таблица ФСН 26-01-001 Выправка деформированного узорного металла. 8  Таблица ФСН 26-01-002 Двухсторонняя очистка поверхности узорного металла от многослойных, разновременных покрытий (олифа, паки, нагар и т.д.) 8  Таблица ФСН 26-01-003 Впаивание воссозданных фрагментов в местах утрат узорного металла. 9  2. Реставрация и воссоздание каркасного металла. 9  Таблица ФСН 26-01-004 Рихтовка деформированного каркасного металла. 9  Таблица ФСН 26-01-00 Двухсторонняя химическая очистка каркасного металла от застаревших многослойных лаковых покрытий и масляных красок. 10  Таблица ФСН 26-01-006 Лужение черного металла, гвоздей-заклепок и заклепок винтов оловом или оловянно-свинцовым сплавом с двух сторон. 10  Таблица ФСН 26-01-007 Выколотка по шаблону вручную погонных деталей шириной 9-11 мм.. 11  Таблица ФСН 26-01-008 Пайка внахлест погонных деталей шириной 9-11 мм.. 11  Таблица ФСН 26-01-009 Воссоздание и реставрация каркасного металла с чеканкой точечных узоров до трех радов согласно подлиннику. 11  Таблица ФСН 26-01-010 Реставрация каркасного металла методом пайки. 12  Таблица ФСН 26-01-011 Воссоздание и реставрация узорных круглых накладок «денежки» диаметром 25 мм с чеканкой точечного орнамента согласно подлиннику. 13  Таблица ФСН 26-01-012 Воссоздание и реставрация орнаментированных выколотных деталей из черного металла. 13  Таблица ФСН 26-01-013 Дублирование орнаментированных выколотных деталей с просечным орнаментом средней сложности. 14  Таблица ФСН 26-01-014 Реставрация кованого просечного металла толщиной 0,3 мм согласно подлиннику. 15  Таблица ФСН 26-01-015 Воссоздание петельчатых креплений согласно подлиннику. 15  Таблица ФСН 26-01-016 Воссоздание просечных узоров восьмигранной формы размером в поперечнике 30 мм.. 16  Таблица ФСН 26-01-017 Реставрация сломанных кованых железных гвоздей. 16  Таблица ФСН 26-01-018 Воссоздание гвоздей с кованой шляпкой конической формы по образцу подлинных из обойных гвоздей «Текс». 16  Раздел 2. Реставрация и воссоздание фрагментов из слюды.. 17  1. Реставрация фрагментов из слюды. 17  Таблица ФСН 26-02-001 Многократная двухсторонняя очистка и промывка слюды «на просвет» от различных загрязнений. 17  Таблица ФСН 26-02-002 Восполнение утрат на фрагментах из слюды «на просвет». 17  Таблица ФСН 26-02-003 Удаление со слюды поновлений и записей красочного слоя скальпелем и различными химическими растворами. 18  Таблица ФСН 26-02-004 Склеивание отреставрированных слоев фрагментов из слюды между собой с предварительной выверкой по картограмме. 18  Таблица ФСН 26-02-005 Сшивка фрагментов слюды вощеной нитью.. 19  Таблица ФСН 26-02-006 Консервация подлинной слюды.. 19  2. Воссоздание фрагментов из слюды.. 19  Таблица ФСН 26-02-007 Воссоздание фрагментов из слюды с выверкой на световом столе. 19  Таблица ФСН 26-02-008 Создание образца художественно-декоративного покрытия на слюде художественными масляными красками и фольгой. 19  Таблица ФСН 26-02-009 Воссоздание художественно-декоративного покрытия слюды художественными масляными красками и фольгой. 20  Раздел 3. Разные работы.. 21  Таблица ФСН 26-03-001 Изготовление шпилек для петельчатых креплений диаметром 1-2 мм, длиной 145-350 мм из стальной проволоки. 21  Таблица ФСН 26-03-002 Разборка и сборка произведений прикладного искусства оловянно-слюдяной группы.. 21


	Таблица ФСН 26-02-005    Сшивка фрагментов слюды вощеной нитью
	Таблица ФСН 26-02-006    Консервация подлинной слюды
	Таблица ФСН 26-01-015    Воссоздание петельчатых креплений согласно подлиннику Состав работ:  1. Изготовление шаблона согласно подлиннику. 2. Разметка, вырезка детали из металла по шаблону. 3. Закрепление детали в струбцины и разметка узора под чеканку штангенциркулем. Чеканка точечного узора (1 см2 - 7 точек) двумя специально изготовленными чеканами. 4. Вырубка внутреннего отверстия для петли. 5. Выколотка петли с обработкой заусенцев надфилем.  Измеритель: 1 дм2  26-01-015-1        Воссоздание петельчатых креплений согласно подлиннику  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-015-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,77  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0388  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 0,3 мм  кг  0,03  Таблица ФСН 26-01-016    Воссоздание просечных узоров восьмигранной формы размером в поперечнике 30 мм Состав работ:  1. Заготовка полосы металла по размеру и нарезка из нее деталей восьмигранной формы. 2. Просечка отверстия по центру восьмигранной формы размером 12 мм в поперечнике зубилом. 3. Обработка (опиловка) краев детали от заусенцев надфилем. 4. Чеканка точечных узоров (1 кв. см -15 точек) в два раза по периметру восьмигранника с применением одного специально изготовленного чекана.  Измеритель: 1 шт.  26-01-016-1        Воссоздание просечных узоров восьмигранной формы размером в поперечнике 30 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-016-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,14  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0388  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 0,3 мм  кг  0,0037  Таблица ФСН 26-01-017    Реставрация сломанных кованых железных гвоздей  Состав работ:  1. Срезка остатка стержня гвоздя бокорезом. 2. Подготовка (опиловка) среза гвоздя под пайку надфилем. 3. Промывка гвоздя от ржавчины в растворе соляной кислоты с последующей нейтрализацией в растворе щелочи и промывкой в горячей воде. 4. Нарезка стержня по размеру из стальной проволоки соответствующего диаметра с подготовкой плоскости под пайку. 5. Пайка бензиновой горелкой стержня к подлинной шляпке гвоздя с применением специально изготовленного приспособления - зажима. Удаление затеков припоя шабером.  Измеритель: 10 шт.  26-01-017-1        Реставрация сломанных кованых железных гвоздей  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-017-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0121  Проволока стальная черная диаметром 1,0 мм  кг  0,0011  888-0095  Припои марки ПСР 45  кг  0,00112  888-0326  Флюс ФК-235  кг  0,00075  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,005  888-0308  Сода кальцинированная (натрий углекислый) техническая  кг  0,0005  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,001  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  0,2  888-9901  Прочие материалы  %  1  Таблица ФСН 26-01-018    Воссоздание гвоздей с кованой шляпкой конической формы по образцу подлинных из обойных гвоздей «Текс» Состав работ:  1. Холодная ковка шляпки конической формы. 2. Опиловка излишней толщины стержней до диаметра 12 мм.  Измеритель: 10 шт.  26-01-018-1        Воссоздание гвоздей с кованой шляпкой конической формы по образцу подлинных из обойных гвоздей «Текс»  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-018-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,49  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0220  Гвозди «Текс»  кг  0,0019  РАЗДЕЛ 2. РЕСТАВРАЦИЯ И ВОССОЗДАНИЕ ФРАГМЕНТОВ ИЗ СЛЮДЫ  1. РЕСТАВРАЦИЯ ФРАГМЕНТОВ ИЗ СЛЮДЫ.  Таблица ФСН 26-02-001    Многократная двухсторонняя очистка и промывка слюды «на просвет» от различных загрязнений Состав работ:  1. Обеспыливание поверхности слюды сухой кистью. 2. Многократная двухсторонняя очистка и промывка слюды от различных загрязнений. 3. Обезжиривание и высушивание слюды этиловым спиртом.  Измеритель: 1 дм2 одного слоя  Многократная двухсторонняя очистка и промывка слюды «на просвет» от различных загрязнений в местах креплений; площадь фрагментов:  26-02-001-1        до 10 см2  26-02-001-2        более 10 см2  Многократная двухсторонняя очистка и промывка слюды «на просвет» отразличных загрязнений по всей поверхности; площадь фрагментов:  26-02-001-3        до 10 см2  26-02-001-4        более 10 см2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-001-1  26-02-001-2  26-02-001-3  26-02-001-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,13  0,67  4,97  2,87  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0285  Ксилол  кг  0,0075  0,0075  0,0075  0,0075  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,0005  0,0005  0,0005  0,0005  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,003  0,003  0,003  0,003  Таблица ФСН 26-02-002    Восполнение утрат на фрагментах из слюды «на просвет» Состав работ:  1. Подбор и расслаивание кристалла слюды на слои, соответствующие толщине, цвету и тону подлинника. 2. Нарезка подобранной слюды ножницами по форме восполняемого фрагмента и вклейка ее в местах утрат.  Измеритель: 1 дм2  Восполнение утрат площадью до 5 см2 на фрагментах из слюды «на просвет»; процент утрат:  26-02-002-1        до 5 %  26-02-002-2        до 10 %  26-02-002-3        до 15 %  26-02-002-4        до 20 %  26-02-002-5        до 25 %  26-02-002-6        до 30 %  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-002-1  26-02-002-2  26-02-002-3  26-02-002-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,36  0,68  1,1  1,31  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0291)  Слюда  г  П  П  П  П  888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,00012  0,00024  0,00036  0,00048  888-0285  Ксилол  кг  0,00012  0,00024  0,00036  0,00048  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,0015  0,0015  0,0015  0,0015     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-002-5  26-02-002-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,47  1,65  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0291)  Слюда  г  П  П  888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,0006  0,00072  888-0285  Ксилол  кг  0,0006  0,00072  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,0015  0,0015  Таблица ФСН 26-02-003    Удаление со слюды поновлений и записей красочного слоя скальпелем и различными химическими растворами Состав работ:  1. Удаление со слюды поновлений и записей красочного слоя скальпелем и различными химическими растворами. 2. Укрепление остатков подлинного красочного слоя дамарным лаком (или материалом по рекомендации лаборатории).  Измеритель: 1 дм2  Удаление со слюды от 65 до 75 % поновлений и записей красочного слоя скальпелем и различными химическими растворами:  26-02-003-1        пленкообразование мягкое  26-02-003-2        пленкообразование твердое  Удаление со слюды 100 % поновлений и записей красочного слоя скальпелем и различными химическими растворами:  26-02-003-3        пленкообразование мягкое  26-02-003-4        пленкообразование твердое  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-003-1  26-02-003-2  26-02-003-3  26-02-003-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  3,41  9,02  2,42  6,49  1.1  Средний разряд (категория) работы     ВК  ВК  ВК  ВК  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0313  Растворитель № 646  кг  0,0094  0,0094  0,0094  0,0094  888-0285  Ксилол  кг  0,0005  0,0005  0,0005  0,0005  888-0083  Спирт поливиниловый  кг  0,0005  0,0005  0,0005  0,0005  888-0062  Масло льняное  кг  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,001  0,001  0,001  0,001  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,001  0,001  0,001  0,001  Таблица ФСН 26-02-004    Склеивание отреставрированных слоев фрагментов из слюды между собой с предварительной выверкой по картограмме Состав работ:  1. Склеивание отреставрированных споев фрагментов из слюды между собой с предварительной выверкой по картограмме.  Измеритель: 1 дм2  Склеивание отреставрированных споев фрагментов из слюды между собой с предварительной выверкой по картограмме площадью:  26-02-004-1        до 1 дм2  26-02-004-2        более 1 дм2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-004-1  26-02-004-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,11  0,06  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,0006  0,0006  888-0285  Ксилол  кг  0,0006  0,0006  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,001  0,001  Таблица ФСН 26-02-005    Сшивка фрагментов слюды вощеной нитью  Состав работ:  1. Сверление отверстия малой электродрелью в слюде. 2. Вощение нити. 3. Сшивание внахлест фрагментов слюды.  Измеритель: 1 пог. дм шва  26-02-005-1        Сшивка фрагментов слюды вощеной нитью  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-005-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,17  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0335  Воск натуральный  кг  0,00002  101-2073  Нитки суровые  кг  0,00004  Таблица ФСН 26-02-006    Консервация подлинной слюды  Состав работ:  1. Подбор кристалла слюды и расслаивание его с выверкой тона и цвета на световом столе. 2. Нарезка и установка защитных слоев с двух сторон с проклейкой.  Измеритель: 1 дм2  Консервация фрагментов подлинной слюды площадью:  26-02-006-1        до 1,0 дм2  26-02-006-2        более 1,0 дм2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-006-1  26-02-006-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,55  1,03  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0291)  Слюда  г  П  П  888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,0012  0,0012  888-0285  Ксилол  кг  0,0012  0,0012  2. ВОССОЗДАНИЕ ФРАГМЕНТОВ ИЗ СЛЮДЫ.  Таблица ФСН 26-02-007    Воссоздание фрагментов из слюды с выверкой на световом столе Состав работ:  1. Изготовление шаблона по подлиннику. 2. Подбор и расслаивание кристалла слюды согласно образцу по размеру, цвету, тону и толщине с выверкой на световом столе. 3. Нарезка плоскостей слюды по шаблону ножницами.  Измеритель: 1 дм2  Воссоздание фрагментов из слюды с выверкой на световом столе площадью:  26-02-007-1        от 0,5 до 2,0 дм2  26-02-007-2        от 2,0 до 3,0 дм2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-007-1  26-02-007-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,57  0,28  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0291)  Слюда  г  П  П  Таблица ФСН 26-02-008    Создание образца художественно-декоративного покрытия на слюде художественными масляными красками и фольгой Состав работ:  1. Предварительный осмотр и изучение ряда подлинных фрагментов слюды с декоративным открытием. Выявление поновлений и записей, сохранности цвета красителей и фактуры. 2. Выборка наиболее характерных подлинных фрагментов для создания образцов. 3. Подбор красок и предварительные пробы цветовых соотношений на палитре и слюде с учетом выявления наиболее характерных декоративных приемов на подлиннике. 4. Создание образца с подбором и подготовкой слюды, воссозданием художественно-декоративного покрытия художественными масляными красками, фольгой и установкой защитных споев.  Измеритель: 1 образец  26-02-008-1        Создание образца художественно-декоративного покрытия на слюде размером 0,5-1,0 дм2 художественными масляными красками и фольгой  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-008-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,31  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  4  МАТЕРИАЛЫ        (101-2390)  Краски художественные (тертые)  кг  0,00225  (888-0291)  Слюда  г  П  888-0384  Лак поливинилацетатный  кг  0,003  888-0062  Масло льняное  кг  0,0045  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,001  888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,0006  888-0285  Ксилол  кг  0,0021  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,0015  Таблица ФСН 26-02-009    Воссоздание художественно-декоративного покрытия слюды художественными масляными красками и фольгой Состав работ:  Для норм 1, 2: 1. Изготовление картонного шаблона по подлиннику. 2. Подбор слюды и расслаивание ее согласно толщине подлинника. 3. Нарезка слюды по шаблону ножницами. 4. Очистка слюды влажным ватным тампоном и обезжиривание спиртом или денатуратом. 5. Воссоздание художественно-декоративного покрытия слюды художественными масляными красками согласно утвержденному образцу.  Для нормы 3: 1. Нарезка фольги по шаблону. 2. Имитация фактуры фольги торцом щетинной кисти согласно подлиннику. 3. Наложение подготовленной фольги на поверхность красочного споя методом «на отлип».  Измеритель: 1 дм2  Воссоздание художественно-декоративного покрытия слюды художественными масляными красками и фольгой:  26-02-009-1        художественными масляными красками и фольгой  26-02-009-2        художественными масляными красками  26-02-009-3        фольгой  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-009-1  26-02-009-2  26-02-009-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,01  1,75  0,26  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ              (101-2390)  Краски художественные (тертые)  кг  0,0015  0,0015  -  (888-0291)  Слюда  г  П  П  П  888-0384  Лак поливинилацетатный  кг  0,002  0,002  -  888-0211  Растворитель Пинен  кг  0,001  0,001  -  888-0062  Масло льняное  кг  0,003  -  0,003  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,0005  0,0005  -  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,001  0,001  -  888-0393  Фольга алюминиевая мягкая, рулонная толщ. 0,1 мм  кг  0,000175  -  0,000175  РАЗДЕЛ 3. РАЗНЫЕ РАБОТЫ.  Таблица ФСН 26-03-001    Изготовление шпилек для петельчатых креплений диаметром 1-2 мм, длиной 145-350 мм из стальной проволоки Состав работ:  1. Разметка и рубка зубилом шпилек необходимой длины из проволоки соответствующего диаметра. 2. Выпрямление (рихтовка) шпилек металлическим молотком. 3. Зачистка концов шпилек напильником.  Измеритель: 10 шт.  Изготовление шпилек для петельчатых креплений из стальной проволоки 145-350 мм, диаметром:  26-03-001-1        1,0 мм  26-03-001-2        1,5 мм  26-03-001-3        2,0 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-03-001-1  26-03-001-2  26-03-001-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,65  0,65  0,65  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  III  III  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0121  Проволока стальная черная диаметром 1,0 мм  кг  0,0022  -  -  888-0386  Проволока стальная черная диаметром 1,5 мм  кг  -  0,00303  -  888-0387  Проволока стальная черная диаметром 2,0 мм  кг  -  -  0,0052  Таблица ФСН 26-03-002    Разборка и сборка произведений прикладного искусства оловянно-слюдяной группы Состав работ:  Для норм 1-3: 1. Тщательный осмотр фонаря с внешней и внутренней сторон. Удаление с поверхности фонаря пыли, грязи и копоти сухой кистью. 2. Выем шпилек из петельчатых креплений и разборка фонаря на основные части и детали с раскладкой их на картограммном столе. 3. Освобождение деталей от закрепочных гвоздей. Раскладка узорного металла, слюды и каркасного металла на картограммном столе.  Для норм 4-6: 1. Подгонка и совмещение узорного металла, слюды и каркасного металла. 2. Сверление отверстий электродрелью. 3. Закрепление деталей. 4. Сборка шатров, фонарной части и килевидного низа с помощью шпилек для петельчатых креплений. 5. Сборка фонаря с помощью шпилек для петельчатых креплений. Для нормы 7: 1. Тщательный осмотр оконницы, удаление с поверхности оконницы пыли, грязи и копоти сухой кистью. 2. Освобождение от заклепочных гвоздей каркасного металла и слюды с раскладкой их на картограммном столе.  Для нормы 8, 9: 1. Подгонка и совмещение каркасного металла и слюды. 2. Сверление отверстий электродрелью. 3. Сборка оконницы с помощью гвоздей-заклепок.  Измеритель: 1 шпилька (нормы 1, 2, 4, 5); 10 шт. гвоздей-заклепок (нормы 3, 6, 7, 8)  Разборка оловянно-слюдяных фонарей:  26-03-002-1        Прямолинейная шпилька  26-03-002-2        Криволинейная шпилька  26-03-002-3        10 гвоздей-закрепок  Сборка оловянно-слюдяных фонарей:  26-03-002-4        Прямолинейная шпилька  26-03-002-5        Криволинейная шпилька  26-03-002-6        Сборка оловянно-слюдяных фонарей:  26-03-002-7        Разборка слюдных оконниц  26-03-002-8        Сборка слюдных оконниц  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-03-002-1  26-03-002-2  26-03-002-3  26-03-002-4  26-03-002-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,5  1,54  0,12  0,31  2,53  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  II     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-03-002-6  26-03-002-7  26-03-002-8  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,47  0,1  0,37  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0292  Сплав Вуда  г  -  -  0,125  888-0308  Сода кальцинированная (натрий углекислый) техническая  кг  -  -  0,0005  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  -  -  0,0005  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  Раздел 1. Реставрация и воссоздание узорного металла (оловянное, оловянно-свинцовое литье) и каркасного металла. 8  1. Реставрация узорного металла. 8  Таблица ФСН 26-01-001 Выправка деформированного узорного металла. 8  Таблица ФСН 26-01-002 Двухсторонняя очистка поверхности узорного металла от многослойных, разновременных покрытий (олифа, паки, нагар и т.д.) 8  Таблица ФСН 26-01-003 Впаивание воссозданных фрагментов в местах утрат узорного металла. 9  2. Реставрация и воссоздание каркасного металла. 9  Таблица ФСН 26-01-004 Рихтовка деформированного каркасного металла. 9  Таблица ФСН 26-01-00 Двухсторонняя химическая очистка каркасного металла от застаревших многослойных лаковых покрытий и масляных красок. 10  Таблица ФСН 26-01-006 Лужение черного металла, гвоздей-заклепок и заклепок винтов оловом или оловянно-свинцовым сплавом с двух сторон. 10  Таблица ФСН 26-01-007 Выколотка по шаблону вручную погонных деталей шириной 9-11 мм.. 11  Таблица ФСН 26-01-008 Пайка внахлест погонных деталей шириной 9-11 мм.. 11  Таблица ФСН 26-01-009 Воссоздание и реставрация каркасного металла с чеканкой точечных узоров до трех радов согласно подлиннику. 11  Таблица ФСН 26-01-010 Реставрация каркасного металла методом пайки. 12  Таблица ФСН 26-01-011 Воссоздание и реставрация узорных круглых накладок «денежки» диаметром 25 мм с чеканкой точечного орнамента согласно подлиннику. 13  Таблица ФСН 26-01-012 Воссоздание и реставрация орнаментированных выколотных деталей из черного металла. 13  Таблица ФСН 26-01-013 Дублирование орнаментированных выколотных деталей с просечным орнаментом средней сложности. 14  Таблица ФСН 26-01-014 Реставрация кованого просечного металла толщиной 0,3 мм согласно подлиннику. 15  Таблица ФСН 26-01-015 Воссоздание петельчатых креплений согласно подлиннику. 15  Таблица ФСН 26-01-016 Воссоздание просечных узоров восьмигранной формы размером в поперечнике 30 мм.. 16  Таблица ФСН 26-01-017 Реставрация сломанных кованых железных гвоздей. 16  Таблица ФСН 26-01-018 Воссоздание гвоздей с кованой шляпкой конической формы по образцу подлинных из обойных гвоздей «Текс». 16  Раздел 2. Реставрация и воссоздание фрагментов из слюды.. 17  1. Реставрация фрагментов из слюды. 17  Таблица ФСН 26-02-001 Многократная двухсторонняя очистка и промывка слюды «на просвет» от различных загрязнений. 17  Таблица ФСН 26-02-002 Восполнение утрат на фрагментах из слюды «на просвет». 17  Таблица ФСН 26-02-003 Удаление со слюды поновлений и записей красочного слоя скальпелем и различными химическими растворами. 18  Таблица ФСН 26-02-004 Склеивание отреставрированных слоев фрагментов из слюды между собой с предварительной выверкой по картограмме. 18  Таблица ФСН 26-02-005 Сшивка фрагментов слюды вощеной нитью.. 19  Таблица ФСН 26-02-006 Консервация подлинной слюды.. 19  2. Воссоздание фрагментов из слюды.. 19  Таблица ФСН 26-02-007 Воссоздание фрагментов из слюды с выверкой на световом столе. 19  Таблица ФСН 26-02-008 Создание образца художественно-декоративного покрытия на слюде художественными масляными красками и фольгой. 19  Таблица ФСН 26-02-009 Воссоздание художественно-декоративного покрытия слюды художественными масляными красками и фольгой. 20  Раздел 3. Разные работы.. 21  Таблица ФСН 26-03-001 Изготовление шпилек для петельчатых креплений диаметром 1-2 мм, длиной 145-350 мм из стальной проволоки. 21  Таблица ФСН 26-03-002 Разборка и сборка произведений прикладного искусства оловянно-слюдяной группы.. 21
	Таблица ФСН 26-01-016    Воссоздание просечных узоров восьмигранной формы размером в поперечнике 30 мм Состав работ:  1. Заготовка полосы металла по размеру и нарезка из нее деталей восьмигранной формы. 2. Просечка отверстия по центру восьмигранной формы размером 12 мм в поперечнике зубилом. 3. Обработка (опиловка) краев детали от заусенцев надфилем. 4. Чеканка точечных узоров (1 кв. см -15 точек) в два раза по периметру восьмигранника с применением одного специально изготовленного чекана.  Измеритель: 1 шт.  26-01-016-1        Воссоздание просечных узоров восьмигранной формы размером в поперечнике 30 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-016-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,14  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0388  Сталь листовая холоднокатаная толщиной 0,3 мм  кг  0,0037  Таблица ФСН 26-01-017    Реставрация сломанных кованых железных гвоздей  Состав работ:  1. Срезка остатка стержня гвоздя бокорезом. 2. Подготовка (опиловка) среза гвоздя под пайку надфилем. 3. Промывка гвоздя от ржавчины в растворе соляной кислоты с последующей нейтрализацией в растворе щелочи и промывкой в горячей воде. 4. Нарезка стержня по размеру из стальной проволоки соответствующего диаметра с подготовкой плоскости под пайку. 5. Пайка бензиновой горелкой стержня к подлинной шляпке гвоздя с применением специально изготовленного приспособления - зажима. Удаление затеков припоя шабером.  Измеритель: 10 шт.  26-01-017-1        Реставрация сломанных кованых железных гвоздей  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-017-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0121  Проволока стальная черная диаметром 1,0 мм  кг  0,0011  888-0095  Припои марки ПСР 45  кг  0,00112  888-0326  Флюс ФК-235  кг  0,00075  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,005  888-0308  Сода кальцинированная (натрий углекислый) техническая  кг  0,0005  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,001  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  0,2  888-9901  Прочие материалы  %  1  Таблица ФСН 26-01-018    Воссоздание гвоздей с кованой шляпкой конической формы по образцу подлинных из обойных гвоздей «Текс» Состав работ:  1. Холодная ковка шляпки конической формы. 2. Опиловка излишней толщины стержней до диаметра 12 мм.  Измеритель: 10 шт.  26-01-018-1        Воссоздание гвоздей с кованой шляпкой конической формы по образцу подлинных из обойных гвоздей «Текс»  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-018-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,49  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0220  Гвозди «Текс»  кг  0,0019  РАЗДЕЛ 2. РЕСТАВРАЦИЯ И ВОССОЗДАНИЕ ФРАГМЕНТОВ ИЗ СЛЮДЫ  1. РЕСТАВРАЦИЯ ФРАГМЕНТОВ ИЗ СЛЮДЫ.  Таблица ФСН 26-02-001    Многократная двухсторонняя очистка и промывка слюды «на просвет» от различных загрязнений Состав работ:  1. Обеспыливание поверхности слюды сухой кистью. 2. Многократная двухсторонняя очистка и промывка слюды от различных загрязнений. 3. Обезжиривание и высушивание слюды этиловым спиртом.  Измеритель: 1 дм2 одного слоя  Многократная двухсторонняя очистка и промывка слюды «на просвет» от различных загрязнений в местах креплений; площадь фрагментов:  26-02-001-1        до 10 см2  26-02-001-2        более 10 см2  Многократная двухсторонняя очистка и промывка слюды «на просвет» отразличных загрязнений по всей поверхности; площадь фрагментов:  26-02-001-3        до 10 см2  26-02-001-4        более 10 см2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-001-1  26-02-001-2  26-02-001-3  26-02-001-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,13  0,67  4,97  2,87  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0285  Ксилол  кг  0,0075  0,0075  0,0075  0,0075  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,0005  0,0005  0,0005  0,0005  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,003  0,003  0,003  0,003  Таблица ФСН 26-02-002    Восполнение утрат на фрагментах из слюды «на просвет» Состав работ:  1. Подбор и расслаивание кристалла слюды на слои, соответствующие толщине, цвету и тону подлинника. 2. Нарезка подобранной слюды ножницами по форме восполняемого фрагмента и вклейка ее в местах утрат.  Измеритель: 1 дм2  Восполнение утрат площадью до 5 см2 на фрагментах из слюды «на просвет»; процент утрат:  26-02-002-1        до 5 %  26-02-002-2        до 10 %  26-02-002-3        до 15 %  26-02-002-4        до 20 %  26-02-002-5        до 25 %  26-02-002-6        до 30 %  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-002-1  26-02-002-2  26-02-002-3  26-02-002-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,36  0,68  1,1  1,31  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0291)  Слюда  г  П  П  П  П  888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,00012  0,00024  0,00036  0,00048  888-0285  Ксилол  кг  0,00012  0,00024  0,00036  0,00048  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,0015  0,0015  0,0015  0,0015     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-002-5  26-02-002-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,47  1,65  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0291)  Слюда  г  П  П  888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,0006  0,00072  888-0285  Ксилол  кг  0,0006  0,00072  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,0015  0,0015  Таблица ФСН 26-02-003    Удаление со слюды поновлений и записей красочного слоя скальпелем и различными химическими растворами Состав работ:  1. Удаление со слюды поновлений и записей красочного слоя скальпелем и различными химическими растворами. 2. Укрепление остатков подлинного красочного слоя дамарным лаком (или материалом по рекомендации лаборатории).  Измеритель: 1 дм2  Удаление со слюды от 65 до 75 % поновлений и записей красочного слоя скальпелем и различными химическими растворами:  26-02-003-1        пленкообразование мягкое  26-02-003-2        пленкообразование твердое  Удаление со слюды 100 % поновлений и записей красочного слоя скальпелем и различными химическими растворами:  26-02-003-3        пленкообразование мягкое  26-02-003-4        пленкообразование твердое  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-003-1  26-02-003-2  26-02-003-3  26-02-003-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  3,41  9,02  2,42  6,49  1.1  Средний разряд (категория) работы     ВК  ВК  ВК  ВК  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0313  Растворитель № 646  кг  0,0094  0,0094  0,0094  0,0094  888-0285  Ксилол  кг  0,0005  0,0005  0,0005  0,0005  888-0083  Спирт поливиниловый  кг  0,0005  0,0005  0,0005  0,0005  888-0062  Масло льняное  кг  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,001  0,001  0,001  0,001  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,001  0,001  0,001  0,001  Таблица ФСН 26-02-004    Склеивание отреставрированных слоев фрагментов из слюды между собой с предварительной выверкой по картограмме Состав работ:  1. Склеивание отреставрированных споев фрагментов из слюды между собой с предварительной выверкой по картограмме.  Измеритель: 1 дм2  Склеивание отреставрированных споев фрагментов из слюды между собой с предварительной выверкой по картограмме площадью:  26-02-004-1        до 1 дм2  26-02-004-2        более 1 дм2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-004-1  26-02-004-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,11  0,06  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,0006  0,0006  888-0285  Ксилол  кг  0,0006  0,0006  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,001  0,001  Таблица ФСН 26-02-005    Сшивка фрагментов слюды вощеной нитью  Состав работ:  1. Сверление отверстия малой электродрелью в слюде. 2. Вощение нити. 3. Сшивание внахлест фрагментов слюды.  Измеритель: 1 пог. дм шва  26-02-005-1        Сшивка фрагментов слюды вощеной нитью  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-005-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,17  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0335  Воск натуральный  кг  0,00002  101-2073  Нитки суровые  кг  0,00004  Таблица ФСН 26-02-006    Консервация подлинной слюды  Состав работ:  1. Подбор кристалла слюды и расслаивание его с выверкой тона и цвета на световом столе. 2. Нарезка и установка защитных слоев с двух сторон с проклейкой.  Измеритель: 1 дм2  Консервация фрагментов подлинной слюды площадью:  26-02-006-1        до 1,0 дм2  26-02-006-2        более 1,0 дм2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-006-1  26-02-006-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,55  1,03  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0291)  Слюда  г  П  П  888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,0012  0,0012  888-0285  Ксилол  кг  0,0012  0,0012  2. ВОССОЗДАНИЕ ФРАГМЕНТОВ ИЗ СЛЮДЫ.  Таблица ФСН 26-02-007    Воссоздание фрагментов из слюды с выверкой на световом столе Состав работ:  1. Изготовление шаблона по подлиннику. 2. Подбор и расслаивание кристалла слюды согласно образцу по размеру, цвету, тону и толщине с выверкой на световом столе. 3. Нарезка плоскостей слюды по шаблону ножницами.  Измеритель: 1 дм2  Воссоздание фрагментов из слюды с выверкой на световом столе площадью:  26-02-007-1        от 0,5 до 2,0 дм2  26-02-007-2        от 2,0 до 3,0 дм2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-007-1  26-02-007-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,57  0,28  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0291)  Слюда  г  П  П  Таблица ФСН 26-02-008    Создание образца художественно-декоративного покрытия на слюде художественными масляными красками и фольгой Состав работ:  1. Предварительный осмотр и изучение ряда подлинных фрагментов слюды с декоративным открытием. Выявление поновлений и записей, сохранности цвета красителей и фактуры. 2. Выборка наиболее характерных подлинных фрагментов для создания образцов. 3. Подбор красок и предварительные пробы цветовых соотношений на палитре и слюде с учетом выявления наиболее характерных декоративных приемов на подлиннике. 4. Создание образца с подбором и подготовкой слюды, воссозданием художественно-декоративного покрытия художественными масляными красками, фольгой и установкой защитных споев.  Измеритель: 1 образец  26-02-008-1        Создание образца художественно-декоративного покрытия на слюде размером 0,5-1,0 дм2 художественными масляными красками и фольгой  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-008-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,31  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  4  МАТЕРИАЛЫ        (101-2390)  Краски художественные (тертые)  кг  0,00225  (888-0291)  Слюда  г  П  888-0384  Лак поливинилацетатный  кг  0,003  888-0062  Масло льняное  кг  0,0045  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,001  888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,0006  888-0285  Ксилол  кг  0,0021  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,0015  Таблица ФСН 26-02-009    Воссоздание художественно-декоративного покрытия слюды художественными масляными красками и фольгой Состав работ:  Для норм 1, 2: 1. Изготовление картонного шаблона по подлиннику. 2. Подбор слюды и расслаивание ее согласно толщине подлинника. 3. Нарезка слюды по шаблону ножницами. 4. Очистка слюды влажным ватным тампоном и обезжиривание спиртом или денатуратом. 5. Воссоздание художественно-декоративного покрытия слюды художественными масляными красками согласно утвержденному образцу.  Для нормы 3: 1. Нарезка фольги по шаблону. 2. Имитация фактуры фольги торцом щетинной кисти согласно подлиннику. 3. Наложение подготовленной фольги на поверхность красочного споя методом «на отлип».  Измеритель: 1 дм2  Воссоздание художественно-декоративного покрытия слюды художественными масляными красками и фольгой:  26-02-009-1        художественными масляными красками и фольгой  26-02-009-2        художественными масляными красками  26-02-009-3        фольгой  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-009-1  26-02-009-2  26-02-009-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,01  1,75  0,26  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ              (101-2390)  Краски художественные (тертые)  кг  0,0015  0,0015  -  (888-0291)  Слюда  г  П  П  П  888-0384  Лак поливинилацетатный  кг  0,002  0,002  -  888-0211  Растворитель Пинен  кг  0,001  0,001  -  888-0062  Масло льняное  кг  0,003  -  0,003  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,0005  0,0005  -  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,001  0,001  -  888-0393  Фольга алюминиевая мягкая, рулонная толщ. 0,1 мм  кг  0,000175  -  0,000175  РАЗДЕЛ 3. РАЗНЫЕ РАБОТЫ.  Таблица ФСН 26-03-001    Изготовление шпилек для петельчатых креплений диаметром 1-2 мм, длиной 145-350 мм из стальной проволоки Состав работ:  1. Разметка и рубка зубилом шпилек необходимой длины из проволоки соответствующего диаметра. 2. Выпрямление (рихтовка) шпилек металлическим молотком. 3. Зачистка концов шпилек напильником.  Измеритель: 10 шт.  Изготовление шпилек для петельчатых креплений из стальной проволоки 145-350 мм, диаметром:  26-03-001-1        1,0 мм  26-03-001-2        1,5 мм  26-03-001-3        2,0 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-03-001-1  26-03-001-2  26-03-001-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,65  0,65  0,65  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  III  III  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0121  Проволока стальная черная диаметром 1,0 мм  кг  0,0022  -  -  888-0386  Проволока стальная черная диаметром 1,5 мм  кг  -  0,00303  -  888-0387  Проволока стальная черная диаметром 2,0 мм  кг  -  -  0,0052  Таблица ФСН 26-03-002    Разборка и сборка произведений прикладного искусства оловянно-слюдяной группы Состав работ:  Для норм 1-3: 1. Тщательный осмотр фонаря с внешней и внутренней сторон. Удаление с поверхности фонаря пыли, грязи и копоти сухой кистью. 2. Выем шпилек из петельчатых креплений и разборка фонаря на основные части и детали с раскладкой их на картограммном столе. 3. Освобождение деталей от закрепочных гвоздей. Раскладка узорного металла, слюды и каркасного металла на картограммном столе.  Для норм 4-6: 1. Подгонка и совмещение узорного металла, слюды и каркасного металла. 2. Сверление отверстий электродрелью. 3. Закрепление деталей. 4. Сборка шатров, фонарной части и килевидного низа с помощью шпилек для петельчатых креплений. 5. Сборка фонаря с помощью шпилек для петельчатых креплений. Для нормы 7: 1. Тщательный осмотр оконницы, удаление с поверхности оконницы пыли, грязи и копоти сухой кистью. 2. Освобождение от заклепочных гвоздей каркасного металла и слюды с раскладкой их на картограммном столе.  Для нормы 8, 9: 1. Подгонка и совмещение каркасного металла и слюды. 2. Сверление отверстий электродрелью. 3. Сборка оконницы с помощью гвоздей-заклепок.  Измеритель: 1 шпилька (нормы 1, 2, 4, 5); 10 шт. гвоздей-заклепок (нормы 3, 6, 7, 8)  Разборка оловянно-слюдяных фонарей:  26-03-002-1        Прямолинейная шпилька  26-03-002-2        Криволинейная шпилька  26-03-002-3        10 гвоздей-закрепок  Сборка оловянно-слюдяных фонарей:  26-03-002-4        Прямолинейная шпилька  26-03-002-5        Криволинейная шпилька  26-03-002-6        Сборка оловянно-слюдяных фонарей:  26-03-002-7        Разборка слюдных оконниц  26-03-002-8        Сборка слюдных оконниц  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-03-002-1  26-03-002-2  26-03-002-3  26-03-002-4  26-03-002-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,5  1,54  0,12  0,31  2,53  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  II     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-03-002-6  26-03-002-7  26-03-002-8  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,47  0,1  0,37  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0292  Сплав Вуда  г  -  -  0,125  888-0308  Сода кальцинированная (натрий углекислый) техническая  кг  -  -  0,0005  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  -  -  0,0005  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  Раздел 1. Реставрация и воссоздание узорного металла (оловянное, оловянно-свинцовое литье) и каркасного металла. 8  1. Реставрация узорного металла. 8  Таблица ФСН 26-01-001 Выправка деформированного узорного металла. 8  Таблица ФСН 26-01-002 Двухсторонняя очистка поверхности узорного металла от многослойных, разновременных покрытий (олифа, паки, нагар и т.д.) 8  Таблица ФСН 26-01-003 Впаивание воссозданных фрагментов в местах утрат узорного металла. 9  2. Реставрация и воссоздание каркасного металла. 9  Таблица ФСН 26-01-004 Рихтовка деформированного каркасного металла. 9  Таблица ФСН 26-01-00 Двухсторонняя химическая очистка каркасного металла от застаревших многослойных лаковых покрытий и масляных красок. 10  Таблица ФСН 26-01-006 Лужение черного металла, гвоздей-заклепок и заклепок винтов оловом или оловянно-свинцовым сплавом с двух сторон. 10  Таблица ФСН 26-01-007 Выколотка по шаблону вручную погонных деталей шириной 9-11 мм.. 11  Таблица ФСН 26-01-008 Пайка внахлест погонных деталей шириной 9-11 мм.. 11  Таблица ФСН 26-01-009 Воссоздание и реставрация каркасного металла с чеканкой точечных узоров до трех радов согласно подлиннику. 11  Таблица ФСН 26-01-010 Реставрация каркасного металла методом пайки. 12  Таблица ФСН 26-01-011 Воссоздание и реставрация узорных круглых накладок «денежки» диаметром 25 мм с чеканкой точечного орнамента согласно подлиннику. 13  Таблица ФСН 26-01-012 Воссоздание и реставрация орнаментированных выколотных деталей из черного металла. 13  Таблица ФСН 26-01-013 Дублирование орнаментированных выколотных деталей с просечным орнаментом средней сложности. 14  Таблица ФСН 26-01-014 Реставрация кованого просечного металла толщиной 0,3 мм согласно подлиннику. 15  Таблица ФСН 26-01-015 Воссоздание петельчатых креплений согласно подлиннику. 15  Таблица ФСН 26-01-016 Воссоздание просечных узоров восьмигранной формы размером в поперечнике 30 мм.. 16  Таблица ФСН 26-01-017 Реставрация сломанных кованых железных гвоздей. 16  Таблица ФСН 26-01-018 Воссоздание гвоздей с кованой шляпкой конической формы по образцу подлинных из обойных гвоздей «Текс». 16  Раздел 2. Реставрация и воссоздание фрагментов из слюды.. 17  1. Реставрация фрагментов из слюды. 17  Таблица ФСН 26-02-001 Многократная двухсторонняя очистка и промывка слюды «на просвет» от различных загрязнений. 17  Таблица ФСН 26-02-002 Восполнение утрат на фрагментах из слюды «на просвет». 17  Таблица ФСН 26-02-003 Удаление со слюды поновлений и записей красочного слоя скальпелем и различными химическими растворами. 18  Таблица ФСН 26-02-004 Склеивание отреставрированных слоев фрагментов из слюды между собой с предварительной выверкой по картограмме. 18  Таблица ФСН 26-02-005 Сшивка фрагментов слюды вощеной нитью.. 19  Таблица ФСН 26-02-006 Консервация подлинной слюды.. 19  2. Воссоздание фрагментов из слюды.. 19  Таблица ФСН 26-02-007 Воссоздание фрагментов из слюды с выверкой на световом столе. 19  Таблица ФСН 26-02-008 Создание образца художественно-декоративного покрытия на слюде художественными масляными красками и фольгой. 19  Таблица ФСН 26-02-009 Воссоздание художественно-декоративного покрытия слюды художественными масляными красками и фольгой. 20  Раздел 3. Разные работы.. 21  Таблица ФСН 26-03-001 Изготовление шпилек для петельчатых креплений диаметром 1-2 мм, длиной 145-350 мм из стальной проволоки. 21  Таблица ФСН 26-03-002 Разборка и сборка произведений прикладного искусства оловянно-слюдяной группы.. 21
	Таблица ФСН 26-01-018    Воссоздание гвоздей с кованой шляпкой конической формы по образцу подлинных из обойных гвоздей «Текс» Состав работ:  1. Холодная ковка шляпки конической формы. 2. Опиловка излишней толщины стержней до диаметра 12 мм.  Измеритель: 10 шт.  26-01-018-1        Воссоздание гвоздей с кованой шляпкой конической формы по образцу подлинных из обойных гвоздей «Текс»  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-01-018-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,49  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0220  Гвозди «Текс»  кг  0,0019  РАЗДЕЛ 2. РЕСТАВРАЦИЯ И ВОССОЗДАНИЕ ФРАГМЕНТОВ ИЗ СЛЮДЫ  1. РЕСТАВРАЦИЯ ФРАГМЕНТОВ ИЗ СЛЮДЫ.  Таблица ФСН 26-02-001    Многократная двухсторонняя очистка и промывка слюды «на просвет» от различных загрязнений Состав работ:  1. Обеспыливание поверхности слюды сухой кистью. 2. Многократная двухсторонняя очистка и промывка слюды от различных загрязнений. 3. Обезжиривание и высушивание слюды этиловым спиртом.  Измеритель: 1 дм2 одного слоя  Многократная двухсторонняя очистка и промывка слюды «на просвет» от различных загрязнений в местах креплений; площадь фрагментов:  26-02-001-1        до 10 см2  26-02-001-2        более 10 см2  Многократная двухсторонняя очистка и промывка слюды «на просвет» отразличных загрязнений по всей поверхности; площадь фрагментов:  26-02-001-3        до 10 см2  26-02-001-4        более 10 см2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-001-1  26-02-001-2  26-02-001-3  26-02-001-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,13  0,67  4,97  2,87  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0285  Ксилол  кг  0,0075  0,0075  0,0075  0,0075  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,0005  0,0005  0,0005  0,0005  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,003  0,003  0,003  0,003  Таблица ФСН 26-02-002    Восполнение утрат на фрагментах из слюды «на просвет» Состав работ:  1. Подбор и расслаивание кристалла слюды на слои, соответствующие толщине, цвету и тону подлинника. 2. Нарезка подобранной слюды ножницами по форме восполняемого фрагмента и вклейка ее в местах утрат.  Измеритель: 1 дм2  Восполнение утрат площадью до 5 см2 на фрагментах из слюды «на просвет»; процент утрат:  26-02-002-1        до 5 %  26-02-002-2        до 10 %  26-02-002-3        до 15 %  26-02-002-4        до 20 %  26-02-002-5        до 25 %  26-02-002-6        до 30 %  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-002-1  26-02-002-2  26-02-002-3  26-02-002-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,36  0,68  1,1  1,31  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0291)  Слюда  г  П  П  П  П  888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,00012  0,00024  0,00036  0,00048  888-0285  Ксилол  кг  0,00012  0,00024  0,00036  0,00048  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,0015  0,0015  0,0015  0,0015     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-002-5  26-02-002-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,47  1,65  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0291)  Слюда  г  П  П  888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,0006  0,00072  888-0285  Ксилол  кг  0,0006  0,00072  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,0015  0,0015  Таблица ФСН 26-02-003    Удаление со слюды поновлений и записей красочного слоя скальпелем и различными химическими растворами Состав работ:  1. Удаление со слюды поновлений и записей красочного слоя скальпелем и различными химическими растворами. 2. Укрепление остатков подлинного красочного слоя дамарным лаком (или материалом по рекомендации лаборатории).  Измеритель: 1 дм2  Удаление со слюды от 65 до 75 % поновлений и записей красочного слоя скальпелем и различными химическими растворами:  26-02-003-1        пленкообразование мягкое  26-02-003-2        пленкообразование твердое  Удаление со слюды 100 % поновлений и записей красочного слоя скальпелем и различными химическими растворами:  26-02-003-3        пленкообразование мягкое  26-02-003-4        пленкообразование твердое  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-003-1  26-02-003-2  26-02-003-3  26-02-003-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  3,41  9,02  2,42  6,49  1.1  Средний разряд (категория) работы     ВК  ВК  ВК  ВК  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0313  Растворитель № 646  кг  0,0094  0,0094  0,0094  0,0094  888-0285  Ксилол  кг  0,0005  0,0005  0,0005  0,0005  888-0083  Спирт поливиниловый  кг  0,0005  0,0005  0,0005  0,0005  888-0062  Масло льняное  кг  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,001  0,001  0,001  0,001  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,001  0,001  0,001  0,001  Таблица ФСН 26-02-004    Склеивание отреставрированных слоев фрагментов из слюды между собой с предварительной выверкой по картограмме Состав работ:  1. Склеивание отреставрированных споев фрагментов из слюды между собой с предварительной выверкой по картограмме.  Измеритель: 1 дм2  Склеивание отреставрированных споев фрагментов из слюды между собой с предварительной выверкой по картограмме площадью:  26-02-004-1        до 1 дм2  26-02-004-2        более 1 дм2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-004-1  26-02-004-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,11  0,06  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,0006  0,0006  888-0285  Ксилол  кг  0,0006  0,0006  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,001  0,001  Таблица ФСН 26-02-005    Сшивка фрагментов слюды вощеной нитью  Состав работ:  1. Сверление отверстия малой электродрелью в слюде. 2. Вощение нити. 3. Сшивание внахлест фрагментов слюды.  Измеритель: 1 пог. дм шва  26-02-005-1        Сшивка фрагментов слюды вощеной нитью  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-005-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,17  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0335  Воск натуральный  кг  0,00002  101-2073  Нитки суровые  кг  0,00004  Таблица ФСН 26-02-006    Консервация подлинной слюды  Состав работ:  1. Подбор кристалла слюды и расслаивание его с выверкой тона и цвета на световом столе. 2. Нарезка и установка защитных слоев с двух сторон с проклейкой.  Измеритель: 1 дм2  Консервация фрагментов подлинной слюды площадью:  26-02-006-1        до 1,0 дм2  26-02-006-2        более 1,0 дм2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-006-1  26-02-006-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,55  1,03  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0291)  Слюда  г  П  П  888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,0012  0,0012  888-0285  Ксилол  кг  0,0012  0,0012  2. ВОССОЗДАНИЕ ФРАГМЕНТОВ ИЗ СЛЮДЫ.  Таблица ФСН 26-02-007    Воссоздание фрагментов из слюды с выверкой на световом столе Состав работ:  1. Изготовление шаблона по подлиннику. 2. Подбор и расслаивание кристалла слюды согласно образцу по размеру, цвету, тону и толщине с выверкой на световом столе. 3. Нарезка плоскостей слюды по шаблону ножницами.  Измеритель: 1 дм2  Воссоздание фрагментов из слюды с выверкой на световом столе площадью:  26-02-007-1        от 0,5 до 2,0 дм2  26-02-007-2        от 2,0 до 3,0 дм2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-007-1  26-02-007-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,57  0,28  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0291)  Слюда  г  П  П  Таблица ФСН 26-02-008    Создание образца художественно-декоративного покрытия на слюде художественными масляными красками и фольгой Состав работ:  1. Предварительный осмотр и изучение ряда подлинных фрагментов слюды с декоративным открытием. Выявление поновлений и записей, сохранности цвета красителей и фактуры. 2. Выборка наиболее характерных подлинных фрагментов для создания образцов. 3. Подбор красок и предварительные пробы цветовых соотношений на палитре и слюде с учетом выявления наиболее характерных декоративных приемов на подлиннике. 4. Создание образца с подбором и подготовкой слюды, воссозданием художественно-декоративного покрытия художественными масляными красками, фольгой и установкой защитных споев.  Измеритель: 1 образец  26-02-008-1        Создание образца художественно-декоративного покрытия на слюде размером 0,5-1,0 дм2 художественными масляными красками и фольгой  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-008-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,31  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  4  МАТЕРИАЛЫ        (101-2390)  Краски художественные (тертые)  кг  0,00225  (888-0291)  Слюда  г  П  888-0384  Лак поливинилацетатный  кг  0,003  888-0062  Масло льняное  кг  0,0045  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,001  888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,0006  888-0285  Ксилол  кг  0,0021  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,0015  Таблица ФСН 26-02-009    Воссоздание художественно-декоративного покрытия слюды художественными масляными красками и фольгой Состав работ:  Для норм 1, 2: 1. Изготовление картонного шаблона по подлиннику. 2. Подбор слюды и расслаивание ее согласно толщине подлинника. 3. Нарезка слюды по шаблону ножницами. 4. Очистка слюды влажным ватным тампоном и обезжиривание спиртом или денатуратом. 5. Воссоздание художественно-декоративного покрытия слюды художественными масляными красками согласно утвержденному образцу.  Для нормы 3: 1. Нарезка фольги по шаблону. 2. Имитация фактуры фольги торцом щетинной кисти согласно подлиннику. 3. Наложение подготовленной фольги на поверхность красочного споя методом «на отлип».  Измеритель: 1 дм2  Воссоздание художественно-декоративного покрытия слюды художественными масляными красками и фольгой:  26-02-009-1        художественными масляными красками и фольгой  26-02-009-2        художественными масляными красками  26-02-009-3        фольгой  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-009-1  26-02-009-2  26-02-009-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,01  1,75  0,26  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ              (101-2390)  Краски художественные (тертые)  кг  0,0015  0,0015  -  (888-0291)  Слюда  г  П  П  П  888-0384  Лак поливинилацетатный  кг  0,002  0,002  -  888-0211  Растворитель Пинен  кг  0,001  0,001  -  888-0062  Масло льняное  кг  0,003  -  0,003  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,0005  0,0005  -  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,001  0,001  -  888-0393  Фольга алюминиевая мягкая, рулонная толщ. 0,1 мм  кг  0,000175  -  0,000175  РАЗДЕЛ 3. РАЗНЫЕ РАБОТЫ.  Таблица ФСН 26-03-001    Изготовление шпилек для петельчатых креплений диаметром 1-2 мм, длиной 145-350 мм из стальной проволоки Состав работ:  1. Разметка и рубка зубилом шпилек необходимой длины из проволоки соответствующего диаметра. 2. Выпрямление (рихтовка) шпилек металлическим молотком. 3. Зачистка концов шпилек напильником.  Измеритель: 10 шт.  Изготовление шпилек для петельчатых креплений из стальной проволоки 145-350 мм, диаметром:  26-03-001-1        1,0 мм  26-03-001-2        1,5 мм  26-03-001-3        2,0 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-03-001-1  26-03-001-2  26-03-001-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,65  0,65  0,65  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  III  III  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0121  Проволока стальная черная диаметром 1,0 мм  кг  0,0022  -  -  888-0386  Проволока стальная черная диаметром 1,5 мм  кг  -  0,00303  -  888-0387  Проволока стальная черная диаметром 2,0 мм  кг  -  -  0,0052  Таблица ФСН 26-03-002    Разборка и сборка произведений прикладного искусства оловянно-слюдяной группы Состав работ:  Для норм 1-3: 1. Тщательный осмотр фонаря с внешней и внутренней сторон. Удаление с поверхности фонаря пыли, грязи и копоти сухой кистью. 2. Выем шпилек из петельчатых креплений и разборка фонаря на основные части и детали с раскладкой их на картограммном столе. 3. Освобождение деталей от закрепочных гвоздей. Раскладка узорного металла, слюды и каркасного металла на картограммном столе.  Для норм 4-6: 1. Подгонка и совмещение узорного металла, слюды и каркасного металла. 2. Сверление отверстий электродрелью. 3. Закрепление деталей. 4. Сборка шатров, фонарной части и килевидного низа с помощью шпилек для петельчатых креплений. 5. Сборка фонаря с помощью шпилек для петельчатых креплений. Для нормы 7: 1. Тщательный осмотр оконницы, удаление с поверхности оконницы пыли, грязи и копоти сухой кистью. 2. Освобождение от заклепочных гвоздей каркасного металла и слюды с раскладкой их на картограммном столе.  Для нормы 8, 9: 1. Подгонка и совмещение каркасного металла и слюды. 2. Сверление отверстий электродрелью. 3. Сборка оконницы с помощью гвоздей-заклепок.  Измеритель: 1 шпилька (нормы 1, 2, 4, 5); 10 шт. гвоздей-заклепок (нормы 3, 6, 7, 8)  Разборка оловянно-слюдяных фонарей:  26-03-002-1        Прямолинейная шпилька  26-03-002-2        Криволинейная шпилька  26-03-002-3        10 гвоздей-закрепок  Сборка оловянно-слюдяных фонарей:  26-03-002-4        Прямолинейная шпилька  26-03-002-5        Криволинейная шпилька  26-03-002-6        Сборка оловянно-слюдяных фонарей:  26-03-002-7        Разборка слюдных оконниц  26-03-002-8        Сборка слюдных оконниц  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-03-002-1  26-03-002-2  26-03-002-3  26-03-002-4  26-03-002-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,5  1,54  0,12  0,31  2,53  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  II     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-03-002-6  26-03-002-7  26-03-002-8  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,47  0,1  0,37  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0292  Сплав Вуда  г  -  -  0,125  888-0308  Сода кальцинированная (натрий углекислый) техническая  кг  -  -  0,0005  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  -  -  0,0005  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  Раздел 1. Реставрация и воссоздание узорного металла (оловянное, оловянно-свинцовое литье) и каркасного металла. 8  1. Реставрация узорного металла. 8  Таблица ФСН 26-01-001 Выправка деформированного узорного металла. 8  Таблица ФСН 26-01-002 Двухсторонняя очистка поверхности узорного металла от многослойных, разновременных покрытий (олифа, паки, нагар и т.д.) 8  Таблица ФСН 26-01-003 Впаивание воссозданных фрагментов в местах утрат узорного металла. 9  2. Реставрация и воссоздание каркасного металла. 9  Таблица ФСН 26-01-004 Рихтовка деформированного каркасного металла. 9  Таблица ФСН 26-01-00 Двухсторонняя химическая очистка каркасного металла от застаревших многослойных лаковых покрытий и масляных красок. 10  Таблица ФСН 26-01-006 Лужение черного металла, гвоздей-заклепок и заклепок винтов оловом или оловянно-свинцовым сплавом с двух сторон. 10  Таблица ФСН 26-01-007 Выколотка по шаблону вручную погонных деталей шириной 9-11 мм.. 11  Таблица ФСН 26-01-008 Пайка внахлест погонных деталей шириной 9-11 мм.. 11  Таблица ФСН 26-01-009 Воссоздание и реставрация каркасного металла с чеканкой точечных узоров до трех радов согласно подлиннику. 11  Таблица ФСН 26-01-010 Реставрация каркасного металла методом пайки. 12  Таблица ФСН 26-01-011 Воссоздание и реставрация узорных круглых накладок «денежки» диаметром 25 мм с чеканкой точечного орнамента согласно подлиннику. 13  Таблица ФСН 26-01-012 Воссоздание и реставрация орнаментированных выколотных деталей из черного металла. 13  Таблица ФСН 26-01-013 Дублирование орнаментированных выколотных деталей с просечным орнаментом средней сложности. 14  Таблица ФСН 26-01-014 Реставрация кованого просечного металла толщиной 0,3 мм согласно подлиннику. 15  Таблица ФСН 26-01-015 Воссоздание петельчатых креплений согласно подлиннику. 15  Таблица ФСН 26-01-016 Воссоздание просечных узоров восьмигранной формы размером в поперечнике 30 мм.. 16  Таблица ФСН 26-01-017 Реставрация сломанных кованых железных гвоздей. 16  Таблица ФСН 26-01-018 Воссоздание гвоздей с кованой шляпкой конической формы по образцу подлинных из обойных гвоздей «Текс». 16  Раздел 2. Реставрация и воссоздание фрагментов из слюды.. 17  1. Реставрация фрагментов из слюды. 17  Таблица ФСН 26-02-001 Многократная двухсторонняя очистка и промывка слюды «на просвет» от различных загрязнений. 17  Таблица ФСН 26-02-002 Восполнение утрат на фрагментах из слюды «на просвет». 17  Таблица ФСН 26-02-003 Удаление со слюды поновлений и записей красочного слоя скальпелем и различными химическими растворами. 18  Таблица ФСН 26-02-004 Склеивание отреставрированных слоев фрагментов из слюды между собой с предварительной выверкой по картограмме. 18  Таблица ФСН 26-02-005 Сшивка фрагментов слюды вощеной нитью.. 19  Таблица ФСН 26-02-006 Консервация подлинной слюды.. 19  2. Воссоздание фрагментов из слюды.. 19  Таблица ФСН 26-02-007 Воссоздание фрагментов из слюды с выверкой на световом столе. 19  Таблица ФСН 26-02-008 Создание образца художественно-декоративного покрытия на слюде художественными масляными красками и фольгой. 19  Таблица ФСН 26-02-009 Воссоздание художественно-декоративного покрытия слюды художественными масляными красками и фольгой. 20  Раздел 3. Разные работы.. 21  Таблица ФСН 26-03-001 Изготовление шпилек для петельчатых креплений диаметром 1-2 мм, длиной 145-350 мм из стальной проволоки. 21  Таблица ФСН 26-03-002 Разборка и сборка произведений прикладного искусства оловянно-слюдяной группы.. 21
	Таблица ФСН 26-02-001    Многократная двухсторонняя очистка и промывка слюды «на просвет» от различных загрязнений Состав работ:  1. Обеспыливание поверхности слюды сухой кистью. 2. Многократная двухсторонняя очистка и промывка слюды от различных загрязнений. 3. Обезжиривание и высушивание слюды этиловым спиртом.  Измеритель: 1 дм2 одного слоя  Многократная двухсторонняя очистка и промывка слюды «на просвет» от различных загрязнений в местах креплений; площадь фрагментов:  26-02-001-1        до 10 см2  26-02-001-2        более 10 см2  Многократная двухсторонняя очистка и промывка слюды «на просвет» отразличных загрязнений по всей поверхности; площадь фрагментов:  26-02-001-3        до 10 см2  26-02-001-4        более 10 см2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-001-1  26-02-001-2  26-02-001-3  26-02-001-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,13  0,67  4,97  2,87  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0285  Ксилол  кг  0,0075  0,0075  0,0075  0,0075  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,0005  0,0005  0,0005  0,0005  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,003  0,003  0,003  0,003  Таблица ФСН 26-02-002    Восполнение утрат на фрагментах из слюды «на просвет» Состав работ:  1. Подбор и расслаивание кристалла слюды на слои, соответствующие толщине, цвету и тону подлинника. 2. Нарезка подобранной слюды ножницами по форме восполняемого фрагмента и вклейка ее в местах утрат.  Измеритель: 1 дм2  Восполнение утрат площадью до 5 см2 на фрагментах из слюды «на просвет»; процент утрат:  26-02-002-1        до 5 %  26-02-002-2        до 10 %  26-02-002-3        до 15 %  26-02-002-4        до 20 %  26-02-002-5        до 25 %  26-02-002-6        до 30 %  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-002-1  26-02-002-2  26-02-002-3  26-02-002-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,36  0,68  1,1  1,31  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0291)  Слюда  г  П  П  П  П  888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,00012  0,00024  0,00036  0,00048  888-0285  Ксилол  кг  0,00012  0,00024  0,00036  0,00048  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,0015  0,0015  0,0015  0,0015     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-002-5  26-02-002-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,47  1,65  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0291)  Слюда  г  П  П  888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,0006  0,00072  888-0285  Ксилол  кг  0,0006  0,00072  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,0015  0,0015  Таблица ФСН 26-02-003    Удаление со слюды поновлений и записей красочного слоя скальпелем и различными химическими растворами Состав работ:  1. Удаление со слюды поновлений и записей красочного слоя скальпелем и различными химическими растворами. 2. Укрепление остатков подлинного красочного слоя дамарным лаком (или материалом по рекомендации лаборатории).  Измеритель: 1 дм2  Удаление со слюды от 65 до 75 % поновлений и записей красочного слоя скальпелем и различными химическими растворами:  26-02-003-1        пленкообразование мягкое  26-02-003-2        пленкообразование твердое  Удаление со слюды 100 % поновлений и записей красочного слоя скальпелем и различными химическими растворами:  26-02-003-3        пленкообразование мягкое  26-02-003-4        пленкообразование твердое  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-003-1  26-02-003-2  26-02-003-3  26-02-003-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  3,41  9,02  2,42  6,49  1.1  Средний разряд (категория) работы     ВК  ВК  ВК  ВК  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0313  Растворитель № 646  кг  0,0094  0,0094  0,0094  0,0094  888-0285  Ксилол  кг  0,0005  0,0005  0,0005  0,0005  888-0083  Спирт поливиниловый  кг  0,0005  0,0005  0,0005  0,0005  888-0062  Масло льняное  кг  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,001  0,001  0,001  0,001  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,001  0,001  0,001  0,001  Таблица ФСН 26-02-004    Склеивание отреставрированных слоев фрагментов из слюды между собой с предварительной выверкой по картограмме Состав работ:  1. Склеивание отреставрированных споев фрагментов из слюды между собой с предварительной выверкой по картограмме.  Измеритель: 1 дм2  Склеивание отреставрированных споев фрагментов из слюды между собой с предварительной выверкой по картограмме площадью:  26-02-004-1        до 1 дм2  26-02-004-2        более 1 дм2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-004-1  26-02-004-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,11  0,06  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,0006  0,0006  888-0285  Ксилол  кг  0,0006  0,0006  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,001  0,001  Таблица ФСН 26-02-005    Сшивка фрагментов слюды вощеной нитью  Состав работ:  1. Сверление отверстия малой электродрелью в слюде. 2. Вощение нити. 3. Сшивание внахлест фрагментов слюды.  Измеритель: 1 пог. дм шва  26-02-005-1        Сшивка фрагментов слюды вощеной нитью  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-005-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,17  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0335  Воск натуральный  кг  0,00002  101-2073  Нитки суровые  кг  0,00004  Таблица ФСН 26-02-006    Консервация подлинной слюды  Состав работ:  1. Подбор кристалла слюды и расслаивание его с выверкой тона и цвета на световом столе. 2. Нарезка и установка защитных слоев с двух сторон с проклейкой.  Измеритель: 1 дм2  Консервация фрагментов подлинной слюды площадью:  26-02-006-1        до 1,0 дм2  26-02-006-2        более 1,0 дм2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-006-1  26-02-006-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,55  1,03  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0291)  Слюда  г  П  П  888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,0012  0,0012  888-0285  Ксилол  кг  0,0012  0,0012  2. ВОССОЗДАНИЕ ФРАГМЕНТОВ ИЗ СЛЮДЫ.  Таблица ФСН 26-02-007    Воссоздание фрагментов из слюды с выверкой на световом столе Состав работ:  1. Изготовление шаблона по подлиннику. 2. Подбор и расслаивание кристалла слюды согласно образцу по размеру, цвету, тону и толщине с выверкой на световом столе. 3. Нарезка плоскостей слюды по шаблону ножницами.  Измеритель: 1 дм2  Воссоздание фрагментов из слюды с выверкой на световом столе площадью:  26-02-007-1        от 0,5 до 2,0 дм2  26-02-007-2        от 2,0 до 3,0 дм2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-007-1  26-02-007-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,57  0,28  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0291)  Слюда  г  П  П  Таблица ФСН 26-02-008    Создание образца художественно-декоративного покрытия на слюде художественными масляными красками и фольгой Состав работ:  1. Предварительный осмотр и изучение ряда подлинных фрагментов слюды с декоративным открытием. Выявление поновлений и записей, сохранности цвета красителей и фактуры. 2. Выборка наиболее характерных подлинных фрагментов для создания образцов. 3. Подбор красок и предварительные пробы цветовых соотношений на палитре и слюде с учетом выявления наиболее характерных декоративных приемов на подлиннике. 4. Создание образца с подбором и подготовкой слюды, воссозданием художественно-декоративного покрытия художественными масляными красками, фольгой и установкой защитных споев.  Измеритель: 1 образец  26-02-008-1        Создание образца художественно-декоративного покрытия на слюде размером 0,5-1,0 дм2 художественными масляными красками и фольгой  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-008-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,31  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  4  МАТЕРИАЛЫ        (101-2390)  Краски художественные (тертые)  кг  0,00225  (888-0291)  Слюда  г  П  888-0384  Лак поливинилацетатный  кг  0,003  888-0062  Масло льняное  кг  0,0045  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,001  888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,0006  888-0285  Ксилол  кг  0,0021  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,0015  Таблица ФСН 26-02-009    Воссоздание художественно-декоративного покрытия слюды художественными масляными красками и фольгой Состав работ:  Для норм 1, 2: 1. Изготовление картонного шаблона по подлиннику. 2. Подбор слюды и расслаивание ее согласно толщине подлинника. 3. Нарезка слюды по шаблону ножницами. 4. Очистка слюды влажным ватным тампоном и обезжиривание спиртом или денатуратом. 5. Воссоздание художественно-декоративного покрытия слюды художественными масляными красками согласно утвержденному образцу.  Для нормы 3: 1. Нарезка фольги по шаблону. 2. Имитация фактуры фольги торцом щетинной кисти согласно подлиннику. 3. Наложение подготовленной фольги на поверхность красочного споя методом «на отлип».  Измеритель: 1 дм2  Воссоздание художественно-декоративного покрытия слюды художественными масляными красками и фольгой:  26-02-009-1        художественными масляными красками и фольгой  26-02-009-2        художественными масляными красками  26-02-009-3        фольгой  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-009-1  26-02-009-2  26-02-009-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,01  1,75  0,26  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ              (101-2390)  Краски художественные (тертые)  кг  0,0015  0,0015  -  (888-0291)  Слюда  г  П  П  П  888-0384  Лак поливинилацетатный  кг  0,002  0,002  -  888-0211  Растворитель Пинен  кг  0,001  0,001  -  888-0062  Масло льняное  кг  0,003  -  0,003  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,0005  0,0005  -  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,001  0,001  -  888-0393  Фольга алюминиевая мягкая, рулонная толщ. 0,1 мм  кг  0,000175  -  0,000175  РАЗДЕЛ 3. РАЗНЫЕ РАБОТЫ.  Таблица ФСН 26-03-001    Изготовление шпилек для петельчатых креплений диаметром 1-2 мм, длиной 145-350 мм из стальной проволоки Состав работ:  1. Разметка и рубка зубилом шпилек необходимой длины из проволоки соответствующего диаметра. 2. Выпрямление (рихтовка) шпилек металлическим молотком. 3. Зачистка концов шпилек напильником.  Измеритель: 10 шт.  Изготовление шпилек для петельчатых креплений из стальной проволоки 145-350 мм, диаметром:  26-03-001-1        1,0 мм  26-03-001-2        1,5 мм  26-03-001-3        2,0 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-03-001-1  26-03-001-2  26-03-001-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,65  0,65  0,65  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  III  III  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0121  Проволока стальная черная диаметром 1,0 мм  кг  0,0022  -  -  888-0386  Проволока стальная черная диаметром 1,5 мм  кг  -  0,00303  -  888-0387  Проволока стальная черная диаметром 2,0 мм  кг  -  -  0,0052  Таблица ФСН 26-03-002    Разборка и сборка произведений прикладного искусства оловянно-слюдяной группы Состав работ:  Для норм 1-3: 1. Тщательный осмотр фонаря с внешней и внутренней сторон. Удаление с поверхности фонаря пыли, грязи и копоти сухой кистью. 2. Выем шпилек из петельчатых креплений и разборка фонаря на основные части и детали с раскладкой их на картограммном столе. 3. Освобождение деталей от закрепочных гвоздей. Раскладка узорного металла, слюды и каркасного металла на картограммном столе.  Для норм 4-6: 1. Подгонка и совмещение узорного металла, слюды и каркасного металла. 2. Сверление отверстий электродрелью. 3. Закрепление деталей. 4. Сборка шатров, фонарной части и килевидного низа с помощью шпилек для петельчатых креплений. 5. Сборка фонаря с помощью шпилек для петельчатых креплений. Для нормы 7: 1. Тщательный осмотр оконницы, удаление с поверхности оконницы пыли, грязи и копоти сухой кистью. 2. Освобождение от заклепочных гвоздей каркасного металла и слюды с раскладкой их на картограммном столе.  Для нормы 8, 9: 1. Подгонка и совмещение каркасного металла и слюды. 2. Сверление отверстий электродрелью. 3. Сборка оконницы с помощью гвоздей-заклепок.  Измеритель: 1 шпилька (нормы 1, 2, 4, 5); 10 шт. гвоздей-заклепок (нормы 3, 6, 7, 8)  Разборка оловянно-слюдяных фонарей:  26-03-002-1        Прямолинейная шпилька  26-03-002-2        Криволинейная шпилька  26-03-002-3        10 гвоздей-закрепок  Сборка оловянно-слюдяных фонарей:  26-03-002-4        Прямолинейная шпилька  26-03-002-5        Криволинейная шпилька  26-03-002-6        Сборка оловянно-слюдяных фонарей:  26-03-002-7        Разборка слюдных оконниц  26-03-002-8        Сборка слюдных оконниц  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-03-002-1  26-03-002-2  26-03-002-3  26-03-002-4  26-03-002-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,5  1,54  0,12  0,31  2,53  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  II     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-03-002-6  26-03-002-7  26-03-002-8  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,47  0,1  0,37  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0292  Сплав Вуда  г  -  -  0,125  888-0308  Сода кальцинированная (натрий углекислый) техническая  кг  -  -  0,0005  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  -  -  0,0005  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  Раздел 1. Реставрация и воссоздание узорного металла (оловянное, оловянно-свинцовое литье) и каркасного металла. 8  1. Реставрация узорного металла. 8  Таблица ФСН 26-01-001 Выправка деформированного узорного металла. 8  Таблица ФСН 26-01-002 Двухсторонняя очистка поверхности узорного металла от многослойных, разновременных покрытий (олифа, паки, нагар и т.д.) 8  Таблица ФСН 26-01-003 Впаивание воссозданных фрагментов в местах утрат узорного металла. 9  2. Реставрация и воссоздание каркасного металла. 9  Таблица ФСН 26-01-004 Рихтовка деформированного каркасного металла. 9  Таблица ФСН 26-01-00 Двухсторонняя химическая очистка каркасного металла от застаревших многослойных лаковых покрытий и масляных красок. 10  Таблица ФСН 26-01-006 Лужение черного металла, гвоздей-заклепок и заклепок винтов оловом или оловянно-свинцовым сплавом с двух сторон. 10  Таблица ФСН 26-01-007 Выколотка по шаблону вручную погонных деталей шириной 9-11 мм.. 11  Таблица ФСН 26-01-008 Пайка внахлест погонных деталей шириной 9-11 мм.. 11  Таблица ФСН 26-01-009 Воссоздание и реставрация каркасного металла с чеканкой точечных узоров до трех радов согласно подлиннику. 11  Таблица ФСН 26-01-010 Реставрация каркасного металла методом пайки. 12  Таблица ФСН 26-01-011 Воссоздание и реставрация узорных круглых накладок «денежки» диаметром 25 мм с чеканкой точечного орнамента согласно подлиннику. 13  Таблица ФСН 26-01-012 Воссоздание и реставрация орнаментированных выколотных деталей из черного металла. 13  Таблица ФСН 26-01-013 Дублирование орнаментированных выколотных деталей с просечным орнаментом средней сложности. 14  Таблица ФСН 26-01-014 Реставрация кованого просечного металла толщиной 0,3 мм согласно подлиннику. 15  Таблица ФСН 26-01-015 Воссоздание петельчатых креплений согласно подлиннику. 15  Таблица ФСН 26-01-016 Воссоздание просечных узоров восьмигранной формы размером в поперечнике 30 мм.. 16  Таблица ФСН 26-01-017 Реставрация сломанных кованых железных гвоздей. 16  Таблица ФСН 26-01-018 Воссоздание гвоздей с кованой шляпкой конической формы по образцу подлинных из обойных гвоздей «Текс». 16  Раздел 2. Реставрация и воссоздание фрагментов из слюды.. 17  1. Реставрация фрагментов из слюды. 17  Таблица ФСН 26-02-001 Многократная двухсторонняя очистка и промывка слюды «на просвет» от различных загрязнений. 17  Таблица ФСН 26-02-002 Восполнение утрат на фрагментах из слюды «на просвет». 17  Таблица ФСН 26-02-003 Удаление со слюды поновлений и записей красочного слоя скальпелем и различными химическими растворами. 18  Таблица ФСН 26-02-004 Склеивание отреставрированных слоев фрагментов из слюды между собой с предварительной выверкой по картограмме. 18  Таблица ФСН 26-02-005 Сшивка фрагментов слюды вощеной нитью.. 19  Таблица ФСН 26-02-006 Консервация подлинной слюды.. 19  2. Воссоздание фрагментов из слюды.. 19  Таблица ФСН 26-02-007 Воссоздание фрагментов из слюды с выверкой на световом столе. 19  Таблица ФСН 26-02-008 Создание образца художественно-декоративного покрытия на слюде художественными масляными красками и фольгой. 19  Таблица ФСН 26-02-009 Воссоздание художественно-декоративного покрытия слюды художественными масляными красками и фольгой. 20  Раздел 3. Разные работы.. 21  Таблица ФСН 26-03-001 Изготовление шпилек для петельчатых креплений диаметром 1-2 мм, длиной 145-350 мм из стальной проволоки. 21  Таблица ФСН 26-03-002 Разборка и сборка произведений прикладного искусства оловянно-слюдяной группы.. 21
	Таблица ФСН 26-02-002    Восполнение утрат на фрагментах из слюды «на просвет» Состав работ:  1. Подбор и расслаивание кристалла слюды на слои, соответствующие толщине, цвету и тону подлинника. 2. Нарезка подобранной слюды ножницами по форме восполняемого фрагмента и вклейка ее в местах утрат.  Измеритель: 1 дм2  Восполнение утрат площадью до 5 см2 на фрагментах из слюды «на просвет»; процент утрат:  26-02-002-1        до 5 %  26-02-002-2        до 10 %  26-02-002-3        до 15 %  26-02-002-4        до 20 %  26-02-002-5        до 25 %  26-02-002-6        до 30 %  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-002-1  26-02-002-2  26-02-002-3  26-02-002-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,36  0,68  1,1  1,31  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0291)  Слюда  г  П  П  П  П  888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,00012  0,00024  0,00036  0,00048  888-0285  Ксилол  кг  0,00012  0,00024  0,00036  0,00048  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,0015  0,0015  0,0015  0,0015     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-002-5  26-02-002-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,47  1,65  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0291)  Слюда  г  П  П  888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,0006  0,00072  888-0285  Ксилол  кг  0,0006  0,00072  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,0015  0,0015  Таблица ФСН 26-02-003    Удаление со слюды поновлений и записей красочного слоя скальпелем и различными химическими растворами Состав работ:  1. Удаление со слюды поновлений и записей красочного слоя скальпелем и различными химическими растворами. 2. Укрепление остатков подлинного красочного слоя дамарным лаком (или материалом по рекомендации лаборатории).  Измеритель: 1 дм2  Удаление со слюды от 65 до 75 % поновлений и записей красочного слоя скальпелем и различными химическими растворами:  26-02-003-1        пленкообразование мягкое  26-02-003-2        пленкообразование твердое  Удаление со слюды 100 % поновлений и записей красочного слоя скальпелем и различными химическими растворами:  26-02-003-3        пленкообразование мягкое  26-02-003-4        пленкообразование твердое  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-003-1  26-02-003-2  26-02-003-3  26-02-003-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  3,41  9,02  2,42  6,49  1.1  Средний разряд (категория) работы     ВК  ВК  ВК  ВК  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0313  Растворитель № 646  кг  0,0094  0,0094  0,0094  0,0094  888-0285  Ксилол  кг  0,0005  0,0005  0,0005  0,0005  888-0083  Спирт поливиниловый  кг  0,0005  0,0005  0,0005  0,0005  888-0062  Масло льняное  кг  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,001  0,001  0,001  0,001  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,001  0,001  0,001  0,001  Таблица ФСН 26-02-004    Склеивание отреставрированных слоев фрагментов из слюды между собой с предварительной выверкой по картограмме Состав работ:  1. Склеивание отреставрированных споев фрагментов из слюды между собой с предварительной выверкой по картограмме.  Измеритель: 1 дм2  Склеивание отреставрированных споев фрагментов из слюды между собой с предварительной выверкой по картограмме площадью:  26-02-004-1        до 1 дм2  26-02-004-2        более 1 дм2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-004-1  26-02-004-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,11  0,06  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,0006  0,0006  888-0285  Ксилол  кг  0,0006  0,0006  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,001  0,001  Таблица ФСН 26-02-005    Сшивка фрагментов слюды вощеной нитью  Состав работ:  1. Сверление отверстия малой электродрелью в слюде. 2. Вощение нити. 3. Сшивание внахлест фрагментов слюды.  Измеритель: 1 пог. дм шва  26-02-005-1        Сшивка фрагментов слюды вощеной нитью  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-005-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,17  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0335  Воск натуральный  кг  0,00002  101-2073  Нитки суровые  кг  0,00004  Таблица ФСН 26-02-006    Консервация подлинной слюды  Состав работ:  1. Подбор кристалла слюды и расслаивание его с выверкой тона и цвета на световом столе. 2. Нарезка и установка защитных слоев с двух сторон с проклейкой.  Измеритель: 1 дм2  Консервация фрагментов подлинной слюды площадью:  26-02-006-1        до 1,0 дм2  26-02-006-2        более 1,0 дм2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-006-1  26-02-006-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,55  1,03  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0291)  Слюда  г  П  П  888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,0012  0,0012  888-0285  Ксилол  кг  0,0012  0,0012  2. ВОССОЗДАНИЕ ФРАГМЕНТОВ ИЗ СЛЮДЫ.  Таблица ФСН 26-02-007    Воссоздание фрагментов из слюды с выверкой на световом столе Состав работ:  1. Изготовление шаблона по подлиннику. 2. Подбор и расслаивание кристалла слюды согласно образцу по размеру, цвету, тону и толщине с выверкой на световом столе. 3. Нарезка плоскостей слюды по шаблону ножницами.  Измеритель: 1 дм2  Воссоздание фрагментов из слюды с выверкой на световом столе площадью:  26-02-007-1        от 0,5 до 2,0 дм2  26-02-007-2        от 2,0 до 3,0 дм2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-007-1  26-02-007-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,57  0,28  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0291)  Слюда  г  П  П  Таблица ФСН 26-02-008    Создание образца художественно-декоративного покрытия на слюде художественными масляными красками и фольгой Состав работ:  1. Предварительный осмотр и изучение ряда подлинных фрагментов слюды с декоративным открытием. Выявление поновлений и записей, сохранности цвета красителей и фактуры. 2. Выборка наиболее характерных подлинных фрагментов для создания образцов. 3. Подбор красок и предварительные пробы цветовых соотношений на палитре и слюде с учетом выявления наиболее характерных декоративных приемов на подлиннике. 4. Создание образца с подбором и подготовкой слюды, воссозданием художественно-декоративного покрытия художественными масляными красками, фольгой и установкой защитных споев.  Измеритель: 1 образец  26-02-008-1        Создание образца художественно-декоративного покрытия на слюде размером 0,5-1,0 дм2 художественными масляными красками и фольгой  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-008-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,31  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  4  МАТЕРИАЛЫ        (101-2390)  Краски художественные (тертые)  кг  0,00225  (888-0291)  Слюда  г  П  888-0384  Лак поливинилацетатный  кг  0,003  888-0062  Масло льняное  кг  0,0045  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,001  888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,0006  888-0285  Ксилол  кг  0,0021  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,0015  Таблица ФСН 26-02-009    Воссоздание художественно-декоративного покрытия слюды художественными масляными красками и фольгой Состав работ:  Для норм 1, 2: 1. Изготовление картонного шаблона по подлиннику. 2. Подбор слюды и расслаивание ее согласно толщине подлинника. 3. Нарезка слюды по шаблону ножницами. 4. Очистка слюды влажным ватным тампоном и обезжиривание спиртом или денатуратом. 5. Воссоздание художественно-декоративного покрытия слюды художественными масляными красками согласно утвержденному образцу.  Для нормы 3: 1. Нарезка фольги по шаблону. 2. Имитация фактуры фольги торцом щетинной кисти согласно подлиннику. 3. Наложение подготовленной фольги на поверхность красочного споя методом «на отлип».  Измеритель: 1 дм2  Воссоздание художественно-декоративного покрытия слюды художественными масляными красками и фольгой:  26-02-009-1        художественными масляными красками и фольгой  26-02-009-2        художественными масляными красками  26-02-009-3        фольгой  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-009-1  26-02-009-2  26-02-009-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,01  1,75  0,26  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ              (101-2390)  Краски художественные (тертые)  кг  0,0015  0,0015  -  (888-0291)  Слюда  г  П  П  П  888-0384  Лак поливинилацетатный  кг  0,002  0,002  -  888-0211  Растворитель Пинен  кг  0,001  0,001  -  888-0062  Масло льняное  кг  0,003  -  0,003  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,0005  0,0005  -  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,001  0,001  -  888-0393  Фольга алюминиевая мягкая, рулонная толщ. 0,1 мм  кг  0,000175  -  0,000175  РАЗДЕЛ 3. РАЗНЫЕ РАБОТЫ.  Таблица ФСН 26-03-001    Изготовление шпилек для петельчатых креплений диаметром 1-2 мм, длиной 145-350 мм из стальной проволоки Состав работ:  1. Разметка и рубка зубилом шпилек необходимой длины из проволоки соответствующего диаметра. 2. Выпрямление (рихтовка) шпилек металлическим молотком. 3. Зачистка концов шпилек напильником.  Измеритель: 10 шт.  Изготовление шпилек для петельчатых креплений из стальной проволоки 145-350 мм, диаметром:  26-03-001-1        1,0 мм  26-03-001-2        1,5 мм  26-03-001-3        2,0 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-03-001-1  26-03-001-2  26-03-001-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,65  0,65  0,65  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  III  III  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0121  Проволока стальная черная диаметром 1,0 мм  кг  0,0022  -  -  888-0386  Проволока стальная черная диаметром 1,5 мм  кг  -  0,00303  -  888-0387  Проволока стальная черная диаметром 2,0 мм  кг  -  -  0,0052  Таблица ФСН 26-03-002    Разборка и сборка произведений прикладного искусства оловянно-слюдяной группы Состав работ:  Для норм 1-3: 1. Тщательный осмотр фонаря с внешней и внутренней сторон. Удаление с поверхности фонаря пыли, грязи и копоти сухой кистью. 2. Выем шпилек из петельчатых креплений и разборка фонаря на основные части и детали с раскладкой их на картограммном столе. 3. Освобождение деталей от закрепочных гвоздей. Раскладка узорного металла, слюды и каркасного металла на картограммном столе.  Для норм 4-6: 1. Подгонка и совмещение узорного металла, слюды и каркасного металла. 2. Сверление отверстий электродрелью. 3. Закрепление деталей. 4. Сборка шатров, фонарной части и килевидного низа с помощью шпилек для петельчатых креплений. 5. Сборка фонаря с помощью шпилек для петельчатых креплений. Для нормы 7: 1. Тщательный осмотр оконницы, удаление с поверхности оконницы пыли, грязи и копоти сухой кистью. 2. Освобождение от заклепочных гвоздей каркасного металла и слюды с раскладкой их на картограммном столе.  Для нормы 8, 9: 1. Подгонка и совмещение каркасного металла и слюды. 2. Сверление отверстий электродрелью. 3. Сборка оконницы с помощью гвоздей-заклепок.  Измеритель: 1 шпилька (нормы 1, 2, 4, 5); 10 шт. гвоздей-заклепок (нормы 3, 6, 7, 8)  Разборка оловянно-слюдяных фонарей:  26-03-002-1        Прямолинейная шпилька  26-03-002-2        Криволинейная шпилька  26-03-002-3        10 гвоздей-закрепок  Сборка оловянно-слюдяных фонарей:  26-03-002-4        Прямолинейная шпилька  26-03-002-5        Криволинейная шпилька  26-03-002-6        Сборка оловянно-слюдяных фонарей:  26-03-002-7        Разборка слюдных оконниц  26-03-002-8        Сборка слюдных оконниц  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-03-002-1  26-03-002-2  26-03-002-3  26-03-002-4  26-03-002-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,5  1,54  0,12  0,31  2,53  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  II     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-03-002-6  26-03-002-7  26-03-002-8  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,47  0,1  0,37  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0292  Сплав Вуда  г  -  -  0,125  888-0308  Сода кальцинированная (натрий углекислый) техническая  кг  -  -  0,0005  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  -  -  0,0005  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  Раздел 1. Реставрация и воссоздание узорного металла (оловянное, оловянно-свинцовое литье) и каркасного металла. 8  1. Реставрация узорного металла. 8  Таблица ФСН 26-01-001 Выправка деформированного узорного металла. 8  Таблица ФСН 26-01-002 Двухсторонняя очистка поверхности узорного металла от многослойных, разновременных покрытий (олифа, паки, нагар и т.д.) 8  Таблица ФСН 26-01-003 Впаивание воссозданных фрагментов в местах утрат узорного металла. 9  2. Реставрация и воссоздание каркасного металла. 9  Таблица ФСН 26-01-004 Рихтовка деформированного каркасного металла. 9  Таблица ФСН 26-01-00 Двухсторонняя химическая очистка каркасного металла от застаревших многослойных лаковых покрытий и масляных красок. 10  Таблица ФСН 26-01-006 Лужение черного металла, гвоздей-заклепок и заклепок винтов оловом или оловянно-свинцовым сплавом с двух сторон. 10  Таблица ФСН 26-01-007 Выколотка по шаблону вручную погонных деталей шириной 9-11 мм.. 11  Таблица ФСН 26-01-008 Пайка внахлест погонных деталей шириной 9-11 мм.. 11  Таблица ФСН 26-01-009 Воссоздание и реставрация каркасного металла с чеканкой точечных узоров до трех радов согласно подлиннику. 11  Таблица ФСН 26-01-010 Реставрация каркасного металла методом пайки. 12  Таблица ФСН 26-01-011 Воссоздание и реставрация узорных круглых накладок «денежки» диаметром 25 мм с чеканкой точечного орнамента согласно подлиннику. 13  Таблица ФСН 26-01-012 Воссоздание и реставрация орнаментированных выколотных деталей из черного металла. 13  Таблица ФСН 26-01-013 Дублирование орнаментированных выколотных деталей с просечным орнаментом средней сложности. 14  Таблица ФСН 26-01-014 Реставрация кованого просечного металла толщиной 0,3 мм согласно подлиннику. 15  Таблица ФСН 26-01-015 Воссоздание петельчатых креплений согласно подлиннику. 15  Таблица ФСН 26-01-016 Воссоздание просечных узоров восьмигранной формы размером в поперечнике 30 мм.. 16  Таблица ФСН 26-01-017 Реставрация сломанных кованых железных гвоздей. 16  Таблица ФСН 26-01-018 Воссоздание гвоздей с кованой шляпкой конической формы по образцу подлинных из обойных гвоздей «Текс». 16  Раздел 2. Реставрация и воссоздание фрагментов из слюды.. 17  1. Реставрация фрагментов из слюды. 17  Таблица ФСН 26-02-001 Многократная двухсторонняя очистка и промывка слюды «на просвет» от различных загрязнений. 17  Таблица ФСН 26-02-002 Восполнение утрат на фрагментах из слюды «на просвет». 17  Таблица ФСН 26-02-003 Удаление со слюды поновлений и записей красочного слоя скальпелем и различными химическими растворами. 18  Таблица ФСН 26-02-004 Склеивание отреставрированных слоев фрагментов из слюды между собой с предварительной выверкой по картограмме. 18  Таблица ФСН 26-02-005 Сшивка фрагментов слюды вощеной нитью.. 19  Таблица ФСН 26-02-006 Консервация подлинной слюды.. 19  2. Воссоздание фрагментов из слюды.. 19  Таблица ФСН 26-02-007 Воссоздание фрагментов из слюды с выверкой на световом столе. 19  Таблица ФСН 26-02-008 Создание образца художественно-декоративного покрытия на слюде художественными масляными красками и фольгой. 19  Таблица ФСН 26-02-009 Воссоздание художественно-декоративного покрытия слюды художественными масляными красками и фольгой. 20  Раздел 3. Разные работы.. 21  Таблица ФСН 26-03-001 Изготовление шпилек для петельчатых креплений диаметром 1-2 мм, длиной 145-350 мм из стальной проволоки. 21  Таблица ФСН 26-03-002 Разборка и сборка произведений прикладного искусства оловянно-слюдяной группы.. 21
	2. ВОССОЗДАНИЕ ФРАГМЕНТОВ ИЗ СЛЮДЫ.
	Таблица ФСН 26-02-003    Удаление со слюды поновлений и записей красочного слоя скальпелем и различными химическими растворами Состав работ:  1. Удаление со слюды поновлений и записей красочного слоя скальпелем и различными химическими растворами. 2. Укрепление остатков подлинного красочного слоя дамарным лаком (или материалом по рекомендации лаборатории).  Измеритель: 1 дм2  Удаление со слюды от 65 до 75 % поновлений и записей красочного слоя скальпелем и различными химическими растворами:  26-02-003-1        пленкообразование мягкое  26-02-003-2        пленкообразование твердое  Удаление со слюды 100 % поновлений и записей красочного слоя скальпелем и различными химическими растворами:  26-02-003-3        пленкообразование мягкое  26-02-003-4        пленкообразование твердое  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-003-1  26-02-003-2  26-02-003-3  26-02-003-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  3,41  9,02  2,42  6,49  1.1  Средний разряд (категория) работы     ВК  ВК  ВК  ВК  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0313  Растворитель № 646  кг  0,0094  0,0094  0,0094  0,0094  888-0285  Ксилол  кг  0,0005  0,0005  0,0005  0,0005  888-0083  Спирт поливиниловый  кг  0,0005  0,0005  0,0005  0,0005  888-0062  Масло льняное  кг  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,001  0,001  0,001  0,001  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,001  0,001  0,001  0,001  Таблица ФСН 26-02-004    Склеивание отреставрированных слоев фрагментов из слюды между собой с предварительной выверкой по картограмме Состав работ:  1. Склеивание отреставрированных споев фрагментов из слюды между собой с предварительной выверкой по картограмме.  Измеритель: 1 дм2  Склеивание отреставрированных споев фрагментов из слюды между собой с предварительной выверкой по картограмме площадью:  26-02-004-1        до 1 дм2  26-02-004-2        более 1 дм2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-004-1  26-02-004-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,11  0,06  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,0006  0,0006  888-0285  Ксилол  кг  0,0006  0,0006  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,001  0,001  Таблица ФСН 26-02-005    Сшивка фрагментов слюды вощеной нитью  Состав работ:  1. Сверление отверстия малой электродрелью в слюде. 2. Вощение нити. 3. Сшивание внахлест фрагментов слюды.  Измеритель: 1 пог. дм шва  26-02-005-1        Сшивка фрагментов слюды вощеной нитью  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-005-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,17  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0335  Воск натуральный  кг  0,00002  101-2073  Нитки суровые  кг  0,00004  Таблица ФСН 26-02-006    Консервация подлинной слюды  Состав работ:  1. Подбор кристалла слюды и расслаивание его с выверкой тона и цвета на световом столе. 2. Нарезка и установка защитных слоев с двух сторон с проклейкой.  Измеритель: 1 дм2  Консервация фрагментов подлинной слюды площадью:  26-02-006-1        до 1,0 дм2  26-02-006-2        более 1,0 дм2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-006-1  26-02-006-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,55  1,03  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0291)  Слюда  г  П  П  888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,0012  0,0012  888-0285  Ксилол  кг  0,0012  0,0012  2. ВОССОЗДАНИЕ ФРАГМЕНТОВ ИЗ СЛЮДЫ.  Таблица ФСН 26-02-007    Воссоздание фрагментов из слюды с выверкой на световом столе Состав работ:  1. Изготовление шаблона по подлиннику. 2. Подбор и расслаивание кристалла слюды согласно образцу по размеру, цвету, тону и толщине с выверкой на световом столе. 3. Нарезка плоскостей слюды по шаблону ножницами.  Измеритель: 1 дм2  Воссоздание фрагментов из слюды с выверкой на световом столе площадью:  26-02-007-1        от 0,5 до 2,0 дм2  26-02-007-2        от 2,0 до 3,0 дм2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-007-1  26-02-007-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,57  0,28  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0291)  Слюда  г  П  П  Таблица ФСН 26-02-008    Создание образца художественно-декоративного покрытия на слюде художественными масляными красками и фольгой Состав работ:  1. Предварительный осмотр и изучение ряда подлинных фрагментов слюды с декоративным открытием. Выявление поновлений и записей, сохранности цвета красителей и фактуры. 2. Выборка наиболее характерных подлинных фрагментов для создания образцов. 3. Подбор красок и предварительные пробы цветовых соотношений на палитре и слюде с учетом выявления наиболее характерных декоративных приемов на подлиннике. 4. Создание образца с подбором и подготовкой слюды, воссозданием художественно-декоративного покрытия художественными масляными красками, фольгой и установкой защитных споев.  Измеритель: 1 образец  26-02-008-1        Создание образца художественно-декоративного покрытия на слюде размером 0,5-1,0 дм2 художественными масляными красками и фольгой  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-008-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,31  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  4  МАТЕРИАЛЫ        (101-2390)  Краски художественные (тертые)  кг  0,00225  (888-0291)  Слюда  г  П  888-0384  Лак поливинилацетатный  кг  0,003  888-0062  Масло льняное  кг  0,0045  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,001  888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,0006  888-0285  Ксилол  кг  0,0021  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,0015  Таблица ФСН 26-02-009    Воссоздание художественно-декоративного покрытия слюды художественными масляными красками и фольгой Состав работ:  Для норм 1, 2: 1. Изготовление картонного шаблона по подлиннику. 2. Подбор слюды и расслаивание ее согласно толщине подлинника. 3. Нарезка слюды по шаблону ножницами. 4. Очистка слюды влажным ватным тампоном и обезжиривание спиртом или денатуратом. 5. Воссоздание художественно-декоративного покрытия слюды художественными масляными красками согласно утвержденному образцу.  Для нормы 3: 1. Нарезка фольги по шаблону. 2. Имитация фактуры фольги торцом щетинной кисти согласно подлиннику. 3. Наложение подготовленной фольги на поверхность красочного споя методом «на отлип».  Измеритель: 1 дм2  Воссоздание художественно-декоративного покрытия слюды художественными масляными красками и фольгой:  26-02-009-1        художественными масляными красками и фольгой  26-02-009-2        художественными масляными красками  26-02-009-3        фольгой  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-009-1  26-02-009-2  26-02-009-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,01  1,75  0,26  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ              (101-2390)  Краски художественные (тертые)  кг  0,0015  0,0015  -  (888-0291)  Слюда  г  П  П  П  888-0384  Лак поливинилацетатный  кг  0,002  0,002  -  888-0211  Растворитель Пинен  кг  0,001  0,001  -  888-0062  Масло льняное  кг  0,003  -  0,003  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,0005  0,0005  -  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,001  0,001  -  888-0393  Фольга алюминиевая мягкая, рулонная толщ. 0,1 мм  кг  0,000175  -  0,000175  РАЗДЕЛ 3. РАЗНЫЕ РАБОТЫ.  Таблица ФСН 26-03-001    Изготовление шпилек для петельчатых креплений диаметром 1-2 мм, длиной 145-350 мм из стальной проволоки Состав работ:  1. Разметка и рубка зубилом шпилек необходимой длины из проволоки соответствующего диаметра. 2. Выпрямление (рихтовка) шпилек металлическим молотком. 3. Зачистка концов шпилек напильником.  Измеритель: 10 шт.  Изготовление шпилек для петельчатых креплений из стальной проволоки 145-350 мм, диаметром:  26-03-001-1        1,0 мм  26-03-001-2        1,5 мм  26-03-001-3        2,0 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-03-001-1  26-03-001-2  26-03-001-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,65  0,65  0,65  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  III  III  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0121  Проволока стальная черная диаметром 1,0 мм  кг  0,0022  -  -  888-0386  Проволока стальная черная диаметром 1,5 мм  кг  -  0,00303  -  888-0387  Проволока стальная черная диаметром 2,0 мм  кг  -  -  0,0052  Таблица ФСН 26-03-002    Разборка и сборка произведений прикладного искусства оловянно-слюдяной группы Состав работ:  Для норм 1-3: 1. Тщательный осмотр фонаря с внешней и внутренней сторон. Удаление с поверхности фонаря пыли, грязи и копоти сухой кистью. 2. Выем шпилек из петельчатых креплений и разборка фонаря на основные части и детали с раскладкой их на картограммном столе. 3. Освобождение деталей от закрепочных гвоздей. Раскладка узорного металла, слюды и каркасного металла на картограммном столе.  Для норм 4-6: 1. Подгонка и совмещение узорного металла, слюды и каркасного металла. 2. Сверление отверстий электродрелью. 3. Закрепление деталей. 4. Сборка шатров, фонарной части и килевидного низа с помощью шпилек для петельчатых креплений. 5. Сборка фонаря с помощью шпилек для петельчатых креплений. Для нормы 7: 1. Тщательный осмотр оконницы, удаление с поверхности оконницы пыли, грязи и копоти сухой кистью. 2. Освобождение от заклепочных гвоздей каркасного металла и слюды с раскладкой их на картограммном столе.  Для нормы 8, 9: 1. Подгонка и совмещение каркасного металла и слюды. 2. Сверление отверстий электродрелью. 3. Сборка оконницы с помощью гвоздей-заклепок.  Измеритель: 1 шпилька (нормы 1, 2, 4, 5); 10 шт. гвоздей-заклепок (нормы 3, 6, 7, 8)  Разборка оловянно-слюдяных фонарей:  26-03-002-1        Прямолинейная шпилька  26-03-002-2        Криволинейная шпилька  26-03-002-3        10 гвоздей-закрепок  Сборка оловянно-слюдяных фонарей:  26-03-002-4        Прямолинейная шпилька  26-03-002-5        Криволинейная шпилька  26-03-002-6        Сборка оловянно-слюдяных фонарей:  26-03-002-7        Разборка слюдных оконниц  26-03-002-8        Сборка слюдных оконниц  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-03-002-1  26-03-002-2  26-03-002-3  26-03-002-4  26-03-002-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,5  1,54  0,12  0,31  2,53  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  II     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-03-002-6  26-03-002-7  26-03-002-8  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,47  0,1  0,37  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0292  Сплав Вуда  г  -  -  0,125  888-0308  Сода кальцинированная (натрий углекислый) техническая  кг  -  -  0,0005  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  -  -  0,0005  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  Раздел 1. Реставрация и воссоздание узорного металла (оловянное, оловянно-свинцовое литье) и каркасного металла. 8  1. Реставрация узорного металла. 8  Таблица ФСН 26-01-001 Выправка деформированного узорного металла. 8  Таблица ФСН 26-01-002 Двухсторонняя очистка поверхности узорного металла от многослойных, разновременных покрытий (олифа, паки, нагар и т.д.) 8  Таблица ФСН 26-01-003 Впаивание воссозданных фрагментов в местах утрат узорного металла. 9  2. Реставрация и воссоздание каркасного металла. 9  Таблица ФСН 26-01-004 Рихтовка деформированного каркасного металла. 9  Таблица ФСН 26-01-00 Двухсторонняя химическая очистка каркасного металла от застаревших многослойных лаковых покрытий и масляных красок. 10  Таблица ФСН 26-01-006 Лужение черного металла, гвоздей-заклепок и заклепок винтов оловом или оловянно-свинцовым сплавом с двух сторон. 10  Таблица ФСН 26-01-007 Выколотка по шаблону вручную погонных деталей шириной 9-11 мм.. 11  Таблица ФСН 26-01-008 Пайка внахлест погонных деталей шириной 9-11 мм.. 11  Таблица ФСН 26-01-009 Воссоздание и реставрация каркасного металла с чеканкой точечных узоров до трех радов согласно подлиннику. 11  Таблица ФСН 26-01-010 Реставрация каркасного металла методом пайки. 12  Таблица ФСН 26-01-011 Воссоздание и реставрация узорных круглых накладок «денежки» диаметром 25 мм с чеканкой точечного орнамента согласно подлиннику. 13  Таблица ФСН 26-01-012 Воссоздание и реставрация орнаментированных выколотных деталей из черного металла. 13  Таблица ФСН 26-01-013 Дублирование орнаментированных выколотных деталей с просечным орнаментом средней сложности. 14  Таблица ФСН 26-01-014 Реставрация кованого просечного металла толщиной 0,3 мм согласно подлиннику. 15  Таблица ФСН 26-01-015 Воссоздание петельчатых креплений согласно подлиннику. 15  Таблица ФСН 26-01-016 Воссоздание просечных узоров восьмигранной формы размером в поперечнике 30 мм.. 16  Таблица ФСН 26-01-017 Реставрация сломанных кованых железных гвоздей. 16  Таблица ФСН 26-01-018 Воссоздание гвоздей с кованой шляпкой конической формы по образцу подлинных из обойных гвоздей «Текс». 16  Раздел 2. Реставрация и воссоздание фрагментов из слюды.. 17  1. Реставрация фрагментов из слюды. 17  Таблица ФСН 26-02-001 Многократная двухсторонняя очистка и промывка слюды «на просвет» от различных загрязнений. 17  Таблица ФСН 26-02-002 Восполнение утрат на фрагментах из слюды «на просвет». 17  Таблица ФСН 26-02-003 Удаление со слюды поновлений и записей красочного слоя скальпелем и различными химическими растворами. 18  Таблица ФСН 26-02-004 Склеивание отреставрированных слоев фрагментов из слюды между собой с предварительной выверкой по картограмме. 18  Таблица ФСН 26-02-005 Сшивка фрагментов слюды вощеной нитью.. 19  Таблица ФСН 26-02-006 Консервация подлинной слюды.. 19  2. Воссоздание фрагментов из слюды.. 19  Таблица ФСН 26-02-007 Воссоздание фрагментов из слюды с выверкой на световом столе. 19  Таблица ФСН 26-02-008 Создание образца художественно-декоративного покрытия на слюде художественными масляными красками и фольгой. 19  Таблица ФСН 26-02-009 Воссоздание художественно-декоративного покрытия слюды художественными масляными красками и фольгой. 20  Раздел 3. Разные работы.. 21  Таблица ФСН 26-03-001 Изготовление шпилек для петельчатых креплений диаметром 1-2 мм, длиной 145-350 мм из стальной проволоки. 21  Таблица ФСН 26-03-002 Разборка и сборка произведений прикладного искусства оловянно-слюдяной группы.. 21
	Таблица ФСН 26-02-004    Склеивание отреставрированных слоев фрагментов из слюды между собой с предварительной выверкой по картограмме Состав работ:  1. Склеивание отреставрированных споев фрагментов из слюды между собой с предварительной выверкой по картограмме.  Измеритель: 1 дм2  Склеивание отреставрированных споев фрагментов из слюды между собой с предварительной выверкой по картограмме площадью:  26-02-004-1        до 1 дм2  26-02-004-2        более 1 дм2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-004-1  26-02-004-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,11  0,06  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,0006  0,0006  888-0285  Ксилол  кг  0,0006  0,0006  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,001  0,001  Таблица ФСН 26-02-005    Сшивка фрагментов слюды вощеной нитью  Состав работ:  1. Сверление отверстия малой электродрелью в слюде. 2. Вощение нити. 3. Сшивание внахлест фрагментов слюды.  Измеритель: 1 пог. дм шва  26-02-005-1        Сшивка фрагментов слюды вощеной нитью  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-005-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,17  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0335  Воск натуральный  кг  0,00002  101-2073  Нитки суровые  кг  0,00004  Таблица ФСН 26-02-006    Консервация подлинной слюды  Состав работ:  1. Подбор кристалла слюды и расслаивание его с выверкой тона и цвета на световом столе. 2. Нарезка и установка защитных слоев с двух сторон с проклейкой.  Измеритель: 1 дм2  Консервация фрагментов подлинной слюды площадью:  26-02-006-1        до 1,0 дм2  26-02-006-2        более 1,0 дм2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-006-1  26-02-006-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,55  1,03  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0291)  Слюда  г  П  П  888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,0012  0,0012  888-0285  Ксилол  кг  0,0012  0,0012  2. ВОССОЗДАНИЕ ФРАГМЕНТОВ ИЗ СЛЮДЫ.  Таблица ФСН 26-02-007    Воссоздание фрагментов из слюды с выверкой на световом столе Состав работ:  1. Изготовление шаблона по подлиннику. 2. Подбор и расслаивание кристалла слюды согласно образцу по размеру, цвету, тону и толщине с выверкой на световом столе. 3. Нарезка плоскостей слюды по шаблону ножницами.  Измеритель: 1 дм2  Воссоздание фрагментов из слюды с выверкой на световом столе площадью:  26-02-007-1        от 0,5 до 2,0 дм2  26-02-007-2        от 2,0 до 3,0 дм2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-007-1  26-02-007-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,57  0,28  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0291)  Слюда  г  П  П  Таблица ФСН 26-02-008    Создание образца художественно-декоративного покрытия на слюде художественными масляными красками и фольгой Состав работ:  1. Предварительный осмотр и изучение ряда подлинных фрагментов слюды с декоративным открытием. Выявление поновлений и записей, сохранности цвета красителей и фактуры. 2. Выборка наиболее характерных подлинных фрагментов для создания образцов. 3. Подбор красок и предварительные пробы цветовых соотношений на палитре и слюде с учетом выявления наиболее характерных декоративных приемов на подлиннике. 4. Создание образца с подбором и подготовкой слюды, воссозданием художественно-декоративного покрытия художественными масляными красками, фольгой и установкой защитных споев.  Измеритель: 1 образец  26-02-008-1        Создание образца художественно-декоративного покрытия на слюде размером 0,5-1,0 дм2 художественными масляными красками и фольгой  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-008-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,31  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  4  МАТЕРИАЛЫ        (101-2390)  Краски художественные (тертые)  кг  0,00225  (888-0291)  Слюда  г  П  888-0384  Лак поливинилацетатный  кг  0,003  888-0062  Масло льняное  кг  0,0045  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,001  888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,0006  888-0285  Ксилол  кг  0,0021  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,0015  Таблица ФСН 26-02-009    Воссоздание художественно-декоративного покрытия слюды художественными масляными красками и фольгой Состав работ:  Для норм 1, 2: 1. Изготовление картонного шаблона по подлиннику. 2. Подбор слюды и расслаивание ее согласно толщине подлинника. 3. Нарезка слюды по шаблону ножницами. 4. Очистка слюды влажным ватным тампоном и обезжиривание спиртом или денатуратом. 5. Воссоздание художественно-декоративного покрытия слюды художественными масляными красками согласно утвержденному образцу.  Для нормы 3: 1. Нарезка фольги по шаблону. 2. Имитация фактуры фольги торцом щетинной кисти согласно подлиннику. 3. Наложение подготовленной фольги на поверхность красочного споя методом «на отлип».  Измеритель: 1 дм2  Воссоздание художественно-декоративного покрытия слюды художественными масляными красками и фольгой:  26-02-009-1        художественными масляными красками и фольгой  26-02-009-2        художественными масляными красками  26-02-009-3        фольгой  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-009-1  26-02-009-2  26-02-009-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,01  1,75  0,26  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ              (101-2390)  Краски художественные (тертые)  кг  0,0015  0,0015  -  (888-0291)  Слюда  г  П  П  П  888-0384  Лак поливинилацетатный  кг  0,002  0,002  -  888-0211  Растворитель Пинен  кг  0,001  0,001  -  888-0062  Масло льняное  кг  0,003  -  0,003  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,0005  0,0005  -  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,001  0,001  -  888-0393  Фольга алюминиевая мягкая, рулонная толщ. 0,1 мм  кг  0,000175  -  0,000175  РАЗДЕЛ 3. РАЗНЫЕ РАБОТЫ.  Таблица ФСН 26-03-001    Изготовление шпилек для петельчатых креплений диаметром 1-2 мм, длиной 145-350 мм из стальной проволоки Состав работ:  1. Разметка и рубка зубилом шпилек необходимой длины из проволоки соответствующего диаметра. 2. Выпрямление (рихтовка) шпилек металлическим молотком. 3. Зачистка концов шпилек напильником.  Измеритель: 10 шт.  Изготовление шпилек для петельчатых креплений из стальной проволоки 145-350 мм, диаметром:  26-03-001-1        1,0 мм  26-03-001-2        1,5 мм  26-03-001-3        2,0 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-03-001-1  26-03-001-2  26-03-001-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,65  0,65  0,65  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  III  III  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0121  Проволока стальная черная диаметром 1,0 мм  кг  0,0022  -  -  888-0386  Проволока стальная черная диаметром 1,5 мм  кг  -  0,00303  -  888-0387  Проволока стальная черная диаметром 2,0 мм  кг  -  -  0,0052  Таблица ФСН 26-03-002    Разборка и сборка произведений прикладного искусства оловянно-слюдяной группы Состав работ:  Для норм 1-3: 1. Тщательный осмотр фонаря с внешней и внутренней сторон. Удаление с поверхности фонаря пыли, грязи и копоти сухой кистью. 2. Выем шпилек из петельчатых креплений и разборка фонаря на основные части и детали с раскладкой их на картограммном столе. 3. Освобождение деталей от закрепочных гвоздей. Раскладка узорного металла, слюды и каркасного металла на картограммном столе.  Для норм 4-6: 1. Подгонка и совмещение узорного металла, слюды и каркасного металла. 2. Сверление отверстий электродрелью. 3. Закрепление деталей. 4. Сборка шатров, фонарной части и килевидного низа с помощью шпилек для петельчатых креплений. 5. Сборка фонаря с помощью шпилек для петельчатых креплений. Для нормы 7: 1. Тщательный осмотр оконницы, удаление с поверхности оконницы пыли, грязи и копоти сухой кистью. 2. Освобождение от заклепочных гвоздей каркасного металла и слюды с раскладкой их на картограммном столе.  Для нормы 8, 9: 1. Подгонка и совмещение каркасного металла и слюды. 2. Сверление отверстий электродрелью. 3. Сборка оконницы с помощью гвоздей-заклепок.  Измеритель: 1 шпилька (нормы 1, 2, 4, 5); 10 шт. гвоздей-заклепок (нормы 3, 6, 7, 8)  Разборка оловянно-слюдяных фонарей:  26-03-002-1        Прямолинейная шпилька  26-03-002-2        Криволинейная шпилька  26-03-002-3        10 гвоздей-закрепок  Сборка оловянно-слюдяных фонарей:  26-03-002-4        Прямолинейная шпилька  26-03-002-5        Криволинейная шпилька  26-03-002-6        Сборка оловянно-слюдяных фонарей:  26-03-002-7        Разборка слюдных оконниц  26-03-002-8        Сборка слюдных оконниц  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-03-002-1  26-03-002-2  26-03-002-3  26-03-002-4  26-03-002-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,5  1,54  0,12  0,31  2,53  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  II     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-03-002-6  26-03-002-7  26-03-002-8  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,47  0,1  0,37  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0292  Сплав Вуда  г  -  -  0,125  888-0308  Сода кальцинированная (натрий углекислый) техническая  кг  -  -  0,0005  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  -  -  0,0005  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  Раздел 1. Реставрация и воссоздание узорного металла (оловянное, оловянно-свинцовое литье) и каркасного металла. 8  1. Реставрация узорного металла. 8  Таблица ФСН 26-01-001 Выправка деформированного узорного металла. 8  Таблица ФСН 26-01-002 Двухсторонняя очистка поверхности узорного металла от многослойных, разновременных покрытий (олифа, паки, нагар и т.д.) 8  Таблица ФСН 26-01-003 Впаивание воссозданных фрагментов в местах утрат узорного металла. 9  2. Реставрация и воссоздание каркасного металла. 9  Таблица ФСН 26-01-004 Рихтовка деформированного каркасного металла. 9  Таблица ФСН 26-01-00 Двухсторонняя химическая очистка каркасного металла от застаревших многослойных лаковых покрытий и масляных красок. 10  Таблица ФСН 26-01-006 Лужение черного металла, гвоздей-заклепок и заклепок винтов оловом или оловянно-свинцовым сплавом с двух сторон. 10  Таблица ФСН 26-01-007 Выколотка по шаблону вручную погонных деталей шириной 9-11 мм.. 11  Таблица ФСН 26-01-008 Пайка внахлест погонных деталей шириной 9-11 мм.. 11  Таблица ФСН 26-01-009 Воссоздание и реставрация каркасного металла с чеканкой точечных узоров до трех радов согласно подлиннику. 11  Таблица ФСН 26-01-010 Реставрация каркасного металла методом пайки. 12  Таблица ФСН 26-01-011 Воссоздание и реставрация узорных круглых накладок «денежки» диаметром 25 мм с чеканкой точечного орнамента согласно подлиннику. 13  Таблица ФСН 26-01-012 Воссоздание и реставрация орнаментированных выколотных деталей из черного металла. 13  Таблица ФСН 26-01-013 Дублирование орнаментированных выколотных деталей с просечным орнаментом средней сложности. 14  Таблица ФСН 26-01-014 Реставрация кованого просечного металла толщиной 0,3 мм согласно подлиннику. 15  Таблица ФСН 26-01-015 Воссоздание петельчатых креплений согласно подлиннику. 15  Таблица ФСН 26-01-016 Воссоздание просечных узоров восьмигранной формы размером в поперечнике 30 мм.. 16  Таблица ФСН 26-01-017 Реставрация сломанных кованых железных гвоздей. 16  Таблица ФСН 26-01-018 Воссоздание гвоздей с кованой шляпкой конической формы по образцу подлинных из обойных гвоздей «Текс». 16  Раздел 2. Реставрация и воссоздание фрагментов из слюды.. 17  1. Реставрация фрагментов из слюды. 17  Таблица ФСН 26-02-001 Многократная двухсторонняя очистка и промывка слюды «на просвет» от различных загрязнений. 17  Таблица ФСН 26-02-002 Восполнение утрат на фрагментах из слюды «на просвет». 17  Таблица ФСН 26-02-003 Удаление со слюды поновлений и записей красочного слоя скальпелем и различными химическими растворами. 18  Таблица ФСН 26-02-004 Склеивание отреставрированных слоев фрагментов из слюды между собой с предварительной выверкой по картограмме. 18  Таблица ФСН 26-02-005 Сшивка фрагментов слюды вощеной нитью.. 19  Таблица ФСН 26-02-006 Консервация подлинной слюды.. 19  2. Воссоздание фрагментов из слюды.. 19  Таблица ФСН 26-02-007 Воссоздание фрагментов из слюды с выверкой на световом столе. 19  Таблица ФСН 26-02-008 Создание образца художественно-декоративного покрытия на слюде художественными масляными красками и фольгой. 19  Таблица ФСН 26-02-009 Воссоздание художественно-декоративного покрытия слюды художественными масляными красками и фольгой. 20  Раздел 3. Разные работы.. 21  Таблица ФСН 26-03-001 Изготовление шпилек для петельчатых креплений диаметром 1-2 мм, длиной 145-350 мм из стальной проволоки. 21  Таблица ФСН 26-03-002 Разборка и сборка произведений прикладного искусства оловянно-слюдяной группы.. 21
	Таблица ФСН 26-02-007    Воссоздание фрагментов из слюды с выверкой на световом столе Состав работ:  1. Изготовление шаблона по подлиннику. 2. Подбор и расслаивание кристалла слюды согласно образцу по размеру, цвету, тону и толщине с выверкой на световом столе. 3. Нарезка плоскостей слюды по шаблону ножницами.  Измеритель: 1 дм2  Воссоздание фрагментов из слюды с выверкой на световом столе площадью:  26-02-007-1        от 0,5 до 2,0 дм2  26-02-007-2        от 2,0 до 3,0 дм2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-007-1  26-02-007-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,57  0,28  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0291)  Слюда  г  П  П  Таблица ФСН 26-02-008    Создание образца художественно-декоративного покрытия на слюде художественными масляными красками и фольгой Состав работ:  1. Предварительный осмотр и изучение ряда подлинных фрагментов слюды с декоративным открытием. Выявление поновлений и записей, сохранности цвета красителей и фактуры. 2. Выборка наиболее характерных подлинных фрагментов для создания образцов. 3. Подбор красок и предварительные пробы цветовых соотношений на палитре и слюде с учетом выявления наиболее характерных декоративных приемов на подлиннике. 4. Создание образца с подбором и подготовкой слюды, воссозданием художественно-декоративного покрытия художественными масляными красками, фольгой и установкой защитных споев.  Измеритель: 1 образец  26-02-008-1        Создание образца художественно-декоративного покрытия на слюде размером 0,5-1,0 дм2 художественными масляными красками и фольгой  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-008-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,31  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  4  МАТЕРИАЛЫ        (101-2390)  Краски художественные (тертые)  кг  0,00225  (888-0291)  Слюда  г  П  888-0384  Лак поливинилацетатный  кг  0,003  888-0062  Масло льняное  кг  0,0045  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,001  888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,0006  888-0285  Ксилол  кг  0,0021  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,0015  Таблица ФСН 26-02-009    Воссоздание художественно-декоративного покрытия слюды художественными масляными красками и фольгой Состав работ:  Для норм 1, 2: 1. Изготовление картонного шаблона по подлиннику. 2. Подбор слюды и расслаивание ее согласно толщине подлинника. 3. Нарезка слюды по шаблону ножницами. 4. Очистка слюды влажным ватным тампоном и обезжиривание спиртом или денатуратом. 5. Воссоздание художественно-декоративного покрытия слюды художественными масляными красками согласно утвержденному образцу.  Для нормы 3: 1. Нарезка фольги по шаблону. 2. Имитация фактуры фольги торцом щетинной кисти согласно подлиннику. 3. Наложение подготовленной фольги на поверхность красочного споя методом «на отлип».  Измеритель: 1 дм2  Воссоздание художественно-декоративного покрытия слюды художественными масляными красками и фольгой:  26-02-009-1        художественными масляными красками и фольгой  26-02-009-2        художественными масляными красками  26-02-009-3        фольгой  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-009-1  26-02-009-2  26-02-009-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,01  1,75  0,26  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ              (101-2390)  Краски художественные (тертые)  кг  0,0015  0,0015  -  (888-0291)  Слюда  г  П  П  П  888-0384  Лак поливинилацетатный  кг  0,002  0,002  -  888-0211  Растворитель Пинен  кг  0,001  0,001  -  888-0062  Масло льняное  кг  0,003  -  0,003  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,0005  0,0005  -  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,001  0,001  -  888-0393  Фольга алюминиевая мягкая, рулонная толщ. 0,1 мм  кг  0,000175  -  0,000175  РАЗДЕЛ 3. РАЗНЫЕ РАБОТЫ.  Таблица ФСН 26-03-001    Изготовление шпилек для петельчатых креплений диаметром 1-2 мм, длиной 145-350 мм из стальной проволоки Состав работ:  1. Разметка и рубка зубилом шпилек необходимой длины из проволоки соответствующего диаметра. 2. Выпрямление (рихтовка) шпилек металлическим молотком. 3. Зачистка концов шпилек напильником.  Измеритель: 10 шт.  Изготовление шпилек для петельчатых креплений из стальной проволоки 145-350 мм, диаметром:  26-03-001-1        1,0 мм  26-03-001-2        1,5 мм  26-03-001-3        2,0 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-03-001-1  26-03-001-2  26-03-001-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,65  0,65  0,65  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  III  III  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0121  Проволока стальная черная диаметром 1,0 мм  кг  0,0022  -  -  888-0386  Проволока стальная черная диаметром 1,5 мм  кг  -  0,00303  -  888-0387  Проволока стальная черная диаметром 2,0 мм  кг  -  -  0,0052  Таблица ФСН 26-03-002    Разборка и сборка произведений прикладного искусства оловянно-слюдяной группы Состав работ:  Для норм 1-3: 1. Тщательный осмотр фонаря с внешней и внутренней сторон. Удаление с поверхности фонаря пыли, грязи и копоти сухой кистью. 2. Выем шпилек из петельчатых креплений и разборка фонаря на основные части и детали с раскладкой их на картограммном столе. 3. Освобождение деталей от закрепочных гвоздей. Раскладка узорного металла, слюды и каркасного металла на картограммном столе.  Для норм 4-6: 1. Подгонка и совмещение узорного металла, слюды и каркасного металла. 2. Сверление отверстий электродрелью. 3. Закрепление деталей. 4. Сборка шатров, фонарной части и килевидного низа с помощью шпилек для петельчатых креплений. 5. Сборка фонаря с помощью шпилек для петельчатых креплений. Для нормы 7: 1. Тщательный осмотр оконницы, удаление с поверхности оконницы пыли, грязи и копоти сухой кистью. 2. Освобождение от заклепочных гвоздей каркасного металла и слюды с раскладкой их на картограммном столе.  Для нормы 8, 9: 1. Подгонка и совмещение каркасного металла и слюды. 2. Сверление отверстий электродрелью. 3. Сборка оконницы с помощью гвоздей-заклепок.  Измеритель: 1 шпилька (нормы 1, 2, 4, 5); 10 шт. гвоздей-заклепок (нормы 3, 6, 7, 8)  Разборка оловянно-слюдяных фонарей:  26-03-002-1        Прямолинейная шпилька  26-03-002-2        Криволинейная шпилька  26-03-002-3        10 гвоздей-закрепок  Сборка оловянно-слюдяных фонарей:  26-03-002-4        Прямолинейная шпилька  26-03-002-5        Криволинейная шпилька  26-03-002-6        Сборка оловянно-слюдяных фонарей:  26-03-002-7        Разборка слюдных оконниц  26-03-002-8        Сборка слюдных оконниц  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-03-002-1  26-03-002-2  26-03-002-3  26-03-002-4  26-03-002-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,5  1,54  0,12  0,31  2,53  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  II     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-03-002-6  26-03-002-7  26-03-002-8  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,47  0,1  0,37  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0292  Сплав Вуда  г  -  -  0,125  888-0308  Сода кальцинированная (натрий углекислый) техническая  кг  -  -  0,0005  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  -  -  0,0005  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  Раздел 1. Реставрация и воссоздание узорного металла (оловянное, оловянно-свинцовое литье) и каркасного металла. 8  1. Реставрация узорного металла. 8  Таблица ФСН 26-01-001 Выправка деформированного узорного металла. 8  Таблица ФСН 26-01-002 Двухсторонняя очистка поверхности узорного металла от многослойных, разновременных покрытий (олифа, паки, нагар и т.д.) 8  Таблица ФСН 26-01-003 Впаивание воссозданных фрагментов в местах утрат узорного металла. 9  2. Реставрация и воссоздание каркасного металла. 9  Таблица ФСН 26-01-004 Рихтовка деформированного каркасного металла. 9  Таблица ФСН 26-01-00 Двухсторонняя химическая очистка каркасного металла от застаревших многослойных лаковых покрытий и масляных красок. 10  Таблица ФСН 26-01-006 Лужение черного металла, гвоздей-заклепок и заклепок винтов оловом или оловянно-свинцовым сплавом с двух сторон. 10  Таблица ФСН 26-01-007 Выколотка по шаблону вручную погонных деталей шириной 9-11 мм.. 11  Таблица ФСН 26-01-008 Пайка внахлест погонных деталей шириной 9-11 мм.. 11  Таблица ФСН 26-01-009 Воссоздание и реставрация каркасного металла с чеканкой точечных узоров до трех радов согласно подлиннику. 11  Таблица ФСН 26-01-010 Реставрация каркасного металла методом пайки. 12  Таблица ФСН 26-01-011 Воссоздание и реставрация узорных круглых накладок «денежки» диаметром 25 мм с чеканкой точечного орнамента согласно подлиннику. 13  Таблица ФСН 26-01-012 Воссоздание и реставрация орнаментированных выколотных деталей из черного металла. 13  Таблица ФСН 26-01-013 Дублирование орнаментированных выколотных деталей с просечным орнаментом средней сложности. 14  Таблица ФСН 26-01-014 Реставрация кованого просечного металла толщиной 0,3 мм согласно подлиннику. 15  Таблица ФСН 26-01-015 Воссоздание петельчатых креплений согласно подлиннику. 15  Таблица ФСН 26-01-016 Воссоздание просечных узоров восьмигранной формы размером в поперечнике 30 мм.. 16  Таблица ФСН 26-01-017 Реставрация сломанных кованых железных гвоздей. 16  Таблица ФСН 26-01-018 Воссоздание гвоздей с кованой шляпкой конической формы по образцу подлинных из обойных гвоздей «Текс». 16  Раздел 2. Реставрация и воссоздание фрагментов из слюды.. 17  1. Реставрация фрагментов из слюды. 17  Таблица ФСН 26-02-001 Многократная двухсторонняя очистка и промывка слюды «на просвет» от различных загрязнений. 17  Таблица ФСН 26-02-002 Восполнение утрат на фрагментах из слюды «на просвет». 17  Таблица ФСН 26-02-003 Удаление со слюды поновлений и записей красочного слоя скальпелем и различными химическими растворами. 18  Таблица ФСН 26-02-004 Склеивание отреставрированных слоев фрагментов из слюды между собой с предварительной выверкой по картограмме. 18  Таблица ФСН 26-02-005 Сшивка фрагментов слюды вощеной нитью.. 19  Таблица ФСН 26-02-006 Консервация подлинной слюды.. 19  2. Воссоздание фрагментов из слюды.. 19  Таблица ФСН 26-02-007 Воссоздание фрагментов из слюды с выверкой на световом столе. 19  Таблица ФСН 26-02-008 Создание образца художественно-декоративного покрытия на слюде художественными масляными красками и фольгой. 19  Таблица ФСН 26-02-009 Воссоздание художественно-декоративного покрытия слюды художественными масляными красками и фольгой. 20  Раздел 3. Разные работы.. 21  Таблица ФСН 26-03-001 Изготовление шпилек для петельчатых креплений диаметром 1-2 мм, длиной 145-350 мм из стальной проволоки. 21  Таблица ФСН 26-03-002 Разборка и сборка произведений прикладного искусства оловянно-слюдяной группы.. 21
	Таблица ФСН 26-02-008    Создание образца художественно-декоративного покрытия на слюде художественными масляными красками и фольгой Состав работ:  1. Предварительный осмотр и изучение ряда подлинных фрагментов слюды с декоративным открытием. Выявление поновлений и записей, сохранности цвета красителей и фактуры. 2. Выборка наиболее характерных подлинных фрагментов для создания образцов. 3. Подбор красок и предварительные пробы цветовых соотношений на палитре и слюде с учетом выявления наиболее характерных декоративных приемов на подлиннике. 4. Создание образца с подбором и подготовкой слюды, воссозданием художественно-декоративного покрытия художественными масляными красками, фольгой и установкой защитных споев.  Измеритель: 1 образец  26-02-008-1        Создание образца художественно-декоративного покрытия на слюде размером 0,5-1,0 дм2 художественными масляными красками и фольгой  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-008-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,31  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  4  МАТЕРИАЛЫ        (101-2390)  Краски художественные (тертые)  кг  0,00225  (888-0291)  Слюда  г  П  888-0384  Лак поливинилацетатный  кг  0,003  888-0062  Масло льняное  кг  0,0045  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,001  888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,0006  888-0285  Ксилол  кг  0,0021  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,0015  Таблица ФСН 26-02-009    Воссоздание художественно-декоративного покрытия слюды художественными масляными красками и фольгой Состав работ:  Для норм 1, 2: 1. Изготовление картонного шаблона по подлиннику. 2. Подбор слюды и расслаивание ее согласно толщине подлинника. 3. Нарезка слюды по шаблону ножницами. 4. Очистка слюды влажным ватным тампоном и обезжиривание спиртом или денатуратом. 5. Воссоздание художественно-декоративного покрытия слюды художественными масляными красками согласно утвержденному образцу.  Для нормы 3: 1. Нарезка фольги по шаблону. 2. Имитация фактуры фольги торцом щетинной кисти согласно подлиннику. 3. Наложение подготовленной фольги на поверхность красочного споя методом «на отлип».  Измеритель: 1 дм2  Воссоздание художественно-декоративного покрытия слюды художественными масляными красками и фольгой:  26-02-009-1        художественными масляными красками и фольгой  26-02-009-2        художественными масляными красками  26-02-009-3        фольгой  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-009-1  26-02-009-2  26-02-009-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,01  1,75  0,26  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ              (101-2390)  Краски художественные (тертые)  кг  0,0015  0,0015  -  (888-0291)  Слюда  г  П  П  П  888-0384  Лак поливинилацетатный  кг  0,002  0,002  -  888-0211  Растворитель Пинен  кг  0,001  0,001  -  888-0062  Масло льняное  кг  0,003  -  0,003  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,0005  0,0005  -  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,001  0,001  -  888-0393  Фольга алюминиевая мягкая, рулонная толщ. 0,1 мм  кг  0,000175  -  0,000175  РАЗДЕЛ 3. РАЗНЫЕ РАБОТЫ.  Таблица ФСН 26-03-001    Изготовление шпилек для петельчатых креплений диаметром 1-2 мм, длиной 145-350 мм из стальной проволоки Состав работ:  1. Разметка и рубка зубилом шпилек необходимой длины из проволоки соответствующего диаметра. 2. Выпрямление (рихтовка) шпилек металлическим молотком. 3. Зачистка концов шпилек напильником.  Измеритель: 10 шт.  Изготовление шпилек для петельчатых креплений из стальной проволоки 145-350 мм, диаметром:  26-03-001-1        1,0 мм  26-03-001-2        1,5 мм  26-03-001-3        2,0 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-03-001-1  26-03-001-2  26-03-001-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,65  0,65  0,65  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  III  III  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0121  Проволока стальная черная диаметром 1,0 мм  кг  0,0022  -  -  888-0386  Проволока стальная черная диаметром 1,5 мм  кг  -  0,00303  -  888-0387  Проволока стальная черная диаметром 2,0 мм  кг  -  -  0,0052  Таблица ФСН 26-03-002    Разборка и сборка произведений прикладного искусства оловянно-слюдяной группы Состав работ:  Для норм 1-3: 1. Тщательный осмотр фонаря с внешней и внутренней сторон. Удаление с поверхности фонаря пыли, грязи и копоти сухой кистью. 2. Выем шпилек из петельчатых креплений и разборка фонаря на основные части и детали с раскладкой их на картограммном столе. 3. Освобождение деталей от закрепочных гвоздей. Раскладка узорного металла, слюды и каркасного металла на картограммном столе.  Для норм 4-6: 1. Подгонка и совмещение узорного металла, слюды и каркасного металла. 2. Сверление отверстий электродрелью. 3. Закрепление деталей. 4. Сборка шатров, фонарной части и килевидного низа с помощью шпилек для петельчатых креплений. 5. Сборка фонаря с помощью шпилек для петельчатых креплений. Для нормы 7: 1. Тщательный осмотр оконницы, удаление с поверхности оконницы пыли, грязи и копоти сухой кистью. 2. Освобождение от заклепочных гвоздей каркасного металла и слюды с раскладкой их на картограммном столе.  Для нормы 8, 9: 1. Подгонка и совмещение каркасного металла и слюды. 2. Сверление отверстий электродрелью. 3. Сборка оконницы с помощью гвоздей-заклепок.  Измеритель: 1 шпилька (нормы 1, 2, 4, 5); 10 шт. гвоздей-заклепок (нормы 3, 6, 7, 8)  Разборка оловянно-слюдяных фонарей:  26-03-002-1        Прямолинейная шпилька  26-03-002-2        Криволинейная шпилька  26-03-002-3        10 гвоздей-закрепок  Сборка оловянно-слюдяных фонарей:  26-03-002-4        Прямолинейная шпилька  26-03-002-5        Криволинейная шпилька  26-03-002-6        Сборка оловянно-слюдяных фонарей:  26-03-002-7        Разборка слюдных оконниц  26-03-002-8        Сборка слюдных оконниц  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-03-002-1  26-03-002-2  26-03-002-3  26-03-002-4  26-03-002-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,5  1,54  0,12  0,31  2,53  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  II     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-03-002-6  26-03-002-7  26-03-002-8  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,47  0,1  0,37  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0292  Сплав Вуда  г  -  -  0,125  888-0308  Сода кальцинированная (натрий углекислый) техническая  кг  -  -  0,0005  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  -  -  0,0005  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  Раздел 1. Реставрация и воссоздание узорного металла (оловянное, оловянно-свинцовое литье) и каркасного металла. 8  1. Реставрация узорного металла. 8  Таблица ФСН 26-01-001 Выправка деформированного узорного металла. 8  Таблица ФСН 26-01-002 Двухсторонняя очистка поверхности узорного металла от многослойных, разновременных покрытий (олифа, паки, нагар и т.д.) 8  Таблица ФСН 26-01-003 Впаивание воссозданных фрагментов в местах утрат узорного металла. 9  2. Реставрация и воссоздание каркасного металла. 9  Таблица ФСН 26-01-004 Рихтовка деформированного каркасного металла. 9  Таблица ФСН 26-01-00 Двухсторонняя химическая очистка каркасного металла от застаревших многослойных лаковых покрытий и масляных красок. 10  Таблица ФСН 26-01-006 Лужение черного металла, гвоздей-заклепок и заклепок винтов оловом или оловянно-свинцовым сплавом с двух сторон. 10  Таблица ФСН 26-01-007 Выколотка по шаблону вручную погонных деталей шириной 9-11 мм.. 11  Таблица ФСН 26-01-008 Пайка внахлест погонных деталей шириной 9-11 мм.. 11  Таблица ФСН 26-01-009 Воссоздание и реставрация каркасного металла с чеканкой точечных узоров до трех радов согласно подлиннику. 11  Таблица ФСН 26-01-010 Реставрация каркасного металла методом пайки. 12  Таблица ФСН 26-01-011 Воссоздание и реставрация узорных круглых накладок «денежки» диаметром 25 мм с чеканкой точечного орнамента согласно подлиннику. 13  Таблица ФСН 26-01-012 Воссоздание и реставрация орнаментированных выколотных деталей из черного металла. 13  Таблица ФСН 26-01-013 Дублирование орнаментированных выколотных деталей с просечным орнаментом средней сложности. 14  Таблица ФСН 26-01-014 Реставрация кованого просечного металла толщиной 0,3 мм согласно подлиннику. 15  Таблица ФСН 26-01-015 Воссоздание петельчатых креплений согласно подлиннику. 15  Таблица ФСН 26-01-016 Воссоздание просечных узоров восьмигранной формы размером в поперечнике 30 мм.. 16  Таблица ФСН 26-01-017 Реставрация сломанных кованых железных гвоздей. 16  Таблица ФСН 26-01-018 Воссоздание гвоздей с кованой шляпкой конической формы по образцу подлинных из обойных гвоздей «Текс». 16  Раздел 2. Реставрация и воссоздание фрагментов из слюды.. 17  1. Реставрация фрагментов из слюды. 17  Таблица ФСН 26-02-001 Многократная двухсторонняя очистка и промывка слюды «на просвет» от различных загрязнений. 17  Таблица ФСН 26-02-002 Восполнение утрат на фрагментах из слюды «на просвет». 17  Таблица ФСН 26-02-003 Удаление со слюды поновлений и записей красочного слоя скальпелем и различными химическими растворами. 18  Таблица ФСН 26-02-004 Склеивание отреставрированных слоев фрагментов из слюды между собой с предварительной выверкой по картограмме. 18  Таблица ФСН 26-02-005 Сшивка фрагментов слюды вощеной нитью.. 19  Таблица ФСН 26-02-006 Консервация подлинной слюды.. 19  2. Воссоздание фрагментов из слюды.. 19  Таблица ФСН 26-02-007 Воссоздание фрагментов из слюды с выверкой на световом столе. 19  Таблица ФСН 26-02-008 Создание образца художественно-декоративного покрытия на слюде художественными масляными красками и фольгой. 19  Таблица ФСН 26-02-009 Воссоздание художественно-декоративного покрытия слюды художественными масляными красками и фольгой. 20  Раздел 3. Разные работы.. 21  Таблица ФСН 26-03-001 Изготовление шпилек для петельчатых креплений диаметром 1-2 мм, длиной 145-350 мм из стальной проволоки. 21  Таблица ФСН 26-03-002 Разборка и сборка произведений прикладного искусства оловянно-слюдяной группы.. 21
	Таблица ФСН 26-02-009    Воссоздание художественно-декоративного покрытия слюды художественными масляными красками и фольгой Состав работ:  Для норм 1, 2: 1. Изготовление картонного шаблона по подлиннику. 2. Подбор слюды и расслаивание ее согласно толщине подлинника. 3. Нарезка слюды по шаблону ножницами. 4. Очистка слюды влажным ватным тампоном и обезжиривание спиртом или денатуратом. 5. Воссоздание художественно-декоративного покрытия слюды художественными масляными красками согласно утвержденному образцу.  Для нормы 3: 1. Нарезка фольги по шаблону. 2. Имитация фактуры фольги торцом щетинной кисти согласно подлиннику. 3. Наложение подготовленной фольги на поверхность красочного споя методом «на отлип».  Измеритель: 1 дм2  Воссоздание художественно-декоративного покрытия слюды художественными масляными красками и фольгой:  26-02-009-1        художественными масляными красками и фольгой  26-02-009-2        художественными масляными красками  26-02-009-3        фольгой  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-02-009-1  26-02-009-2  26-02-009-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,01  1,75  0,26  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ              (101-2390)  Краски художественные (тертые)  кг  0,0015  0,0015  -  (888-0291)  Слюда  г  П  П  П  888-0384  Лак поливинилацетатный  кг  0,002  0,002  -  888-0211  Растворитель Пинен  кг  0,001  0,001  -  888-0062  Масло льняное  кг  0,003  -  0,003  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,0005  0,0005  -  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,001  0,001  -  888-0393  Фольга алюминиевая мягкая, рулонная толщ. 0,1 мм  кг  0,000175  -  0,000175  РАЗДЕЛ 3. РАЗНЫЕ РАБОТЫ.  Таблица ФСН 26-03-001    Изготовление шпилек для петельчатых креплений диаметром 1-2 мм, длиной 145-350 мм из стальной проволоки Состав работ:  1. Разметка и рубка зубилом шпилек необходимой длины из проволоки соответствующего диаметра. 2. Выпрямление (рихтовка) шпилек металлическим молотком. 3. Зачистка концов шпилек напильником.  Измеритель: 10 шт.  Изготовление шпилек для петельчатых креплений из стальной проволоки 145-350 мм, диаметром:  26-03-001-1        1,0 мм  26-03-001-2        1,5 мм  26-03-001-3        2,0 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-03-001-1  26-03-001-2  26-03-001-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,65  0,65  0,65  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  III  III  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0121  Проволока стальная черная диаметром 1,0 мм  кг  0,0022  -  -  888-0386  Проволока стальная черная диаметром 1,5 мм  кг  -  0,00303  -  888-0387  Проволока стальная черная диаметром 2,0 мм  кг  -  -  0,0052  Таблица ФСН 26-03-002    Разборка и сборка произведений прикладного искусства оловянно-слюдяной группы Состав работ:  Для норм 1-3: 1. Тщательный осмотр фонаря с внешней и внутренней сторон. Удаление с поверхности фонаря пыли, грязи и копоти сухой кистью. 2. Выем шпилек из петельчатых креплений и разборка фонаря на основные части и детали с раскладкой их на картограммном столе. 3. Освобождение деталей от закрепочных гвоздей. Раскладка узорного металла, слюды и каркасного металла на картограммном столе.  Для норм 4-6: 1. Подгонка и совмещение узорного металла, слюды и каркасного металла. 2. Сверление отверстий электродрелью. 3. Закрепление деталей. 4. Сборка шатров, фонарной части и килевидного низа с помощью шпилек для петельчатых креплений. 5. Сборка фонаря с помощью шпилек для петельчатых креплений. Для нормы 7: 1. Тщательный осмотр оконницы, удаление с поверхности оконницы пыли, грязи и копоти сухой кистью. 2. Освобождение от заклепочных гвоздей каркасного металла и слюды с раскладкой их на картограммном столе.  Для нормы 8, 9: 1. Подгонка и совмещение каркасного металла и слюды. 2. Сверление отверстий электродрелью. 3. Сборка оконницы с помощью гвоздей-заклепок.  Измеритель: 1 шпилька (нормы 1, 2, 4, 5); 10 шт. гвоздей-заклепок (нормы 3, 6, 7, 8)  Разборка оловянно-слюдяных фонарей:  26-03-002-1        Прямолинейная шпилька  26-03-002-2        Криволинейная шпилька  26-03-002-3        10 гвоздей-закрепок  Сборка оловянно-слюдяных фонарей:  26-03-002-4        Прямолинейная шпилька  26-03-002-5        Криволинейная шпилька  26-03-002-6        Сборка оловянно-слюдяных фонарей:  26-03-002-7        Разборка слюдных оконниц  26-03-002-8        Сборка слюдных оконниц  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-03-002-1  26-03-002-2  26-03-002-3  26-03-002-4  26-03-002-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,5  1,54  0,12  0,31  2,53  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  II     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-03-002-6  26-03-002-7  26-03-002-8  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,47  0,1  0,37  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0292  Сплав Вуда  г  -  -  0,125  888-0308  Сода кальцинированная (натрий углекислый) техническая  кг  -  -  0,0005  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  -  -  0,0005  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  Раздел 1. Реставрация и воссоздание узорного металла (оловянное, оловянно-свинцовое литье) и каркасного металла. 8  1. Реставрация узорного металла. 8  Таблица ФСН 26-01-001 Выправка деформированного узорного металла. 8  Таблица ФСН 26-01-002 Двухсторонняя очистка поверхности узорного металла от многослойных, разновременных покрытий (олифа, паки, нагар и т.д.) 8  Таблица ФСН 26-01-003 Впаивание воссозданных фрагментов в местах утрат узорного металла. 9  2. Реставрация и воссоздание каркасного металла. 9  Таблица ФСН 26-01-004 Рихтовка деформированного каркасного металла. 9  Таблица ФСН 26-01-00 Двухсторонняя химическая очистка каркасного металла от застаревших многослойных лаковых покрытий и масляных красок. 10  Таблица ФСН 26-01-006 Лужение черного металла, гвоздей-заклепок и заклепок винтов оловом или оловянно-свинцовым сплавом с двух сторон. 10  Таблица ФСН 26-01-007 Выколотка по шаблону вручную погонных деталей шириной 9-11 мм.. 11  Таблица ФСН 26-01-008 Пайка внахлест погонных деталей шириной 9-11 мм.. 11  Таблица ФСН 26-01-009 Воссоздание и реставрация каркасного металла с чеканкой точечных узоров до трех радов согласно подлиннику. 11  Таблица ФСН 26-01-010 Реставрация каркасного металла методом пайки. 12  Таблица ФСН 26-01-011 Воссоздание и реставрация узорных круглых накладок «денежки» диаметром 25 мм с чеканкой точечного орнамента согласно подлиннику. 13  Таблица ФСН 26-01-012 Воссоздание и реставрация орнаментированных выколотных деталей из черного металла. 13  Таблица ФСН 26-01-013 Дублирование орнаментированных выколотных деталей с просечным орнаментом средней сложности. 14  Таблица ФСН 26-01-014 Реставрация кованого просечного металла толщиной 0,3 мм согласно подлиннику. 15  Таблица ФСН 26-01-015 Воссоздание петельчатых креплений согласно подлиннику. 15  Таблица ФСН 26-01-016 Воссоздание просечных узоров восьмигранной формы размером в поперечнике 30 мм.. 16  Таблица ФСН 26-01-017 Реставрация сломанных кованых железных гвоздей. 16  Таблица ФСН 26-01-018 Воссоздание гвоздей с кованой шляпкой конической формы по образцу подлинных из обойных гвоздей «Текс». 16  Раздел 2. Реставрация и воссоздание фрагментов из слюды.. 17  1. Реставрация фрагментов из слюды. 17  Таблица ФСН 26-02-001 Многократная двухсторонняя очистка и промывка слюды «на просвет» от различных загрязнений. 17  Таблица ФСН 26-02-002 Восполнение утрат на фрагментах из слюды «на просвет». 17  Таблица ФСН 26-02-003 Удаление со слюды поновлений и записей красочного слоя скальпелем и различными химическими растворами. 18  Таблица ФСН 26-02-004 Склеивание отреставрированных слоев фрагментов из слюды между собой с предварительной выверкой по картограмме. 18  Таблица ФСН 26-02-005 Сшивка фрагментов слюды вощеной нитью.. 19  Таблица ФСН 26-02-006 Консервация подлинной слюды.. 19  2. Воссоздание фрагментов из слюды.. 19  Таблица ФСН 26-02-007 Воссоздание фрагментов из слюды с выверкой на световом столе. 19  Таблица ФСН 26-02-008 Создание образца художественно-декоративного покрытия на слюде художественными масляными красками и фольгой. 19  Таблица ФСН 26-02-009 Воссоздание художественно-декоративного покрытия слюды художественными масляными красками и фольгой. 20  Раздел 3. Разные работы.. 21  Таблица ФСН 26-03-001 Изготовление шпилек для петельчатых креплений диаметром 1-2 мм, длиной 145-350 мм из стальной проволоки. 21  Таблица ФСН 26-03-002 Разборка и сборка произведений прикладного искусства оловянно-слюдяной группы.. 21


	РАЗДЕЛ 3. РАЗНЫЕ РАБОТЫ.
	Таблица ФСН 26-03-001    Изготовление шпилек для петельчатых креплений диаметром 1-2 мм, длиной 145-350 мм из стальной проволоки Состав работ:  1. Разметка и рубка зубилом шпилек необходимой длины из проволоки соответствующего диаметра. 2. Выпрямление (рихтовка) шпилек металлическим молотком. 3. Зачистка концов шпилек напильником.  Измеритель: 10 шт.  Изготовление шпилек для петельчатых креплений из стальной проволоки 145-350 мм, диаметром:  26-03-001-1        1,0 мм  26-03-001-2        1,5 мм  26-03-001-3        2,0 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-03-001-1  26-03-001-2  26-03-001-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,65  0,65  0,65  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  III  III  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0121  Проволока стальная черная диаметром 1,0 мм  кг  0,0022  -  -  888-0386  Проволока стальная черная диаметром 1,5 мм  кг  -  0,00303  -  888-0387  Проволока стальная черная диаметром 2,0 мм  кг  -  -  0,0052  Таблица ФСН 26-03-002    Разборка и сборка произведений прикладного искусства оловянно-слюдяной группы Состав работ:  Для норм 1-3: 1. Тщательный осмотр фонаря с внешней и внутренней сторон. Удаление с поверхности фонаря пыли, грязи и копоти сухой кистью. 2. Выем шпилек из петельчатых креплений и разборка фонаря на основные части и детали с раскладкой их на картограммном столе. 3. Освобождение деталей от закрепочных гвоздей. Раскладка узорного металла, слюды и каркасного металла на картограммном столе.  Для норм 4-6: 1. Подгонка и совмещение узорного металла, слюды и каркасного металла. 2. Сверление отверстий электродрелью. 3. Закрепление деталей. 4. Сборка шатров, фонарной части и килевидного низа с помощью шпилек для петельчатых креплений. 5. Сборка фонаря с помощью шпилек для петельчатых креплений. Для нормы 7: 1. Тщательный осмотр оконницы, удаление с поверхности оконницы пыли, грязи и копоти сухой кистью. 2. Освобождение от заклепочных гвоздей каркасного металла и слюды с раскладкой их на картограммном столе.  Для нормы 8, 9: 1. Подгонка и совмещение каркасного металла и слюды. 2. Сверление отверстий электродрелью. 3. Сборка оконницы с помощью гвоздей-заклепок.  Измеритель: 1 шпилька (нормы 1, 2, 4, 5); 10 шт. гвоздей-заклепок (нормы 3, 6, 7, 8)  Разборка оловянно-слюдяных фонарей:  26-03-002-1        Прямолинейная шпилька  26-03-002-2        Криволинейная шпилька  26-03-002-3        10 гвоздей-закрепок  Сборка оловянно-слюдяных фонарей:  26-03-002-4        Прямолинейная шпилька  26-03-002-5        Криволинейная шпилька  26-03-002-6        Сборка оловянно-слюдяных фонарей:  26-03-002-7        Разборка слюдных оконниц  26-03-002-8        Сборка слюдных оконниц  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-03-002-1  26-03-002-2  26-03-002-3  26-03-002-4  26-03-002-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,5  1,54  0,12  0,31  2,53  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  II     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-03-002-6  26-03-002-7  26-03-002-8  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,47  0,1  0,37  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0292  Сплав Вуда  г  -  -  0,125  888-0308  Сода кальцинированная (натрий углекислый) техническая  кг  -  -  0,0005  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  -  -  0,0005  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  Раздел 1. Реставрация и воссоздание узорного металла (оловянное, оловянно-свинцовое литье) и каркасного металла. 8  1. Реставрация узорного металла. 8  Таблица ФСН 26-01-001 Выправка деформированного узорного металла. 8  Таблица ФСН 26-01-002 Двухсторонняя очистка поверхности узорного металла от многослойных, разновременных покрытий (олифа, паки, нагар и т.д.) 8  Таблица ФСН 26-01-003 Впаивание воссозданных фрагментов в местах утрат узорного металла. 9  2. Реставрация и воссоздание каркасного металла. 9  Таблица ФСН 26-01-004 Рихтовка деформированного каркасного металла. 9  Таблица ФСН 26-01-00 Двухсторонняя химическая очистка каркасного металла от застаревших многослойных лаковых покрытий и масляных красок. 10  Таблица ФСН 26-01-006 Лужение черного металла, гвоздей-заклепок и заклепок винтов оловом или оловянно-свинцовым сплавом с двух сторон. 10  Таблица ФСН 26-01-007 Выколотка по шаблону вручную погонных деталей шириной 9-11 мм.. 11  Таблица ФСН 26-01-008 Пайка внахлест погонных деталей шириной 9-11 мм.. 11  Таблица ФСН 26-01-009 Воссоздание и реставрация каркасного металла с чеканкой точечных узоров до трех радов согласно подлиннику. 11  Таблица ФСН 26-01-010 Реставрация каркасного металла методом пайки. 12  Таблица ФСН 26-01-011 Воссоздание и реставрация узорных круглых накладок «денежки» диаметром 25 мм с чеканкой точечного орнамента согласно подлиннику. 13  Таблица ФСН 26-01-012 Воссоздание и реставрация орнаментированных выколотных деталей из черного металла. 13  Таблица ФСН 26-01-013 Дублирование орнаментированных выколотных деталей с просечным орнаментом средней сложности. 14  Таблица ФСН 26-01-014 Реставрация кованого просечного металла толщиной 0,3 мм согласно подлиннику. 15  Таблица ФСН 26-01-015 Воссоздание петельчатых креплений согласно подлиннику. 15  Таблица ФСН 26-01-016 Воссоздание просечных узоров восьмигранной формы размером в поперечнике 30 мм.. 16  Таблица ФСН 26-01-017 Реставрация сломанных кованых железных гвоздей. 16  Таблица ФСН 26-01-018 Воссоздание гвоздей с кованой шляпкой конической формы по образцу подлинных из обойных гвоздей «Текс». 16  Раздел 2. Реставрация и воссоздание фрагментов из слюды.. 17  1. Реставрация фрагментов из слюды. 17  Таблица ФСН 26-02-001 Многократная двухсторонняя очистка и промывка слюды «на просвет» от различных загрязнений. 17  Таблица ФСН 26-02-002 Восполнение утрат на фрагментах из слюды «на просвет». 17  Таблица ФСН 26-02-003 Удаление со слюды поновлений и записей красочного слоя скальпелем и различными химическими растворами. 18  Таблица ФСН 26-02-004 Склеивание отреставрированных слоев фрагментов из слюды между собой с предварительной выверкой по картограмме. 18  Таблица ФСН 26-02-005 Сшивка фрагментов слюды вощеной нитью.. 19  Таблица ФСН 26-02-006 Консервация подлинной слюды.. 19  2. Воссоздание фрагментов из слюды.. 19  Таблица ФСН 26-02-007 Воссоздание фрагментов из слюды с выверкой на световом столе. 19  Таблица ФСН 26-02-008 Создание образца художественно-декоративного покрытия на слюде художественными масляными красками и фольгой. 19  Таблица ФСН 26-02-009 Воссоздание художественно-декоративного покрытия слюды художественными масляными красками и фольгой. 20  Раздел 3. Разные работы.. 21  Таблица ФСН 26-03-001 Изготовление шпилек для петельчатых креплений диаметром 1-2 мм, длиной 145-350 мм из стальной проволоки. 21  Таблица ФСН 26-03-002 Разборка и сборка произведений прикладного искусства оловянно-слюдяной группы.. 21
	Таблица ФСН 26-03-002    Разборка и сборка произведений прикладного искусства оловянно-слюдяной группы Состав работ:  Для норм 1-3: 1. Тщательный осмотр фонаря с внешней и внутренней сторон. Удаление с поверхности фонаря пыли, грязи и копоти сухой кистью. 2. Выем шпилек из петельчатых креплений и разборка фонаря на основные части и детали с раскладкой их на картограммном столе. 3. Освобождение деталей от закрепочных гвоздей. Раскладка узорного металла, слюды и каркасного металла на картограммном столе.  Для норм 4-6: 1. Подгонка и совмещение узорного металла, слюды и каркасного металла. 2. Сверление отверстий электродрелью. 3. Закрепление деталей. 4. Сборка шатров, фонарной части и килевидного низа с помощью шпилек для петельчатых креплений. 5. Сборка фонаря с помощью шпилек для петельчатых креплений. Для нормы 7: 1. Тщательный осмотр оконницы, удаление с поверхности оконницы пыли, грязи и копоти сухой кистью. 2. Освобождение от заклепочных гвоздей каркасного металла и слюды с раскладкой их на картограммном столе.  Для нормы 8, 9: 1. Подгонка и совмещение каркасного металла и слюды. 2. Сверление отверстий электродрелью. 3. Сборка оконницы с помощью гвоздей-заклепок.  Измеритель: 1 шпилька (нормы 1, 2, 4, 5); 10 шт. гвоздей-заклепок (нормы 3, 6, 7, 8)  Разборка оловянно-слюдяных фонарей:  26-03-002-1        Прямолинейная шпилька  26-03-002-2        Криволинейная шпилька  26-03-002-3        10 гвоздей-закрепок  Сборка оловянно-слюдяных фонарей:  26-03-002-4        Прямолинейная шпилька  26-03-002-5        Криволинейная шпилька  26-03-002-6        Сборка оловянно-слюдяных фонарей:  26-03-002-7        Разборка слюдных оконниц  26-03-002-8        Сборка слюдных оконниц  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-03-002-1  26-03-002-2  26-03-002-3  26-03-002-4  26-03-002-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,5  1,54  0,12  0,31  2,53  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  II     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  26-03-002-6  26-03-002-7  26-03-002-8  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,47  0,1  0,37  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ              888-0292  Сплав Вуда  г  -  -  0,125  888-0308  Сода кальцинированная (натрий углекислый) техническая  кг  -  -  0,0005  101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  -  -  0,0005  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  Раздел 1. Реставрация и воссоздание узорного металла (оловянное, оловянно-свинцовое литье) и каркасного металла. 8  1. Реставрация узорного металла. 8  Таблица ФСН 26-01-001 Выправка деформированного узорного металла. 8  Таблица ФСН 26-01-002 Двухсторонняя очистка поверхности узорного металла от многослойных, разновременных покрытий (олифа, паки, нагар и т.д.) 8  Таблица ФСН 26-01-003 Впаивание воссозданных фрагментов в местах утрат узорного металла. 9  2. Реставрация и воссоздание каркасного металла. 9  Таблица ФСН 26-01-004 Рихтовка деформированного каркасного металла. 9  Таблица ФСН 26-01-00 Двухсторонняя химическая очистка каркасного металла от застаревших многослойных лаковых покрытий и масляных красок. 10  Таблица ФСН 26-01-006 Лужение черного металла, гвоздей-заклепок и заклепок винтов оловом или оловянно-свинцовым сплавом с двух сторон. 10  Таблица ФСН 26-01-007 Выколотка по шаблону вручную погонных деталей шириной 9-11 мм.. 11  Таблица ФСН 26-01-008 Пайка внахлест погонных деталей шириной 9-11 мм.. 11  Таблица ФСН 26-01-009 Воссоздание и реставрация каркасного металла с чеканкой точечных узоров до трех радов согласно подлиннику. 11  Таблица ФСН 26-01-010 Реставрация каркасного металла методом пайки. 12  Таблица ФСН 26-01-011 Воссоздание и реставрация узорных круглых накладок «денежки» диаметром 25 мм с чеканкой точечного орнамента согласно подлиннику. 13  Таблица ФСН 26-01-012 Воссоздание и реставрация орнаментированных выколотных деталей из черного металла. 13  Таблица ФСН 26-01-013 Дублирование орнаментированных выколотных деталей с просечным орнаментом средней сложности. 14  Таблица ФСН 26-01-014 Реставрация кованого просечного металла толщиной 0,3 мм согласно подлиннику. 15  Таблица ФСН 26-01-015 Воссоздание петельчатых креплений согласно подлиннику. 15  Таблица ФСН 26-01-016 Воссоздание просечных узоров восьмигранной формы размером в поперечнике 30 мм.. 16  Таблица ФСН 26-01-017 Реставрация сломанных кованых железных гвоздей. 16  Таблица ФСН 26-01-018 Воссоздание гвоздей с кованой шляпкой конической формы по образцу подлинных из обойных гвоздей «Текс». 16  Раздел 2. Реставрация и воссоздание фрагментов из слюды.. 17  1. Реставрация фрагментов из слюды. 17  Таблица ФСН 26-02-001 Многократная двухсторонняя очистка и промывка слюды «на просвет» от различных загрязнений. 17  Таблица ФСН 26-02-002 Восполнение утрат на фрагментах из слюды «на просвет». 17  Таблица ФСН 26-02-003 Удаление со слюды поновлений и записей красочного слоя скальпелем и различными химическими растворами. 18  Таблица ФСН 26-02-004 Склеивание отреставрированных слоев фрагментов из слюды между собой с предварительной выверкой по картограмме. 18  Таблица ФСН 26-02-005 Сшивка фрагментов слюды вощеной нитью.. 19  Таблица ФСН 26-02-006 Консервация подлинной слюды.. 19  2. Воссоздание фрагментов из слюды.. 19  Таблица ФСН 26-02-007 Воссоздание фрагментов из слюды с выверкой на световом столе. 19  Таблица ФСН 26-02-008 Создание образца художественно-декоративного покрытия на слюде художественными масляными красками и фольгой. 19  Таблица ФСН 26-02-009 Воссоздание художественно-декоративного покрытия слюды художественными масляными красками и фольгой. 20  Раздел 3. Разные работы.. 21  Таблица ФСН 26-03-001 Изготовление шпилек для петельчатых креплений диаметром 1-2 мм, длиной 145-350 мм из стальной проволоки. 21  Таблица ФСН 26-03-002 Разборка и сборка произведений прикладного искусства оловянно-слюдяной группы.. 21


